
(i)

మెకానిక్ మోటర్ వెహికిల్

(MECHANIC MOTOR VEHICLE)
NSQF స్్థథా యి - 4

1st ఇయర్/ Year

ట్్రరేడ్ ప్్రరాక్్ట టికల్
(TRADE  PRACTICAL)

సెక్్టటా ర్ : ఆటోమోటివ్

Sector :  AUTOMOTIVE 

(రివై�ైజ్డ్  సిలబస్ ప్్రకారం జూలై� ై2022 - 1200 గంటలు)
(As per revised syllabus July 2022 - 1200 hrs)

డై�ైరెక్్టరేట్ జనరల్ ఆఫ్ ట్రనైిింగ్

మినిస్్ట్ర రీ ఆఫ్ స్్కకిల్ డెవలప్‌మెంట్ & ఎంటర్‌ప్్రరెన్్యయూర్‌షిప్ 

గవర్్నమెంట్ ఆఫ్ ఇండియా

నేషనల్ ఇన్‌స్్ట్్ర క్షనల్ మీడియా 
ఇన్‌స్్టటిట్్యయూట్, చెన్నై

పోస్ట్ బాక్స్  నెెం. 3142, CTI క్్యా ాంపస్, గిిండీ, చెన్నై  - 600 032
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(ii)

సెక్్టటా ర్	 :	 ఆటోమోటివ్

అవథి 	 :	 2 సంవత్్సరాలు	

ట్్రరేడ్	 :	 మెకానిక్ మోటర్ వెహికిల్ - మొదటి సంవత్్సరం - ట్్రరేడ్ ప్్రరాక్్ట టికల్ - NSQF స్్థథా యి - 4 (రివై�ైజ్డ్  2022)

అభివృద్్ధధి  & ప్్రచురించబడింది:  

నేషనల్ ఇన్‌స్్ట్్ర క్షనల్ మీడియా ఇన్‌స్్టటిట్్యయూట్
పో స్ట్  బాక్స్ నెం. 3142, CTI క్్యయాాంపస్, 
గిండీ, చెన్నై - 600 032

ఇ-మెయిల్ : chennai-nimi@nic.in 

వెబ్ సై�ైట్ : www.nimi.gov.in

కాపీరై�ైట్ © 2023 నేషనల్ ఇన్‌స్్ట్ ్రక్షనల్ మీడియా ఇన్‌స్్టటిట్్యయూట్, చెన్నై 

ప్్రథమ ముదణ 	 : సెప్్టటెెంబర్ 2023	                     కాపీలు: 1000

రూ. /-

అన్ని హక్్కకులు ప్్రత్్యయేకించబడ్్డడా యి.

నేషనల్ ఇన్‌స్్ట్ ్రక్షనల్ మీడియా ఇన్‌స్్టటిట్్యయూట్, చెన్నై నుండి వ్్రరా తపూర్్వక అనుమతి లేకుండా ఫో టోకాపీ, రికార్్డడిింగ్ లేదా 
ఏదై�ైనా ఇన్్ఫర్్మమేషన్ స్్టటోరే జ్ మరియు రిట్్రరీవల్ సిస్్టమ్‌తో సహా ఏ రూపంలోనై�ైనా లేదా ఎలక్్ట్రరా నిక్ లేదా మెకానికల్ ద్్వవారా ఈ 
ప్్రచురణలోని ఏ భాగాన్ని పునరుత్్పత్తి  చేయడం లేదా ప్్రసారం చేయడం సాధ్్యయం కాదు.
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(iii)

ముందుమాట

జాతీయ నై�ైపుణ్్యయాభివృద్్ధధి  విధానంలో భాగంగా 2020 నాటికి ప్్రతి నలుగురు భారతీయులలో ఒకరు 30 కోట్్ల  
మందికి నై�ైపుణ్్యయాలను అందించాలని భారత ప్్రభుత్్వవం ప్్రతిష్్టటాత్్మకం గా లక్ష్యంగా పెట్్టటుక ుంది. పారిశ్్రరా మిక శిక్షణా 
సంస్్థలు (ITIలు) ఈ ప్్రక్్రరియలో ముఖ్్యయంగా నై�ైపుణ్్యయం కలిగిన మానవ వనరులను అందించడంలో కీలక పాత్్ర 
పో షిస్్తతా యి. దీన్ని దృష్్టటిలో ఉంచుకుని, ట్రనైీలకు ప్్రస్్తతు త పరిశ్్రమ సంబంధిత నై�ైపుణ్్య శిక్షణను అందించడం 
కోసం, ITI సిలబస్ ఇటీవల వివిధ వాటాదారులతో కూడిన మెంటార్ కౌన్సిల్‌ల సహాయంతో నవీకరించబడింది. 
పరిశ్్రమలు, పారిశ్్రరా మికవేత్్తలు, విద్్యయావేత్్తలు మరియు ITIల నుండి ప్్రతినిధులు.

నేషనల్ ఇన్‌స్్ట్ ్రక్షనల్ మీడియా ఇన్‌స్్టటి ట్్యయూట్ (NIMI), చెన్నై, మినిస్్ట్రరీ  ఆఫ్ స్్కకిల్ డెవలప్‌మెంట్ & 
ఎంటర్‌ప్్రరెన్్యయూర్‌షపి్ కింద ఉన్్న స్్వయంప్్రతిపత్్త  సంస్్థ , ITIలు మరయిు ఇతర సంబంధతి సంస్్థలకు అవసరమై�నై 
ఇన్‌స్్ట్ ్రక్షనల్ మీడియా ప్్యయాకేజీలను (IMPs) ఉత్్పత్తి  చేయడం మరియు వ్్యయాప్్తతి  చేయడం బాధ్్యత వహిస్్తతుుం ది.

ఇన్‌స్్టటిట్్యయూట్ ఇప్్పపుడు సవరించిన పాఠ్్యప్్రణాళికకు అనుగుణంగా బో ధనా సామగ్్రరితో ముందుకు వచ్్చిింది. 
ఆటోమోటివ్ సకె్్టటా ర్‌లో వార్్షషిక నమూనా కింద మకెానిక్ మోటర్ వహిెకిల్ - మొదటి సంవత్్సరం - ట్్రరేడ్ ప్్రరాక్్ట టికల్ 
- NSQF స్్థథా యి - 4 (రివై�ైజ్డ్  2022). ట్్రరేడ్ ప్్రరాక్్టటిక ల్ ట్రనైీలకు అంతర్్జజా తీయ సమానత్్వ ప్్రమాణాన్ని పొ ందడంలో 
సహాయపడుతుంద,ి ఇక్్కడ వార ినై�ైపుణ్్యయం మరయిు యోగ్్యత ప్్రపంచవ్్యయాప్్తతంగా గుర్్తతిించబడతాయి మరయిు ఇది 
ముందస్్తతు  అభ్్యయాసం యొక్్క గుర్్తతిింపు పరధిని కూడా పెంచుతుంది. NSQF స్్థథా యి - 4 (రివై�ైజ్డ్  2022) ట్రనైీలు 
జీవితకాల అభ్్యయాసం మరయిు నై�ైపుణ్్యయాభివృద్్ధధిని ప్్రరోత్్స  హించ ేఅవకాశాలను కూడా పొ ందుతారు. NSQF స్్థథా యి 
- 4 (సవరించిన 2022) తో ITIల శిక్షకులు మరియు శిక్షణ పొ ందినవారు మరియు వాటాదారులందరూ ఈ 
IMPల నుండ ిగరిష్్ట ప్్రయోజనాలను పొ ందుతారని మరియు దేశంలో వృత్తి  శిక్షణ నాణ్్యతను మెరుగుపరచడంలో 
NIMI కృషి ఎంతగానో దోహదపడుతుందనడంలో నాకు సందేహం లేదు.

డై�ైరెక్్టర్ జనరల్ ఆఫ్ ట్రనైిింగ్ ఈ ప్్రచురణను తీసుకురావడంలో NIMI యొక్్క ఎగ్్జజిక్్యయూటివ్ డై�ైరెక్్టర్ & సిబ్్బబంది 
మరియు మీడియా డెవలప్‌మెంట్ కమిటీ సభ్్యయులు సహకారం ప్్రశంసనీయం.

జై�ై హింద్

 	 అతుల్ కుమార్ తివారి, I.A.S.	
	స క్్రటరీ
	 మినిస్్ట్రరీ  ఆఫ్ స్్కకిల్ డెవలప్‌మెంట్ & ఎంట్్రప్్రరెన్్యయూర్‌షిప్, 
	 భారత ప్్రభుత్్వవం.

సెప్్టటెెంబర్, 2023
న్్యయూఢిల్లీ - 110 001 
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(iv)

ఉపో ద్్ఘఘా తము

నేషనల్ ఇన్‌స్్ట్ ్రక్షనల్ మీడియా ఇన్‌స్్టటిట్్యయూట్ (NIMI)ని 1986లో చెన్నైలో అప్్పటి డై�ైరెక్్టరేట్ జనరల్ ఆఫ్ ఎంప్్లలా య్‌మెంట్ అండ్ 
ట్రనైిింగ్ (D.G.E & T), కార్్మమిక మరయిు ఉపాధ ిమంత్రిత్్వ శాఖ, (ప్్రస్్తతు తం స్్కకిల్ డవెలప్‌మంెట్ అండ్ ఎంటర్‌ప్్రరెన్్యయూర్‌షపి్ మంత్రిత్్వ 
శాఖ కింద) భారత ప్్రభుత్్వవం, సాంకేతికతతో స్్థథా పించారు. ప్్రభుత్్వవం నుండి సహాయం ఫెడరల్ రిపబ్లి క్ ఆఫ్ జర్్మనీ. క్్రరా ఫ్ట్‌ స్‌మ్్యయాన్ 
మరియు అప్్రరెెంటీస్‌షిప్ ట్రనైిింగ్ స్్కకీమ్‌ల క్్రరిింద సూచిించిన సిలబస్ (NSQF స్్థథా యి - 4) ప్్రకారం వివిధ ట్్రరేడ్‌ల కోసం బో ధనా 
సామగ్్రరిని అభివృద్్ధధి  చేయడం మరియు అందించడం ఈ సంస్్థ  యొక్్క ప్్రధాన లక్ష్యం.

భారతదేశంలో ఎన్‌సివిటి/ఎన్‌ఎసి కింద వృత్తిపరమై�ైన శిక్షణ యొక్్క ప్్రధాన లక్ష్యం, ఒక వ్్యక్్తతి ఉద్్యయోగం చేయడంలో నై�ైపుణ్్యయాలను 
సాధించడంలో సహాయపడటాన్ని దృష్్టటిలో ఉంచుకుని బో ధనా సామగ్్రరి రూపొ ందించబడింది. బో ధనా సామగ్్రరి ఇన్‌స్్ట్ ్రక్షనల్ మీడియా 
ప్్యయాకేజీల (IMPలు) రూపంలో ఉత్్పత్తి  చేయబడుతుంది. IMPలో థియరీ బుక్, ప్్రరాక్్టటిక ల్ బుక్, టెస్ట్  మరియు అసై�ైన్‌మెంట్ బుక్, 
ఇన్‌స్్ట్ ్రక్్టర్ గై�డై్, ఆడయిో విజువల్ ఎయిడ్ (వాల్ చార్ట్‌లు మరయిు ట్్రరా న్స్‌పరెన్సీలు) మరియు ఇతర సపో ర్ట్ మెటీరయల్స్ ఉంటాయి.

ట్్రరేడ్ ప్్రరాక్్టటిక ల్ బుక్‌లో వర్క్‌షాప్‌లో ట్రనైీలు పూర్్తతి చేయాల్సిన అభ్్యయాసముల శ్్రరేణి ఉంటుంది. ఈ అభ్్యయాసములు నిర్్దదేశిించిన 
సిలబస్‌లోని అన్ని నై�ైపుణ్్యయాలను కవర్ చేసేలా రూపొ ందించబడ్్డడా యి. ట్్రరేడ్ థియరీ పుస్్తకం ట్రనైీ ఉద్్యయోగం చేయడానికి అవసరమై�ైన 
సంబంధిత సై�ైద్్ధధాాం తిక పరిజ్్ఞఞా నాన్ని అందిస్్తతుుం ది. పరీక్ష మరియు అసై�ైన్‌మెంట్‌లు ట్రనైీ యొక్్క పనితీరును అంచనా వేయడానికి 
అసై�ైన్‌మెంట్‌లను ఇవ్్వడానికి బో ధకుడికి వీలు కల్పిస్్తతా యి. వాల్ చార్ట్‌లు మరియు పారదర్్శకత ప్్రత్్యయేకమై�ైనవి, ఎందుకంటే 
అవి ఒక అంశాన్ని ప్్రభావవంతంగా ప్్రదర్్శశిించడంలో శిక్షకుడికి సహాయపడటమే కాకుండా ట్రనైీ యొక్్క అవగాహనను అంచనా 
వేయడానికి కూడా సహాయపడతాయి. ఇన్‌స్్ట్ ్రక్్టర్ గై�ైడ్ బో ధకుడికి తన సూచనల షెడ్్యయూల్‌ను ప్్లలా న్ చేయడానికి, రా మటెీరియల్ 
అవసరాలను, రోజువారీ పాఠాలు మరియు ప్్రదర్్శనలను ప్్లలా న్ చేయడానికి అనుమతిస్్తతుుం ది.

నై�ైపుణ్్యయాలను ఉత్్పపాదక పద్్ధతిలో నిర్్వహించడానికి, ఈ బో ధనా మెటీరయల్‌లో అభ్్యయాసముల యొక్్క QR కోడ్‌లో బో ధనా 
వీడయిోలు పొ ందుపరచబడ్్డడా యి, తద్్వవారా అభ్్యయాసముంలో ఇవ్్వబడని విధానపరమై�నై ఆచరణాత్్మక దశలతో నై�ైపుణ్్య అభ్్యయాసాన్ని 
ఏకకీృతం చేస్్తతుుం ది. బో ధనా వీడియోలు ప్్రరాక్్టటిక ల్ ట్రనైిింగ్‌పై�ై ప్్రమాణాల నాణ్్యతను మెరుగుపరుస్్తతా యి మరియు శిక్షణ పొ ందిన 
వారిని దృష్్టటిలో ఉంచుకుని నై�ైపుణ్్యయాన్ని సజావుగా ప్్రదర్్శశిించేలా ప్్రరేరేపిస్్తతా యి.

IMP లు సమర్్థవంతమై�ైన జట్్టటు  పని కోసం అభివృద్్ధధి  చేయడానికి అవసరమై�ైన సంక్్లలిష్్ట  నై�ైపుణ్్యయాలతో కూడా వ్్యవహరిస్్తతా యి. 
సిలబస్‌లో సూచిించిన విధంగా అనుబంధ ట్్రరేడ్‌ల యొక్్క ముఖ్్యమై�ైన నై�ైపుణ్్య ప్్రరాాంతా లను కూడా చేర్్చడానికి అవసరమై�ైన 
జాగ్్రత్్తలు తీసుకోబడ్్డడా యి.

ఒక ఇన్‌స్్టటిట్్యయూట్‌లో పూర్్తతి ఇన్‌స్్ట్ ్రక్షనల్ మీడియా ప్్యయాకేజీ లభ్్యత సమర్్థవంతమై�ైన శిక్షణను అందించడానికి ట్రనైర్ మరియు 
మేనేజ్‌మెంట్ ఇద్్దరకీ సహాయపడుతుంది.

IMPలు NIMI యొక్్క సిబ్్బబంది మరియు ప్్రభుత్్వ మరియు ప్రవైేట్ రంగ పరిశ్్రమలు, డై�ైరెక్్టరేట్ జనరల్ ఆఫ్ ట్రనైిింగ్ (DGT), 
ప్్రభుత్్వ మరియు ప్రవైేట్ ITIల ఆధ్్వర్్యయంలోని వివిధ శిక్షణా సంస్్థల నుండి ప్్రత్్యయేకంగా రూపొ ందించబడిన మీడియా డెవలప్‌మంెట్ 
కమిటీల సభ్్యయుల సమిష్్టటి  కృషి ఫలితం.

వివిధ రాష్్ట్ ్ర ప్్రభుత్్వవాల ఉపాధి & శిక్షణ డై�ైరెక్్టర్్లలు , ప్్రభుత్్వ మరియు ప్రవైేట్ రంగాల్్లలోని  పరశ్్రమల శిక్షణ విభాగాలు, DGT 
మరియు DGT ఫీల్డ్  ఇన్‌స్్టటిట్్యయూట్‌ల అధికారులు, ప్్రరూ ఫ్ రీడర్్లలు , వ్్యక్్తతిగత మీడియా డెవలపర్‌లు మరియు వారికి హృదయపూర్్వక 
ధన్్యవాదాలు తెలియజేయడానికి NIMI ఈ అవకాశాన్ని ఉపయోగంిచుకుంటుంది. కోఆర్్డడినేటర్్లలు , కానీ వీరి సక్్రరియ మద్్దతు కోసం 
NIMI ఈ మెటీరియల్‌లను బయటకు తీసుకురాలేకపో యిింది.

చెన్నై - 600 032	 ఎగ్్జజిక్్యయూటివ్ డై�ైరెక్్టర్ 
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కృతజ్్ఞత
నేషనల్ ఇన్‌స్్ట్ ్రక్షనల్ మీడియా ఇన్‌స్్టటిట్్యయూట్ (NIMI) మెకానిక్ మోటర్ వెహికిల్ (NSQF స్్థథా యి- 4) (రివై�ైజ్డ్  2022) ITI  
లకోసం ఆటోమోటివ్ సెక్్టటా ర్ క్్రరిింది ట్్రరేడ్ కోసం ఈ ఇన్‌స్్ట్ ్రక్షనల్ మటెీరియల్ (ట్్రరేడ్ ప్్రరాక్్ట టికల్) ని బయటకు తీసుకురావడానికి క్్రరిింది 
మీడియా డెవలపర్‌లు మరియు వారిని స్్పపాన్్సర్ చేసిన సంస్్థలు అందించిన సహయం మరియు సహకారానికి హృదయపూర్్వక 
ధన్్యవాదాలు తెలియజేస్్తతుుం ది. 

మీడియా డెవలప్‌మెంట్ కమిటీ సభ్్యయులు
శ్రీ. కె. తనియరసు 	 - 		ప్్రరి  న్సిపల్ (i/c),

				    ప్్రభుత్్వ I.T.I, విరాలిమలై�ై.

శ్రీ. W. నిర్్మల్ కుమార్ 	 - 		  శిక్షణ అధికారి,

				    ప్్రభుత్్వ I.T.I, మణికండం.

శ్రీ. R. రాజేష్ కన్్ననా 	 -		  శిక్షణ అధికారి, NSTI, చెన్నై.			

శ్రీ. ఎ. దురై�ైచామి 	 -		  అసి. శిక్షణ అధికారి,

				    ప్్రభుత్్వ I.T.I, కూనూర్.

శ్రీ. పి.ఎన్. శివకుమార్ రావ్ 	 -		  అసిస్్టటెెంట్. శిక్షణ అధికారి,

				    ప్్రభుత్్వ I.T.I, చెంగల్్పట్్టటు .

శ్రీ. ఎ. ముత్్తతువ ల్ 	 - 		  జూనియర్ శిక్షణ అధికారి,

				    ప్్రభుత్్వ I.T.I, నాగపట్్ననం.

శ్రీ. ఎన్. భరత్ కుమార్ 	 - 		  జూనియర్ ట్రనైిింగ్ ఆఫసీర్,

				    ప్్రభుత్్వ I.T.I, ఉలుందూరుపేట.

శ్రీమతి జి. పవిత్్ర 	 - 		  జూనియర్ శిక్షణ అధికారి,

				    ప్్రభుత్్వ I.T.I, శంకరాపురం.

శ్రీ. S. శ్్యయాాంప్్రకాష్ 	 - 		  జూనియర్ అధ్్యయాపకుడు,

				    ప్్రభుత్్వ I.T.I, చెంగన్్ననూర్, కేరళ.

శ్రీ. ఎస్. దేవకుమార్ 	 - 		ప్్రరి  న్సిపాల్ (రిటై�ైర్డ్,),

				    ప్్రభుత్్వ I.T.I, నెట్్టపాక్్కకం, పాండిచ్్చచేరి.

శ్రీ. ఎ. తంగవేలు 	 - 		  అసి. శిక్షణ అధికారి (రిటై�ైర్డ్),

				    ప్్రభుత్్వ I.T.I, చెన్నై			 

నిమి కో-ఆర్్డడినేటర్్లలు
శ్రీ.నిర్్మల్్య నాథ్	 - 		  డిప్్యయూటీ డై�ైరెక్్టర్, NIMI, 				  
				    చెన్నై - 32.

శ్రీ. S. గోపాల కృష్్ణన్ 	 - 		  అసిస్్టటెెంట్ మేనేజర్, 					  
				    NIMI, చెన్నై - 32.

శ్రీ. V. గోపాల కృష్్ణన్ 	 - 		  మేనేజర్, NIMI, 					   
				    చెన్నై - 32.

డేటా ఎంట్్రరీ, CAD, DTP ఆపరేటర్‌లు ఈ ఇన్‌స్్ట్ ్రక్షన్ మటెీరయల్‌ను అభివృద్్ధధి  చేసే ప్్రక్్రరియలో వారి అద్్భభుతమై�ైన మరియు 
అంకితమై�ైన సేవలకు NIMI తన ప్్రశంసలను నమోదు చేసింది.

ఈ ఇన్‌స్్ట్ ్రక్షన్ మటెీరియల్ అభివృద్్ధధికి సహకరించిన ఇతర NIMI సిబ్్బబంది అందరు చేసిన అమూల్్యమై�ైన ప్్రయత్్ననాలను కూడా 
NIMI ధన్్యవాదాలతో గుర్్తతిస్్తతుుం ది.

ఈ ఇన్‌స్్ట్ ్రక్షన్ మటెీరియల్‌ని డెవలప్ చేయడంలో ప్్రత్్యక్షంగా లేదా పరోక్షంగా సహాయం చేసిన ప్్రతి ఒక్్కరకీ NIMI కృతజ్్ఞతలు.
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పరిచయం

ట్్రరేడ్ ప్్రరాక్్ట టికల్

ట్్రరేడ్ ప్్రరాక్్టటిక ల్ మాన్్యయువల్ ప్్రరాక్్టటిక ల్ గా వర్క్‌షాప్‌లో ఉపయోగంిచడానికి ఉద్్దదేశిించబడింది. ఇది ట్రనైీలు మెకానిక్ మోటర్ వెహికిల్  
ట్్రరేడ్ సమయంలో పూర్్తతి చేయాల్సిన ఆచరణాత్్మక అభ్్యయాసాల శ్్రరేణిని కలిగి ఉంటుంది మరియు అభ్్యయాసం చేయడంలో సహాయపడే 
సూచనలు/సమాచారాల ద్్వవారా మద్్దతు ఇవ్్వబడుతుంది. ఈ అభ్్యయాసాలను NSQF LEVEL - 4 (సవరించిన 2022) సిలబస్‌కు 
అనుగుణంగా ఉన్్న అన్ని నై�ైపుణ్్యయాలను కవర్ చేసేలా రూపొ ందించబడ్్డడా యి.

మాడ్్యయూల్ 1 	 - 	  వర్కక్‌ షాప్ సేఫ్్టటీ  ప్్రరాక్ ్టటీస్

మాడ్్యయూల్ 2 	 - 	  ఇంజనీరింగ్ కొలత

మాడ్్యయూల్ 3 	 - 	  బేసిక్ (ప్్రరా ధమిక ) వర్క్ షాప్  ప్్రరాక్ ్టటీస్

మాడ్్యయూల్ 4 	 - 	  ప్్రరా థమిక ఎలక్్ట్రరికల్ మరియు ఎలక్్ట్రరా నిక్స్

మాడ్్యయూల్ 5 	 - 	  హై�ైడ్్రరా లిక్ మరియు న్్యయూమాటిక్

మాడ్్యయూల్ 6 	 - 	  వాహనం మరియు ఇంజిన్ వర్్గగీకరణ

మాడ్్యయూల్ 7 	 - 	  ఇంజిన్ భాగాలు

మాడ్్యయూల్ 8 	 - 	  శీతలీకరణ మరియు లూబ్రికేషన్ సిస్్టమ్

మాడ్్యయూల్ 9 	 - 	  ఇంటెక్ మరియు ఎగ్్జజా స్ట్  సిస్్టమ్

మాడ్్యయూల్ 10 	 - 	  ఇంధన వ్్యవస్్థ

మాడ్్యయూల్ 11 	 - 	  ఇంజిన్ పనితీరు పరీక్ష

మాడ్్యయూల్ 12 	 - 	  ఉద్్గగా ర నియంత్్రణ వ్్యవస్్థ

మాడ్్యయూల్ 13	 - 	  ఛార్్జజిింగ్ మరియు స్్టటార్్ట టిింగ్ సిస్్టమ్

మాడ్్యయూల్ 14 	 - 	  ట్్రబుల్్షషూ టింగ్

షాప్ ఫ్్లలో ర్‌లో నై�ైపుణ్్య శిక్షణ అనేది కొన్ని ప్్రరాక్్టటిక ల్ ప్్రరా జెక్ట్ చుట్్టటూ  కేంద్్రరీకృతమై�ై ఉన్్న ఆచరణాత్్మక అభ్్యయాసముల శ్్రరేణి ద్్వవారా ప్్రణాళిక 
చేయబడింది. అయితే, వ్్యక్్తతిగత అభ్్యయాసము ప్్రరా జెక్ట్‌లో భాగం కానటువంటి కొన్ని సందర్్భభాలు ఉన్్ననాయి.

ప్్రరాక్్టటిక ల్ మాన్్యయువల్‌ను అభివృద్్ధధి  చేస్్తతున్్న ప్్పపుడు, ప్్రతి అభ్్యయాసాన్ని సిద్్ధధం చేయడానికి హృదయపూర్్వక ప్్రయత్్ననం జరిగంిది, ఇది 
సగటు కంటే తక్్కకువ శిక్షణ పొ ందినవారు కూడా సులభంగా అర్్థథం చేసుకోవచ్్చచు. అయితే అభివృద్్ధధి  బృందం మరింత మరెుగుదలకు 
అవకాశం ఉందని అంగీకరిస్్తతుుం ది. మాన్్యయువల్‌ని మరెుగుపరచడం కోసం అనుభవజ్ఞులై �ైన శిక్షణా అధ్్యయాపకుల సూచనల కోసం NIMI 
ఎదురుచూస్్తతోోం ది.

ట్్రరేడ్ థియరీ

మాన్్యయువల్ ఆఫ్ ట్్రరేడ్ థియరీ క్్యయాపిటల్ గూడ్స్ & మ్్యయానుఫ్్యయాక్్చరింగ్‌లో మెకానిక్ మోటర్ వెహికిల్ - మొదటి సంవత్్సరం - ట్్రరేడ్ 
ప్్రరాక్్టటిక ల్ - NSQF లెవెల్ - 4 (రివై�ైజ్డ్  2022) యొక్్క కోర్్ససు కోసం సై�ైద్్ధధాాం తిక సమాచారాన్ని కలిగి ఉంటుంది. ట్్రరేడ్ థియరీపై�ై NSQF 
లెవెల్ - 4 (రివై�ైజ్డ్  2022) సిలబస్‌లో ఉన్్న ప్్రరాక్్టటిక ల్ ఎక్్సర్‌సై�ైజ్ ప్్రకారం కంటెంట్‌లు క్్రమబద్్ధధీకరంచబడతాయి, ప్్రతి అభ్్యయాసములో 
ఉన్్న నై�ైపుణ్్యయంతో సై�ైద్్ధధాాం తిక అంశాలను సాధ్్యమై�ైనంత వరకు వివరించే ప్్రయత్్ననం జరిగింది. ఈ సహసంబంధం శిక్షణ పొ ందిన వారికి 
నై�ైపుణ్్యయాలను ప్్రదర్్శశిించేందుకు గ్్రహణ సామర్్థ్య యాలను పెంపొ ందించడంలో సహాయపడటానికి నిర్్వహించబడుతుంది.

ట్్రరేడ్ ప్్రరాక్్టటిక ల్‌పై�ై మాన్్యయువల్‌లో ఉన్్న సంబంధిత అభ్్యయాసముతో పాటు వాణిజ్్య సిద్్ధధాాంతా న్ని బో ధించాలి మరియు నేర్్చచుకోవాలి. ఈ 
మాన్్యయువల్‌లోని ప్్రతి షీట్‌లో సంబంధిత ఆచరణాత్్మక అభ్్యయాసముల గురించి సూచనలు ఇవ్్వబడ్్డడా యి.

షాప్ ఫ్్లలో ర్‌లో సంబంధిత నై�ైపుణ్్యయాలను ప్్రదర్్శశిించే ముందు ప్్రతి అభ్్యయాసమునకు అనుసంధానిించబడిన వాణిజ్్య సిద్్ధధాాంతా న్ని కనీసం ఒక 
తరగతి బో ధించడం/నేర్్చచుకోవడం ఉత్్తమం. వాణిజ్్య సిద్్ధధాాం తం ప్్రతి అభ్్యయాసము యొక్్క సమగ్్ర భాగంగా పరిగణించబడుతుంది.

మెటీరియల్ స్్వవీయ-అభ్్యయాస ప్్రయోజనం కోసం కాదు మరియు తరగతి గది బో ధనకు అనుబంధంగా పరిగణించాలి.
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విషయము

	 అభ్్యయాసం నెం.	 అభ్్యయాసం యొక్్క శీర్్షషిక	 అభ్్యయాస	ప జీ. 	
	                                                           		  ఫలితాలు	స  ం.

	 	 మాడ్్యయూల్ 1 : వర్క్‌ షాప్ సేఫ్్టటీ  ప్్రరాక్్టటీ స్ (Workshop Safety Practice)  	

1.1.01	 ఐటిఐ లోని అన్ని తరగతులు (sections) సందర్్శశిించి ఐటిఐ యొక్్క చిత్్రరం (లే అవుట్) గీయుము 

	 (Visit various sections and draw the layout of ITI) 		  1

1.1.02	 వర్క్ షాప్ శుభ్్రపరిచే మెషినరీలపై�ై ప్్రరాక్్టటీ స్ చేయుట (Practice on cleaning workshop and 				  
	 machineries) 			   3

1.1.03	 వర్క్‌ షాప్ యంత్్రరా లు మరియు పరికరాలను గుర్్తతిించుట  (Identify the workshop machineries 	 1			 
	 and equipments)		  5

1.1.04	 I.T.I లోని విద్్యయుత్ శక్్తతి వినియోగాన్ని గణించడం. (Determine the energy consumption of 				  
	 electrical components in I.T.I)		  8

	 శక్్తతి ఆదా యొక్్క విభిన్్న మార్్గగా లను అమలు చేయండి (Perform different way of energy 				  
	 conservation)			  9

	 మాడ్్యయూల్ 2 : ఇంజనీరింగ్ కొలత (Engineering Measurement)	

1.2.05	 మార్్కకిింగ్ ఎయిడ్స్  ని ఉపయోగించి ప్్రరాక్ ్టటీస్  చేయండి  (Practice on using marking aids)		  12

1.2.06	 మార్్కకిింగ్ పరికరాలు ఎయిడ్స్ /టూల్స్ ఉపయోగంిచి  లోహ ఉపరితలంపై�ై లై�ై మరియు ఎంగిల్స్ & 				  
	 కోణాలను గీయండి (Draw lines and angles on metallic surface by marking aids/tools)		  14

1.2.07	 ఇంపాక్ట్ రెంచ్ ఉపయోగించి వీల్ నట్‌ను తొలగంిచండి (Remove wheel nut by using impact 				  
	 wrench)			   17

1.2.08	స ాధారణ వర్క్‌ షాప్ సాధనాలను నిర్్వహంిచడానికి ప్్రరాక్్టటీ స్ చేయండి (Practice on handling 				  
	 general workshop tools)		  18

	 ఫ్్లలే ర్ జాయిింట్ తయారు చేయుట  మరియు ఫ్్లలే ర్ ఫిట్్టటి ింగ్ టెస్ట్  చేయూట(Make flare joints and 				  
	 test them with flare fittings)		  26

	 పుల్్ల ర్ ని ఉపయోగించుట (Perform handling of puller)	 1	 27

1.2.09	మై� ైక్్రరో మీటర్ ద్్వవారా క్్యయామ్ మరియు క్్రరా ాంక్ షాఫ్ట్ , వాల్వ్ స్్టటెమ్ మరియు పిస్్టన్ వెలుపలి వ్్యయాసాన్ని 				  
	 కొలవండి (Measure outside diameter of cam and crankshaft, valve stem and piston 				  
	 by micrometer)		  29

1.2.10	 డెప్త్  మై�ైక్్రరో మీటర్ ఉపయోగించి ఆయిల్ పంప్ రోటర్ ఎత్్తతు ను కొలుచుట (Measure the height of 				  
	 oil pump rotor by using depth micrometer)		  33

1.2.11	వ ాల్వ్ స్్పప్రరిింగ్ ఫ్్రరీ లెన్త్   కొలుచుట (Measure the valve spring free length)		  34

1.2.12	 డయల్ బో ర్ గేజ్ సహాయంతో సిలిిండర్ బో ర్ యొక్్క టేపర్ మరియు ఓవాలిటీ కొలుచుట 				  
	 (Measure cylinder bore tapper and ovality by dial bore gauge)		  35

1.2.13	 డయల్ ఇండికేటర్‌ని ఉపయోగించడం ద్్వవారా క్్రరా ాంక్ షాఫ్ట్ మరియు వాల్వ్ గై�ైడ్‌లో దుస్్తతు లు 				  
	ధర ించడాన్ని కొలవండి (Measure wear on crankshaft and valve guide by using dial 				  
	 indicator)			   36

1.2.14	 ఫీలర్ గేజ్‌తో స్్ట్రరె యిట్ ఎడ్జ్‌ని  ఉపయోగించడం ద్్వవారా ఇంజిన్ హెడ్ ఫ్్లలా ట్‌నెస్‌ని చెక్ చేయండి 				  
	 (Check engine head flatness by using straight edge with feeler gauge)		  38

1.2.15	 పిస్్టన్ రింగ్ ఎండ్ గ్్యయాప్ మరియు పిస్్టన్ నుండి సిలిిండర్ వాల్ క్్లలియరెన్స్‌ని తనిఖీ చేయండిఫీలర్ 				  
	 ఉపయోగించి గేజ్ (Check piston ring end gap and piston to cylinder wall clearance by 				  
	 using feeler gauge)		  39

1.2.16	వ ాక్్యయూమ్ గేజ్ ఉపయోగించి ఇంజిన్ వాక్్యయూమ్ పరీక్షను నిర్్వహించండి (Perform engine 				  
	 vacuum test by using vacuum gauge)		  40
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	 అభ్్యయాసం నెం.	 అభ్్యయాసం యొక్్క శీర్్షషిక	 అభ్్యయాస	ప జీ. 	
	                                                           		  ఫలితాలు	స ం.

	 మాడ్్యయూల్ 3 : బేసిక్ (ప్్రరా ధమిక ) వర్క్ షాప్  ప్్రరాక్ ్టటీస్ (Basic Workshop Practice)

1.3.17	 మెటల్ సర్్ఫఫేస్ పై�ై మార్్కకిింగ్ మరియు డ్్రరిల్్లిింగ్ ప్్రరాక్్టటీ స్ (Practice on marking and drilling in 				  
	 metal surface)		 2	 41

1.3.18	 ట్్యయాప్ ఉపయోగించి బ్లైం డ్ హో ల్‌లో అంతర్్గత థ్్రరెడ్‌లను వేయుట (Cut internal threads in blind 				  
	 hole by using tap)		  46

1.3.19	డై�ై  తో భాహ్్య మరలు కోయుట (Cut internal threads in blind hole by using tap)		  47

	 మాడ్్యయూల్ 4 : ప్్రరా థమిక ఎలక్్ట్రరికల్ మరియు ఎలక్్ట్రరా నిక్స్ (Basic Electrical and Electronics)

1.4.20	ప్్రరాక్్టటీ  స్ వై�ైర్్లను క్్రరిింపింగ్ మరియు సో ల్్డరింగ్ వేయడంపై�ై తర్్ఫఫీదు (Practice on crimping and 				  
	 soldering of wires)		  51

1.4.21	సిర స్ మరియు సమాంతర సర్్క్యయూట్్ల  లక్షణాన్ని ధృవీకరంచుట (Verify the characteristic of 				  
	 series and parallel circuits)	 2	 52

1.4.22	 లెడ్ యాసిడ్ బ్్యయాటరీ ని  వెళుతు ఉంటే నిింపుట మరియు శుభ్్రరం చేయుట (Perform cleaning 				  
	 and topping up of a lead acid battery)		  60

1.4.23	 లెడ్ యాసిడ్ బ్్యయాటరీ కి ఛార్్జజిింగ్ పెట్్టటుట  మరియు పరీక్్షిించడం  (Charge and test the lead 				  
	 acid battery)			   62

1.4.24	 డయోడ్్ల  కార్్యయాచరణను పరీక్్షిించడం (Test diodes functionality)		  66

	 మాడ్్యయూల్ 5 : హై�ైడ్్రరా లిక్ మరియు న్్యయూమాటిక్ (Hydraulic and Pneumatic)

1.5.25	హై� ైడ్్రరా లిక్ క్్లచ్ భాగాలను గుర్్తతిించండి (Identify hydraulic clutch components)	 3	 69

1.5.26	 ట్్రరేస్ హై�ైడ్్రరా లిక్ సర్్క్యయూట్ (Trace hydraulic circuit)		  70

1.5.27	 ఎయిర్ బ్్రరేక్ భాగాలను గుర్్తతిించడం  (Identify air brake components)		  73

	 మాడ్్యయూల్ 6 : వాహనం మరియు ఇంజిన్ వర్్గగీకరణ (Classification of Vehicle and Engine)

1.6.28	 వివిధ రకాల వాహనాలను గుర్్తతిించండి (Identify different types of vehicle)		  74

1.6.29	 స్్పపెసిఫికేషన్ డేటాను చదవండి మరియు వివరించండి  (Read and interpret vehicle 				  
	 specification data)		  75

1.6.30	వ ాహన సమాచార సంఖ్్యను గుర్్తతిించడం(VIN)(Identify the Vehicle Information Number(VIN)	 4 & 5	 77

1.6.31	 డీజిల్ ఇంజిన్ భాగాలను గుర్్తతిించండి (Identify the parts of a diesel engine)		  82

1.6.32	 పెట్్రరో ల్ ఇంజిన్ భాగాలను గుర్్తతిించండి (Identify the parts of a petrol engine)		  83

1.6.33	 ఇంజిన్ ని స్్టటా ర్ట్ మరియు స్్టటా ప్ చేయుట ప్్రరాక్్టటీ స్(Practice on Starting and stopping of engine)		  85

1.6.34	ర న్్నిింగ్ ఇంజిన్ పనితీరును పరిశీలిించడం ద్్వవారా తనిఖీ చేయండిడాష్్బబో ర్డ్ మీటర్్లలు /హచె్్చరక లై�ైట్్లలు   				  
	 (Check the performance of running engine by observing the dash board meters/				  
	 warning lights)			  86

1.6.35	 పెట్్రరో ల్ మరియు డీజిల్ ఇంజిన్ భాగాలలో తేడాను గుర్్తతిించడంపై�ై ప్్రరాక్్టటీ స్ చేయండి (Practice on 				  
	 identification of difference in petrol and diesel engine components)		  88

1.6.36	 డీజిల్ ఇంజిన్ యొక్్క ఉపసంహరణను ప్్రరాక్్టటీ స్ చేయండి(Practice dismantling of  diesel engine)		  90

	 మాడ్్యయూల్ 7 : ఇంజిన్ భాగాలు (Engine Components)

1.7.37	సి లిిండర్ హెడ్ యొక్్క సమగ్్రతను నిర్్వహించడం (ఓవర్్హహా ల్్విింగ్) (Perform overhauling of 				  
	 cylinder head)			  74

1.7.38	వ ాల్వ్ సీట్ మరియు వాల్వ్ గై�ైడ్ ని చెక్ చేయుట (Check valve seat and valve guide)		  94

1.7.39	వ ాల్వ్ స్్పప్రరిింగ్ మరియు రాకర్ ఆర్మ్ అసెంబ్లీని  తనిఖీ చేయడం (Check valve spring and rocker 				  
	 arm assembly)		  96
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	 అభ్్యయాసం నెం.	 అభ్్యయాసం యొక్్క శీర్్షషిక	 అభ్్యయాస	ప జీ. 	
	                                                           		  ఫలితాలు	స ం.

1.7.40	సి లిిండర్ హెడ్ అసెంబ్లీ ,మేనిఫో ల్డ్   లను తిరిగి బిగించి వాల్వ్ టేప్్పపెట్ క్్లలియరెన్స్ ను  సర్్దదు బాటు 	 6			 
	 చేయుట  (Refit  the cylinder head assembly, manifolds and adjust valve  tappet clearance)		  97

1.7.41	 పిస్్టన్ మరియు కనెక్ట్ చేసే రాడ్ అసెంబ్లీని  సరచేయడం(Overhaul the piston and connecting 				  
	 rod assembly)			  99

1.7.42	 ఇంజిన్ బ్్లలా క్ నుండి పిస్్టన్ మరియు కనెక్ట్ చేసే రాడ్ అసెంబ్లీని  తొలగించుట (Remove piston 				  
	 and connecting rod assembly from the engine block)		  101

1.7.43	 ఫీలర్ గేజ్ తో గ్్రరూ వ్  లో పిస్్టన్ రింగ్ సై�ైడ్ క్్లలియరెన్స్ ని  కొలుచుట  మరియు మై�ైక్్రరో మీటర్ తో పిస్్టన్ 				  
	 వ్్యయాసాన్ని కొలుచుట (Check piston ring side clearance in groove by feeler gauge and 				  
	 measure the piston diameter by micrometer)		  103

1.7.44	 పిస్్టన్ మరియు లై�ైనర్్ల   మద్్య పిస్్టన్ రింగ్ ఎండ్ గేప్ క్్లలియరెన్స్ ను కొలుచుట,క్్రరా ాంక్ పిన్&కనెక్్టటిింగ్				  
	ర ాడ్ బిగ్ ఎండ్ బేరింగ్ ల క్్లలియరెన్స్  కొలుచుట (Measure the piston ring end gap clearance 				  
	 between piston and liner,clearance between crankpin & C.R big and bearing)		  105

1.7.45	 బెండ్ మరియు ట్్వవిస్ట్ కోసం కనెక్ట్ చేసే రాడ్‌ను తనిఖీ చేయుట (Check the connecting rod for				  
	 bend and twist)		  107

1.7.46	క్్ర రా ాంక్ షాఫ్్ట్న ను సరిదిద్్దదండి (Overhaul the crankshaft)		  109

1.7.47	క్్ర రా ాంక్ షాఫ్ట్ తీసివేసి, ఆయిల్ రిటై�ైనర్ మరియు థ్్రస్ట్  ఉపరితలాలను తనిఖీ చేయుట (Remove 				  
	 the crankshaft and check oil retainer and thrust surfaces)		  113

1.7.48	క్్ర రా ాంక్ షాఫ్ట్ టేపర్ మరియు ఓవాలిటీ లు కొలుచుట (Measure the crankshaft taper and ovality)	 6	 117

1.7.49	ఫ్ లై  వీల్  మౌన్్టిింగ్ మరియు స్పైగోట్ బేరంగ్ ని చెక్ చేయుట  (Check flywheel mounting and 				  
	 spigot bearing)		  119

1.7.50	వై�ైబ్ ్రరేషన్ డంపర్ మరియు క్్యయామ్‌షాఫ్ట్‌ ను తనిఖీ చేయుట (Check the vibration damper 				  
	 and camshaft)			  121

1.7.51	క్్యయా మ్‌షాఫ్ట్‌ని తనిఖీ చేయుట  మరియు క్్యయామ్ లోబ్ లిఫ్ట్‌ ను కొలవడం (Inspect camshaft and 				  
	 measure cam lobe lift)		  123

1.7.52	బ్్లలా  క్‌లో క్్రరా ాంక్ షాఫ్ట్‌ను సమీకరించడం (అసెంబుల్ చేయుట) (Assemble the crankshaft  in block)		  124

1.7.53	సి లిిండర్ బ్్లలా క్‌ను శుభ్్రరం చేయుట మరియు  తనిఖీ చేయుట (Clean and check cylinder block)		  126

1.7.54	సి లిిండర్ బ్్లలా క్ ఉపరతలాన్ని తనిఖీ చేయడం (Check cylinder block surface)		  127

1.7.55	 ఆయిల్  మార్్గగా లను శుభ్్రరం చేయడం  మరియు నీటి మార్్గగా లను డీస్్కకేల్ చేయుట (Clean oil 				  
	 passages and descale water passages)		  128

	 మాడ్్యయూల్ 8 : శీతలీకరణ మరియు లూబ్రికేషన్ సిస్్టమ్ (Cooling and Lubrication system)

1.8.56	శీ తలకరణిని తనిఖీ చేయడం మరియు టాప్ అప్ చేయడంపై�ై సాధన (Practice on checking 				  
	 and topup coolant)		  130

1.8.57	రే డియేటర్ మరియు హో స్ పై�ైప్ లు  తొలగించి మార్్ఫఫు చేయుట (Remove and replace the 				  
	 hoses and radiator)		  131

1.8.58	రే డియేటర్ ప్్రరెజర్ క్్యయాప్  మరియు థెర్్మమోస్్టటా ట్ వాల్్వ్హహో తనికీ (చెక్) చేయుట (Check the radiator 				  
	 pressure cap and thermostat valve)		  133

1.8.59	రే డియేటర్  ని రివర్స్ ఫ్్లషింగ్ పద్్దతి లో శుభ్్రరం  చేయుట (Perform cleaning the radiator by 				  
	 reverse flushing)	 7	 135

1.8.60	వ ాటర్ పంప్ ని  ఓవరాల్ చేయుట (Overhaul the water pump)		  136

1.8.61	 ఆయిల్ ఫిల్్టర్ మరియు ఇంజిన్ ఆయిల్ ని మార్్చచుట (Replace oil filter and change the 				  
	 engine oil)			   138

1.8.62	 ఆయిల్ పంప్,ఆయిల్ పై�ైప్ లై�ైన్ ఆయిల్ కూలర్ మరియు అయిల్ క్్లలీనర్ ఓవరాల్ చేసి ఆయిల్ 				  
	ప్్రరె జర్ రిలీఫ్ వాల్వ్ ని సరిచేయుట (Overhaul oil pump, oil pipe line, oil cooler, air cleaner 				  
	 and adjust oil pressure relief valve)		  139
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	 అభ్్యయాసం నెం.	 అభ్్యయాసం యొక్్క శీర్్షషిక	 అభ్్యయాస	ప జీ. 	
	                                                           		  ఫలితాలు	స ం.

	 మాడ్్యయూల్ 9 : ఇంటెక్ మరియు ఎగ్్జజా స్ట్  సిస్్టమ్ (Intake and Exhaust System)

1.9.63	టర్్బబో చార్్జర్‌ని సరిదిద్్దదండి(ఓవ్్రహల్ చేయుట) (Overhaul the turbocharger)		  145

1.9.64	 ఇంజిన్‌లోని ఎగ్్జజా స్ట్  సిస్్టమ్‌ను తనిఖీ చేయండి (Check the exhaust system in engine)	 8	 149

1.9.65	 ఎగ్్జజా స్ట్  మానిఫో ల్డ్‌  ను తీసివేసి, మళ్లీ అమర్్చచండి (Remove and refit exhaust manifold)		  151

1.9.66	 ఉత్్ప్రరేరక(కేటలిటిక్)  కన్్వర్్టర్‌ను తీసివేసి, మళ్లీ అమర్్చచండి (Remove and refit catalytic 				  
	 converter)			   153

	 మాడ్్యయూల్ 10 : ఇంధన వ్్యవస్్థ  (Fuel System)

1.10.67	టర్్బబో చార్్జర్‌ని సరిదిద్్దదండి(ఓవ్్రహల్ చేయుట) (Overhaul the turbocharger)		  154

1.10.68	 ఫీడ్ పంపును సరిదిద్్దడం  (Overhaul the feed pump)		  158

1.10.69	 ఇంధన ఫిల్్టర్‌ని తీసి మార్్చచుచేయుట   మరియు సిస్్టమ్‌ను బ్లీ డ్ చేయుట (Remove and 	 9			 
	 replace the fuel filter and bleed the system)		  160

1.10.70	 F.I.P (ఫ్్యయూయల్ ఇంజెక్షన్ పంప్)ని తీసివేసి, మళ్లీ అమర్్చచండి (Remove and refit the F.I.P 				  
	 (Fuel Injection Pump)		  162

	 మాడ్్యయూల్ 11 : ఇంజిన్ పనితీరు పరీక్ష (Engine Performance Testing)

1.11.71	 డీజిల్ ఇంజిన్ భాగాలను మళ్లీ కలపండి (Reassemble the diesel engine parts)		  165

1.11.72	సి లిిండర్ కంప్్రరెషన్‌ను పరీక్్షిించి, కామ్ బెల్ట్‌  ను మార్్పపు చేయుట (Test the cylinder 				  
	 compression and replace cam belt)		  170

1.11.73	 ఇంజిన్‌ను ప్్రరారం భిించి, న్్యయూమాటిక్ గవర్్నర్‌లో నిష్్క్రరియ వేగాన్ని సర్్దదు బాటు చేయండి 				  
	 (Start the engine and adjust idling speed in pneumatic governor)	 10	 173

1.11.74	 ఇంజిన్ పనితీరును ఆఫ్‌లోడ్‌తో పరీక్్షిించండి (Test the performance of engine with off-load)		  175

1.11.75	 ఇంజిన్‌ను ప్్రరారం భిించి, మెకానికల్ గవర్్నర్‌లో నిష్్క్రరియ వేగాన్ని సర్్దదు బాటు చేయండి (Start the 				  
	 engine and adjust idling speed in mechanical governor)		  176

1.11.76	పని చేయని  సిలిిండర్ యొక్్క  పనితీరును తనిఖీ చేయండి మరియు సరిదిద్్దదుట   (Check 				  
	 performance for missing cylinder and rectify)		  177

	 మాడ్్యయూల్ 12 : ఉద్్గగా ర నియంత్్రణ వ్్యవస్్థ  (Emission Control System)

1.12.77	 డీజిల్ ఇంజిన్‌లో పొ గ పరక్ష నిర్్వహించుట  (Perform smoke test in diesel engine)		  180

1.12.78	 PCV (పాజిటివ్ క్్రరా ాంక్‌కేస్ వెంటిలేషన్) వాల్వ్  ను తనిఖీ చేసి శుభ్్రరం చేయడం (Check and 				  
	 clean PCV (Positive Crankcase Ventilation) valve)		  184

1.12.79	 స్్కకాన్ సాధనం ద్్వవారా EVAP (బాష్్పపీభవన ఉద్్గగార  నియంత్్రణ వ్్యవస్్థ) కానిస్్టర్ పర్జ్ వ్్యవస్్థను 				  
	 తనిఖీ చేయుట  (Inspect the EVAP (Evaporative Emission Control System) 				  
	 canister purge system by scan tool)	 11	 186

1.12.80	 EGR (ఎగ్్జజా స్ట్  గ్్యయాస్ రీసర్్క్యయులేషన్) వాల్వ్  ను తీసివేసి, మళ్లీ అమర్్చచుట (Remove and refit 				  
	 EGR (Exhaust Gas Recirculation) valve)		  188

	 మాడ్్యయూల్ 13 : ఛార్్జజిింగ్ మరియు స్్టటార్్ట టిింగ్ సిస్్టమ్ (Charging and Starting System)

1.13.81	స మగ్్ర మరియు పరీక్ష ఆల్్టర్్ననేటర్  (Overhaul and test alternator)	 12	 191

1.13.82	 ఓవర్‌హాల్ మరియు టెస్ట్  స్్టటా ర్్టర్ మోటార్ (Overhaul and test starter motor)		  196

	 మాడ్్యయూల్ 14 : ట్్రబుల్్షషూ టింగ్ (Troubleshooting)

1.14.83	 డీజిల్ ఇంజిన్‌లో ట్్రబుల్్షషూట ింగ్ జరుపుము (Perform troubleshooting in diesel engine)	 13	 204

	 ప్్రరా జెక్ట్ వర్క్ (Project Work)		  213
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          LEARNING / ASSESSABLE OUTCOME
On completion of this book you shall be able to

	 S.No	 Learning Outcome 	  Ref. Ex.No
	 1	 Check & perform Measuring & marking by using various Measuring &	 1.1.01-04 to		

		 Marking tools (Vernier Calipers, Micrometer,  Telescope gauges, Dial bore 	 1.2.05-11		
		 gauges, Dial indicators, straightedge, feeler gauge, thread pitch gauge, 	 1.2.12-16		
		 vacuum gauge, tyre pressure gauge.)  following safety precautions

	 2	 Plan & perform basic fastening & fitting operation by using correct hand	 1.3.17-19	 	
		 tools, Machine tools & equipments.

	 3	 Test various electrical/ electronic components using proper measuring	 1.4.20-24	 	
		 instruments and compare the data using standard parameters. 	 1.5.25-27

	 4	 Check & Interpret Vehicle Specification data & VIN and Select & operate	 	 	 	
		 various Service Station Equipments.	 1.6.28-36

	 5	 Dismantle & assemble of Engine from vehicle (LMV/HMV) along with other	 	 	 	
		 accessories.	 1.6.28-36

	 6	 Overhaul Engine and check functionality.	 1.7.37-55
	 7	 Trace, Test & Repair Cooling and Lubrication System of engine.	 1.8.56-62
	 8	 Trace & Test Intake and Exhaust system of engine.	 1.9.63-66
	 9	 Service Fuel System and check proper functionality.	 1.10.67-70
	 10	 Test Engine Performance and set idling speed.	 1.11.71-76
	 11	 Monitor emission of vehicle and execute different operation to obtain	 1.12.77-80	 	

		 optimum pollution as per emission norms.
	 12	 Carryout overhauling of Alternator and Starter Motor.	 1.13.81 to 	 	

		 	 1.13.82
	 13	 Diagnose & rectify the defects in LMV/HMV to ensure functionality of 	 	 	 	

		 vehicle.	 1.14.83

Scan the QR Code to view the video for these exercise

Module 1 Ex.1.1.04

Perform different 
way of energy 
conservation

Practice on using 
marking aids

Make flare joints 
and test them with 

flare fittings

Perform handling 
of puller

Module 2 Ex. 1.2.05 to 1.2.08
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SYLLABUS FOR MECHANIC MOTOR VEHICLE

 Professional Knowledge
(Trade Theory)

Duration
Reference
Learning
Outcome

Professional Skills
(Trade Practical)

With Indicative Hours

Professional
Skill 115
Hrs;

Professional
Knowledge
30 Hrs

Check & perform
Measuring &
marking by using
various Measuring
& Marking tools
(Vernier Calipers,
M i c r o m e t e r ,
Telescope gauges,
Dial bore gauges,
Dial indicators,
straightedge, feeler
gauge, thread pitch
gauge, vacuum
gauge, tire
pressure gauge.)
following safety
precautions

1 Familiarisation with
institute, Job opportunities
in the automobile sector,
Machinery used in Trade.
Types of work done by the
students in the shop floor.
(10 Hrs)

2 Importance of maintenance
and cleanliness of
Workshop. (10 Hrs)

3 Practice operation of
different workshop
equipment. (05 Hrs)

4 Demonstrate Energy
saving Tips of ITI electricity
Usage. (05 Hrs)

Admission & introduction to the trade

Introduction to the Course duration, course
content, study of the syllabus. General rule
pertaining to the Institute, facilities available-
Hostel, Recreation, Medical and Library
working hours and time table

Occupational Safety & Health

Importance of Safety and general Precautions
to be observed in the shop. Basic first aid,
safety signs - for Danger, Warning, caution &
personal safety message. Safe handling of
Fuel Spillage, Fire extinguishers used for
different types of fire. Safe disposal of toxic
dust, safe handling and Periodic testing of
lifting equipment, Authorization of Moving
&road testing vehicles. Electrical safety tips.

Introduction to road safety and
Automotive emissions.(08 hrs)

5 Practice using all marking
aids, like steel rule with
spring callipers, dividers,
scriber, punches, Chisel
etc.(15 Hrs)

6 Layout a work piece- for line,
circle, arcs and circles.
(5 Hrs)

7 Practice to remove wheel lug
nuts with use of an air impact
wrench.(15 Hrs)

8 Practice on General
workshop tools & power
tools. (10 Hrs)

Hand & Power Tools:

Marking scheme, Marking material-chalk,
Prussian blue. Cleaning tools- Scraper, wire
brush, Emery paper, Description, care and use
of Surface plates, steel rule, measuring tape,
try square. Callipers-inside and outside.
Dividers, surface gauges, scriber, punches-prick
punch, centre punch, pin punch, hollow punch,
number and letter punch. Chisel-flat, cross-cut.
Hammer- ball pein, lump, mallet. Screw drivers-
blade screwdriver, Phillips screw driver, Ratchet
screwdriver. Allen key, bench vice & C-clamps,
Spanners- ring spanner, open end spanner &
the combination spanner, universal adjustable
open end spanner. Sockets & accessories,
Pliers - Combination pliers, multi grip, long nose,
flat-nose, Nippers or pincer pliers, Side cutters,
Tin snips, Circlips pliers, external circlips pliers.
Air impact wrench, air ratchet, wrenches- Torque
wrenches, pipe wrenches, car jet washers Pipe
flaring & cutting tool, pullers-Gear and bearing.
(10 hrs)

9 Carryout Measuring practice
on Cam height, Camshaft
Journal dia, crankshaft
journal dia, Valve stem dia,
piston diameter, and piston
pin dia with outside
Micrometers. (5 Hrs)

10 Carryout Measuring practice
on the height of the rotor of
an oil pump from the surface

Systems of measurement, Description, care &
use of - Micrometers- Outside and depth
micrometer, Micrometer adjustments, Vernier
callipers, Telescope gauges, Dial bore gauges,
Dial indicators, straightedge, feeler gauge,
thread pitch gauge, vacuum gauge, tire pressure
gauge. (12 hrs)
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(xiii)

of the housing or any other auto
component measurement with
depth micrometer. (5 Hrs)

11 Carryout Measuring practice on
valve spring free length. (5 Hrs)

12 Carryout Measuring practice on
cylinder bore for taper and out-of-
round with Dial bore gauges.(5 Hrs)

13 Perform Measuring practice to
measure wear on crankshaft end
play, crankshaft run out, and valve
guide with dial indicator. (5 Hrs)

14 Perform Measuring practice to
check the flatness of the cylinder
head is warped or twisted with
straightedge is used with a feeler
gauge. (5 Hrs)

15 Perform Measuring practice to
check the end gap of a piston ring,
piston-to-cylinder wall clearance
with feeler gauge. (5 Hrs)

16 Practice to check engine manifold
vacuum with vacuum gauge. (5 Hrs)

Professional
Skill 50 Hrs;

Professional
Knowledge
08 Hrs

Plan & perform
basic fastening &
fitting operation by
using correct hand
tools, Machine
tools &
equipments.

17 Practice on Marking and Drilling
clear and Blind Holes, Sharpening
of Twist Drills Safety precautions
to be observed while using a drilling
machine. (20 Hrs)

18 Practice on Tapping a Clear and
Blind Hole, Selection of tape drill
Size, use of Lubrication, Use of
stud extractor. (20 Hrs)

19 Practice Cutting Threads on a Bolt/
Stud. Adjustment of two piece Die,
Reaming a hole/ Bush to suit the
given pin/ shaft, scraping a given
machined surface. (10 Hrs)

Drilling machine - Description and study
of Bench type Drilling machine, Portable
electrical Drilling machine, drill holding
devices, Work Holding devices, Drill bits.

Taps and Dies: Hand Taps and wrenches,
Calculation of Tap drill sizes for metric
and inch taps. Different type of Die and
Die stock. Screw extractors. Hand
Reamers - Different Type of hand
reamers, Drill size for reaming, Lapping,
Lapping abrasives, type of Laps. (08 hrs)

Professional
Skill 140 Hrs;

Professional
Knowledge
30 Hrs

Test various
electrical/ electronic
components using
proper measuring
instruments and
compare the data
using standard
parameters.

20 Practice in joining wires using
soldering Iron, Construction of
simple electrical circuits,
measuring of current, voltage and
resistance using digital multimeter,
practice continuity test for fuses,
jumper wires, fusible links, and
circuit breakers. (40 Hrs)

Basic electricity, Electricity principles,
Ground connections, Ohm's law, Voltage,
Current, Resistance, Power, Energy.
Voltmeter, ammeter, Ohmmeter
Mulitmeter, Conductors & insulators,
Wires, Shielding, Length vs. resistance,
Resistor ratings (07 hrs)

21 Diagnose series, parallel, series-
parallel circuits using Ohm's law,
Check electrical circuit with a test
lamp, perform voltage drop test in
circuits using multimeter, measure
current flow using multimeter /
ammeter, use of service manual
wiring diagram for troubleshooting.
(20 Hrs)

Fuses & circuit breakers, Ballast
resistor, Stripping wire insulation, cable
colour codes and sizes, Resistors in
Series circuits , Parallel circuits and
Series-parallel circuits, Electrostatic
effects, Capacitors and its applications,
Capacitors in series and parallel. (07 hrs)

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



(xiv)

22 Carryout Cleaning and topping
up of a lead acidbattery, testing
battery with hydrometer. (15
Hrs)

23 Connect battery to a charger for
battery charging, Inspecting &
testing a battery after charging,
Measure and Diagnose the
cause(s) of excessive Key-off
battery drain (parasitic draw)
and do corrective action. Testing
of relay and solenoids and its
circuit. (20 Hrs).

24 Test diode for functionality. (05
Hrs)

Description of Chemical effects, Batteries
& cells, Lead acid batteries & Sealed
Maintenance Free (SMF) batteries,
Magnetic effects, Heating effects, Thermo-
electric energy, Thermisters, Thermo
couples, Electrochemical energy, Photo-
voltaic energy, Piezo-electric energy,
Electromagnetic induction, Relays,
Solenoids, Primary & Secondary windings,
Transformers, stator and rotor coils.

Basic electronics: Description of Semi
conductors, Solid state devices- Diodes,
Transistors, (08 hrs)

25 Identify Hydraulic and
pneumatic components used in
vehicle.       (20 Hrs)

26 Trace hydraulic circuit on
hydraulic jack, hydraulic power
steering, and Brake circuit.
(15 Hrs)

27 Identify components in Air
brake systems. (05 Hrs)

Introduction to Hydraulics & Pneumatics: -
Definition of Pascal law, pressure, Force,
viscosity. Description, symbols and
application in automobile of Gear pump-
Internal & External,

single acting, double acting & Double ended
cylinder; Pressure relief valve, Non return
valve, Flow control valve used in automobile.

Pneumatic Symbols, Description and
function of air Reciprocating Compressor.
Function of Air service unit (FRL-Filter,
Regulator & Lubricator). (08 hrs)

Professional
Skill 25 Hrs;

Professional
Knowledge
06 Hrs

Check & Interpret
Vehicle Specification
data & VIN and
Select & operate
various Service
Station Equipments.

28 Carryout Identification of
different type of Vehicle. (10
Hrs)

29 Perform Demonstration of
vehicle specification data (10
Hrs)

30 Perform Identification of vehicle
information Number (VIN).
Demonstration of Garage,
Service station equipments.-
Vehicle hoists - Two post and
four post hoist, Engine hoists,
Jacks, Stands. (05 Hrs)

Definition: - Classification of vehicles on the
basis of load as per central motor vehicle
rule, wheels, final drive, and fuel used, axles,
position of engine and steering transmission,
body and load. Brief description and uses
of Vehicle hoists - Two post and four post
hoist, Engine hoists, Jacks, Stands.(06 hrs)

Professional
Skill 50 Hrs;

Professional
Knowledge
10 Hrs

Dismantle &
assemble of Engine
from vehicle (LMV/
HMV) along with
other accessories.

31 Identify parts in a Diesel
engine of LMV/ HMV. (07 Hrs)

32 Identify parts in a Petrol engine
of LMV/ HMV. (07Hrs)

33 Practice on starting and
stopping of engines. (07 Hrs)

34 Observe and report the reading
of Tachometer, Odometer,
temp and Fuel gauge under
ideal and on load condition.
(07 Hrs)

35 Practice identification of

Introduction to Engine:

Description of internal & external combustion
engines, Classification of IC engines,
Principle & working of 2&4-stroke diesel
engine (Compression ignition Engine (C.I)),
Principle of Spark Ignition Engine(SI),
differentiate between 2-stroke and 4 stroke,
C.I engine and S.I Engine, Direct injection
and Indirect injection, Technical terms used
in engine, Engine specification. Study of
various gauges/instrument on a dash board
of a vehicle- Speedometer, Tachometer,
Odometer and Fuel gauge, and Indicators
such as gearshift position, Seat belt warning
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(xv)

difference in components of
Petrol and Diesel Engines. (07
Hrs)

36 Practice on dismantling engine
of LMV/HMV as per procedure.
(15 Hrs)

light, Parking-brake-engagement warning
light and an Engine-malfunction light.

Different type of starting and stopping method
of Diesel Engine

Procedure for dismantling of diesel engine
from a vehicle.

Petrol Engine Basics:

4-stroke spark-ignition engines- Basic 4-
stroke principles. Spark-ignition engine
components- Basic engine components,
Engine cams & camshaft, Engine power
transfer, Scavenging, Counter weights, Piston
components.

Intake & exhaust systems -Electronic fuel
injection systems, Exhaust systems.

Intake system components, Air cleaners,
Carburettor air cleaners, EFI air cleaners,
Intake manifolds, Intake air heating.

Gasoline Fuel Systems: Description of
Gasoline fuel, Gasoline fuel characteristics,
Controlling fuel burn, Stoichiometric ratio, Air
density, Fuel supply system, Pressure &
vacuum.(10 hrs)

Professional
Skill 175 Hrs;

Professional
Knowledge
32 Hrs

Overhaul Engine and
check functionality.

37 Overhauling of cylinder head
assembly, use of service
manual for clearance and other
parameters, Practice on
removing rocker arm assembly
manifolds. (10 Hrs)

38 Perform Checking valve seats
& valve guide - Replacing the
valve if necessary check valve
overlap. Testing leaks of valve
seats for leakage - Dismantle
rocker shaft assembly -clean
& check rocker shaft-and
levers, for wear and cracks
and reassemble. (10 Hrs)

39 Check valve springs, tappets,
push rods, tappet screws and
valve stem cap. (10 Hrs)

40 Reassemble valve parts in
sequence, refit cylinder head
and manifold & rocker arm
assembly, adjustable valve
clearances, starting engine
after adjustments. (10 Hrs)

Engine Components: Description and
Constructional feature of Cylinder head,
Importance of Cylinder head design, Type
of Petrol and Diesel combustion chambers,
Effect on size of Intake & exhaust passages,
Head gaskets. Importance of Turbulence

Valves & Valve Trains- Description and
Function of Engine Valves, different types,
materials, Type of valve operating
mechanism, Importance of Valve seats, and
Valve seats inserts in cylinder heads, Valve
stem oil seals, size of Intake valves, Valve
trains, Valve- timing diagram, concept of
Variable valve timing. Description of
Camshafts &drives ,Description of Overhead
camshaft, importance of Cam lobes, Timing
belts & chains, Timing belts & tensioners.
(08 hrs)

41 Practice Overhauling piston and
connecting rod Assembly. Use
of service manual for clearance
and other parameters(5 Hrs)

42 Practice on removing oil sump
and oil pump - clean the sump.
Practice on removing the big

Description & functions of different types of
pistons, piston rings and piston pins and
materials. Used recommended clearances
for the rings and its necessity precautions
while fitting rings, common troubles and
remedy. Compression ratio.
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(xvi)

end bearing, connecting rod with the
piston. (5 Hrs)

43 Practice on removing the piston rings;
Dismantle the piston and connecting rod.
Check the side clearance of piston rings
in the piston groove & lands for wear.
Check piston skirt and crown for damage
and scuffing, clean oil holes. (5 Hrs)

44 Measure -the piston ring close gap in
the cylinder, clearance between the
piston and the liner, clearance between
crank pin and the connecting rod big end
bearing. (5 Hrs)

45 Check connecting rod for bend and twist.
Assemble the piston and connecting rod
assembly. (5 Hrs)

46.Carryout Overhauling of crankshaft by
referring service manual for clearance
and other parameters. (15 Hrs)

47 Practice on removing damper pulley,
timing gear/timing chain, flywheel, main
bearing caps, bearing shells and
crankshaft from engine checking oil
retainer and thrust surfaces for wear.(15
Hrs)

48  Measure crank shaft journal for wear,
taper and ovality, Checking crankshaft
for fillet radii, bend & twist. (10 Hrs)

49 Perform Checking of flywheel and
mounting flanges, spigot, bearing. (10
Hrs)

Description & function of connecting
rod, importance of big- end split
obliquely, Materials used for
connecting rods big end & main
bearings. Shells piston pins and
locking methods of piston pins. (04
hrs)

Description and function of Crank
shaft, camshaft, Engine bearings-
classification and location - materials
used & composition of bearing
materials- Shell bearing and their
advantages- special bearings
material for diesel engine application
bearing failure & its causes-care &
maintenance. Crank-shaft balancing,
Firing order of the engine. (08 hrs)

Description and function of the fly
wheel and vibration damper. Crank
case & oil pump, gears timing mark,
Chain sprockets, chain tensioner etc.
Function of clutch & coupling units
attached to flywheel. (08 hrs)

50 Check vibration damper for defects,
Practice on removing cam shaft from
engine block, Check for bend & twist of
camshaft.     (10 Hrs)

51 Perform Inspection of cam lobe,
camshaft journals and bearings and
measure cam lobe lift. (10 Hrs)

52 Practice Fixing bearing inserts in cylinder
block & cap check nip and spread
clearance & oil holes & locating lugs fix
crank shaft on block-torque bolts - check
end play remove shaft - check seating,
repeat similarly for connecting rod and
Check seating and refit. (15 Hrs)

53 Practice Cleaning and Checking of
cylinder blocks. (10 Hrs)

54 Check cylinder blocks Surface flatness
visually. (05 Hrs)

55 Measure cylinder bore for taper & ovality,
clean oil gallery passage and oil pipe
line, Bore - descale water passages. (10
Hrs)

Description of Cylinder block, Cylinder
block construction, and Different type
of Cylinder sleeves (liner). (04 hrs)
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(xvii)

Professional
Skill 50 Hrs;

Professional
Knowledge
08 Hrs

Trace, Test & Repair
Cooling and
Lubrication System
of engine.

56 Practice on Checking &Top up
coolant, (5 Hrs)

57 Drain & refill coolant, Checking /
replacing a coolant hose, testing
cooling system pressure,
Practice on Removing & replacing
radiator/ thermostat. (5 Hrs)

58 Inspect the radiator pressure cap,
testing of thermostat. (5 Hrs)

59 Perform Cleaning & reverse
flushing. (5 Hrs)

60 Carryout overhauling water pump
and refitting. (10 Hrs)

61 Practice on Checking engine oil,
Drainingengine oil, Replacing oil
filter, Refilling engine oil.        (10
Hrs)

62 Carryout Overhauling of oil pump,
oil coolers, air cleaners and air
filters and adjust oil pressure relief
valves, repairs to oil flow pipe
lines and unions if necessary. (10
Hrs)

Need for Cooling systems, Heat transfer
method, Boiling point & pressure,
Centrifugal force, Vehicle coolant
properties and recommended change of
interval, Different type of cooling systems,
Basic cooling system components-
Radiator, Coolant hoses, Water pump,
Cooling system thermostat, Cooling fans,
Temperature indicators, Radiator pressure
cap, Recovery system, Thermo-switch.

Need for lubrication system, Functions of
oil, Viscosity and its grade as per SAE ,
Oil additives, Synthetic oils, The lubrication
system, Splash system, Pressure
system, Corrosion/noise reduction in the
lubrication system. Lubrication system
components - Description and function of
Sump, Oil collection pan, Oil tank, Pickup
tube, different type of Oil pump & Oil filters
Oil pressure relief valve, Spurt holes &
galleries, Oil indicators, Oil cooler. (08 hrs)

Professional
Skill 40 Hrs;

Professional
Knowledge 08
Hrs

Trace & Test Intake
and Exhaust
system of engine.

63 Carryout Dismantling &
assembling of turbocharger check
for axial clearance as per service
manual. (10 Hrs)

64 Check Exhaust system for rubber
mounting for damage,
deterioration and out of position;
for leakage, loose connection,
dent and damage. (10 Hrs)

65 Practice on Exhaust manifold
removal and installation. (10 Hrs)

66 Practice on Catalytic converter
removal and installation. (10 Hrs)

Intake system components- Description
and function of Air cleaners, Different type
air cleaner, Description of Intake manifolds
and material,

Exhaust system components- Description
and function of Exhaust manifold, Exhaust
pipe, Extractors, Mufflers- Reactive,
absorptive, Combination., Catalytic
converters, Flexible connections, Ceramic
coatings, Back-pressure, Electronic
mufflers.(08 hrs)

Professional
Skill 50 Hrs;

Professional
Knowledge 08
Hrs

Service Fuel
System and check
proper functionality.

67 Practice Testing of MPFI
components and replacement if
necessary. (10 Hrs)

68 Check delivery from fuel Pump.
Replacing a fuel filter. (10 Hrs)

69 Bleed air from the fuel lines,
Servicingprimary & secondary
filters. (15 Hrs)

70 Remove a fuel injection pump from
an engine-refit the pump to the
engine re- set timing - fil l
lubricating-oil start and adjust
slow speed of the engine. (15
Hrs)

Diesel Fuel Systems- Description and
function of Diesel fuel injection, fuel
characteristics, concept of Quiet diesel
technology & Clean diesel technology.

Diesel fuel system components -
Description and function of Diesel tanks
& lines, Diesel fuel filters, water separator,
Lift pump, Plunger pump, Priming pump,

Electronic Diesel control- Electronic
Diesel control systems, Common Rail
Diesel Injection (CRDI) system, Sensors,
actuators and ECU (Electronic Control
Unit) used in Diesel Engines.(08 hrs)
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Professional
Skill 50 Hrs;

Professional
Knowledge
08 Hrs

Test Engine
Performance
and set idling
speed.

71 Reassemble all parts of engine in correct
Sequence and torque all bolts and nuts
as per workshop manual of the engine.
(10 Hrs)

72 Perform Engine component assembly
procedures- Testing cylinder
compression, checking idle speed,
Removing & replacing a cam belt,
Inspecting & adjusting an engine drive
belt, Replacing an engine drive belt. (15
Hrs)

73 Practice on Start engine adjust idling
speed and damping device in pneumatic
governor and venture control unit
checking      (5 Hrs)

74 Test Performance of engine with off load
adjusting timings. (5 Hrs)

75 Start engine- adjusting idle speed of the
engine fitted with mechanical governor
checking- high speed operation of the
engine. (5 Hrs)

76 Check performance for missing cylinder
by isolating defective injectors and test-
dismantle and replace defective parts
and reassemble and refit back to the
engine (10 Hrs)

Engine assembly procedure with aid
of special tools and gauges used for
engine assembling.(08 hrs)

Emission Control:- Vehicle emissions

Standards- Euro and Bharat II, III, IV,
V Sources of emission, Combustion,
Combustion chamber design. Types of
emissions: Characteristics and Effect
of Hydrocarbons, Hydrocarbons in
exhaust gases, Oxides of nitrogen,
Particulates, Carbon monoxide,
Carbon dioxide, Sulphur content in
fuels Description of Evaporation
emission control, Catalytic conversion,
Closed loop, Crankcase emission
control, Exhaust gas recirculation
(EGR) valve, , Controlling air-fuel ratios,
Charcoal storage devices, Diesel
particulate filter (DPF). Selective
Catalytic Reduction (SCR), EGR VS
SCR (04 hrs)

Professional
Skill 35 Hrs;

Professional
Knowledge 04
Hrs

M o n i t o r
emission of
vehicle and
execute different
operation to
obtain optimum
pollution as per
emission norms.

77 Practice Monitoring emissions
procedures by use of Engine gas
analyser or Diesel smoke meter. (10
Hrs)

78 Checking & cleaning a Positive crank
case ventilation (PCV) valve. Obtaining
& interpreting scan tool data. (10 Hrs)

79 Perform Inspection of EVAP canister
purge system by use of scan Tool. (5
Hrs)

80 Perform EGR /SCR Valve Removal and
installation for inspection. (10Hrs)

Description .of charging circuit
operation of alternators, regulator unit,
ignition warning lamp- troubles and
remedy in charging system.

Professional
Skill 30 Hrs;

Professional
Knowledge
04 Hrs

C a r r y o u t
overhauling of
Alternator and
Starter Motor.

81 Practice on removing alternator from
vehicle dismantling, cleaning checking
for defects, assembling and testing for
motoring action of alternator & fitting to
vehicles.    (15 Hrs)

82 Practice on removing starter motor
Vehicle and overhauling the starter
motor, testing of starter motor (15 Hrs)

83 Practice on troubleshooting in LMV/
HMV for Engine Not starting -
Mechanical & Electrical causes, High
fuel consumption, Engine overheating,
Low Power Generation, Excessive oil
consumption, Low/High Engine Oil
Pressure, Engine Noise.        (30 Hrs)

Description of starter motor circuit,

Constructional details of starter motor
solenoid switches, common troubles and
remedy in starter circuit. (04 hrs)

Professional
Skill 30 Hrs;

Professional
Knowledge
04 Hrs

Diagnose &
rectify the defects
in LMV/HMV to
e n s u r e
functionality of
vehicle.

Troubleshooting: Causes and remedy for

Engine Not starting - Mechanical &

Electrical causes, High fuel
consumption, Engine overheating, Low
Power Generation, Excessive oil
consumption, Low/High Engine Oil
Pressure, Engine Noise. (04 hrs)
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1

ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.1.01
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - వర్క్‌ షాప్ సేఫ్్టటీ  ప్్రరా క్్టటీస్

ఐటిఐ లోని అన్ని తరగతులు (sections) సందర్్శశిించి ఐటిఐ యొక్్క చిత్్రరం (లే అవుట్) గీయుము  
(Visit various sections and draw layout of ITI)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	మీ ఇన్స్టిట్్యయూట్ ను సందర్్శశిచి  సిబ్్బబంది పేరు, వారి హో దా, ట్్రరేడ్్ల   పరే్్లలు  జాబితాను   రూపొ ందించండి
•	 ఐటిఐ,పో లీస్ స్్టటేషన్ ,ఫై�ైర్ స్్టటేషన్ ,ఆసుపత్రి ,రై�ైల్్వవే స్్టటేషన్ ,బస్ స్్టటేషన్ మొదలై�ైన వాటి పో న్ నెంబర్్లలు ,ఐటిఐ నుంచి వాటి దూరాన్ని రాసుకొనవలెను 
•	 వివిద సెక్షన్్ల ను తో కూడిన ఐటిఐ లే అవుట్ ను గీయవలెను 
•	 MMV ట్్రరేడ్ లో ఉపయోగించే యంత్్రరా లను వ్్రరా సుకోవలెను 
•	 ఆటోమొబై�ైల్ విభాగం లో ఉండే ఉద్్యయోగ అవకాశాలను వ్్రరా సుకొనవలెను 
•	ట్ ్రరేడ్ లో చేయు వివిద రకాల పనులను వ్్రరా సుకొనవలెను.

అవసరాలు (Requirements)

	 • 	 భద్్రతా సంకేతాల చార్ట్(పటాలు)  

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: ITIలోని వివిధ విభాగాలను సందర్్శశిించండి మరియు సిబ్్బబందితో పరిచయం చేసుకోండి మరియు ట్్రరేడ్‌లను జాబితా చేయండి

• 	 I.T.I లేఅవుట్ చార్ట్(పటాల)   	

కొత్్త  విద్్యయార్్దదు లను వివిద సెక్షన్్ల  ఐటిఐ సిబ్్బబందికి ఇన్’స్్ట్ ్రక్్టర్ 
(బో దకుడు) పరిచయం చేయవలెను

1 	 ఐటిఐ సిబ్్బబంది యొక్్క పేర్్లలు  మరియు హో దా సేకరించవలెను      

2  	ఏ సెక్షన్ లో ఏ ట్్రరేడ్ శిక్షణ ఇస్్తతు న్్ననారో గుర్్తతిచవలెను    వ . సం  
ట్్రరేడ్ పేరు 

టేబుల్ 1

వ. నం ట్్రరేడ్ పేరు

టాస్క్ 2: మీ ITI స్్థథా నం

1	రై �ైల్్వవే స్్టటేషన్ మరియు బస్ స్్టటేషన్ ల నుండి ఐటిఐ స్్థథా నాన్ని 
గుర్్తతిించి ,ఆ రూట్ లో తిరుగు బస్ లను గుర్్తతిించండి 

2	 ఐటిఐ పో న్ నెంబర్్లలు ,మరియు దగ్్గరలోని పో లీస్ స్్టటేషన్ ,ఫై�ైర్ 
స్్టటేషన్ ,ఆసుపత్్రరు ల  పో న్ నెంబర్్లలు  సేకరించండి 

టాస్క్ 3: ఐటిఐ లో మీ సెక్షన్ యొక్్క లే అవుట్ ను గీయండి 

1 	 విడి పేపర్(A4 size) పై�ై తగిన స్్కకేల్ తో సెక్షన్ యొక్్క ప్్లలే న్ ను 
గీయండి

2 	 మెషిన్ ఫౌండేషన్‌లు, వర్క్ బెంచీలు, ప్్యయానెల్‌లు, వై�ైరింగ్ 
క్్యయూబికల్‌ల పొ డవు మరియు వెడల్్పపు కొలతలను 
తీసుకోండితలుపులు, కిటికీలు, ఫర్్ననిచర్ మొదలై�ైనవి.

3 	 వర్క్ బెంచులు,పేనల్స్ ,తలుపులు ,కిటికీలు ,వై�ైరింగ్ క్్యయూబికల్స్ 
,యంత్్ర పునాదులు మొదలగు వాటి పొ డవు వెడల్్పపులు 
గీయండి
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టాస్క్ 4: ఆటోమొబై�ైల్ సెక్్టటా ర్ లో ఉద్్యయోగ అవకాశాల జాబితా తెలుసుకును 

1	 దేశంలొని ప్్రముక ఆటోమొబై�ైల్ పరశి్్రమల జాబితాను 
తయారుచేయుము 

2  	ఆటోమొబై�ైల్ అనుబంద  పరిశ్్రమల జాబితాను తయారుచేయు 

3	 పరిశ్్రమల జాబితాను తయారుచేయు మీ పరిసరాలలో సర్్వవీస్ 
పరశి్్రమల జాబితాను తయారుచేయు 

4 	స్్వ యం ఉపాది ఆటోమొబై�ైల్ రిపేర్  పరశి్్రమల జాబితాను 
తయారుచేయు 

5	 మీ పరిసరాలలో డ్రవైిింగ్ స్్కకూల్ ల  జాబితాను తయారుచేయు

6	 మీ పరిసరాలలో ఆటోమొబై�ైల్ ట్రనైిింగ్ సంస్్థ  ల జాబితాను 
తయారుచేయు

టాస్క్ 5: చేసిన పని రకాలు

వ. నం జాబ్ లు చేయబడు పని రిమార్క్

1 విద్్యయుత్ వ్్యవస్్థ డై�ైనమో

2 లూబ్రికేసన్ ససి్్టమ్

3 శీతలీకరణ వ్్యవస్్థ

4 బ్్రరేక్ సిస్్టమ్

5 స్్టటీరింగ్ సిస్్టమ్

6 ట్్రరా న్స్మిషన్ సిస్్టమ్

టాస్క్ 6: వాణిజ్్యయంలో ఉపయోగించే మెషినరీల జాబితా వ్్రరా యుము

S. No. యంత్్రరం పేరు యంత్్రరం యొక్్క ఉపయోగం యంత్్రరా ల సంఖ్్య

1 ఎయిర్ కంప్్రరెసర్

2 కార్ వాషర్

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.1.01
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.1.02
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - వర్క్‌ షాప్ సేఫ్్టటీ  ప్్రరా క్్టటీస్

వర్క్‌షాప్ మెషినరీలను శుభ్్రపరచడంపై�ై ప్్రరా క్్టటీస్ చేయండి (Practice on cleaning workshop  
machineries)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	భద్్రతా సూచనలను పాటించుట  మరియు వ్్యక్్తతిగత రక్షణ పరికరాలను (PPE) ఉపయోగించుట 
•	స ాధనాలు, సాధనాలు మరియు పరికరాలను నిర్్వహించుట.

అవసరాలు (Requirements)

	స ాధనాలు/ పరికరాలు/ (Tools/Instruments)

• 	 ట్రనైీ టూల్ కిట్           	 - 1set.

పరికరాలు(Equipments)

• 	 వర్క్‌ షాప్ పరికరాల జాబితా    	 - as reqd.
• 	వ్్యర్్థ  డబ్్బబాలు           	 - as reqd.

మెటీరియల్స్(Materials)

• 	 లూబ్ ఆయిల్   	 - as reqd.
• 	 డిటర్్జజెెంట్్లలు            	 - as reqd.
• 	 కాటన్ వేస్ట్             	 - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: భద్్రతా ప్్రమాణాలు పాటించుట మరియు వ్్యక్్తతిగత రక్షణ పరికరాలు

1	 కొన్ని క్్లలీనిింగ్ ఏజెంట్్లలు  విశపూరతిం. ప్్రమాదాకార రాశయనాలను 
వాటి సరపరదారు ఇచ్చిన సమాచారం మేరకు నిలవ,నిర్్వహణ 
మరియు ఉపగించుట చేయవలెను 

2	 మండే క్్లలీనర్్లను లేదా నీటిని ఎలక్్ట్రరికల్‌ ఎక్్వవిప్్మమెెంట్  పై�ై 
ఉపయోగించరాదు

3	 నడిచే మార్్గగా లలో అవరోధాలు లేకుండా  చూసుకోండి 

4. ఎల్్లప్్పపుడూ రక్షణ దుస్్తతు లు మరియు భద్్రతా సామగ్్రరి ధరించండి

5. మీకు తెలియని శాసన మరియు వ్్యక్్తతిగత భద్్రతా విధానాలను మీ 
బో ధకుడిని అడగి తెలుసుకుని వాటిని పాటించండి.  

టాస్క్ 2 : ఉపకరణాలు మరియు పరికరాల నిర్్వహణ

1 	 శుభ్్రమై�ైన టూల్స్ మరియు ఎక్్వవిప్్మమెెంట్  మరింత సమర్్థవంతంగా 
పనిచేస్్తతా యి. వద్్ద  ప్్రతి పని రోజు పని ముగిసిన తరువాత 
పనిముట్్లలు  శుభ్్రరం చేసి ఏదై�ైనా విరిగినవి ఉంటే గమనిించి ట్్యయాగ్ 
చేయండి 

2 	 జిడ్్డడు గల ఉపరితలముల పై�ై విద్్యయుత్ ప్్రవాహం  ఉండును  కావున  
విద్్యయుత్ తో పనిచేయు టూల్స్ ని   దుమ్్మము ,ధూళి, నూనె 
మరియు గ్్రరీజు లేకుండా ఉంచవలెను 

3 	 అన్ని వర్్కషాప్ పరకిరాలకు మెయిింటనెన్స్  
(నిర్్వహణ ) షడె్్యయూల్ ఉండాలి. ఎల్్లప్్పపుడూ షెడ్్యయూల్ 
సమయానికి మెయిింటనెన్స్ లో తెలిపిన పనులను పూర్్తతి 
చేయాలి. ఇది ఎక్్వవిప్్మమెెంట్ ని సురక్షితంగా పనిచేయుటకు 
దోహదపడుతుంది. 

4 	 ఎక్్కకువగా  ఉపయోగించే సాధనాలను సులభంగా అందేలా  
ఉంచవలెను 

5 	 ఒక సాధనం, లేదా పరికరాల ముక్్క ఉంటే చాలా కష్్టటం తిరిగి 
ఇవ్్వడానికి  వీలుకాని పరిమాణం లో ఉన్్న  టూల్ పీస్ ని 
వర్్కబెంచ్‌ పై�ై గాని నేల పై�ై గాని వదిలినట్్టయితే  అది ప్్రమాదకరం 
అగును . (చిత్్రరం 1)
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6 	 మీరు  పనిచేయు  ప్్రరాాం తాన్ని శుబ్్రరంగా  ఉంచండం వలన ,అది  
మీకు మరింత సమర్్థవంతంగా మరియు సురక్షితంగా పని 
చేయడానికి సహాయపడుతుంది. (చిత్్రరం 2)

7 	 మీరు  పనిచేయు ప్్రదేశానికి దగ్్గరగా వేస్ట్  బిన్ ఉంచి వ్్యర్్థథా లు 
వీలై�నంత త్్వరగా దానిలో వేయండి

8 	 ద్్రవ మరియు ఘన వ్్యర్్థథా లై�ైన  నూనెలు, కూలెంట్ ఆయిల్,విరిగిన 
భాగాలు  సరై�ైన పద్్ధతిలో పారవేయండి. 

9 	ద్్రరా  వకాలు (సాల్ వెంట్ )లేదా ఇతర రసాయనాలను మురుగు 
నీటి కాలువలలో  పో యవద్్దదు . ఇది చట్్టవిరుద్్ధధం మరియు 
పర్్యయావరణపరంగా నష్్టపరు చును

10 ఏదై�ైనా రసాయనాలతో శుభ్్రపరిచేటప్్పపుడు  చేతి తొడుగులు 
వాడండి. ఎందుకంటే ఎక్్కకువ సమయం పదార్్థథం శుభ్్రపరచడానికి 
వాటనిి వాడినప్్పపుడు అటువంటి   పదార్్థథా లు చర్్మమాన్ని 
దెబ్్బతీస్్తతా యి.

11 కొన్ని ద్్రరా వకాలు మండే  గుణం కలవి . మంట లేదా సిగరెట్ 
దగ్్గరగా శుభ్్రపరిచే రసాయనాలను ఎప్్పపుడూ ఉపయోగించవద్్దదు .

12 	క్్లలీనిింగ్ రసాయనాలు నుంచి వచ్్చచే కొన్ని పొ గలు విషపూరతిం 
కావచ్్చచు,కావున తగిన శ్్వవాస మరియు కంటి రక్షణ పరకిరములు  
ధరించండి 

టాస్క్ 3: హ్్యాాండ్ టూల్స్, జాక్, పవర్ టూల్ మరియు మెషినరీని శుభ్్రపరచడం

1 	 హేండ్ టూల్స్ (చేతి ఉపకరణాలను) శుభ్్రపరచండి

	 మీ హేండ్ టూల్స్( చేతి పరికరాలను) రెండు క్్యయాబినెట్  సెట్్ల  
యందు  శుభ్్రగా మరియు  మంచిగా , ఉంచండి

	 ఒక క్్యయాబినెట్ యందు ఖచ్చితత్్వ  సాధనాలు మెత్్తటి అరలలో  
ఉంచాలి మరొక క్్యయాబినెట్ యందు తుప్్పపు నివారించడానికి 
ఆయిలీ ఉపరితలము ఉండాలి.

2  ఫ్్లలో ర్ జాక్స్ శుబ్్రపరుచుట 

	 ఫ్్లలో ర్ జాక్ మీద ఏదై�ైనా ఆయిల్ లేదా గ్్రరీజు ఉంటే తుడిచి, లీక్స్ 
ఉన్్ననాయేమో తనిఖీ చేసి,లీక్ ఉంటే , హై�ైడ్్రరా లిక్ ఫ్్లలూ యిడ్ 
నిింపండి.

	 అప్్పపుడప్్పపుడు, వీల్స్ కి మరియు సఫేిటీ స్్టటాాండ్్లక  ు కొన్ని చుక్్కల 
కందెననూనె (లూబ్రికేటింగ్ ఆయిల్ )ను వేయండి .

3 	 విద్్యయుత్ పవర్ టూల్స్ శుభ్్రపరచండి

	 ఏదై�ైనా బ్్రష్ తో దుమ్్మమును తుడిచి పవర్ టూల్స్ ని  శుభ్్రరం 
చేయడం మరియు క్్లలీనిింగ్  రేగ్ తో అదనపు నూనె లేదా గ్్రరీజును 
తుడిచివేయడం చేయండి..

	 విద్్యయుత్ వై�ైర్్ల  పై�ై ధూళి, నూనె లేదా గ్్రరీజు ఉన్్నదా అని,మరియు 
ఏదై�ైనా చాఫింగ్ లేదా బహిర్్గత వై�ైర్్లలు  ఉన్్ననాయా అని 
పరిశీలిించవలెను. 

	 అప్్పపుడప్్పపుడు చక్స్.డ్్రరిల్స్ మెషిన్ ఆయిల్ తో లూబ్రికేట్ 
చేయవలెను 

4 	 ఎయిర్ పవర్ టూల్స్ శుభ్్రపరచండి

	 మీ ఎయిర్ టూల్స్ యొక్్క ఇన్్లలెట్్లలో  (ప్్రవేశమార్్గగం )లో  కొన్ని 
చుక్్కల నూనెను ప్్రతి రోజు వేయండి. 

	 ఈ సాధనాలకు(టూల్స్ కు ) మోటారు లేనప్్పటికీ, వాటి 
అంతర్్గత భాగాల లో అరుగుదల పో గొట్్టడానికి   అవసరం 
నిరంతర లూబ్రికేషన్ అవసరం 

5 	 హో యిస్ట్ (hoist )మరియు భారీ యంత్్రరా లను శుబ్్రపరుచుట 

	 హో యిస్ట్  లేదా భారీ యంత్్రపరికారాలకు శుభ్్రపరిచే 
కార్్యకలాపాలు మొదలు పెట్్టడానికి ముందు   చెక్్లలిస్ట్  లేదా 
నిర్్వహణ రికార్్డడు ను గమనిించండి మరియు తనిఖీ చేయండి. 

ఆపరేటింగ్ మెకానిజమ్స్ మరియు ఆటచ్్మమెెంట్ లు యొక్్క  
అదనపు నూనె లేదా గ్్రరీజు శుభ్్రపరచండి

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.1.02

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



5

ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.1.03
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - వర్క్‌ షాప్ సేఫ్్టటీ  ప్్రరా క్్టటీస్

వర్క్‌ షాప్ యంత్్రరా లు మరియు పరికరాలను గుర్్తతిించుట  (Identify the workshop machineries 
and equipments)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	కంప్్రరెసర్ మరియు డ్్రరిల్్లిింగ్ మెషిన్ వంటి వ్్యవస్్థథా పించిన యంత్్రరా లు/పరికరాలను గుర్్తతిించుట   
•	 స్్పపార్క్ ప్్ల గ్ టెస్్టర్, వీల్ బ్్యయాలెన్్సర్‌ని ఆపరేట్ చేయుట.

అవసరాలు (Requirements)

	స ాధనాలు/ పరికరాలు/ (Tools/Instruments)

• 	 ట్రనైీ టూల్ కిట్            	 - 1No.

పరికరాలు(Equipments)

• 	 ఎయిర్ కంప్్రరెసర్    	 - 1No.
• 	 జిబ్ క్్రరేన్          	 - 1No.
• 	డ్్రరిల్్లిిం గ్ మెషిన్            	 - 1No.

• 	 స్్పపార్క్ ప్్ల గ్ టెస్్టర్           	 - 1No.
• 	 వీల్ బ్్యయాలెన్్సర్ 		  -1No each.
• 	 డిస్్ప్లలే చార్ట్(యంత్్రరా లు & పరికరాలు)	 - as reqd.

మెటీరియల్స్(Materials)

• 	 కాటన్ వేస్ట్  (కాటన్ వేస్ట్ )            	 - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

1 	 పాల్్గగొన వారనిి వర్క్‌ షాప్ లు  చుట్్టటూ  తీసుకెళ్్లలండి.

2 	క ంప్్రరెసర్, డ్్రరిల్్లిింగ్ మెషీన్  వంటి ప్్రధాన వర్క్‌ షాప్ యంత్్రరా లను 
గుర్్తతిించండి

3 	క ంప్్రరెసర్, గాలిరిసీవర్్లలు  యొక్్క.నిర్్మమాణ లక్షణాలు మరియు 
ఉపయోగాలను  వివరించండి 

4 	క ంప్్రరెస్డ్  ఎయిర్ ఉపయోగం మరియు దాని అప్్లలి కేషన్్లను 
వివరించండి.

5 	 వీల్ అలై�ైన్్మమెెంట్ యొక్్క ప్్రరా ముఖ్్యతను ప్్రదర్్శశిించండి.

6 	బ ంచ్ డ్్రరిల్్లిింగ్ మెషిన్, పిల్్ల ర్ డ్్రరిల్్లిింగ్ యంత్్రరా లు వాడకాన్ని 
వివరించండి.

7 	 ఒక వీల్ బ్్యయాలెన్్సిింగ్ యంత్్రరం యొక్్క  అవసరం ను  వివరించండి.

8 	 స్్పపార్క్ ప్్ల గ్ టెస్్టర్ యొక్్క భాగాన్ని వివరించండి.

9 	 స్్పపార్క్ ప్్ల గ్‌లో గ్్యయాప్ కొలతను వర్్దదిించండి.

10 	ఆటోమోటివ్ వర్క్‌ షాప్‌లోని అన్ని పరికరాల లక్షణాలను డిస్‌ప్్లలే  
చార్ట్‌ల ద్్వవారా వివరించండి.

నై�ైపుణ్్యయం క్్రమం (Skill Sequence)

యంత్్రరా లను /పరికరాలు గుర్్తతిించండి  (Identify the machines/equipment’s)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 ఎయిర్ కంప్్రరెసర్, జిబ్ క్్రరేన్, బెంచ్ డ్్రరిల్, స్్పపార్క్ ప్్ల గ్ టసె్్టర్ మరియు వీల్ బ్్యయాలెన్్సర్‌ను గుర్్తతిించండి.

కంప్్రరెసర్ అనేది గాలి గొట్్టటా లను అవసరమై�ైన పీడనం వద్్ద  సంపీడన 
గాలిని ఉత్్పత్తి  చేయడానికి ఒక పరికరం. (చిత్్రరం 1)

జిబ్ క్్రరేన్ ను వస్్తతు వులను షాప్ లో ఒక చోటినుండి  మరొకటిన 
రవాణా చేయడానికి ఉపయోగిస్్తతా రు.  (చిత్్రరం 2)

సెన్సిటివ్ బెంచ్ డ్్రరిల్్లిింగ్ మెషిన్ (Fig 3)

ఈ యంత్్రరం 12.5 మిమీ వ్్యయాసం వరకు రంధ్్రరా లను డ్్రరిల్్లిింగ్ 
చేయగలదు. డ్్రరిల్‌లు చక్‌లో లేదా నేరుగా మెషిన్ స్్పపిిండిల్ యొక్్క 
దెబ్్బతిన్్న రంధ్్రరంలో అమర్్చబడి ఉంటాయి.
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సాధారణ డ్్రరిల్్లిింగ్ కోసం, పని-ఉపరితలం సమాంతరంగా 
ఉంచబడుతుంది. రంధ్్రరా లు ఒక కోణంలో డ్్రరిల్్లిింగ్ చేయాలంటే, 
పట్్టటికను వంచవచ్్చచు

స్్పపార్క్ ప్్ల గ్ టెస్్టర్ (Fig 4)

స్్పపార్క్ ప్్ల గ్ టెస్్టర్ సాధారణంగా స్్పపార్క్ ప్్ల గ్‌ను శుభ్్రపరుస్్తతు ుంది. 
స్్పపార్క్ ప్్ల గ్ గ్్యయాప్ ను  బాహ్్యయంగా ఫీలర్ గేజ్ ను ఉపయోగించి 
తయారీదారుల తెలిపిన మేరకు  సర్్దదుబా టు చేయండి. టెస్్టర్‌లో 
స్్పపార్్కకిింగ్ వోల్్టటే జీని తనిఖీ చేయండి.

వీల్ బ్్యయాలెన్్సర్ (Fig 5)

అసమతుల్్యత యొక్్క పరిధి ని తెలుసుకుని  అదే బ్్యయాలెన్స్ బరువు 
ను తగిన విధంగా బ్్యయాలెన్స్ మెషీన్ సూచిించిన విధంగా అంచు 
యొక్్క స్్థలం లో అతికించండి.

గమనిక: యూనిట్ ప్్రరా రంభిించే ముందు టై�ైర్‌ను కవర్ 
చేయడానికి భద్్రతా షీల్డ్  క్్రరిిందికి లాగబడుతుంది. ఇది 
ప్్రరా ణాంతక శక్్తతితో ఎగిరిప యే రాళ్్లలు  మరియు చక్్రరా ల 
బరువులను ఆపుతుంది.

వర్క్‌షాప్‌ లోని మెషీన్‌లు / పరకిరాలను టేబుల్ 1లో జాబితా 
చేయండి మరియు మీ బో ధకునిచే తనిఖీ చేయబడి దాన్ని పొ ందండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.1.03
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S. No./
అత్తి  No.

యంత్్రరా లు/పరికరం పేరు వ్్యయాఖ్్యలు బో ధకుని సంతకం

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.1.03
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.1.04
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - వర్క్‌ షాప్ సేఫ్్టటీ  ప్్రరా క్్టటీస్

I.T.I లోని విద్్యయుత్ శక్్తతి వినియోగాన్ని గణించడం. (Determine the energy consumption of 
electrical components in I.T.I)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	ఐటిఐ భవనంలో ఉపయోగించే విద్్యయుత్్తతు తో పనిచేసే పరికరముల జాబితా పట్్టటిక ను సిద్్ధధం చేయండి
• 	ఐటిఐ ప్్రరా ాంగణంలో రోజువారీ విద్్యయుత్ శక్్తతి వినియోగాన్ని లెక్్కకిించండి   
•	 విద్్యయుత్్తతు  శక్్తతి  పొ దుపు చేయు వివిద  మార్్గగా లను కనుగొనండి. 

అవసరాలు (Requirements)

	స ాధనాలు/ పరికరాలు/ (Tools/Instruments)

• 	 ట్రనైీ టూల్ కిట్             	 - 1set.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: విద్్యయుత్ శక్్తతి ఆదాను  లెక్్కకిించండి. 

1 	లై� ట్్లలు , ఫేన్్లలు  మరియు ఇతర ఉపకరణాలు కోసం ఐటిఐ భవన 
ప్్రరాాం గణాన్ని సర్్వవే చేయండి

2  	పరికరాల వాస్్తవ శక్్తతి రేటింగ్‌లు (వాటేజ్) మరియు ఉపయోగించిన 

మెటరీియల్స్(Materials)

• 	 కాటన్ వేస్ట్               	 - as reqd.

గంటలు తెలియజసే్్తతూ  జాబితా తయారు చేయడానికి క్్రరిింది పట్్టటిక 
1 ని ఉపయోగించండి

టేబుల్ 1

అప్్లలి కేషన్్లలు ఇంచుమిించు
లోడ్ (వాట్స్)

సంఖ్్య
పరికరాలు

మొత్్తతం
లోడ్
(వాట్స్)

సగటు
గంటలు
/ రోజు

సంఖ్్య
a లో రోజులు
నెల

ఇంచుమిించు
యూనిట్్లలు /నెలలు

ఎ బి సి = ఎ x బి డి మరియు యూనిట్=C x D 
x E/1000

CFL బల్్బబులు 5
8
11
15
20

రెగ్్యయులర్ 
బల్్బబులు

25
40
60
100

ట్్యయూబ్ లై�ైట్్లలు 36
40

టేబుల్ ఫ్్యయాన్ 60

సీలిింగ్ ఫ్్యయాన్ 100

ఎగ్్ససాస్ట్ ఫ్్యయాన్ 150
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ఎయిర్ కండీషనర్ 1000
1500

రిఫ్్రరిజిరేటర్
(165 లీటర్్లలు )

150

రఫి్్రరిజిరేటర్
(210 లీటర్్లలు )

270

కంప్్యయూటర్ 110

ఇతర 200

3 	ప్ ్రస్్తతు త సంవత్్సర విద్్యయుత్ వినియోగాన్ని టేబుల్ 2 లో రికార్డ్ చేసి గత సంవత్్సరం విద్్యయుత్ వినియోగంతో పో ల్్చచండి మరియు సేవ్ చేసిన 
విద్్యయుత్ శక్్తతిని లెక్్కకిించండి.

పట్్టటిక  2

నెల గత సంవత్్సరం (ఎ) ప్్రస్్తతు త సంవత్్సరం(B) యూనిట్్లలు  సేవ్ చేయబడ్్డడా యి / 
అదనపు (B-A)

యూనిట్్ల  సంఖ్్య బిల్్లలు  
మొత్్తతం 
(రూ)

యూనిట్్ల  సంఖ్్య బిల్్లలు  మొత్్తతం
(రూ)

ఆదా చేయబడిన మొత్్తతం / 
అదనపు(రూ)(బి-ఎ)

జనవరి
ఫిబ్్రవరి
మార్్చచి
ఏప్్రరిల్
మే
జూన్
జూలై�ై
ఆగస్్టటు
సెప్్టటెెంబర్
అక్్టటోబ ర్
నవంబర్
డిసెంబర్

టాస్క్ 2: శక్్తతి ఆదా యొక్్క విభిన్్న మార్్గగా లను అమలు చేయండి

1 	 మీరు ఇంకా టంగ్్స్్టన్ లై�ైట్ బల్్బబులను ఉపయోగిస్్తతు ుంటే వాటిని 
CFL బల్్బబులతో మార్్పపు చేయండి. CFL బల్్బబుల విద్్యయుత్ శక్్తతి 
వినియోగాన్ని 75% తగ్్గగిస్్థథా యి. టంగ్్స్్టన్ బల్్బబులతో పో ల్చితే  
అవి ఎక్్కకువకాలం  ఉంటాయి.

2 	 పాత ఫ్్లలో రోసెంట్ లై�ైట్ ఫిట్్టటిింగులను ఆధునిక హై�ై ఫ్్రరీక్్వవెన్సీ ఫ్్లలో రోసెంట్ 
ఫిట్్టటిింగులతో అప్‌గ్్రరేడ్ చేయండి. (చిత్్రరం 1)

3 	 విద్్యయార్్థథు లు మరియు ఉపాధ్్యయాయులు ఉపయోగంలో లేనప్్పపుడు 
లై�ైట్్ల ను ఆఫ్ చేయమని ప్్రరాాం ప్ట్  చేయడానికి ప్్రతి గదిలో 
స్్ననేహపూర్్వక రిమై�ైంండర్‌ను పో స్ట్  చేయండి. (చిత్్రరం 2)

4 	లై� టింగ్ ఇన్్తరగతి గదులు విద్్యయుత్్తతు ను చాలా ఉపయోగించవచ్్చచు, 
ఇది డబ్్బబు ఖర్్చచు అవుతుంది. తరగతి గదులకు బదులుగా 
పగటి వెలుతురుతో వెలిగించవచ్్చచు. (Figure 3)

5 	సాధ్్యమై� ైనప్్పపుడు మరియు బ్లై ండ్్లను తెరవడం ఉత్్తమంఆపి 
వేయి తగినంత పగటి వెలుతురు ఉన్్నప్్పపుడల్్లలా  లై�ైట్్లలు . 

6	 వద్్ద  చివరకిప్్రతి రోజు, కంప్్యయూటర్్లలు  మరియు స్్క్రరీన్‌లను ఆఫ్ 
చేయండి.

7 	త రగతుల మధ్్య, విరామ సమయంలో మరియు లంచ్ 
సమయంలో స్్క్రరీన్‌లను ఆఫ్ చేయండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.1.04
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8 	 మీ కంప్్యయూటర్‌ ఆపరేటింగ్ సిస్్టమ్స్ లో పవర్-సేవిింగ్ ఎంపకిలను 
ఉపయోగించండి. (fig 4)

9 	 మీ తరగతి గది చాలా వేడిగా ఉంటే మరియు తాపన(హీటింగ్ ) 
ఆన్‌లో ఉంటే, వేడిని వదిలిించుకోవడానికి విిండోను తెరవవద్్దదు .
బదులుగా థర్్మమోస్్టటా ట్ డౌన్ చెయ్్యయండి .

10	సెలవులు, మధ్్య కాల విరామాలు మరియు వారాంతాలు, 
ముఖ్్యయంగా దీర్్ఘ వారాంతాలు ముందు స్్వవిచ్ ఆఫ్ చేయగలిగే దాని 
గురించి కొంచెం ఆలోచిించండి.

11 	ప్్రరిింటర్్లలు , కాపీయర్్లలు , ఓవర్ హెడ్ ప్్రరొ  జెక్్టర్్లలు , కంప్్యయూటర్్లలు , 
ఎలక్్ట్రరికల్ వాటర్ హీటర్్లలు , వాటర్ బాయిలర్్లలు  మరియు చాలా 
ఇతర ఉపకరణాలు  స్్వవిచ్ ఆఫ్ చేయవచ్్చచు. (fig 5)

12 	మీ విద్్యయుత్, గ్్యయాస్, ఆయిల్  మరియు నీటి మీటర్్లను తరచుగా 
కనీసం నెలవారీ గమనిించండి. 

13 	మొదటి వారంలో ప్్రతి రోజు ప్్రరా రంభంలో మరియు చివరిలో 
మీటర్్లను గమనిించడం  ద్్వవారా ప్్రరా రంభిించండి, మరియు అప్్పటి 
నుండి ప్్రతి వారం 

14 	ప్్రతి నెలకు వినియోగం యొక్్క మీటర్ రీడింగుల రికార్్డడు లను 
గ్్రరా ఫ్్ల ను గీచి  ఒక ప్్రరా జెక్ట్ చేయండి మరియు ప్్రతి నెలా గత 
సంవత్్సరం ఇదే నెలతో పో ల్్చచండి

15 	మీ విద్్యయుత్ శక్్తతి మరియు నీటి వాడకం కొలవడం మరియు 
పర్్యవక్్షిించడం ద్్వవారా మీరు ఖర్్చచులను తగ్్గగిించగలిగే అవకాశం 
ఉంది.

16 అన్ని గదులు లో రీసై�ైక్్లలిింగ్ డబ్్బబాలను ఉంచండి మరియు 
పర్్యయావరణ అనుకూల పదార్్థథా లను వాడండి.

17 నీటవిాడకంతో  డబ్్బబు ఖర్్చవుతుంది, కాబట్్టటి  పొ దుపు చేయడం 
మంచి ఆలోచన.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.1.04
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18  WC సిస్్టటెర్్న్్లలో నీటి స్్థథా నభ్్రరంశం పరికరాలను ప్్రరా రంబిించండి.

19	సెలవుల్్లలో  మూత్్ర విసర్్జన వ్్యవస్్థలు ఆపివేయండి లేదా 
ఆటోమేటిక్ మూత్్ర విసర్్జన వ్్యవస్్థలు ఇన్‌స్్టటా ల్ చేయండి

20 లీక్ ట్్యయాప్‌లను రిపేర్ చేయండి. (fig  6)

21 	ఐటిఐ సుస్్థథిరత క్్లబ్‌ను ప్్రరా రంభిించి  భవనం మరియు సమాజంలో 
విద్్యయుత్ శక్్తతిని సమర్్ధధంగా వినియోగించడానికి ప్్రరో  త్్సహించండి 

22  అవి ఖర్్చచులేని లేదా తక్్కకువ ఖర్్చచుతో కూడిన చర్్యలు. పై�ై టాప్-
టెన్  ఎనర్్జజీ సేవిింగ్ చిట్్కకాలను అమలు చేయడం ద్్వవారా, మీ 
ఐటిఐ యాజమాన్్యయం  డబ్్బబు ఆదా చేస్్తతు ుంది.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.1.04
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.2.05
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజనీరింగ్ కొలత

మార్్కకిింగ్ ఎయిడ్స్  ని ఉపయోగించి ప్్రరా క్్టటీస్  చేయండి (Practice on using marking aids)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 ఉపరితల గేజ్‌ని ఉపయోగించి సమాంతర రేఖలను గుర్్తతిించండి
•	 ఉపరితల గేజ్‌ని ఏదై�ైనా ఎత్్తతు  పరిమాణానికి సెట్ చేయండి.
•	 కాలిపర్ ఉపయోగించి కొలతను తనిఖీ చేయండి.

అవసరాలు (Requirements)
	 సాధనాలు/పరికరాలు/యంత్్రరా లు (Tools/Equipment/Machines)

•	 ట్రనైీ టూల్ కిట్ 	 - 1 No.

పరకిరాలు (Equipments)

•	 స్్కక్్రరైబర్, డివై�ైడర్ 	 - 1 No each 
• 	 బవెెల్ ప్్ర రొ ట్్రరా క్్టర్ 	 - 1 No.
• 	సె ంటర్ పంచ్ & యాంగిల్ ప్్లలే ట్ 	 - 1 No each 
• 	 సర్్ఫఫేస్ గేజ్ & డెప్త్  గేజ్ 	 - 1 No each

• 	 బయట, లోపల & జెన్నీ కాలిపర్ 	 - 1 No each  
• 	 సర్్ఫఫేస్ ప్్లలే ట్ 	 - 1 No.

మెటీరియల్స్(Materials)

• 	 చాక్ పౌడర్ 	 - as reqd.
• 	 MS ప్్లలే ట్ 	 - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: ఉపరితల గేజ్ ఉపయోగించి సమాంతర రేఖలను గుర్్తతిించడం

1 	 స్్కక్్రరైబర్ మరియు ఇతర స్్లయిడింగ్ యూనిట్్లలు  యొక్్క  కదలికను 
తనిఖీ చేయండి.

2 	 ఉపరితల గేజ్ యొక్్క బేస్ ని  శుభ్్రరం చేయండి.

3 	 ఉపరితల ప్్లలే ట్‌పై�ై ఉపరితలం గట్్టటిగా ఉంచండి.

4 	 యాంగిల్ ప్్లలే ట్‌కు తాకేలా  స్్టటీల్ రూల్‌ను పెట్్టటండి   మరియు 
స్్కక్్రరైబర్‌ను గుర్్తతిించాల్సిన పరిమాణానికి సెట్ చేయండి. (చిత్్రరం 1)

5	 జాబ్ లో బర్ర్స్ లేవని మరియు సరిగ్్గగా  శుభ్్రరం చేయబడిందని 
నిర్్ధధా రించుకోండి.

6	 మార్్కకిింగ్ మీడియా యొక్్క సన్్నని మరియు సరి పూతని 
వర్్తతిించండి.

7	 యాంగిల్ ప్్లలే ట్‌కు వ్్యతిరేకంగా జాబ్‌ను బట్ చేయండి.

8	 జాబ్‌ని ఒక చేతిలో పట్్టటుక ుని, స్్కక్్రరైబర్‌ వర్క్ పీస్ ని తాకేలా 
ఉపరితలం పొ డవునా కదిలిస్్తతూ  మార్్కకిింగ్ చేయండి .(Fig 2)

టాస్క్ 2: జాబ్ అంచుకు సమాంతరంగా పంక్్తతు లను గుర్్తతిించడం

1 	 గుర్్తతిించాల్సిన ఉపరితలంపై�ై మార్్కకిింగ్ మాధ్్యమాన్ని వేయండి.

2	 స్్టటీల్ రూల్ సహాయంతో జనె్నీ కాలిపర్‌ను గుర్్తతిించాల్సిన 
పరిమాణానికి (అంటే డై�ైమెన్్షన్) సెట్ చేయండి. (Fig. 1) 

3 	సె ట్ డై�ైమెన్్షన్‌ను జాబ్‌కు బదిలీ చేయండి. (చిత్్రరం 2)

4 	 కొద్్దదిగా వంపుచేసి, జెన్నీ కాలిపర్‌ని తరలిించండి.ఏకరీతి వేగం 
మరియు పంక్్తతు లను గుర్్తతిించండి.

5	 60°ప్్రరిక్ పంచ్‌ని ఉపయోగించి మార్క్ చేసిన పంక్్తతు లపై�ై సాక్షి 
గుర్్తతు లను చేయండి. సాక్షి గుర్్తతు లు ఒకదానికొకటి దగ్్గరగా 
ఉండకూడదు
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బో ధకుడికి గమనిక:  ట్రనైీకి వీలై�ైనన్ని పాత అభ్్యయాసాన్ని 
మరియు   నమూనాలు ఇచ్చి సాధారణ కొలత సాధనాలతో 
ఎక్్కకువ కొలిచే నై�ైపుణ్్యయాలను సంపాదించడానికి ఇవ్్వవండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.2.05
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.2.06
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజనీరింగ్ కొలత

మార్్కకిింగ్ పరికరాలు (ఎయిడ్స్) /టూల్స్ ఉపయోగించి  లోహ ఉపరితలంపై�ై రేఖలు & కోణాలను గీయండి  
(Draw lines and angles on metallic surface by marking aids/tools)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	స్్కక్ ్రరైబర్ తో  లోహ ఉపరితలాలపై�ై గీతలు గీయుట 
•	 సాధారణ ప్్రరొట్్ర రా క్్టర్ మరియు స్్కక్్రరైబర్‌తో కోణాలను గీయుట 
•	 డివై�ైడర్‌తో కోణాలను విభజిించుట 
•	 డివై�ైడర్‌తో సర్్కకిల్‌లను గీయుట 
•	 డవిై�ైడర్స్ స్్టటీల్ రూల్ మరియు స్్కక్్రరైబర్స్ తో వక్్రతలు(కర్వ్ లు)  మరియు టాంజెంట్్ల ను(లంబ రేఖలను)  గీయుట 
•	 డాట్ పంచిింగ్ చేసి  ప్్రరొ ఫై�ైల్‌ను రిజిస్్టర్ (నమోదు) చేయుట  సర్్కకిల్ 
•	  సెంటర్ పంచ్ మరియు బాల్-పీన్ సుత్తితో సర్్కకిల్ యొక్్క కేంద్్రరం ను పంచిింగ్ చెయ్్యయండి.

అవసరాలు (Requirements)

	 సాధనాలు/పరికరాలు/యంత్్రరా లు (Tools/Equipment/Machines)

•	 ట్రనైీ టూల్ కిట్	 - 1 No.

పరకిరాలు (Equipments)

•	 స్్కక్్రరైబర్, డివై�ైడర్  	 - 1 No each 
• 	 బవెెల్ ప్్ర రొ ట్్రరా క్్టర్	 - 1 No.
• 	సె ంటర్ పంచ్ & యాంగిల్ ప్్లలే ట్  	 - 1 No each 
• 	 సర్్ఫఫేస్ గేజ్ & డెప్త్  గేజ్ 	 - 1 No each

• 	 బయట, లోపల & జెన్నీ కాలిపర్  	 - 1 No each  
• 	 సర్్ఫఫేస్ ప్్లలే ట్ 	 - 1 No.

మెటీరియల్స్(Materials)

• 	 చాక్ పౌడర్  	 - as reqd.
• 	 MS ప్్లలే ట్ 	 - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: మార్్కకిింగ్ 1

1 	 వర్క్ పీస్ యొక్్క సై�ైజ్  మరియు సమతలం గా అన్ని సర్్ఫఫేస్ లు 
ఉన్్ననాయో లేదో    తనిఖీ చేయండి.

2 	 జాబ్ పీస్ కు  ఒక వై�ైపు రాగి సల్్ఫఫేట్ ద్్రరా వణాన్ని పూసి డ్ర ై
అయ్్యయేవరకు ఉంచండి .

3 	 సర్్ఫఫేస్ గేజ్ ను  ఉపయోగించి ‘x’ మరియు ‘y’ అంచులకు 
సమాంతర రేఖలను గీయండి.   (చిత్్రరం 1)

అవసరం కంటే ఎక్్కకువ లై�ైన్ ని గీచినచ  ోకన్్ఫఫూజన్(గందరగోళం) 
ఏర్్పడును.

4  స్్టటీల్ రూల్  మరియు స్్కక్్రరైబర్ ను ఉపయోగించి ab మరియు cd 
పాయిింట్్లను కలుపుతూ  రెండు లై�ైన్్లలు   గీయండి. (Fig  2)

5  విట్్ననెస్  గుర్్తతు లను పంచ్ చేసి, ‘Z’ ఆకారాన్ని పూర్్తతి చేయండి
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టాస్క్ 2: మార్్కకిింగ్ 2

1	 ఉద్్యయోగం యొక్్క మరొక వై�ైపు మార్్కకిింగ్ మాధ్్యమాన్ని 
వర్్తతిింపజేయండి మరియు దానిని ఆరనివ్్వవండి.

2	 మూడు వృత్్తతా ల మధ్్య పంక్్తతు లను గుర్్తతిించండి మరియుఒక అర్్ధ 
వృత్్తతం  జనె్నీ కాలిపర్ ఉపయోగించి. 

3	 30° ప్్రరిక్ పంచ్‌ని ఉపయోగించి మొత్్తతం నాలుగు కేంద్్రరా లను 
పంచ్ చేయండి.(Fig. 5)

4	 తెరిచి, డివై�ైడర్‌ను 5 మిమీకి సెట్ చేయండి. (Fig 3)

డివై�ైడర్ యొక్్క రెండు కాళ్్ళళు సమాన పొ డవు ఉండేలా 
చూసుకోండి

టాస్క్ 3: మార్్కకిింగ్ 3

1 	 మార్్కకిింగ్ చేయబడిన ఉపరితలాలలో ఒకదాన్ని, కొనలు, గరుకు 
తనం లేకుండా ఫ్్లలా ట్ గా (సమతలం)  ఏర్్పడే వరకు ఫై�ైలిింగ్ చసేి 
ఫినిష్ చేయవలెను.

2 	ర ాగి సల్్ఫఫేట్ ద్్రరా వణాన్ని ఫినిష్ చేయబడిన ( పూర్్తయిన) వై�ైపు 
వేయవలెను .

3 	 యాంగిల్ ప్్లలే ట్‌ తో  జాబ్ ని  బట్(అతికించి ఉంచుట)  చేయండి.

4 	 సర్్ఫఫేస్ గేజ్ ను  ఉపయోగించి అన్ని అంచులకు సమాంతరం గా 
లై�ైన్స్ (రేఖలను) గీయండి .

5 	 వీ గ్్రరూ వ్ (గాడి) యొక్్క ప్్రరా రంభ బిిందువులను కూడా గుర్్తతిించండి.

6 	 55 వద్్ద  బెవెల్ ప్్ర రొ ట్్రరా క్్టర్‌ను బిగించి (సెట్ చేసి) లాక్ చేయండి.

7 	 జాబ్ (వర్క్ పీస్ ) యొక్్క అంచు కు బవెెల్ ప్్ర రొ ట్్రరా క్్టర్ ను బట్ 
చసేి వీ గాడి యొక్్క ఒక వై�ైపు  మార్క్ చెయ్్యయండి . (Fig  6)

8 	 అదే విధానాన్ని కొనసాగించి  44° వీ గాడి  ను పూర్్తతి చేయండి.

9 	 వీ బ్్లలా క్ మార్్కకిింగ్ పూర్్తతి చేయండి.

10 	55° వీ గ్్రరూ వ్ (గాడి) వలన ఏర్్పడిన త్రిభుజం యొక్్క  ఏ రెండు  
భుజాలు ను విభజిించుట  చేత వృత్్తతం  యొక్్క కేంద్్రరం మరియు 
వ్్యయాసార్్థథా న్ని పొ ందవచ్్చచు. (Fig` 7)

5 	 డివై�ైడర్ ఉపయోగించి ø10 యొక్్క రెండు వృత్్తతా లు గీయండి. 
(Fig  4)

6 	 డివై�ైడర్  ఉపయోగించి  ø12 సర్్కకిల్ మరియు R35 సెమిసర్్కకిల్ 
గీయండి.

7 	 వృత్్తతా లు మరియు అర్్ధ వృత్్తతా లపై�ై విట్్ననెస్  గుర్్తతు లను పంచ్ 
చేయండి.

3 మరియు 4 మార్్కకిింగ్ కోసం అదే పదార్్థథా న్ని మళ్లీ 
ఉపయోగించండి

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.2.06

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



16

11 	55° వీ గాడిపై�ై వృత్్తతాన్ని  గీయండి. (Fig 8)

12 	అదేవిధంగా 44° వీ గాడిపై�ై వృత్్తతాన్ని  గీయండి.

13 	విట్్ననెస్ మార్్కకులు పంచ్ చెయ్్యయండి

టాస్క్ 4: మార్్కకిింగ్ 4

1 	 జాబ్ యొక్్క మరొక ఉపరితలాన్ని , కొనలు, గరుకు తనం 
లేకుండా (డీబర్ చేసి )ఫ్్లలా ట్ (సమతలం)  ఏర్్పడే వరకు ఫై�ైలిింగ్ 
చసిే ఫినిష్ చేయవలెను మరియు మార్్కకిింగ్ మాధ్్యమం అప్లై  
చెయ్్యయండి.

2 	 ‘x’ మరియు ‘y’ అంచులకు మధ్్య రేఖలను మరియు సమాంతర 
రేఖలను గీయండి( Fig   9)

3	 బెవెల్ ప్్ర రొ ట్్రరా క్్టర్‌పై�ై 97° సెట్ చేయండి.

4 ‘0 పాయిింట్’ ద్్వవారా 97 ° లై�ైన్ ని మార్క్ చేసి ఇతర రెండు 
వృత్్తతా లు  కేంద్్రరా లను పొ ందండ(చిత్్రరం 10)

5 	 నాలుగు సర్్కకిల్‌లలో  సెంటర్ మార్్కకులు పంచ్ చేయండి .

6 	 డివై�ైడర్ ఉపయోగించి నాలుగు వృత్్తతా లు గీయండి.

7 	 R8, R9  మరియు R10 పొ డవు అవసరం కన్్ననా కొంచెం ఎక్్కకువ 
కొలతతో కర్వ్ (వక్్రతలను) లు  గీయండి.

8	 స్్టటీల్ రూల్  మరియు స్్కక్్రరైబర్ ఉపయోగించి ‘x’ మరియు ‘y’ 
వృత్్తతా ల అంచులకు దగ్్గరగా రెండు టాంజెంట్్లను గీయండి. (fig  
10) మరియు ఇచ్చిన ఆకారం ప్్రకారం మార్్కకిింగ్ పూర్్తతి చేయండి.

9 	 విట్్ననెస్ మార్్కకులు పంచ్ చెయ్్యయండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.2.06
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.2.07
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజనీరింగ్ కొలత

ఇంపాక్ట్ రెంచ్ ఉపయోగించి వీల్ నట్‌ను తొలగించండి (Remove wheel nut by using impact 
wrench)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 ఎయిర్ ఇంపాక్ట్ రెంచ్ ను ఉపయోగించండి 
•	 వీల్ నట్స్ విప్్పపుట మరియు బిగించుట 
•	 కావలసిన టార్క్ ను సెట్ చెయ్్యయండి 

అవసరాలు (Requirements)
	 సాధనాలు/పరికరాలు (Tools/Instruments)

•	 ట్రనైీస్ టూల్ కిట్	 - 1 No.

•	 ఎయిర్ ఇంపాక్ట్ రెంచ్   	 - 1 Set.

పరికరాలు (Equipments)

• 	వ ాహనం  	 - 1 No.
• 	 ఎయిర్ కంప్్రరెసర్ యూనిట్  	 - 1 No.

మెటీరియల్స్(Materials)

• 	 కాటన్ వేస్ట్    	 - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

1 	వ ాహనాన్ని లెవల్ గ్్రరౌౌం డ్‌లో ఉంచండి. 

2 	హ్్యాాం డ్ బ్్రరేక్ వేయండి . 

3 	 అన్ని తలుపులు మూసివేయండి.

4 	  అన్ని చక్్రరా లకు వీల్ చోక్స్ ఉంచండి. 

5 	 వీల్ క్్యయాప్ తొలగించండి.

6 	 ఎయిర్ ఇంపాక్ట్ రెంచ్ ఎయిర్ పై�ైప్స్  కి  అనుసంధానిించబడిందో 
లేదో  తనిఖీ చేయండి. 

7  	వీల్ లగ్ నట్ కి సరిపడే సై�ైజ్ గల ఆకస్్మమిక (సడెన్) ఇంపాక్ట్ ఫో ర్స్ 
ను తట్్టటు కోగల సాకెట్ / ప్్రత్్యయేక సాకెట్ (సిక్స్ పాయిింట్ ఇంపాక్ట్ 
సాకెట్)  ఎంచుకోండి .

8 	 ఎయిర్-ఇంపాక్ట్ రెంచ్‌లో సాకెట్‌ను అమర్్చచండి. (చిత్్రరం 1)

9 	ర ంచ్ లివర్ సహాయం తో స్్పపిన్ దిశను ముందుకు లేదా వెనుకకు 
సెట్ చేయండి. 

10	 టార్క్ ని  పెంచడానికి లేదా తగ్్గగిించడానికి వాల్వ్  ని తిప్్పపి  మార 
సెట్ చేయండి.

11 	వీల్ లగ్ నట్ పై�ై ఇంపాక్ట్ సాకటె్్ల ను ఎక్్కకిించండి (చొప్్పపిించండి).

12 	వీల్ లగ్ నట్ లను విప్్పపుటకు ఇంపాక్ట్ రెంచ్ యొక్్క స్్వవిచ్ని 
నొక్్కకి లూజ్ చేసి, తొలగించండి.

13	చక్్రరం తొలగించడానికి  వాహనం జాకప్ చసేేటప్్పపుడు చక్్రరం 
జారిపో కుండా ఉండటానికి అన్ని చక్్రరా ల నట్ లను తొలగించిన 
తరువాత, ఒకటి లేదా రెండు నట్ లను వీల్ బో ల్ట్  పై�ై  ఉంచండి.

వీల్ లగ్ నట్ లు బిగించడానికి ఇంపాక్ట్ రెంచ్ ఉపయోగించవద్్దదు

చెవి మఫ్స్ మరియు చెవి ప్్ల గ్‌లు వంటి చెవి రక్షణ పరకిరాన్ని 
ధరించండి

కంటి రక్షణ కోసం భద్్రతా అద్్దదా లు ధరించండి

ఉపయోగించే ముందు ఎయిర్  ఇంపాక్ట్ రెంచ్ లోపలికి కొన్ని 
చుక్్కల నూనె వేయండి

తగినంత గాలి పీడనం అందుబాటులో ఉంది మరియు  లై�ైన్‌లో 
గాలి లీకేజీ లేదని నిర్్ధధా రించుకోండి 
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.2.08
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజనీరింగ్ కొలత

సాధారణ వర్క్‌ షాప్ సాధనాలను నిర్్వహించడానికి ప్్రరా క్్టటీస్ చేయండి (Practice on handling general 
workshop tools)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	స్్క ్రరూ డ్రైవర్‌ యొక్్క నిర్్దదిష్్ట  ప్్రయోజనం ను గుర్్తతిించి దాన్ని ఉపయోగించండి 
•	స్ ్పపేనర్ & రెంచెస్‌ యొక్్క నిర్్దదిష్్ట  ప్్రయోజనం ను గుర్్తతిించి దాన్ని ఉపయోగించండి 
•	ప్ లై యర్్స  యొక్్క నిర్్దదిష్్ట  ప్్రయోజనం గుర్్తతిించి దానిని ఉపయోగించండి 
•	 వర్క్ షాప్  పరకిరాలను ఆపరేట్ చేయండి.

అవసరాలు (Requirements)

	 సాధనాలు/పరికరాలు (Tools/Instruments)

• 	 ట్రనైీస్ టూల్ కిట్ 	 - 1 No.
• 	స్్క ్రరూ డ్రవైర్ 	 - 1 Set.
• 	ర ంగ్ మరియు D/E స్్పపానర్్లలు  	 - 1 Set.
• 	ప్్ల యర్స్  	 - 1 Set.
• 	 ట్ర ైస్్క్వవేర్ 	 - 1 No.

పరికరాలు (Equipments)

• 	 పుల్్లర్్లలు   	 - 1 No.
• 	 ఎయిర్ కంప్్రరెసర్ 	 - 1 No.
• 	 కార్ వాషర్ 	 - 1 No.
• 	 జాక్ మెకానికల్ మరియు హై�ైడ్్రరా లిక్ 	 - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: నిర్్దదిష్్ట  ప్్రయోజనం కోసం స్్క్రరూ డ్రైవర్‌ను గుర్్తతిించి దాన్ని ఉపయోగించండి 

• 	 హై�ైడ్్రరా లిక్ ప్్రరెస్ 	 - 1 No.
• 	 ఫ్్లలే రింగ్ పరికరాలు 	 - 1 No.
• 	గ్్రరీ జ్ గన్ మరియు ఆయిల్ స్్ప్రరే గన్ 	 - 1 each.
• 	పై�ై ప్ వై�ైస్ 	 - 1 No.
• 	పై�ై ప్ కట్్టర్ 	 - 1 No.
• 	 పుల్్ల ర్ 	 - 1 No.

మెటీరియల్స్(Materials)

• 	 కాటన్ వేస్ట్  	 - as reqd.
• 	పై�ై ప్ 	 - as reqd.
• 	 స్్టటీల్ వై�ైర్ 	 - as reqd.

తొలగించవలసిన ఫాస్్టటెనర్ యొక్్క పరిస్్థథితిని తనిఖీ చేస్్తతోోంద ి

1	 తొలగించాల్సిన ఫాస్్టటెనర్ యొక్్క ఉపరితలాన్ని కిరోసిన్, బనియన్ 
వస్్త్రరం  ఉపయోగించి శుభ్్రపరచండి.

2	 ఏదై�ైనా దుస్్తతు లు కోసం ఫాస్్టటెనర్ యొక్్క మూలల ముఖాలను 
తనిఖీ చేయండి లేదా నష్్టటం.

3	 అది మంచిది అనిపిస్్తతే , ఈ క్్రరిింది విధంగా కొనసాగండి

4	స్్క ్రరూ స్్లలా ట్ కు తగినట్్లలు గా సరై�ైన సై�ైజు స్్క్రరూడ్రవైర్‌ను ఎంచుకోండి

	 (చిత్్రరం 1)

5 	 ఆ టిప్ (కొన) సై�ైజ్ కి సరిపడే పొ డవై�ైన  స్్క్రరూడ్రవైర్‌ను ఎంచుకోండి. 
(చిత్్రరం 2)

మీ చేతులు మరియు హ్్యాాండిల్ పొ డిగా మరియు జిడ్్డడు గా 
లేదని నిర్్ధధా రించుకోండి

6	స్్క ్రరూ యొక్్క అక్షంతో స్్క్రరూడ్రవైర్‌ అక్షం ను సమానంగా ఉంచి 
పట్్టటు కోండి

7	 ఎడమ చేతితో బ్్లలే డ్‌ను గై�ైడ్ నిర్్ధధేశిస్్తతూ  ,  కొనను (tip)ను స్్లలా ట్‌లో 
ఉంచి  కుడి చేతితో అదిమి పట్్టటా లి . (Fig 3)

8 	 గట్్టటిగా మరియు స్్థథిరంగా ట్్వవిస్ట్  చేయండి.
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స్్క్రరూ యొక్్క అక్షంతో స్్క్రరూడ్రైవర్‌ అక్షం ను కేంద్్రరీకరించి 
ఉంచండి

స్్క్రరూ యొక్్క అక్షానికి  బ్్లలే డ్ యొక్్క కొనను (tip)ను.

చిన్్న వర్క్ పీస్ ను  ఎల్్ల ప్్పపుడూ బెంచ్‌కు గాని లేదా ఏదై�ైన 
గట్్టటి  సపో ర్ట్ ఉంచి స్్క్రరూడ్రైవర్‌ను ఉపయోగించి పని చెయ్్యయండి  

స్్క్రరూ డ్రైవ్ ఉపయోగించే టప్్పపుడు  చిన్్న వర్క్ పీస్ ను  మీ 
చతేిలో ఎప్్పపుడూ పట్్టటు కోకండి

9 	 స్్క్వవేర్ బ్్లలే డ్ కలిగిన   స్్క్రరూడ్రవైర్ ఉపయోగించి పెద్్ద  స్్క్రరూ లు   
తిప్్పపుము . దగ్్గర అదనపు మెలితిప్్పపిన శక్్తతిని వర్్తతిించండి క్్లలో జ్ 
ఫిట్్టటిింగ్  స్్పపేనర్ సహాయంతో ఎక్్స్్టట్రరా ట్్వవిస్్టటిింగ్ ఫో ర్స్ అప్లై  చెయ్్యయండి  
(Fig 4)

స్్క్రరూడ్రైవర్‌కు ట్్వవిస్్టటిింగ్ ఫో ర్స్ అప్లై   చేయడానికి ప్లై యర్్స లేదా 
టూత్  రెంచెస్‌ను ఎప్్పపుడూ ఉపయోగించవద్్దదు .

10	ప్్రరా మాణిక స్్క్రరూడ్రవైర్ బ్్లలే డ్  9°కి ఉండుట వలన  ముఖాలు 
దాదాపు స్్క్రరూ స్్లలా ట్ యొక్్క భుజాలతో సమాంతరంగా ఉంటాయి. 
స్్క్రరూలోని స్్లలా ట్  మందంకు సమానంగా  బ్్లలే డ్ యొక్్క  మందం 
ఉండేల బ్్లలే డ్ కొన ఉంటుంది.

స్్క్రరూ స్్లలా ట్ నుండి జారిపోయ  ధోరణి ఉంది కావున బ్్లలే డ్‌ను 
చిజెల్ పాయిింట్ లా గ్రైండ్ చేయవద్్దదు

11	వె డల్్పపును రెండు వై�ైపులా  11°. కోణంలో గ్రైండ్ చయె్్యయండి . 
వెడల్్పపు తల వ్్యయాసానికి సమానంగా ఉండాలి.

సిలికాన్‌కార్బైడ్ గ్్రరౌౌం డింగ్ చక్్రరంపై�ై స్్క్రరూడ్రైవర్‌లను ఎప్్పపుడూ 
గ్రైండ్ చేయవద్్దదు .

ప్్రరా మాణిక స్్క్రరూడ్రైవర్్లలు  (Fig. 5 ) అరిగి పో యినప్్పపుడు 
ఫై�ైలిింగ్ చసేి డ్్రరెస్్ససిింగ్ చేయబడును. కొన  చివరిలో ఫై�ైల్ 
చేయడం ప్్రరా రంభిించండి. డ్్రరెస్్ససిింగ్ తర్్వవాత, కొన  బ్్లలే డ్ యొక్్క 
అక్్షాాంశానికి కి సమాంతరంగా ఉండాల. అన్ని మూలలు 
చతురస్్రరంగా ఉండాలి. చివరలు  రెండు తలములలో అక్షానికి 
లంబ కోణములో ఉండాలి 

12	సాదారణ స్్క్రరూ డ్రవైర్ లు వాడడానికి వీలుకాని  ప్్రదేశంలో 
ఆఫ్‌సెట్ స్్క్రరూ డ్రవైర్ (fig 6) ను ఉపయోగించండి

13	క్్వవార్్టర్ టర్న్ తిప్్పపిన  తర్్వవాత స్్క్రరూడ్రవైర్‌ను రివర్స్ చేయండి .

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.2.08
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14	తరువాతి  క్్వవార్్టర్ టర్్న్తతిప్్పటానికి  మరొక చివరను 
ఉపయోగించండి

మీరు తిప్్పపే టప్్పపుడు టిప్ (కొనను)ను స్్లలా ట్‌లోకి నొక్్కకండి

15	త్్వరగా తిరగడానికి రాట్్చచెట్ స్్క్రరూడ్రవైర్ (Fig  7) ఉపయోగించండి.

టాస్క్ 2 : నిర్్దదిష్్ట  ప్్రయోజనం కోసం స్్పపానర్ & రెంచ్‌లను గుర్్తతిించండి మరియు దానిని నిర్్వహించండి

సాధనం యొక్్క సరై�ైన పరిమాణాన్ని గుర్్తతిించడం

1 	 తీసివేయవలసిన  నట్్టటు  లేదా బో ల్ట్   యొక్్క అడ్్డడు  కొలత  
దూరాన్ని కొలవండి. (Fig 10)

2	 స్్పపేనర్ యొక్్క సై�ైజ్ ను (పరిమాణాన్ని) నిర్్ణయిించండి.

3 	 అదనపు క్్లలియరెన్స్ లేకుండా తగినంత కాలీని వుంచే  స్్పపేనర్‌ను 
ఎంచుకోండి. (Fig  11)

అదనపు క్్లలియరెన్స్‌ వున్్నచ  ో స్్పపేనర్ & ఫాస్్టటెనర్స్ మూలల 
జారిపవుట దెబ్్బతినుట అవుతుంది. టూల్ అదనపు 
క్్లలియరెన్స్‌ను నిర్్వహించడంజారడానికి కారణం స్్పపానర్ & 
ఫాస్్టటెనర్్ల మూలలు దెబ్్బతిింటాయి.

18	సరై�ైన పట్్టటు  కోసం ఖాళీని శుభ్్రరం చేయండి (Fig 8).

16	ఎడమ చేతిని నూర్్లలిింగ్ మీద, కుడి చేతిని రాట్్చచెట్ మీద ఉంచండి

17	ఆధారపడి నియంత్్రణ దిశను మార్్చచండిమీ ఉద్్యమం.

19	ఫలిప్స్ (క్్రరా స్-రీసెస్) స్్క్రరూడ్రవైర్్ల చిట్్కకా తప్్పనిసరిగా ఖాళీని 
పూరించాలి (Fig 9)

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.2.08

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



21

4	స్ లై డింగ్ ఆఫ్‌సెట్ హ్్యాాండిల్‌ని తీసుకుని, ఇన్్సర్ట్ చేయండిడ్రవై్ 
అటాచ్్మమెెంట్ చతురస్్ర డ్రవైిింగ్ చివరలతో సాకెట్ యొక్్క. 

5	 బో ల్ట్  లేదా నట్ పై�ై సాకెట్ రెంచ్‌ని చొప్్పపిించండి మరియు ఇది 
పూర్్తతిగా చొప్్పపిస్్తతుుం ది లేదో  నిర్్ధధా రించండి.

6	 సాకెట్ యొక్్క సరై�ైన పరిమాణాన్ని ఎంచుకోండి. (Fig 12,  
Fig 13)

7	హ్్యాాం డిల్ ను ముంజేయి కు లంబంగా ఉంచండి అది అత్్యదిక 
లివరేజ్ ని ఇస్్తతుుం ది  

8	 సాకెట్ హ్్యాాండిల్ లాగి నట్ / బో ల్ట్  హెడ్ ను  బయటకు తీయండి

అరిగిపో యిన లేదా పగిలిన స్్పపేనర్‌లను ఎప్్పపుడూ 
ఉపయోగించవద్్దదు . వాటిని వాడుట వలన  జారిపడి గాయం 
కలిగిస్్తతుుంద

9 	 బో ల్ట్  లేదా నట్ పై�ై రింగ్ స్్పపేనర్‌ను చొప్్పపిించండి.

10	షాంక్  ను ముంజేతులు కు లంబంగా ఉంచండి అది అత్్యదకి 
లివరేజ్ ని ఇస్్తతుుం ది  .

11	ర ంగ్ స్్పపానర్ సరిపో ని చోట D.E స్్పపానర్ ఉపయోగించండి

ఎల్్ల ప్్పపుడూ స్్పపానర్‌ను లాగడానికి ప్్రయత్్నిించండి.

స్్పపేనర్‌ను భలంగా నటె్్టడానికి మీ చతేి యొక్్క బేస్ మరియు 
మీ చేతిని తెరిచి ఉంచాలి.

పెద్్ద  స్్పపేనర్ కోసం రెండు చేతులను ఉపయోగించండి.

మిమ్్మల్ని మీరు సమతుల్్యతతో మరియు నిబ్్బరంగా  
ఉంచుకొని జార కుండా నివారించండి.

టాస్క్ 3: ప్్ల యర్ యొక్్క నిర్్వహణ

కాంబినేషన్ ప్్ల యర్ యొక్్క ఉపయోగం

1	 లాక్ వై�ైర్‌తోఉన్్న  ఒక నట్ ను తీయడానికి ఎంచుకోండి. 

2	 లాక్‌ వై�ైర్ ను విప్్పడానికి కాంబినేషన్ ప్్లలియర్  లో ఫ్్లలా ట్ గ్్రరిప్‌ను 
ఉపయోగించండి.

3	 లాక్ వై�ైర్ విప్్పపిన తరువాత, నట్ నుండి వై�ైర్ ని లాగండి.

4	 సరై�ైన స్్పపేన్్నర్ ను ఉపయోగించి నట్ ని  తొలగించడండ

5	 జంక్షన్ నుండి తొలగించవలసిన బ్్రరేక్ పై�ైప్ లై�ైన్ ఎంచుకోండి  

6 	సెరే టెడ్ పై�ైప్ గ్్రరిప్ భాగంతో బ్్రరేక్ పై�ైప్ లై�ైన్ పట్్టటు కోండి. (Fig  14)

7 	 సరై�ైన సై�ైజ్ గల  డబుల్ ఓపెన్ ఎండ్ స్్పపానర్ ను ఉపయోగించి 
యూనియన్ నట్ ను తొలగించండి.

8 	కత్తిర ించడానికి 3 మిమీ ఎలక్్ట్రరికల్ వై�ైర్ ఎంచుకోండి.
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9	 జాయిింట్  కట్్టర్్ల మధ్్య కత్తిరంచవలసిన తీగ యొక్్క భాగాన్ని  
ఉంచండి. (Fig  15)

10 	వై�ైర్్లలు  కత్తిరించడానికి హ్్యాాండిల్ నొక్్కకండి

11	కత్తిర ించడానికి ఉక్్కకు తీగను ఎంచుకోండి. (చిత్్రరం 16)

12	సై�ైడ్ కట్్టర్్ల మద్్య స్్టటీల్ వై�ైర్ వుంచండి 

13	వై�ైర్‌ను కత్తిరంచడానికి హ్్యాాండిల్‌ను నొక్్కకండి.

ఫ్్లలా ట్ ముక్్కకు శ్్రరా వణం యొక్్క ఉపయోగం

1 టేబ్ వాషర్ ఉన్్న ఒక నట్్టటు ను తొలగించడానికి ఎంచుకోండి  

2  ఫ్్లలా ట్ నోస్ ప్్లయిర్ ఉపయోగించి టేబ్ వాషర్ ను వంచవలెను 
(చిత్్రరం 17)

3 నట్ ని తొలగించడానికి సరై�ైన స్్పపేన్్నర్ ని ఉపయోగించండి 

స్్లలి ప్ జాయిింట్ ప్్ల యర్  ఉపయోగం 

1	 నట్ తో ఉన్్న స్్తతూప ాకార (సిలిిండ్్రరికల్) బాగాన్ని ఒకదాన్ని 
ఎంచుకోండి  

2	 స్్లలి ప్ జాయిింట్ ప్్లయర్  సహాయం తో స్్తతూప ాకార (సిలిిండ్్రరికల్) 
బాగాన్నిపట్్టటు కోండి (చిత్్రరం 18)

3 	 సరై�ైన స్్పపేన్్నర్ తో నట్  ను తీసేయండి

కట్్టటిిం గ్ ప్్ల యర్ యొక్్క ఉపయోగం

1 	ట్్రరి మ్ (కత్తిరంచదలచిన) వై�ైర్ ను ఎంచుకోండి 

2 	ట్్రరి మ్ చేయదలచిన వై�ైర్ ని కట్్టటిింగ్ ప్్లయర్ యొక్్క కట్్టటిింగ్ ఎండ్స్ 
(చివరల) మద్్య ఉంచవలెను . (Fig 19)

టాస్క్4 : వివిద వర్క్ షాప్ ఎక్్వవిప్్మమెెంట్స్ తో పనిచేయుట 

హై�ైడ్్రరా లిక్ కార్ హాయిస్ట్ 

1 	 హాయిస్ట్ యొక్్క మద్్య భాగంలో కార్ ని పార్క్ చెయ్్యయండి (1)

2	 ముందు మరియు వెనుక చక్్రరా లు క్్లలాాం ప్ చయె్్యయండి లేదా చోక్ 
చేయండి 

3 	 ఎయిర్ కాక్ నెమ్్మదిగా విప్్పపి  కార్ హో హిస్ట్  (1)పై�ైకి వెళ్్ళడం 
గమనిించండి

4 	 కావల్సిన ఎత్్తతుక ు వెళ్ళిన తరువాత కాక్ ని మూసివేయండి 

3 	 వై�ైర్ ని కత్తిరంచుటకు హేండిల్ ని భలంగా నొక్్కకండి 

4	 కాంపొ నెంట్ (విడి భాగం) యొక్్క ఉపరితలం కి దగ్్గరగా 
కత్తిరించవలసిన వై�ైర్ ని ఎంచుకోండి 

5 	 స్్లలి ప్ జాయిింట్ మల్టీ గ్్రరిప్ ప్్లయర్ ను ఉపయోగించి హేండిల్ నొక్్కకి 
వై�ైర్ ని కత్తిరించండి 

6 	 కాటన్ పిన్ ని  సాగదీయడానికి కట్్టటిింగ్ ప్్లయియర్ ఊపయోగించడి 

7	 లాక్ నట్ ను తొలగించడానికి  స్్టడ్  తో వున్్న లాక్ నట్ ను 
ఎంచుకోండి 

8  	లాకింగ్ ప్్లయియర్ యొక్్క హేండిల్ లోని సరిచేయు స్్క్రరూ తో 
స్్టడ్ ని పట్్టటు కోండి 

9 	 లాకింగ్ నట్ ని తొలగించడానికి సరై�ైన స్్పపేనర్ ని ఉపయోగించండి 

రౌండ్ నోస్ ప్్ల యియర్ ఉపయోగం 

1 	 చుట్్టగా వంచ వాలశాడానికి ఒక వై�ైర్ ని ఎంచుకోండి 

2 	 జాష్ మద్్య లో వై�ైర్ ని పట్్టటు కోండి . (Fig 20 )

3 	రౌ ండ్ నోస్ ప్్లయియర్ ఉపయోగించి వై�ైర్ ని  లూప్ గా మార్్చచండి 
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5	 హో హిస్ట్ క్్రరిింద సేఫిటీ స్్టటేడ్ లు పెట్్టటండి. అవుట్ లెట్ క్్లలా క్ ని 
నెమ్్మదిగా వాడులుట వలన వాహనం నెమ్్మదిగా కుదుపు 
లేకుండా క్్రరిిందికి దిగును . హో హిస్ట్  సై�ైడ్  రై�ైల్ తప్్పకుండా స్్టటేన్డ్  పై�ై 
కూర్్చచునేల వుంచండి

6 	 కావలసిన జాబ్ పూర్్తతిచేసిన పిదప ఇన్ లెట్ కోక్  ను కొద్్దదిగా 
తరెిసి కార్   హో హిస్ట్  ని కొద్్దదిగా పై�ైకి ఎత్్త  వలెను. 

7 	సేఫ టీ స్్టటెన్్డ  ని తొలగించవలెను  

వాహనం క్్రరిింద ఎవరు లేకుండా చూడవలెను 

8 	 అవుట్‌లెట్ కాక్‌ను నెమ్్మదిగా తెరవండి, తద్్వవారా పై�ైకి 
ఎత్్తతం డిక్్రరిిందికి వస్్తతుుం ది వాహనం యొక్్క స్్థథా నానికి భంగం 
కలగకుండా.

9	 బిగింపులు/చాక్‌లను తీసివేసి, తీసివేయండినుండి వాహనం 
ఎగురవేయు.

కార్ వాషర్

1	 ఆయిల్  స్్థథా యిని తనిఖీ చేయండి.

2 	 బెల్ట్  ఉద్్రరిక్్తతను తనిఖీ చేయండి.

3 	 దాని స్్థథా నం కోసం బెల్ట్  గార్్డడు ను తనిఖీ చేయండి.

4 	 విద్్యయుత్ కనెక్షన్‌ను దృశ్్యమానంగా తనిఖీ చేయండివిశృంఖలత్్వవం 
కోసం, డిస్‌కనెక్షన్‌లు లేదా కట్‌లు.

5 	వ ాటర్ ట్్యయాాంక్ తెరవండి.

6 	 నీటి స్్థథా యిని తనిఖీ చేయండి.

7 	 కారు వాషర్‌ను ప్్రరా రంభిించే ముందు తుపాకీని పట్్టటు కోండి.

8 	 కార్ వాషర్‌ని ‘ఆన్’ చసేి, సర్్దదు బాటు చేయండి ఒత్తిడి కొలుచు 
సాధనం అవసరమై�ైన ఒత్తిడి కోసం. (200 psi)

9 	వ ాటర్ గన్ తెరవండి.

10 	వాటర్ జెట్‌ని తనిఖీ చేయండి మరియు ఫో ర్స్ మరియు స్్ప్రరే 
కోసం సర్్దదు బాటు చేయండి.

11 	అవసరమై�ైన ప్్రయోజనం కోసం తుపాకీని ఉపయోగించండి.

12 	క్్లలీనిింగ్ పూర్్తతి చేసిన తర్్వవాత, కార్ వాషర్‌ను ఆపండి.

13 వాటర్ ఇన్‌టేక్ కాక్ (నీరు)ని మూసివేయండి సరఫరా).

మెకానికల్ జాక్/హై�ైడ్్రరా లిక్ జాక్

1 	వ ాహనాన్ని లెవెల్ గ్్రరౌౌం డ్‌లో పార్క్ చేయండి.

ఫ్్రరంట్ యాక్్ససిల్‌ను జాక్ చసేే సందర్్భభంలో, చాక్ చేయండివెనుక 
చక్్రరా లు మరియు వై�ైస్ వెర్్ససా.

2 	 థ్్రరెడ్‌ల ఉచిత కదలికలను తనిఖీ చేయండి aయాంత్రిక జాక్ చేతితో 
మరియు హై�డై్్రరా లిక్ జాక్‌లో, తనిఖీ చేయండిఆయిల్  స్్థథా యి 
మరియు దాని కార్్యకలాపాలు.

3 	వ ాహనం కింద జాక్ (Fig 2) ఉంచండి.

4 	 జాక్ లివర్‌తో క్్రమంగా స్్క్రరూను తిప్్పపి  వాహనంను  ఎత్్తతం డి.  
హై�ైడ్్రరా లిక్ జాక్ లో  అయితే  జాక్  లివర్ ను జాక్ ఇరుసు ను 
నెమ్్మదిగా కుదుపు ఏమి లేకుండా ఎత్తితే తద్్వవారా ఎత్్తతు ను.

5 	 చేశిష్ ఫ్్రరేమ్ /ఏక్్ససిల్ క్్రరిింద గుర్్రరా లను పెట్్టటండి 

6 	 జాక్ ని క్్రరిిందికి దించి బయటకు తీయండి

7 	 జాబ్ పూర్్తతి అయిన తరువాత మరల జాక్ అప్ చేయండి 

8 	 సపో ర్ట్ గుర్్రరా లను తీసేయండి

9  	సపో ర్ట్ తీసిన తరువాత జాక్ ని క్్రరిిందికి దించండి 

గ్్రరీజ్ గన్ 

1 	వ ాహనాన్ని బట్్టటి  గ్్రరీజ్ గన్ ఎంచుకోండి. (మీ ఇనస్్ట్ ్రక్్టర్ ని 
సంప్్రదించండి

2 	వ ాచర్ మరియు గ్్రరీజ్ నిప్్పల్ హో ల్్డర్ ని చూసి తనిఖీ చేయండి

3 	 నిర్్ధధేశిించిన గ్్రరీజ్ తో గన్ ని నిింపండి 

4 	గ్్రరీ జ్ గన్ ని మూసి నిప్్పల్ నుంచి నిరంతరంగా గ్్రరీజ్ వచ్్చచేవరకు 
లివర్ ని నొక్్కవలెను 

5 	గ్్రరీ జ్ గన్ ని కావలసిన పనికి ఉపయోగించండి 

ఆయిల్ స్్ప్రరే గన్   

1 	 ఆయిల్ స్్ప్రరే గన్ నాజిల్, నాజిల్ హో ల్్డర్ ఆపరేటింగ్ లివర్,ఎయిర్ 
పై�ైప్ లలో ఏదై�ైనా డెమేజ్ ఉన్్నదేమో చూడవలెను 

2 	 ఆయిల్ స్్ప్రరే గన్‌లో నిర్్ధధేశిించిన ఆయిల్ ని నిింపవలెను 

3 	 ఎయిర్ పై�ైప్ కి ఆయిల్ స్్ప్రరే గన్ ని కనెక్ట్ చేయండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.2.08
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4 	 ఆయిల్ స్్ప్రరే గన్ ని  ఆపరేట్ చేయండి.

5 	 ఆయిల్ ప్్రరెజర్ తో స్్ప్రరే అయ్్యయేలా చూడండి 

6 	 స్్ప్రరే గన్ ని కావలసిన పనికి ఉపయోగించండి 

7 	 ఎయిర్ పై�ైప్ ని మూసి ,ఆయిల్ స్్ప్రరే గన్ తీసుకోండి 

మెకానికల్ ప్్రరెస్ 

1 	 మెకానికల్ ప్్రరెస్ యొక్్క ఆపరేటింగ్ లివర్(1) మరియు రేక్ (2) 
ను వాటి కదలిక  బాగుగా వున్్నదేమో తనిఖీ చేయండి 

2 	 పనిని బట్్టటి  ప్్లలే ట్ (3) ఎంచుకోండి 

3 	 ప్్లలే ట్ పై�ై  భాగాన్ని ఉంచండి.

4 	 వర్క్ ని నెమ్్మదిగా నొక్్కకండి.

హై�ైడ్్రరా లిక్ ప్్రరెస్ (fig  4)

1 	 ప్్రరెస్  ను శుభ్్రరం చేయండి.

2 	 ఆయిల్ లెవల్ ని  తనిఖీ చేయండి (1)

3  	హై�ైడ్్రరా లిక్ ప్్రరెస్ యొక్్క సాదారణ పనితనము ను , లీకేజ్ లు 
తనిఖీ చేయండి(fig 4)

4  	సలిిండర్ ప్్లలం జర్ విడుదల నాబ్ (2) ను లాక్ చేయండి.

5 	ప్్లలం  జర్(6) మరియు బెడ్ (4) మద్్య కాళీ 100 మిమీ వుండేలా 
జాబ్ ని పెట్్టటిన తరువాత బెడ్ యొక్్క ఎత్్తతు ను సర్్దదు బాటు 
చేయండి 

6 	 ఎన్వీల్ (5) ను జాబ్ కి అనుగుణంగా అలై�ైన్ (సర్్దదు బాటు )
చేయండి . 

7  	ఎన్వీల్ (5) పై�ై  జాబ్ ను ఉంచండి 

8  	షాఫ్ట్ / బుష్ నొక్్కకినప్్పపుడు అది బాడీని తాకనివిధగా వుండేలా 
డిస్్టటెన్స్ పీస్ ను ఎంచుకోండి (ప్్లలం జర్(6) మరియు డిస్్టటెన్స్ పీస్ 
మద్్య దూరం 10 మిమీ ఉండాలి . 

9 	 షాఫ్ట్ / బుష్ ను డిస్్టటెన్స్ పీస్ పై�ై బాడీని తాకాకుండా పెట్్టటండి 

10 	తక్్కకువ ప్్రజర్ లివర్ (7) ను  ప్్లలం జర్(6) ను జాబ్ తో తాకేవిదంగా 
ఆపరేట్ చేయండి 

11 	ఎక్్కకువ ప్్రజర్ లివర్ (8) ను ఆపరేట్ చేసి ,గేజ్  మరియు జాబ్ 
పై�ై లోడ్ ను ఒకేసారి గమనిించండి. 

పేర్్కకొన్్న పరిమితి కన్్ననా  లోడ్ పెరిగినట్లైత ే, నొక్్కడం ఆపండి.

12 	జాబ్ పూర్్తతి అయిన తరువాత నాబ్ (2) ను వదిలి ప్్లలం జర్ ను 
వదులుగా చేయండి 

13 	జాబ్ ని తొలగించి శుభ్్రరం చేయండి. 

నై�ైపుణ్్యయం క్్రమం (Skill Sequence)

జి.ఐ పై�ైప్ కట్్టటిిం గ్ (Cutting a G.I pipe)
లక్ష్యాలు: ఇది మీకు సహాపడును 
•	పై�ైప్ కట్్టర్ ఉపయోగించి జి.ఐ పై�ైప్ ను కట్ చేయండి (కత్తిరించండి).

కావలసినంత పొ డవు గల పై�ైప్ ను కొలిచి చాక్ పీస్ తో మార్్కకిింగ్  
చేయండి. 

పై�ైప్ వై�ైస్ లో పై�ైప్ ను ఉంచి బిగించండి (Fig 1)

పై�ైప్ కట్్టర్ ను పై�ైప్ పై�ై(గీచిన లై�ైన్ పై�ై)  బిగించి కట్్టటిింగ్ వీల్ పై�ైప్ ను 
తాకే అంతవరకు జాకింగ్ స్్క్రరూ ను బిగించండి(Fig 2)

మార్్కకిింగ్ టాప్ లో కనిపించే విదంగా పై�ైప్ ను నిలువుగా 
మరియు సెరేసన్స్ కు సమాంతరంగా ఉంచాలి.

పై�ైప్ కి 90 డగి్్రరీలు కోణంలో స్్క్్రయిబ్ లై�ైన్ పై�ై కచ్చితంగా కూర్్చచునేలా 
వీల్ ని ఒకటి లేదా రెండు టర్న్ లు త్రిప్్పపండి (Fig 3) 

పై�ైప్ కట్్టర్ ని పై�ైప్ చుట్్టటూ  త్రిప్్పపండి (Fig 4)

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.2.08
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రెండు లేదా మూడు టర్న్ లు తరువాత కట్్టటిింగ్ వీల్ పై�ై ప్్రజర్ 
పెట్్టడానికి జాకింగ్ స్్క్రరూను ఉపయోగించండి(Fig 5)

పై�ైప్ చుట్్టటూ  పై�ైప్ కట్్టర్ తో త్రిప్్పపుతూ ఉండండి . పై�ైప్ మొత్్తతం కట్ 
అయ్్యయేవరకు కట్్టర్ పై�ై ప్్రజర్ పెంచుతూ కొనసాగించండి. (6)

పై�ైప్ యొక్్క కొనను (ఫ్్రరీ ఎండ్ ను) వెడమ చేతితో సపో ర్ట్ చసేి 
పడిపో కుండా చేయాలి.(Fig 7)

క్్రరిింది ఫిగర్ 8 లో కనిపించినట్్టటు  కట్ అయిన పై�ైప్ యొక్్క భాగాన్ని 
తనిఖీ చేయండి

పై�ైప్ రీమర్ ఉపయోగించి బర్స్(కొనలు వంటివి) తీసేయండి.(Fig 9)

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.2.08
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ఫ్్లలే ర్ జాయిింట్ తయారు చేయుట  మరియు ఫ్్లలే ర్ ఫిట్్టటిిం గ్ టెస్ట్  చేయూట(Make flare joints and test 
them with flare fittings) 
లక్ష్యాలు: ఇది మీకు సహాపడును
•	పై�ైప్ చివర ఫ్్లలే ర్ చేయుట 
•	ఫ్్లలే ర్ నట్ ని ఫ్్లలే ర్ ఫిట్్టటిిం గ్ తో జాయిింట్ చేయుట మరియు టెస్ట్  చేయుట 

ఫ్్లలే రింగ్ 

బ్్రరేక్ పై�ైప్ లు /ఫూయెల్ పై�ైప్ లు /ఎయిర్ కండిషన్ పై�ైప్ లు మొదలగు 
వాటిని కొన్నిసార్్లలు   ఫ్్లలే ర్డ్ కనెక్షన్ తో జాయిింట్ కి ఫిట్ చేయుదురు 

పై�ైప్ యొక్్క కొనను కోన్ ఆకారం ఏర్్పడేలా ఓపెన్ చేయాలి (Fig 1)

ఫ్్లలే రింగ్ చేయుటకు ముందు స్్పపెసల్ ఫ్్లలే ర్ నట్ ను పై�ైప్ పై�ై ముందే 
ఉంచాలి. పై�ైప్ ఫ్్లలే రింగ్ టూల్ ని పరీక్్షిించండి. పై�ైప్ కొనను ఫ్్లలే ర్ చేయుటకు 
ముందు అది ఎలా పనిచసే్్తతుుం దో  తప్్పకుండా తెలుసుకోవాలి. 

ఫ్్లలే రింగ్ చేయుటకు ముందు పై�ైప్  యొక్్క కొన వద్్ద   రఫ్ ఎడ్్జజు లు 
లేకుండా చూడాలి 

టూల్ లో పై�ైప్ ఉంచండి(Fig 2)

మీ దగ్్గర ఇవి ఉన్్ననాయి అని నిర్్దదార ంచుకోండి 

a	 ఫ్్లలే ర్ నట్ ని పై�ైప్ పై�ై ఉంచాలి 

b	పై�ై ప్ ఫిట్ అయ్్యయే కరక్ట్ సై�ైజ్ గల ఫ్్లలే రింగ్ టూల్ ఎంచుకోండి;(వివిద 
సై�ైజ్ లు పై�ైప్ లు ఫిట్ అయ్్యయేలా 5 హో ల్స్ ఉన్్ననాయి)

పై�ైపు వ్్యయాసం ¼ అంగుళం (6 మిమీ) ఉంటే,పై�ైప్ యొక్్క కొన ఫ్్లలే రింగ్ 
బ్్లలో క్ పై�ై భాగం కన్్ననా కనీసం 2 మిమీ ఎత్్తతు లో ఉండేలా ఉంచవలెను 
(Fig 2)(ఈ దూరాన్ని లెక్్కకిించడానికి పై�ైప్ యొక్్క వ్్యయాసాన్ని 3 తో 
భాగించవలెన, ఈ సందర్్భభంలో, 6 మిమీ 3 = ద్్వవారా విభజిించబడింది)

ఫ్్లలే రింగ్ బ్్లలో క్ యొక్్క ప్్రతి చివర నట్ లు భిగించండి (డ్్రరా యిింగ్ 
చూడండి).

యోక్ ని  ఫ్్లలే రింగ్ బ్్లలో క్ కి బిగించండి (Fig 3)

కోన్ ని ఆయిలిింగ్ చేసి పై�ైప్ చివర వరకు నెమ్్మదిగా మరలను 
ఎక్్కకిించండి 

పై�ైప్ యొక్్క చివర ఫ్్లలే ర్ ఆకారం ఏర్్పడును (Fig 4)

బ్్లలో క్ నుంచి ఫ్్లలే ర్డ్ పై�ైప్ ని తొలగించి ఫ్్లలే రింగ్ బ్్లలో క్ ను విప్్పపి తీసేయండి

ఫ్్లలే ర్  ని    ఎక్్ససామిన్ చేయండి ఇది పగుళ్్లలు  అయినచ  ోకోన్ వేగంగా 
విప్్పబడును 

ఫ్్లలే ర్ ను ఫ్్లలే ర్ నట్ లోపల ఫిట్ అవ్్వడానికి సరిపడే కరెక్ట్ సై�ైజ్ ఉండాలి. 
ఇది  బాగా వదులుగా (లూజ్ గా ) ఉన్్నచ  ో ఫ్్లలే ర్ ని కత్తిరించి తిరిగి 
మరల సూచన 5 ప్్రకారం మొదలుపెట్్టటండి.

సూచన 7 ప్్రకారం 2 మిమీ కు బదులు 3 మిమీ ఉపయోకించాలి.  

పై�ైప్ యొక్్క కొనలు స్్కకేర్ గా ఉన్్ననాయో లేదో  ట్ర ై స్్కకేర్ తో తనిఖీ 
చేయండి(Fig 10)

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.2.08
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ఫ్్లలే ర్ నట్ బాగా వదులుగా గాని బాగా భిగుతుగా గాని లేకుండా కరక్ట్ 
సై�ైజ్ ఉండేలా అయ్్యయేవరకు మరల మరల చేయాలి. 

పరిశీలన పట్్టటిక  - 1

మర పై�ై త్్రరెడ్ సీల్ టేప్ ని ఉపయోగించండి 

.సం. 
సంఖ్్య

నై�ైపుణ్్యయాలు వ్్యయాఖ్్యలు(రిమార్క్స్)

1

2

ఫ్్లలార ింగ్‌ని తనిఖీ 

చేస్్తతోోం ది
ప్్రయత్్ననాల సంఖ్్య  

పగుళ్్లలు /అసమానం/చాలా 
చిన్్నవి/ చాలా  పొ డవు/ 
సరై�ైనవి
ఒకటి రెండు మూడు

గమనిక: రాగి ట్్యయూబ్ యొక్్క వివిధ పరిమాణాలకు దశలను 
పునరావృతం చేయండి

ఫ్్లలే ర్ నట్ ను వెనక్్కకి నెట్్టటి    ఫ్్లలే ర్డ్ ట్్యయూబ్‌ను ఫిట్్టటిింగ్ పై�ై ఉంచండి, 
అప్్పపుడు ఫ్్లలే ర్ నట్ ను ఎడ్్జజెస్్టబుల్ రెంచ్ ను లేదా తగిన డబుల్ ఎండ్ 
స్్పపానర్్నను  ఉపయోగించి బిగించండి.

ట్్యయూబ్ యొక్్క ఒక చివరను సిలిిండర్‌కు ఫ్్లలే ర్ నట్ ను ఉపయోగించి 
బిగించండి. (Fig 5)

ట్్యయూబ్ యొక్్క వేరొక చివర ఫ్్లలే ర్ నట్ తో ప్్రరెజర్ గేజ్ ని కనెక్ట్ చేయండి.

బిగించేటప్్పపుడు ఎక్్కకువ ప్్రరెజర్ (ఒత్తిడి) ఇవ్్వకండిఎందుకంటే 
ఇది ఫ్్లలే ర్ లను  పాడు చేస్్తతుుంద . ట్్యయూబ్ లో  వదులుగా 
ఉండకుండా చూసుకోండి

పరిశీలన పట్్టటిక  – 2

.సం. 
సంఖ్్య

నై�ైపుణ్్యయాలు వ్్యయాఖ్్యలు(రిమార్క్స్)

1

2
3

సరై�ైన అమరికల 
ఎంపిక
జాయినిింగ్ మెథడ్
పట్్టటిన సమయం

సరై�ైనది/సరై�ైనది కాదు
న్్యయాయమై�ైనది
తక్్కకువ/చాలా తక్్కకువ/
ఎక్్కకువ

గట్్టటిగా ట్్యయూబ్‌లో చేరిన తరువాత, వాల్వ్ కీ లేదా రాట్్చచెట్ సహాయంతో 
సిలిిండర్ వాల్వ్ తెరవండి

ప్్రరెజర్ (పీడన) గేజ్‌లో ప్్రరెజర్ (ఒత్తిడి) చూపబడుతుంది

అప్్పపుడు సిలిిండర్ వాల్వ్ మూసివేయండి. ప్్రధాన లీక్‌లు శబ్్దదం 
చేస్్తతా యి అందువలన వాటిని ఆపడానికి నట్ ని బిగించాలి.

లీక్ లేకప తే, ప్్రరెజర్ గేజ్‌లోని పీడనం స్్థథిరంగా ఉంటుంది. 

ప్్రరెజర్  తగ్్గగితే, సబ్్బబు ద్్రరా వణ నురుగుతో జాయిింట్్లను  తనిఖీ చేయండి.

లీక్ ల వద్్ద   బబుల్స్ వస్్తతే , జాయిింట్్లను వద్్ద  బిగించండి. ప్్రరెజర్ 
తగ్్గకుండా ఉంటే ఇక 

లీక్ ఉండదు. 

పరిశీలన పట్్టటిక  - 3

.సం. 
సంఖ్్య

నై�ైపుణ్్యయాలు వ్్యయాఖ్్యలు(రిమార్క్స్)

1
2

సాధనాల ఎంపిక
లీకేజీని గుర్్తతిించి 
వాటిని కట్్టటివయదం

అద్్భభుతమై�ైన/మంచి/సగటు
అద్్భభుతమై�ైన/మంచి/సగటు

పుల్్ల ర్ ని ఉపయోగించుట (Perform handling of puller)
లక్ష్యాలు: ఈ ఆద్్యయాయం తరువాత మీరు నేర్్చచుకొనే అంశాలు (పనులు )
•	 షాఫ్ట్  నుంచి బేరింగ్ ను తొలగించుటకు గేర్ ని ఎంచుకొని,ఉపయోగించటకు ఏర్్పపాటు చేయుట 
•	 షాఫ్ట్  నుంచి బేరింగ్ ను తొలగించుటకు పుల్్ల ర్ ని ఎంచుకొని,ఉపయోగించటకు ఏర్్పపాటు చేయుట.

తొలగించాల్సిన వస్్తతు వును గుర్్తతిించండి, అనగా గేర్ / బేరింగ్.

తొలగించాల్సిన గేర్ / బరిేంగ్ యొక్్క సై�ైజ్ ని ( పరిమాణాన్ని) 
నిర్్ణయిించండి. 

బాహ్్య లేదా అంతర్్గత జా పుల్్ల ర్  లలో ఒకటి తొలగించాల్సిన గేర్ / 
బేరింగ్ ను బట్్టటి  (అనగా 2 లేదా 3) ఎంచుకోండి. 

పుల్్ల ర్ యొక్్క ఫో ర్్ససిింగ్  స్్క్రరూను పూర్్తతి పొ డవు కు విప్్పపుము.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.2.08
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పుల్్ల ర్ యొక్్క జా ను పూర్్తతి గా విడదీయవలెను 

పుల్్ల ర్ యొక్్క జా లను గేర్ పై�ై చిత్్రరం లో చూపిన విదంగా  పొ జిసన్ 
లో ఉంచండి(Fig 1)

రేఖాచిత్్రరం లో చూపిన విధంగా, ఫో ర్్ససిింగ్ స్్క్రరూ యొక్్క కొనను షాఫ్ట్ 
మీద ఉంచండి. (Fig 2)

ఫో ర్్ససిింగ్ స్్క్రరూ ఎండ్ షాఫ్ట్ ను తాకే వరకు బిగించండి

పుల్్ల ర్ షాఫ్ట్ యొక్్క  మధ్్య నుండి జారడం లేదని తనిఖీ చేయండి

అవసరమై�ైతే మరల సరిచేయండి (రీఎడ్్జస్ట్) చేయండి.

ఫో ర్్ససిింగ్ స్్క్రరూ ను గేర్ షాఫ్ట్ నుండి  బయటకు వచ్్చచే వరకు బిగించండి.

హెచ్్చరికలు

ఎల్్ల ప్్పపుడూ సరై�ైన వ్్యక్్తతిగత రక్షణ పరికరమును  ధరించండి

(అనగా చతేి తొడుగులు, భద్్రతా అద్్దదా లు)

పుల్్ల ర్‌ను కొట్్టడానికి సాధనాన్ని ఎప్్పపుడూ ఉపయోగించవద్్దదు . 
కొట్్టడం పుల్్ల ర్ విరగపిో వచ్్చచు.

పుల్్ల ర్‌కు వేడి చసే్్తతే  అది దెబ్్బతిింటుంది,పుల్్ల ర్ రేటెడ్ లోడ్  
కంటే తక్్కకువ వద్్ద  విఫలమవుతుంది.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.2.08
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.2.09
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజనీరింగ్ కొలత

మై�ైక్్రరో మీటర్ ద్్వవారా క్్యయామ్ మరియు క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ , వాల్వ్ స్్టటెమ్ మరియు పిస్్టన్ వెలుపలి వ్్యయాసాన్ని 
కొలవండి (Measure outside diameter of cam and crankshaft, valve stem and piston by 
micrometer)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 బయటి మై�ైక్్రరో మీటర్ ఉపయోగించి కామ్ ఎత్్తతు ను కొలుచుట 
•	 బయటి మై�ైక్్రరో మీటర్‌ని ఉపయోగించి క్్యయామ్‌షాఫ్ట్  జర్్నల్ వ్్యయాసాన్ని కొలుచుట 
•	 బయటి మై�ైక్్రరో మీటర్ ఉపయోగించి క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్  జర్్నల్ వ్్యయాసాన్ని కొలుచుట 
•	 బయట మై�ైక్్రరో మీటర్ ఉపయోగించి వాల్వ్ కాండం వ్్యయాసాన్ని కొలుచుట 
• 	బయటి మై�ైక్్రరో మీటర్ ఉపయోగించి పిస్్టన్ స్్కర్ట్ & పిస్్టన్ పిన్ వ్్యయాసాన్ని కొలుచుట 

అవసరాలు (Requirements)

	 సాధనాలు/పరికరాలు(Tools/Instruments)

• 	వె లుపలి మై�కై్్రరోమీటర్ (0 - 25 మిమీ) 	 - 1 No.
• 	వె లుపలి మై�కై్్రరోమీటర్ (25 - 50mm) 	 - 1 No.

పరికరాలు(Equipments)

• 	 వర్క్ బంెచ్ 	 - 1 No.
• 	 V బ్్లలా క్‌లు 	 - 1 Pair

ఇంజిన్ భాగాలు(Engine parts)

• 	క్్య యామ్‌షాఫ్ట్ 	 - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: కామ్ ఎత్్తతు ను తనిఖీ చేయండి

• 	క్్రరాాం  క్ షాఫ్ట్ 	 - 1 No.
• 	వ ాల్వ్ 	 - 1 Set.
• 	ప సి్్టన్ 	 - 1 Set.

మటీెరియల్స్(Materials)

• 	బ్్ర ష్ 	 - 1 No.
• 	క్్లలీ నిింగ్ ద్్రరా వకం 	 - as reqd
• 	 కాటన్ క్్లలా త్ 	 - as reqd 
• 	 వై�రై్ బ్్రష్ 	 - 1 No.

1	 కామ్‌షాఫ్ట్  లో పగుళ్్ల   ను చూసి  తనిఖీ చేయండి

2 	 చిన్్న బ్్రష్‌ను ఉపయోగించి సిఫార్్ససు చేసిన శుభ్్రపరిచే ద్్రరా వకంతో  
కామ్‌షాఫ్్ట్న ను శుభ్్రరం చేయండి

3 	 గమ్ డిపాజిట్ మరియు మురికిని  శుభ్్రరం చేయండి

4 	 తో సంపీడన గాలితో గద్్యయాలై�ై బ్్లలో అవుట్ చేయండి మై�ైక్్రరో మీటర్ 
సహాయం పఠనాన్ని కొలుస్్తతుుం ది

5 	 కొలత తీసుకునే ముందు, మై�ైక్్రరో మీటర్ సున్్ననా సెట్్టటిింగ్ ర్్దదు బాటు 
చేయబడి ఉండేటట్్టటు  నిర్్ధధా రించుకోండి

6 	 మెయిన్ స్్కకేల్ రీడింగ్ మరియు థింబుల్ రీడింగ్‌ను రికార్డ్ 
చేయండి

7 	క్్య యామ్ షాఫ్ట్‌ను 2 లేదా 3 ప్్రదేశాలలో కొలిచి గమనిించిన 
విలువపట్్టటికలో 1రికార్డ్ చేయండి.

8 	 అన్ని క్్యయామ్‌ల కామ్ లోబ్ ఎత్్తతు ను తయారీదారు యొక్్క 
స్్పపెసిఫికేషన్‌తో సరిపో ల్్చచండి

కామ్ ఎత్్తతు , క్్యయామ్‌షాఫ్ట్  జర్్నల్ డయా., క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్  జర్్నల్ 
డయా., వాల్వ్ స్్టటెమ్ డయా., పిస్్టన్ వ్్యయాసం మరియు పిస్్టన్ 
పిన్ డయా బయట మై�ైక్్రరో మీటర్్లతో కొలవండి .

9 	మై� ైక్్రరో మీటర్‌ని ఉపయోగించి, కామ్ లోబ్ ఎత్్తతు ను కొలచి  ఫలితాలు 
టేబుల్ 1లో రికార్డ్ చేయండి  (Fig. 1).
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మూర్్తతి 1

భాగం
పేరు

ప్్రధాన స్్కకేల్
రీడింగ్ 
(ఎ)

డేటమ్ లై�ైన్ తో కలిసిన 
థింబుల్ స్్కకేల్ విభాగిని (div)
(బి)

లీస్ట్   కౌంట్(అతి చిన్్న 
కొలత )
(సి)

ఫలితం
R= a + (b x c)

కామ్ లోబ్
ఎత్్తతు  = R

0.01

టాస్క్ 2: సరిచూడుకామ్ షాఫ్ట్  జర్్నల్ వ్్యయాసం

1 	 కామ్‌షాఫ్ట్ జర్్నల్ యొక్్క వ్్యయాసం తనికీ(ఇన్్స్పపెక్్ట ) చేసి రిజల్ట్స్ 
టేబుల్ 2 లో నమోదు చేయండి (Fig)

2 	ప్్ర తి జర్్నల్ కి రెండు రీడింగులు తీసుకుని వోవాలిటీని  
నిర్్దదార ించండి. 

పట్్టటిక  2

భాగం
పేరు

ప్్రధాన స్్కకేల్
రీడింగ్ 
(ఎ)

డేటమ్ లై�ైన్ తో కలిసిన 
థింబుల్ స్్కకేల్ విభాగిని (div)
(బి)

లీస్ట్   కౌంట్(అతి చిన్్న 
కొలత )
(సి)

ఫలితం
R= a + (b x c)

కామ్ షాఫ్ట్
జర్్నల్ 
వ్్యయాసం = R

0.01

టాస్క్ 3: క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్  జర్్నల్ వ్్యయాసాన్ని తనిఖీ చేయండి

1 	మై� ైక్్రరో మీటర్ ను ఊపయోకించి కామ్‌షాఫ్ట్ జర్్నల్ యొక్్క 
వ్్యయాసంను రెండు చోట్్ల  దాని పొ డవును 1800 డగి్్రరీస్ కి ఒకటి 
చొప్్పపున కొలవండి 

2 	 కామ్‌షాఫ్ట్ ను చిన్్న బ్్రరెష్ ,సిపారసు చేయబడిన క్్లలీనిింగ్ ద్్రరా వణం 
ఊపయోకించి శుభ్్రరం చేయండి 

3 	 వై�ైర్ బ్్రరెష్ ఊపయోకించి కామ్‌షాఫ్్ట ్లలో ని డ్్రరిల్ చేయబడిన 
రంద్్రములలో పేరుకుపో యిన (చరేిన ) గమ్ మరియు మురికిని 
తొలగించండి. 

4 	 రంద్్రరా లను ఒత్తిడి (కంప్్రరెషడ్ )గాలితో ఊదండి 

5 	 తగిన మై�ైక్్రరో మీటర్ ను ఎంచుకోండి

మై�ైక్్రరో మీటర్ సహాయంతో జర్్నల్ వ్్యయాసాన్ని ‘1’ ‘2’ ‘3’ & ‘4’ 
వద్్ద  కొలవండి. ‘1’ & ‘3’ మరియు ‘2’ & ‘4’ మద్్య వ్్యత్్యయాసం 

ఓవాలిటీ యొక్్క రీడింగును ఇచ్్చచును. (Fig 3)

6 	ర ోటార్ సర్్ఫఫేస్ మరియు హౌసింగ్ సర్్ఫఫేస్ ల మద్్య అసలై�ైన కాళీ 
(గేప్ )ను కొలవండి .(Fig -3)

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.2.09
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పట్్టటిక  3

భాగం
పేరు

ప్్రధాన స్్కకేల్
రీడింగ్ 
(ఎ)

డేటమ్ లై�ైన్ తో కలిసిన 
థింబుల్ స్్కకేల్ విభాగిని (div)
(బి)

లీస్ట్   కౌంట్(అతి చిన్్న 
కొలత )
(సి)

ఫలితం
R= a + (b x c)

క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్
జర్్నల్ డయా.

0.01

టాస్క్ 4: వాల్వ్ కాండం యొక్్క వ్్యయాసాన్ని తనిఖీ చేయండి

1 	మై� ైక్్రరో మీటర్ ఉపయోగించి, యొక్్క వ్్యయాసాన్ని కొలవండవిాల్వ్ 
కాండం మరియు ఫలితాలను టేబుల్ 4లో నమోదు చేయండి 
(Fig. 4).

పట్్టటిక  4

భాగం పేరు ప్్రధాన
స్్కకేల్
రీడింగ్ (ఎ)

డేటమ్ 
లై�ైన్ తో 
కలిసిన 
థింబుల్ 
స్్కకేల్ 
విభాగిని 
(div (బి)

లీస్ట్   
కౌంట్(అతి 
చిన్్న 
కొలత )
 (సి)

ఫలితం
R= a + (b 
x c)

వాల్వ్ 
కాండం 
వ్్యయాసం

0.01

టాస్క్ 5: పిస్్టన్ వ్్యయాసాన్ని తనిఖీ చేయట 

1 	మై� ైక్్రరో మీటర్ ఉపయోగించి, పిస్్టన్ పిన్ సెంటర్ లై�ైన్‌కు లంబ 
కోణముగా , మరియు పిస్్టన్ హెడ్ పై�ై నుండి 52 mm (2.05 
in.) స్్థథా నం వద్్ద  పిస్్టన్ వ్్యయాసాన్ని కొలిచి  ఫలితాలను టేబుల్ 5లో 
నమోదు చేయండి (Fig. 5).

2 	మై� ైక్్రరో మీటర్ ఉపయోగించి, పిస్్టన్ పిన్ యొక్్క బాహ్్య వ్్యయాసాన్ని 
కొలవండి మరియు ఫలితాలను టేబుల్ 6లో రికార్డ్ చేయండి 
(Fig. 6).

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.2.09
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పట్్టటిక  5

భాగం
పేరు

ప్్రధాన స్్కకేల్
రీడింగ్ 
(ఎ)

డేటమ్ లై�ైన్ తో కలిసిన 
థింబుల్ స్్కకేల్ విభాగిని (div)
(బి)

లీస్ట్   కౌంట్(అతి చిన్్న 
కొలత )
(సి)

ఫలితం
R= a + (b x c)

పిస్్టన్
వ్్యయాసం

0.01

పట్్టటిక  6

భాగం
పేరు

ప్్రధాన స్్కకేల్
రీడింగ్ 
(ఎ)

డేటమ్ లై�ైన్ తో కలిసిన 
థింబుల్ స్్కకేల్ విభాగిని (div)
(బి)

లీస్ట్   కౌంట్(అతి చిన్్న 
కొలత )
(సి)

ఫలితం
R= a + (b x c)

పిస్్టన్ పిన్
వ్్యయాసం

0.01

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.2.09
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.2.10
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజనీరింగ్ కొలత

డెప్త్  మై�ైక్్రరో మీటర్ ఉపయోగించి ఆయిల్ పంప్ రోటర్ ఎత్్తతు ను కొలుచుట (Measure the height of oil 
pump rotor by using depth micrometer)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 రోటర్ రకం ఆయిల్  పంపు యొక్్క ఎత్్తతు ను తనిఖీ చేయుట.

అవసరాలు (Requirements)

	 సాధనాలు/పరికరాలు(Tools/Instruments)

• 	 ట్రనైీ టూల్ కిట్  	 - 1 No.

పరికరాలు(Equipments)

• 	 డపె్త్  మై�కై్్రరోమీటర్ 	 - 1 Set.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: రోటర్ రకం ఆయిల్ పంప్ యొక్్క లోతును కొలుచుట 

మటీెరియల్స్(Materials)

• 	 ఆయిల్ పంప్ రోటర్ రకం  	 - 1 No.
• 	 కాటన్ వసే్ట్ 	 - as reqd
• 	 కరిోసని్	 - as reqd 
• 	 సో ప్ ఆయిల్  	 - as reqd

1 	 డెప్త్  మై�ైక్్రరో మీటర్ యొక్్క జీరో రీడింగ్‌ని తనిఖీ చేయండి (Fig 2)

2 	 ఉపరితలంతో ఆయిల్  పంపు యొక్్కరోటర్ బాడీకి ఫ్్రరేమ్ 
ఉపరితలాన్ని తాకించి పెట్్టటండి  .

3 	 కొలవాలిసిన వర్క్  ఉపరితలంపై�ై మీ ఎడమ చేతిని ఉంచి  
ఉపరితలం ను  తాకేలా  అన్విల్‌ను పట్్టటు కోండి. (చిత్్రరం 1)

4   అన్విల్ ఆయిల్ రోటర్ పంప్ బాడీ యొక్్క ఉపరితలాన్ని తాకినట్్టటు   
మీకు అనుభూతి పొ ందేవరకు మై�ైక్్రరో మీటర్ థింబుల్ ను త్రిప్్పపండి . 

5 	థ ంబుల్ లో కనబడని అసలి రీడింగ్ చూడండి.

మీరు అనుభూతితో సంతృప్్తతి  చెందినప్్పపుడు గ్్యయాప్ నుండి 
మై�ైక్్రరో మీటర్‌ను జాగ్్రత్్తగా ఎత్్తతండి. స్్లలీ వ్ యొక్్క జీరో 
గ్్రరాడ్్యయుయ ేషన్ పై�ైన ఉంది.

6 	 కొలవండిఅసలు పఠనం అంతరంలోహో సింగ్  ఉపరితలం మధ్్య 
మరియు రోటర్ ఉపరితలం  మద్్య అసలై�ైన రీడింగ్ ని కొలవండి  
(Fig 3)

7 	 ఆయిల్  పంపు హౌసింగ్ యొక్్క ఉపరితలం నుండి రోటర్ 
యొక్్క ఎత్్తతు  అసలై�ైన రీడింగ్ ని కొలవండి
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.2.11
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజనీరింగ్ కొలత

వాల్వ్ స్్పప్రరిింగ్ ఫ్్రరీ లెన్త్   కొలుచుట (Measure the valve spring free length)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
∙	 వాల్వ్ స్్పప్రరిింగ్ ఫ్్రరీ పొ డవును కొలుచుట.

అవసరాలు (Requirements)

	 సాధనాలు/పరికరాలు(Tools/Instruments)

• 	 ట్రనైీ టూల్ కిట్  	 - 1 No.

• 	వ ాల్వ్ స్్పప్రరిింగ్ టెస్్టర్ 	 - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

మటీెరియల్స్(Materials)

• 	వ ాల్వ్ స్్పప్రరిింగ్స్   	 - as reqd
• 	 కాటన్ వసే్ట్ 	 - as reqd
• 	 కిరోసని్	 - as reqd 

1 	వ ాల్వ్ స్్పప్రరిింగ్ ను శుభ్్రరం చేయండి 

2 	 స్్పప్రరిింగ్ టెస్్టర్ ని శుభ్్రరం చేయండి (Fig .1)

3	 స్్పప్రరిింగ్ (1)ని స్్పప్రరిింగ్ టెస్్టర్ పై�ై నిటారుగా 
చిత్్రరంలో చూపిన విధంగా ఉంచండి.                                                                                                                                         
కదిలే స్్పప్రరిింగ్(1)ను తాకాకుండా చూడండి

4 	 స్్పప్రరిింగ్ (1)యొక్్క లెన్్త  (length) గ్్రరేడయేటెడ్ స్్కకేల్(4) పై�ై 
గుర్్తతిించండి. 

5  	వాల్వ్ స్్పప్రరిింగ్ ఫ్్రరీ లెన్్త  (length) సర్్వవీస్ మాన్్యయూవల్ లో ఇచ్చిన 
(పేర్్కకొన్్న ) పరమితి తో పో ల్చి చూడండి © N
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.2.12
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజనీరింగ్ కొలత

డయల్ బో ర్ గేజ్ సహాయంతో సిలిిండర్ బో ర్ యొక్్క టేపర్ మరియు ఓవాలిటీ కొలుచుట (Measure 
cylinder bore tapper and ovality by dial bore gauge)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	స లిిండర్ బో ర్ ను శుభ్్రరం చేయుట 
•	 బో ర్ డయల్ గేజ్ సహాయంతో సిలిిండర్ బో ర్ యొక్్క వ్్యయాసం ,టేపర్ ఓవాలిటీ.

అవసరాలు (Requirements)

	 సాధనాలు/పరికరాలు(Tools/Instruments)

• 	 ట్రనైీ టూల్ కిట్    	 - 1 No.

• 	 డయల్ ఇండకిషేన్    	 - 1 No.

• 	 లోపల మై�కై్్రరోమీటర్   	 - 1 No.

పరికరాలు(Equipments)

•	 మల్టీ సిలిిండర్ డజీిల్ ఇంజన్  	 - 1 No.

మటీెరియల్స్(Materials)

• 	ట్్రరే   		 - 1 No.
• 	 బనియన్ వస్్త్రరం   	 - as reqd
• 	 కరిోసని్	 - as reqd 
• 	 సో ప్ ఆయిల్   	 - as reqd
• 	ల్్యయూ బ్ ఆయిల్    	 - as reqd

విధానం (PROCEDURE)

1 	 గుడ్్డ ముక్్కతో సలిిిండర్ బో ర్‌ను శుభ్్రరం చయేండ.ి

2	 లోపలి భాగాన్ని కొలవండ ిఒక తో బో ర్ యొక్్క వ్్యయాసంమై�కై్్రరోమీటర్ 
లోపల (80 మి.మీ.)

3 	పొ  డగిింపు రాడ్ (1) యొక్్క సరై�నై పరమిాణాన్ని ఎంచుకోండఎిక్్కకువ 
కొలిచ ేపరధిి కంట.ే (80.8 మిమీ) 

4 	 కాండం మీద పొ డగిింపు రాడ్‌ను సమీకరంిచండడియల్ పరకీ్ష 
సూచిక (2)

5 	 స్్పప్రరిింగ్‌లోడడె్ ప్్లలంగర్ ఎండ్ (3)ని నొక్్కకండలిోపలికి ప్్రవశేిస్్తతుుం ద ిబో ర్.

6 	 బో ర్ గజే్‌ని సలిిిండర్ గోడకు సమాంతరంగా ఉంచండకిొద్్దదిగా ద్్వవారా 
గజే్‌ని తిప్్పడం (2).

7 	 సూదనిి ‘O’ వద్్ద సెట్ చయేండడియల్‌లో సూచిక (10).

8 	 బో ర్ గేజ్‌తో (6) వద్్ద కొలత తీసుకోండ ిమరయిువ్్రరా సుకో పఠనం.

9 	 లంబ కోణంలో మరొక రడీంిగ్ (5) తీసుకోండమిొదట ిపఠనం.

10 	పై�ైన పేర్్కకొన్్న మూడు ప్్రదశేాలలో (7,8 మరయిు 9) పునరావృతం 
చయేండ.ి

11 	(5) & (6) మధ్్య కొలతలో వ్్యత్్యయాసం,మొత్్తతం పేసెస్ ఓవాలిట.ీ (7) 
మరియు (8), (8) మరయిు (9) మరయిు (7) మధ్్య కొలతలో 
వ్్యత్్యయాసం తక్్కకువగా ఉంటుంద.ి

12 	గరషి్్ట ఓవాలిట ీమరియు టపేర్‌ని గమనిించండ.ి వాటలిో ఏదై�ైనా నిర్్దదిష్్ట  
పరిమితి కంట ే ఎక్్కకువ ఉంట,ేరబీో రంిగ్ సఫిార్్ససు/ లై�నైర్ యొక్్క 
మార్్పపు. (చిత్్రరం 1 విదానం 
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.2.13
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజనీరింగ్ కొలత

డయల్ ఇండికేటర్‌ని ఉపయోగించడం ద్్వవారా క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్  మరియు వాల్వ్ గై�ైడ్‌లో దుస్్తతు లు ధరించడాన్ని 
కొలవండి (Measure wear on crankshaft and valve guide by using dial indicator)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 క్్రరా క్క్ షాప్ట్  అరుగుదల చెక్ చేయుట
•	 క్్రరేేంక్ షాప్ట్  ఎండ్ ప్్లలే   చెక్ చేయుట
• 	వాల్వ్ గై�ైడ్ అరుగుదల చెక్ చేయుట

అవసరాలు (Requirements)
	 సాధనాలు/పరికరాలు(Tools/Instruments)

• 	 ట్రనైీ టూల్ కిట్    	 - 1 No.

• 	 బయట మై�కై్్రరోమీటర్     	 - 1 No.

• 	ఫీ లర్ గజే్    	 - 1 No.

• 	 డయల్ సూచిక    	 - 1 No.

• 	 మాగ్్ననెటకి్ బసే్     	 - 1 No.

పరికరాలు(Equipments)

•	 వర్క్ బంెచ్   	 - 1 No.

మటీెరియల్స్(Materials)

• 	 బనియన్ క్్లలా త్ 	 - as reqd.
• 	 కాటన్ వసే్ట్ 	 - as reqd.
• 	క్్రరాాం  క్ షాఫ్ట్ 	 - 1 No. 
• 	వ ాల్వ్ గై�డై్   	 - 1 No.
• 	ఫ్ లై  వీల్    	 - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: క్్రరా క్క్ షాప్ట్  అరుగుదల చెక్ చేయుట (fig 1)

1	ర ండు బ్్లలా క్స్ (1)ను సర్్ఫఫేస్ టేబుల్ (2)పై�ై ఉంచండి. 

2	 షాప్ట్ (3)ను v –బ్్లలా క్స్ పై�ై ఉంచి,v-బ్్లలా క్్ల మద్్య దూరాన్ని షాప్ట్ 
యొక్్క ఓవర్ హేంగ్ షాప్ట్ మొత్్తతం పొ డవులో 1/10 వ వంతు 
మిించకుండా ఉండేలా సర్్దదు బాటు చెయ్్యయండి 

3	 డయల్ ఇండికేటర్ (2)ను మేగ్్నటిక్ భేష్(5)తో కలిపి సర్్ఫఫేస్ 
టేబుల్ పై�ై ఉంచండి. 

4	 షాప్ట్ సెంటర్ (3)ను డయల్ ఇండికేటర్ వద్్దకుతీసుకురండి 

5	 డయల్ ఇండికేటర్ నీడిల్ (4)ను షాప్ట్ పై�ైకి తోయుటవలన నీడిల్ 
కొంత కదలికను చూడవచ్్చచు 

6	 డయల్ ని త్రిప్్పపుట ద్్వవారా ఇండికేటర్ యొక్్క నీడిల్ ను సున్్ననా 
వద్్దకు సరిచేయగలము 

7	 షాప్ట్(3)ను చేతితో త్రిప్్పపి నీడిల్ కదలికను వ్్రరా యండి. ఇది షాప్ట్ 
యొక్్క బెండు (వంపు ) సూసించును 

8	 షాప్ట్ యొక్్క మొత్్తతం పొ డవు నా మూడు చోట్్ల  ఇదే విదంగా 
చేయండి. 

9	 అన్ని చోట్్ల  అత్్యధిక అరుగుదలను వ్్రరా యండి 

తయారదీారు సూచిించిన దానికన్్ననా ఏ ఒక్్కచోట అయినా 
లేదా ఎక్్కకువ చోట్్ల  గాని బెండు (వంపు) కనిపించినచ  ోషాప్ట్  
మార్్చచండి    
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టాస్క్ 2: క్్రరా క్క్ షాప్ట్  ఎండ్ ప్్లలే  చెకింగ్ (fig1)

1	 మేగ్న్ టిక్ భేస్ (10)ను సిలిిండర్ బ్్లలా క్ (11)లేదా ఇన్స్ పెక్షన్ 
టేబుల్ పై�ై అతికించండి 

2 	క్్రరా  క్క్ షాప్ట్ ప్్లలా న్జ్  (13) పై�ై డయల్ గేజ్ (12)ను సెట్ చేయండి 
(అమర్్చచండి )

3 	 డయల్ గేజ్ ను సున్్న కు  సెట్ చేయండి

4 	 లివర్ (14)ను ఉపయోగించి క్్రరా క్క్ షాప్ట్ ను ముందుకు వెనకకు 
కదపండి 

5 	క్్రరా  క్క్ షాప్ట్ ఎండ్ ప్్లలే  ను వ్్రరాస  తయారీదారు నిర్్దదేశిించిన దానితో 
పో ల్చి చూడండి 

టాస్క్ 3: వాల్వ్ గై�ైడ్స్ అరుగుదలను చెక్ చేయండి

1	 మేగ్న్ టిక్ భేస్ తో  డయల్ ఇండికేటర్ ను సిలిిండర్ హెడ్ పేస్ పై�ై 
ఉంచండి .(Fig-1)

2 	 డయల్ ఇండికేటర్ లో నీడిల్ ను సున్్ననా స్్థథా నమునకు సెట్ 
చేయండి (అమర్్చచండి )

3	వ ాల్వ్ ను డయల్ ఇండికేటర్ కు సాద్్యమై�ైనంత దూరంగా 
రేడియల్ దిశ వై�ైపునకు కదిలిించండి 

4 	 డయల్ ఇండికేటర్ యొక్్క తాకే భాగమును వాల్వ్ హెడ్ అంచు 
పై�ై ఉంచండి 

5	వ ాల్వ్ ను డయల్ ఇండికేటర్ కు సాద్్యమై�ైనంత దగ్్గరగా  రేడియల్ 
దిశ వై�ైపునకు కదిలిించండి

6	 డయల్ ఇండికేటర్ లో కదిలిన దూరాన్ని నోట్ చేయండి 

వాల్వ్ గై�ైడ్ లో వాల్వ్ అత్్యధిక కాళీ  కన్్ననా ఎక్్కకువ దూరం 
వాల్వ్ గై�ైడ్ ని మార్్చచండి. దీనిని వాడుక అరుగుదల అందురు. 

నోట్ : వాల్వ్ సీట్ అమర్్చచుటకు ముందు ఇన్్లలె ట్ మరియు 
అవుట్్లలె ట్ వాల్వ్ గై�ైడ్ ల పై�ై భాగం లో లూబ్రికెంట్ మొత్్తతం 
తొలగించవలెను. 

  

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.2.13
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.2.14
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజనీరింగ్ కొలత

ఫీలర్ గేజ్‌తో స్్ట్ర రెయిట్ ఎడ్జ్ ‌ని ఉపయోగించడం ద్్వవారా ఇంజిన్ హెడ్ ఫ్్లలా ట్‌నెస్‌ని చెక్ చేయండి (Check 
engine head flatness by using straight edge with feeler gauge)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 సర్్ఫఫేస్ యొక్్క ఫ్్లలా ట్ నసె్ స్్టట్్రరైట్ ఎడ్జ్ మరియు ఫీలర్ గేజ్ తో చకె్ చయేుట

అవసరాలు (Requirements)
	 సాధనాలు/పరికరాలు(Tools/Instruments)

• 	 ట్రనైీ టూల్స్ కిట్    	 - 1 No.

• 	 స్్ట్రరె యిట్ ఎడ్జ్      	 - 1 No.

• 	ఫీ లర్ గజే్     	 - 1 No.

• 	 లాంగ్ లీఫ్ ఫీలర్ గజే్    	 - 1 No.

పరికరాలు(Equipments)

•	 పని పట్్టటిక   	 - 1 No.

మటీెరియల్స్(Materials)

• 	స లిిిండర్ హెడ్  	 - 1 No.
• 	 బనియన్ క్్లలా త్ 	 - as reqd.
• 	క్్రరాాం  క్ షాఫ్ట్ 	 - as reqd. 

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: ఫీలర్ గేజ్ సహయంతో ఇంజిన్ హెడ్ ఫ్్లలా ట్ నెస్ చెక్ చేయుట

1 	 చెక్ చేయవలసిన సిలిిండర్ హెడ్  ను క్్లలీన్ చెయ్్యయండి (Fig 1)

2 	ప ార్ట్ (1)ను ప్లై న్ సర్్ఫఫేస్ పై�ై చెక్ చేయదలసిన ఉపరితలమును 
పై�ైకి ఉండేలా ఉంచాలి 

3 	 స్్టట్్రరైట్ ఎడ్జ్  (2)ను సర్్ఫఫేస్ పై�ై ఉంచి ఎడమచతే్్తతో  స్్టట్్రరైట్ ఎడ్జ్  మద్్య 
భాగం వద్్ద  నొక్్కకండి 

4 	 స్్టట్్రరైట్ ఎడ్జ్  (2)మరియు సర్్ఫఫేస్ ల మధ్్య ఫీలర్ గేజ్ (3) లీవ్స్ ను 
పెట్్టటండి 

5 	 స్్టట్్రరైట్ ఎడ్జ్  (2)మరియు సర్్ఫఫేస్ ల మధ్్య ఫీలర్ గేజ్ (3) లీవ్స్ 
ను పెట్్టటండి దూర్్చబడిన అత్్యధిక మందమై�ైన లీఫ్ ను నోట్ 
చేయండి.ఈ మందం ఆ దిశలో అత్్యధిక  అరుగుదలను 
తెలియజేయును. 

6 	 దీనిని నాలుగు దిశలలో పునరావృతం చేసి అత్్యధకి 
అరుగుదలను నోట్ చేయవలెను. 

7 	 ఏ ఒక్్క దిశ లో అయినా తయారీదారు నిర్్ధధేశిించిన దాని కన్్ననా 
ఎక్్కకువ అరుగుదల ఏర్్పడిన పార్ట్ (1) ను రీ సర్్ఫఫేస్ లేదా                           
మార్్పపుచేయుటకుచూచిించవలెను
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.2.15
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజనీరింగ్ కొలత

ఫీలర్ గేజ్ ఉపయోగించి పిస్్టన్ రింగ్ ఎండ్ గ్్యయాప్ మరియు పిస్్టన్ నుండి సిలిిండర్ వాల్ క్్లలియరెన్స్‌ని 
తనిఖీ చేయండి (Check piston ring end gap and piston to cylinder wall clearance by 
using feeler gauge)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	ప సి్్టన్ రంిగ్ ముగింపు ఖాళీని తనిఖీ చయేండి
• 	సలిిండర్ గోడ క్్లలియరనె్స్‌కు పసి్్టన్‌ని తనిఖీ చయేండ.ి

అవసరాలు (Requirements)

	 సాధనాలు/పరికరాలు(Tools/Instruments)

• 	 ట్రనైీ టూల్స్ కిట్    	 - 1 No.

• 	ఫీ లర్ గజే్      	 - 1 No.

పరికరాలు(Equipments)

•	 పని పట్్టటిక   	 - 1 No.

మటీెరియల్స్(Materials)

• 	ప సి్్టన్ 	 - 1 No.
• 	ప సి్్టన్ రంిగులు  	 - 1 No.
• 	లై �నైర్‌తో ఇంజిన్ బ్్లలా క్ 	 - 1 No.
• 	 బనియన్ క్్లలా త్  	 - 1 No.
• 	 కాటన్ వసే్ట్   	 - 1 No. 

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: ఫీలర్ గేజ్‌తో  పిస్్టన్ రింగ్ యొక్్క ఎండ్ క్్లలియరెన్స్ మరియు పిస్్టన్ నుండి సిలిిండర్ వాల్ క్్లలియరెన్స్ తనిఖీ చేయండి

1 	స ిలిిండర్ బో ర్ (1) ను పూర్్తతిగా శుభ్్రరం చేయండి

2 	స లిిండర్ బో ర్ లోపల పిస్్టన్ రింగ్‌ను చతురస్్రరంగా చొప్్పపిించండి.

3 	లై �ైనర్/బో ర్ లోపల పిస్్టన్ రింగ్ స్్క్వవేర్ గా పెట్్టటు టకు బో ర్ పిస్్టన్ 
ను వాడండి  

4 	ఫీ లర్ గేజ్ (3) ను చొప్్పపిించి   రింగ్ ఎండ్ గ్్యయాప్‌ను కొలవండి 

5 	స లిిండర్ బ్్లలా క్ బో ర్ శుభ్్రరం చేయండి 

6 	ప స్్టన్ యొక్్క మై�ైనర్ డయాపై�ై పొ డవై�ైన ఆకు ఫీలర్ గేజ్‌ను 
చొప్్పపిించండి

7 	 బో ర్ పిస్్టన్ ను పై�ైకి కిందకు కొద్్దదిపాటి పో ర్ష్ తో కదిలిించండి  
(ఫిగర్ 1)

ఇది గట్్టటి గా ఉంటే, ఫీలర్ యొక్్క మందాన్ని తగ్్గగిించండి

బో ర్ పిస్్టన్‌తో కొలవండి మరియు ధృవీకరించండి.

బో ర్ పిస్్టన్ చాలా స్్వవేచ్్ఛగా కదులుతుంటే, ఫీలర్ గేజ్ మందం

 పెంచండి

8 	 కొద్్దదిగా ఒత్తిడితో పిస్్టన్ యొక్్క కదలికను ఇచ్్చచే  ఫీలర్ గేజ్ యొక్్క 
మందాన్ని లెక్్కకిించండి.ఈ మందం పిస్్టన్ నుండి సిలిిండర్ గోడ 
క్్లలియరెన్స్ కు  సమానంగా ఉంటుంది. 

ఈ మందం పిస్్టన్ నుండి సిలిిండర్ గోడ క్్లలియరెన్స్ కు 
సమానంగా ఉంటుంది మరియు కంపెనీ స్్పపెసిఫికేషన్ కు 
సరపిో వును
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.2.16
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజనీరింగ్ కొలత

వాక్్యయూమ్ గేజ్ ఉపయోగించి ఇంజిన్ వాక్్యయూమ్ పరీక్షను నిర్్వహించండి (Perform engine vacuum 
test by using vacuum gauge)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 ఇంజిన్ వాక్్యయూమ్ పరీక్షను తనిఖీ చయేండ.ి

అవసరాలు (Requirements)
	 సాధనాలు/పరికరాలు(Tools/Instruments)

• 	 ట్రనైీ టూల్ కిట్    	 - 1 Set.

• 	వ ాక్్యయూమ్ గేజ్       	 - 1 No.

పరికరాలు(Equipments)

•	 రన్్నిింగ్ ఇంజిన్ పెట్్రరో ల్ / డజీిల్  	 - 1 No.

మటీెరియల్స్(Materials)

• 	 రబ్్బరు గొట్్టటం 	 - as reqd.
• 	 కాటన్ వసే్ట్   	 - as reqd.
• 	పే పర్	 - 1 Sheet.
• 	పెన్ సిల్  	 - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

1 	 తీసుకున్్న ఇంజిన్ ని వేడి  ఎక్్కనివ్్వవండి

2 	 ఇన్్టటేక్ మ్్యయాన్ ఫో ల్డ్  కి వేక్్యయూమ్ గేజ్ ని కనెక్ట్ చెయ్్యయండి (వేక్్యయూమ్ 
బూస్్టర్ వున్్నచ  ోకనెక్స్ న్ తీసివేయండి 

3 	 ఇంజిన్ ఐడిల్ స్్పపీడ్ ,నార్్మల్ స్్పపీడ్ మరియు హై�ై స్్పపీడ్ వద్్ద  
వేక్్యయూమ్ గేజ్ రీడింగ్ ని జాగ్్రత్్తగా తీయండి 

4 	 మెజర్ చేసిన (కొలిచిన ) రీడింగ్ ఒక దాని తరువాత ఒకటి 
వరుసగా వ్్రరా యండి 

ఎక్్కకువగా నీడిల్  కొట్్టటు కోకుండా సులువుగా కదిలే అంత 
వరకు గేజ్ డేంపర్ ని సరిచేయండి   

నార్్మల్ రీడింగ్ :నీడిల్ 15 నుండి 22 మద్్యలో స్్థథిరంగా వున్్నప్్పపుడు 
(ఫిగర్ 2)

ఇన్్టటేక్ లీక్ :ఎయిర్ ఇన్్టటేక్ మ్్యయాన్ ఫో ల్డ్  లేదా కార్్బ్యయురేటర్ మౌంటింగ్ 
గేష్ కట్  లో లీక్ వలన  స్్థథిరమై�ైన తక్్కకువ రీడింగ్ వచ్్చచును 

బ్్లలో న్ హెడ్ గేష్ కట్ :బ్్లలో న్ హెడ్ గేష్ కట్ లేదా హెడ్  బ్్లలా క్  సర్్ఫఫేస్ 
లో గీతలు లేదా గుంతలుగా ఏర్్పడుట వలన సాదారణ లేదా కొంత 
మోతాదులో రీడింగ్ తగ్్గగు ను 

ప్్రతి వెయ్యి అడుగుల ఎత్్తతుక ు ఒక ఇంచ్ (అంగుళం )ని 
తగ్్గగిించండి .
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.3.17
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - బేసిక్ (ప్్రరా ధమిక) వర్క్ షాప్  ప్్రరా క్్టటీస్ 

మెటల్ సర్్ఫఫేస్ పై�ై మార్్కకిింగ్ మరియు డ్్రరిల్్లిింగ్ ప్్రరా క్్టటీస్  (Practice on marking and drilling in metal 
surface)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	ఉపరితలాలు ను +0.5mm కచ్చితత్్వవం తో సమతలంగా ఫై�ైలిింగ్ చేయును 
• 	కోణాకార ఉపరితలములను పై�ైలిింగ్ చేయుట 
• 	అంచులను సమాంతరంగా పై�లైిింగ్ చేయుట 
• 	పుటాకార ఉపరితలములను పై�ైలిింగ్ చేయుట 
• 	కుంభాకార ఉపరితలములను పై�ైలిింగ్ చేయుట 
• 	రంద్్రముల గుండా డ్్రరిల్  చేయుట.
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విధానం (PROCEDURE)

1 	 వర్క్ పీస్ యొక్్క  సై�ైజ్ లు  తనిఖీ చేయండి

2 	 బ్్లలా క్ 55 x 10 x 80 సై�ైజు  కు ఫ్్లలా ట్ మరియు స్్క్వవేర్ లు పై�ైల్ 
చెయ్్యయాలి

3	డ్్ర రా యిింగ్ ప్్రకారం రంద్్రములు చేయుటకు కేంద్్ర బిిందువులను 
గుర్్తతిించండి . 

4 	 కాంబినేసన్ సెట్ ని ఉపయోగించి కోణకార తలములను 
గుర్్తతిించండి 

5	డ్్ర రా యిింగ్ ప్్రకారం పుటాకార (concave )తలములను 
గుర్్తతిించండి. 

6	 రంద్్రములు చేయుటకు  సెంటర్ పంచ్ తో కేంద్్రబిిందువులను 

7 	 కాంబినేషన్  సెట్‌తో కోణాన్ని తనిఖీ చేయండి.

8 	 పుటాకార ప్్ర రొ ఫై�ైల్ కోసం పై�ైలట్ రంధ్్రరం వేయండి.

9 	 ప్్ర రొ ఫై�ైల్ కోసం అదనపు మెటల్ తొలగించడానికి కట్ చూసింది.

10 	ఫ్్లలా ట్ ఫై�ైల్‌తో ఇరువై�ైపులా ఫై�ైల్ చేయండి.

11 	పుటాకార ప్్ర రొ ఫై�ైల్ కోసం రౌండ్ ఫై�ైల్‌తో ఫై�ైల్ చేయండి మరియు 
గేజ్‌తో తనిఖీ చేయండి.

12 	1 మి.మీ వెడల్్పపు కోసం బ్్లలా క్ అంచులను చాంఫర్ చేయండి.

13 డ్్రరిల్ రంధ్్రరా ల నుండి బర్ర్స్ తొలగించండి.

నై�ైపుణ్్యయం క్్రమం (Skill Sequence)

రంధ్్రరం ద్్వవారా డ్్రరిల్ చేయండి  (Drill through hole)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	కావలసిన పరిమాణానికి పూర్్ణ రంద్్రమును చేయుట.

డ్్రరిల్్లిింగ్ పద్్ధతి

ఇచ్చిన వర్క్ పీస్ సై�ైజ్ ని సరిచూడండి . చేయవలసిన రంద్్రములకు 
కేంద్్రబిిందువులను గుర్్తతిించండి. 

మెషీన్ వై�ైస్ పై�ై పేర్ లల్స్ (సమాంతరాలపై�ై )పై�ై వుంచి డ్్రరిల్ ప్్రరెస్ 
టబేుల్ పై�ై సురక్షితంగా క్్లలేేంప్స్ తో బిగించండి (చిత్్రరం 1)

వై�ైస్ ని జాబ్ ని కదపకుండా డ్్రరిల్ ని తీసేవిదంగా వర్క్ టేబుల్ ని  fig 
2 లో చూపిన విదంగా అమర్్చచాలి (సెట్ చెయ్్యయాలి)

డ్్రరిల్్లిింగ్ మెషీన్ స్్పపిన్డిల్ పై�ై సెంటర్ డ్్రరిల్ బిగించి జాబ్ పై�ైన కేంద్్ర 
బిిందువు కి సమలేఖనం (align) చయె్్యయండి 

సెంటర్ డ్్రరిల్ తో రంద్్రరం చేయు చోటును మార్్కకిింగ్ చేయండి  

సెంటర్ డ్్రరిల్ ని తీసివేసి   పై�ైలట్ హో ల్ చేయుటకు 8 mm డ్్రరిల్ ని 
బిగించండి. 

డ్్రరిల్ మెషీన్ స్్టటా ర్ట్ చెయ్్యయండి 

డ్్రరిల్ ని ఫీడ్  చేస్్తతూ  పూర్్ణ రంద్్రరా న్ని చెయ్్యయండి (fig 3)

గణించిన rpm కు దగ్్గరకు డ్్రరిల్్లిింగ్ మెషీన్ స్్పపిన్డిల్ స్్పపీడ్ ని అమర్్చచండి 
(సెట్ చెయ్్యయండి )

       V=πd×n/1000

సెటప్ ని కదపకుండా డ్్రరిల్్లిింగ్ మెషీన్ నుంచి డ్్రరిల్ ని తిలగించండి 

14.5 mm డ్్రరిల్ ని బిగించి పూర్్ణ రంద్్రరం చేయండి 

డ్్రరిల్్లిింగ్ చేసే సమయం లో కందెన (కట్్టటిింగ్ ఫ్్లలూ యిడ్ ) వాడండి 

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.3.17
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డ్్రరిల్్లిింగ్ చేసేటప్్పపుడు  కటింగ్ ద్్రవం ఉపయోగించండి.

తరుచూ డ్్రరిల్ ని  రంద్్రరం నుండి తీస్్తతూ   వుంటే కట్ అయిన ముక్్కలు 
కట్్టటిింగ్ ద్్రవం ద్్వవారా బయటకు పో తుంది.

మెషీన్ పై�ై నుంచి జాబ్ మరియు డ్్రరిల్ ని తొలగించవలెను. (Figure4)

బ్లైం డ్ రంధ్్రరం వేయడం (Drill blind hole)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	డప్త్  స్్టటా ప్‌ని ఉపయోగించి బ్లైం డ్ హో ల్స్‌ను అవసరమై�ైన డెప్త్ ‌ కు డ్్రరిల్ చేయడం.

బ్లైం డ్ హో ల్స్ లోతును నీయంత్్రిించు విదానం 

బ్లై ండ్ హో ల్స్ చేయుటకు తప్్పకుండా డ్్రరిల్ ఫీడ్ ని నియంత్్రిించవలెను. 
చాలా  మెషీన్ లు  డెప్త్‌  స్్టటా ప్ అమరికతో ఉంటాయి (చిత్్రరం 1)

చాలా డెప్త్  స్్టటా ప్ ఏర్్పపాట్్లలు  గ్్రరాడ్ ్యయుయషన్‌లను కలిగి ఉంటాయి.దీని 
ద్్వవారా కుదురు యొక్్క పురోగతిని గమనిించవచ్్చచు  

సాదారణంగా బ్లై ండ్ హో ల్ లోతు టాలరెన్స్‌ లు (tolerences)) 0.5 
mm కచ్చితత్్వవం వుండును

బ్లైం డ్ హో ల్ చేయుటకు అమరిక (సెట్్టటి ింగ్ )

బ్లై ండ్ హో ల్ లోతు అమరకి చేయుటకు, ముందుగా వర్క్ ని  మెషీన్ 
పై�ై ఉంచి రంద్్రరా న్ని చేయవలసిన స్్థథా నాన్ని గుర్్తతిించాలి. 

రంద్్రరం చేయుట మొదలు పెట్్టటి  ,పూర్్తతి వ్్యయాసంతో  రంద్్రరం 
అయ్్యయేవరకు చెయ్్యయాలి. ఈ స్్తతా నం వద్్ద  ప్్రరా ధ మిక  రీడింగ్ ని వ్్రఆయ  
రాసుకొనవలెను(fig 2 )

చేయవలసిన బ్లై ండ్ హో ల్ లోతుకు ప్్రరా ధమిక రీడింగ్ ని కలపవలెను. 
ప్్రరా ధమిక రీడింగ్ +హో ల్ డెప్త్=సెట్్టటిింగ్ 

స్్టటా ప్ ని కావలసిన సెట్్టటిింగ్ కి తరువాత కి స్్కకేల్ ని ఉపయోగించి 
సరిచేయవలెను.

సెట్్టటిింగ్ మారపిో కుండా లాక్ నట్ ని టై�ైట్ చేయవలెను. 

మెషీన్ ని స్్టటా ర్ట్ చేసి డ్్రరిల్ ఫీడ్ ఇస్్తతూ  స్్టటా ప్ నట్ ఆర్మ్ ని చేరుకొను 
వరకు ఫీడింగ్ ఇస్్తతే  కావలసిన బ్లై ండ్ హో ల్ ఏర్్పడుతుంది.(fig 3)

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.3.17
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కట్్టటి ింగ్ ద్్రవం తో పాటు రజను ముక్్కలు బయటకు పో వుటకు 
తరచూ  డ్్రరిల్‌ను విడుదల చేయండి.

తేలిక వస్్తతు వులను క్్లలేేంపింగ్ చేయకుండా డ్్రరిల్ చేయరాదు. 
అలా చేస్్తతే  జాబ్ డ్్రరిల్ తో సహా తిరిగిపో వును.  

డ్్రరిల్్లిింగ్ యంత్్రరా న్ని ఉపయోగిస్్తతున్్నప్్ప పుడు భద్్రతా జాగ్్రత్్తలను అనుసరించండి  (Follow the safety 
precautions while using drilling machine)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	వ్్యక్్తతిగత భద్్రతను అనుసరించండి 
• 	డ్్రరిల్్లిింగ్ మెషిన్ భద్్రతను అనుసరించండి
• 	వర్క్ పీస్ భద్్రతను అనుసరించండి 
• 	డ్్రరిల్ బిట్ భద్్రతను అనుసరించండి.

పనికి తగిన దుస్్తతు లు ధరించండి

స్్పపిిండిల్ హెడ్ మరియు టేబుల్ సరిగ్్గగా  లాక్ చేయబడిందని 
నిర్్ధధా రించుకోండి. వర్క్‌ పీస్ మరియు డ్్రరిల్ దృడమ్ గా ఉంచబడిందని 
నిర్్ధధా రించుకోండి. ఉపయోగంలో లేనప్్పపుడు పవర్ ఆఫ్ చేయండి.

ఉపయోగించిన తర్్వవాత యంత్్రరా న్ని శుభ్్రరం చసేి నూనె వేయండి. 
చిప్స్ మరియు స్్వర్ఫ్ శుభ్్రరం చేయడానికి బ్్రష్ ఉపయోగించండి.

 మెటీరియల్ బట్్టటి  కట్్టటిింగ్ స్్పపీడ్ ని ఎంచుకోండి.     

మెటీరియల్ బట్్టటి  సరై�ైన కట్్టటిింగ్ ద్్రవాన్ని ఎంచుకోండి. 

వర్క్ పీస్ చల్్లబడిన తరువాత మాత్్రమే తొలగించాలి లేదా టాంగ్ తో 
తీయాలి. 

సో కేట్ లేదా స్్లలీ వ్ లో డ్్రరిల్ బిగించేతప్్పపుడు టాంగ్ బాగం స్్లలా ట్ లో 
సమలేఖనం (align) చేయండి. (చిత్్రరం 1)

డ్్రరిల్ ని స్్లలీ వ్ లో బిగించుటకు చిత్్రరం 2 లో విధంగా చెయ్్యవద్్దదు .  
(చిత్్రరం2)

మెషీన్ స్్పపిన్డిల్ నుంచి డ్్రరిల్ మరియు సో కేట్ లను తొలగించుటకు డ్్రరిఫ్ట్  
ను ఉపయోగించాలి (fig 3)

సో కేట్ లేదా స్్లలీ వ్ నుంచి డ్్రరిల్ ని తొలగించేటప్్పపుడు టేబుల్ పై�ై గాని 
జాబ్ పై�ై గాని పడకుండా జాగ్్రత్్త  పడండి(Fig 4)

డ్్రరిలలస్ కి పదును పెట్్టటేటప్్పపుడు పరిగణించవలసిన పాయిింట్్లలు

డ్్రరిల్ ని సాద్్యమై�ైనంత తక్్కకువ గ్రైన్డ్  చెయ్్యయాలి. కట్్టటిింగ్ అంచులను 
పదును పెట్్టటు టకు సరిపడినంత మాత్్రమే తొలగించాలి.   

అంచులు గరుకుగా చిప్్పపిింగ్ అయి ఉన్్నచ  ోడ్్రరిల్ కొనను గరుకు గ్్రరిట్ 
వీల్ తో గరుకుగా చేయవలెను. (ఫీగ 5)

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.3.17
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పగిలిన లేదా స్్ప్లలిట్ డ్్రరిల్‌ను ఎప్్పపుడూ పదును పెట్్టరాదు.

డ్్రరిల్ ఓవర్ హీట్ అవ్్వకుండా నిరోదించవలెను.

వీల్ ఫేస్ కి వ్్యతిరకేంగా కొంచం ఒత్తిడిని కలిగించాలి. తరచూ అంచుని 
ఎత్తి  వీల్ ఫేస్ ని తొలగించాలి. ఈ విధంగా చేయడం వలన వీల్ నుంచి 
వీచే గాలి ప్్రవాహం డ్్రరిల్  పాయిింట్ ని చల్్లబరుచును.(fig 6)

చల్్ల టి నీటిలో చల్్ల బరచడం ద్్వవారా డ్్రరిల్‌ను వేగంగా 
చల్్ల బరచడం వల్్ల  కట్్టటి ింగ్ ఎడ్జ్  పగుళ్్లలు  ఏర్్పడవచ్్చచు

చాలా చిన్్న డ్్రరిల్ లను పదును పెట్్టటు టకు గొప్్ప నై�ైపుణ్్యము కావాలి. 
వాటి కట్్టటిింగ్ ఎడ్జ్  లు ఏర్్పరచుటకు వాటి సై�ైజ్ తగిన విధంగా కొద్్దదిపాటి 
కదలిక ఇవ్్వవాలి. 

నిమిషానికి 25 నుంచి 30 మీటర్్ల కట్్టటిింగ్ వేగం వుండేలా డ్్రరిల్్లిింగ్ 
మెషీన్ స్్పపిన్డిల్ వేగాన్ని ఏర్్పపాటు చేయండి.(fig 7) సరగి్్గగా  పదును 
పెట్్టబడిన డ్్రరిల్ తో కట్్టటిింగ్ చసేినపుడు

సమానమై�ైన వంకర చిప్స్ ఏర్్పడును. అలాగే మితమై�ైన ఒత్తిడితో 
ఫీడ్ ఇస్్తతే  సరిపో వును.

డ్్రరిల్ వదులుగా లేకుండా బిగించబడితే (fig 8) కటింగ్ ఎడ్జ్  లు 
మరియు కోణాలు సమానమని అర్్ధధం. డ్్రరిల్ సై�ైజ్ కి సమానమై�ైన 
రంద్్రరం ఏర్్పడును. 

రంద్్రములో డ్్రరిల్ వదులుగా వున్్నది అంటే కట్్టటిింగ్ ఎడ్జ్  లు అసమాన 
పొ డవు వున్్నట్్టటు గా తెలుయును. (Fig 9)డ్్రరిల్ కన్్ననా పెద్్ద  సై�ైజ్ రంద్్రరం 
ఏర్్పడును. అసమాన లేదా బాగా ఎక్్కకువ క్్లలియరెన్స్ చెక్్కబడిన డ్్రరిల్ 
వలన డ్్రరిల్్లిింగ్

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.3.17
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.3.18
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - బేసిక్ (ప్్రరా ధమిక) వర్క్ షాప్  ప్్రరా క్్టటీస్

ట్్యయాప్ ఉపయోగించి బ్లైం డ్ హో ల్‌లో అంతర్్గత థ్్రరెడ్‌లను వేయుట (Cut internal threads in blind hole 
by using tap)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	బ్లైం డ్ రంధ్్రరా లలో అంతర్్గత రంద్్రరా లను వేయుట. 

ఒక బ్లైం డ్ రంధ్్రరం డ్్రరిల్్లిింగ్ చేయుట 

టాపింగ్ టేబుల్ లో తెలిపిన విధంగా రంద్్రరం చేయుటకు టాప్ సై�ైజ్ ను 
గణించండి. డెప్త్  స్్టటా ప్ (fig 1)ఏర్్పపాటు తో బ్లై ండ్ హో ల్ డ్్రరిల్ చేయండి. 

ట్్యయాపింగ్ హో ల్ యొక్్క లోతు అవసరమై�ైన థ్్రరెడ్ యొక్్క లోతు కంటే 
కొంచెం ఎక్్కకువగా ఉండాలి.

మరలు( థ్్రరెడింగ్)చేయు  విధానం

బ్లై ండ్ హో ల్ లో  మెటల్ చిప్స్ ఏమై�ైనా ఉంటే తొలగించుటకు దానిని 
తలకిందులుగా త్రిప్్పపి చెక్్క పై�ై నెమ్్మదిగా కొట్్టవలెను. 

చిప్స్ ని నోటితో ఊదితే కళ్్ళకు గాయమయ్్యయే ప్్రమాదం ఉంది.

డెప్త్  స్్టటా ప్ లా పనిచేయుటకు సరిపడే నట్ ని మొదటి టాప్ పై�ై 
బిగించాలి.(ఫిగ్ 2)

నట్ ప్్లలే ట్ ని తకేంత వరకు బ్లై ండ్ హో ల్ లో మర కోయండి. పలచని 
మరియు వంచిన వై�ైర్ తో తరచూ రంద్్రరం నుంచి చిప్స్ తొలగించండి. 
ఇంటర్్మమీడియట్ మరియు బాటమిింగ్ టాప్ లతో మరను కోయుట 
పూర్్తతి చేయండి. మర(థ్్రరెడ్) లోతు అదుపు చేయుటకు నట్ ని 
అమర్్చచండి (ఫిగ్ 3)
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.3.19
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - బేసిక్ (ప్్రరా ధమిక) వర్క్ షాప్  ప్్రరా క్్టటీస్

డై�ై తో భాహ్్య దారాలు కోయుట (Cut external threads by using dies)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	డై�ై తో భాహ్్య మరలు కోయుట.

బ్్లలా ాంక్  పరిమాణాన్ని తనిఖీ చేయుట 

బ్్లలా ాంక్ పరిమాణం = థ్్రరెడ్ పరిమాణం -  0.1 x థ్్రరెడ్ పిచ్

డై�ై  ప్్రరా దమిక ముకము వై�ైపుని డై�ై స్్టటా క్ స్్టటెప్ వై�ైపునకు ఉండేలా పెట్్టటి  
డై�ై స్్టటా క్ లో డై�ై బిగించండి.(చిత్్రరం 1)

వై�ైస్ లో గట్్టటి గా పట్్టటు కొనుటకు ఫాల్స్ జాలు ఉపయోగించండి 

కావలసిన మర పొ డవు వరకే బ్్లలాాం క్ ని వై�ైస్ పై�ైకి ప్్రరో జెక్ట్ చే 

చయె్్యయండి.

డై�ై  ప్్రరా దమిక ముకము వై�ైపుని వర్క్ యొక్్క నునుపు అంచులు పై�ై 
ఉంచండి.(fig 2&3)

డై�ై స్్టటా క్ యొక్్క సెంటర్ స్్క్రరూను బిగించడం ద్్వవారా డై�ై పూర్్తతిగా తెరిచి 
ఉందని నిర్్ధధా రించుకోండి. (Figure 4 & Figure 5)

డై�ై మొదలు పెట్్టటి  బో ల్ట్  మద్్య లై�ైన్ కి సమాంతరంగా చేయండి. డై�ై 
స్్టటా క్ పై�ై సమంగా ఒత్తిడి కలిగిస్్తతూ  సవ్్య దిశ లో త్రిప్్పపుతూ బో ల్ట్  
బ్్లలా ాంక్ మీదకు డై�ై ని పో నీయలి. చిప్స్ విరుగుటకు నెమ్్మదిగా కోస్్తతూ  
వెనుకకు త్రిప్్ప వలెను. 

కట్్టటి ింగ్ లూబ్రికెంట్ ఉపయోగించాలి 

బయటి స్్క్రరూలను సర్్దదుబా టు చసే్్తతూ  కోత లోతును పెంచవలెను. 
సరిపో లే  నట్ తో మరను చెక్ చేయండి. 

నట్ కి సరిపో లే వరకు కోయండి

ఒకేసారి లోతు ఎక్్కకువ కోసి నట్లై తే మర పాదుఅవును. 

డై�ైని కూడా పాడు చేయును. చిప్స్ చిక్్కకుకుని మరలను 
పాడుచేయకుండా తరచూ డై�ై ని శుభ్్రరం చేయాలి
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నై�ైపుణ్్యయం క్్రమం (Skill Sequence)

రంధ్్రరా ల ద్్వవారా రీమ్ చేయండిడి  (Ream through holes)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	పరిమితి లోపల రంధ్్రరా ల ద్్వవారా రీమ్ చేయండి మరియు స్్థథూ పాకార పిన్‌లతో రీమ్ చేసిన రంధ్్రరా లను తనిఖీ చేయండి.

రీమిింగ్ కోసం డ్్రరిల్ పరిమాణాన్ని నిర్్ణయిించడం

సూత్్రరా న్ని ఉపయోగించండి,

డ్్రరిల్ వ్్యయాసం = రీమ్ చేసిన రంధ్్రరం పరిమాణం. (అండర్‌సై�ైజ్ + 
ఓవర్‌సై�ైజ్)[రీమిింగ్ కోసం డ్్రరిల్ సై�ైజ్‌లపై�ై సంబంధిత థియరీలో సిఫార్్ససు 
చేయబడిన అండర్ సై�ైజ్ కోసం టేబుల్‌ని చూడండి. (సీటబుల్ 1.)]

హ్్యాాండ్ రీమిింగ్  విధానం

రీమిింగ్ కోసం నిర్్ణయిించిన పరిమాణాల ప్్రకారం హో ల్ ని డ్్రరిల్ 
చేయండి. 

మెషీన్ వై�ైస్ పై�ై అమర్్చచేటప్్పపుడు వర్క్ ని పేర్్లల్స్ పై�ై పెట్్టవలెను 
(చిత్్రరం 1).

రంద్్రముల చివరన చేంఫర్ చెయ్్యయాలి. ఇది కొనలను (burrs )ని 
తొలగించి రీమర్ నిటారుగా ఉంచుటకు సహాయపడును. బెంచ్ వై�ైస్ 
లో వర్క్ ని బిగించాలి. పూర్్తతి అయిన సర్్ఫఫేస్ లను వై�ైస్ క్్లలేేంప్ ల తో 
రక్షణ కల్్పిించండి. జాబ్ సమాంతరంగా ఉండేటట్్టటు  చూసుకోవలెను.
(fig 2) (చిత్్రరం 2)

నాలుపలకలగా ఉన్్న వై�ైపు న టాప్ రెంచ్ ను బిగించి రీమర్ ని 
నిటారుగా హో ల్ లో ఉంచండి. ట్ర ైస్్క్వవేర్ తో అమరకి  (ఎలై�ైన్్మమెెంట్) ని 
చెక్ చసేి అవసరమై�ైతే మార్్పపు చేయండి. టాప్ రెంచ్ ని  కొద్్దదిగా క్్రరిిందికి  
ఒత్తిడి కలిగిస్్తతూ  సవ్్యదిశలో  త్రిప్్పవలెను. టాప్ రెంచ్ రెండు చివరల 
సమానమై�ైన బలం ఇవ్్వవలెను. కట్్టటిింగ్ ఫ్్లలూ యిడ్ పో యావలెను. 
టాప్ రెంచ్ ని నిదానంగా మరియు నెమ్్మదిగా త్రిప్్పపుతూ క్్రరిిందకు 
బలాన్ని ఇస్్తతూ  ఉండవలెను (ఫిగ 3)

వ్్యతిరేక దిశలో త్రిప్్పపినచ  ో చసేిన రంద్్రరం లో గీతలు పడపిో వును.
(fig4)
హో ల్ అంతా రీమిింగ్ చయె్్యయాలి.రీమర్ యొక్్క టేపర్ ప్్రదాన పొ డవు 
సులువుగా బయటికి వచ్్చచేలా మరియు వర్క్ క్్రరిింద వై�ైపుకు వచ్్చచేలా 
చూడాలి.

రీమర్ చివరి భాగం వై�ైస్ కి తగలకుండా చూడాలి 

రీమర్ పూర్్తతిగా రంద్్రరం నుండి బయటికి వచ్్చచేవరకు పై�ైకి లాగాలి.
(ఫిగ్5)

పెద్్దది చేసిన రంద్్రరం నుంచి కొనలు (burrs ) క్్రరిింద నుంచి తొలగించండి. 

రంద్్రరం ని శుభ్్రరం చయె్్యయాలి.  ఇవ్్వబడిన గోళాకార పిన్స్ తో కచ్చితత్్వవం 
చెక్ చెయ్్యయండి.
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స్్క్రరాప్ మరియు వక్్ర ఉపరితలాలను తనిఖీ చేయడం (Scrape and check curved surfaces)
లక్ష్యాలు:ఈ ఇది మీకు సహాయ పడును 
• 	వక్్ర ఉపరితలాలను గరీి మరియు తనిఖీ చేయుట .

వక్్ర ఉపరితలాలను స్్క్రరాప్ చేయడానికి సగం రౌండ్ స్్క్రరాపర్(అర్్ధ 
వృతాకారం స్్క్రరేపర్) చాలా అనుకూలంగా వుండును. ఈ రకమై�ైన 
స్్క్రరేపింగ్ ఫ్్లలా ట్ స్్క్రరేపింగ్ కి తేడా వుండును. 

పద్్ధతి

వంపు ఉపరితలాలు స్్క్రరాపింగ్ చేయుటకు స్్క్రరేపర్ యొక్్క   హేండిల్ 
ని చేతితో  పట్్టటుక ుని కావలసిన వై�ైపునకు కదల్్చవలెను. (fig 1)
(చిత్్రరం 1)

కట్్టటిింగ్ అగుటకు చేతితో బలాన్ని శాంక్ పై�ై ప్్రయోగించవలెను. 

రఫ్ స్్క్రరేపింగ్ చేయుటకు సుదీర్్గ  స్్ట్ర రో క్ తో ఎక్్కకువ బలాన్ని 
ఇవ్్వవలయును. 

ఫై�ైన్ స్్క్రరేపింగ్ కి తక్్కకువ పొ డవు  స్్ట్ర రో క్ తో బలాన్ని తగ్్గగిించి ఇవ్్వవాలి. 

కట్్టటిింగ్  ముందుకి మరియు రిటర్న్ స్్ట్ర రో క్స్( వెనుకకు పో వు స్్ట్ర రో క్స్)  
రెంటి లోను జరుగును. (చిత్్రరం 2)

ఫార్్వర్డ్ మూవ్‌మెంట్ సమయంలో ఒక కట్్టటిింగ్ ఎడ్జ్  పనిచసే్్తతుుం ది, 
మరియు రిటర్న్ స్్ట్ర రో క్‌లో, మరొకటి కట్్టటిింగ్ ఎడ్జ్  పనిచేయును. ప్్రతి 
కదలిక లోను దిశను మార్్చచి కట్్టటిింగ్ చెయ్్యయాలి. ఇది ఒకేవిదమై�ైన 
తలాన్ని ఏర్్పరుచును. (ఫిగర్  3 & 4)

స్్క్రరే ప్ చేసిన తలాన్ని మాస్్టర్ బార్ తో కచ్ఛితత్్వవాన్ని చెక్ చేయాలి.
(fig 5) (Figure 5)

హై�ై స్్పపో టస్  ని గుర్్తతిించుటకు పలుచగా పర్్షషియన్ బ్్లలూ  తో 
పూత పూయవలెను

స్్క్రరే పర్ల్ కు పదును పెట్్టటు ట (sharpening scrapers)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	అర్్ద వృత్్తతా కార స్్క్రరే పర్ కు పదును పెట్్టటు ట    
• 	త్రీ స్్క్వవేర్ స్్క్రరే పర్ కు పదును పెట్్టటు ట.

సగం రౌండ్ స్్క్రరాపర్‌లను పదును పెట్్టడం

సగం రౌండ్ స్్క్రరాపర్‌ల కోసం గుండ్్రని వెనుక భాగంలో (Fig. 1) రెండు 
కట్్టటిింగ్ అంచులను గుర్్తతిించండి.

క్్రరిింది తలము పై�ై ఏర్్పడిన కట్్టటిింగ్ ఎడ్జ్  లను చెక్ చేయండి.మరియు 
గుండ్్రముగా ఉండు వెనుక వై�ైపున  చదును తలములుగా చేయబడి 
ఉండును (fig 2).

దిగువ ఉపరితలాలను కొంచెం వక్్రత(కర్వ్)తో  చెక్్క వలెను(గ్రైండ్ 
చేయవలెను). దీనివలన స్్కకేప్ చేయతలచిన తలము తో కట్్టటిింగ్ ఎడ్జ్  
లు ఆనిఉండుటకు సహాయపడును. (Fig 3)

మళ్లీ పదును పెట్్టడం కోసం ఆయిల్‌స్్టటో న్‌పై�ై రాకింగ్ మోషన్‌తో దిగువ 
ఉపరితలాన్ని రుద్్దదండి. (Fig 4)

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.3.19
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కట్్టటిింగ్ ఎడ్జ్  లు పదును(వాడి) పో యినపుడు తిరిగి గ్రైండ్ చసేి 
పదును పెట్్టవలెను. 

ఎడ్జ్  లను గ్రైండ్ చేయడం సాద్్యమై�ైనంతవరకు మానుకోండి. 
(గుండ్్రమై�ైన  వెనుక వై�ైపున ఫ్్లలా ట్ సర్్ఫఫేస్ ను నునుపుగా 
చేయండి.)

వీలై�ైనంత వరకు అంచులను గ్్రరౌౌం డింగ్ చేయకుండా ఉండండి.
(గుండ్్రని వెనుక భాగంలో ఫ్్లలా ట్ ఉపరితల నేల.)

మూడు-చదరపు స్్కక్్రరైబర్‌ను పదును పెట్్టడం

ఈ స్్క్రరేపర్ లు త్రిభుజాకార అంతర ఆకారాన్ని(cross section) ని 
కలిగి కొన వై�ైపునకు సన్్నబడి(taper) వుండును. (fig 5 )

ప్్రతి తలము వై�ైపు లోపల డొల్్ల (hollow)గా ఉండుట వలన పదును 
పెట్్టటు ట సులువుగా వుండును.(fig 6)

ఒక్్కకో కట్్టటిింగ్ ఎడ్జ్  యొక్్క కోణం 60 డిగ్్రరీలు ఉండును. ఆయిల్ స్్టటో న్ 
పై�ై పదును పెట్్టబడును మరియు అర్్ద వృత్్తతా కార  స్్క్రరేపర్ కి చేయు 
పద్్దతి లోనే చేయబడును.

గ్రైండ్ చేయునపుడు కొన వై�ైపునకు ఒకే విదంగా  కదలిస్్తతూ  
చేయవలెను.

త్రీ స్్క్వవేర్ స్్క్రరేపర్ యొక్్క కట్్టటిింగ్ ఎడ్జ్  లు పరచగా ఉండుట వలన  
త్్వరగా వేడి ఎక్్కకును. 

కొద్్దదిపాటి ఒత్తిడి మాత్్రమే ఇవ్్వవండి  

కట్్టటిింగ్ ఎడ్జ్  వెడల్్పపును 3 mm ఉండేటట్్టటు  చూడాలి. (fig 6)

త్రీ స్్క్వవేర్ స్్క్రరేపర్ చాలా పదునై�ైనది. కావున జాగ్్రత్్తగా 
వాడవలెను. 

పదునై�ైన కొనను దాదాపు 1 mm వరకు చదును గా చసే్్తతే  
వాడడానికి భద్్రత గా వుండును(fig 7) 
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.4.20
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ప్్రరా థమిక ఎలక్్ట్రరికల్ మరియు ఎలక్్ట్రరా నిక్స్ 

వై�ైర్్ల  క్్రరిింపింగ్ మరియు సో ల్్దదేరిం గ్ పై�ై ప్్రరా క్్టటీస్ చేయండి (Practice on crimping and soldering of 
wires)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	బ్్లలో  లేంప్ ను ఉపయోగించి వై�ైర్్లలు  సో ల్్డరింగ్ చేయుట
• 	ఎలెక్్ట్రరిక్ సో ల్్డరింగ్ ఐరన్ తో వై�ైర్్లలు  సో ల్్డరింగ్ చేయుట 

అవసరాలు (Requirements)
	స ాధనాలు/పరికరాలు/యంత్్రరా లు (Tools/Equipment/Machines)

• 	 ట్రనైీస్ టూల్ కిట్ 	 - 1 No.
• 	 మల్టీమీటర్ 	 - 1 No.
• 	 అమ్మీటర్ 	 - 1 No.
• 	 బ్్లలో  ల్్యయాాంప్ 	 - 1 No.
• 	  టోంగ్ 	 - 1 No.
• 	 కాంబినేషన్ ప్్లయర్ 	 - 1 No.

మెటీరియల్స్ (Materials)

• 	ఫ్్యయూ జ్	 - as reqd.
• 	స్్వవి చ్‌లు 	 - as reqd. 
• 	ప్్ర తిఘటన 	 - as reqd.

• 	 కాటన్ రాగ్ 	 - as reqd.
• 	 చెక్్క ప్్లలా ాంక్  	 - as reqd.
• 	స  ల్్డర్	 - as reqd.
• 	 ఇటుక  	 - as reqd.
• 	 ఇన్్ససులేటింగ్ స్్లలీ వ్  	 - as reqd.
• 	 ఫ్్ల క్స్	 - as reqd.
• 	 లగ్ సాకెట్  	 - as reqd.
• 	క్ ్లలా త్/కాటన్ టేప్  	 - as reqd.
• 	గ్్రరే డ్ శాండ్‌పేపర్  	 - as reqd. 
• 	 రాగి మరియు అల్్యయూమినియం కండక్్టర్్లలు  	 - as reqd.
• 	 బ్్యయాటరీ 	 - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: ఎలక్్ట్రరిక్ ఎలెక్్ట్రరిక్ సో ల్్డరింగ్ ఐరన్ తో కేబుల్ మరియు క్్లలేేంప్ సో ల్్డరింగ్ చేయుట

1  	స్్టట్రరేేం డ్స్(తంతువులను) ని శుభ్్రపరచి కాపర్ ముఖం పై�ై సల్్ఫఫేట్ 
ని తీసివేయండి. 

2  	వై�ైర్ చివరను  చిత్్రరంలో చూపిన విదంగా లోపలికి పెట్్టటండి.

4 	 1000 w /220 v   సో ల్్డరింగ్ ఐరన్ ని ఎ. సి సప్లై  కి 
కలిపి,ఐరన్ ని ఇటుక పై�ై పెట్్టటా లి. 

ఐరన్ ని ఎక్్కకువ వేడి చేయరాదు. ఎక్్కకువ వేడి చేసినచ  ో
ఐరన్ తడిగా అవ్్వవును. 

5 	 ద్్రవీభవిించిన సో ల్్డర్ తో చివరను క్్లలేేంప్ ముఖం తో సో ల్్డర్ 
చేయవలెను. 

6 	క్్లలేేం ప్ ని సమాంతరంగా పట్్టటి  స్్ప్లలిట్ ని సో ల్్డర్ చేసి,సో ల్్డర్ తో 
మూయాలి. 

7 	క్్లలేేం ప్ ని చిత్్రరం 13 లో చూపిన విధంగా పట్్టటుక ుని స్్లలీ వ్స్ 
కరగపిో కుండా  కబేుల్ చుట్్టటూ  సో ల్్డర్ చేయవలెను. 

కరిగిపో కుండా ఆపడానికి సో ల్్డరింగ్ చివర ఇన్్ససులేషన్ 
మెటీరియల్ ను తడి గుడ్్డతో చుట్్టటాలి . 

వై�ైర్్లలు  కేబుళ్్లలు  ఇన్్ససులేట్ చెయ్్యయాలి 

చిన్్న వై�ైర్్లలు  కేబుళ్్లకు వివిద సై�ైజ్ ల స్్లలీ వ్ లు లభ్్యమగును. ఈ 
స్్లలీ వ్ లను  టెర్్మమినల్స్ సో ల్్డరింగ్ చేయడానికి ముందే పెట్్టటాలి .3 	వై �ైస్ లో రెండు చెక్్క ముక్్కల మద్్య క్్లలేేంప్ లో పెట్్టటినచ  ోవేడిని 

నిరోదించవచ్్చచు. 
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.4.21
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ప్్రరా థమిక ఎలక్్ట్రరికల్ మరియు ఎలక్్ట్రరా నిక్స్ 

సిరీస్ మరియు సమాంతర సర్్క్యయూట్్ల  లక్షణాన్ని ధృవీకరించుట (Verify the characteristic of series 
and parallel circuits)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	DC సిరీస్ సర్్క్యయూట్‌లను ఏర్్పరుచుట  మరియు దాని లక్షణాలను ధృవీకరించుట 
• 	DC సమాంతర సర్్క్యయూట్‌లను ఏర్్పరుచుట  మరియు దాని లక్షణాలను ధృవీకరించుట 
• 	ఓం నియమాన్ని ప్్రయోగాత్్మకంగా ధృవీకరించుట .

అవసరాలు (Requirements)

	స ాధనాలు/పరికరాలు/యంత్్రరా లు (Tools/Equipment/Machines)

• 	 ట్రనైీస్ టూల్ కిట్  	 - 1 No.
• 	 వోల్్టమీటర్ MC 0 - 300 V  	 - 1 No.
• 	 అమ్మీటర్ MC 0 - 5 A  	 - 1 No.
• 	 Rheostat 200 ohms 3.7 amps 	 - 1 No.
• 	 Rheostat 50 ohms 4.1 amps  	 - 1 No.
• 	 DC సరఫరా 220 V 5 A 	 - 1 No.
• 	 బ్్యయాటరీ 	 - 1 No.
• 	  ఆటో ఎలక్్ట్రరికల్ సర్్క్యయూట్ 	 - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: DC సిరీస్ సర్్క్యయూట్‌ను కనెక్ట్ చేయండి (Fig. 1) మరియు దాని లక్షణాన్ని ధృవీకరించండి

1 	క్్రరిింద  చిత్్రరంఫిగ్ 1  లో చూపిన   విధంగా సర్్క్యయూట్‌ను 
రూపొ ందించండి ఫిగర్  1.

మెటీరియల్స్ (Materials)

• 	 SP స్్వవిచ్ 6 A 250 V 	 - as reqd.
• 	 PVC ఇన్్ససులేటెడ్ కాపర్ కబేుల్
	 1.5 sq.mm 660 V గ్్రరేడ్	 - as reqd.
• 	 కిట్-క్్యయాట్ ఫ్్యయూజ్ 16 A 250 V 	 - as reqd.
• 	 ఫ్్లలెక్్ససిబ ుల్ PVC ఇన్్ససులేట్ కేబుల్
	 660V గ్్రరేడ్ యొక్్క 14/0.2 	 - as reqd. 
• 	ఫ్్యయూ జ్ వై�ైర్ 5 A  	 - as reqd.

2 	స్్వవి చ్ ‘s” ని మూసి కర్్రరెెంట్ ‘I “  మరియు వోల్్టటే జ్ ‘v ‘  ని 
కొలవండి.

3 	 టేబుల్ నం.1లో కొలిచిన విలువలను నమోదు చేయండి

4 	స్్వవి చ్ ఆపి అమ్మీటర్ మరియు వోల్ట్  మీటర్ లను ఫిగర్ 2 లో 
చూపినట్్టటు  కలపండి. స్్వవిచ్ ఆన్ చేసి వోల్్టటే జ్ V1 మరియు 
కర్్రరెెంట్  I1  లను R1  ద్్వవారా కొలవండి

5 	స్్వవి చ్ ఆపి చేసి అమ్మీటర్ మరియు వోల్ట్  మీటర్ లను ఫిగర్ 3 
చూపిన విదంగా కనెక్ట్ చేసి స్్వవిచ్ ఆన్ చేసి వోల్్టటే జ్ V2 మరియు 
కర్్రరెెంట్  I2 లను R2 లో కొలవండి.

6 	కర్్రరెెం ట్ I3  మరియు  వోల్్టటే జ్  V3 లను  R3 గుండా 
కొలుచుటకు , ‘A’ మరియు ‘V’ల స్్థథా నాలను చూపిస్్తతూ   
సర్్క్యయూట్ ను గీయండి

7  	I3 మరియు  V3లను  R3 గుండా కలిపి కొలవండి   
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8 	 కొలిచిన విలువలను టేబుల్ 1 లో నమోదు చేయండి. 9  	కర్్రరెెంట్ వోల్్టటే జ్ మరియు నిరోధకత మొత్్తతంల లక్షణాలను  
దృవీరించండి

విలువలు మొత్్తతం సర్్క్యయూట్ ఆర్1=10 ఆర్2=20 ఆర్3=10

ప్్రస్్తతు త
వోల్్టటే జ్

Res. R=

I=
V=

R =________  =

I1=
V1=

R1=_______  =

I2=
V2=

R2=_______  =

I3=
V3=

R3=_______ =

టాస్క్ 2: DC సమాంతర సర్్క్యయూట్‌ను కనెక్ట్ చేయండి (Fig. 4) మరియు దాని లక్షణాలను ధృవీకరించండి

1  	హో ల్్డర్ తో ఉన్్న టార్్చలు L1 , L2 , L3 (150 mA, 6v) 
,శాఖలు 1,2,3 గా కనెక్ట్ చేసి  అమ్మీటర్  A4 (500 mA) 
మరియు స్్వవిచ్  ‘S4 ‘ లను సిరీస్ లో కలపండి. 

2 	 లాంప్ ల టెర్్మమినల్స్ యొక్్క మూడు శాఖలను ఒకటిగా 
కలపండి. 

3 	ప్్ర తి యొక్్క శాఖ లీడ్స్ ని కలిపి వాటిని స్్వవిచ్  ‘S4 ‘ లీడ్ కి 
కలపండి. 

4 	 సర్్క్యయూట్స్ డై�ైగ్్రరా మ్స్ లో చూపిన విధంగా  వోల్్టటేమీటర్(V), 
అమ్మీటర్  (A4), స్్వవిచ్ ‘S4’ మరియు బ్్యయాటరీ లను కలపండి    

5 	 శాఖ 1 లో కలిపి స్్వవిచ్ లు ‘S4 ‘మరియు’S1 లను మూయండి. 

6 	 అమ్మీటర్ లు ‘A4’ మరియు ‘A1’ ల రీడింగ్ లను టబేుల్ 2 లో 
నమోదు చేయండి 

7  	శాఖ 2 లోని  స్్వవిచ్ లు ‘S4 ‘ ‘S1 ‘ మరియు ‘S2 ‘ మూయండి     

8 	 అమ్మీటర్ లు ‘A4 ‘ ‘A1 ‘ మరియు ‘A2 ల రీడింగ్ లు టబేుల్  
2 లో నమోదు చేయండి.

9 	 శాఖ 3 లోని  స్్వవిచ్ లు ‘S4 ‘ ‘S1 ‘ ‘S2 ‘ మరియు ‘S3 ’  లను 
ఆపండి. 

10 	అమ్మీటర్ లు  ‘A4 ‘ ‘A1 ‘ ‘A2 ‘ మరియు ‘A3 ల  రీడింగ్ లను 
టేబుల్ 2 లో నమోదు చేయండి

11  ఏదై�ైన ఒక శాఖలో టార్చ్ లాంప్ 6v 300 mA  ను క్్లలేేంప్  చసేి 
పై�ైన చేసిన స్్టటెప్స్ ను మరల చసేి ఫలితాలను టేబుల్ 2 లో 
నమోదు చేయండి  

12 	తో వుండే హో ల్్డర్ గల లాంప్(రెండు 100 ఓమ్స్ ఒక 150 
ఓమ్స్)ను వై�ైర్ చుట్్టబడిన నిరోదకాలు లతో మార్్పపు చసేి పై�ై 
సాధన మరల తిరిగి చేసి ఫలితాలు టేబుల్ 2 నమోదు లో 
చేయండి. 

13	కర్్రరెెంట్ వోల్్టటే జ్ మరియు నిరోధకతల లక్షణాలను  దృవీరించండి

పట్్టటిక  2  

Sl.No I1 I2 I3 Iమొత్్తతం స్్వవిచ్‌లు మూసివేయబడ్్డడాయి  లో భాగాలు శాఖలు

1 ఎస్4, ఎస్1 150 mA యొక్్క 3 దీపాలు.

2 ఎస్4, ఎస్1, ఎస్2 ,,

3 ఎస్4, ఎస్1, ఎస్2, ఎస్3 ,,

4 ఎస్4 ,,

5 ఎస్4, ఎస్1 150 మీటర్్ల 2 దీపాలు
మరియు ఒక లాంప్  300 mA.

6 ఎస్4, ఎస్1, ఎస్2 ,,

7 ఎస్4, ఎస్1, ఎస్2, ఎస్3 ,,

8 రెసిస్్టర్్లలు  - రెండు 100 ఓంలు
మరియు ఒకటి 50 ఓం.

9 ఎస్4, ఎస్1, ఎస్2 ,,

10 ఎస్4, ఎస్1, ఎస్2, ఎస్3 ,,

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.4.21
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టెస్ట్  లాంప్ తో ఫ్్యయూజుల ప్్రవాహకాన్ని తనిఖీ చేయుట  మరియు పరీక్్షిించుట (Follow the safety 
precautions while using drilling machine)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	అన్ని లై�ైటింగ్ యూనిట్్ల  ఫ్్యయూజ్‌లను తనిఖీ చేయడం  
• 	లై�టింగ్ సర్్క్యయూట్‌లో ఓపెన్ మరియు షార్ట్ సర్్క్యయూట్‌లను కనుగొనడం 
• 	హెడ్ లై�ట్‌ని తీసివేసి, అమర్్చడం  
• 	ప్్యయానెల్ బో ర్డ్‌ లో ఫ్్యయూజ్ యూనిట్‌ను గుర్్తతిించడం  మరియు ప్్రతి ఫ్్యయూజ్ సామర్్థ్యయం మరియు పనితీరును తనిఖీ చేయడం.

టాస్క్ 1: అన్ని లై�ైటింగ్ యూనిట్్ల  ఫ్్యయూజ్‌లను తనిఖీ చేయడం 

1 	 వోల్ట్  మీటర్ తో బ్్యయాటరీ ఛార్్జజిింగ్ చెక్ చేయండి. 

2 	 టెస్ట్  లాంప్ క్్లలిప్ ని మంచి గ్్రరౌౌం డ్ కి కలపండి. 

3 	 టెస్ట్  లాంప్ ప్్రరో  బ్్స తో ఫ్్యయూజ్ యొక్్క రెండు చివరల తాకించండి.
అప్్పపుడు టెస్ట్ లాంప్ వెలిగినట్టైతే ఫ్్యయూజ్ మంచిగా వున్్నట్్టటు . 
(చిత్్రరం 1)

4  స్్పప్రరిింగ్ క్్లలిప్ నుండి ఫ్్యయూజ్‌ని తీసివేయండి. ఎగిరింది లేదా తనిఖీ 
చేయండిఅది.

అది బ్్లలో న్ (కాలిపో తే)అయితే  మనం గాజు గొట్్టటం  ద్్వవారా 
చూడగలం.

ఫ్్యయూజ్ కారణంగా ఎగిరిందిఒక చిన్్న కు సర్్క్యయూట్్రరంగు గాజు 
యొక్్క ట్్యయూబ్ నల్్ల గా మారుతుంది మరియు ఫ్్యయూజ్ వై�ైర్ 
చిన్్న బంతుల వలె కరుగుతుంది.

ఓవర్‌లోడ్ కారణంగా ఫ్్యయూజ్ ఎగిరిపో తే, ఫ్్యయూజ్ వై�ైర్ 
కత్తిరించబడుతుంది. (చిత్్రరం 2)

టెస్ట్  లాంప్ ఒక వై�ైపు తాకినపుడు మాత్్రమే  వెలిగినట్లై తే   
ఫ్్యయూజ్ లో లోపం వున్్నట్్టటు .ఏ వై�ైపు తాకినా టెస్ట్  లాంప్ 
వెలగక పో తే పవర్  సప్లై  లేనట్్టటు  లేదా కనెక్షన్ సరిగా లేనట్్టటు .   

టాస్క్ 2: లై�ైటింగ్ సర్్క్యయూట్‌లో ఓపెన్ మరియు షార్ట్ సర్్క్యయూట్‌ను కనుగొనండి 

1 	వై �ైరింగ్‌ను తనిఖీ చేయండిఓపెన్ కోసం కనెక్ట్ చేయడం ద్్వవారా 
సర్్క్యయూట్ఒక ఓమ్మీటర్ రెండు టెర్్మమినల్స్ మధ్్య.

ఓపెన్ సర్్క్యయూట్ ఉంటేఓమ్మీటర్ రీడింగ్ ఎక్్కకువ ఉంటుంది.

2 	 ఓపెన్ సర్్క్యయూట్‌ని ట్్రరేస్ చేయండి మరియు సరిదిద్్దదండి

3 	 టెస్ట్  లాంప్‌తో షార్ట్ సర్్క్యయూట్ కోసం వై�ైరింగ్‌ని తనిఖీ చేయండి.
(Fig. 3)

షార్ట్ సర్్క్యయూట్ ఉంటే పరీక్ష లాంప్  ఉంటుందిముందు 
మెరుస్్తతుుంద ి సర్్క్యయూట్ పూర్్తయిింది మరియు ఫ్్యయూజ్ కూడా 
ఎగిరిపో తుంద.

టాస్క్ 3: హెడ్ లై�ైట్ తీసి చెక్ చేసి తిరిగి బిగించుట(assemble) 

1 	 రిమ్ కి వున్్న స్్క్రరూలు విప్్పపండి (ఫిగ్ 4)

2 	 రబ్్బర్ డస్ట్ ఎక్స్‌క్్లలూ డర్‌తో పాటు రిమ్‌ను తీయండి(1).

3 	లై� ట్ యూనిట్ ని నొక్్కకి అపసవ్్య దిశలో త్రిప్్పపితే లై�ైట్ యూనిట్ 
(2) బయటికి వచ్్చచును.

4 బల్బ్ హో ల్్డర్ (3)ని బయటకు తియ్్యడానికి అపసవ్్య దిశలో 
తిప్్పపండిదిశ.

లై�ైట్ యూనిట్ ని తీసేటప్్పపుడు అడ్్జస్్టటిింగ్ స్్క్రరూలు (5)
కదలకుండా తీయాలి

5 	బ ల్బ్ (4)ను తీయండి 

6 	స్్క ్రరూలు విప్్పపండి 
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7 	 మోడల్ ని బట్్టటి  లాక్ రింగ్ లు తీయండి  

8 	లై� ట్ లెన్్ససులు తీయండి 

9 	బ ల్బ్ లు తీయండి 

10 	బల్బ్ లు తీసేటప్్పపుడు లూజ్ (వదులు)గా వున్్ననాయా అన్్నది 
గమనిించండి. 

11	బ ల్బ్ ప్్యయూజ్ పో యిిందా అని చూసుటకు బల్బ్ లను వై�ైర్ తో 
బ్్యయాటరీ కి కలిపి చూడాలి fig 5.  

12 	బల్బ్ ఫ్్యయూజ్ పో యినచ  ోమార్్చచండి. 

13 	ముందు లెన్స్ మరియు రిఫ్్లలె క్్టర్ లను చెక్ చేసి పాడు అయినచ  ో
తొలగించండి. 

14 	రిమ్ పై�ై క్్రరొత్్త   లై�ైట్ యూనిట్ ని పెట్్టటండి.

లై�ైట్ యూనిట్ అంచుల వద్్ద   వున్్న లొకేటింగ్ టాబ్ లు రిమ్ 
స్్లలా ట్ లలో కుదిరేటట్్టటు  చూసుకోండి. 

15  బల్బ్ హో ల్్డర్ లోని ప్్రరో  జెకసన్స్ తో బల్బ్ స్్లలీ వ్ లోని స్్లలా ట్స్ లేదా 
ఫ్్లలా న్జ్  కలిసేలా పెట్్టవలెను 

16  వాహనం పై�ై రిమ్ తో లై�ైట్ అసెంబ్లీ  ని బిగించుటకు  నొక్్కకి మరియు 
సవ్్యదిశలో  త్రిప్్పపాలి।  లై�ైట్ అసెంబ్లీ  ని    లాక్ రింగ్్లలు  /సెక్్యయూరింగ్ 
స్్క్రరూలతో ఇతర అన్నిలై�ైట్ యూనిట్్లను కలిపి బిగించాలి. 

అన్ని చెక్ చేయడం పూర్్తతి అయిన  తరువాత, సరిపడే వోల్్టటే జ్  
గల బ్్యయాటరీ ని కనక్ట్ చేసి, లై�ట్్ల  స్్వవిచ్ లు  వసేి చెక్ చేయండి    
యూనిట్ ని పట్్టటి  వుంచే రింగ్ సరిగ్్గగా  వుండేటట్్టటు  చూడండి. 

టాస్క్ 4: పేనల్ బో ర్డ్ లోని ఫ్్యయూజ్ యూనిట్ ని గుర్్తతిించి అందులోని ఫ్్యయూజ్ ల సామర్్ద్యయం మరియు వాటి పనిచేయుట తెలుసుకొనుట (fig 6) 

1	 ఇంజిన్ 7.5 A:ఆల్్టర్్ననేటర్ వోల్్టటే జ్  రెగులేటర్(ఐజి  
టెర్్మమినల్),ఫ్్యయూయల్ కట్ సాలినోయిడ్,ఇన్్టటేక్ సట్్టర్,ఇండికేటర్ 
లై�ైట్. 

2 	 హీటర్ 20 A: హీటర్ బ్్లలో యర్ మోటర్,ఎయిర్ కండిషనర్. 

3 	 టెయిల్ 15 A:ఇన్్స్్టట్రరు మెంట్ పేనల్ లై�ైట్స్,లై�ైసెన్స్ ప్్లలే ట్ 
లై�ైట్స్,పార్్కకిింగ్ లై�ైట్స్ ,టెయిల్ లై�ైట్స్. 

4 	 హెడ్(RH)15 A:హై�ై బీమ్ ఇండికేటర్ లై�ైట్,రై�ైట్ హేండ్ హెడ్ లై�ైట్స్. 

5 	 చార్జ్ 7.5 A: ఆల్్టర్్ననేటర్ వోల్్టటే జ్  రెగులేటర్(L టెర్్మమినల్),డిఛార్జ్ 
వార్్ననిింగ్ లై�ైట్. 

6 	 AC 20 A:ఎయిర్ కండిషనర్. 

7 	 హజ్ –హార్న్ 15 A:ఎమర్్జజెన్సీ ఫ్్లలా షర్, ఎమర్్జజెన్సీ ఫ్్లలా షర్ ఇండికేటర్ 
లై�ైట్స్,హార్న్,టర్న్ సిగ్్నల్ ఇండికేటర్ లై�ైట్స్,  టర్న్ సిగ్్నల్  లై�ైట్స్. 

8 	 హెడ్ (LH)15 A:హెడ్ బీమ్ ఇండికేటర్ లై�ైట్,లెఫ్ట్  హేండ్ హెడ్ 
లై�ైట్ 

9 	 CIG 15 A:సిగరెట్ లై�ైటర్,డిజిటల్ క్్లలా క్. 

10 	వై�ైపర్ 15 A:విిండ్ షీల్డ్  వై�ైపర్స్ మరియు వాషర్. 

11 	స్్టటా ప్ 15 A:స్్టటా ప్ లై�ైట్ 

12 	రేడియో 7.5 A:రేడియో,స్్టటీరియో కసేెట్ టేప్ ప్్లలేయర్. 

13 	గేజ్ 7.5 A:బ్్యయాక్ అప్ లై�ైట్స్,ఇంజిన్ టెంపరేషర్ గేజ్,ఫ్్యయూయల్ 
గేజ్,వార్్ననిింగ్ లై�ైట్స్, వార్్ననిింగ్ బజర్స్. 

14 	డోమ్ 7.5 A:క్్లలా క్ (డిజిటల్ రకం),ఇంటీరియర్ లై�ట్. 

15	16 మరియు 17 7.5 A20 Aమరియు 15 A:స్్పపేర్ ఫ్్యయూజెస్
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పట్్టటిక  1లోని భాగాల పేరును వ్్రరా యండి

పట్్టటిక  1 

అవును. 
నం.

లేబుల్ నం. ఫ్్యయూజ్ రేటింగ్ మరియు
దాని నియంత్్రణ భాగాలు

1

2

3

4

5

6

7

8

9

అవును. 
నం.

లేబుల్ నం. ఫ్్యయూజ్ రేటంిగ్ మరియు
దాని నియంత్్రణ భాగాలు

9

10

11

12

13

14

15

16

టాస్క్ 5: ఫ్్యయూసిబుల్ లిింక్‌ని తనిఖీ చేయుట  

1 	ఫ్్యయూ జిబుల్ లిింక్ మండపిో యిిందా,వూడిపో యిిందా  మరియు 
పాడై�ైనదా కంటితో చూసి తనికీ చేయండి. 

2 	వై �ైర్ సర్్క్యయూట్ ని మల్టిమీటర్ తో ప్్రవాహక టెస్ట్  చేయండి. 

3  	మండిపో యిిందా,వూడపిో యిిందా  లేదా పాడై�ైనదా  ఫ్్యయూజిబుల్ 
లిింక్ (Fig7)  ని తొలగించడం ఫ్్యయూజ్ ని తొలగించడం కన్్ననా 
కొంత కష్్టటం గా వుండును. ఎందుచేతన అనగా అవి బో ల్ట్  లతో 
బిగించబడి వుండి,కొన్ని సార్్లలు  వాటిని అందుకోవడం కూడా 
కష్్టటం.

4	 సరై�ైన టూల్ ని ఉపయోగించి మండపిో యిన ఫ్్యయూజిబుల్ లిింక్ 
స్్తతా నాన్ని గుర్్తతిించుట ముఖ్్యయం. 

5	 మరియు సరై�ైన సై�ైజ్ మరియు పొ డవు గల ఫ్్యయూజిబుల్ లిింక్ తో 
మార్్పపు చేయడం కూడా చాలా ముఖ్్యయం.

6 	 ఎప్్పపుడూ సాదారణ వై�ైర్ తో ఫ్్యయూజిబుల్ లిింక్ ని మార్్పపు 
చేయవద్్దదు  .

టాస్క్ 6: జంపర్ వై�ైర్   

1 	 స్్టటా ర్ట్ చేయ వలసిన వాహనాన్ని లెవల్ గ్్రరౌౌం డ్ పై�ై ఆపి హేండ్ బ్్రరేక్ 
వేయండి. 

2 	బ  నెట్  ని ఓపెన్ చేసి హో ల్్డిింగ్ లివర్ ని జాగ్్రత్్తగా పెట్్టటండి 

3 	 ఫుల్ గా ఛార్్జజిింగ్ వున్్న బ్్యయాటరీ ని వాహనానికి వున్్న 
ఛార్్జజిింగ్అయిపో యిన బ్్యయాటరీప్్రక్్కన పెట్్టటండి 

4 	 జంపర్ వై�ైర్ కబేుల్ తో రెండు బ్్యయాటరీలు  ఫిగర్ 8 లో చూపినట్్టటు  
పేర్ లల్  లో కలపండి 

5 	 వాహనాన్ని స్్టటా ర్ట్ చేసి కొంత చేపు నడపండి(రన్్నిింగ్ లోపెట్్టటండి ) 

6  	జంపర్ కబేుల్స్ ని వాహన బ్్యయాటరీ టెర్్మమినల్స్ నుంచి విడగొట్్టటండి

7 	 ఇప్్పపుడు వాహనం దానికి వున్్న బ్్యయాటరీ తో నడుచును 

8 	బ ో నెట్ ని జాగ్్రత్్తగా మూయండి.
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టాస్క్ 7: ఓమ్స్ లా ని ధృవీకరించుట    

1 	 వోల్ట్  మీటర్ మరియు అమ్మీటర్ లను గుర్్తతిించండి 

2 	 వోల్ట్  మీటర్ మరియు అమ్మీటర్ ల పరిది (రేంజ్) ని నిరూపించండి 

3 	క నెక్ట్ చేయవలసిన  రియోస్్టటా ట్ ని పొ టెన్సియల్ డివై�ైడర్ 
మరియు స్్టటా ాండర్డ్ నిరోదకం గా గుర్్తతిించండి 

4 చిత్్రరం లో చూపించిన విదంగా పవర్ సప్లై  ,స్్వవిచ్,మీటర్ 
మారియూరియి స్్టటా ట్ లను కనెక్ట్ చేయండిfig ఫిగర్  1లో చూపిన 
విధంగా.

5 	 సర్్క్యయూట్ అవుట్ పుట్ ఓల్్టటే జ్ తక్్కకువగా వుండేలా పో టెన్సియల్ 
డవిై�ైడర్ యొక్్క మూవిింగ్ ఆర్మ్ వుంచండి. 

6 	స్్వవి చ్ ని మూయండి(క్్లలో జ్ చేయండి). 

7 	 0.5 ఎమ్ప్స్ వచ్్చచేవరకు అవుట్ పుట్ సర్్క్యయూట్ వోల్్టటే జ్ ని 
పెంచాలి

8 	 0,5 A వద్్ద  ఇన్్స్్టట్రరు మెంట్్ల  వోల్్టటే జ్ మరియు కర్్రరెెంట్ లు టేబుల్ 1 
లో నమోదు చేయండి. 

9  	అమ్మీటర్ లో 1,2,3 ఎమ్ప్స్ నమోదు అయ్్యయేలా అవుట్ పుట్ 
వోల్్టటే జ్ ని  నెమ్్మదిగా పెంచుతూ ఆ సంబందిత  వోల్్టటే జ్ మరియు 
కర్్రరెెంట్ రీడింగ్ లు టేబుల్ 1 లో నమోదు చేయండి 

10 	కర్్రరెెంట్ స్్వవిచ్ ని ఆపండి 

11 	ప్్రతి ఒక్్క మెజర్్మమెెంట్ (కొలత)వద్్ద  నిరోదకతని లెక్్కకిించి టబేుల్ 1 
లో నమోదు చేయండి 

12 	క్్రరిింది వాటిని అనుసరించి తీర్్మమానం(ముగింపు) ని వ్్రరా యండి. 

a) 	ఇచ్చిన వోల్్టటే జ్ వద్్ద  నిరోదకత గుండా ప్్రవహించు కర్్రరెెంట్ ల 
మద్్య సంబందం అనుసరించి కరెంట్ --------

b)	కర్్రరెెం ట్ మరియు వోల్్టటే జ్ ల సంభందం ను V/I  స్్తతి ర సంఖ్్య 
అగును V/I =R 

R 	అనేది సర్్క్యయూట్ లోని వోల్్టటే జ్ 

టేబుల్ 1

స.నెం. సంభావ్్య
తేడా

(వోల్్టటు లు)

ప్్రస్్తతు త
(ఆంప్స్)

R=వోల్్టటే జ్/
ప్్రస్్తతు త

ఓమ్స్‌లో

టాస్క్ 8: మల్టీమీటర్ ఉపయోగించి ఆటో ఎలక్్ట్రరికల్ సిస్్టమ్‌లో వోల్్టటే జ్ డ్్రరా ప్ ను   పరీక్్షిించడం     

హెడ్ లై�ైట్ సర్్క్యయూట్ లో వోల్్టటే జ్ డ్్రరా ప్ ని టెస్ట్  చేయుట 

1 	 ఆటో ఎలక్్ట్రరికల్  వై�ైరింగ్ సర్్క్యయూట్ నందు వున్్న అన్ని 
టెర్్మమినల్స్,కనెక్్టర్స్ ని శుభ్్రపరచాలి 

2 	 బ్్యయాటరీ ఫుల్ ఛార్్జజిింగ్ తో వున్్ననాదో  లేదో  చూడండి 

3 	 చిత్్రరం 2 లో చూపినట్్టటు  ఆటో ఎలక్్ట్రరికల్  వై�ైరింగ్ సర్్క్యయూట్ లో 
మల్టిమీటర్ కనెక్ట్ చేయాలి

4 	ధ నాత్్మక కొన(+)ve (లీడ్)ని మోటార్ ఇన్ పుట్ టెర్్మమినల్ కి 
కలపండి 

5 	 ఋణాత్్మక కొన(-)ve (లీడ్)ని మోటార్ ధనాత్్మక టెర్్మమినల్(+)
ve కి కలపండి  

6 	 మల్టిమీటర్ లో ఓల్్టటే జ్ చూడండి. 

7 	 ఓల్్టటే జ్ డ్్రరా ప్ 0.2 V ని మిించితే టెర్్మమినల్ ని తొలగించి 
శుబ్్రపరచి,తిరిగి బిగించండి లేదా మార్్చచేయాలి 

8 	 ఓల్ట్  మీటర్ లో తక్్కకువ స్్కకేల్ ని ఎంచుకోండి 

హెడ్ లై�ైట్ సర్్క్యయూట్ లో ఓల్్టటే జ్ డ్్రరా ప్ ని కొలుయుట     

1 	 ఎక్్కకువ నిరోదకత వున్్ననాదని అనుమానం వున్్న సర్్క్యయూట్ లో 
వోల్ట్మీటర్ ని కనెక్ట్ చేయండి 

2 	 HL  గ్్రరౌౌం డ్ యందు ఓల్్టటే జ్ డ్్రరా ప్ ని కొలవండి 

3 	 ఓల్ట్ మీటర్  ధనాత్్మక లీడ్ ని HL గ్్రరౌౌం డ్ లీడ్ కి ఋణాత్్మక లీడ్ 
ని బ్్యయాటరీ ఋణాత్్మక లీడ్ కి కలపండి 

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.4.21
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4 	 మీటర్ లో వచ్చిన రీడింగ్ ని కొలవాలి  

5 	 కొలిసిన విలువను రేటెడ్ విలువతో పో ల్చిచూడండి 

6	 వోల్్టటే జ్ డ్్రరా ప్ ఎక్్ససెల్ 0.2 వోల్ట్  అయితే లీడ్‌ను భర్్తతీ చేయండి, 
శుభ్్రపరచండి మరియు మళ్లీ కనెక్ట్ చేయండి.

7  	ఓల్్టటే జ్ డ్్రరా ప్ టెస్ట్  ని  మిగిలిన అన్ని ఎలక్్ట్రరికల్ ఉపకరణములలోనూ 
చేసి ఓల్్టటే జ్ డ్్రరా ప్  ని చెక్ చేయండి.

టాస్క్ 9: వెహికల్ వై�ైరింగ్ సర్్క్యయూట్ ని ఉపయోగించి ఆటో ఎలెక్్ట్రరికల్ భాగాలను కనుగొనుట      

1 వెహికిల్ లోని ఎలెక్్ట్రరికల్ భాగాలను (1 నుంచి 34 వరకు 
గుర్్తతిించబడిన)చిత్్రరం 4 లో చూపిన విదంగా  వెహికల్ వై�ైరింగ్ 
సర్్క్యయూట్ ని ఉపయోగించి గుర్్తతిించండి. 

2 	 ప్్రరా రంభ సర్్క్యయూట్‌ను గీయండి.

3 	జ్్వ లన సర్్క్యయూట్ గీయండి.

4 	 ఛార్్జజిింగ్ సర్్క్యయూట్‌ను గీయండి.

5 	 ఫ్్లలా షర్ సర్్క్యయూట్‌ను గీయండి.

6 	లై� టింగ్ సర్్క్యయూట్ గీయండి.

7 	 ఆటో వై�ైరింగ్ బో ర్్డడు ని ఉంచండిపని బెంచ్.

8 	 బ్్యయాటరీతో కనెక్ట్ చేయండి.	

9 	 దాని పనితీరును తనిఖీ చేయండి

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.4.21
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.4.22
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ప్్రరా థమిక ఎలక్్ట్రరికల్ మరియు ఎలక్్ట్రరా నిక్స్ 

లీడ్ యాసిడ్ బ్్యయాటరీని శుభ్్రపరచడం మరియు టాప్ అప్ చేయడం  (Perform cleaning and topping 
up of a lead acid battery)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	వెహికిల్ నుంచి బ్్యయాటరీ ని తీయుట మరియు బిగించుట 
• 	బ్్యయాటరీ బాడీ మరియు టెర్్మమినల్స్ ని శుభ్్రరం చేయుట 
• 	హై�ైడ్్రరోమీటర్ తో బ్్యయాటరీ ని తనిఖీ  చేయుట 
• 	ఓల్ట్ మీటర్ తో బ్్యయాటరీ ని తనిఖీ  చేయుట  
• 	బ్్యయాటరీ ని చార్్జర్ కి కనెక్ట్ చేయుట 
• 	బ్్యయాటరీ యొక్్క parasitic draw(స్్వతంత్్ర డిష్ చార్జ్) ని చెక్ చేసి సరిచేయుట  
• 	జంపర్ వై�ైర్ల్   తో ఇంజిన్ ని స్్టటా ర్ట్ చేయుట. 

అవసరాలు (Requirements)

	స ాధనాలు/పరికరాలు/ (Tools/Instruments)

• 	 ట్రనైీస్ టూల్ కిట్   	 - 1 No.
• 	హై� ైడ్్రరోమీటర్  	 - 1 No.

పరికరాలు(Equipments)

• 	 వాహనం  	 - 1 No.
• 	 బ్్యయాటరీ ఛార్్జర్   	 - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: స్్పపెసిఫిక్ గ్్రరా విటీ (విశిష్్ట  గురుత్్వవాకర్్షణ) మరియు సర్్క్యయూట్ ఓల్్టటే జ్ ని చెక్ చేయుట 

మెటీరియల్స్(Materials)

• 	 వాసెలిన్  	 - as reqd.
• 	 బ్్యయాటరీ యాసిడ్   	 - as reqd.
• 	 కేబుల్/వై�ైర్  	 - as reqd.
• 	స్్వవేద నజలం  	 - as reqd.
• 	 కాటన్ రాగ్   	 - as reqd.
• 	 వాటర్ ఎమెరీ   	 - as reqd.

1 	 మొదట బ్్యయాటరీ యొక్్క ఋణాత్్మక కేబుల్ ని విడదీయండి 

2 	 బ్్యయాటరీ ధనాత్్మక కేబుల్ ని విడదీయండి 

3 	 బ్్యయాటరీ ని పట్్టటుక ునే క్్లలేేంప్ నట్స్ ని తీయండి 

4 	 వెహికిల్ నుండి బ్్యయాటరీ ని తీసేయండి 

5 	 బ్్యయాటరీ పై�ై భాగాన్ని వాటర్ మరియు కాటన్ రేగ్ తో శుభ్్రరం 
చేయండి 

6 	 బ్్యయాటరీ టెర్్మమినల్స్ ని నాన్-మెటాలిక్ వై�ైర్ బ్్రష్ లేదా ఎమిరీ పేపర్ 
తో శుభ్్రరం చేయండి 

7 	 ఎలక్్ట్రరోలై� ట్ లెవల్ ని చెక్ చేసి డసి్్టటిల్డ్  వాటర్ తో 
నిింపండి(అవసరమై�ైతే)

8 	 బ్్యయాటరీ ని చదునై�ైన వర్క్ బెంచ్ పై�ై వుంచండి 

9 	 అన్ని వెంట్ ప్్ల గ్(మూతలను) లను తీయండి 

10 	హై�ైడ్్రరో  మేటర్ ని నిటారుగా పట్్టటు కోండి (fig 1)

11 	హై�ైడ్్రరో  మీటర్ నోస్ ని సెల్ లో పెట్్టటండి. నోస్ ఎలెక్్ట్రరోలై� ైట్ లో 
మునిగేటట్్టటు  వుంచండి 

12 	హై�ైడ్్రరో  మీటర్ యొక్్క రబ్్బర్ బల్బ్ ని నొక్్కకండి 

13 	ఎలెక్్ట్రరో  లై�ైట్  పై�ైకి  వచ్్చచుటకు ఇప్్పపుడు  రబ్్బర్ బల్బ్ ని వదలండి. 
ఎలెక్్ట్రరో  లై�ైట్ బల్బ్ లోకి రాకుండా చూడండి 

14 	ఎలెక్్ట్రరో  లై�ైట్  లో తేలుతున్్న ఫ్్లలో ట్ లెవెల్ ని వ్్రరా సుకోండి 

15 	టేబుల్ 1 లో వ్్రరా యండి 
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టేబుల్ 1

1 2 3 4 5 6

16 	అన్ని సెల్ లలో అదే విదంగా చేసి రీడింగ్స్ వ్్రరా యండి 

సెల్ ల మద్్య రీడింగ్ లో వ్్యత్్యయాసం 25 పాయిింట్్ల  కన్్ననాా 
ఎక్్కకువ వుండకూడదు 

మీ చేతులు,బట్్టలు  పై�ై యాసిడ్ పడకుండా జాగ్్రత్్త  పడండి.  

17 	DC ఓల్ట్ మీటర్(2) యొక్్క లీడ్స్ ని బ్్యయాటరీ టెర్్మమినల్స్ కి కనెక్ట్ 
చెయ్్యయండి (ఫిగ్ 2)

18 	ఓల్ట్ మీటర్ నుండి రీడింగ్ తీసి నమోదు చేయండి 

19 	ఓల్ట్ మీటర్ రీడింగ్ కనీసం 13.2 ఓల్ట్ లు నమోదు కావాలి. పై�ై టెస్ట్  
లు చేసిన తరువాత రీడింగ్ లను తయారీదారు స్్పపెసఫికేషన్స్  తో 
పో ల్చి చూడండి. బ్్యయాటరీ బాగా చెడిపో తే (బాగా తక్్కకువ చార్జ్) 
తిరిగి చార్జ్ పెట్్టటండి లేదా మార్్చచండి.  

20 వెంట్ హో ల్స్ (గాలి మూతలు)శుభ్్రరం చసేి అన్్నిింటాయిట్ 
చెయ్్యయండి 

21 బ్్యయాటరీ టెర్్మమినల్స్ కి వేజలిన్ పామండి(రాయండి)

22  బ్్యయాటరీ ని వెహికిల్ లో దాని స్్తతా నం లో యదావిదిగా పెట్్టటండి 

23 బ్్యయాటరీ ని పట్్టటుక ును క్్లలేేంప్ నట్ లు బిగించండి 

24 బ్్యయాటరీ లగ్స్ ని బేకింగ్ సో డా సొల్్యయూ షన్  మరియు నీటి తో  
శుభ్్రరం చేయండి 

25 బ్్యయాటరీ ధనాత్్మక కబేుల్ ని మొదట కనెక్ట్ చేసి టై�ైట్ చేయండి 

26  బ్్యయాటరీ ఋణాత్్మక కబేుల్ ని కనెక్ట్ చేసి టై�ైట్ చేయండి

27 ఇంజిన్ స్్టటా ర్ చేయండి. బ్్యయాటరీ సరిపడినంత కర్్రరెెంట్ ఇస్్తతుుం దో  లేదో 
చెక్ చేయండి. 

గ్్రరౌౌం డ్ కేబుల్  ని మొదట తీయాలి. ఈ విదంగా చేస్్తతే  స్్పపార్క్ లు 
వచ్్చచుటను తగ్్గగిించి బ్్యయాటరీ పేలకుండా కాపాడును. 

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.4.22
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.4.23
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ప్్రరా థమిక ఎలక్్ట్రరికల్ మరియు ఎలక్్ట్రరా నిక్స్ 

లెడ్ యాసిడ్ బ్్యయాటరీ కి ఛార్్జజిింగ్ పెట్్టటు ట మరియు పరీక్్షిించడం  (Charge and test the lead acid 
battery)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	బ్్యయాటరీ ఛార్్జజిింగ్ మరియు బ్్యయాటరీ డ్్రరెయిన్ నిర్్ధధా రణ
• 	స లనోయిడ్ మరియు రిలే సర్్క్యయూట్‌ను తనిఖీ చేయడం. 

అవసరాలు (Requirements)

	స ాధనాలు/పరికరాలు/ (Tools/Instruments)

• 	 ట్రనైీస్ టూల్ కిట్   	 - 1 No.
• 	 మల్టీమీటర్  	 - 1 No.
• 	 వోల్్టమీటర్  	 - 1 No.

పరికరాలు(Equipments)
• 	 బ్్యయాటరీ  	 - 1 No.
• 	 బ్్యయాటరీ ఛార్్జర్    	 - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: బ్్యయాటరీ ఛార్్జజిింగ్ 

1 	 బ్్యయాటరీ ని ఛార్్జజిింగ్ టబేుల్ పై�ై పెట్్టటండి 

2 	స ల్డ్  బ్్యయాటరీ కాకపో తే,ఎలెక్్ట్రరో  లై�ైట్ లెవెల్ ని చెక్ చసేి అవసరమై�ైతే 
సరిపడినంత నిింపండి 

	 ఎలెక్్ట్రరో  లై�ైట్ లో గడ్్డ  కట్్టటిన ఐష్ ముక్్కలు గా కనిపిస్్తతే  బ్్యయాటరీ 
ఛార్్జజిింగ్ పెట్్టరాడు. ఛార్్జజిింగ్ పెట్్టడానికి ముందు ఎలెక్్ట్రరో  లై�ైట్ మొత్్తతం 
కరిగిపో యిన తరువాత పెట్్టటాలి  

3 	 బ్్యయాటరీ సీల్డ్ (మూయబడినది) అయినట్లై తే దాని లోపల 
నిర్్మమితమై�ైన హై�ైడ్్రరోమీటర్ తో చెక్ చేయండి. ఇండికేటర్ క్్లలియర్ 
లేదా లేత పసుపు రంగు లో ఉన్్నచ  ోఛార్్జజిింగ్ పెట్్టవద్్దదు  (చిత్్రరం1)

మెటీరియల్స్(Materials)

• 	స్్వవేద నజలం  	 - as reqd.
• 	స  లనోయిడ్ స్్వవిచ్    	 - as reqd.
• 	 రిలే   	 - as reqd.
• 	 ఎమెరీ షీట్    	 - as reqd.
• 	 జెల్   	 - as reqd.
• 	వై �ైర్   	 - as reqd.

4 	 బ్్యయాటరీ టెర్్మమినల్స్ మరియు బ్్యయాటరీ మూత ని శుభ్్రరం చేయండి 

5 	 ఛార్్జజిింగ్ రేట్ మరియు ఛార్్జజిింగ్ టై�ైమ్ మ్్యయాన్్యయూవల్  లో తెలిపిన 
ప్్రకారం  పెట్్టటా లి 

6 	 చార్్జర్ స్్వవిచ్ ని ఆప్ చేయండి(fig 2&fig 3)చార్్జర్ లీడ్స్ ని 
బ్్యయాటరీ కి కనెక్ట్ చేయండి ధనాత్్మక లీడ్ కి      ధనాత్్మక లీడ్ ని 
కనెక్ట్ చేయండి. ఋణాత్్మక లీడ్ కి ఋణాత్్మక ని కనెక్ట్ చేయండి 

7	 ఛార్్జర్ స్్వవిచ్ ఆన్ చేయండి

కొన్ని చార్్జర్ లలో ఆన్  చేసే టై�ైమర్ ని సెట్ చేయాలి   

8 	 ఛార్్జజిింగ్ రేటును సర్్దదుబా టు చేయండి.

9 	టై �ైమర్‌ని సర్్దదుబా టు చేయండి.
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10	15 నిమిషాలు ఛార్్జజిింగ్ అయిన తరువాత ఛార్్జజిింగ్ రేట్ మరియు 
ఉష్్ణణోగ్్ర తలను చెక్ చేయండి. అవసరమై�ైతే ఛార్్జజిింగ్ రేట్ ని 
సరిచేయండి. 

11 ఇచ్చిన టై�ైమ్ వరకు గాని ఫుల్ కగర్్జజిింగ్ అయ్్యయేవరకు గాని 
కొనసాగించండి 

12 	ఛార్్జర్ స్్వవిచ్ ఆఫ్ చేయండి.

13 	బ్్యయాటరీ నుండి ఛార్్జర్ లీడ్స్‌ను డిస్‌కనెక్ట్ చేయండి

ఎలెక్్ట్రరోలై� ైట్ ఉష్్ణణోగ్ ్రత 125 F కన్్ననా మిించితే ఛార్్జజిింగ్ రేట్ ని 
తప్్పకుండా తగ్్గగిించడం లేదా ఆపి వేయడం చసే్్తతే  బ్్యయాటరీ 
పాడుకాకుండా ఉంటుంది. ఎలెక్్ట్రరోలై� ైట్ బయటికి చిమ్్మడం 
లేదా పొ ర్్లలిపో వడం జరుగును. 

తక్్కకువ ఎంపయర్స్ తో రెండు గంటలు ఫుల్ చార్జ్ పెట్్టటినప్్పపుడు 
స్్పపెసిఫిక్ గరావిటీ లో మార్్పపు లేకుండా వాయువులు 
సులువుగా బయటికి పో వును సంతృప్్తతిక రమై�ైన ఛార్్జజిింగ్ 
కొరకు తక్్కకువ ఎంపియర్ లలో ఛార్్జజిింగ్ పెట్్టమని సిపార్్ససు 
చేయబడును. 

 ఎలెక్్ట్రరోలై� ైట్ ఉష్్ణణోగ్ ్రత ను బట్్టటి  ఫుల్ చార్జ్ స్్పపెసిఫిక్ గ్్రరా విటీ 
1.260-1.280  ని సవరించాలి

టేబుల్ 1

వాట్ రేటింగ్ 5 ఆంపియర్్లలు 10 ఆంపియర్్లలు 20 ఆంపియర్్లలు 30 ఆంపియర్్లలు 40 ఆంపియర్్లలు 50 ఆంపయర్్లలు

2450 దిగువన

2450-2950

2950 పై�ై

10 గంటలు

12 గంటలు

15 గంటలు

5 గంటలు

6 గంటలు

7 ½ గంటలు

2 ½ గంటలు

3 గంటలు

3 ¼ గంటలు

2 గంటలు

2 గంటలు

2 గంటలు

--

1 ½ గంటలు

1 ¾ గంటలు

--

1 ½ గంటలు

టాస్క్ 2: స్్థథిరమై�ైన కరెంట్ పద్్ధతి ద్్వవారా బ్్యయాటరీని ఛార్జ్ చేయడం 

1 	 అన్ని బ్్యయాటరీలను చిత్్రరంలో fig 4  చూపిన విదంగా శ్్రరేణి(సిరీస్)
లో కనెక్ట్ చేయాలి

2 	 చార్్జర్ ని బ్్యయాటరీలకు కనెక్ట్ చేయండి 

3 	 బ్్యయాటరీల సంఖ్్యను బట్్టటి  ఓల్్టటే జ్ రేట్ ని పెట్్టటా లి (సెట్ చేయాలి)

4 	 బ్్యయాటరీ చార్జ్ చేయండి 

5 	 బ్్యయాటరీ చార్్జర్ స్్వవిచ్ ని ఆపండి 

6 	ప్్ర తి బ్్యయాటరీ యొక్్క  స్్పపెసిఫిక్ గ్్రరా విటీ ని టెస్ట్  చేయండి 

7 	 రీడింగ్ లు టేబుల్ 2 లో నమోదు  చేయండి 

     పట్్టటిక  2

సెల్
బ్్యయాటరీ

1 2 3 4 5 6

1

2

3

4

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.4.23
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టాస్క్ 3: స్్థథిరమై�ైన వోల్్టటే జ్ పద్్ధతి ద్్వవారా బ్్యయాటరీని ఛార్జ్ చేయడం 

1 	ఫ గర్  5లో చూపిన విధంగా అన్ని బ్్యయాటరీలను సమాంతరంగా 
కనెక్ట్ చేయండి

2 	 బ్్యయాటరీలకు.ఛార్్జర్‌ని కనెక్ట్ చేయండి 

3 	 ఛార్్జజిింగ్ చేయవలసిన వోల్్టటే జీని మార్్చడం ద్్వవారా కరెంట్  రేటును 
సెట్ చేయండి.

4 	 పూర్్తతి ఛార్్జజిింగ్ అయ్్యయే వరకు బ్్యయాటరీని ఛార్జ్ చేయండి

5 	 బ్్యయాటరీ ఛార్్జర్‌ని స్్వవిచ్ ఆఫ్ చేయండి

6 	 టబేుల్ 3లో రీడింగ్‌లను రికార్డ్ చేయండి.

7 	 బ్్యయాటరీ యొక్్క పారాసటిక్ డ్్రరా  (స్్వవిచ్ ఆఫ్).

8	 క్్రమానుగతంగా ఛార్జ్ చేయబడిన బ్్యయాటరీ కండిషన్ సెల్ఫ్ డశి్్చచార్జ్ 
కోసం బ్్యయాటరీని తనిఖీ చేయండి.

9  	బ్్యయాటరీని డిశ్్చచార్జ్ కోసం బాహ్్యయంగా క్్రరిింది విధంగా తనిఖీ చేయండి, 

10	జ్్వలన స్్వవిచ్‌ని స్్వవిచ్ ఆఫ్ చేయండి

11	 బ్్యయాటరీ ఉపరితలము  పై�ై మలినాలను మరియు కలుషితమై�ైన 
నీరు ను తనిఖీ చేసి  శుభ్్రరం చేయండి

12	బ్్యయాటరీ టాప్ అప్  చేసిన తర్్వవాత బ్్యయాటరీ ఎగువ ఉపరితలం 
శుభ్్రరం చేయండి 

13	బ్్యయాటరీ పో స్ట్   మరియు టెర్్మమినల్స్ మధ్్య ఏదై�ైనా కాంటాక్ట్ 
వదులుగా ఉంటే   తనిఖీ చేయండి 

14	ఆటో వాహనం వై�ైరింగ్ సర్్క్యయూట్ లో ఏదై�ైనా కాంటాక్ట్ వదులుగా 
ఉన్్న తనిఖీ చేయండి 

15	తనిఖీ చేసి  వాహనంలో అన్ని లోపభూయిష్్ట స్్వవిచ్‌ కాంటాక్ట్ లు  
మార్్పపు చేయండి  

16	శుభ్్రరం చసేి బ్్యయాటరీ టెర్్మమినల్స్ సల్్ఫర్ ఏర్్పడటాన్ని తనిఖీ  
చేయండి  

పట్్టటిక  3

సెల్
బ్్యయాటరీ

1 2 3 4 5 6

1

2

3

4

టాస్క్ 4: బ్్యయాటరీ స్్వతంత్్ర డిష్ చార్జ్(parasitic draw) కి నివారణ 

1 	 బ్్యయాటరీ పై�ై ఉన్్న మలినాలు మురికి నీటిని శుభ్్రరం చేయండి 

2 	 వెలుతు నిింపిన తరువాత బ్్యయాటరీ పై�ై భాగాన్ని శుభ్్రరం చేయండి 

3 	 వుదులుగా ఉన్్న టెర్్మమినల్స్ చెక్ చేసి టై�ైట్ చేయండి 

4 	పాడై� ైనా స్్వవిచ్ లను తొలగించండి 

5 	 బ్్యయాటరీ టెర్్మమినల్స్ సల్్ఫఫేషన్ పట్్టకుండా ఉంచండి. 

బ్్యయాటరీ డిష్ చార్జ్ కి ఒప్్పపుకోదగిన కారణాలే బ్్యయాటరీ స్్వతంత్్ర 
డిష్ చార్జ్ కి కూడా కారణాలు 

బ్్యయాటరీ డిష్ చార్జ్ రేటు ఐడియల్ కండిషన్ లో  0.050 కన్్న 
ఎక్్కకువ  వుంటే అది స్్వతంత్్ర డిష్ చార్జ్.   

టాస్క్ 5: సో లినోయిడ్ స్్వవిచ్ చెకింగ్   

1 	స  లినోయిడ్ స్్వవిచ్ టెర్్మమినల్స్ (3&4)చెక్ చసేి క్్లలీన్ చేయండి 
(Fig 1)

2 	 బ్్యయాటరీ (5) నుండి సో లినోయిడ్ స్్వవిచ్(3)కు వుండే బ్్యయాటరీ 
కబేుల్ కనెకసన్స్ చెక్ చేసి వదులుగా వుంటే టై�ైట్ చేయండి 

3 	స  లినోయిడ్ స్్వవిచ్ టెర్్మమినల్స్ (4)నుంచి మోటార్ టెర్్మమినల్స్ (6) 
కు వుండే బ్్యయాటరీ కబేుల్స్ ని చెక్ చేసి వదులుగా వుంటే టై�ైట్ 
చేయండి 

4 	స  లినోయిడ్ స్్వవిచ్ టెర్్మమినల్స్ నుంచి స్్టటా ర్్టటిింగ్ స్్వవిచ్ (7) కు వున్్న 
వై�ైర్ కనెక్షన్ చెక్ చేయండి 

5 	 బ్్రరేక్ లై�ైట్ స్్వవిచ్ టెర్్మమినల్(1&2) కి టెస్ట్  లాంప్ ని కనెక్ట్ చేయండి. 
స్్వవిచ్ మూయకపో తే లాంప్ వెలుగును. 

6 	స  లినోయిడ్ స్్వవిచ్ నుండి కేబుల్ వై�ైర్స్ విడదీయండి 

7 	 టెస్ట్  లాంప్ యొక్్క ఒక కొనను సో లినోయిడ్ స్్వవిచ్ టెర్్మమినల్  (3) 
కి మరొక కొనను గ్్రరౌౌం డ్ కి కలపండి 

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.4.23
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8 	 ఇది వెలుగును ,కానీ ఈ టెస్ట్   షార్ట్ సర్్క్యయూట్ ని తెలుపుట కాదు 

9  టెస్ట్  లాంప్ యొక్్క ఒక చివరను స్్టటా ర్్టర్  స్్వవిచ్ టెర్్మమినల్  (3) కి 
మరొక కొనను ఎర్త్  కిస్్వవిచ్ ఓపెన్ లో  కలపండి. లాంప్ క్్రరాాం తి 
వంతం గా వెలిగితే,సో లినోయిడ్ స్్వవిచ్ షార్ట్ అయినది స్్వవిచ్ ని 
మార్్చచండి. 

టాస్క్ 6: హార్న్ సర్్క్యయూట్  రిలే  చెకింగ్   

1 	ఫ గర్ 2 లో చూపిన హార్న్ రిలే(5) ఎలెక్్ట్రరికల్ కనెక్షన్ ని 
విడదీయండి 

2 	 హారం రిలే కూర్్చచునే నట్్లలు  విప్్పపి తీయండి 

3 	 హార్న్ రిలే కండిషన్ ని రియోస్్టటా ట్ సహాయం తో చెక్ చేయండి 

4 	 రియోస్్టటా ట్ (1) ని బ్్యయాటరీ మరియు హార్న్ రిలే (3)లకు శ్్రరేణి 
(సిరీస్ )లో కనెక్ట్ చేయండి (ఫిగ్ 3)

5 	 చిత్్రరం 3 లో చూపిన విధంగా ఓల్ట్ మీటర్ (2)ని రిలే వై�ైయిిండింగ్  
కి అడ్్డడంగా కనెక్ట్ చేయాలి. 

6 	 సర్్క్యయూట్ లో ఫుల్ నిరోధకతను ప్్రరా రంభిించు. 

రిలే పాయిింట్ ని మూసినపుడు తప్్పపు వచ్చినట్్లయి తే  
ఆరమచే్్చఆర్్మమేఛర్ స్్పప్రరిింగ్ పో స్ట్  ని సర్్దదు బాటు చేయండి 

(స్్పప్రరిింగ్ టెన్్షన్ ని పెంచితే క్్లలో జిింగ్ ఓల్్టటే జ్ ని పెంచును)  

7  అవసరమై�ైతే రిలే ని మార్్చచండి 

8 	 హార్న్ రిలేని దాని స్్థథా నం లో ఉంచి దానిని పట్్టటి  వుంచే నట్ లు 
టై�ైట్ చేయండి 

9 	 హార్న్ స్్వవిచ్ మరియు స్్పప్రరిింగ్ ని తిరిగి బిగించండి

10 	రటిై�ైనర్ ని బిగించి నొక్్కకండి 

11 	హార్న్ రిలే స్్వవిచ్ కి వై�ైర్్లలు  కలిపి హార్న్ మోగించండి 

12 	హార్న్ స్్వవిచ్ నొక్్కకుతూ సరై�ైన ధ్్వనితో మ్రో గేలా సరిచేయండి 

HL మరియు వై�ైపర్ మోటార్ రిలే లను చెకంిగ్ చేయండి. 

రిలే ని చెకంిగ్ చేయుట మళ్ళీ చేయండి 
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.4.24
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ప్్రరా థమిక ఎలక్్ట్రరికల్ మరియు ఎలక్్ట్రరా నిక్స్ 

డయోడ్్ల  కార్్యయాచరణను పరీక్్షిించడం (Test diodes functionality)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	డయోడ్ ప్్యయాకేజీలు మరియు టెర్్మమినల్స్ రకాన్ని గుర్్తతిించడం 
• 	ఓమ్మీటర్ లేదా మల్టీమీటర్ ఉపయోగించి డయోడ్‌ను తనిఖీ చేయడం 
• 	లోపభూయిష్్ట డయోడ్‌లను గుర్్తతిించడం. 

అవసరాలు (Requirements)

	స ాధనాలు/ పరికరాలు/ (Tools/Instruments/Equiupments)

• 	 ట్రనైీస్ కిట్.    	 - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: డై�ైయోడ్ ప్్యయాక్ లు  మరియు టెర్్మమినల్స్ ని గుర్్తతిించండం 

1  	వివిధ రకాల  డై�ైయోడ్స్ నుండి ఏదో  ఒక డై�ైయోడ్ ని తీయండి. 
O&T షీట్ లో డై�ైయోడ్ పై�ై ముద్్రరిించిన కోడ్ నెంబర్ ని వ్్రరా యండి. 

2 	 ఎంచిన డై�ైయోడ్ కి పాఠం 7.2 లోని చార్ట్ 1 ని చూసి గుర్్తతిించి 
ప్్యయాకేజ్ ఏ రకందో  నమోదు చేయండి (గ్్లలా స్/ప్్లలా స్్టటిక్/సెరామిక్/
మెటల్ మొదలై�ైనవి)

మెటీరియల్స్/భాగాలు(Materials / Components)
• 	 వివిధ రకాల డయోడ్‌లు (బ్్యయాచ్‌కు) 	 - 20 Nos.
• 	 రెడ్ కలర్ స్్లలీ వ్ వై�ైర్   	 - 10 cms.
• 	 ప్్యయాచ్ త్్రరా డులు    	 - as reqd.

3 	 చార్ట్ 1 ని చూసి తీసుకున్్న డై�ైయోడ్ ని గుర్్తతిించి డై�ైయోడ్ యొక్్క 
యానోడ్ టెర్్మమినల్ పై�ై చిన్్న ఎరుపు రంగు స్్లలీ వ్ ని పెట్్టటండి 

4 	క నీసం 5 రకాల  డై�ైయోడ్ లకు 1 నుంచి 3 స్్టటెప్ లను మరల చసిే 
మీ ఇన్్స్్ట్్ర క్్టర్ చే మీరు చసిేన పనిని చెక్ చేయిించుకోండి 

టాస్క్ 2: ఓమ్ మీటర్ లేదా మల్టీమీటర్ తో డై�ైయోడ్ ని చెక్ చేయట  

1 	 ఓమ్ మీటర్/మల్టీమీటర్ ను x100 ఓమ్స్ రేంజ్ కి(అమర్్చచాలి)
సెట్ చేయాలి.మీటర్ లో నిరోధకాన్ని జీరో వద్్ద  కు చేపట్్టటండి.

	 అవసరమై�ైతే వేరే ఓమ్స్ పరిది ని ఎంచుకోండి 

2 	 టాస్క్ 1 లో ఎంచుకున్్న డై�ైయోడ్ ని తీసుకోండి. ఫిగర్ 1 A లో 
చూపినట్్టటు  ఓమ్ మీటర్ ప్్రరో  బ్శ్ ని డై�ైయోడ్ టెర్్మమినల్స్ కి అడ్్డడంగా 
కనెక్ట్ చేయండి. మీటర్ లో వచ్చిన రీడింగ్ ని ఓ&టి షీట్ యొక్్క 
టబేుల్ 1 లో నమోదు చేయండి  

3 	ఫ గర్ 1 b లో చూపినట్్టటు  డై�ైయోడ్ కి కనెక్ట్ చసేిన మీటర్ ప్్రరో  బ్్స 
ని రివర్స్ లో కనెక్ట్ చేసి మీటర్ లోని రీడింగ్ ని టేబుల్ 1 లో 
నమోదు చేయండి 

4 	స్్టటె ప్ 2 మరియు 3 లోని రీడింగ్ ల తో ఫార్్వర్డ్ మరియు రివర్స్ 
నిరోధకాల నిష్్పత్తి  ని లెక్్కకిించి నమోదు చేయండి 

5 	 నమోదు చేసిన సమాచారం తో డై�ైయోడ్ యొక్్క పరిస్్థథితిని 
(కండిషన్) తెలుసుకోండి(ముగింపు) నిర్్ధధా రించండి.క్్రరిింద 
చిట్్కకాలను తో నిర్్దదా రణకు రండి;

-	 మంచి డై�ైయోడ్స్ లో నిరోధకత ఒక దిశ లో  100 ఓమ్స్ 
కన్్ననా తక్్కకువ వేరొక దిశలో చాలా ఎక్్కకువ లేదా దాదాపు 
అనంతం/ఓపెన్. ఎంత చడె్్డ  పరిస్్థథితుల్్లలో  అయిన తక్్కకువ 
మరియు ఎక్్కకువ నిరోదకతల నిష్్పతి కనీసం 1:1000 
ఉండును. 

-	 షార్ట్ అయిన డై�ైయోడ్స్ కి రెండు దిశలలోనూ  సున్్న లేదా 
చాలా తక్్కకువ నిరోదకత ఉండును 

-	 ఓపెన్ డై�ైయోడ్్సస్రరెెండు దిశల లోనూ  అనంతం/ఓపెన్ 
చూపును. 

6 	 2 నుంచి 4 స్్టటెప్స్ ని కనీసం ఇంకొక 10  రకాల డై�ైయోడ్ లకు 
మరల చేయండి 

7 	 మీ ఇన్ స్్ట్్ర క్్టర్ తో  చేసిన పని చెక్ చేయిించండి.
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లేబుల్
సంఖ్్య

డై�ైయోడ్ పై�ై 
ముద్్రరిించిన కోడ్ 

నెంబర్

ప్్యయాకేజీ
రకం

నిరోధకత విలువ ఫార్్వర్డ్ మరియు 
రివర్స్ రెసిస్్టటెన్స్ 
మధ్్య నిష్్పత్తి

డయోడ్ యొక్్క
కండిషన్

FIT/UNFIT
ఒకటి
దిశ

ఎదురుగా
దిశ

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.4.24
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చార్ట్ - 1

రకాలు డయోడ్్లలు  మరియు ప్్యయాకేజిింగ్

	 తక్్కకువ శక్్తతి - ప్్లలా స్్టటిక్ ప్్యయాకేజీ డయోడ్్లలు

	 చాలా తక్్కకువ శక్్తతి - గ్్లలా స్ ప్్యయాకేజీ డయోడ్

	 తక్్కకువ శక్్తతి - మెటల్ ప్్యయాకేజీ డయోడ్

	 అధిక శక్్తతి - మెటల్ ప్్యయాకేజీ డయోడ్

చాలా అధిక శక్్తతి - మెటల్ ప్్యయాకేజీ డయోడ్్లలు

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.4.24
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.5.25
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - హై�ైడ్్రరా లిక్ మరియు న్్యయూమాటిక్ 

హై�ైడ్్రరా లిక్ క్్లచ్ భాగాలను గుర్్తతిించండి (Identify hydraulic clutch components)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	వాహనంలోని హై�ైడ్్రరా లిక్ భాగాలను గుర్్తతిించండి. 

అవసరాలు (Requirements)

	స ాధనాలు/ పరికరాలు/ (Tools/Instruments)

• 	 ట్రనైీస్ టూల్ కిట్    	 - 1 No.

పరికరాలు(Equipments)
• 	 వాహనం (హై�ైడ్్రరా లిక్ క్్లచ్)   	 - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: వాహనంపై�ై హై�ైడ్్రరా లిక్ క్్లచ్ భాగాలను గుర్్తతిించడం 

1 	 వాహనాన్ని లెవెల్ గ్్రరౌౌం డ్‌లో ఉంచండి.

2 	 స్్టటా పర్‌లతో వాహనం టై�ైర్‌కు మద్్దతు ఇవ్్వవండి.

3 	హ్్యాాం డ్ బ్్రరేక్‌లను వర్్తతిించండి.

4 	బా నెట్ తెరవండి.

5 	ప్్ర తికూల బ్్యయాటరీ కేబుల్‌ను తీసివేయండి.

6 	హై� ైడ్్రరా లిక్ క్్లచ్ సిస్్టమ్‌ను గుర్్తతిించండి మరియు భాగాలను 
గుర్్తతిించండి అంటే మాస్్టర్ సిలిిండర్ రిజర్్వవాయర్, మాస్్టర్ 
సిలిిండర్, స్్లలే వ్‌సలిిండర్, హై�ైడ్్రరా లిక్ లై�ైన్్లలు  మరియు త్్రరో -కట్్లలె వర్.

7 	ఫ గర్  1లో చూపిన విధంగా సిస్్టమ్‌లోని భాగాలను గుర్్తతిించండి.

8 	భా గాల పేరును వ్్రరా యండిపట్్టటికలో 1.

టేబుల్ 1

మెటీరియల్స్(Materials)

• 	 కాటన్ వేస్ట్   	 - as reqd.

అవును. నం. లేబుల్ నం. భాగాల పేరు

1

2

3

4

5

2

5

4

1

3
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.5.26
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - హై�ైడ్్రరా లిక్ మరియు న్్యయూమాటిక్ 

ట్్రరేస్ హై�ైడ్్రరా లిక్ సర్్క్యయూట్ (Trace hydraulic circuit)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	హై�ైడ్్రరా లిక్ జాక్ యొక్్క భాగాలను గుర్్తతిించడం  
• 	హై�ైడ్్రరా లిక్ పవర్ స్్టటీరింగ్ యొక్్క భాగాలను గుర్్తతిించడం 
• 	హై�ైడ్్రరా లిక్ బ్్రరేక్ భాగాలను గుర్్తతిించడం. 

అవసరాలు (Requirements)

	స ాధనాలు/ పరికరాలు/ (Tools/Instruments)

• 	 ట్రనైీస్ టూల్ కిట్    	 - 1 No.
• 	 బ్లీ డింగ్ కిట్    	 - 1 No.

పరికరాలు(Equipments)

• 	హై� ైడ్్రరా లిక్ జాక్ ట్్రరా లీ రకం    	 - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: హై�ైడ్్రరా లిక్ జాక్ లోని భాగాలను కనుగొని  గుర్్తతిించండి  

• 	 వాహనంలో హై�ైడ్్రరా లిక్ పవర్ స్్టటీరింగ్    	 - 1 No.
• 	 వాహనంలో హై�ైడ్్రరా లిక్ బ్్రరేక్    	 - 1 No.

మెటీరియల్స్(Materials)

• 	 కాటన్ వేస్ట్   	 - as reqd.
• 	హై� ైడ్్రరా లిక్ ద్్రవం    	 - as reqd.

1 	హై� ైడ్్రరా లిక్ జాక్ యొక్్క కట్ సెక్షన్ మోడల్ ని వర్క్ బెంచ్ పై�ై 
వుంచండి(ఫిగ్ 1)

2	హై� ైడ్్రరా లిక్ జాక్ సిస్్టమ్ గీసి దానిలోని భాగాలు 
రిజర్్వవాయర్,ప్్లలం జర్,నాన్ రిటర్న్ వాల్వ్,రామ్,రిలీఫ్ వాల్వ్ 
మరియు షట్ ఆప్ వాల్వ్ లను గుర్్తతిించండి. 

3 	ఫ గర్ 1 లో చూపిన విదంగా సిస్్టమ్ లోని భాగాలను గుర్్తతిించండి 

4 	 టేబుల్ 1 లో భాగాల పేర్్లలు  రాయండి 

5 	క్్రరిిం ది భాగాలు కాలమ్ లో ఇచ్చిన వాటితో సరిపో వాలి (a)ఆర్మ్ 
(b)ఫ్్లలూ యిడ్ రిజర్్వవాయర్ (c)రిలీజ్ వాల్వ్ (d)అవుట్్లలె ట్ వాల్వ్ 
(e)హేండిల్(f)ప్్లలం జర్(g)ఇన్్లలె ట్ వాల్వ్ (h)

పట్్టటిక  1

అవును. నం. లేబుల్ పదం భాగాల పేరు
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టాస్క్ 2: హై�ైడ్్రరా లిక్ పవర్ స్్టటీరింగ్  లోని భాగాలను కనుగొని  గుర్్తతిించండి   

1 	హై� ైడ్్రరా లిక్ పవర్ సహాయం తో పనిచేయు  స్్టటీరింగ్(PAS) కట్ 
సెక్షన్ ని వర్క్ బెంచ్ పై�ై పెట్్టటండి. 

2  హై�ైడ్్రరా లిక్ పవర్ సహాయం తో పనిచేయు  స్్టటీరింగ్ సిస్్టమ్ లై�ైన్ 
డై�ైగ్్రరా మ్ గీయండి 

3 	 1 హై�ైడ్్రరా లిక్ పవర్ సహాయం తో పనిచేయు  స్్టటీరింగ్ సిస్్టమ్ 
యొక్్క భాగాలు గుర్్తతిించండి(ఫిగ్ 1)అవి సక్షన్ లై�ైన్,హో ష్,సీలిింగ్ 
రింగ్ తో సీల్ మౌంట్,సిలిిండర్,పిస్్టన్ రాడ్,స్్టటీరింగ్ గేర్,రిటర్న్ 
లై�ైన్,పసి్్టన్,ప్్రరెజర్ ప్్యయాడ్ అడ్్జస్్టటిింగ్ స్్క్రరూ,హై�ై ప్్రరెజర్ పంప్,రాక 
మరియు ప్్రరెజర్ లై�ైన్స్ 

4 	 టేబుల్ 2 లో భాగాల పేర్్లలు  రాయండి 

పట్్టటిక  2

అవును. నం. లేబుల్ పదం భాగాల పేరు

1

2

3

4

5

6

2

5

4

1

3

11

అవును. నం. లేబుల్ పదం భాగాల పేరు
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8

9
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13

6

9
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8

టాస్క్ 3: హై�ైడ్్రరా లిక్ బ్్రరేక్ సిస్్టమ్ యొక్్క భాగాలను గుర్్తతిించండి మరియు గుర్్తతిించండి   

1 	హై� ైడ్్రరా లిక్ బ్్రరేక్ సిస్్టమ్ యొక్్క కట్-సెక్షన్ మోడల్‌ను ఉంచండిపని 
బెంచ్.

2 	లై� న్ రేఖాచిత్్రరా న్ని గీయండిహై�ైడ్్రరా లిక్ యొక్్క బ్్రరేక్ సిస్్టమ్.

3 	హై� ైడ్్రరా లిక్ బ్్రరేక్ సిస్్టమ్ (Fig1) మరియు డ్్రమ్ బ్్రరేకింగ్ సిస్్టమ్ 
యొక్్క భాగాలను గుర్్తతిించండి. (Fig 2 & 3) అంటే బ్్రరేక్పైప్లై న్ 
యూనియన్్లలు ,బ్్రరేక్ పుష్-రాడ్,బ్్రరేక్ ఫ్్లలెక్్ససిబ ుల్ గొట్్టటా లు,బ్్రరేక్్పపెడల్ 

రిటర్న్ స్్పప్రరిింగ్, మాస్్టర్ సిలిిండర్, స్్పప్రరిింగ్‌ని పట్్టటు కోండి,

	 బ్్రరేక్ లై�ైనిింగ్, బ్్రరేక్ స్్టటీల్ పై�ైప్ లై�ైన్్లలు , బ్్రరేక్ అడ్్జస్్టర్, షూ రిటర్న్ స్్పప్రరిింగ్, 
స్్టటా ప్ లై�ైట్ స్్వవిచ్, హ్్యాాండ్ బ్్రరేక్ లివర్, పివట్, బ్్రరేక్ ప్్లలే ట్ క్్యయారియర్, 
వీల్ సిలిిండర్, పార్్కకిింగ్్బ్రరేక్ కబేుల్, బ్్రరేక్ షూ, బ్్రరేక్ పెడల్, లాక్ 
నట్ మరియు క్్లలెవిస్.

4 	భా గాల పేరును వ్్రరా యండిపట్్టటికలో 3.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.5.26
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పట్్టటిక  3
అవును. నం. 13లేబుల్ పదం భాగాల పేరు
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అవును. నం. లేబుల్ పదం భాగాల పేరు
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ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.5.26
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.5.27
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - హై�ైడ్్రరా లిక్ మరియు న్్యయూమాటిక్ 

ఎయిర్ బ్్రరేక్ భాగాలను గుర్్తతిించడం  (Identify air brake components)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	వాహన బ్్రరేక్ సిస్్టమ్ యొక్్క న్్యయూమాటిక్ (వాయు )భాగాలు గుర్్తతిించడం  . 

అవసరాలు (Requirements)

	స ాధనాలు/ పరికరాలు/ (Tools/Instruments)

• 	 ట్రనైీస్ టూల్ కిట్     	 - 1 No.

పరికరాలు(Equipments)

• 	 ఎయిర్ బ్్రరేక్‌తో అమర్్చబడిన వాహనం     	- 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

మెటీరియల్స్(Materials)

• 	 కాటన్ వేస్ట్   	 - as reqd.

1 	క ంప్్రరెషడ్ గాలిని ఇచ్్చచే ఎయిర్ కంప్్రరెషర్(1) ని ఫిగర్ 1 లో 
గుర్్తతిించండి. 

2 	క ంప్్రరెషర్ నుండి కంప్్రరెషడ్ గాలిని తీసుకునే ఎయిర్ టాంక్ (2)ని 
గుర్్తతిిం గుర్్తతిించండి. 

3 	 ఎయిర్ టాంక్ లో అమర్్చచిన గాలి ప్్రరెజర్ మిించినప్్పపుడు ఎక్్కకువ 
వున్్న గాలిని బయటికి వదిలే ఆన్ లోడర్ వాల్వ్ (4) గుర్్తతిించండి 

4 	 బ్్రరేక్ పెడల్ నొక్్కకినపుడు గాలిని పంపే బ్్రరేక్ వాల్వ్ (4)ను 
గుర్్తతిించండి

5 	 ముందు మరియు వెనుక బ్్రరేక్ లు వేయుటకు నొక్్కకే స్్లలే క్ ఎడ్్జ్్స్్టర్ 
లను నొక్్కకే ముందు రెండు బ్్రరేక్ ఛాంబర్్లలు (5) మరియు వెనుక 
రెండు బ్్రరేక్ ఛాంబర్్లలు  (5) లను గుర్్తతిించండి 

6 	 ముందు మరియు వెనుక బ్్రరేక్ ల   స్్లలే క్ ఎడ్్జ్్స్్టర్్లలు  (7) ను 
గుర్్తతిించండి 

7 	 ఎయిర్ బ్్రరేక్ సిస్్టమ్ యొక్్క లే అవుట్ డై�ైగ్్రరా మ్ 

8 	 ఎయిర్ టాంక్ లోని ఎయిర్ ప్్రరెజర్ ని సూచిించే గేజ్(8) ని 
గుర్్తతిించండి. 

సమర్్దవంతంగా బ్్రరేక్ వేయుటకు కావల్సిన కనీస ప్్రరెజర్  
తయారీదారు తెలియజేయబడును.  
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.6.28
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - వాహనం మరియు ఇంజిన్ వర్్గగీకరణ  

వివిధ రకాల వాహనాలను గుర్్తతిించండి (Identify different types of vehicle)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	వివిధ రకాల వాహనాలను గుర్్తతిించండి. 

1 	ఫ గర్  1లో చూపిన వాహనం పేరు రకాన్ని గుర్్తతిించండి.

a 	 కారు

b 	ట్్ర క్ పంజాబ్ బాడీ లేదా స్్ట్రరె యిట్ ట్్రక్

c 	ట్్ర క్ హాఫ్ బాడీ

d 	ట్్ర క్ ఫ్్లలా ట్ ఫారమ్ రకం

e 	ట్్ర రా క్్టర్

f 	 ఆర్్టటిక్్యయులేటెడ్ ట్రలైర్‌తో ట్్రరా క్్టర్

g 	ట్ ్యయాాంకర్

h	 డెలివరీ వ్్యయాన్ 

i 	 డంపర్ ట్్రక్

j 	స్్టటే షన్ బండి

k 	 పికప్

l 	 జీప్

2 	ఫ గర్  1కి సంబంధించి వాహనం పేరును టేబుల్ 1లో వ్్రరా యండి.

అవును. నం. పదాన్ని 
సరిపో ల్్చచండి

వాహనం పేరు

1

2

3

4

5

6

అవును. నం. పదాన్ని 
సరిపో ల్్చచండి

వాహనం పేరు

7

8

9

10

11

12

టేబుల్ 1
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.6.29
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - వాహనం మరియు ఇంజిన్ వర్్గగీకరణ 

స్్పపెసిఫికేషన్ డేటాను చదవండి మరియు వివరించండి  (Read and interpret vehicle specification 
data)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	వాహనం యొక్్క భాగాలను గుర్్తతిించడం 
• 	వాహనం స్్పపెసిఫికేషన్ డేటాను గుర్్తతిించడం. 

అవసరాలు (Requirements)

	స ాధనాలు/ పరికరాలు/ (Tools/Instruments)

• 	 ట్రనైీస్ టూల్ కిట్     	 - 1 No.
• 	క ంప్్రరెషన్ గేజ్      	 - 1 No.
• 	 కొలిచే టేప్      	 - 1 No.
• 	 వాక్్యయూమ్ గేజ్      	 - 1 No.
• 	బ  ర్ డయల్ గేజ్     	 - 1 No.
• 	హై� ైడ్్రరో  మీటర్     	 - 1 No.
• 	 వోల్్టటే జ్ టెస్్టర్     	 - 1 No.

గమనిక: బో ధకుడు ప్్రదర్్శశిించాడువాహనం వివరణ 

పరికరాలు(Equipments)

• 	 వాహనం     	 - 1 No.

మెటీరియల్స్(Materials)

• 	 కాటన్ వేస్ట్    	 - as reqd.
• 	 ఇంజిన్ ఆయిల్   	 - as reqd.
• 	హై� ైడ్్రరా లిక్ ద్్రవం  	 - as reqd.

	 మహీంద్్రరా బొ లెరో GLX

	 ఇంజిన్ 	 -XD-3PF I డీజిల్టై
		  ప్ -4-స్్ట్ర రో క్ ఓవర్ స్్క్వవేర్, 		
		  4-సిలిిండర్, లై�ైన్‌లో
	బ ో ర్ 	 -94.0 మి.మీ

	 స్్ట్ర రో క్ 	 - 90.0 మిమీ

	 క్్యయూబిక్ కెపాసిటీ 	 -2498 cc

	క ుదింపు నిష్్పత్తి  	 -23 : 1

	 గరషి్్టటంగా స్్థథూ ల శక్్తతి	 -72.5 hp వద్్ద  4000 R.P.M. 	
		  (DIN 70020)

	 గరషి్్టటంగా స్్థథూ ల టార్క్ 	 -15.3 kg-m వద్్ద  2000 R.P.M

	ఫ్్యయూ యల్ ఇంజెక్షన్ సిస్్టమ్ 	 - డసి్్ట్రరి బ్్యయూటర్ పంప్

	 ఇంజిన్ బరువు (పొ డి) 	 - ఫ్లై వీల్ మరియు స్్టటా ర్్టర్‌తో 200 	
		  కిలోలు

	 శీతలీకరణ వ్్యవస్్థ  	 - సిలిిండర్ హెడ్‌పై�ై బెల్ట్  నడిచే 	
		  పంపుద్్వవారా,థర్్మమోస్్టటా ట్ 		
		  నియంత్్రిించబడుతుంది

	 ఒకరి నుండి ఒకరికి 
	వ్్య యాధి ప్్రబలడం 	 -5-స్్పపీడ్, అన్ని సింక్్రరో మెష్
	 నిష్్పత్్తతు లు 	 - 1వ గేర్ : 4.03 :1

 		  2వ గేర్ : 2.39 :1

 		  3వ గేర్: 1.52:1

 		  4వ గేర్ : 1.00 :1

 		  5వ గేర్ : 0.84 :1

 		  రివర్స్ : 3.76 :1

	బ దిలీ కేసు 	 - 4WD కోసం మాత్్రమే

	 నిష్్పత్్తతు లు 	 - ఎక్్కకువ - 1 : 1, తక్్కకువ - 2.48 :1

	 సస్్పపెన్్షన్

	ఫ్్రరం ట్ 	 - 2WD : ఇండిపెండెంట్, కాయిల్ స్్పప్రరిింగ్, 	
		  డబుల్ యాక్్టటిింగ్ టెలిస్్కకో పిక్ షాక్ అబ్్జజార్ ్బర్ 	
		  మరియు యాంటీ-రోల్ బార్ 

	 4 WD : 	సె మీ-ఎలిప్్టటికల్ టై�ైప్, స్్టటెబిలై�ైజర్ బార్ 	
		  ముందు

	 వెనుక 	 - సెమీ-ఎలిప్్టటికల్ లీఫ్ రకం

	ఫ్్రరే మ్ 	 -దరీ్్ఘచతురస్్రరా కార గొట్్టపు విభాగం 5 	
		  ఇంటర్్మమీడియట్ క్్రరా స్ సభ్్యయులు 		
		  (IFS కోసం 6). వెనుక బంపర్

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



76

	 స్్టటీరింగ్ -పవర్ స్్టటీరింగ్ 	 - యూనివర్్సల్ జాయిింట్‌లతో కూడిన 	
		  వార్మ్ & రోలర్ రకం

	 టర్్ననిింగ్ వ్్యయాసార్్థథం 	 - 5.4 మీ.

	 క్్లచ్ 	 -హై�ైడ్్రరా లిక్, సింగిల్ డ్ర ైప్్లలే ట్ 235mm 	
		  (9.25” డయా)

	 బ్్రరేకులు

	 రకం 	 - వాక్్యయూమ్ అసిస్్టటెడ్ సర్్వవోతో టాండమ్ 	
		  మాస్్టర్ సిలిిండర్‌తో హై�ైడ్్రరా లిక్

	 ముందు 	 - 13 mm డిస్క్ మరియు కాలిపర్ రకం

	 వెనుక 	 - డ్్రమ్ : 27.4 x 50.8 మిమీ (11” x 2”)

	పార్్కకిిం గ్ 	 - వెనుక చక్్రరా లపై�ై అంతర్్గత విస్్తరిస్్తతున్్న  	
		  రకం. హ్్యాాండ్ లివర్ మరియు కేబుల్ రకం.

	 ఇరుసు

	 ముందు 	 - IFS-2WD: స్్టబ్ యాక్్ససిల్ 4WD : 	
		  పూర్్తతి ఫ్్లలో టింగ్ హై�ైపో యిడ్ రకం

	 కెపాసిటీ/నిష్్పత్తి  	 - 1000 kg / 4.88 : 1

	 వెనుక 	 - పూర్్తతి ఫ్్లలో టింగ్ హై�ైపో యిడ్ రకం

	 కెపాసిటీ/నిష్్పత్తి  	 - 1700 kg / 4.88 : 1

	 ఎలక్్ట్రరికల్స్

	 బ్్యయాటరీ 	 - 12 వోల్్ట్లలు, ప్్రతికూల భూమి

	 కెపాసటీ 	 - 70 amp. గం.

	 ఆల్్టర్్ననేటర్ 	 - 65 amp. అంతర్్ననిర్్మమిత రెగ్్యయులేటర్ 	
		  మరియు వాక్్యయూమ్ పంప్‌తో

	 డ్రవై్ 	 - బెల్ట్  డ్రవై్

	 చక్్రరా లు మరియుటై�ైర్్లలు  

	 చక్్రరా లు 	 - రిమ్ పరిమాణం 6J x 15

	టై �ైర్ 	 - P215 / 75 R 15 రేడియల్

	 ఇంధన వ్్యవస్్థ

	సా మర్్థ్యయం 	 - 60లీటర్్లలు  ఎలక్్ట్రరికల్ ఫ్్లలో ట్ యూనిట్‌తో 	
		  అమర్్చబడింది

	 బరువులు

	 కాలిబాట బరువు 	 - 1615 kg (2 WD) 1695 kg (4 WD)

	 జి.వి.డబ్్ల్యయు . 	 - 2200 kg (2 WD) 2280 kg  
		     (4 WD)

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.6.29
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.6.30
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - వాహనం మరియు ఇంజిన్ వర్్గగీకరణ 

వాహన సమాచార సంఖ్్యను గుర్్తతిించడం (VIN) (Identify the Vehicle Information Number 
(VIN))
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	వాహనం నంబర్ స్్పపెసిఫికేషన్‌ను గుర్్తతిించడం .

అవసరాలు (Requirements)
	స ాధనాలు/ పరికరాలు/ (Tools/Instruments)

• 	 కొలిచే టేప్     	 - 1 No.

పరికరాలు(Equipments)

• 	 కారు    	 - 1 No.

టాస్క్ 1: VIN కోసం సాధారణ సమాచారం  

వాహన గుర్్తతిింపు సంఖ్్య (VIN) 17 అంకెలతో రూపొ ందించబడింది 
మరియు WMI, VDS మరియు VIS వంటి మూడు పెద్్ద  
సమూహాలుగా వర్్గగీకరించబడింది. ఉదాహరణ:- MALBB5 IBC AMI 
73752

మెటీరియల్స్(Materials)

• 	 కాటన్ వేస్ట్     	 - as reqd.
• 	 పేపర్    	 - as reqd.
• 	 పెన్సిల్   	 - 1 No.
• 	 ఎరేజర్   	 - 1 No.

అంకెలు ప్్యయాసింజర్ కారు/
MPV/BUS

WMI 1

2

భౌగోళిక మండలం

తయారీదారు

VDS 3
4
5
6
7

8
9

వాహనం రకం

సిరీస్

బాడీ స్టైల్ మరియు 
వెర్్షన్

శరీర తత్్వవం

నియంత్్రణ వ్్యవస్్థ/
GVWR/

బ్్రరేక్ సిస్్టమ్

ఇంజిన్ రకం

డిజిట్ / డ్రవై్ సై�ైడ్ 
చెక్ చేయండి

VIS 10

11

12-17

మోడల్ ఇయర్

ఉత్్పత్తి  మొక్్క

క్్రమ సంఖ్్య

• 	 WMI: ప్్రపంచ తయారీదారు ఐడెంటిఫై�ైయర్	

• 	 VDS: వెహికల్ డసి్్క్రరిప్్టర్ విభాగం

• 	 VIS : వాహన సూచిక విభాగం

• 	 MPV: మల్టీపర్్పస్ ప్్యయాసింజర్ వెహికల్ (ఉదా :MPV,SUV,RV)

• 	 GVWR : స్్థథూ ల వాహన బరువు రేటింగ్

నోట్:తయారీదారుని బట్్టటి  వెహికిల్ కోడ్ మారవచ్్చచును

మీ ఇన్స్టిట్్యయూట్ వాహనం యొక్్క VINని సంఖ్్య బో ధకుని 
మార్్గదర్్శకంలో తనిఖీ చేయండి.

_	 వాహనాన్ని చదునై�ైన నేల పై�ై పెట్్టటండి 

_	 హేండ్ బ్్రరేక్ వసేి వీల్స్ కి అడ్్డడు  పెట్్టటండి 

_	 మీ వాహనం లో VIN నెంబర్ కనిపెట్్టటండి 

_	 VIN నెంబర్ ఒక పేపర్ పాయి రాయండి 

_	 మాన్్యయుఫెక్్చరర్ సాదారణ సమాచారం  ప్్రకారం VIN నెంబర్ 
యొక్్క వివరాలు డీకోడ్ చేయండి 
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స్్కకిల్ సీక్్వవెన్స్ (Skill Sequence)

స్్పపెసిఫికేషన్ డేటాను చదవండి మరియు వివరించండి  (Read and interpret vehicle specification 
data)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	గేరేజ్ సర్్వవీస్  స్్టటేషన్ పరికరాలను నిర్్వహించండి. 

ఎయిర్ కంప్్రరెసర్ (Fig 1)

ఆయిల్  స్్థథా యిని తనిఖీ చేయండి.

మోటారు (2)ని కలుపుతున్్న బెల్ట్  (1) టెన్్షన్‌ను తనిఖీ 
చేయండిఇంకా కంప్్రరెసర్ కప్్పపి(3).

బెల్ట్  గార్్డడు  దాని స్్థథా నంలో స్్థథిరంగా ఉందని నిర్్ధధా రించుకోండి.

డ్్రరెయిన్ ప్్ల గ్(4) విప్్పపి వాటర్ తీసివేసి మరల డ్్రరెయిన్ ప్్ల గ్ బిగించండి 
ఎలక్్ట్రరికల్ కనెక్షన్‌లను వదులుగా, డిస్‌కనెక్ట్‌ లు లేదా కట్‌ల కోసం 
దృశ్్యమానంగా తనిఖీ చేయండి.

కంప్్రరెసర్‌ను ‘ఆన్’ చేయండి

ఎలక్్ట్రరికల్ కనెక్షన్్లలు  లూజు గా గాని వూడిపో యి గాని లేదా కట్ 
అయిగాని వున్్ననాయా పరీక్్షిించండి. 

కంప్్రరెషర్ స్్వవిచ్ ఆన్ చేయండి 

కంప్్రరెషర్ సౌండ్ గమనిించండి.ఏదై�ైన విపరీతమై�ైన సౌండ్ వినిపసి్్తతే  
కంప్్రరెషర్ వెంటనే ఆపేయండి.(మీ ఇనస్్ట్్ర క్్టర్ ని అడగండి.)కంప్్రరెషర్ 
స్్వవిచ్ ఆపండి. హో ష్ పై�ైప్(5) ను పట్్టటుక ుని కోక్(6) ను ఓపెన్ 
చేయండి. అవసరమై�ైన చోట కంప్్రరెషడ్ ఎయిర్ ఉపయోగించండి. 
కంప్్రరెషడ్ ఎయిర్ ఉపయోగించిన తరువాత కోక్ ని మూసివేయండి 
(క్్లలో జ్ చేయండి)

హై�ైడ్్రరా లిక్ కార్ హో యిస్ట్ (Fig 2)

వాహనాన్ని కార్ హో యిస్ట్ మద్్య లో పార్క్ చేయండి. 

ముందు మరియు వెనుక చక్్రరా లు క్్లలేేంప్ చేయండి లేదా చోక్ 
చేయండి9 అడ్్డడు  పెట్్టటండి)

ఎయిర్ కోక్ నెమ్్మదిగా ఓపెన్ చేసి కార్ హో యిస్ట్ (1)పై�ైకి వెళ్్ళళుట ను 
గమనిించండి.

అది కావలసిన ఎత్్తతుక ు రాగానే కోక్ ని క్్లలో జ్ చేయండి(మూసివేయండి)

హో యిస్ట్ క్్రరిింద సేఫిటీ  స్్టటేేండ్ లు(2)  ఏర్్పపాటు చేయండి. అవుట్ 
లెట్ కోక్ ని నెమ్్మది గా ఓపెన్ చేస్్తతే  వెహికిల్ నెమ్్మదిగా జెర్క్ 
(కుదుపు) లేకుండా  క్్రరిిందికి దిగును.హో యిస్ట్ సై�ైడ్ రెయిల్  స్్టటేన్డ్  
పై�ై సరగి్్గగా  కూర్్చచునేతట్్టటు  చూడండి. కావల్సిన జాబ్ పూర్్తతి అయిన 
తరువాత,ఇన్్లలె ట్ కోక్ కొద్్దదిగా ఓపెన్ చేసి కార్ హో యిస్ట్ కొంచెం పై�ైకి 
లేపండి. ఇన్్లలె ట్ కోక్ మూయండి. సేఫిటీ  స్్టటేన్డ్  లు తొలగించండి. 
వాహకణం క్్రరిింద ఎవరు లేరని నిర్్దదా రించుకోండి. అవుట్్లలె ట్ కోక్ ని 
నెమ్్మదిగా ఓపెన్ చేసి వెహికిల్ కదలకుండా క్్రరిిందికి దించండి. క్్లలేేంప్స్/
చోక్స్ తొలగించి వాహనాన్ని హో యిస్ట్ నుంచి తీసివేయండి. 

కార్ వాషర్             

ఆయిల్ లెవెల్ చెక్ చేయండి. 

బెల్ట్  టెన్్షన్ చెక్ చేయండి   

బెల్ట్  గార్డ్ బాగున్్నదా చూడండి 

ఎలక్్ట్రరికల్ కనెక్షన్్లలు  లూజు గా గాని వూడిపో యి గాని లేదా కట్ 
అయిగాని వున్్ననాయా పరీక్్షిించండి

వాటర్ టాంక్ ఓపెన్ చేయండి 

వాటర్ లెవెల్ చెక్ చేయండి 

కార్ వాషర్ స్్టటా ర్ చేయడానికి ముందే గన్ ని పట్్టటు కోండి. 

కార్ వాషర్ ఆన్ చసేి కావలసిన ప్్రరెజర్ కి ప్్రరెజర్ గేజ్ ని సర్్దదుబా టు 
చేయండి. 

వాటర్ గన్ ఓపెన్ చేయండి 

వాటర్ జెట్ చెక్ చసేి కావల్సిన ఫో ర్స్(బలం)వచ్్చచేలా మార్్పపు చేసి 
బాడీ పేనల్ కి కోణంలో స్్ప్రరే చేయండి.

 క్్లలీనిింగ్ పూర్్తతి అయిన తరువాత కార్ వాషర్ ఆపండి. 

వాటర్ ఇన్్టటేక్ కోక్ మూయండి(వాటర్ సరపరా). 

మెకానికల్ జాక్(Fig 3)హై�ైడ్్రరా లిక్ జాక్(Fig 4)

లెవల్ గ్్రరౌౌం డ్ పై�ై వాహనాన్ని నిలపండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.6.30
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 ముందు చక్్రరా లు పై�ైకి లేపి నప్్పపుడు వెనుక చక్్రరా లకు అడ్్డడు  పెట్్టటి ,వెనుక 
చక్్రరా లు పై�ైకి లేపినపుడు ముందు చక్్రరా లకు అడ్్డడు  పెట్్టటండి.  

మెకానికల్ జాక్ లలో మరలను చేతితో తాకి దాని కదలికను చెక్ 
చేయండి,హై�ైడ్్రరా లిక్ జాక్ లో ఆయిల్ లెవల్ ని,వాటి  ఆపరేషన్ చెక్ 
చేయండి.

వెహికిల్ క్్రరిింద  జాక్ ని సూచిించిన స్్థథా నం వద్్ద  పెట్్టటండి. 

జాక్ లివర్ తో స్్క్రరూ ని నెమ్్మదిగా త్రిప్్పపి వాహనాన్ని లేపండి.
అదే హై�ైడ్్రరా లిక్ జాక్ అయితే  జాక్ లివర్ ని నెమ్్మదిగా కడిపినట్లై తే 
జర్క్(కుదుపు) లేకుండా ఏక్్ససిల్  లేచును. 

ఛాషిస్/ఫ్్రరేమ్ క్్రరిింద గుర్్రరా లను సపో ర్ట్ (దన్్ననుగా)  పెట్్టటండి. 

జాక్ ని దించి బయటికి తీసేయండి. 

నిర్్ధధేశిించిన పని ముగిసిన తరువాత మరల జాక్ ని లేపండి. 

సపో ర్ట్(దన్్ననుగా) పెట్్టటిన గుర్్రరా లను తేసేయండి. 

భద్్రత:

1 	 ఫ్్లలో ర్ జాక్ పై�ై మాత్్రమే ఎత్తిన వాహనం క్్రరిింద ఎప్్పపుడూ పని 
చేయవద్్దదు . 

2 	 లిఫ్ట్ సేడిల్స్  ని సరిగ్్గగా  పెట్్టటి  జాగ్్రత్్త గా పెట్్టటండి. 

3 	క్్రరిిందక ు దించడానికి ముందు ఎక్్వవిప్్మమెెంట్స్,పార్ట్శ్ లేదా 
మనుషులు క్్రరిింద లేకుండా తనికీ చేయండి.

జాక్ స్్టటాాం డ్ (Fig 5)

జాక్ స్్టటా ాండ్ యొక్్క ఎత్్తతు  రాట్్చచెట్ సర్్దదుబా టు ద్్వవారా సర్్దదుబా టు 
చేయబడుతుంది.

స్్టటా ాండ్్లను సరిగ్్గగా  మరియు సురక్షితంగా ఉంచాలి.

గ్్రరీజ్ గన్(Fig 6)       

వాహాన్ని భట్్టటి   గ్్రరీజ్ గన్ నిప్్పల్ ని ఎంచుకోండి.( మీ ఇనస్్ట్్ర క్్టర్ ని 
సంప్్రదించండి)

ఏదై�ైనా డేమేజ్ ఉన్్నదేమో చూసి చెక్ చేయండి. 

గన్ లో నిర్్ధధేశిత గ్్రరీజ్  ని నిింపండి. 

గ్్రరీజ్ గన్ ని మూసి నిప్్పల్ ద్్వవారా గ్్రరీజ్ ప్్రరెజర్ తో వచ్్చచేవరకు లివర్ ని 
ఆపరేట్ చేయండి

వాహాన్ని భట్్టటి   గ్్రరీజ్ గన్ నిప్్పల్ ని ఎంచుకోండి.( మీ ఇనస్్ట్్ర క్్టర్ ని 
సంప్్రదించండి)

ఏదై�ైనా డేమేజ్ ఉన్్నదేమో చూసి చెక్ చేయండి. 

గన్ లో నిర్్ధధేశిత గ్్రరీజ్  ని నిింపండి. 

గ్్రరీజ్ గన్ ని మూసి నిప్్పల్ ద్్వవారా గ్్రరీజ్ ప్్రరెజర్ తో వచ్్చచేవరకు లివర్ ని 
ఆపరేట్ చేయండి. 

గన్ ని కావలసిన పనికి ఉపయోగించండి. 

ఆయిల్ స్్ప్రరే గన్

ఆయిల్ స్్ప్రరే గన్ నాజిల్,నాజిల్ హో ల్్డర్,ఆపరేటింగ్ లివర్,ఎయిర్ 
హో ష్  లు ఏమై�ైనా డేమేజ్  ఉన్్ననాయేమో చెక్ చేయండి. 

స్్ప్రరే గన్ లో SAE20W/40 మరియు కిరోసిన్ మిశ్్రమాన్ని 1:20 
నిష్్పత్తి  లో కలిపి నిింపండి. 

ఆయిల్ స్్ప్రరే గన్  ని క్్వవిక్ రలిీజ్ కప్్ల ర్ కి కనెక్ట్ చేయండి. 

ఆయిల్ స్్ప్రరే గన్ ని ఆపరేట్ చేయండి. 

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.6.30
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ఆయిల్ ప్్రరెజర్ తో స్్ప్రరే అయ్్యయేలా చూసి జాయిింట్్లలు  మరియు కదిలే 
భాగాల మద్్య ఆయిల్ ని స్్ప్రరే చేయండి. 

ఎయిర్ హో ష్ కనెక్షన్్లలు  మూసేసి స్్ప్రరే గన్ ని తీసేయండి. 

ఆర్్బర్ ప్్రరెష్(Fig 7)

ఆపరేటింగ్ లివర్ (1) మరియు రేక్   సులువుగా కదులుతున్్నదా   

చెక్ చసేి అవసరమై�ైయితే లూబ్రికేట్ (కందెన)చేయండి. 

పని ప్్రకారం ప్్లలే ట్ (3) ని ఎంచుకోండి. 

భాగాన్ని ప్్లలే ట్ పై�ై పెట్్టటండి. 

వర్క్ ని నెమ్్మదగి్్గ  నొక్్కకి విపరీతమై�ైన శబ్్దదం వస్్తతుుం దేమో వినండి. 

హై�ైడ్్రరా లిక్ ప్్రరెస్ (Fig 8)

ప్్రరెస్ శుభ్్రరం చేయండి.

ప్్రరెస్ ని శుబ్్రపరచండి. 

ఆయిల్ లెవల్ (1) ని చెక్ చేసి అవసరమై�ైతే హై�ైడ్్రరా లిక్ ఆయిల్ 
నిింపండి 

హై�ైడ్్రరా లిక్ ప్్రరెష్ సులువుగా పనిచేయుటను (దాని ఫ్్రరీ పంక్షన్) 
మరియు లీకేజ్ లు తనికీ చేయండి 

సిలిిండర్ ప్్లలం జర్ రిలీజ్ నాబ్(2) ని లాక్ చేయండి 

జాబ్ ని పెట్్టటిన తరువాత ప్్లలం జర్(6) మరియు బెడ్(4) ల మధ్్య కాళి 

100mm వుండేలా   బెడ్(4) ను కావలసిన ఎత్్తతుక ు సరిచేయండి

జాబ్ ప్్రకారం ఎన్విల్ (5) ని అమర్్చచండి. 

ఎన్విల్ (5)పై�ై జాబ్ ని పెట్్టటండి.

షేఫ్ట్/బుష్ ని నొక్్కకినపుడు అది బాడీ ని తాకకుండా వుండేలా డసి్్టటెన్స్ 
పీష్ ని ఎంచుకోండి(ప్్లలం జర్(6) మరియు డసి్్టటెన్స్ పీష్ ల మద్్య 
కనీసం  10 mm కాళీ వుండాలి. 

డిస్్టటెన్స్ పీష్ ని షేఫ్ట్/బుష్ పై�ై వుంచండి. అది బాడీ ని తాకాలేదు అని 
నిర్్దదా రించుకోండి. 

లో ప్్రరెజర్ లివర్ (7) ని ఆపరేటు చసేి ప్్లలం జర్(6) ని జాబ్ కి కలిసేలా 
ఉంచండి. హెవీ ప్్రరెజర్ లివర్(7) ని ఆపరేటు చసేి గేజ్ మరియు జాబ్ 
పై�ై లోడ్ ని ఒకసేారి గమనిించండి. జాబ్ నెమ్్మదిగా వస్్తతుుం ది అని 
నిర్్దదా రించుకోండి. నిర్్దదేశిించిన లోడ్  కన్్ననా పెరిగితే నొక్్కడం ఆపండి. 

సేఫిటీ

1 	బే రింగ్ లు లాంటి విరిగే భాగాలను వేగిరె భాగాల నుండి రక్్షిించండి. 

2 	పా పని పూర్్తతి అయిన తరువాత ప్్లలం జర్ రిలీజ్ నాబ్(2) ను 
వదులు(లూజ్) చేయండి

3 	 జాబ్ ని తీసి శుబ్్రరం చేయండి. 

టు పో స్ట్  లిఫ్ట్  హో యిస్ట్ 

1 	 ఎలెక్్ట్రరో  మెకానికల్ కి మద్్య లో వాహనాన్ని నిలపండి 

2 	 టెలిష్్కకో పిక్ టు పో స్ట్  లిఫ్ట్ లిఫ్్టటిింగ్ ఆర్మ్ ని సారి చేసి బిగించండి 

3 	 లేపేటపుడు,దించేటపుడు ఆటోమేటిక్ ఆర్మ్స్ లాకింగ్ మరియు 
రలిీజిింగ్ పరికరం ని ఉపయోగించండి. 

4 	 అసమానం గా ఎత్్తతు టను నిరోదించుటకు సేఫిటీ మెకానిజం ని 
ఏర్్పపాటు చేయండి 

5 	 ఎక్్స్్టట్రరా సేఫిటీ నట్ ని ఉపయోగించండి. 

6 	చై� ైన్ డ్రవై్ ని చెక్ చసేి లిఫ్్టటిింగ్ స్్వవిచ్ ని ఆపరేట్ చేయండి. 

7  	సేఫటీ కొరకు ఎంకరింగ్ బో ల్ట్స్ ని (fig 9) ఉపాయిగించండి

ఫో ర్ (నాలుగు) పో స్్టటు ల లిఫ్ట్(ఫిగ్ 10)

1 	 ఫో ర్ పో స్ట్  లిఫ్ట్  యొక్్క సమాంతర రేంప్ పై�ైకి వాహనాన్ని 
నడపండి. 

2  	రేంప్ పై�ై వాహనం సరిగ్్గగా  పార్క్ చసేింది లేనిది చెక్ చేసి చెక్్క       
ముక్్కలను  స్్టటా పర్ లా పెట్్టటండి

3  	వెహికిల్ డోర్ లు గ్్లలా స్ లు మూసి,హేండ్ బ్్రరేక్ ని పై�ైకి లాగండి 

4  	స్్తతి రంగా&క్్రరిిందికి హై�ైడ్్రరా లిక్ సిలిిండర్ ని డ్రవై్ చేయండి 

5  	సేఫటీ బ్్లలో క్ తో పూర్్తతి స్్థథా యి మెకానికల్ ప్్ర రొ టెక్షన్ ఇవ్్వబడును. 

6	 లిఫ్ట్ యొక్్క బలమై�ైన కదలిక తో వాహనం జారడాన్ని 
సమర్్ధవంతంగా నిరోదించుటకు స్్టటీల్ కేబుల్స్ తో కనెక్ట్ 
చేయబడును

7 	 LCV&పెద్్ద  వాహనం కొరకు 4 టన్స్ సామర్్ద్యయం పొ డవై�ైన రన్ వే 

ఇంజిన్ హో యిస్ట్ 

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.6.30
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1 	 లెవెల్ గ్్రరౌౌం డ్ పై�ై వాహనాన్ని వుంచండి. 

2 	 హియిస్ట్ పెట్్టటే  చోట నేల గట్్టటిగా లేకప తే హో యిస్ట్ క్్రరిింద చెక్్క 
ముక్్కను పెట్్టటండి 

3 	 వాహనం యొక్్క హేండ్ బ్్రరేక్ లివర్ ని పై�ైకి లాగండి.

4 	 గట్్టటి  నేల పై�ై హో యిస్ట్ ని పెట్్టటి  ఇంజిన్ యొక్్క ఆ భాగానికి త్్రరా డు 
కట్్టటండి 

5 	 వాహనాన్ని వదిలే వరకు హో యిస్ట్ ని నెమ్్మదిగా పై�ైకి  లేపండి 

6 	 వీల్ హో యిస్ట్ మరియు లేక్ హో యిస్ట్ లను వర్క్ షాప్ వరకు 
తొయ్్యయండి

Fig 10

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.6.30
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.6.31
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - వాహనం మరియు ఇంజిన్ వర్్గగీకరణ 

డీజిల్ ఇంజిన్ భాగాలను గుర్్తతిించండి (Identify the parts of a diesel engine)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	డజిల్ ఇంజిన్ భాగాలను గుర్్తతిించండి. 

అవసరాలు (Requirements)

	స ాధనాలు/ పరికరాలు/ (Tools/Instruments)

• 	 ట్రనైీ టూల్ కిట్     	 - 1 No.
• 	బా క్స్ స్్పపానర్ సెట్     	 - 1 No.
• 	 రింగ్ కంప్్రరెసర్, రింగ్ ఎక్్సస్పపాాండర్్వవా
	 ల్వ్ లిఫ్్టర్ 	 - 1 No each.

పరికరాలు(Equipments)

• 	 మల్టీ సిలిిండర్ డీజిల్ ఇంజన్
	క ట్ సెక్షనల్ మోడల్ 	 - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

మెటీరియల్స్(Materials)

• 	 కాటన్ వేస్ట్    	 - as reqd.
• 	 కిరోసిన్  	 - as reqd.
• 	 సబ్్బబు నూనె   	 - as reqd.
• 	ట్్రరే     	 - as reqd.

1 	 వర్క్ బెంచ్ పై�ై కట్ సెక్షన్ మోడల్ డీజిల్ ఇంజిన్ పెట్్టటండి 

2 	 రేడియేటర్, FIP, ఇంజెక్్టర్, ఎయిర్ క్్లలీనర్, ఫ్్యయూయల్ ఫీడ్‌ను 
పంపు, ఫ్్యయూయల్ ఫీడ్, ఆల్్టర్్ననేటర్, సెల్ఫ్ స్్టటా ర్్టర్, వాటర్ పంప్, 
డిప్ స్్టటిక్, ఇన్్లలె ట్ & ఎగ్్జజా స్ట్  మానిఫో ల్డ్ , ఇంజిన్ హెడ్ & వాల్వ్అ 
సెంబ్లీ , రాకర్ ఆర్మ్, వాల్వ్ కవర్, పిస్్టన్, టై�ైమిింగ్ గేర్ ఆయిల్ 
పంప్, ఫ్లై  వీల్ & హౌసింగ్, కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ మరియు క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ 
మొదలై�ైనవి కనుగొనండి 

3 	 fig 1,fig &fig 3 లలో చూపిన కట్ సెక్షన్ మోడల్ ఇంజిన్ యొక్్క 
భాగాలను గుర్్తతిించండి. 

4 	 టేబుల్ 1 లో భాగాల పేర్్లలు  రాయండి 

స.నెం. లేబుల్ నం. భాగం పేరు

1
2
......
......
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.6.32
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - వాహనం మరియు ఇంజిన్ వర్్గగీకరణ 

పెట్్రరో ల్ ఇంజిన్ భాగాలను గుర్్తతిించండి (Identify the parts of a petrol engine)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	పెట్్రరో ల్ ఇంజిన్ భాగాలను గుర్్తతిించండి. 

అవసరాలు (Requirements)

	స ాధనాలు/ పరికరాలు/ (Tools/Instruments)

• 	 ట్రనైీ టూల్ కిట్      	 - 1 No.

పరికరాలు(Equipments)

• 	క ట్ సెక్షనల్ మోడల్
	 మల్టీ సిలిిండర్ పెట్్రరో ల్ ఇంజన్	 - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

మెటీరియల్స్(Materials)

• 	 కాటన్ వేస్ట్     	 - as reqd.
• 	 కిరోసిన్  	 - as reqd.
• 	 సబ్్బబు నూనె   	 - as reqd.
• 	ట్్రరే     	 - as reqd.

1 	 రేడియేటర్‌ను గుర్్తతిించండి (1) (Figure 1)

2 	 డిస్్ట్రరి బ్్యయూటర్ (2) మరియు ఇగ్్ననిషన్ కాయిల్ (3) (Figure 1)ని 
గుర్్తతిించండి

3 	 ఎయిర్ క్్లలీనర్‌ను గుర్్తతిించండి (4) (Fig. 1)

4 	 ఇంధన పై�ైపులను గుర్్తతిించండి (5) (Fig. 1)

5 	 గుర్్తతిించండఫి్లై వీల్ (6) (Figure 3)

6 	 ఇంధన పంపును గుర్్తతిించండి (7) (Fig. 3)

7 	 కార్్బ్యయురేటర్‌ను గుర్్తతిించండి (8) (Figure 3)

8 	ఫ్్య యాన్ బెల్ట్‌ ను గుర్్తతిించండి (9) (Fig. 3)

9 	డై� ైనమోను గుర్్తతిించండి (10) (Fig. 2) 

10 	సెల్ఫ్-స్్టటా ర్్టర్‌ను గుర్్తతిించండి (11) (Fig. 2)

11 	నీటి పంపు అసెంబ్లీ ని గుర్్తతిించండి (12) (Figure 3)

12 స్్పపార్క్ ప్్ల గ్‌లను గుర్్తతిించండి (13) (Figure 2)

13 ఇన్్లలె ట్ (14) (Figure 1) మరియు ఎగ్్జజా స్ట్  మానిఫో ల్డ్  (15)ని 
గుర్్తతిించండి(చిత్్రరం 2)

14 	వాల్వ్ కవర్‌ను గుర్్తతిించండి (16) (Figure 4)

15 	రాకర్ అసెంబ్లీ  (17) మరియు సిలిిండర్ హెడ్‌ను గుర్్తతిించండి(20) 
(Figure 4)

16 	పుష్ రాడ్‌లను గుర్్తతిించండి (18) (Fig. 4)

17 	ఇంజిన్ బ్్లలా క్‌లో ట్్యయాప్‌పెట్ సై�ైడ్ కవర్‌లను గుర్్తతిించండి.

18 	ట్్యయాపెట్‌లను గుర్్తతిించండి (19) (Figure 4)

19 	సలిిండర్ హెడ్‌ను గుర్్తతిించండి (20)

20 గుర్్తతిించండిక్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ పుల్లీ (21) (Figure 3)

21 	ఇంజిన్ ముందు టై�ైమిింగ్ కవర్‌ను గుర్్తతిించండి

22 టై�ైమిింగ్ గేర్ మరియు చై�ైన్‌ను గుర్్తతిించండి (22) (Figure 4)
వ్్రరా సుకో సమయ గుర్్తతు లు. 

23 కామ్‌షాఫ్ట్‌ను గుర్్తతిించండి (29) (Figure 4)

24 ఆయిల్ సంప్‌ను గుర్్తతిించండి (23) (Fig. 3)

25 ఆయిల్  పంపును గుర్్తతిించండి (24) (Fig. 4)

26 ఆయిల్ ఫిల్్టర్‌ను గుర్్తతిించండి (25) (Fig. 1)

27 కనెక్ట్ చేసే రాడ్ క్్యయాప్‌లను గుర్్తతిించండి (26) (Figure 4)

28 ఇంజిన్‌లో పిస్్టన్ మరియు కనెక్ట్ చేసే రాడ్‌ను గుర్్తతిించండి(27) 
(Figure 4)
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.6.33
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - వాహనం మరియు ఇంజిన్ వర్్గగీకరణ 

ఇంజిన్ ని స్్టటా ర్ట్ మరియు స్్టటా ప్ చేయుట ప్్రరా క్్టటీస్  (Practice on Starting and stopping of engine)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	ఇంజిన్్నను ప్్రరా రంభిించండి
• 	ఇంజిన్‌ను ఆపండి. 

అవసరాలు (Requirements)

	స ాధనాలు/ పరికరాలు/ (Tools/Instruments)

• 	 ట్రనైీ టూల్ కిట్      	 - 1 No.
• 	 కేబుల్స్‌తో లీడ్ యాసిడ్ బ్్యయాటరీ 12 V      	 - 1No.

పరికరాలు(Equipments)

• 	 మల్టీసలిిండర్ ఫో ర్ స్్ట్ర రో క్ డీజిల్ ఇంజన్      	 - 1No.
• 	 డీజిల్ నడుస్్తతున్్న  పరిస్్థథితి LMV వాహనం	 - 1 No.

మెటీరియల్స్(Materials)

• 	ట్్రరే    	 - as reqd.
• 	 కాటన్ క్్లలా త్   	 - as reqd.
• 	 కిరోసిన్   	 - as reqd.
• 	 డీజిల్   	 - as reqd.
• 	 సబ్్బబు నూనె    	 - as reqd.
• 	 ఇంజిన్ ఆయిల్    	 - as reqd.
• 	 శీతలకరణి     	 - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: ప్్రరా రంభిించడానికి ఇంజిన్్నను సిద్్ధధం చేయండి 

1 	 తనిఖీనీటి స్్థథా యి ఇంథెరేడియేటర్ మరియు టాప్-పై�ైకిఅవసరం 
అయితే 

2 	 ఇంజిన్ ఆయిల్ స్్థథా యిని తనిఖీ చేయండి మరియు అవసరమై�ైతే 
టాప్-అప్ చేయండి

3 	 బ్్యయాటరీలోని ఎలక్్ట్రరోలై� ైట్‌ని తనిఖీ చేయండి మరియు డసి్్టటిల్డ్  
వాటర్‌తో టాప్-అప్ చేయండి

ఇంజిన్్నను ప్్రరా రంభిస్్తతోోంద ి

• 	హ్్యాాం డ్‌బ్్రరేక్ లేదా పార్క్ బ్్రరేక్ ఆన్‌లో ఉందని నిర్్ధధా రించుకోండి 
-పుష్ తో బటన్్చచేతి బ్్రరేకులు, డాష్‌బ ర్డ్ లై�ైట్ కోసం వెతకండి 
(సాధారణంగా ఎరుపు వృత్్తతం లో ఎరుపు ఆశ్్చర్్యయార్్థకం గుర్్తతు  “!”)

• 	 మాన్్యయువల్ కారు లేదా ఆటోమేటిక్ కారు కోసం పార్క్ కోసం 
గేర్‌బాక్స్ తటస్్థథంగా ఉందని నిర్్ధధా రించుకోండి

• 	 ఎడమ పాదంతో క్్లచ్ పెడల్‌ను నొక్్కకండి (కారు మాన్్యయువల్‌గా 
ఉంటే)

• 	 బ్్రరేక్ పెడల్‌ను కుడి పాదంతో నొక్్కకండి (ఆటోమేటిక్ మరియు 
మాన్్యయువల్ కార్్లలు )

• 	 కారులో పుష్ బటన్ ఇగ్్ననిషన్ ఉంటే, బటన్‌ను నొక్్కకండిచాలా 
కాలం పాటు ఇంజిన్ ప్్రరా రంభిించడానికి సరిపో తుంది

• 	 గేజ్‌లు మరియు హచె్్చరిక లై�ైట్్ల ను తనిఖీ చేయండివాహనం 
వెళ్్తతుుం ది దాని ప్్రరా రంభ పో స్ట్-స్్టటా ర్ట్ చెక్ ద్్వవారా. అన్ని హెచ్్చరిక 

లై�ైట్్లలు  ఆరిపో వాలి , ఒకటి ఉంటే తప్్పహెచ్్చరసి్్తతుుం ది ఇంజిన్ ఇంకా 
చల్్ల గా ఉంది.

ఇంజిన్ అయిన వంెటనేతిరుగుతుంద పై�ైకి, వీలు కీ వెళ్్ళళండి. 
(కీ తిరిగి స్్థథాన ానికి చేరుకుంటుంది) సీటు బెల్ట్  ధరించండి 
(ఆటోమేటిక్ కారులో)

ఇంజిన్‌ను ఆపడం

• 	 క్్లచ్ ని నొక్్కకి,బ్్రరేక్ ని (మాన్్యయువల్ కార్ లో)బ్్రరేక్ ని కూడా నొక్్కకండి 

• 	 హేండ్ బ్్రరేక్ లేదా పార్క్ బ్్రరేక్ ఆన్ లో పెట్్టటండి 

• 	  మాన్్యయువల్ కార్  అయితే గేర్ బాక్స్ న్్యయూట్్రల్ లోనూ ,ఆటోమేటిక్ 
కార్  అయితే పార్క్ లోనూ పెట్్టటండి 

• 	 హేండ్ బ్్రరేక్/పార్క్ బ్్రరేక్ లై�ైట్ మాత్్రమే వెలుగుతున్్నదా అని చెక్ 
చేయండి 

• 	 కీ ఇగ్్ననిషన్ వున్్న కారులో ,తాళాన్ని ఆప్ లోకి త్రిప్్ప తాళాన్ని 
బయటికి తీయండి. 

• 	 కార్ కి పుష్ బటన్ ఇగ్్ననిషన్ స్్వవిచ్ వున్్న వాహనం లో,పుష్ 
బటన్ ని  నొక్్కకి ఇంజిన్ ని  స్్టటా ప్  చేయండి. 

పై�ైన పేర్్కకొన్్న అన్ని పనులను కనీసం రెండుసార్్లలు  చేయండి
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.6.34
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - వాహనం మరియు ఇంజిన్ వర్్గగీకరణ 

డాష్‌బో ర్డ్ మీటర్/వార్్ననిింగ్ లై�ైట్‌లను గమనిించడం ద్్వవారా నడుస్్తతున్్న  ఇంజిన్ పనితీరును తనిఖీ చేయండి  
(Check the performance of running engine by observing the dash board meters/
warning lights)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	ప్్రరా రంభిించడానికి ఇంజిన్్నను సిద్్ధధం చేయండి
• 	ఇంజిన్‌ను ప్్రరా రంభిించండి
• 	డాష్‌బో ర్డ్ మీటర్్లలు  మరియు హెచ్్చరిక లై�ైట్్ల ను గమనిించండి
• 	ఇంజిన్‌ను ఆపండి. 

అవసరాలు (Requirements)

	స ాధనాలు/ పరికరాలు/ (Tools/Instruments)

• 	 ట్రనైీ టూల్ కిట్      	 - 1 No.
• 	 కేబుల్స్‌తో లీడ్ యాసిడ్ బ్్యయాటరీ 12 V      	 - 1No.

పరికరాలు(Equipments)

• 	 మల్టీసిలిిండర్ ఫో ర్ స్్ట్ర రో క్ డీజిల్ ఇంజన్      	 - 1No.
• 	 డీజిల్ నడుస్్తతున్్న  పరిస్్థథితి LMV వాహనం	 - 1 No.

మెటరీియల్స్(Materials)

• 	ట్్రరే    	 - as reqd.
• 	 కాటన్ క్్లలా త్   	 - as reqd.
• 	 కిరోసిన్   	 - as reqd.
• 	 డీజిల్   	 - as reqd.
• 	 సబ్్బబు నూనె    	 - as reqd.
• 	 ఇంజిన్ ఆయిల్    	 - as reqd.
• 	 శీతలకరణి     	 - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: ఇంజిన్ ని స్్టటా ర్ట్ చేయుటకు తయారుచేయుట  

1 	 రెడయీేటర్ లో వాటర్ లెవల్ చెక్ చేసి అవసరమై�ైతే నిింపండి 

2 	 ఇంజిన్ ఆయిల్ లెవల్ చెక్ చేసి అవసరమై�ైతే నిింపండి 

3 	 బ్్యయాటరీ లో ఎలెక్్ట్రరోలై� ైట్ చెక్ చేసి అవసరమై�ైతే డిష్్టటిల్డ్  నిింపండి. 

4 	 తాళాన్ని మెయిన్ స్్వవిచ్ లో పెట్్టటి   తాళాన్ని ఆన్ పొ జిసన్ కి 
త్రిప్్పపండి

డ్్యయాశ్ బో ర్డ్ లోని వార్్ననిింగ్ లై�ైట్స్ ఏమి వున్్ననాయో  నోట్ చేయండి 

a 	 బ్్యయాటరీ లై�ైట్స్ రెడ్ కలర్ లో వెలిగితే (అనగా బ్్యయాటరీ డిష్ చార్జ్ 
అయ్్యిింది)(fig 1A)

b 	 ఇంజిన్ ఆయిల్ లై�ట్స్ రెడ్ కలర్ లో వెలిగితే(అనగా ఆయిల్ 
తక్్కకువ లేదా నిల్ )fig 1 B

c 	పార్్కకిిం గ్ లై�ైట్స్ రెడ్ కలర్ లో వెలిగితే(అనగా పార్్కకిింగ్ బ్్రరేక్ వసేి 
వుంది)(fig 1 C)

d 	స ట్ బెల్ట్  లై�ైట్ రెడ్ కలర్ వెలిగితే(అనగా డ్రవైర్ సీట్ బెల్ట్  
పెట్్టటు కోలేదు)(fig 1D)

5	పార్్కకిిం గ్ బ్్రరేక్ రిలీజ్ చేయండి(ఇప్్పపుడు లై�ైట్ రెడ్ కలర్ 
చూపించదు)

6 	స టు బెల్ట్  సరగి్్గగా  ధరించండి (ఇప్్పపుడు లై�ైట్ ఎరుపు రంగులో 
చూపబడలేదు)

7 	 గేర్‌ను తటస్్థ  స్్థథా నానికి మార్్చచండి.

8 	ఫ్్యయూ యల్ గేజ్ రీడింగ్‌ని పూర్్తతిగా ఖాళీగా చూపించడాన్ని 
గమనిించండి.

9 	 ఉష్్ణణోగ్్ర త గేజ్ కనిష్్ట ఉష్్ణణోగ్్ర తలను చూపే రీడింగ్‌ను గమనిించండి.
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టాస్క్ 2: ఇంజిన్్నను ప్్రరా రంభిించండి (Fig 1)  

స్్టటా ర్ట్ చేసేటపుడు ఏక్్ససిల్ రేటర్ నొక్్క కండి   

1 	 స్్టటా ర్్టర్ పుష్ బటన్ నొక్్కకండి fig.2 లేదా ఇగ్్ననిషన్ కీ ఇంకొంచం 
త్రిప్్పపి ఇంజిన్ స్్టటా ర్ట్ చెయ్్యయండి. 

2 	 ఇంజిన్ స్్టటా ర్ట్ అవ్్వగానే స్్టటా ర్్టర్ బటన్/ఇగ్్ననిషన్ కీ ని 
వదిలివేయండి.

ఇంజిన్ ఉండగా నడుస్్తతోోంద ిచేయదు ఆపరేట్ చేయండిస్్టటార్్ట ర్ 
బటన్ / కీ.

3 	 ఇంజిన్ వెంటనే స్్టటా ర్ట్ కాకప తే స్్టటా ర్్టర్ బటన్‌ను (లేదా) 
నొక్్కకినప్్పపుడు (లేదా) కీని 10 సెకన్్లక ు మిించి ఉంచవద్్దదు .

4 	 దీని వలన బ్్యయాటరీ డిశ్్చచార్జ్ అవుతుంది మరియు వేడెక్్కకుతుంది

5 	 ఆర్. పి. ఎమ్ మీటర్ లో ఆర్. పి. ఎమ్ చెక్ చేయండి. 

6 	 ఏక్్ససిల్ రేటర్ పెడల్ నొక్్కకి ఇంజిన్ ఆర్. పో యి. ఎమ్ నిదానంగా 
పెంచి ఇంజిన్ వేడి ఎక్్కకిించండి.

టాస్క్ 3: ఇంజిన్ ర్ఆన్ అయ్్యయేటపుడు డ్్యయాష్  బో ర్డ్ మీటర్ లు/వార్్ననిింగ్ లై�ైట్ లు  గమనిించండి   

1 	 బ్్యయాటరీ వార్్ననిింగ్ లై�ైట్ వెలగకపో వడాన్ని గమనిించాలి (అనగా 
బ్్యయాటరీ ఛార్్జజిింగ్ అవుతున్్నది)

2 	 ఇంజిన్ఆయిల్ వార్్ననిింగ్ లై�ైట్ వెలగకప వడాన్ని 
గమనిించండి(అనగా ఆయిల్ పంప్ వెలుగు పని చేస్్తతుుం ది)

3 	ప్్రరె జర్ గేజ్ ని గమనిించండి. 

4 	 టెంపరేచర్ గేజ్ లో వాటర్ టెంపరేచర్ ని గమనిించండి. 

5 	 టాకోమేటర్ రీడింగ్ గమనిించండి

6 	 వాహనం (కదిలే) నడుస్్తతున్్నప్్ప పుడు ఓడోమీటర్ రీడింగ్‌ను 
గమనిించండి

7 	ట్్రరి ప్ మీటర్ రీడింగ్‌ను గమనిించండి

టాస్క్ 4: ఇంజిన్‌ను ఆపండి   

1 	 యాక్్ససిలరేటర్ పెడల్ నుండి పాదాన్ని తీసివేయండి 2 	 ఇంజిన్‌ను ఆపడానికి ఇగ్్ననిషన్ కీని ఆఫ్ స్్థథా నానికి మార్్చచండి

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.6.34
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.6.35
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - వాహనం మరియు ఇంజిన్ వర్్గగీకరణ

పెట్్రరో ల్ మరియు డీజిల్ ఇంజిన్ భాగాలలో తడేాను గుర్్తతిించడంపై�ై ప్్రరా క్్టటీస్ చేయండి (Practice on 
identification of difference in petrol and diesel engine components)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	పెట్్రరో ల్ మరియు డీజిల్ ఇంజన్ యొక్్క వివిధ భాగాలను గుర్్తతిించండి 

అవసరాలు (Requirements)

	స ాధనాలు/ పరికరాలు/ (Tools/Instruments)

• 	 ట్రనైీ టూల్ కిట్       	 - 1No.

పరికరాలు(Equipments)

• 	 పెట్్రరో ల్ ఇంజన్       	 - 1No.
• 	 డీజిల్ ఇంజిన్       	 - 1 No.

• 	 వర్క్ బెంచ్	 - 1 No.

మెటీరియల్స్(Materials)

• 	 కాటన్ క్్లలా త్  	 - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్: కంిది ఇంజిన్ భాగాలను గుర్్తతిించి సరిపో ల్్చచండి  

స.నెం. సిస్్టమ్ పేరు పెట్్రరో ల్ ఇంజిన్ భాగాలు 

(Figure 1)

డీజిల్ ఇంజిన్ భాగాలు 

(Figure 2)

వ్్యయాఖ్్యలు

1 ఇంధన వ్్యవస్్థ 1. కార్్బ్యయురేటర్ 1. ఎఫ్.ఐ.పి

2. ఇంజెక్్టర్

3.ఇంధన అధిక పీడ లై�ైన్

4. ఓవర్ ఫ్్లలో  పై�ైప్

2 జ్్వలన వ్్యవస్్థ 1. పంపిణీదారు

2. స్్పపార్క్ ప్్ల గ్

3. జ్్వలన కాయిల్

4. HT ప్్రధాన

సంపీడన వాయువు

3 ఎగ్్ససాస్ట్ సిస్్టమ్ వేడి నియంత్్రణ వాల్వ్ EGRవాల్వ్

4 ఎయిర్ ఇన్్టటేక్ సిస్్టమ్ సూపర్ ఛార్్జర్ టర్్బబోచార్్జర్
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.6.36
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - వాహనం మరియు ఇంజిన్ వర్్గగీకరణ 

డీజిల్ ఇంజిన్ యొక్్క ఉపసంహరణను ప్్రరా క్్టటీస్ చేయండి (Practice dismantling of diesel engine)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	డజిల్ ఇంజిన్‌ను విడదీయుట. 

అవసరాలు (Requirements)

	స ాధనాలు/ పరికరాలు/ (Tools/Instruments)

• 	 ట్రనైీ టూల్ కిట్       	 - 1No.
• 	 టార్క్ రెంచ్       	 - 1No.
• 	ట్్రరే        	 - 1No.

పరికరాలు(Equipments)

• 	 డీజిల్ ఇంజిన్ వాహనం       	 - 1No.
• 	 ఇంజిన్ ట్రనైిింగ్ క్్రరేన్       	 - 1 No.

మెటరీియల్స్(Materials)

• 	 కాటన్ క్్లలా త్   	 - as reqd.
• 	 సబ్్బబు నూనె        	 - as reqd.
• 	 కిరోసిన్       	 - as reqd.
• 	 ఇంజిన్ స్్టటా ాండ్       	 - as reqd.
• 	 వీల్ చౌక్        	 - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

1 	 నూనె వేయండి (అందసి్్తతే )

2 	 నీటిని హరించడం (అందిస్్తతే )

3 	 రేడయిేటర్‌ను తీసివేయండి (అందసి్్తతే )

4 	 విద్్యయుత్ కనెక్షన్‌లను డిస్‌కనెక్ట్ చేయండి

5 	 ఇంధన పీడన పై�ైపులను డిస్‌కనెక్ట్ చేయండి (5) (Fig. 1)

6	 ఎయిర్ క్్లలీనర్ (4)ని తీసివేసి నిలువుగా ఉంచండి

7	 యాక్్ససిలరేటర్ లిింక్‌లను డిస్‌కనెక్ట్ చేయండి.

8	 FIP (2) మరియు ఇంజెక్్టర్్లను (3) తొలగించండి

9	ఫ్్యయూయ ల్ ఫిల్్టర్  అసెంబ్లీ (8)ని తొలగించండి

10	ఫ్లై వీల్‌(6)ను తొలగించండి

11 	ఫ్్యయాన్ బెల్ట్(9) తొలగించండి 

12 	డై�ైనమో / ఆల్్టర్్ననేటర్‌(10)ను తీసివేయండి 

13 	సెల్ఫ్-స్్టటా ర్్టర్‌(11)ను తీసివేయండి (Fig. 3)

14 	నీటి పంపు అసెంబ్లీ (12)ని తీసివేయండి 

15 	ఇన్్లలె ట్ (4) మరియు ఎగ్్జజా స్ట్  (15) మానిఫో ల్డ్‌  ను తీసివేయండి

16	వాల్వ్ కవర్ తొలగించండి (16). (చిత్్రరం 2)

17 	సలిిండర్ హెడ్  నుండి రాకర్ అసెంబ్లీ ని (17) తొలగించండి.

18 	పుష్-రాడ్్ల (18)ను తొలగించండి 

19 	ట్్యయాప్్పపెట్ సై�ైడ్ కవర్‌లను తొలగించండి.

20 ట్్యయాప్్పపెట్(19) లను తీసివేయండి
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21	సిలిిండర్ హెడ్ మౌంటు బో ల్ట్‌ లను తీసివేసి, సిలిిండర్ హెడ్ (20)
ను  తీసివేయండి

22	సలిిండర్ హెడ్  గేస్్కట్ (రబ్్బరు పట్్టటీ )ని తీసివేయండి

23	ప్్రత్్యయేక పుల్్ల ర్ ఉపయోగించి క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ పుల్లీని  తొలగించండి.

24	టై�ైమిింగ్ కవర్‌ను తీసివేయండి.

25	టై�ైమిింగ్ గేర్ మరియు చై�ైన్ (22)తొలగించండి (టై�ైమిింగ్  గుర్్తతు ల 
నోట్ చేయండి)

26	క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ తొలగించండి.

27	ఆయిల్  సంప్(23) ను తొలగించండి.

28	ఆయిల్  పంపు నుండి ఆయిల్  పై�ైపులను డిస్‌కనెక్ట్ చేయండి

29	ఆయిల్ పంప్ మరియు స్్టట్్రరైనర్ (24) తొలగించండి.

30	ఆయిల్ ఫిల్్టర్ తొలగించండి.

31	కనెక్ట్ చేసే రాడ్ క్్యయాప్‌లను తొలగించండి. (  క్్యయాప్ లపై�ై వున్్న 
మార్్కకులు/నెంబర్్లలు  నోట్ చేయండి.)

32	పిస్్టన్ (21) మరియు కనెక్ట్ చేసే రాడ్ (27)ని ఇంజిన్ నుండి  
తీసివేయండి యంత్్రము. (పసి్్టన్‌ లపై�ై వున్్న మార్్కకులు/
నెంబర్్లలు  నోట్ చేయండి.)

33	మెయిన్ బేరింగ్ క్్యయాప్ లను తొలగించండి. (క్్యయాప్ లపై�ై వున్్న 
మార్్కకులు/నెంబర్్లలు  నోట్ చేయండి.)

34	ఫ్లై వీల్ హౌసింగ్‌(25)ను తొలగించండి. 

35	క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్(28) తొలగించండి

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.6.36
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.7.37
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ భాగాలు 

సిలిిండర్ హెడ్ యొక్్క సమగ్్రతను నిర్్వహించడం (ఓవర్్హహా ల్్విింగ్) (Perform overhauling of cylinder 
head)
లక్ష్యాలు: ఈ అభ్్యయాసం పూర్్తతి  అయిన తరువాత మీరు చేయగలరు
•	 ఇంజిన్ నుండి సిలిిండర్ హెడ్‌ని తీసివేయడం 
•	స లిిండర్ హెడ్‌ను డీకార్్బనై�ైజ్ చేయడం

అవసరాలు (Requirements)

	 సాధనాలు/పరికరాలు (Tools/Instruments)

• 	 ట్రనైీ టూల్ కిట్ 	 - 1 No.
• 	 బాక్స్ స్్పపానర్ సెట్ 	 - 1 Set.
• 	 టార్క్ రెంచ్ 	 - 1 No.
• 	వై �ైర్ బ్్రష్, స్్క్రరాపర్ 	 - 1 No each.

పరికరాలు/యంత్్రరా లు (Equipments/Machineries)

• 	 మల్టీ సిలిిండర్ డీజిల్ ఇంజన్ 	 - 1 No.
• 	 జిబ్ క్్రరేన్/ఇంజిన్ హాయిస్ట్ 	 - 1 No each.

మెటీరియల్స్/భాగాలు (Materials/Components)
• 	ట్ ్రరే 		  - 1 No.
• 	 కాటన్ క్్లలా త్ 	 - as reqd.
• 	 కరిోసిన్ 	 - as reqd.
• 	 సబ్్బబు నూనె 	 - as reqd.
• 	ల్ ్యయూబ్ ఆయిల్ 	 - as reqd.
• 	 చెక్్క బ్్లలా క్ 	 - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

1	 ఎయిర్ క్్లలీనర్‌ను తీసివేసి ఆయిల్  చిిందకుండా ఉండటానికి సాదా 
ఉపరితలం పై�ై  నిలువుగా ఉంచండి.

2 	 వాల్వ్ కవర్ తొలగించండి. 

3 	 ఫ్్యయూయిల్ వెళ్్ళళే లై�ైన్ డిస్ కనెక్ట్ చెయ్్యయండి. లోపలి నట్ (1) 
ను డబల్ ఎండ్ స్్పపేన్్నర్(2)తో పట్్టటుక ుని బయటి నట్ (3)ను 
ఇంకొక డబల్ ఎండ్ స్్పపేన్్నర్ (5) తో లూజ్ (వదులు)చేయండి.
(fig 1)(చిత్్రరం 1)

4 	 ఫ్్యయూయెల్ పై�ైప్ లు మరియు ఇంజెక్్టర్్లలు  తొలగించండి. 

5 	 ఫ్్యయూయెల్ ఇంజెక్షన్ పంప్ మౌటింగ్ నట్ లు లూజ్ చయె్్యయండి. 
నట్ లు ఎక్్కడ పడుపో కుండా వుండడానికి ఒక్్కకో స్్క్రరూ ని రెండు 
టర్న్ లు మాత్్రమే తిప్్పపండి. 

6 	 FIP ని తొలగించి,చదునై�ైన నేల పై�ై నిటారుగా పెట్్టటండి. 

7 	 నట్(1) ని లూజ్ చేసి, పాన్ బెల్ట్  లూజ్ అయ్్యయేేంత వరకు 
ఆల్్టర్్ననేటర్ (2) ని క్్రరిిందికి లాగండి. పాన్ మరియు పుల్లీష్  మద్్య 
స్్క్రరూడ్రవైర్ (3)వుంచి లేదా ఏవై�ైనా పుల్లీ ల మద్్య  గాని పెట్్టటి  ఫాన్ 
బెల్ట్  ను తొలగించండి (Fig 2)

8 	 వాటర్ పంప్ పుల్లీ తో ఫాన్ అసెంబ్లీ  ని తొలగించండి. 

9 	 అన్ని పుష్ రాడ్్లలు  భయతికి తీయండి. 

10 	టేప్్పపెట్ సై�ైడ్ కవర్ తొలగించి టేప్్పపెట్ లు తొలగించండి. 

11 	అన్ని సిలిిండర్ హెడ్ నట్్లలు /బో ల్ట్  లు తొలగించండి. 

12 	లిఫ్్టటిింగ్ హుక్స్(1) లను రెండు సిలిిండర్ హెడ్(2) ల చివర 
తగిలిించండి.(Fig  3)
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13	సిలిిండర్ బ్్లలో క్ (3) నుండి సిలిిండర్ హెడ్ ను లిఫ్్టటిింగ్ హూక్స్ 
సహాయం తో ఎత్్తతం డి

14	సిలిిండర్ హెడ్ స్్టడ్ లు డెమేజ్ అవ్్వకుండా వుండుటకు సిలిిండర్ 
హెడ్ వంగ కుండా ఎత్్తతం డి. 

15	సిలిిండర్ హెడ్ (2)ను వర్క్ బెంచ్(4) పై�ై రెండు చెక్్క ముక్్కల  
స్్టటాాం డ్(5) పై�ై పెట్్టటండి.(Fig 4)

16	Wసిలిిండర్ హెడ్ గాస్్కకెట్ ని తీసి భద్్రమై�ైన చోట పెట్్టటండి. 

17 సిలిిండర్ హెడ్ పై�ై వున్్న కార్్బన్ డిపో జిట్ ని తొలగించండి. 

18 క్్లలీనిింగ్ సాల్్వవెెంట్ తో సిలిిండర్ హెడ్ ని శుభ్్రరం చేయండి. 

19 సిలిిండర్ హెడ్ లో ఏమై�ైనా డేమేజ్ లు ,పగుళ్్లలు  వున్్ననాయేమో 
చూసి చెక్ చేయండి. 

సిలిిండర్ హెడ్‌ని తొలగించే ముందు దాని క్్లలియరెన్స్ మరియు 
ఇతర పేరామీటర్ లు  సర్్వవీస్ మాన్్యయువల్ ప్్రకారం తనికీ 
చేయండి . 

రాకర్ ఆర్మ్ అసెంబ్లీ  & మానిఫో ల్డ్ ‌లను తీసివేయుట (Remove rocker arm assembly & manifolds) 
లక్ష్యాలు: ఈ అభ్్యయాసం పూర్్తతి  అయిన తరువాత మీరు చేయగలరు 
•	స లిిండర్ హెడ్ నుండి రాకర్ ఆర్మ్ అసెంబ్లీ ని తొలగించండి
•	స లిిండర్ హెడ్ నుండి మానిఫో ల్డ్ ‌లను తొలగించండి.

టాస్క్1: రోకర్ ఆర్మ్ అసెంబ్లీ   ని తొలగించుట

1	 హెడ్ కవర్ తొలగించు(వాల్వ్ డోర్)

2 	ర ోకర్ షాప్ట్ సపో ర్ట్స్ యొక్్క మౌంటింగ్ నట్స్ తొలగించు 

3 	ర ోకర్ షాప్ట్ ని సపో ర్ట్స్ తో సహా సమాంతరంగా(హారిజాంటల్ 
పొ జిసన్) భయటికి తీయండి 

4 	 షాప్ట్ ని వంచకుండా తీసినట్లై తే షాప్ట్ వంగకుండా,విరగ కుండా 
చూడగలము 

5 	ర ోకర్ ఆర్మ్ అసెంబ్లీ  ని వర్క్ బెంచ్ పై�ై ట్్రరే లో పెట్్టటండి 

6 	ర ోకర్ ఆర్మ్ అసెంబ్లీ  ని సూచిించబడిన క్్లలీనిింగ్ సాల్్వవెెంట్ తో క్్లలీన్ 
చెయ్్యయండి.(రోకర్ ఆర్మ్ అసెంబ్లీ  ని తొలగించేటప్్పపుడు మరియు 
శుబ్్రపరిచేటపుడు వాల్వ్ లు మరియు రోకర్ ఆర్మ్ లు డేమేజ్ 
అవ్్వకుండా నిర్్వదించాలి)

టాస్క్ 2: సిలిిండర్ హెడ్ నుండి ఇన్్లలె ట్ మరియు ఎగ్్జజా స్ట్  మేనిఫో ల్డ్  ని తొలగించుట(ఫిగ్.1)

1	 ఎగ్్జజా స్ట్  మేనిఫో ల్డ్  ఫ్్లలా న్జ్  నట్స్ మరియు బో ల్ట్స్ ని తొలగించండి 

2 	 ఎగ్్జజా స్ట్   పై�ైప్ లై�ైన్ ని ఎగ్్జజా స్ట్  మేనిఫో ల్డ్  నుండి డిష్్కనెక్ట్ చేయండి. 

3 	 ఎగ్్జజా స్ట్  మేనిఫో ల్డ్  మౌంటింగ్ బో ల్ట్స్ నివదులు చేయండి. 

4 	 ఎగ్్జజా స్ట్  మేనిఫో ల్డ్  మౌంటింగ్స్ వదులు చేయడానికి  ముందు 
టర్్బబో చార్్జర్ ని తొలగించండి. 

5 	 మేనిఫో ల్డ్  మౌంటింగ్స్ ని తొలగించి సిలిిండర్ హెడ్ నుండి తీసి 
వర్క్ బెంచ్ పై�ై పెట్్టటండి. 

6  	ఎయిర్ క్్లలీనర్ లేదా ఎయిర్ ఇన్్టటేక్ హో ష్ ని ఇన్్లలె ట్ మేనిఫో ల్డ్  నుండి 
తొలగించండి 

7 	 ఇన్్లలె ట్ మేనిఫో ల్డ్  మౌంటింగ్స్ ని వదులు చేయండి. 

8  	ఇన్్లలె ట్ మేనిఫో ల్డ్  మౌంటింగ్స్ బో ల్ట్స్ ని తీసివేసి సిలిిండర్ హెడ్ 
నుండి తొలగించి వర్క్ బెంచ్ పై�ై పెట్్టటండి

9 	 మేనిఫో ల్డ్  జాగ్్రత్్త  గా వర్క్ బెంచ్ పై�ై పెట్్టటండి 

10 	మేనిఫో ల్డ్  పై�ై డేమేజ్ లు ఏమై�ైనా వున్్ననాయా అని తనికి చేయండి. 

11 	ఏమై�ైనా డేమేజ్  లు వుంటే  రిపేర్ చేసి క్్లలీన్ చేయండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.7.37
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.7.38
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ భాగాలు

వాల్వ్ సీట్ మరియు వాల్వ్ గై�ైడ్ ని చెక్ చేయుట (Check valve seat and valve guide)
లక్ష్యాలు: ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 వాల్వ్ సీట్ మరియు సీట్ ఇన్్ససెర్ట్ చెక్ చేయుట 
•	 వాల్వ్ గై�ైడ్ చెక్ చేయుట 
•	ప్్ర త్్యయేక సాధనంతో వాల్వ్ సీటు లీకేజీని తనిఖీ చేయండి 
•	ర ోకర్ షాప్ట్  మరియు లివర్స్ అరుగుదల మరియు పగుళ్్ళను చెక్ చేయుట 
•	ర ోకర్ షాప్ట్  మరియు లివర్స్ తిరిగి కలపండి పద్్దతి

సాధనాలు/పరికరాలు (Tools/Instruments)

• 	 ట్రనైీ టూల్ కిట్ 	 - 1 No.
• 	 వాల్వ్ లీకేజ్ టెస్ట్  టూల్ 	 - 1 No.

పరికరాలు/మెషినరీలు (Equipments/Machinaries)

• 	 వర్క్ బెంచ్ 	 - 1 No.
• 	 చెక్్క బ్్లలా క్ 	 - 2 Nos.
• 	 డీజిల్ ఇంజిన్ 	 - 1 No.

మెటీరియల్స్/భాగాలు (Materials/Components)

• 	ట్ ్రరే 		  - 1 No.
• 	 కాటన్ క్్లలా త్ 	 - as reqd.
• 	 సబ్్బబు నూనె 	 - as reqd.
• 	 వాల్వ్ గ్్రరౌౌం డింగ్ స్్టటిక్ 	 - as reqd.
• 	 వాల్వ్ ల్్యయాపింగ్ పేస్ట్  	 - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

అవసరాలు (Requirements)

టాస్క్ 1 : వాల్వ్ సీట్ ఇన్్ససెర్ట్ మరియు వాల్వ్ గై�ైడ్ చెక్ చేయుట 

1	 వాల్వ్ సీట్ ఇన్్ససెర్ట్ ని స్్పపెసల్ టూల్ తో బయటికి తీయండి 

2	స్్పపె సల్ పంచ్ తో క్్రరొత్్త   వాల్వ్ సీట్ ఇన్్ససెర్ట్  ని జాగ్్రత్్తగా దాని 
పొ జిషన్ లోకి తొయ్్యయండి 

3	 వాల్వ్ ని వాల్వ్ సీట్  తో అస్్ససెమ్్బబుల్ చేసి సిలిిండర్ హెడ్ సర్్ఫఫేస్ 
ఎత్్తతు  ని ముసాయిదా గా చేసుకుని తనిఖీ చేయండి

4 	 ఎమిరీ పేపర్ తో సీట్ ని డీ-గ్్లలేజ్  చేయండి 

5 	 వాల్వ్ ఫేస్ సీట్ పై�ై లేపింగ్ కాంపౌండ్ పూయండి. 

6 	స్్పపె సల్ టూల్ తో వాల్వ్ ని సీట్ పై�ై  తక్్కకువ బలంతో నెమ్్మదిగా 
త్రిప్్పపండి 

7 	క్్లలి యర్ గా వాల్వ్ మరియు వాల్వ్ సీట్ ఏర్్పడే వరకు మరల 
మరల చేయండి 

8 	 లేపింగ్ కాంపౌండ్ ని కరిోసిన్ తో తొలకించి చూడండి. వాల్వ్ సీట్ 
మరియు వాల్వ్ ఫేస్ ల సర్్ఫఫేస్ లు చెక్ చేయండి. 

9 	 వాల్వ్ సీట్ మరియు వాల్వ్ గై�ైడ్  లలో ఏమై�ైనా డేమేజ్ లు కనిపిస్్తతే  
మార్్చచేయండి. 

10 	వాల్వ్ స్్టటెమ్ వ్్యయాసం కొలవండి 

11 	వాల్వ్ గై�ైడ్ లోపలి వ్్యయాసం కొలవండి        

12 	వాల్వ్ గై�ైడ్ మరియు వాలవే స్్టటెమ్ ల మద్్య క్్లలియరెన్స్ 
తయారీదారు చూసించిన పరిది కన్్ననా ఎక్్కకువ కనుగొంటే వాల్వ్ 
క్్రరిింది విదానం  లో మార్్చచండి. 

13 	పాత వాల్వ్ గై�ైడ్ ని సిలిిండర్ హెడ్ నుండి సరిపడే డ్్రరీఫ్ట్  తో బయటికి 
తీయండి. 

14 	క్్రరొత్్త   వాల్వ్ గై�ైడ్(1) ని సిలిిండర్ హెడ్ పై�ై పెట్్టటండి (ఫిగ్ 1 )

15 	వాల్వ్ గై�ైడ్ డ్్రరీఫ్ట్  (3)ని వాల్వ్ గై�ైడ్ పై�ై పెట్్టటి  వాల్వ్ గై�ైడ్ ని నొక్్కకండి 

16 	వాల్వ్ గై�ైడ్ ఎత్్తతు ను (2) స్్పప్రరిింగ్  సీటింగ్ సర్్ఫఫేస్ నుండి కొలవండి 
(డెప్త్  గేజ్ ను ఉపయోగించు).
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టాస్క్ 2: వాల్వ్ లీకేజీని తనిఖీ చేస్్తతో ోంది (Fig. 1)

1 	ప్ ్రత్్యయేక సాధనాన్ని ఉపయోగించి వాల్వ్ లీకేజీని తనిఖీ చేయండి 
(Fig. 1)

2 	 చూషణ బల్బ్ (2)తో చూషణ కప్్పపు (1)ని అటాచ్ చేయండి 
మరియు సిలిిండర్ తలపై�ై వాక్్యయూమ్ గేజ్ (3) (4)

3 	 సిలిిండర్ హెడ్ వాల్వ్ సీటు (5) కవర్ మరియు సృష్్టటిించడానికి a
	 చూషణ బల్బ్ (1) (రబ్్బరు) సహాయంతో వాక్్యయూమ్ బల్బ్)

4 3 నిమిషాలు వేచి ఉండి, వాక్్యయూమ్‌లో ఏదై�ైనా చుక్్కను 
గమనిించండి గేజ్

5 	 వాక్్యయూమ్‌లో ఏదై�ైనా డ్్రరా ప్ ఉంటే, వాల్వ్ సీటు (5) కారుతుంది 
మరియు ల్్యయాపింగ్ అవసరం.

6 	 వాల్వ్ సీటును ల్్యయాప్ చేసిన తర్్వవాత vని సమీకరించండి

టాస్క్ 3: రాకర్ షాఫ్ట్ ‌ని విడదీయండి, దుస్్తతు లు, పగుళ్్లలు  మరియు మళ్లీ కలపడాన్ని తనిఖీ చేయండి (Fig. 1 & 2)

1 	 యొక్్క రెండు చివర్్లలో లాక్-స్్క్రరూ/సర్్క్లలిప్‌లను (1) తొలగించండి
	ర ాకర్ షాఫ్ట్ .(2)

2 	ర ాకర్ లివర్్లను తొలగించండి (3) రాకర్ లివర్ బ్్రరా కెట్ (4); స్్పప్రరిింగ్స్ 
(5) మరియు రాకర్ షాఫ్ట్ నుండి స్్పపేసర్్లలు . (చిత్్రరం 1)

3 	 సిలిిండర్ నుండి రోకర్ షాప్ట్ కి ఆయిల్ ని సప్లై  చేసే రోకర్ బ్్రరా కెట్ 
ని తొలగించండి. బ్్రరా కెట్ పొ జిషన్ ఒక్్కకో తయారీదారుకి ఒక్్కకోలా 
వుంటుంది.( మీ ఇనస్్ట్ ్రక్్టర్ ని సంప్్రదించండి)

4 	 విప్్పపిన రోకర్ ఆర్మ్ అసెంబ్లీ  భాగాలను శుభ్్రరం చేయండి. 

5 	ర ోకర్ స్్పప్రరిింగ్ (5) యొక్్క టెన్్షన్  ని చెక్ చేసి అవసరమై�ైతే 
తొలగించండి. 

6 	ర ోకర్ లివర్ పై�ై పగుళ్్ళళు,టిప్స్(6)పై�ై గంటులు వుంటే చూసి చెక్ 
చేయండి.ఎడ్్జజిస్్టటిింగ్ స్్క్రరూ(7)ని మరలకి ఎక్్కకిస్్తతూ  మరల కండిషన్ 
ని చెక్ చేయండి. 

7 	ర ోకర్ షాప్ట్ (2) లో క్్రరేక్్లలు (పగుళ్్లలు ) మరియు డేమేజ్ లు చెక్ 
చేయండి. 

8 	ర ోకర్ ఆర్మ్ బుస్్ససిింగ్(8) లో అరుగుదల మరియు లూబ్రికేటింగ్ 
హో ల్స్ (9)(fig 2) ల అమరిక ను  చెక్ చేయండి. 

9 	ర ోకర్ ఆర్మ్ బాల్ పిన్(10) లలో అరుగుదల డేమేజ్ లను తనిఖీ 
చేయండి

10 రోకర్ షాప్ట్ సపో ర్ట్స్ యొక్్క బేస్ మరియు సిలిిండర్ హెడ్ సీట్ 
లను శుభ్్రరం చేయండి. 

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.7.38
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.7.39
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ భాగాలు

వాల్వ్ స్్పప్రరిింగ్ మరియు రాకర్ ఆర్మ్ అసెంబ్లీ ని తనిఖీ చేయడం (Check valve spring and rocker 
arm assembly)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
∙	స్్ప ప్రరిింగ్ టెస్్టర్‌లో స్్పప్రరిింగ్ టనె్్షన్‌ని తనిఖీ చేయడం 
∙	ట్్య యాప్‌పెట్‌ లు, పుష్‌రోడ్‌లు, ట్్యయాపెట్స్ స్్క్రరూలు మరియు వాల్వ్ స్్టటెమ్‌లను తనిఖీ చేయడం .

సాధనం/వాయిద్్యయాలు (Tool/Instruments)
• 	 ట్రనైీ టూల్ కిట్ 	 - 1 No.
• 	 వాల్వ్ స్్పప్రరిింగ్ కంప్్రరెసర్ 	 - 1 No.
• 	 ఫీలర్ గేజ్ 	 - 1 No.
పరికరాలు/మెషినరీలు
• 	స్్ప ప్రరిింగ్ టెస్్టర్ 	 - 1 No.
• 	 టార్క్ రెంచ్ 	 - 1 No.
• 	 ఆయిల్ క్్యయాన్ 	 - 1 No.

మెటరీియల్స్/భాగాలు
• 	 కాటన్ క్్లలా త్ 	 - 1 No.
• 	 ఇంజిన్ ఆయిల్ 	 - as reqd.
• 	 హెడ్ గాస్్కకెట్	 - as reqd.
• 	 వాల్వ్ స్్పప్రరిింగ్స్ 	 - as reqd.
• 	 హెడ్ స్్టడ్ నట్  లు 	 - as reqd.

అవసరాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

1	 టెస్ట్  చేయవలసిన స్్పప్రరిింగ్ ని శుభ్్రరం చేయండి. 

2 	స్్ప ప్రరిింగ్ టెస్్టర్ ని శుభ్్రరం చేయండి. 

3 	స్్ప ప్రరిింగ్(1) ని స్్పప్రరిింగ్ టెస్్టర్ పై�ై నిటారుగా వుంచండి.(ఫిగ్ 1 )కదిలే 
స్్పపిన్డిల్ (2) ను స్్పప్రరిింగ్ (1) ని తాకకుండా వుండేలా పెట్్టటండి. 

4 	స్్ప ప్రరిింగ్ ఎత్్తతు  ను విభాగిని స్్కకేల్ (4)పై�ై నోట్ చేయండి. ఇది స్్పప్రరిింగ్ 
యొక్్క ఫ్్రరీ లెన్త్  అగును.

5  	కదిలే  కోలమ్ (2) ని క్్రరిిందికి కదిలిస్్తతూ  స్్పప్రరిింగ్(1) ని నొక్్కకండి. 
గేజ్(3) స్్పప్రరిింగ్ పై�ై లోడ్ ని చూపించును. కోలమ్ (2) ని టెస్్టటిింగ్ 
లోడ్ ని పొ ందే  వరకు నొక్్కకండి(తయారీదారు సూచన మేరకు)

6 	స్్ప ప్రరిింగ్ ఫ్్రరీ లెన్త్  మరియు టెస్్టటిింగ్ లోడ్ వద్్ద  ఎత్్తతు  (లేదా ఈ 
రెండింటి లోనూ ఏదో  ఒకటి) తయారీదారు సూచిించిన కనీస 
పరమితి కన్్ననా తక్్కకువ వుంటే స్్పప్రరిింగ్ ని మార్్చచండి. 

వద్్ద  వసంత (1) ఎత్్తతు ను గమనిించండిపరీక్ష లోడ్.

7	ర ోకర్ లివర్ పగుళ్్ళ కొరకు మరియు టిప్ పై�ై గుంటలు కొరకు 
దృశ్్యమానంగా తనిఖీ చేయండి (fig 2 )

8 	 వాల్వ్ స్్టటెమ్  ని వంచుటకు వి-బ్్లలా క్ మరియు డై�ైల్ గేజ్ సహాయం 
తో గుద్్దదండీ. 

9 	 కాలర్ మరియు స్్టటెమ్ కొన డేమేజ్ ను చెక్ చేయండి. 

10 	వాల్వ్ స్్టటెమ్ కి ఆయిల్ పెట్్టటండి. 

11 	వాల్వ్ గై�ైడ్ లో వాల్వ్ ని తనికీ చేయండి. 

12 	పుష్ రాడ్ లు మరియు టేప్్పపెట్ స్్క్రరూలను చెక్ చేయండి.
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.7.40
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ భాగాలు

సిలిిండర్ హెడ్ అసెంబ్లీ ,మేనిఫో ల్డ్   లను తిరిగి బిగించి వాల్వ్ టేప్్పపెట్ క్్లలియరెన్స్ ను  సర్్దదు బాటు చేయుట 
(Refit the cylinder head assembly, manifolds and adjust valve tappet clearance)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 వాల్వ్ లు సమీకరించటం మరియు సిలిిండర్ హెడ్ ను తిరిగి బిగించుట 
•	 వాల్వ్ టేప్్పపెట్ క్్లలియరెన్స్ ని సర్్దదు బాటు చేయుట

సాధనం/వాయిద్్యయాలు (Tool/Instruments)
• 	 ట్రనైీ టూల్ కిట్ 	 - 1 No.
• 	 టార్క్ రెంచ్ 	 - 1 No.
• 	ట్ ్యయాప్్పపెట్ స్్పపానర్ సెట్ 	 - 1 Set.
• 	 ఫీలర్ గేజ్ 	 - 1 No.
పరికరాలు/మెషినరీలు (Equipments/Machinaries)
• 	 మల్టీసిలిిండర్ డీజిల్ ఇంజన్ 	 - 1 No.

మెటీరియల్స్/భాగాలు (Materials/Components)
• 	 సిలిిండర్ హెడ్ గాస్్కకెట్	 - 1 No.
• 	 టప్్పపెట్ కవర్ గాస్్కకెట్	 - 1 No.
• 	 కాటన్ వేస్ట్  	 - as reqd.
• 	 మానిఫో ల్డ్  గాస్్కకెట్	 - 1 No each.
• 	 కిరోసిన్ 	 - as reqd.

అవసరాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: అసెంబ్్లిిం గ్ 

సరిచూడు ↑“టాప్” పై�ై గుర్్తతు  పెట్్టటం డి.

11 	సిలిిండర్ హెడ్  స్్టడ్ లను డేమేజ్ చేయకుండా సిలిిండర్ హెడ్ ని 
పెట్్టటండి

12 అన్ని సిలిిండర్ హెడ్ బో ల్ట్  లు/నట్ లు వరుసలో సూచిించిన 
టార్క్ కు టై�ైట్ చేయండి(టార్క్ రెంచ్ ని ఉపయోగించాలి-సర్్వవీస్ 
మాన్్యయువల్ మరియు fig 3 లను చదవండి)

13	టార్క్ రెంచ్ ఫిగర్ 2 లో మరియు 4-సిలిిండర్ ల ఇంజిన్ సిలిిండర్ 
హడె్్ఫఫిగర్ 3 లో చూపించబడ్్డడా యి 

14	సిలిిండర్ హెడ్ కి ఇన్్లలె ట్ మరియు ఎగ్్జజెస్ట్  మేనిఫో ల్్డ  లను గాస్్కకెట్ 
లతో బిగించండి.

1	 వాల్వ్ స్్టటెమ్కి ఆయిల్ పెట్్టటండి 

2	 వాల్వ్ ని వాల్వ్ గై�ైడ్ లో తనికీ చేయండి 

3	 వాల్వ్ పో ప్్పపెట్ ని దాని సీట్ లో గట్్టటిగా పట్్టటి  వుండేలా సపో ర్ట్ 
చేయండి. 

4	 సిలిిండర్ హెడ్ పై�ై వాల్వ్ స్్పప్రరిింగ్ వాషర్ ని బిగించండి 

5	 వాల్వ్ స్్పప్రరిింగ్ ని చొప్్పపిించండి 

6	 వాల్వ్ స్్పప్రరిింగ్ రిటై�ైనర్ ని స్్పప్రరిింగ్ పై�ై పెట్్టటండి. 

7 	స్్పపెష ల్ టూల్ తో వాల్వ్ స్్పప్రరిింగ్ ని నొక్్కకండి 

8 	 కాటర్స్ ని తక్్కకువ వ్్యయాసార్్దదా  న్ని క్్రరిిందికి పెట్్టటి  వాల్వ్ స్్పప్రరిింగ్స్ 
(6)పై�ైనెమ్్మదిగా ప్్రరెజర్ ని విడవండి. మేల్్లలె ట్ (9) తో నెమ్్మదిగా 
వాల్వ్ స్్టటెమ్(11) పై�ై కొట్్టటి  కాటర్స్(8)  వాల్వ్ నలు మరియు 
స్్పప్రరిింగ్ రిటై�ైనర్్లలు (10) లాక్ చేసేలా  చేయండి. కాటర్స్   రెండు 
ముక్్కలు మద్్యలో లాక్ అయ్్యయేలా చేయండి(fig 1).

9 	 వాల్వ్ లీకేజీని తనిఖీ చేయండి (ఉదా. నం. 45)

10 	ఉపరితలాన్ని శుభ్్రరం చేసి హెడ్ గాస్్కకెట్ పెట్్టటండి

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



98

15 	రోకర్ ఆర్మ్ పై�ై అన్ని బాల్ పిన్స్ ని ఫిక్స్ చేయండి 

16 	రోకర్ ఆర్మ్ షాఫ్ట్ (2) లో వున్్న రోకర్ షాఫ్ట్ సపో ర్ట్ లు (4) 
ల మద్్య  ఇన్్లలె ట్(3)ఎగ్్జజేస్ట్  రోకర్ లివర్(12),స్్పప్రరిింగ్(5) లను  
చొప్్పపిించండి 

17	సిలిిండర్ హెడ్ పై�ై వున్్న రోకర్ షాఫ్ట్ సపో ర్ట్  బ్్రరా కెట్ లు 
(4),నట్్లలు (13)/బో ల్ట్   లు టై�ైట్ చేసేటపుడు పుష్ రాడ్ లు వంగ 
కుండా వుండడానికి బాల్ పిన్్లలు  (10) నట్్లలు  వదులు చేయండి

టాస్క్ 2: వాల్వ్ టేప్్పపెట్ క్్లలియరెన్స్ ని సర్్దదు బాటు (ఎడ్్జజిస్ట్ ) చేయుట 

1 	 ఇన్్లలె ట్ మేనిఫో ల్డ్  బిగించాలి 

2 	 ఎగ్్జజా స్ట్  మేనిఫో ల్డ్  బిగించాలి

3 	క్్రరాాం  క్ షాఫ్ట్ ని సవ్్యదిశ లో త్రిప్్పపి ఫ్లై వీల్ TDC  1/6 లేదా 1/4 
మార్క్  ని ఫ్లై వీల్ హౌజిింగ్ పాయిింటర్ తో  కలవనివ్్వవాలి. మొదటి 
సిలిిండర్ ని కంప్్రరెషన్ స్్ట్రరో  క్ లో వుండేలా చూడాలి. 

4 	 టేప్్పపెట్ ఎడ్్జజిస్్టటిింగ్ స్్క్రరూ ని మంచి స్్క్రరూడ్రవైర్ తో పట్్టటు కోవాలి.
(ఫిగ్1)

5	రి ంగ్ స్్పపేన్్నర్ తో లాక్ నట్ ని వదులు విప్్పపండి. 

6 	 వాల్వ్ స్్టటెమ్ మరియు రోకర్ టిప్(4) ల మద్్య నిర్్దదేశిించిన మందం 
గల ఫీలర్ గేజ్(1) ని చొప్్పపిించండి. 

7 	 ఎడ్్జజిస్్టటిింగ్ స్్క్రరూ(5 ) ని స్్క్రరూడ్రవైర్ (2)తోటై�ైట్ చేస్్తతూ  ఫీలర్ గేజ్ ని 
ముందుకు వెనుకకు కదపాలి. 

8 	 ఫీలర్ గేజ్ కొంచెం టై�ైట్ గా ఇరుక్్కకు పో కుండా కదులుతున్్నప్్పపుడు 
ఎడ్్జజిస్్టటిింగ్ స్్క్రరూ ని టై�ైట్ చేయడం ఆపండి.

9 	 పుష్ రాడ్ ని త్రిప్్పపండి. ఇది కూడా కొంచెం లోడ్ తో జామ్ 
కాకుండా తిరగాలి. 

10 	స్్క్రరూడ్రవైర్ తో ఎడ్్జజిస్్టటిింగ్ స్్క్రరూ ని గట్్టటిగా పట్్టటుక ుని రింగ్ స్్పపేన్్నర్ 
తో లాక్ నట్ ని టై�ైట్ చేయండి. 

11	 లాకింగ్ నట్ బిగించేతప్్పపుడు ఎడ్్జజిస్్టటిింగ్ స్్క్రరూ తిరగకుండా 
చూడవలెను 

12 	ఫీలర్ గేజ్ లీఫ్ ని గేప్ లో  కదుపుతూ ఎడ్్జజిస్్టట్మ మెెంట్ మరల చెక్ 
చసే్్తతూ  పుష్ రాడ్ ని త్రిప్్పపండి   

13	ఫై�ైరింగ్ ఆర్్డర్ ప్్రకారం మిగిలిన వాల్వ్ లను వాటికి సంబందిత  
కంప్్రరెషన్ స్్ట్రరో  క్ లో  TDC కి తీసుకొచ్చి పై�ై స్్టటెప్స్ ని రిపీట్ చసే్్తతూ  
టేప్్పపెట్ క్్లలియరెన్స్ ని ఎడ్్జజిస్ట్  చేయండి. 

14	మిగిలిన వాల్వ్ లను ఎడ్్జజిస్ట్  చేయుటకు క్్రరిింది టేబుల్ లో తెలిపిన 
విదంగా అనుసరించండి 

No.4 సిలిిండర్‌లోని ఇన్‌లెట్ వాల్వ్ పూర్్తతిగా తెరిచినప్్పపుడు, 
No.1 సిలిిండర్ ఇన్‌లెట్ వాల్వ్ పూర్్తతిగా మూసివేయబడి 
ఉంటుంది -వాల్వ్ క్్లలియరెన్స్‌లను తనిఖీ చసేేటప్్పపుడు 
గుర్్తతుుం చుకోవడానికి ఈ ఫీచర్ ఉపయోగపడుతుంది.

-	 No.8ని ఎత్తినప్్పపుడు No.1 వాల్వ్ ని సర్్దదు బాటు చేయండి.

-	 No.7ని ఎత్తినప్్పపుడు No.2 వాల్వ్ ని సర్్దదు బాటు చేయండి.

-	 No.6 ఎత్్తబడినప్్పపుడు No.3 వాల్వ్ ను సర్్దదు బాటు చేయండి.

-	 No.5 ఎత్్తబడినప్్పపుడు No.4 వాల్వ్ ను సర్్దదు బాటు చేయండి.

-	 No.4 ఎత్్తబడినప్్పపుడు No.5 వాల్వ్ ను సర్్దదు బాటు చేయండి.

-	 No.3ని ఎత్తినప్్పపుడు No.6 వాల్వ్ ను సర్్దదు బాటు చేయండి.

-	 No.2 ఎత్్తబడినప్్పపుడు నెం.7 వాల్వ్ ని సర్్దదు బాటు చేయండి.

-	 No.1 ఎత్్తబడినప్్పపుడు నెం.8 వాల్వ్ ని సర్్దదు బాటు చేయండి.

15	ఓవర్ హెడ్ యొక్్క వాల్వ్ ట్్యయాపెట్ క్్లలియరెన్స్ సర్్దదు బాటు కోసం
	 ఓవర్ హెడ్ క్్యయామ్‌షాఫ్ట్ ఇంజిన్‌తో వాల్వ్, పునరావృతం చేయండి
	 కింది జాగ్్రత్్తలతో పై�ై దశలను సరిగ్్గగా  చేయండి.(చిత్్రరం 2)

ముందుజాగ్్రత్్త : రాకర్ చేయి ఉందని నిర్్ధధా రించుకోండిఆఫ్ 
ది కాంషాఫ్ట్  కెమరెాలు. ఇది ఫో ర్చ్ వాల్వ్ సర్్దదు బాటును 
అనుసరించాలి.-

16	ఓవర్ హెడ్ కేమ్ షేఫ్ట్  కలిగిన ఓవర్ హెడ్ వాల్వ్ టేప్్పపెట్ క్్లలియరెన్స్ 
ఎడ్్జజిస్ట్  చేయుటకు క్్రరిింది జాగ్్రత్్తలతో పై�ై స్్టటెప్స్ ని మరల (రిపట్) 
చేయండి 

17	ఇంజిన్ ని స్్టటా ర్ట్ చేసి ఐడిల్ స్్పపీడ్ లో వుంచండి  టేప్్పపెట్ శబ్్దదం చెక్ 
చేసి. శబ్్దదం వుంటే ఎడ్్జజిస్ట్  చేసి సరిచేయండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.7.40
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.7.41
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ భాగాలు

పిస్్టన్ మరియు కనక్ట్ చేసే రాడ్ అసెంబ్లీ ని సరిచేయడం(Overhaul the piston and connecting rod 
assembly)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 పిస్్టన్ మరియు కనెక్ట్ చసేే రాడ్ అసెంబ్లీ ని తీసివేయండి
• 	క్్లలియరెన్స్ మరియు ఇతర పారామితుల కోసం సర్్వవీస్ మాన్్యయువల్‌ని ఉపయోగించండి
• 	పిస్్టన్ అసెంబ్లీ ని సమీకరించండి.

సాధనం/వాయిద్్యయాలు (Tool/Instruments)

• 	 ట్రనైీ టూల్ కిట్ 	 - 1 No.
• 	స ాకెట్ స్్పపానర్ సెట్ 	 - 1 Set.
• 	 టార్క్ రెంచ్ 	 - 1 Set.
• 	ప స్్టన్ రింగ్ ఎక్్సస్పపాాండర్ 	 - 1 Set.
• 	డ్్రరి ఫ్ట్  	 - 1 Set.
• 	 మేలట్ 	 - 1 Set.
• 	 బాల్ పెయిన్ సుత్తి  	 - 1 No.
• 	రి ంగ్ గ్్రరూ వ్ క్్లలీనర్ 	 - 1 No.
• 	 అంతర్్గత సర్్క్లలిప్ ప్్లయర్ 	 - 1 No.
• 	 ఫీలర్ గేజ్ 	 - 1 No.
• 	 బెంచ్ వై�ైస్ 	 - 1 No.

పరికరాలు(Equipments)

• 	 ఎయిర్ కంప్్రరెసర్ 	 - 1 No.
• 	ప ట్్రరో ల్ ఇంజన్ 	 - 1 No.
• 	 అర్్బబోర్ ప్్రరెస్ 	 - 1 No.

మెటరీియల్స్ (Materials)

• 	 సబ్్బబు నూనె 	 - as reqd.
• 	 కిరోసిన్ 	 - as reqd.
• 	 బనియన్ క్్లలా త్ 	 - as reqd.
• 	ల్ ్యయూబ్ ఆయిల్ 	 - as reqd.
• 	 ఎమెరీ షీట్ 	 - as reqd.
• 	ప స్్టన్ రింగ్ 	 - as reqd.

అవసరాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

1 	 ఇంజిన్ కూలెంట్ ని తీసివేయండి ( డ్రయైిన్ చేయండి)

2 	 ఇంజిన్ ఆయిల్ తీసివేసి ఆయిల్ పేన్ తొలగించండి. 

3 	 సిలిిండర్ హెడ్ తీసేయండి

4 	 సిలిిండర్ లై�ైనర్ పై�ై సర్్ఫఫేస్ వున్్న కార్్బన్ డిపో జిట్స్ ని ఎమిరీ 
క్్లలా త్ తో తీసేయండి

5 	క నెక్్టటిింగ్ రాడ్ నుంచి బరేింగ్ కేప్ ని తీసేయండి

6 	ప స్్టన్ మరియు  కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ అసెంబ్లీ  ని పై�ైకి తొయ్్యయండి 

7 	క్్రరాాం  క్ షాఫ్ట్ జర్్నల్ ని కాపాడండి 

8 	ప స్్టన్ మరియు  కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ అసెంబ్లీ  ని సిలిిండర్ హెడ్ పై�ై భాగం 
నుండి బయటికి తీయండి 

9 	ప స్్టన్ అసెంబ్లీ  ని వర్క్ బెంచ్ పై�ై పెట్్టటండి 

10 	పస్్టన్ స్్కర్ట్ నుండి సరక్్లలిప్  స్్ననాప్ రింగ్ ని  స్్ననాప్ రింగ్ ప్్లయర్ 
తో  తీసేయండి

11 	పస్్టన్ పిన్ ని పక్్కకి జరిపి పిస్్టన్ నుండి పిస్్టన్ నుండి కనెక్్టటిింగ్ 
రాడ్ ని తీసేయండి

12 	పస్్టన్ నుండి పిస్్టన్ రింగ్స్ ని తీసేయండి

13	పస్్టన్ హెడ్,స్్కర్ట్,ఆయిల్ హో ల్స్ మరియు గ్్రరూ వ్ ల నుండి 
కార్్బన్ డిపో జిట్స్ ని తీసేయండి

14	పస్్టన్ పిన్ బాష్ నుండి డర్ట్(మురికి) డిపో జిత్ ని తీసేయండి

15	పస్్టన్ పార్ట్ లు మరియు కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ హో ల్స్ ని క్్లలీన్ చేయండి. 

16	వాడేసి తొలగించిన పిస్్టన్ పిన్,బో ల్ట్స్/సర్్క్లలిప్స్ లను పడేసి 
కొత్్తవి వేయండి 

17	పస్్టన్ అసెంబ్లీ  భాగాలను తిరిగి ఉపయోగించుటకు సర్్వవీస్ 
మాన్్యయువల్ లోని పేరామీటర్స్ తో పో ల్చి చూడండి. 

	 (పిస్్టన్ డోమ్ బేరింగ్స్ మరియు పిస్్టన్ పిన్ ల శుభ్్రత మరియు 
హేండ్్లలిిం గ్ కొరకు జాగ్్రత్్త  తీసుకోండి )

18	కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ స్్మమాల్ ఎండ్(చిన్్న కొన) కి పిస్్టన్ ని బిగించండి 

19 	పస్్టన్ పై�ై పిస్్టన్ రింగ్ ల గేప్ ని 90 డిగ్్రరీల దూరం లో పెట్్టటండి. 

20	పస్్టన్ మరియు  కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ అసెంబ్లీ  ని రింగ్ కంప్్రరెషర్ నుండి 
పూర్్తతిగా బయటికి వచ్్చచేవరకు నెట్్టటండి 

21	క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ జర్్నల్(క్్రరాాం క్ పిన్) పై�ై పిస్్టన్ అసెంబ్లీ   సరిగ్్గగా  
కూర్్చచునేలా నెట్్టటండి  

22	బేరింగ్ కేప్ (నెంబర్ మార్క్ ప్్రకారం) అదే ప్్రక్్క బిగించండి 

23 కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ బో ల్ట్స్ ని బిగించండి (సిపర్్ససుచేయబడినట్్టటు )
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24 క్్రరాాం క్ పిన్ పై�ై కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ సై�ైడ్ క్్లలియరెన్స్ ని చెక్ చేసి సర్్వవీస్ 
మాన్్యయువల్ లో తెలిపిన విదంగా  సరిచూడండి 

25 సిలిిండర్   హెడ్ ని కొత్్త  గాస్్కకెట్  తో బిగించండి 

26 రోకర్ ఆర్మ్ అసెంబ్లీ  బిగించి టేప్్పపెట్స్ ని సరిచేయండి(ఎడ్్జజిస్ట్  
చేయండి)

27 ఆయిల్ పంప్ ని స్్ట్ ్రయినర్ తో బిగించండి 

28 ఆయిల్ పాన్‌ను ఇన్‌స్్టటా ల్ చేయండి.

29 సిపారసు చేయబడిన ఆయిల్ ని సరై�ైన లెవెల్ కి తిరిగి నిింపండి 

30 డ్్రరెయిన్ కాక్ లు మూసేసి(బిగించి) సిపారసు చేసిన ఆయిల్ ని 
నిింపండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.7.41
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.7.42
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ భాగాలు

ఇంజిన్ బ్్లలా క్ నుండి పసి్్టన్ మరియు కనెక్ట్ చేసే రాడ్ అసెంబ్లీ ని తొలగించుట (Remove piston and 
connecting rod assembly from the engine block)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 ఇంజిన్ నుంచి ఆయిల్ సంప్ ని తొలగించుట  
•	 ఇంజిన్ నుంచి ఆయిల్ పంప్ ని తొలగించుట 
•	 పిస్్టన్ నుండి  కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ ని తొలగించుట.

సాధనం/వాయిద్్యయాలు (Tool/Instruments)

• 	 ట్రనైీస్ టూల్ కిట్ 	 - 1 No.
• 	 బాక్స్ స్్పపానర్ సెట్ 	 - 1 Set.
• 	 ఫీలర్ గేజ్ 	 - 1 No.
• 	 మేలెట్ సుత్తి  	 - 1 No.

పరికరాలు/యంత్్రరా లు (Equipments/Machineries)

• 	 మల్టీ సిలిిండర్ డీజిల్ ఇంజన్ 	 - 1 No.

మెటీరియల్స్/భాగాలు (Materials/Components)

•	  ట్్రరే 		 - 1 No.
• 	 కాటన్ క్్లలా త్ 	 - as reqd.
• 	 కిరోసిన్ 	 - as reqd.
• 	 సబ్్బబు నూనె 	 - as reqd.
• 	ల్ ్యయూబ్ ఆయిల్ 	 - as reqd.

అవసరాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)
టాస్క్ 1: ఆయిల్ సంప్ ని తొలగించుట (ఫిగ్ 1)

1 	 ఇంజిన్ ఆయిల్ సంప్ యొక్్క డ్్రరెయిన్ ప్్ల గ్ ని వదులు చేయండి 

2 	ట్ ్రరే ని సంప్ క్్రరిింద పెట్్టటండి 

3 	డ్్రరె యిన్ ప్్ల గ్ ని తొలగించి సంప్ నుండి ఆయిల్ పూర్్తతిగా బయటికి 
వచ్్చచేలా చూడండి 

4 	 మిగిలిన ఆయిల్ కూడా బయటికి రావడానికి ఇంజిన్ ని క్్రరేేంక్ 
చేయండి

5 	 ఆయిల్ సంప్ డ్్రరెయిన్ ప్్ల గ్  ని బిగించండి 

6 	 ఆయిల్ సంప్ మౌంటింగ్ బో ల్ట్  లు లూజ్ చేయండి 

7 	 ఆయిల్ సంప్ మౌంటింగ్ బో ల్ట్  లు అన్ని తీసేయండి

8 	 ఆయిల్ సంప్ ని తొలగించి వర్క్ బెంచ్ పై�ై పెట్్టటండి 

9 	 సంప్ నుండి గేస్్కకెట్ ని తీసేయండి

10 	గేస్్కకెట్ ఫిట్్టటిింగ్ సర్్ఫఫేస్ ని శుభ్్రరం చేయండి 

11 	సంప్ ని కరిోసిన్ తో శుభ్్రరం చేయండి 

12 	డ్్రరెయిన్ ప్్ల గ్ లో పేరుకుపో యిన డస్ట్ (మురికిని) ని శుభ్్రరం 
చేయండి 

13 	ఆయిల్ సంప్ లో పగుళ్్లలు  గాని విరిగినవి గాని వుంటే వెతికి  రిపేర్ 
చేయండి.

టాస్క్ 2: ఇంజిన్ నుండి ఆయిల్ పంప్ ని తొలగించుట.(fig 1&2)

1 	 ఆయిల్ పంప్ మౌంటింగ్ లను గుర్్తతిించండి 

2 	 ఆయిల్ పంప్ మౌంటింగ్ లు తొలగించుటకు తగిన టూల్స్ ని 
ఎంచుకోండి. 

3 	 ఆయిల్ పంప్ మౌంటింగ్ లను లూజ్(వదులు) చేయండి  

4 	స్్ట్రరె  యినర్ తో కలిపి ఆయిల్ పంప్ ని తీసేయండి

5 	క్ ్లలీనిింగ్ మరియు తనికీ కొరకు ఆయిల్ పంప్ ని ట్్రరే లో పెట్్టటండి 

6 	 ఆయిల్ పంప్ భాగాలు విడదీసి క్్లలీన్ చేయండి(fig 2)

7 	 విడదీసిన భాగాలు తనికీ చేయండి,ఏవై�ైనా పాడు అయితే మార్్చచి 
వేయండి. 

8 	 తిరిగి అన్ని భాగాలు వరుస లో బిగించండి 

9 	 మీ ఇనస్్ట్ ్రక్్టర్ సూచనలతో ఆయిల్ పంప్ ప్్రరెజర్ టెస్ట్ తనికీ 
చేయండి 
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టాస్క్ 3: పిస్్టన్ ని కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ అసెంబ్లీ  నుండి విడదీయుట 

1 	 ఆయిల్ సంప్ ని తొలగించండి. 

2	 ఆయిల్ పంప్ నుండి ఆయిల్ పై�ైప్ లను విడదీసి ఆయిల్ 
స్్ట్రరె యినర్  ని కూడా తొలగించండి. 

3 	 ఆయిల్ పంప్ ని తీసేయండి 

4 	 ఇంజిన్ బ్్లలా క్ ని వంచండి 

5 	 అన్ని సిలిిండర్ లలో ఏర్్పడిన  రిడ్జ్  ని చెక్ చేసి క్్లలీన్ చేయండి 

6 	క్్రరాాం  క్ షాఫ్ట్ (4) ని పొ జిసన్ (1)  ని బి. డి. సి వద్్దకు వచ్్చచేలా  
త్రిప్్పపండి 

7 	క నెక్్టటిింగ్ రాడ్ (2) యొక్్క బో ల్ట్స్ మరియు నట్్లలు  (9) లను 
తీసేయండి

8 	క నెక్్టటిింగ్ రాడ్స్ (2) కేప్ లను మలే్్లలె ట్ తో కొట్్టటి  కేప్ (6)లను 
బేరింగ్ సెల్స్(10) తో కలిపి కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ నుండి తీసేయండి

9 	క్్రరాాం  క్ షాఫ్ట్(4) ని పొ జిషన్ (1)  ని టి. డి. సి వద్్దకు వచ్్చచేలా 
త్రిప్్పపి,కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ (2) ని చెక్్క ముక్్క(3)తో కొట్్టటండి. 

10	కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ కేప్ ని తిరిగి బిగించేటప్్పపుడు mismatch 
అవ్్వకుండా వుండడానికి కేప్ పై�ై  ముద్్ర వేయబడిన మేట్్చచిింగ్ 
నెంబర్ రాసుకొనవలెను 

11	 పై�ై మరియు క్్రరిింద బేరింగ్ సెల్స్  ని కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ మరియు కేప్ 
(6) లలో వాటి స్్థథా నములలో పెట్్టటండి. కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ పై�ై కేప్ ని 
బిగించండి (fig 1)

12	అన్ని పిస్్టన్ లు తొలగించుటకు సంబందిత స్్టటెప్స్ ని రిపీట్(మరల) 
చేయండి (fig 2)

13	కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ మరియు పిస్్టన్ లు క్్లలీన్ చేయండి

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.7.42
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.7.43
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ భాగాలు

ఫీలర్ గేజ్ తో గ్్రరూ వ్  లో పిస్్టన్ రింగ్ సై�ైడ్ క్్లలియరెన్స్ ని  కొలుచుట  మరియు మై�ైక్్రరో మీటర్ తో పిస్్టన్ 
వ్్యయాసాన్ని కొలుచుట (Check piston ring side clearance in groove by feeler gauge and 
measure the piston diameter by micrometer)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 పిస్్టన్ రింగ్ లు మరియు పిస్్టన్ పిన్ లను పిస్్టన్ నుండి తొలగించుట 
•	కన క్్టటిింగ్ రాడ్ నుండి పిస్్టన్ ని తొలగించుట 
•	 పిస్్టన్ రింగ్ క్్లలియరెన్స్ ని చెక్ చేయుట పిస్్టన్ స్్కర్ట్ మరియు క్్రరౌ న్ ల అరుగుదలను చెక్ చేయుట.  

సాధనం/వాయిద్్యయాలు (Tool/Instruments)

• 	 ట్రనైీ టూల్ కిట్ 	 - 1 No.
• 	 ఫీలర్ గేజ్ 	 - 1 No.
• 	 బయట మై�ైక్్రరో మీటర్ 	 - 1 No.

మెటరీియల్స్/భాగాలు (Materials/Components)
• 	 కాటన్ వేస్ట్  	 - as reqd.
• 	 కరిోసిన్ 	 - as reqd.
• 	ప స్్టన్ రింగులు 	 - as reqd.

అవసరాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

1 	ప ిగర్(ఫిగ్ 1 ) లో చూపిన విదంగా పిస్్టన్ రింగ్ ఎక్్సస్పపాాండర్  తో 
పిస్్టన్ రింగ్ (5) ని తీసేయండి

2	ప స్్టన్ పిన్(10)యొక్్క   సర్్క్లలిప్ (9) ని సర్్క్లలిప్ ప్్లయిర్ తో 
తీసేయండి   

3 	ప స్్టన్ పిన్ (10) ని డ్్రరిఫ్ట్  (11) మరియు సుత్తి  (12) ల సహయం 
తో తొలగించండి. అన్ని పిస్్టన్ లకు అదేవిదంగా చెయ్్యయండి  
(ఫిగర్ 2)

4 	ప స్్టన్ నుండి కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ ని తీసేయండి

5 	ప స్్టన్,పిస్్టన్ పిన్,పిస్్టన్ రింగ్ గ్్రరూ వ్ లు,ఆయిల్ రింగ్ హో ల్స్ ని 
క్్లలీన్ చెయ్్యయండి  ఫిగర్ 2 

6 	ప స్్టన్ రింగ్ గ్్రరూ వ్ ల నుండి కార్్బన్ డిపో జిట్ లు తీసేయండి

7 	ప స్్టన్ రింగ్ లు మరియు కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ లు కిరోసిన్ తో శభ్్రరం 
చేయండి 

8 	ప స్్టన్ స్్కర్ట్ మరియు క్్రరౌ న్ పై�ై కొట్్టటు కొనుట,పగుళ్్లలు  మరియు 
గుంటలు పది వుంటే తనిఖీ చేయండి

9  	పస్్టన్ లోని పిస్్టన్ పిన్ సర్్క్లలిప్ గ్్రరూ వ్ లు డేమెజ్ తనిఖీ చేయండి

10	పిస్్టన్ గ్్రరూ వ్ లోని పిస్్టన్ రింగ్ సై�ైడ్ క్్లలియరెన్స్ (A)(Fig 3) ని 
ఫీలర్ గేజ్ తో తనిఖీ చేయండి
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11	ప స్్టన్ వ్్యయాసం (ఫిగ 3)అరుగుదలను వివిద స్్థథా నాల వద్్ద  తనిఖీ 
చేయండి

12	పస్్టన్ రింగ్ గ్్రరూ వ్ లు మరియు లాండ్ అరుగుదలను తనిఖీ 
చేయండి

13	పస్్టన్ వ్్యయాసం ను వివిద పాయిింట్్ల  వద్్ద  కొలవండి (ఫిగ్ 4)

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.7.43
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.7.44
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ భాగాలు

పిస్్టన్ మరియు లై�ైనర్ మధ్్య పిస్్టన్ రింగ్ ఎండ్ గ్్యయాప్ క్్లలియరెన్స్, క్్రరాాం క్‌పిన్ మరియు M.R పెద్్ద  మరియు 
బరేింగ్ మధ్్య క్్లలియరెన్స్‌ను కొలవండి (Measure the piston ring end gap clearance between 
piston and liner,clearance between crankpin & C.R big and bearing)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 పిస్్టన్ రింగ్  క్్లలో జ్ గేప్  కొలుచుట 
•	 పిస్్టన్ మరియు సిలిిండర్ వాల్స్ మద్్య క్్లలియరెన్స్ కొలుచుట 
•	క్్రరాాం  క్ పిన్ మరియు బిగ్ ఎండ్ బేరింగ్ ల మద్్య క్్లలియరెన్స్ కొలుచుట. 

సాధనం/వాయిద్్యయాలు (Tool/Instruments)

• 	 ట్రనైీ టూల్ కిట్ 	 - 1 No.
• 	 ఫీలర్ గేజ్ 	 - 1 No.
• 	 టార్క్ రెంచ్ 	 - 1 No.

పరికరాలు/యంత్్రరా లు (Equipments/Machineries)

• 	 మల్టీ సిలిిండర్ డీజిల్ ఇంజన్ 	 - 1 No.
• 	 వర్క్ బెంచ్ 	 - 1 No.

మెటీరియల్స్/భాగాలు (Materials/Components)

• 	 కాటన్ క్్లలా త్ 	 - 1 No.
• 	 సబ్్బబు నూనె 	 - as reqd.
• 	ప స్్టన్ రింగ్ 	 - as reqd.
• 	బి గ్ ఎండ్ బేరింగ్ 	 - as reqd.

అవసరాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)
టాస్క్ 1: పిస్్టన్ రింగ్ క్్లలో జ్ గేప్ కొలుచుట (Fig 1)

1 	 బనియన్  క్్లలా త్ తో సిలిిండర్ బో ర్ ని శుభ్్రరం చేయండి 

2 	 ఎంచుకొన్్న పిస్్టన్ రింగ్ ని కొలుచుటకు శుభ్్రరం చేయండి 

3 	 సిలిిండర్ బో ర్ లో పిస్్టన్ రింగ్ ని చొప్్పపిించండి 

4  సిలిిండర్ బో ర్ లో నిర్్ధధేశిించిన లెవెల్ లో పిస్్టన్ రింగ్ పెట్్టటు టను 
నిర్్ధధారి ంచుకోండి(సిలిిండర్ లోకి రింగ్ లను రింగ్ లు లేని పిస్్టన్ 
హెడ్ తో నెట్్టటండి

5 	 ఫీలర్ గేజ్ తో పిస్్టన్ రింగ్ క్్లలో జ్ గేప్ ని కొలవండి 

6 	 ఫీలర్ గేజ్ లీఫ్ రీడింగ్ నోట్ చేసుకుని సర్్వవీస్  మాన్్యయువల్ లో 
తెలుపబడిన దానితో పో ల్చి చూడండి 

టాస్క్ 2: పసి్్టన్ మరియు లై�నర్ ల మద్్య క్్లలియరెన్స్ ని కొలుచుట 

1 	ప స్్టన్ పై�ై ఆయిల్ మరియు డస్ట్ ని కిరోసిన్ తో శుభ్్రరం చేయండి 

2 	ప స్్టన్ ని కంప్్రరెషడ్ గాలి మరియు బనియన్ క్్లలా త్ తో శుభ్్రరం 
చేయాలి 

3 	 సిలిిండర్ బో ర్ ని బనియన్ క్్లలా త్ తో శుభ్్రరం చేయండి 

4 పిస్్టన్ ని(రింగ్ లు లేకుండా)సిలిిండర్ బో ర్/లై�ైనర్ లోకి చొప్్పపిించండి 

5 పిస్్టన్ గడ్్జజియన్ పిన్ క్్రరిింది భాగం మరియు లై�ైనర్ ల మద్్య 
క్్లలియరెన్స్ ని ఫీలర్ గేజ్ తో కొలవండి 

6	 ఫీలర్ గేజ్ లీఫ్ రీడింగ్ నోట్ చేసుకుని సర్్వవీస్  మాన్్యయువల్ లో 
తెలుపబడిన దానితో పో ల్చి చూడండి 
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టాస్క్: 3 క్్రరాాం క్ పిన్ మరియు కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ బిగ్ ఎండ్ బేరింగ్ ల మద్్య క్్లలియరెన్స్ ని కొలుచుట 

1 	క్్రరాాం  క్ పిన్ మరియు బిగ్ ఎండ్ బేరింగ్ లను శుభ్్రరం చేయండి 

2 	క నెక్్టటిింగ్ రాడ్ మరియు  బిగ్ ఎండ్ కేప్ లలో షెల్ బేరింగ్ లను 
అమర్్చచండి  

3 	క్్రరాాం  క్ పిన్ బరేింగ్ కి తాకి ఉండే వెడల్్పపు అంతా గెజిింగ్ ప్్లలా స్్టటిక్ 
పెట్్టటండి(ఆయిల్ కన్్ననాన్ని వదిలేయండి)

4 	క నెక్్టటిింగ్ రాడ్ క్్రరిింది కేప్ ని ఇంస్్టటా ల్  చేసి నట్ లను క్్రరిింద తెలిపిన 
విదంగా క్్రమేపీ  బిగించండి

a 	 అన్ని కేప్ నట్్లలు  చేతితో బిగించండి 

b 	 నిర్్దదేశిించిన టార్క్  ప్్రకారం మరల బిగించండి 

c 	 అన్ని కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ ఎండ్ కేప్్స ని ఆదే విదంగా బిగించండి 

d 	బి గించిన టార్క్ ని మరల తనిఖీ చేయండి

5 	బి గ్ ఎండ్ బేరింగ్ ని తొలగించి వెడల్పైన స్్థథా నం వద్్ద  ప్్లలా స్్టటిక్ గేజిింగ్ 
మరియు స్్కకేల్(క్్లలియరెన్స్ ) కొలవండి. క్్లలియరెన్స్ పరిమితిని 
మిించినట్లై తే కొత్్త  సాదారణ సై�ైజ్ బేరింగ్ ని ఉపయోగించి మరల 
క్్రరాాం క్ పిన్ మరియు కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ బిగ్ ఎండ్ బేరింగ్ లమద్్య 
క్్లలియరెన్స్ ని కొలవండి 

6 	క్్రరొత్్త    సాదారణ సై�ైజ్ బేరింగ్ ని ఉపయోగించ తరువాత కూడా 
క్్లలియరెన్స్ పరిమితి లోకి రాకపో తే క్్రరాాం క్ పిన్ ని   తక్్కకువ సై�ైజ్ కి 
రీగ్రైండ్ చేసి 0 .25mm తక్్కకువ సై�ైజ్ బరేింగ్ వాడండి 

7 	 అదే పద్్దతి ని ఇతర  క్్రరాాం క్ పిన్ మరియు కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ బేరింగ్ 
లకు అనుసరించండి 

ఆయిల్  రంధ్్రరా ల పై�ైన ఎప్్పపుడూ ప్్లలాస్్టటి క్ గేజ్‌ని ఉంచవద్్దదు

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.7.44
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.7.45
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ భాగాలు

బెండ్ మరియు ట్్వవిస్ట్  కోసం కనెక్ట్ చసేే రాడ్‌ను తనిఖీ చేయుట (Check the connecting rod for 
bend and twist)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	కన క్ట్ చేసే రాడ్ బెండ్ మరియు ట్్వవిస్ట్ ‌ని తనిఖీ చేయుట 
•	 పిస్్టన్ మరియు కనెక్్టటిింగ్ రాడ్‌ను సమీకరించుట. 

సాధనం/వాయిద్్యయాలు (Tool/Instruments)

• 	 ట్రనైీ టూల్ కిట్ 	 - 1 No.
• 	 టార్క్ రెంచ్, రింగ్ ఎక్స్‌పాండర్ 	 - 1 No each.
• 	 మాలెట్, డ్్రరిఫ్ట్  పంచ్ 	 - 1 No each.
• 	 ఫీలర్ గేజ్, సర్్క్లలిప్ ప్్లయర్ ఇంటర్్నల్ 	 - 1 No each.
• 	క నెక్్టటిింగ్ రాడ్ అలై�ైన్్నర్ 	 - 1 No each.

పరికరాలు/యంత్్రరా లు (Equipments/Machineries)

• 	 మల్టీ సిలిిండర్ డీజిల్ ఇంజన్ 	 - 1 No.

మెటరీియల్స్/భాగాలు (Materials/Components)

• 	ట్ ్రరే 		  - 1 No.
• 	 కాటన్ క్్లలా త్ 	 - as reqd.
• 	 కిరోసిన్, సబ్్బబు నూనె, ల్్యయూబ్ ఆయిల్ 	 - as reqd.

అవసరాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

1 	క నెక్్టటిింగ్ రాడ్ అసెంబ్లీ  ని వర్క్ బెంచ్ పై�ై పెట్్టటి  పిస్్టన్ ని కనెక్్టటిింగ్ 
రాడ్ నుండి తీసేయండి

2 	 విడదీసిన పిస్్టన్ మరియు కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ లను శుభ్్రరం చేయండి 

3 	క నెక్్టటిింగ్ రాడ్ స్్మమాల్ ఎండ్ భుష్ బరేింగ్ అరుగుదల మరియు 
గీతలు(scoring) పడినవి తనిఖీ చేయండి

4 	క నెక్్టటిింగ్ రాడ్ అలై�ైన్్మమెెంట్  ని వంపు మరియు ట్్వవిస్ట్ కొరకు తనిఖీ 
చేయండి

5 	 గడ్్జజియన్ పిన్ సర్్ఫఫేష్ పై�ై గాయమై�ైనవి(any injury)  చెక్ చేయండి

6 	క నెక్్టటిింగ్ రాడ్ అలై�ైన్్మమెెంట్ ఫిక్షర్(1) పై�ై కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ ని పెట్్టటండి 

7 	 గడ్్జజియన్ పిన్  ని స్్మమాల్ ఎండ్ బో ర్ లో ఎక్్కకిించండి 

8 	స్్క్వ వేర్ ఎడ్జ్  (2) తో గడ్్జజియన్ పిన్  స్్క్వవేర్ సీటింగ్ ని చెక్ చేయండి. 
కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ వంపు లేదా ట్్వవిస్ట్  అయినచ  ోగడ్్జజియన్ పిన్ బో ర్ లో 
స్్క్వవేర్ గా కూర్్చచోదుకనెక్్టటిింగ్ రాడ్ వంపు లేదా ట్్వవిస్ట్  అయినచ  ో
మార్్చచేయండి 

9 	ప స్్టన్ గ్్రరూ వ్ లో ఒక సర్్క్లలిప్ ని ఎక్్కకిించండి (Fig 2)

10 	కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ స్్మమాల్ ఎండ్ బో ర్ మరియు పిస్్టన్ యొక్్క  గడ్్జజియన్ 
పిన్ బో ర్ లను అలై�ైన్ చేయండి 

11 	మేల్్లలె ట్ తో గడ్్జజియన్ పిన్ ని పిస్్టన్ పిన్ కన్్ననం లోకి కొట్్టటండి. 
కొట్్టటేటప్్పపుడు కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ భుష్ పాడు అవకుండా వుండడానికి 
స్్మమాల్ ఎండ్ కన్్ననం అలై�ైన్ చేసి వుంచాలి. ఇంకొక సర్్క్లలిప్ ని గ్్రరూ వ్ 
లోకి ఎక్్కకిించండి. అన్ని పిస్్టన్ లు మరియు కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ లు 
అదేవిధంగా ఎక్్కకిించండి(fig 3)

12	పస్్టన్ రింగ్ ని రింగ్ ఎక్్సస్పపెెండర్ తో పట్్టటుక ుని పిస్్టన్ గ్్రరూ వ్ 
లోకి ఎక్్కకిించండి రింగ్ ఫేస్ పై�ై టాప్ అని ముద్్రరిించబడినది పై�ైకి 
వుండేలా పెట్్టటేలా నిర్్దదారి ంచుకోవాలి. అన్ని రింగ్ లు పిస్్టన్ లోకి 
ఎక్్కకిించాలి (Fig 3)
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13 	అన్ని కనెక్్టటిింగ్ రాడ్‌లు మరియు క్్యయాప్స్‌లో ఎగువ మరియు 
దిగువ బేరింగ్ షెల్‌లను ఉంచండి మరియు వాటిని తిరిగి కలపడం 
కోసం సరై�ైన క్్రమంలో ఉంచండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.7.45
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.7.46
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ భాగాలు

క్్రరాాం క్ షాఫ్్ట్న ను సరిదిద్్దదండి (Overhaul the crankshaft)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 సర్్వవీస్ మాన్్యయువల్ ఉపయోగం
•	క్్రరాాం  క్ షాఫ్ట్  యొక్్క క్్లలియరెన్స్‌ ని తనిఖీ చేయుట . 

సాధనం/వాయిద్్యయాలు (Tool/Instruments)

•	 ట్రనైీ టూల్స్ కిట్ 	 - 1 No.
• 	 ఇంజిన్ మాన్్యయువల్ పుస్్తకం 	 - 1 No.
• 	స ాఫ్ట్ హామర్ - ప్్లలా స్్టటిక్ 	 - 1 No.
• 	ప్ ర ైబార్ 	 - 1 No.
• 	 ఫీలర్ గేజ్ 	 - 1 No.
• 	ప్్ల లా స్్టటిక్ గేజ్ 	 - 1 No.
• 	 టార్క్ రెంచ్ 	 - 1 No.
• 	 డయల్ గేజ్ 	 - 1 No.
• 	 లోపల మై�ైక్్రరో మీటర్ 	 - 1 No.

పరికరాలు/యంత్్రరా లు (Equipments/Machineries)

•	 వర్క్ బెంచ్ 	 - 1 No.
• 	 బహుళ సిలిిండర్ ఇంజిన్ 	 - 1 No.

మెటీరియల్స్/భాగాలు (Materials/Components)

• 	ట్ ్రరే 		  - 1 No.
• 	 బనియన్ క్్లలా త్ 	 - as reqd.
• 	 సబ్్బబు నూనె 	 - as reqd.
• 	ల్ ్యయూబ్ ఆయిల్ 	 - as reqd.
• 	ష ల్ బేరింగ్ 	 - as reqd.

అవసరాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)
1 	 బేరింగ్ తొలగించండిటోపీ బో ల్ట్  (10) (Figure 1)

2 బేరింగ్ కేప్ లను తీసేయండి(8).

గమనిక: క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్  బరిేంగ్ క్్యయాప్స్ స్్టటాాం ప్ చేయబడిన 
సంఖ్్యలతో గుర్్తతిించబడ్్డడా యి. వై�ైబ్్రరేషన్ డంపర్ వై�ైపు నుండి 
బరేింగ్ టోపీని తొలగించండి.

3  	క్్రరేేంక్ షాఫ్ట్ బేరింగ్ కేప్స్(9)మరియు లోయర్ త్్రస్ట్  బరేింగ్ (7)
లను తొలసగించండి 

4 	 బేరింగ్ కేప్ నుండి(9)నుండి బేరింగ్ షెల్(6)ని తొలగించండి 
(ఫిగ 2 )

5 	క్్రరాాం  క్ షాఫ్ట్ ని తొలగించండి(5)(Fig 3). 

6 	 పై�ై త్్రస్ట్  బేరింగ్ లను తొలగించండి(4).(Fig 4)

7 	 పై�ై బేరింగ్ షెల్స్ (3) ని క్్రరాాం క్ కేస్ నుండి తీసేయండి

8 	 ఆయిల్ గ్్యయాలరీ ని బాగా శుభ్్రరం  చేయండి 

9 	 టేబుల్ ని అనుసరించి సరై�ైన క్్రరొత్్త   బేరింగ్ షెల్స్ ని ఎంచుకోండి 

10 	క్్రరొత్్త   బేరింగ్ షెల్స్ ని ఆయిల్ రాసి క్్రరాాం క్ కేస్ లోకి ఎక్్కకిించి క్్రరాాం క్ 
షాఫ్ట్ బరేింగ్ కేప్స్ లోకి ఎక్్కకిించండి 
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నోటీస్:పై�ై మరియు క్్రరిింద క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్  బేరింగ్ షెల్స్ ను 
కలిపివేయ వద్్దదు  

11	 మార్్కకిింగ్ ప్్రకారం బేరింగ్ కేప్స్ ని ఎక్్కకిించి 12-సై�ైడ్ స్్ట్రరేచ్్బబో ల్ట్స్ ని 
బిగించండి(Fig 5)

ఇన్్స్టటాలేషన్ నోటీస్ 

టై�ైటెనిింగ్ టార్క్               55 N.m(41 lb-ft+90 డిగ్్రరీస్  

 వై�ైభ్్రరేషన్ డేంపర్ సై�ైడ్ నెంబర్ .1(fig 2)

12	క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ బరేింగ్ వ్్యయాసం (E) ని డయల్ గేజ్ 00 మరియు 
ఎక్్సటెన్్షన్  సహాయం తో కొలవండి(Fig 6). 

13	3 స్్తతా నములలో (A, B మరియు  C) కొలిచి B మరియు C  
ల సరాసరి ఏ విలువ కన్్ననా తక్్కకువ మరియు B మరియు  C 
ల సరాసరి విలువ ఏ విలువ కన్్ననా ఎక్్కకువ,ఏ యొక్్క విలువ 
సగటు విలువ(Ffig 7). 

14	క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ బేరింగ్ జర్్నల్ వ్్యయాసం ను కొలవండి(F)(Fig 8)

నోటీస్:ఏ మరియు బి లు కొలిచినపుడు అరుగుదల 0.010 
mm కన్్ననా ఎక్్కకువ ఉండరాదు (Fig 9)

15	క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ బేరింగ్ (G) యొక్్క రేడియల్ క్్లలియరెన్స్‌ ను 
కొలవండి.

క్్లలియరెన్స్ ‘జి’		  0.027-0.051 మి.మీ

(ఉదాహరణ) కొలిచిన విలువ ‘E’ = 57.700 mm 

కొలిచిన విలువ ‘F’ = 57.659 mm

క్్లలియరెన్స్ ‘G’ = 0.041 mm

16	క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ బేరింగ్  కేప్ ని  తొలగించండి.

17	త్్రస్ట్  బేరింగ్ జర్్నల్ వెడల్్పపు (H) ని కొలిచి సరై�ైన త్్రస్ట్   బరేింగ్స్ 
తో సరిచేయండి (fig 10)

నోటిస్: త్్రస్ట్  బేరింగ్ యొక్్క రెండు వై�ైపుల ఒకే మందం కలిగిన త్్రస్ట్  
వాష్ ర్్లలు  అమర్్చచండి  చేయండి 

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.7.46
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18	పై�ై త్్రస్ట్  బరేింగ్(4) కి  ఆయిల్ రాసి ఆయిల్ గ్్రరూ వ్ లు క్్రరాాం క్ 
వెబ్స్(భాణం) వై�ైపునకు వుండేలా క్్రరాాం క్ కేస్ లోకి ఎక్్కకిించండి 
(ఫిగ్ 11)

19	క్్రరిింది త్్రస్ట్  బేరింగ్(7 ) కి  ఆయిల్ రాసి ఆయిల్ గ్్రరూ వ్ లు క్్రరాాం క్ 
వెబ్స్(యారో) వై�ైపునకు వుండేలా క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ బేరింగ్ కేప్  లోకి 
ఎక్్కకిించండి(ఫిగ్ 12)

	న ోటీసు: రిటై�ైనిింగ్ లగ్స్‌ను లో ఉంచాలి పొ డవై�ైన కమ్మీలు 
(బాణం).

	గ మనిక: గరిష్్టటంగా ఉంటే. బో ల్ట్‌ ల పొ డవు (L) 63.8mm కంటే 
ఎక్్కకువ, వాటిని భర్్తతీ చేయండి (Fig. 13).

20	కొత్్త  క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్‌ను ఇంజిన్ ఆయిల్‌తో పూసి దానిపై�ై ఉంచండి 
క్్రరాాంక్్కకే స్.

21 మార్్కకిింగ్ ప్్రకారం క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ బేరింగ్ కేప్స్ ని ఎక్్కకిించి బో ల్ట్స్ ని 
బిగించండి 

ఇన్్స్టటా లేషన్  నోటీస్    

టై�ైటెనిింగ్ టార్క్ 		 55 N·m (41 lb-ft) + 90°

నెంబర్ .1 కేప్ నుండి ఇన్్స్టటాల్ చేయండి 

22	క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ ని చేతితో త్రిప్్పపి అది సులువుగా తిరుగుతుందో  లేదో 
చెక్ చేయండి. క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ ని వెనుకకు ముందుకు కదపడానికి 
మెత్్తని సూతిని మరియు ప్ర ై బార్/స్్క్రరూ  ని ఉపయోగించండి 
(Fig 14)

23	కొలత క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ బేరింగ్ అక్షసంబంధ క్్లలియరెన్స్ లేదాథ్్రస్ట్  
క్్లలియరెన్స్ డయల్ గేజ్ మరియు డయల్ గేజ్ హో ల్్డర్ (Fig. 15).

క్్లలియరెన్స్		  0.100 - 0.245 మి.మీ

	 నోటీస్:మీ త్్రస్ట్  క్్లలియరెన్స్ ఫిగర్ ని సర్్వవీస్ మాన్్యయువల్ తో 
పో ల్్చచుకోండి 

	 నోటీస్: త్్రస్ట్  బేరింగ్ యొక్్క రెండు వై�ైపుల ఒకే మందం కలిగిన 
త్్రస్ట్  వాష్ ర్్లలు  అమర్్చచండి

	న ోటీస్:క్్లలియరెన్స్ ప్్రరా మాణకిం తప్్పపినట్లై తే క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ బేరింగ్ 
యాక్్ససియల్ ని త్్రస్ట్  వాషర్్లలు  మార్్చచి ఎడ్్జజిస్ట్  చేయండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.7.46
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24	కొత్్త  కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ బేరింగ్ షెల్స్ ని కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ లోకి మరియు 
కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ బేరింగ్ షెల్స్ ని కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ లోకి మరియు 12-
సై�ైడెడ్ స్్ట్రరె చ్ బో ల్ట్  లు (11) లను బిగించండి.

ఇన్‌స్్టటా లేషన్ నోటీసు

కట్్టడి టార్క్	 55 N·m (26 lb-ft) + 90°

25	కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ బేరింగ్ లోపలి వ్్యయాసాన్ని కొలవండి.(Figure 16)

26	రాడ్ బేరింగ్ జర్్నల్ వ్్యయాసం (k) కనెక్ట్ కొలవండి.

గమనిక: యొక్్క కొలతను చూడండిక్్రరాాం క్ షాఫ్ట్  బేరింగ్ జర్్నల్ 
వ్్యయాసంసేవలో మాన్్యయువల్.

27	కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ బేరింగ్ రేడియల్ క్్లలియరెన్స్ (L)ని కొలవండి. 

     (ఉదాహరణ) కొలిచిన విలువ  ‘E’ = 47.700 మిమీ  

                      కొలిచిన విలువ  ‘F’ = 47.653 మిమీ   

                             క్్లలియరెన్స్ ‘G’ = 0.047 mm

          రేడియల్ క్్లలియరెన్స్ ‘L’ 0.026 - 0.068 mm 

నోట్: కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ బేరింగ్ రేడియల్ క్్లలియరెన్స్ ని సర్్వవీస్ 
మేన్్యయూవల్  తో పో ల్చి చూడండి 

	 నోటీస్:క్్లలియరెన్స్ విలువ సాదారణ విలువ దాటిపో యినట్లై తే, 
కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ బరేింగ్ షెల్స్ ని మార్్పపు చేసి కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ బరేింగ్ 
రేడియల్ క్్లలియరెన్స్ ని ఎడ్్జజిస్ట్  చేయండి.

28	కనెక్ట్ చేసే రాడ్ బేరింగ్ కేప్ ని తొలగించండి.

29	పస్్టన్‌ను ఇన్‌స్్టటా ల్ చేయండి.

	 గమనిక: డయల్ గేజ్‌కి యాక్్ససెస్ ఎలా ఉంటుందో  కనుగొనండిలేదా 
మై�ైక్్రరో మీటర్ సెట్‌లు వివిధ రకాల క్్రష్ కొలతలలో ప్్లలా స్్టటిక్ గేజ్‌లు.
(Fig 17)

30	క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్‌ను చేతితో తిప్్పపండి మరియు అది ఉందో  లేదో  తనిఖీ 
చేయండి సాఫీగా తిరుగుతుంది.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.7.46
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.7.47
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ భాగాలు

క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్  తీసివేసి, ఆయిల్ రిటై�ైనర్ మరియు థ్్రస్ట్  ఉపరితలాలను తనిఖీ చేయుట (Remove the 
crankshaft and check oil retainer and thrust surfaces)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 డంపర్ కప్్పపి మరియు టై�ైమిింగ్ గేర్‌ను తీసివేయుట 
•	 ఇంజిన్ నుండి ఫ్లై వీల్‌ను తీసివేయండి
•	 ఇంజిన్ నుండి క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్  అసెంబ్లీ ని తీసివేయుట.
•	క్్రరాాం  క్ షాఫ్ట్  యొక్్క ఆయిల్ రిటై�ైనర్‌ను తనిఖీ చేయుట 

సాధనాలు/పరికరాలు  (Tool/Instruments)

• 	 ట్రనైీ టూల్ కిట్ 	 - 1 No.
• 	 టార్క్ రెంచ్ 	 - 1 No.
• 	 మేలెట్, డ్్రరిఫ్ట్  పంచ్ 	 - 1 No.

పరికరాలు/యంత్్రరా లు (Equipments/Machineries)

• 	 మల్టీ సిలిిండర్ డీజిల్ ఇంజన్ 	 - 1 No.

మెటీరియల్స్/భాగాలు (Materials/Components)

• 	ట్ ్రరే 		  - 1 No.
• 	 కాటన్ క్్లలా త్ 	 - as reqd.
• 	 కరిోసిన్ 	 - as reqd.
• 	 సబ్్బబు నూనె 	 - as reqd.
• 	ల్ ్యయూబ్ ఆయిల్ 	 - as reqd.

అవసరాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)
టాస్క్ 1: టై�ైమిింగ్ గేర్ మరియు డేంఫర్ పుల్లీ ని తొలగించుట

1 ఇంజిన్ ని త్రిప్్పపి టై�ైమిింగ్ మార్క్ లు(1)మరియు టై�ైమిింగ్ 
పాయిింటర్(2) లను కలవనివ్్వవాలి (చిత్్రరం 1)

2 	 పాయిింటర్(2) యొక్్క స్్థథా నాన్ని టై�ైమిింగ్ కవర్(3) కి 
అనుగుణంగా  మార్క్ చేయండి 

3 	ఫ్ లై  వీల్ రింగ్ గేర్  మరియు క్్రరాాం క్ కేస్ ల మద్్య చెక్్క ముక్్కను 
పెట్్టటి  ఫ్లై  వీల్ తిరగకుండా నిరోదించండి 

4 	క్్రరాాం  క్ షాఫ్ట్ పుల్లీ నట్(4) ని తీసేయండి

5 	క్్రరాాం  క్ షాఫ్ట్ పుల్లీ(6) పై�ై పుల్్ల ర్(5) ని వుంచండి. డిస్్టటెన్స్ పీస్(7) 
ని క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ మరలలో ఇరుక్్కకోకుండా చూసుకోండి 

6 	 పుల్్ల ర్స్ ఫ్్లలా న్జ్ (9) ని పుల్లీ(6) కి సమాంతరంగా వుండేలా పుల్్ల ర్ 
లెగ్స్   (8)లని వుంచండి.(Fig 2)     

7 	 పుల్లీ(6)  క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్(10) నుండి  బయటికి వచ్్చచేేంత వరకు 
బిగించండి   

8 	 పుల్్ల ర్ సహాయం తో డేంపర్ పుల్లీ (11) ని తొలగించండి.  
మౌంటింగ్ స్్క్రరూలను డయాగ్్నల్  కి వ్్యతిరేకంగా  విప్్పపి  టై�ైమిింగ్ 
కవర్ (11) ని తొలగించండి. 

9 	 గేస్్కకెట్ (12) మరియు ఆయిల్ సీల్ (17) లను తీసేయండి 
(Fig 3)

10 	టై�ైమిింగ్ గేర్ యొక్్క మౌంటింగ్ బో ల్ట్  లను విప్్పపండి
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11 	పుల్్ల ర్ (13) ను కేమ్ షాఫ్ట్  టై�ైమిింగ్ గేర్(14) పై�ై పెట్్టటండి. 

12 	పుల్్ల ర్ ఫ్్లలా న్జ్ (13) ని టై�ైమిింగ్ గేర్(14) కి సమాంతరంగా వుండేలా 
పుల్్ల ర్ బో ల్ట్(15 ) ని బిగించండి(fig 4)

13 	టై�ైమిింగ్ గేర్(14)  కేమ్ షాఫ్ట్ నుండి బయటికి వచ్్చచేవరకు సెంటర్ 
బో ల్ట్(15) ని బిగించండి(fig 5)

14 	వుడ్‌రఫ్ కీని తీసివేయండి.

15 	గేర్/స్్ప్రరాకెట్ నుండి చై�ైన్/బెల్ట్‌  ను తీసివేయండి.

16 	టెన్్షన్  కలిగిన చై�ైన్/బెల్ట్  ని తీసివేయండి.

17 వాటర్ పంప్ బో ల్ట్  (1) ని స్్పప్రరిింగ్ (2)ల టెన్్షన్ తగ్్గగేవరకూ విప్్పపండి 

18 పుల్లీ నుండి బెల్ట్(3) ని విప్్పపి తీసేయండి

19 టై�ైమిింగ్ చై�ైన్ టెన్్షనర్ (1) ని విప్్పపి  చేసి టెన్్షనర్ కాంటాక్ట్ నుండి 
టెన్్షనర్ ని తొలగించి చై�ైన్(2) ని గేర్ నుండి తీసేయండి(fig 6)

20	చై�ైన్ టెన్్షనర్ మౌంటింగ్ బో ల్ట్  లను లూజ్ చేయండి(1).(fig 7)

21	బో ల్ట్  ని తీసేయండి

22	స్్పప్రరిింగ్ ని తీసేయండి 

23	టెన్్షనర్ పేడ్ ని తీసేయండి 

24	చై�ైన్ స్్ప్రరొ కెట్ నుండి చై�ైన్ (2) బయటికి తీయండి 

టాస్క్ 2: ఫ్లై  వీల్ ని తీసేయండి

1 	ఫ్ లై  వీల్ మరియు క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ ల మద్్య చెక్్క ముక్్క ని పెట్్టటి  లేదా 
స్్పపెసల్ టూల్ ని వుపయోగించి గాని ఫ్లై  వీల్ ని లాక్ చేసి ఫ్లై  వీల్ 
తిరగకుండా చేయండి 

2 	 లాక్ ప్్లలే ట్స్ (3)/లాకింగ్ వై�ైర్ లను ఫ్లై  వీల్ మౌంటింగ్ బో ల్ట్  లు(4) 
నుండి అన్్లలా క్ చేయండి(fig 1)

3 	ఫ్ లై  వీల్ నుండి ఫాస్్టటెనిింగ్ బో ల్ట్  లు విప్్పపండి  చేయండి. 

4 	ఫ్ లై  వీల్ మరియు ఇంజిన్ వెనుక ప్ర ైబార్  లేదా ప్్లలా స్్టటిక్ మేల్్లలె ట్(6) 
ని వుపయోగించి ఫ్లై  వీల్ ని విప్్పపండి (fig 2)

5 	ఫ్ లై  వీల్ ని తొలగించి ఇనస్్పపెక్షన్ టేబుల్ పై�ై పెట్్టటండి         

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.7.47
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టాస్క్ 3 : క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్  యొక్్క తొలగింపు

1 	 ఇంజిన్‌ను తలక్్రరిిందులుగా చేసి ఇంజిన్‌ను ఆన్‌లో ఉంచండి చెక్్క 
బ్్లలా క్స్.

2 	ప్ ్రధాన బేరింగ్ క్్యయాప్స్ (2)కి సంబంధించి గుర్్తతిించండి క్్రరాాంక్్కకే స్ 
(3).

3 	ప్ ్రధాన బేరింగ్ క్్యయాప్స్ యొక్్క బో ల్ట్‌ లు/నట్‌లను విప్్పపు (2).

4 	ప్్ల లా స్్టటిక్ మేలట్‌తో మెయిన్ బేరింగ్ క్్యయాప్స్ (2)ని నొక్్కకండి.

5 	 బేరింగ్ షెల్‌తో పాటు బరేింగ్ క్్యయాప్స్ (2)ని ఎత్్తతండి సమానంగా. 
డో వెల్స్ వంగకుండా చూసుకోండి. ఒక బెంట్ డోవెల్ ఫలితంగా 
క్్యయాప్స్ యొక్్క తప్్పపుగా అమర్్చవచ్్చచు బేరింగ్ వేర్/ క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ 
మూర్్ఛ. (చిత్్రరం 1)

6 	 మరొక వ్్యక్్తతి సహాయంతో క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ (4)ని ఎత్్తతండి/ ప్్రతి 
చివరను పట్్టటు కోవడం ద్్వవారా హుక్ (5)ని ఎత్్తడం మరియు 
దానిని ఉంచడం తనిఖీ స్్టటాాం డ్. (చిత్్రరం 2)

7 	 బేరింగ్ క్్యయాప్‌లను వాటి స్్థలాలలో ఉంచండి అదే బో ల్ట్‌ లు.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.7.47
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టాస్క్ 4 : క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్  యొక్్క ఆయిల్ రిటై�ైనర్‌ను తనిఖీ చేయండి

1 	క్్రరాాం  క్ పుల్లీ ని తొలగించుట 

2 	 అన్ని కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ కేప్స్ ని విడదీసి తొలగించండి. 

3 	క్్రరాాం  క్  షాఫ్ట్  మౌంటింగ్ ని విప్్పపండి 

4 	 ఇంజిన్ నుండి క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ ని తొలగించండి 

5 	 వర్క్ బెంచ్ పై�ై ట్్రరే లో క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ ని పెట్్టటండి 

6 	క్్రరాాం  క్ షాఫ్ట్ ని శుభ్్రరం చేయండి 

7 	త్ ్రస్ట్  హాఫ్ వాషర్ లు మరియు ఆయిల్ రిటై�ైనర్ లను శుభ్్రరం 
చేయండి(fig1)

8 	త్ ్రస్ట్  వాషర్ ల అరుగుదల మరియు డేమెజ్ లను తనిఖీ చేయండి

9 	క్్రరాాం  క్ షాఫ్ట్ ఆయిల్ రిటై�ైనర్ (1) ల డేమెజ్ లను తనిఖీ చేయండి

10 	క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ ను వి బ్్లలా క్స్ పై�ై పెట్్టటి  క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ ఫ్్రరీగా తిరిగేలా చూడండి 

11 	త్్రస్ట్  సర్్ఫఫేస్  లపై�ై డయల్ ఇండికేటర్ లను సెట్ చేసి క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ 
ని త్రిప్్పపి అరుగుదలను కొలవండి 

12 	అరుగుదల రీడింగ్ ని సర్్వవీస్ మాన్్యయువల్ రీడింగ్ తో పో ల్చి 
చూడండి 

13 	త్్రస్ట్  సర్్ఫఫేస్ అరుగుదల నిర్్దదేశిించిన పరిమితి కంటే ఎక్్కకువ వుంటే 
రీగ్రైండింగ్ కోసం సిఫార్్ససు చేయండి 

14 	త్్రస్ట్  ఆఫ్  వాషర్ లు  మరియు ఆయిల్ రిటై�ైనర్ లకు ఏమై�ైనా 
డేమేజ్ వుంటే మార్్పపు చేయండి 

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.7.47
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.7.48
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ భాగాలు

క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్  టేపర్ మరియు ఓవాలిటీ లు కొలుచుట (Measure the crankshaft taper and ovality)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	క్్రరాాం  క్ షాఫ్ట్  జర్్నల్ అరుగుదల,టేపర్ మరియు ఓవాలిటీ లు కొలుచుట
•	క్్రరాాం  క్ షాఫ్ట్  ఫలి్్లలె ట్ వ్్యయాసార్్ధధం తనికీ చేయుట. 

సాధనాలు/పరికరాలు (Tool/Instruments)

• 	 ట్రనైీ టూల్ కిట్ 	 - 1 No.
• 	 బయట మై�ైక్్రరో మీటర్ 	 - 1 No.
• 	 ‘V’ బ్్లలా క్ 	 - 2 No.
• 	 మాగ్్ననెటిక్ బేస్‌తో డయల్ గేజ్ 	 - 1 No.
పరికరాలు/యంత్్రరా లు (Equipments/Machineries)
• 	 మల్టీ సిలిిండర్ డీజిల్ ఇంజన్ 	 - 1 No.
• 	 ఉపరితల పట్్టటిక 	 - 1 No.

మెటీరియల్స్/భాగాలు (Materials/Components)
• 	ట్ ్రరే 		  - 1 No.
• 	 కాటన్ క్్లలా త్ 	 - as reqd.
• 	 కిరోసిన్ 	 - as reqd.
• 	 సబ్్బబు నూనె 	 - as reqd.
• 	ల్ ్యయూబ్ ఆయిల్ 	 - as reqd.

అవసరాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్  జర్్నల్ వ్్యయాసాన్ని కొలవడం

1	 ఇంజిన్ బ్్లలా క్ నుండి క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ ని తొలగించుట 

2 	క్్రరాాం  క్ షాఫ్ట్ అసెంబ్లీ  ని క్్లలీనిింగ్ సాల్్వవెెంట్ తో శుభ్్రరం చేయుట 

3 	క్్రరాాం  క్ షాఫ్ట్ ని కంప్్రరెషడ్ ఎయిర్ మరియు బనియన్ క్్లలా త్ తో 
శుభ్్రరం చేయండి 

4 	క్్రరాాం  క్ షాఫ్ట్ పగుళ్్లలు  మరియు నష్్టటా ల కోసం దృశ్్యమానంగా తనిఖీ 
చేయండి

5 	 అవుట్ సై�ైడ్ మై�ైక్్రరో మీటర్ తో జర్్నల్ వ్్యయాసం ను 1’ `2’ `3’ & 
`4’. ల వద్్ద  కొలవండి. `1’ & `3’ మరియు `2’ & `4’ రీడింగ్ ల 
వ్్యత్్యయాసం  ఓవాలిటీ ని మరియు ̀ 1’ & ̀ 2’లు టేపర్ ని ఇచ్్చచును. 
(ఫిగర్  1 & ఫిగ్ 2

6 	 టేపర్ మరియు ఓవాలిటీ లు నిర్్దదేశిించిన పరిమితి కన్్ననా ఎక్్కకువ 
వున్్నట్లై తే అప్్పపుడు క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ ని  తక్్కకువ సై�ైజ్ కి రిగ్్రరౌౌం డ్ 
చేయవలెను 

7 	క్్రరాాం  క్ షాఫ్ట్ మెయిన్ జర్్నల్ మరియు బేరింగ్ షెల్ ల మద్్య 
ఆయిల్ క్్లలియరెన్స్ కొలవండి 

టాస్క్2: క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్  ఫిల్్లలె ట్ వ్్యయాసార్్ధధం తనికీ చేయుట. 

1 	 సర్్ఫఫేస్ టేబుల్(1) పై�ై రెండు ‘V’ బ్్లలా క్‌లను (1)లు పెట్్టటండి 

2 	క్్రరాాం  క్ షాఫ్ట్ (3) ని వి ‘V’ బ్్లలా క్‌ ల పై�ై పెట్్టటి  ఇరువై�ైపుల 1/10 వ 
వంతు కన్్ననాఎక్్కకువ వేలాడకుండా వుండేలా రెండు వి బ్్లలా క్ ల 
మద్్య దూరాన్ని సరిచేయండి 

3 	 డయల్ ఇండికేటర్ ని మగే్్ననాటిక్ బేష్ (5)తో కలిపి సర్్ఫఫేష్ టేబుల్ 
పై�ై పెట్్టటండి (చిత్్రరం 1)

4 	 డయల్ ఇండికేటర్ (4)ను షాఫ్ట్ (3) మధ్్యకు తీసుకురండి 

5 	 డయల్ ఇండికేటర్  (4) యొక్్క నీడిల్ ని షాఫ్ట్ పై�ైకి తోస్్తతే  నీడిల్ 
కదలికను చూపించును
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6 	 ఇండికేటర్ నీడిల్ ని డయల్ ని త్రిప్్పపుతూ 0 కి సరిచేయండి 

7 	 షాఫ్ట్ (3) ని చేతితో త్రిప్్పపి నీడిల్ కదలికను నోట్ చేయండి.ఇది 
షాఫ్ట్ మద్్య లోని వంపుని  (బెండ్) ని తెలుపును

8 	 పై�ై మూడు స్్టటెప్ లు షాఫ్ట్ (3)యొక్్క పొ డవునా పునరావృతము 
చేయండి 

9 	 మెయిన్ మరియు కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ జర్్నల్స్ యొక్్క ఫలి్్లలె ట్ 
వ్్యయాసార్్దదం చెక్ చేయండి (Fig 2)

 	 అన్ని స్్థథా నాల్్లలో ని అత్్యదిక వంపుని నోట్ చేయండి 

ఏదై�ైనా ఒక స్్థథా నం వద్్ద  లేదా ఎక్్కకువ స్్థథా నాల వద్్ద  అత్్యదిక 
వంపు తయారీదారు నిర్్దదేశిించిన దాని కన్్ననా ఎక్్కకువ 
వున్్నట్లైత ే షాఫ్ట్  ని తొలగించుట/మార్్పపు చేయవలెను 

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.7.48
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.7.49
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ భాగాలు

ఫ్లై వీల్ మౌంటు మరియు స్్పపిగోట్ బరేింగ్‌ని తనిఖీ చేయండి (Check flywheel mounting and spigot 
bearing)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 ఫ్లై వీల్ మరియు మౌంటు ఫ్్లలాాం జ్‌ని తనిఖీ చేయుట 
•	స్్పపి గోట్ బరేింగ్‌ని తనిఖీ చేయుట.

సాధనం/వాయిద్్యయాలు (Tool/Instruments)

• 	 ట్రనైీ టూల్ కిట్ 	 - 1 No.
• 	 టార్క్ రెంచ్ 	 - 1 No.
• 	 బాక్స్ స్్పపానర్ కిట్ 	 - 2 No.
• 	 బేరింగ్ పుల్్ల ర్ 	 - 1 No.

పరికరాలు/యంత్్రరా లు (Equipments/Machineries)

• 	 మల్టీ సిలిిండర్ డీజిల్ ఇంజన్ 	 - 1 No.

మెటీరియల్స్/భాగాలు(Materials/Components)

• 	ట్ ్రరే 	 - 1 No.
• 	 కాటన్ క్్లలా త్ 	 - as reqd.
• 	 కరిోసిన్ 	 - as reqd.

అవసరాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

ఫ్లై  వీల్ మరియు మౌంటింగ్ ఫ్్లలా న్జ్  లను తనికీ చేయుట 

1 	ఫ్ లై  వీల్ సర్్ఫఫేష్ ని శుభ్్రరం చేయుట 

2 	స్్ట ట్్రరైట్ ఎడ్జ్  (1)  మరియు ఫీలర్ గేజ్ (4) లని వుపయోగించి 
ఫ్లై  వీల్ ఫ్్రరిక్షన్ సర్్ఫఫేష్(రాపిడి ఉపరితలాన్ని) (ఫిగ్ 1) కాని 
దృశ్్యమానంగా తనిఖీ చేయండి

3 	ఫ్ లై  వీల్ వార్్ఫఫేజ్ తయారీ దారు నిర్్ధధేశిించిన పరిమితి కన్్ననా ఎక్్కకువ 
వుంటే మెషనిింగ్ చేయుటకు  సిపారసు చేయవలెను 

4 	 మెషినిింగ్ చేసిన తరువాత ఫ్లై  వీల్ మందం నిర్్ధధేశిించిన దాని 
కన్్ననా తక్్కకువ లేకుండా చూడ వలెను 

5 	క్్రరాాం  క్ షాఫ్ట్ ఫ్్లలా న్జ్  మరియు ఫ్లై  వీల్ తాకే సర్్ఫఫేష్ ని శుభ్్రరం 
చేయవలెను

6 	ఫ్ లై  వీల్ మౌంటింగ్ ఫ్్లలా న్జ్  ని డేమేజ్ మరియు పగుళ్్లను 
దృశ్్యమానంగా తనిఖీ చేయండి

7 క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ పై�ై ఫ్్లలా న్జ్  బో ల్ట్  లు బిగించండి 

8 	క్్రరాాం  క్ షాఫ్ట్/ఫ్లై  వీల్  వెనుక వై�ైపు నుండి స్పైఘాట్ బరేింగ్ ని 
తొలగించండి 

9 	 బేరింగ్ క్్లలియరెన్స్ మరియు శబ్్దదాన్ని  శుభ్్రరం చేసి తనికీ చేయండి 

	 (అరిగి పో తే క్్రరొత్్త   బేరింగ్ వేయండి )

10 	క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ వెనుక వై�ైపు  సో కేట్ లోకి స్పైఘోట్ బరేింగ్ ని 
బిగించండి 

11	 డమ్మీ షాఫ్ట్ తో బేరింగ్ ని అలై�ైన్ చేయండి. 

12	ఫ్లై  వీల్ కన్్ననాలు మరియు ఫ్్లలా న్జ్  బో ల్ట్  లు/డో వెల్ పిన్(5) లు 
అలై�ైన్ చేయండి (మొదటి సిలిిండర్ కి  టై�ైమిింగ్ మార్క్ అలై�ైన్ 
అయ్్యయేలా చూడండి (fig 3)

13 	క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ ఫ్్లలేేం జ్‌లో ఫ్లై వీల్ (1)ని ఇన్‌స్్టటా ల్ చేయం

14	ఫ్లై  వీల్ (1) ని క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ ఫ్్లలా న్జ్  పై�ై బిగించండి 

15	ఫ్లై  వీల్ తిరగ కుండా లాక్ చేయండి (స్్పపెషల్ టూల్ సహాయం తో)
(2)

16	ఫ్లై  వీల్ మౌంటింగ్ బో ల్ట్  లు/నట్ లను డయాగ్్నల్ గా మరియు 
నిదానంగా నిర్్ధధేశిించిన టార్క్ వరకు బిగించండి 

17	పాజిటివ్ లాకింగ్ సాదనాన్ని వుపయోగించి పో వడాన్ని 
నిరోదించండి 

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



120

18 	ఫ్లై  వీల్ ఫెష్ రన్ అవుట్  ని చెక్ చేయండి (ఫీగ్ 4 )

19 ఫెష్ రన్ అవుట్  నిర్్ధధేశిించిన పరిమితి కన్్ననా ఎక్్కకువ వుంటే 
మెషినిింగ్ కి సిపారసు చేయండి. మెషినిింగ్ చేసిన తరువాత ఫ్లై  
వీల్ మందం నిర్్ధధేశిించిన దాని కన్్ననా తక్్కకువ లేకుండా చూడ 
వలెను.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.7.49
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.7.50
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ భాగాలు

వై�ైబ్్రరేషన్ డంపర్ మరియు క్్యయామ్‌షాఫ్ట్ ‌ ను తనిఖీ చేయుట (Check the vibration damper and 
camshaft)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	వై� ైబ్్రరేషన్ డంపర్ లోపాలను తనిఖీ చేయుట 
•	క్్య యామ్‌షాఫ్ట్ ‌ని తీసివేయడం మరియు తనిఖీ చేయడం.

సాధనం/వాయిద్్యయాలు (Tool/Instruments)

• 	 ట్రనైీ టూల్ కిట్  	 - 1 No.
• 	 డంపర్ కప్్పపి కోసం సాకెట్ స్్పపానర్ 	 - 1 No.
• 	 పుల్లీ పుల్్ల ర్ 	 - 1 No.

మెటీరియల్స్/భాగాలు (Materials/Components)

• 	ట్ ్రరే 		  - 1 No.
• 	 కాటన్ క్్లలా త్ 	 - as reqd.
•  	కిరోసిన్ 	 - as reqd.
• 	వై �ైబ్్రరేషన్ డంపర్ యాక్్ససెసరీస్ 	 - as reqd.

అవసరాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: వై�ైబ్్రరేషన్ డంపర్‌ని తీసివేసి, మళ్లీ అమర్్చచండి

1 	 ఫేన్ బెల్ట్(7) ని ఫేన్ డ్రవై్ పుల్లీ నుండి తొలగించుట 

2 	 డేంఫర్ నట్(1) ని షో కెట్  స్్పపేన్్నర్ తో లూజ్ చేసి డేంఫర్ నట్ ని 
తొలగించండి 

3  	పుల్్ల ర్ ని  ఫేన్ డ్రవై్ పుల్లీ (8) పై�ై బిగించి తొలగించండి 

4 	 ఫేన్ డ్రవై్ పుల్లీ ని ట్్రరే లో పెట్్టటండి 

5 	వై �ైబ్్రరేషన్ డేంఫర్ మరియు ఫేన్ డ్రవై్ పుల్లీ లను శుభ్్రరం చేయండి 

6 	వై �ైబ్్రరేషన్ డేంఫర్ యొక్్క  రబ్్బర్ డిస్క్ లు (3),పై�ైలట్ రివిట్ (2)
మరియు లాక్ ప్్లలే ట్ (4) లను  చూసి  చెక్ చేయండి           

7 	వై �ైబ్్రరేషన్ డేంఫర్ ని విడదీయండి 

8 	 వర్క్ బెంచ్ పై�ై ట్్రరే లో  పై�ైలట్ రివిట్ డిస్క్ లు,పుల్లీ హబ్ లు, ఫేన్ 
డ్రవై్ పుల్లీ. లాక్ ప్్లలే ట్,డేంఫర్ నట్ లు పెట్్టటండి 

9  	విడదీసిన వై�ైబ్్రరేషన్ డేంఫర్ భాగాలు శుబ్్రరం చేయండి 

10 	విడదీసిన బాగాలను అరుగుదల మరియు డెమేజ్ ల కొరకు 
తనికీ చేయండి 

11 	డెమేజ్ అయిన/అరిగి పో యిన భాగాలను ఎంచి క్్రరొత్్త   వాటితో 
మార్్చచండి. 

12 	వై�ైబ్్రరేషన్ డేంఫర్ యొక్్క అన్ని  భాగాలుబిగించండి (అసెంబుల్ 
చేయండి)

13 	క్్రరాాం క్ షేఫ్ట్  పై�ై వై�ైబ్్రరేషన్ డేంఫర్ ని బిగించండి 

14 	ఫేన్ డ్రవై్ పుల్లీ తో వై�ైబ్్రరేషన్ డేంఫర్ సరిగ్్గగా  బిగించి నట్్లలు  
నిర్్దదారి ంచుకోండి 

టాస్క్ 2: క్్యయామ్‌షాఫ్ట్ ‌ను తీసివేయడం మరియు తనిఖీ చేయడం

1 	 కేమ్ షాఫ్ట్ త్్రస్ట్  ప్్లలే ట్ రిటై�ైనిింగ్ బో ల్ట్స్ (1) లను తొలగించి త్్రస్ట్  ప్్లలే ట్ 
ని తీసేయండి  (fig 1)

2 	 కేమ్ షాఫ్ట్ ని సపో ర్ట్ చేసి జర్్నల్స్ ని జాగ్్రత్్తగా  ఒక్్కకో బరేింగ్ 
ద్్యయారా జార్్చ వలెను . కేమ్ లోబ్ తో సర్్ఫఫేష్ ని తాకకుండా కేమ్ 
షాఫ్ట్ ని లాగండి (Fig 2)
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3 	 కేమ్ షాఫ్ట్ ని భాగా శుభ్్రరం చేయండి. 

4 	 కేమ్ షాఫ్ట్ జర్్నల్స్ పై�ై  గీతలు,గాడీలు,గుంతలు ఉన్్ననాయేమో 
తనికీ చేయండి 

5 	 ఒక్్కకో జర్్నల్  యొక్్క ఓవాలిటీ,టేపర్,మరియు అరుగుదల ను 
కొలవండి. 

6 	 డయల్ టెస్ట్  ఇండికేటర్ తో కేమ్ షాఫ్ట్ వంక మరియు ట్్వవిస్ట్ లను 
చెక్ చేయండి 

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.7.50
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.7.51
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ భాగాలు

క్్యయామ్‌షాఫ్ట్ ‌ని తనిఖీ చేయుట  మరియు క్్యయామ్ లోబ్ లిఫ్ట్ ‌ ను కొలవడం (Inspect camshaft and 
measure cam lobe lift)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 బలహీనమై�ైన కామ్‌షాఫ్ట్ ‌ని తనిఖీ చేయుట 
• 	కామ్‌షాఫ్ట్  క్్లలియరెన్స్‌ ని తనిఖీ చేయడం.

సాధనం/వాయిద్్యయాలు (Tool/Instruments)

• 	 ట్రనైీ టూల్ కిట్ 	 - 1 No.
• 	 బయట మై�ైక్్రరో మీటర్ 	 - 1 No.
• 	 ఫీలర్ గేజ్ 	 - 1 No.

పరికరాలు/యంత్్రరా లు (Equipments/Machineries)

• 	 డీజిల్ ఇంజిన్ 	 - 1 No.

మెటరీియల్స్/భాగాలు (Materials/Components)

• 	క్ ్లలీనిింగ్ ద్్రరా వకం 	 - 1 No.
• 	 కాటన్ క్్లలా త్ 	 - as reqd.
• 	 లబ్ ఆయిల్ 	 - as reqd.

అవసరాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)
టాస్క్ 1: క్్యయామ్‌షాఫ్ట్ ‌ను తీసివేసి, మళ్లీ అమర్్చచండి

1 	 శుభ్్రపరిచే ద్్రరా వకంతో క్్యయామ్‌షాఫ్ట్‌ను శుభ్్రరం చేయండి

2 	ప్ ్రతి కేమ్ షాఫ్ట్ జర్్నల్  ని టేపర్,ఒవేలిటీ మరియు అరుగుదల  
కొరకు  అవుట్ సై�ైడ్ మై�ైక్్రరో మీటర్ తో కొలవండి 

3 	 కేమ్ లోబ్ ల సర్్ఫఫేస్(ఉపరితలము)లు తనికీ చేయండి.(fig 1)
మై�ైక్్రరో మీటర్ తో కేమ్ షాఫ్ట్ యొక్్క భేస్ సర్్కకిల్(మూల వృత్్తతం ) 
వ్్యయాసం  (1) కొలవండి.

4 	మై �ైక్్రరో మీటర్‌తో క్్యయామ్ లోబ్ ఎత్్తతు  (2)ని కొలవండి.

5 	 కామ్ లోబ్ ఎత్్తతు (2) మరియు బేస్ సర్్కకిల్ వ్్యయాసం (1) మధ్్య 
వ్్యత్్యయాసం ను  క్్యయామ్ లిఫ్ట్ అందురు  

6 	 ఆయిల్ పంప్ డ్రవై్ గేర్ కి గుంతలు,అరుగుదల మరియు డేమెజ్ 
లు తనికీ చేయండి 

7 	 ఫ్్యయూయెల్ పంప్ డ్రవైిింగ్ కొరకు ఎస్్ససెెంట్్రరిసిటీ ని తనికీ చేయండి 

8 	 కేమ్ షాఫ్ట్ బేరింగ్ లు తనికీ చేయండి. ఏమై�ైనా డేమేజ్ లు వుంటే 
మార్్చచేయండి 

9 	త్ ్రస్ట్  వాషర్(1) మరియు కేమ్ షాఫ్ట్ మొదటి జర్్నల్(2) ల మద్్య 
క్్లలియరెన్స్ ని కొలవండి. (fig 2)

10 	తయారీదారు తెలిపిన(నిర్్దదేశిించిన) ప్్రకారం క్్లలియరెన్స్ లేకపో తే 
త్్రస్ట్  వాషర్ ని మార్్చచండి 
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.7.52
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ భాగాలు

బ్్లలా క్‌లో క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ ‌ను సమీకరంచడం (అసెంబుల్ చేయుట) (Assemble the crankshaft in block)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	స లిిండర్ బ్్లలా క్‌లో బరేింగ్‌లను అమర్్చడం 
• 	క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్   ను సిలిిండర్ బ్్లలా క్‌లో అమర్్చడం
• 	కనక్ట్ చేసే రాడ్ బరేింగ్ కేప్ లను  అమర్్చడం
• 	క్్రరేేంక్ షాఫ్ట్  ఎండ్ ప్్లలే  ని తనికీ చేయడం

సాధనం/వాయిద్్యయాలు (Tool/Instruments)

• 	 డయల్ గేజ్‌తో మాగ్్ననెటిక్ బేస్ 	 - 1 No.
• 	 ట్రనైీ టూల్స్ కిట్ 	 - 1 No.
• 	 హెవీ డ్్యయూటీ స్్క్రరూ డ్రవైర్/బార్ 	 - 1 No.
• 	 టార్క్ రెంచ్ 	 - 1 No.
• 	 బాక్స్ స్్పపానర్ 	 - 1 Set.
• 	ప స్్టన్ రింగ్ కంప్్రరెసర్ 	 - 1 No.

పరికరాలు/యంత్్రరా లు(Equipments/Machineries)

• 	 మల్టీ సిలిిండర్ డీజిల్ ఇంజన్ 	 - 1 No.
• 	 వర్క్ బెంచ్  	 - 1 No.
• 	 చెక్్క బ్్లలా క్ 	 - 2 Nos.
• 	 ఆయిల్ క్్యయాన్ 	 - 1 No.

మెటీరియల్స్/భాగాలు(Materials/Components)

• 	ప్ ్రధాన జర్్నల్ బేరింగ్ 	 - 1 No.
• 	ప ద్్దది మరియు బేరింగ్ 	 - as reqd.
• 	ప స్్టన్ పిన్ 	 - as reqd.
• 	 నట్ బో ల్్ట్లలు 	 - as reqd.
• 	 కాటన్ వేస్ట్  	 - as reqd.
• 	 బనియన్ వస్్త్రరం  	 - as reqd.
• 	 సబ్్బబు నూనె 	 - as reqd.
• 	ల్ ్యయూబ్ ఆయిల్ 	 - as reqd.

అవసరాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)
1 	 ఇంజిన్ బ్్లలా క్‌ను చెక్్క బ్్లలా క్‌పై�ై ఉంచండి (Fig. 1)

2 	 సిలిిండర్ బ్్లలా క్ లోని మెయిన్ బేరింగ్ పేరెంట్ బ్్లలా క్ ని క్్లలీన్ చేయండి 

3 	పేర ంట్ బో ర్ లోని ఆయిల్ హో ల్స్ ని క్్లలీన్ చేయండి 

4 	 మెయిన్ బేరింగ్ షెల్ ని వాటి పేరెంట్ బో ర్ లోనికి పెట్్టటండి.బేరింగ్ 
షెల్  ఆయిల్ హో ల్ మరియు పేరెంట్ బో ర్ లు కలిసేటట్్టటు (అలై�ైన్) 
చేయండి 

5 	క్్రరాాం  క్ షాఫ్ట్ వెనుక బేరింగ్ సీల్(ఆయిల్సీల్)నిఎక్్కకిించండి(ఇన్్స్టటాల్).
రబ్్బర్ పేకింగ్ (రబ్్బర్ రాడ్) ని బేరింగ్ కేప్ మరియు సిలిిండర్ 
బ్్లలా క్ ల మద్్య ఎక్్కకిించండి. 

6 	 రబ్్బర్ పేకింగ్ ప్్రరొ  జెక్షన్ 6 మి. మీ కన్్ననా ఎక్్కకువ వుండ రాదు.6 
మి. మీ ఎక్్కకువ ఉంటే, అదనపు పొ డవు కత్తిరించండి 

7 	త్ ్రస్ట్  వాషర్ లను వాటి బరేింగ్ లలో ఎక్్కకిించండి. క్్లలీన్ ఇంజిన్ 
ఆయిల్ తో బరేింగ్ సర్్ఫఫేస్ లు లూబ్రికేట్ చేయాలి. సిలిిండర్ బ్్లలా క్ 
లో క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ ని దాని స్్థథా నం లో పెట్్టటండి. బేరింగ్ షెల్ లను 
వాటి బేరింగ్ కేప్ లలో పెట్్టటండి. బరేింగ్ షెల్ ల వెడల్్పపు ను చెక్ 
చేయండి. హో షింగ్ మరియు కేప్ లలో ఇన్‌సర్ట్‌  లని స్్ననాప్ 
చేయండి (Fig 2)

8 	 మెయిన్ బరేింగ్ కేప్ లు లూబ్రికేట్ చేసి ఎక్్కకిించండి. బేరింగ్ కేప్ 
లు వాటి యదాతద స్్తతా నం లో ఎక్్కకిించండి. 

9 	 మెయిన్ బేరింగ్ కేప్ బో ల్ట్  లు చేతితో బిగించండి. 

10 	మద్్య బరేింగ్ కేప్ ని నిర్్దదేశిించిన టార్క్ తో బిగించి క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ ఫ్్రరీ 
గా తిరిగేలా చేయండి 

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



125

11 	ఒక వై�ైపు  మెయిన్ బేరింగ్ కేప్ లు మరియు బో ల్ట్  లు లూజ్ 
చేయండి. 

12 	సిలిిండర్ బ్్లలా క్ సర్్ఫఫేస్ మరియు మెయిన్ బేరింగ్ కేప్ ల మద్్య 
గేప్ ని ఫీలర్ గేజ్ తో చెక్ చేయండి. ఈ గేప్ బరేింగ్ క్్రష్ ని 
తెలిజేయును 

13 	సెంటర్ బరేింగ్ కి ఏదో  ఒక వై�ైపు మెయి బేరింగ్ కేప్స్ ని ఒక్్కకొక్్కటి 
నిర్్ధధేశిించిన టార్క్ తో బిగించండి.(Fig 4)

14	ప్్రతి బేరింగ్ కేప్ యొక్్క బో ల్ట్  ని బిగించిన తారువాతకరాంక షాఫ్ట్ 
ఫ్్రరీ గా తిరుగు తున్్నది లేనిది  తనిఖీ చేయండి

15	క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ ఎండ్ ప్్లలే   తనిఖీ చేయండి (Fig 5)

16	ఎండ్ ప్్లలే  పెంచుటకు పలచని వాషర్ ని తగ్్గగిించుట దళసరి వాషర్ 
ని ఉపయోగించాలి 

17	సిలిిండర్ బ్్లలా క్ సర్్ఫఫేస్ ని శుభ్్రరం చేయండి 

18	సిలిిండర్ బ్్లలా క్ ని వంచిన స్్థథితిలో పెట్్టటి  చెక్్క ముక్్కపై�ై  సపో ర్ట్ 
చేయండి    

19	తయారీదారు చూసించిన విధంగా పిస్్టన్ రింగులను విడదీయండి 

20	ఇంజిన్ ఆయిల్ తో క్్రరాాం క్ పిన్స్,బిగ్ ఎండ్ బరేింగ్ 
షెల్ల్ స్,పిస్్టన్,రింగులు మరియు సిలిిండర్ గోడలను లూబ్రికేట్ 
చేయండి.

21	క్్రరిింది రింగ్ సిలిిండర్ బ్్లలా క్ పై�ై బాగాన్ని తాకే విదంగా సిలిిండర్ 
లో పిస్్టన్ ని పెట్్టటండి. తయారీదారు తెలిపిన దశిలో సిలిిండర్ లో 
పిస్్టన్ పెట్్టటినట్్టటు  నిర్్దదారి ంచుకోండి. 

22	సంబందిత క్్రయంకపన ని టి. డి. సి. కి తీసుకురండి. రింగ్ 
కంప్్రరెసర్ తో పిస్్టన్ రింగ్ లు కంప్్రరెష్ చేయండి.(fig 6) కనెక్్టటిింగ్ 
రాడ్ బిగ్ ఎండ్ బేరింగ్ క్్రరాాం క్ పిన్ పై�ై కూర్్చచునే వరకు పిస్్టన్ ని 
చెక్్కముక్్కతో కొడుతూ నెట్్టటండి. 

23 రింగ్ కంప్్రరెసర్ ద్్వవారా పిస్్టన్ రింగులను కుదించండి. (Fig. 6) 
కనెక్ట్ అయ్్యయే వరకు పిస్్టన్‌ను చెక్్క బ్్లలా క్‌తో నెట్్టటండి రాడ్ బిగ్ ఎండ్ 
బేరింగ్ క్్రరాాం క్‌పన్‌పై�ై కూర్్చచుుంది

24	B.D.C కి వచ్్చచేవరకు క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ ని ఏకకాలంలో త్రిప్్పపుతూ 
పిస్్టన్ ని నెట్్టటండి. క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ ని త్రిప్్పపుతున్్నప్్పపుడు కనెక్్టటిింగ్ 
రాడ్ బయటికి వచ్్చచేయకుండా చూడండి.  (చిత్్రరం 7)

25 కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ బేరింగ్ కేప్ ని క్్రరిింది బరేింగ్ షెల్ తో కలిపి బిగించండి. 

26	బేరింగ్ కేప్ బో ల్్ట్లలు/నట్్లలు  ని నిర్్దదేశిించిన టార్క్ తో బిగించండి. 

27	క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ ని త్రిప్్పపి ఫ్్రరీగా (వదులుగా) తిరుగుతున్్నదా లేదా చెక్ 
చేయండి. 

28 ఆదేవిదంగా అన్ని పిస్్టన్స్ మరియు కనెక్్టటిింగ్ రాడ్ అసెంబ్లీ  లను 
బిగించండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.7.52
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.7.53
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ భాగాలు

సిలిిండర్ బ్్లలా క్‌ను శుభ్్రరం చేయుట మరియు  తనిఖీ చేయుట (Clean and check cylinder block)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• సిలిిండర్ బ్్లలా క్‌ను శుభ్్రపరచుట  మరియు  ఏర్్పడిన పగుళ్్ల  ను   గుర్్తతిించడం.

సాధనం/వాయిద్్యయాలు (Tool/Instruments)

• 	 ట్రనైీ టూల్ కిట్ 	 - 1 No.
• 	 స్్క్రరాపర్ 	 - 1 No.

పరికరాలు/యంత్్రరా లు(Equipments/Machineries)

• 	 మల్టీ సిలిిండర్ డీజిల్ ఇంజన్ 	 - 1 No.
• 	 ఎయిర్ కంప్్రరెసర్, వాటర్ వాషర్ 	 - 1 No.

మెటరీియల్స్/భాగాలు(Materials/Components)

• 	ట్ ్రరే 		  - 1 No.
• 	 కాటన్ క్్లలా త్ 	 - as reqd.
• 	 కరిోసిన్ 	 - as reqd.
• 	 సబ్్బబు నూనె 	 - as reqd.
• 	ల్ ్యయూబ్ ఆయిల్ 	 - as reqd.

అవసరాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)
టాస్క్ 1: సిలిిండర్ బ్్లలా క్‌ను శుభ్్రపరచడం

1 	 చెక్్క ముక్్కలపై�ై సిలిిండర్ బ్్లలా క్‌ను పెట్్టటండి (Fig 1) 2 	 సిలిిండర్ బ్్లలా క్ ని సాల్్వవెెంట్(ద్్రరా వకం) లేదా ఆవిరి తో  శుబ్్రరం 
చేయండి 

3 	 సిలిిండర్ బ్్లలా క్ లోని  ఆయిల్ రంధ్్రరా లను బ్్రష్ తో శుభ్్రరం చేయండి

4 	క్్రరాాం  క్ కేస్,సిలిిండర్ గోడలు మరియు వాల్వ్ ఛాంబర్ లలోని 
కార్్బన్ మలినాలను శుభ్్రరం చేయండి 

5 	 సిలిిండర్ బ్్లలా క్ లోని కార్్బన్ మలినాలను  తొలగించండి 

6 	 గట్్టటి  కార్్బన్ మలినాలను స్్క్రరాపర్ తో తొలగించండి మరియు 
బాగా ఫినిష్ చేయబడిన సర్్ఫఫేష్ లను  స్్క్రరాపింగ్ చేసేటప్్పపుడు 
పాడు కాకుండా చూసుకోండి 

7 	 సిలిిండర్ బ్్లలా క్ ని కంప్్రరెషర్ గాలి తో శుభ్్రరం చేయండి 

8 	 సిలిిండర్ బ్్లలా క్ లోని క్్రరా క్ లు డేమెజ్ లు చూసి తనికీ చేయండి 

9 	 సిలిిండర్ బ్్లలా క్ డేమెజ్ అయితే మార్్చచేయండి 
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.7.54
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ భాగాలు

సిలిిండర్ బ్్లలా క్ ఉపరితలాన్ని తనిఖీ చేయడం (Check cylinder block surface)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• సిలిిండర్ బ్్లలా క్ యొక్్క పగుళ్్లలు  మరియు ఫ్్లలా ట్‌నస్‌ని తనిఖీ చేయడం .

సాధనం/వాయిద్్యయాలు (Tool/Instruments)

• 	 ట్రనైీ టూల్ కిట్ 	 - 1 No.
• 	స్్ట్రరె  యిట్ ఎడ్జ్ , ఫీలర్ గేజ్ 	 - 1 No.
• 	 బో ర్ డయల్ గేజ్ 	 - 1 No.
పరికరాలు/యంత్్రరా లు(Equipments/Machineries)
• 	 ఇంజిన్ సిలిిండర్ బ్్లలా క్ 	 - 1 No.
• 	 ఎయిర్ కంప్్రరెసర్, వాటర్ వాషర్ 	 - 1 No.

మెటీరియల్స్/భాగాలు(Materials/Components)
• 	ట్ ్రరే 	 - 1 No.
• 	 బనియన్ క్్లలా త్ 	 - as reqd.
• 	 కరిోసిన్ 	 - as reqd.
• 	 సబ్్బబు నూనె 	 - as reqd.
• 	ల్ ్యయూబ్ ఆయిల్ 	 - as reqd.

అవసరాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ : స్్టట్్రరైట్ ఎడ్జ్  తో సిలిిండర్ బ్్లలా క్ ఫ్్లలా ట్ నెష్ (సమతలం)తనికీ చేయుట 

1 	ర ెండు చెక్్క ముక్్కల పై�ై సిలిిండర్ బ్్లలా క్ ని పెట్్టటండి 

2 	 సిలిిండర్ బ్్లలా క్ పై�ై తలాన్ని శుభ్్రరం చేయండి 

3 	 సిలిిండర్ బ్్లలా క్  ప్్లలెయిన్ సర్్ఫఫేష్ ని బనియన్ క్్లలా త్ తో తుడవండి 

4 	 సిలిిండర్ బ్్లలా క్ సర్్ఫఫేష్   పై�ై స్్టట్్రరైట్ ఎడ్జ్  ని  పెట్్టటి   మద్్య లో  ఎడమ 
చేతితో  అదిమి పెట్్టటండి 

5 	స్్ట ట్్రరైట్ ఎడ్జ్  మరియు సిలిిండర్ బ్్లలా క్ సర్్ఫఫేష్ ల మద్్య ఫీలర్ గేజ్ లీఫ్ 
లను చొప్్పపిించండి (fig 1)

6	  స్్టట్్రరైట్ ఎడ్జ్  మరియు సిలిిండర్ బ్్లలా క్ సర్్ఫఫేష్ ల మద్్య చొప్్పపిించబడిన 
అత్్యదకి మందం గల లీఫ్ యొక్్క కొలతను నోట్ చేయండి 

7 	 సిలిిండర్ సర్్ఫఫేస్ పై�ై వివిధ స్్థథా నముల వద్్ద   పై�ై విధంగా రిపీట్ చేసి  
అన్ని దిశల్్లలో నూ  అరుగుదల అత్్యదిక రీడింగ్ లు నోట్ చేయండి 

8 	 తయారీదారు నిర్్దదేశిించిన కొలతల కన్్ననా ఎక్్కకువ అరుగుదల 
వున్్నచ  ో రీసర్్ఫఫేసింగ్ చేయడం కోసం సిఫార్్ససు లేదా బ్్లలా క్ ని 
మార్్పపు చేయుటకు సిపారసు చేయండి 
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.7.55
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ భాగాలు

చమురు మార్్గగా లను శుభ్్రరం చేయండి మరియు నీటి మార్్గగా లను తగ్్గగిించండి (Clean oil passages and 
descale water passages)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	సలిిండర్ బో ర్ యొక్్క టేపర్ మరియు ఓవాలిటీని తనిఖీ చేయడం  మరియు ఆయిల్  మార్్గగా లను శుభ్్రరం చేయుట.
• 	సలిిండర్ బ్్లలా క్  వాటర్ రంధ్్రరా లు డసీ్్కకేల్ చేయుట.

సాధనం/వాయిద్్యయాలు (Tool/Instruments)

• 	 ట్రనైీ టూల్ కిట్ 	 - 1 No.
• 	స్్ట్రరె  యిట్ ఎడ్జ్ , ఫీలర్ గేజ్ 	 - 1 No.
• 	 బో ర్ డయల్ గేజ్ 	 - 1 No.
పరికరాలు/యంత్్రరా లు(Equipments/Machineries)
• 	 ఇంజిన్ సిలిిండర్ బ్్లలా క్ 	 - 1 No.
• 	 ఎయిర్ కంప్్రరెసర్, వాటర్ వాషర్ 	 - 1 No.

మెటీరియల్స్/భాగాలు(Materials/Components)
• 	ట్ ్రరే 	 - 1 No.
• 	 బనియన్ క్్లలా త్  	 - as reqd.
• 	  కిరోసిన్ 	 - as reqd.
• 	 సబ్్బబు నూనె 	 - as reqd.
• 	ల్ ్యయూబ్ ఆయిల్ 	 - as reqd.
• 	 రబ్్బరు ప్్యయాడ్‌తో స్్టటీల్ ప్్లలే ట్  	 - as reqd.
• 	 వేడి నీరు 	 - as reqd.

అవసరాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: టేపర్, ఓవాలిటీ మరియు క్్లలీన్ ఆయిల్ పాసేజెస్

1	 సిలిిండర్    బో ర్ ని క్్లలా త్ ముక్్క తో శుభ్్రరం చయె్్యయండి.

2	 బో ర్ యొక్్క లోపలి వ్్యయాసాన్నిఇన్సైడ్ మై�ైక్్రరో మీటర్ (80 మి.మీ) 
తో కొలవ వలెను

3	 మెజరింగ్ స్్తతా యి (80.8) కన్్ననా ఎక్్కకువ  కొలవగల   సరై�ైన సై�ైజు 
గల ఎక్స్ టెన్్షన్ రాడ్ (1) తో కొలవాలి 

4	 డయల్ టెస్ట్  ఇండికేటర్(2) యొక్్క  స్్టటెమ్ పై�ై  ఎక్స్ టెన్్షన్ రాడ్ 
(1 ) అస్్ససెెంబుల్ చేయాలి 

5	 బో ర్ లోకి వెళ్్ళడానికి వీలు గా స్్పప్రరిింగ్ లోడ్ ప్్లలం జర్ కొన ను 
నొక్్కకండి

6	 స్లై ట్ గా (కొద్్దదిగా) గెజీ(2) ని  త్రిప్్పపుతూ బో ర్ గేజ్ ని సిలిిండర్ 
గోడలకు సమాంతరంగా వుంచాలి 

7	 డయల్ ఇండికేటర్ (10) లో నీడిల్ ని సున్్ననాకి సెట్ చేయాలి 

8	 పాయిింట్ 6 వద్్ద  బో ర్ గేజ్ తో కొలత తీసుకొని రీడింగ్  నోట్ 
చేయాలి  

9	 మొదటి దానికి  లంబంగా ఇంకొక రీడింగ్ (5) ను తీసుకోవాలి

10	పై�ై రీడింగులు మూడు చోట్్ల (7,8మరియు 9 వద్్ద) తీసుకోండి

11	 అన్ని చోట్్ల   5 మరియు 6 ల వద్్ద  కొలతల  వ్్యత్్యయాసం ఓవాలిటీ 
అగును.7 మరియు 8,8 మరియు 9,9 మరియు 7 ల వ్్యత్్యయాసం 
టేపర్ అగును 

12	అత్్యదిక ఓవాలిటీ  మరియు టేపర్ కొలతలు నోట్ చేయండి.ఏ 
ఒక్్క రీడింగ్ అయినా నిర్్ధధేశిత విలువ కన్్ననా ఎక్్కకువ వున్్నచ  ోరీ 
బో రింగ్ లేదా రీప్్లలేస్్మమెెం ట్ కి సూచిించవలెను(ఫిగర్ 1)

13	వై�ైర్ బ్్రష్ సహాయం తో మెయిన్ ఆయిల్ గేలరీ ని శుబ్్రమ్ 
చేయాలి.

14	ఆయిల్ పై�ైప్ లై�ైన్ ని ప్్రరేజర్ ఎయిర్ తో క్్లలీన్ చెయ్్యయాలి 
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టాస్క్ 2: సిలిిండర్ బ్్లలా క్  వాటర్ రంధ్్రరా లు డసీ్్కకేల్ చేయుట      

1	ర ండు చెక్్క ముక్్కల పై�ై ఇంజిన్‌ను ఉంచండి

2	 తగిన ద్్రరా వకంతో ఇంజిన్ బ్్లలా క్‌ను శుభ్్రరం చేయండి

3	 అధిక పీడనం వద్్ద  నీటిని తగిన ద్్రరా వకం తో ఇంజెక్ట్ చేయడం 
ద్్వవారా నీటి మార్్గగా లను డీస్్కకేల్  చేయండి

4 	క ంప్్రరెస్డ్  గాలి పేలుడు ఉపయోగించి సిలిిండర్ బ్్లలా క్‌ను శుభ్్రరం 
చేయండి.(Fig 1)

5 	 ఇంజిన్్నను పగుళ్్లలు  కోసం  చూసి తనిఖీ చేయండి దృశ్్యమానంగా.

6 	 సిలిిండర్‌పై�ై రబ్్బరు ప్్యయాడ్‌లతో స్్టటీల్ ప్్లలే ట్ (1)ను  అమర్్చచి  వాటర్ 
జాకెట్్లలు  దారులను  మరియు పక్్కకు సరిపో యేలా సీలిింగ్ ప్్లలే ట్ 
ను  మూయండి.

7 	 అడాప్్టర్‌తో సీలిింగ్ ప్్లలే ట్ (2) ను బ్్లలా క్ ముందు ముఖంపై�ై 
అమర్్చచండి మరియు రబ్్బరు గొట్్టటం (4) ను ఒక చేతికి పనిచేసే 
పంపు (3)కు  వేడి నీటి కంటై�ైనర్‌లో 70ఓసి నుండి80ఓC  
ఉష్్ణణో గ్్రత వరకు కనెక్ట్ చేయండి .

8 	 సిలిిండర్ బ్్లలా క్‌లో నీటిని సుమారుగా 5 కిలోలు./ సెం.మీ2 పంప్ 
చేయండి మరియు లీకేజీ కోసం సిలిిండర్ బ్్లలా క్‌ని సరిగ్్గగా  తనిఖీ 
చేయండి.

9 	 సిలిిండర్ బ్్లలా క్‌లో లీకేజీ కనిపిస్్తతే  రిపేర్/ మార్్పపు చేయండి.

10	సిలిిండర్ బ్్లలా క్ ఆయిల్ గ్్యయాలరీ మార్్గగా లను శుభ్్రరం చేయండి

11	 ఇంజిన్ యొక్్క నూనె పై�ైపులై�ైన్్లలు  ను శుభ్్రరం చేయండి

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.7.55
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.8.56
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - శీతలీకరణ మరియు లూబ్రికేషన్ సిస్్టమ్

శీతలకరణిని తనిఖీ చేయడం మరియు టాప్ అప్ చేయడంపై�ై సాధన (Practice on checking and 
topup coolant)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
∙	ర ేడయిేటర్ యొక్్క శీతలకరణిని తనిఖీ చేయండి మరియు శీతలకరణిని టాప్ అప్ చేయండి

సాధనం/వాయిద్్యయాలు (Tool/Instruments)

• 	 ట్రనైీ టూల్ కిట్  	 - 1 No.
పరికరాలు/యంత్్రరా లు(Equipments/Machineries)
• 	 మల్టీ-సిలిిండర్ డీజిల్ ఇంజన్  	 - 1 No.

మెటరీియల్స్/భాగాలు(Materials/Components)
• 	 శీతలకరణి నూనె / నీరు  	 - as reqd.
• 	 కాటన్ క్్లలా త్ 	 - as reqd.
• 	రే డియేటర్ క్్యయాప్  	 - as reqd.

అవసరాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

1 	 చదునై�ైన  ఉపరితలంపై�ై వాహనాన్ని పార్క్ చేయండి.

2 	రే డియేటర్ కేప్ ని తెరవండి

3 	రే డియేటర్ యొక్్క శీతలకరణి స్్థథా యిని తనిఖీ చేయండి

4 	 శీతలకరణి స్్థథా యి తక్్కకువగా ఉంటే, పేర్్కకొన్్న విధంగా 
శీతలకరణిని టాప్ అప్ చేయండి

5 	లీ కేజీ కోసం శీతలకరణిని తనిఖీ చేయండి

6 	 ఇంజిన్్నను ప్్రరా రంభిించండి మరియు శీతలీకరణ వ్్యవస్్థ  యొక్్క 
నీటి ప్్రసరణను తనిఖీ చేయండి

7 	 ఇంజిన్ రన్్నిింగ్ మోడ్‌లో నీటి లీకేజీని తనిఖీ చేయండి,ఇఫౌండ్ 
శీతలీకరణలో వ్్యవస్్థ  లో ఏదై�ైనా లీకేజీ ఉంటే  దాన్ని సరిదది్్దదండి.
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.8.57
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - శీతలీకరణ మరియు లూబ్రికేషన్ సిస్్టమ్

గొట్్టటా లు మరియు రేడియేటర్‌లను తీసివేసి భర్్తతీ చేయండి (Remove and replace the hoses and 
radiator)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 హో ష్ పై�ైప్ లు   మార్్చచుట మరియు కూలెంట్ ని నిింపుట(టాప్ అప్ చేయుట )
•	ర డియేటర్ ని  విడదీయుట/తొలగించుట 
•	క్్లలీ నిింగ్  మరియు  తనికీ/ఇన్్స్పపెక్షన్ 
•	ర డయిేటర్ ని తిరిగి  అమర్్చచుట/బిగించుట 

సాధనం/వాయిద్్యయాలు (Tool/Instruments)

• 	 ట్రనైీస్ టూల్ కిట్       	 - 1 No.
• 	ట్ ్రరే     	 - 1 No.
పరికరాలు/యంత్్రరా లు(Equipments/Machineries)
• 	 రన్్నిింగ్  డీజిల్  ఇంజిన్     	 - 1 No.

మెటీరియల్స్/భాగాలు(Materials/Components)
• 	కూ లెంట్  	 - as reqd.
• 	 కాటన్ క్్లలా త్  	 - as reqd.
• 	రే డియేటర్ హో ష్         	 - as reqd.
• 	 హొష్ క్్లలేేంప్          	 - as reqd.
• 	గ్్రరీ జ్           	 - as reqd.
• 	స  ప్ ఆ           	 - as reqd.
• 	 ఫ్్హహా న్్ననెల్(గలాయి )                                    - 1 No.

అవసరాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: హొష్ పై�ైపులు చెక్ చేసి మార్్చచుట/తొలగించుట

1  	ఇంజిన్ మరియు రేడియేటర్ ల మద్్య  వున్్న  పై�ై  మరియు  
క్్రరిింది హొష్ పై�ైపులను   గుర్్తతిించండి

2	 హొష్పైప్ యొక్్క వాపు,పగుళ్్లలు ,మరియు లీకులును తనికీ 
చెయ్్యయండి 

3 	 ఇంజిన్ కూల్ అవ్్వనీయండి 

4 	రే డియేటర్  క్్రరిింద ట్్రరే ని ఉంచండి

5 	రే డియేటర్ డ్్రరెయిన్  కార్క్ ని ఓపెన్ చేసి వాటర్ పూర్్తతిగా 
తీసివేయండి 

6 	డ్్రరె యిన్ కార్క్ ని మూసివేయండి 

7 	స్్క ్రరూ డ్రవైర్ తో క్్లలా ాంప్ లు అన్నీ తొలగించండి/తీయండి 

8 	 పై�ై మరియు క్్రరిింది హొష్ లు తీసేయండి 

9 	 ఎమిరీ క్్లలా త్ లేదా శాండ్ పేపర్ తో ఫిట్్టటిింగ్ లపై�ై మరకలను/
త్్రరుప్్పపు  ను శుభ్్రరం చేయండి 

10 	క్్రరొత్్త    హొస్ పై�ైపు లను తొలగించిన హొస్ పై�ైపు లతో పో ల్చి 
తనికీ చేయండి(అవి సరై�ైన  పొ డవు ,వ్్యయాసం  మరియు ఆకారం  
కలిగినవి అని నిర్్దదారి ంచుకోండి)

11 	క్్రరొత్్త   హొష్ పై�ైప్ లలోపల సీలిింగ్ గమ్ ని పూయండి 

12 	క్్రరొత్్త   క్్లలా ాంప్  లతో క్్రరొత్్త   హో ష్ పై�ైప్ లను ఫటి్్టటిింగ్ లపై�ై వాటి 
స్్థథా నములలోకి జరపండి 

13 	క్్లలా ాంప్ లను టై�ైట్ చేయండి (హో ష్ ల చివరి నుండి 6m )

14	ఫన్్ననేల్ తో కూలిింగ్ సిస్్టమ్ లో కూలెంట్ ని తిరిగి  నిింపండి 

15 	ఇంజిన్ స్్టటా ర్ట్ చేసి కొన్ని నిమిషాలు నడపండి 

16 	హో ష్ పై�ైప్ లనుండి ఎటువంటి లీకులు లేవని నిర్్దదారి ంచండి 

17 	ఇంజిన్ ఆపి కూల్ అవ్్వనీయండి 

18 	రేడియేటర్ క్్యయాప్ ని ఓపెన్ చేయండి 

19 	కూలెంట్ లెవల్ తనికీ చేసి అవసరమై�ైతే నిింపండి (టాప్ అప్ 
చేయండి)
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టాస్క్ 2 : రేడయిేటర్ ని విడదీయండి 

1 	రే డయిేటర్  క్్యయాప్ ని తీయండి 

2 	రే డయిేటర్ క్్రరిింద తగిన డబ్్బబా ఉంచండి.డ్్రరెయిన్ కాక్ విప్్పపి 
రేడయిేటర్ నుండి వాటర్ ని తీసివేయండి 

3 	 సిలిిండర్ బ్్లలా క్ వద్్ద  డ్్రరెయిన్ ప్్ల గ్ ని ఓపెన్ చేసి సిలిిండర్ బ్్లలా క్ 
నుండి వాటర్ ని తీసివేయండి 

4 	క్్రరిిం ది మరియు పై�ై వాటర్ హో స్ లను విడదీయండి 

5 	ఫ్్రరే మ్ పై�ై మౌంటింగ్ బ్్రరేకెట్్లలు  తో రేడియేటర్ ని భద్్రరం గా పట్్టటి  వుంచే 
నట్్లను(2)విప్్పపండి 

6 	రే డియేటర్ చివరన వుండే స్్టటే  బో ల్ట్  లు (3) విప్్పపండి 

7 	బ్్రరే కెట్ వున్్నట్లై తే విప్్పపండి

8 	రే డియేటర్ ని తీసివేయండి.సరై�ైన సపో ర్ట్ తో నిలువు గా పడి  
పో కుండా పెట్్టటండి.రేడియేటర్ కోర్ సపో ర్ట్ లను తాకకుండా 
వుండేలా పెట్్టటండి (ఫిగర్ 1)

9 	స్్క ్రరూలువిప్్పపి థర్్మమోస్్టటా ట్ హో సింగ్ తీసివేయండి 

10 	థెర్్మమోస్్టటా ట్ వాల్వ్ ని తొలగించి ట్్రరే లోపెట్్టటండి 

టాస్క్ 3: రేడియేటర్ ని శుభ్్రరం మరియు తనికీ చేయుట 

5 	రే డియేటర్ మౌంటింగ్ బ్్రరేకెట్్ల  పగుళ్్లలు  మరియు డెమేజ్ 
మొదలగునవి  చూసి తనికీ చేసి పాడై�ైన భాగాలను రిపై�ైర్/
మార్్పపు చేయండి 

6 	స్్టటే    రాడ్ చివర డెమేజ్ చూసి తనికీ చేసి డెమేజ్ అయిన చ  ో
మార్్చచండి 

7 	 థెర్్మమోస్్టటా ర్ట్ వాల్వ్ ని శుభ్్రరం చేయండి 

8 	 థెర్్మమోస్్టటా ట్ వాల్వ్ ని తనికీ చేయండి.పాడై�ైన్్తట్లై తే మార్్చచండి  

1 	రే డియేటర్ ప్్రరెజర్ క్్యయాప్ (1) మరియు వాల్వ్ మెకానిజ్మ్ కదలిక 
ని చేతి తో నొక్్కకి తనికీ చేయండి 

2 	రే డియేటర్ కోర్ డెమేజ్,మూసుకుపో వుటా (క్్లలో గింగ్),లీకులను 
తనికీ చేయండి 

3 	రే డియేటర్ ట్్యయాక్ లపై�ై మౌంటింగ్ స్్ట్రరా  ప్ ల భిగుతు దనం తనికీ 
చేయండి 

4 	 పై�ైమారియు క్్రరిింది ట్్యయాాంక్ లు అదేవిదంగా ఫలి్్ల ర్ క్్యయాప్ సో ల్్డరింగ్ 
జాయిింట్్లలు  తనికీ చేయండి    

టాస్క్ 4: రేడియేటర్ ని తిరిగి బిగించుట

1 	రే డియేటర్ కి మౌంటింగ్ బ్్రరేకెట్ వున్్నట్లై తే  అస్్ససెెంబుల్ చేయండి 

2 	రే డియేటర్ ని పై�ై మరియు క్్రరిింద హో స్ కనెక్షన్్లలు  అమరేలా ప్్రరేమ్ 
పై�ై ఎక్్కకిించండి 

3 	రే డియేటర్ స్్టటే  బ్్రరేకెట్ ని బిగించండి 

4 	 సరై�ైన రింగ్ స్్పపేన్్నర్ తో రేడియేటర్ మౌంటింగ్ మరియు స్్టటే  బ్్రరేకెట్ 
లను బిగించండి 

5 	 థెర్్మమోస్్టటా ట్ వాల్వ్ మరియు ప్్రరెజర్ క్్యయాప్ లను బిగించండి 

6 	 పై�ై మరియు క్్రరిింది వాటర్ హొస్ లను కనెక్ట్ చేసి క్్లలిప్ లు బిగించండి 

7 	 సిలిిండర్ బ్్లలా క్ లో డ్్రరెయిన్ ప్్ల గ్  ఎక్్కకిించి,రేడియేటర్ డ్్రరెయిన్ ట్్యయాప్  
ని మూసివేసి రేడయిేటర్ లో కూలెంట్ ని నిింపండి ఇంజిన్ స్్టటా ర్ట్  
చేసి లీకులు చెక్ చేయండి.లీకులు వున్్నట్లై తే అరికట్్టటండి.వాటర్ 
హో ష్ లీకు వున్్నట్్లతే మార్్చచండి

8 	 ఇంజిన్‌ను ప్్రరా రంభిించండి మరియు లీక్‌ల కోసం తనిఖీ చేయండి. 
ఉంటే సరిచేయండి ఏదై�ైనా లీక్. నీటి గొట్్టటం లీకేజీగా కనిపిస్్తతే  వాటిని 
మార్్చచండి. 

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.8.57
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.8.58
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - శీతలీకరణ మరియు లూబ్రికేషన్ సిస్్టమ్

రేడియేటర్ ప్్రరెజర్ క్్యయాప్  మరియు థెర్్మమోస్్టటా ట్ వాల్్వ్హహో తనికీ (చెక్) చేయుట (Check the radiator 
pressure cap and thermostat valve)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 థెర్్మమోస్్టటా ట్ వాల్వ్ తీయుట/తొలగించుట
•	 థెర్్మమోస్్టటా ట్ వాల్వ్ తనికీ చేసి పరీక్్షిించుట( ఇన్్స్పపెక్ట్ చేసి టెస్ట్  చేయుట)
•	 థెర్్మమోస్్టటా ట్ వాల్వ్  తిరిగి బిగించి పరీక్్షిించుట

సాధనం/వాయిద్్యయాలు (Tool/Instruments)

• 	  ట్రనైీటూల్కిట్        	 - 1 No.
• 	 వాటర్ జార్           	 - 1 No.
• 	 థెర్్మమోమీటర్          	 - 1 No.
• 	 హీటర్          	 - 1 No.
• 	రే డియేటర్ ప్్రరెజర్ టెస్్టర్           	 - 1 No.
పరికరాలు/యంత్్రరా లు(Equipments/Machineries)
• 	 వర్క్ బెంచ్        	 - 1 No.

మెటరీియల్స్/భాగాలు(Materials/Components)
• 	 కాటన్ క్్లలా త్  	 - as reqd.
• 	 కిరోసిన్  	 - as reqd.
• 	స  ప్ ఆయిల్        	 - as reqd.
• 	కూ లెంట్          	 - as reqd.
• 	 గాస్్కకెట్           	 - as reqd.
• 	థ ర్్మమోస్్టటా ట్  వాల్వ్            	 - 1 No.
• 	రే డియేటర్ కేప్                                   	 - 1 No.

అవసరాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: రేడియేటర్ ప్్రరెజర్ క్్యయాప్ ని తనికీ చేయుట 

1 	రే డియేటర్ హో స్  ని జాగ్్రత్్త  తాకి దాని వేడిని గ్్రహించండి 

2 	కూ లిింగ్ సిస్్టమ్ వేడిగా లేదు అని నిర్్దదారి ంచుకోండి 

ఇంజిన్ వేడిగా వున్్నట్లైత ే రేడియేటర్ క్్యయాప్ ని తీయడానికి 
ప్్రయత్నిచవద్్దదు  

3 	 మొదట క్్రరిిందికి నొక్్కకి తరువాత అపశయన దశి వై�ైపు త్రిప్్పపాలి 
(ఫిగర్ 1)రేడయిేటర్ నెక్ నుండి క్్యయాప్ ఎడాప్్టర్ ని తీయండి 
(ఫిగర్ 2).(రేడియేటర్ క్్యయాప్ 6 నుంచి 16 PSI ప్్రరెజర్ ని కలిగి 
వుండును)

రేడియేటర్ ఫలి్్లలా ర్ నెక్ కి ప్్రరెజర్ టెస్్టర్ ని జత చేయండి /
అమర్్చచండి

4 	రే డియేటర్ క్్యయాప్ పై�ై రాసిన కొలత ప్్రరెజర్ ఏర్్పడే వరకు ప్్రరెజర్  
టెస్్టర్ ని పంప్ చేయండి.  

నోట్:రేడియేటర్ క్్యయాప్ తప్్పనిసరిగా అత్్యయంత ఎక్్కకువ  
ప్్రరెజర్ ని ఐదు నిముషాలు  నిలపగలగాలి. మీ భాగాము పై�ై  
నిర్్ణయానికి  రావడానికి ఇది కొద్్దదిపాటి సమయం తీసుకనెెను.
గేజ్ కనీసం 15 పి ఎస్ ఐ  చరేే వరకు గమనిించండి  

5 	ప్్రరె జర్ క్్యయాప్ లోని చెత్్త  లేదా మురికి ని శుభ్్రరం చేయండి 

6 	క్్య యాప్ ని తిరిగి పరీక్్షిించి ,లీకు మూసుకు పో వడం వల్్ల  కాదు అని 
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7 	రే డయిేటర్ ప్్రరెజర్ క్్యయాప్ వాల్వ్ లేదా వాల్వ్ స్్పప్రరిింగ్ చెడిపో యినట్లై తే 
మార్్చచేయండి 

నోట్: సిస్్టమ్ లో మరీ ఎక్్కకువ ప్్రరెజర్ వుంటే చెడుపో వును  

టాస్క్ 2: థెర్్మమోస్్టటా ట్ వాల్వ్ తనికీ చేయుట 

1 	 థెర్్మమోస్్టటా ట్ వాల్వ్ నుండి కవర్ ని తీసివేయండి 

2 	 థెర్్మమోస్్టటా ట్ వాల్వ్ ని తీసివేయండి 

3 	 థెర్్మమోస్్టటా ట్ వాల్వ్ క్్యయాప్ మరియు వాల్వ్ సీట్ ని శుభ్్రరం చేయండి 

4 	 థెర్్మమోస్్టటా ట్ వాల్వ్ కాలర్ ని తాడు తో కట్్టటండి 

5 	 థెర్్మమోస్్టటా ట్ వాల్వ్ ని నీటిలో ముంచండి.థెర్్మమోస్్టటా ట్ వాల్వ్ (1)  ని 
జార్ గోడలకి, క్్రరిింద తగలకుండా  నీటిలో  పూర్్తతి గా మునిగేటట్్టటు   
నిర్్దదారి ంచుకోండి(ఫిగర్ 1)

6 	 వాటర్ ని వేడి చేయండి (ఫిగర్1)

7  	థెర్్మమోస్్టటా ట్ ఓపెన్ అయినప్్పపుడు తెర్్మమామీటర్ (2)  
లో నమోదు అయిన  వాటర్ ఉస్్ణణో గ్్రత రాయండి   
demage=చెడిపో యినట్్లలు  	

8 	 థెర్్మమోస్్టటా ట్ పూర్్తతిగా ఓపెన్ అయిన  ఉస్్ణణో గ్్రతను  రాయండి

9  	నీటిలోనుంచి థెర్్మమోస్్టటా ట్ వాల్వ్ ని తీసి థెర్్మమోస్్టటా ట్ కాలర్ (2)
మరియుకవచం( శ్్రరౌ డ్)(3) ల మద్్య కాళీ(గేప్)  ని కొలవండి 
(ఫిగర్ 2) 

10	థెర్్మమోస్్టటా ట్ ఓపెన్ కావడానికి తీసుకొనే ఉష్్ణణో గ్్రత,థెర్్మమోస్్టటా ట్ 
ఓపెన్ కావడం మొదలయ్్యయే ఉష్్ణణో గ్్రత మరియు పూర్్తతిగా 
ఓపెనయ్్యయే  ఉష్్ణణో గ్్రతవీటిలో ఏ ఒక్్క పరిశీలన తయారీదారు 
ఇచ్చిన  విలువలతో   సరిపడక పో యిన ,అప్్పపుడు థెర్్మమోస్్టటా ట్ 
మార్్చచేయండి (ఫిగర్ 2)

11	 థెర్్మమోస్్టటా ట్ కేష్ లో థర్్మమోస్్టటా ట్ ని బిగించండి 

12	థెర్్మమోస్్టటా ట్ కవర్ ని థెర్్మమోస్్టటా ట్ కేస్ లో బిగించండి

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.8.58
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.8.59
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - శీతలీకరణ మరియు లూబ్రికేషన్ సిస్్టమ్

రివర్స్ ఫ్్ల షింగ్ ద్్వవారా రేడయిేటర్‌ను శుభ్్రపరచడం జరుపుము చేయుట (Perform cleaning the 
radiator by reverse flushing)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	ర డియేటర్  ని రివర్స్ ఫ్్ల షింగ్ మరియు శుబ్్రమ్ చేయుట 

సాధనం/వాయిద్్యయాలు (Tool/Instruments)

•	 డ్రనైీ టూల్ కిట్         	 - 1 No.
• 	బ్్బ క్ు ాు నర్్ట సెట్            	 - 1 Set.
పరికరాలు/యంత్్రరా లు(Equipments/Machineries)
• 	 మలీీ్ సిలిిండర్్ట డీజిల్ ఇంజ్        	
• 	 ఎలర్్ట కంద్ెసర్్ట, వ్్యటర్్ట వ్్యనర్్ట         	 - 1 No.

మెటీరియల్స్/భాగాలు(Materials/Components)
• 	ద్్టటే     	 - 1 No.
• 	 కాట్ కాలత్  	 - as reqd.
• 	 కరిోసి్       	 - as reqd.
• 	 సబుబ నూనె           	 - as reqd.
• 	 శీతలకర్్ణ         	 - as reqd.
• 	రే డియేటర్్ట గట్ం మరయు బిగంపు             	 - as reqd.

అవసరాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

1 	రే డియేటర్ పై�ై మరియు క్్రరిింది హో స్ లో తీసివేయండి 

2 	రే డియేటర్ పై�ైన డ్్రరెయిన్ హో స్(6) పై�ైప్ ని అమర్్చచండి/జత 
చేయండి 

3 	రే డియేటర్ క్్రరిింది అవుత్్లలె ట్ కి హో స్పైప్ ముక్్కను(7) అమర్్చచండి/
జత చేయండి 

4 	రే డియేటర్ హో స్పైప్ మూతి వద్్ద  ఫ్్లషంగ్ వాటర్ మరియు ఎయిర్ 
గన్ ని చొప్్పపిించండి (ఫిగర్ 1)

5 	 ఫ్్లషంగ్ గన్ యొక్్క వాటర్ హో స్ ని వాటర్ లై�ైన్ కి మరియు 
ఎయిర్ హో స్ ని ఎయిర్ లై�ైన్ కి కలపండి(కనెక్ట్ చేయండి)

6 	 వాటర్ లై�ైన్  స్్టటా ర్ట్ చేసి  రేడియేటర్ ని  నిింపండి 

7 	రే డియేటర్ నీటితో నిిండిన తరువాత ఎయిర్ లై�ైన్ ని ఆన్ చేసి 
చిన్్న పేలుళ్్లలు  లా గాలిని పంపండి మరల నీటితో నిింపి  మరల  
చిన్్న పేలుళ్్లలు  లా గాలిని పంపండి 

8 	 వాటర్ పై�ై హో స్ గుండా సక్్రమంగా పారే వరకు ఫ్్లషంగ్ ఆపరేషన్ 
కొనసాకగించండి

9 	రే డియేటర్ క్్రరిింద అవుత్్లలె ట్ వద్్ద  ప్్ల గ్ తో  మూసివేయండి 

10 	రేడియేటర్ ఫిల్్లలా ర్ క్్యయాప్ ను బిగించండి  

11 	డ్్రరెయిన్  కాక్  తీయండి.రేడియేటర్ డ్్రరెయిన్ కాక్ రంధ్్రరం వద్్ద  
పొ డవై�ైన ఎయిర్ హో స్ ని కలపండి(కనెక్ట్ చేయండి)

12 	ఎయిర్ హో స్ ని వాటర్ లెవెల్ కి పై�ైన వుంచి  రేడియేటర్ ని  
వాటర్ ట్్యయాాంక్ లో ముంచండి 

13 	ఎయిర్ హో స్ లోనికి ఎయిర్ ని 1 నుంచి 1.5 కెజి/సెం.మీ2 ప్్రరెజర్ 
తో పంపి లీకుల గుర్్తతు లు తనికీ చేయండి 

14 	లీకు అవుతున్్న చోట్్ల  సారి(రిపేర్) చేయండి 

15	ఎయిర్ ప్్రరెజర్ టెస్ట్  లు చసే్్తతూ   రేడియేటర్ లీకులు తనికీ 
చేసి,రేడియేటర్ లో లీకులు లేవని నిర్్దదారి ంచుకోండి 
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.8.60
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - శీతలీకరణ మరియు లూబ్రికేషన్ సిస్్టమ్

నీటి పంపును సరిచేయండి (Overhaul the water pump)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 వాటర్ పంప్ ని విడదీయుట 
•	 వాటర్ పంప్ భాగాలు తనికీ చేయుట 
•	 వాటర్ పంప్ అస్్ససెెంబుల్ చేయుట 
•	 తిరిగి బిగించుట మరియు పరీక్్షిించుట 

సాధనం/వాయిద్్యయాలు (Tool/Instruments)

• 	 వాటర్ జార్        	 - 1 No.
• 	 బాక్స్ స్్పపేన్్నర్             	 - 1 No.
• 	 పుల్్ల ర్,సిర్్క్లలిప్ ప్లై ర్స్              	 - 1 No each

పరికరాలు/యంత్్రరా లు(Equipments/Machineries)
• 	 మల్టీ సిలిిండర్ డీజిల్ ఇంజిన్       	 - 1 No.

మెటీరియల్స్/భాగాలు(Materials/Components)
• 	ద్్టటే     	 - 1 No.
• 	 కాటన్ క్్లలా త్  	 - as reqd.
• 	 కిరోసిన్       	 - as reqd.
• 	స  ప్ ఆయిల్               	 - as reqd.
• 	కూ లెంట్         	 - as reqd.
• 	  గ్్రరీజ్             	 - as reqd.

అవసరాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: విడదీయుట 

1 	 వాటర్ పంప్ పుల్లీ హబ్ (1) లాక్ చేయుట (ఫిగర్ 1)

2	 వాటర్ పంప్ పుల్లీ హుబ్ నట్(8) తీయండి (ఫిగర్ 2)

3 	 పుల్్ల ర్  తో వాటర్ పంప్ పుల్లీ హబ్ ని తీయండి 

4 	 వాటర్ పంప్ కి వెనుక కవర్ వున్్నట్లై తే తీయండి 

5 	 ఆయిల్ సీల్ హో ల్్డర్ స్్క్రరూలు విప్్పపి షిమ్ లు మరియు గాస్్కట్ 
లు తీయండి 

6 	 వాటర్ పంప్ హౌసింగ్ (3) ను సపో ర్ట్ పై�ై వుంచి వాటర్ పంప్ షాఫ్ట్ 
(4) ను బేరింగ్ అస్్ససెెంబ్లీ  ని నొక్్కకండి  

7 	 హౌసింగ్ నుండి లోపలి ఆయిల్ సీల్ (7) ను తీయండి 

8 	 వాటర్ పంప్ షాఫ్ట్  ని ట్్యయూబ్ పై�ై పెట్్టటండి,షాఫ్ట్ యొక్్క టేపర్ కొన 
ఫేస్ పై�ైవై�ైపునకు వుండేలా లోపలి బేరింగ్ లోపలి రేస్ ని  సపో ర్ట్ 
చేయండి 

9 	 షాఫ్ట్ మరలు పాడు అవకుండా షాఫ్ట్ కి  మరలు వున్్న వై�ైపు నట్ 
ని బిగించండి 

10 	వాటర్ పంప్ షాఫ్ట్ నుండి బేరింగ్ బయటికి వచ్్చచే వరకు నొక్్కకండి/
కొట్్టటండి   

11 డ్్రరిఫ్ట్  మరియు సుత్తి  తో హౌసింగ్ నుండి బేరింగ్ బయటి రేస్  
తీయండి 

12 	ఇన్్ససెర్ట్(12) ని రబ్్బర్ సీల్్థథో  కలిపి ఇంపెల్్ల ర్(10) నుండి తీయండి 

13 వాటర్ పంప్ హౌసింగ్ నుండి వాటర్ సీల్(11) ను తీయండి 
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టాస్క్ 2: నీటి పంపు యొక్్క భాగాలను తనిఖీ చేయండి 

క్్రరిింది బాగాలు పగుళ్్లలు /పాడై�ైనవి  చూసి తనికీ చేయండి 

1 	 వాటర్ పంప్ షాఫ్ట్ 

2 	 బరేింగ్

3 	 వాటర్ సీల్

4 	 ఇంపెల్్ల ర్

5 	 వాటర్ పంప్ హౌసింగ్ 

6 	 వాటర్ పంప్ షాఫ్ట్ వంపు(బెండ్) తనికీ చేయండి

7 	 హో సెస్ మరియు ఇంజిన్ డ్రవై్ బెల్ట్  

టాస్క్ 3:	నీటి పంపు అసెంబ్్లిిం గ్ 

1 	 వాటర్ పంప్ షాఫ్ట్ పై�ై బేరింగ్ లు నొక్్కకండి 

2 	 వాటర్ పంప్ పుల్లీ హుబ్ ని షాఫ్ట్ పై�ై నొక్్కకండి 

3 	డ్్రరి ఫ్ట్  తో ఆయిల్ సీల్ ని వాటర్ పంప్ హౌసింగ్ లో బిగించండి 

4 	డ్్రరి ఫ్ట్  తో వాటర్  సీల్ ని వాటర్ పంప్ హౌసింగ్ లో బిగించండి 

5 	 షాఫ్ట్ అస్్ససెెంబ్లీ  ని పంప్ హౌసింగ్ లో ఆడమండి 

6 	 వాటర్ పంప్ హౌసింగ్ నితల క్్రరిిందులుగా త్రిప్్పపి వాటర్ పంప్ షాఫ్ట్ 
పై�ై నొక్్కకండి 

7 	 వాటర్ పంప్ షాఫ్ట్ ని త్రిప్్పపి ఇంపెల్్ల ర్ హౌసింగ్ ని తాక లేదు అని 
తనికీ చేయండి.ఇంపెల్్ల ర్ వాటర్ పంప్ ని తాకి నట్లై  తే మార్్చచండి 

8 	 వెనుక కవర్ ని క్్రరొత్్త   గస్్కకెత్్తతో  బిగించండి 

9 	 వాటర్ పంప్ షాఫ్ట్ సులువుగా తిరుగు తుందో  లేదో  తనిఖీ 
చేయండి

10 	వాటర్ పంప్ పుల్లీ మరియు ఫ్్యయాన్ లను బిగించండి

11 వాటర్ పంప్ పుల్లీ  మరియు ఫ్్యయాన్ బిగుతూ గా వుండేలా చూడండి 

టాస్క్ 4: తిరిగి బిగించుట మరియు పరీక్్షిించుట

1 	 పంప్  గాస్్కకెట్   రెండువై�ైపులా గ్్రరీజ్ రాయండి 

2 	 వాటర్ పుమ్్ప్్మరియు ఇంజిన్ ల మద్్య గాస్్కకెట్ బిగించండి 

3 	 వాటర్ పంప్ హౌసింగ్ బో ల్ట్  లును నిర్్దదేశిించిన మేరకు బిగించండి 

4 	ఫ్్య యాన్ బెల్ట్  మరియు రేడియేటర్ హో స్ లు కలపండి (కనెక్ట్ 
చేయండి)

5 	రే డియేటర్ లో కూలెంట్ పో యండి 

6 	 ఇంజిన్ స్్టటా ర్ట్ చేసి వాటర్ పంప్్లలో  శబ్్ధధాన్ని  గమనిించండి 

7 	 వాటర్ పుంప్్లల్న నుుంది ఎటువంటి శబ్్ధధం లేదని నిర్్దదారి ంచండి  

12 	దీనిని కొత్్త  బెల్ట్‌ తో పో ల్్చచండి.

	గ మనిక: పాత బెల్ట్  ఉపయోగంలో విస్్తరంచి ఉండవచ్్చచు

13 	కొత్్త  బెల్ట్‌ ను ఇన్‌స్్టటా ల్  చేసి  అది గాడిలో సరిగ్్గగా  కూర్్చచున్్నట్్లలు  
నిర్్ధధారి ంచుకోండి

14	పుల్్ల ర్‌ గాడి లో వెడల్్పపు మరియు చతురస్్రరా కారంలో 
సమలేఖనం(అలై�ైన్) చేయబడిందని నిర్్ధధారి ంచుకోండి (ఇది సరిగ్్గగా  
సమలేఖనం చేయకపో తే బెల్ట్  ఉంటుంది హీల్ లలోకప్్పపిద్్వవారా 
తోసివేయబడును)

15	సరై�ైన టెన్్షన్ వచ్్చచే వరకు ఆల్్టర్్ననేటర్‌ను తగిన లివర్‌తో ఇంజిన్  
నుండి దూరంగా నెట్్టటండి.

16	టెన్్షన్ గేజ్‌తో సిఫార్్ససు  చేయబడిన ప్్రకారం దాన్నితనిఖీచేయండి

17	ఆల్్టర్్ననేటర్  మౌంటు  మరియు బ్్రరా కెట్- నట్్లలే  లేదా బో ల్్ట్లలు 
బిగించండి 

18	బ్్యయాటరీ నెగటివ్  టేర్్మమినల్‌ను కనెక్ట్ చేయండి 

19	ఇంజిన్‌ను ప్్రరా రంభిించి   బెల్ట్‌  సరిగ్్గగా   టెన్్షన్ తో కూర్్చచున్్నదా 
లేదా    గమనిించండి 

20	అవసరమై�ైతే, ఇంజిన్ డ్రనై్ బెల్ట్  టెన్్షన్ ని తిరిగి సరిదిద్్దదండి 

21	రేడియేటర్‌లో శీతలకరణిని పూరించండి

22	ఇంజిన్్నను ప్్రరా రంభిించి నీటి పంపు నుండి శబ్్దదాన్ని  తనిఖీచేయండి

23	నీటిపంపు నుండి శబ్్దదం మరియు లీక్‌లు లేవని నిర్్ధధారి ంచుకోండి

8 	 డ్రవై్్మ మరియు డ్రవైర్‌ చక్్రరంలను  తనిఖీచేయండి 

9 	 పక్్కవై�ైపునకు కదలిక మరియు బేరింగ్ ఫ్్రరీ  రొటేషన్‌ని 
తనిఖీచేయండి.

10 	అధికఅరుగుదల మరియు పగుళ్్లలు  కోసం బెల్ట్  ని  తనిఖీచేయండి

11 	మార్్చడానికి సరై�ైన రకాన్ని మరియు పరిమాణం ను   ఎంచుకోండి

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.8.60
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.8.61
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - శీతలీకరణ మరియు లూబ్రికేషన్ సిస్్టమ్

ఆయిల్ ఫిల్్టర్ మరియు ఇంజిన్ ఆయిల్ ని మార్్చచుట (Replace oil filter and change the engine 
oil)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 ఇంజిన్ ఆయిల్ మార్్చచుట

సాధనం/వాయిద్్యయాలు (Tool/Instruments)

•	 ట్రనైీ టూల్ కిట్         	 - 1 No.

పరికరాలు/యంత్్రరా లు(Equipments/Machineries)

•	 మల్టీ సిలిిండర్ డీజిల్ ఇంజిన్       	 - 1 No.

మెటరీియల్స్/భాగాలు(Materials/Components)

•	ట్ ్రరే    	 - 1 No.
• 	 కాటన్ క్్లలా త్ /బనియన్ క్్లలా త్     	 - as reqd.
•	 కరిోసిన్         	 - as reqd.
•	స  ప్ ఆయిల్                   	 - as reqd.
•	 తయారీదారు సిఫార్్ససు చేసిన  లూబ్ ఆయిల్          	
 	 ఫిల్్టర్ ఎలిమెంట్్లలు                	 - as reqd.

అవసరాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

1	 ఇంజిన్ స్్టటా ర్ట్ చేసి ఆపరేటింగ్ ఉష్్ణణో గ్్రత పొ ందే వరకు వేడెక్్కకిించండి 

2	 ఇంజిన్ ఆపండి 

3	 ఇంజిన్ ఆయిల్ డీప్ స్్టటిక్ స్్క్రరూలు విప్్పపండి 

4	 ఆయిల్ లెవల్ మరియు కండిషన్ చెక్ చేయండి(డీప్ స్్టటిక్ తో ) 

5	 ఇంజిన్ ఆయిల్ కలర్ బ్్రరౌ న్ లేదా బ్్లలా క్ కలర్ లోకి మారినట్లై తే,బురద 
మరియు కలుషితమై�ైన అయిల్ మరియు ఫిల్్టర్ మార్్చచాలి 

6	 పాన్ డ్్రరెయిన్ ప్్ల గ్ ని విప్్పపి అయిల్ని పూర్్తతిగా వదిలేయండి 

7 	 బౌల్ లోని అయిల్ ఫిల్్టర్ ని మార్్చచండి (ఫిగర్ 1).వాసర్ మరియు 
స్్పప్రరిింగ్ సరిగ్్గగా  అమరేటట్్లలు  పెట్్టటండి 

8 	డ్్రరె యిన్ ప్్ల గ్ గాస్్కకెట్ వాసర్ తనికీ చేసి పాడై�ైనట్లై తే మార్్చచేయండి 

9 	 తయారీదారు సిఫార్్ససు చేసిన సరై�ైన గ్్రరేడ్ ఇంజిన్  ఆయిల్ 
నిింపండి 

10	ఆయిల్ నిింపేటప్్పపుడు లెవెల్ మార్్కకు కి చెరుకునే వరకు డిప్ 
స్్టటిక్ తో చెక్ చేయండి

11	 ఆయిల్ నిింపే క్్యయాప్ తిరిగి బిగించండి 

12 	ఇంజిన్ స్్టటా ర్ట్ చేసి వేడకె్్కకిించండి 

13 	డ్్రరెయిన్ ప్్ల గ్  మరియు ఫిల్్టర్ ద్్వవారా లీకులు తనికీ చేసి లీకులు 
వున్్నట్లై తే అరికట్్టటండి 

14 	ఇంజిన్ ఆపి డిప్ స్్టటిక్ తో ఆయిల్ లెవెల్ చెక్ చేయండి.అవసరమై�ైతే 
ఆయిల్ లెవెల్  డిప్ స్్టటిక్ పై�ై అత్్యధిక స్్థథా యికి చేరే వరకు నిింపండి 

15 	ఇంజిన్్స స్్టటా ర్ట్  చేసి 600 నుండి700 ఆర్.పి.ఎమ్ ఐడ్్లలిిం గ్ స్్పపీడ్ 
వద్్ద ,1000 ఆర్.పి.ఎమ్,1500 ఆర్.పి.ఎమ్ మరియు 2500 
ఆర్.పి.ఎమ్ ల వద్్ద  అయిల్ ప్్రరేజర్ నిగమనిించండి.ఇంజిన్ స్్పపీడ్ 
ని టేకోమీటర్ తో గమనిించి అన్నీ రీడింగ్ లు నమోదు చేసి 
తయారీదారు విలువలతో పో ళ్్చచాాండి
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.8.62
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - శీతలీకరణ మరియు లూబ్రికేషన్ సిస్్టమ్

ఆయిల్ పంప్,ఆయిల్ పై�ైప్ లై�ైన్ ఆయిల్ కూలర్ మరియు అయిల్ క్్లలీనర్ ఓవరాల్ చేసి ఆయిల్ ప్్రరెజర్ 
రిలీఫ్ వాల్వ్ ని సరిచేయుట (Overhaul oil pump, oil pipe line, oil cooler, air cleaner and 
adjust oil pressure relief valve)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 ఆయిల్ పంప్ విప్్పపుట 
•	క్్ల లియరెన్స్ లు మరియు ఎండ్ ప్్లలే  లు తనికీ చేయుట 
•	 ఆయిల్ పంప్ అస్్ససెెంబుల్ చేయుట 
•	 ఆయిల్ కూలర్ సెర్్వవీస్ 
•	 ఆయిల్ ప్్రరెజర్ రిలీఫ్ వాల్వ్ ని సరిచేయుట 
•	 ఎయిర్ క్్లలీనర్ సెర్్వవీస్(పొ డి రకం)
•	 ఎయిర్ క్్లలీనర్ సెర్్వవీస్(ఆయిల్ బాత్  రకం)
•	 చార్జ్ ఎయిర్ కూలర్ సెర్్వవీస్ 

అవసరాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: విడదీయుట (డిస్్మమాాంట్్లలి ింగ్)

3 	 అయిల్ పంప్ (2) ని స్్టట్్రరైనర్(3) తో కలిపి తీయండి 

4 	స్్ట ట్్రరైనర్ అస్్ససెెంబ్లీ  (3)ని పంప్ నుండి తీయండి 

5  	అయిల్ పంప్ చివరి కవర్ (4)తీయండి(ఫిగర్ 2)

6 	 పంప్ కవర్ ప్్యయాకింగ్ (5) ని తీయండి 

7 	 అయిల్ పంప్ హౌజిింగ్ (7) నుండి ఐడ్్ల ర్ గేర్ (6) ని తీయండి 

8 	 డ్రవైిింగ్ గేర్ (9) ని షాఫ్ట్ తో తీయండి 

9	 డ్రవైిింగ్ గేర్ ని డ్రవై్ షాఫ్ట్ నుండి బయటికి కొట్్టటండి 

10	డ్రవైిింగ్ షాఫ్ట్ నుండి ఉడ్ రఫ్ కీ(10) ని తీయండి 

11	 డ్రవైిింగ్ గేర్ ని పుల్్ల ర్ తో తీయండి 

సాధనం/వాయిద్్యయాలు (Tool/Instruments)

•	 ట్రనైీ టూల్ కిట్         	 - 1 No.
•	 బాక్స్ స్్పపేన్్నర్ సెట్         	 - 1 Set.
•	 ఫీలర్ గేజ్ ,పుల్్ల ర్         	 - 1 No.
•	స్్ట ట్్రరైట్ ఎడ్జ్          	 - 1 No.

పరికరాలు/యంత్్రరా లు(Equipments/Machineries)

•	 మల్టీ సిలిిండర్ డీజిల్ ఇంజిన్      	 - 1 No.

మెటరీియల్స్/భాగాలు (Materials/Components)

•	ట్ ్రరే    	 - 1 No.
• 	 కాటన్ క్్లలా త్     	 - as reqd.
•	 కరిోసిన్         	 - as reqd.
•	స  ప్ ఆయిల్                      	 - as reqd.
• 	 లూబ్ ఆయిల్                                    	 - as reqd.
•	 ఆయిల్  ఫిల్్టర్	 - as reqd.
• 	 ఎయిర్ క్్లలీనర్ ఫిల్్టర్	 - as reqd.

1	 అయిల్ సంప్ తీయండి 

2 	 ఆయిల్ పంప్ మౌంటింగ్ బో ల్ట్  లు/నట్్లలు  తీయండి (1)(ఫిగర్ 1)
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టాస్క్ 2:  క్్లలీనిింగ్ మరియు తనికీ (ఇన్్స్పపెక్షన్) చేయుట 

1 	 కిరోసిన్ ఆయిల్ తో అన్ని బాగాలు శుభ్్రరం చేయండి 

2 	 సక్షన్ పై�ైప్ ని కంప్్రరెషడ్ గాలి తో శుభ్్రరం చేయండి

3 	 గేర్ లు మరియు షాఫ్ట్ లు తుప్్పపు పట్్టడం(పిట్్టటిింగ్) మరియు 
పాడై�ైనవి చూసి తనికీ చేయండి 

4 	 ఆయిల్ పంప్ హౌజిింగ్  మరియు కవర్ కలిసే సర్్ఫఫేస్ పై�ై గీతలు 
పడి పాడై�ైనవి చూసి చెక్ (తనికీ) చేయండి 

5 	 ఆయిల్ పంప్ హౌజిింగ్(7)  మరియు గేర్ టీత్ ల మద్్య 
క్్లలియరన్స్( గ్్యయాప్) ని ఫీలర్ గేజ్ (10) తనిఖీ చేయండి

6 	 ఆయిల్ పంప్ గేర్ లు (9&6) ల మద్్య బ్్యయాక్్లలెష్ ని ఫీలర్ గేజ్ తో  
తనిఖీ చేయండి (ఫిగర్ 2)

7 ఆయిల్ పంప్ హౌజిింగ్ సర్్ఫఫేస్ (11) నుండి  గేర్ లు (9&6) 
ల లోతు ని  స్్టట్్రరైట్ ఎడ్జ్  (12)మరియు ఫీలర్ గేజ్(10) తో చెక్ 
చేయండి(ఫిగర్ 3)

8 స్్టట్్రరైనర్ మూసుకుపో యిన మరియు పాడై�ైనవి చెక్ చేసి స్్టట్్రరైనర్ 
మూసుకు పో యినవి శుభ్్రరం చేయండి

9 	 సక్షన్ పై�ైప్ లోని పగుళ్్లలు ,పాడై�ైన మరియు మూసికున్్న చెక్ చేసి 
ప్్రరేజర్ గాలి తో శుభ్్రరం చేయండి 

10	ఆయిల్ ఫ్్లలో  పై�ైప్ మరియు జాయిింట్్ల   లోని డెమేజ్/పగుళ్్లలు  
ఉన్్నట్లై తే  మార్్చచండి

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.8.62
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టాస్క్ 3: అసెంబ్్లిిం గ్

1 	ఫ్్రరె ష్ తో క్్రరొత్్త   ఉడ్ రఫ్ నిఉపయోగించి డ్రవైిింగ్ గేర్(9) ని డ్రవై్ 
షాఫ్ట్(8) పై�ై బిగించండి

2 	 డ్రవైిింగ్ గేర్ (9) ని షాఫ్ట్(8) తో పంప్ హెచ్‌ఓ‌జే‌ఐ‌ఎన్‌జి(7)లో 
పెట్్టటండి  

3 	 డ్రవైిింగ్ గేర్ (6 ) ని పంప్ హో జిింగ్ లోని  స్్పపిిండిల్ పై�ై    పెట్్టటండి

4  	పంప్ హౌజిింగ్ ప్్యయాకేజ్  ని పెట్్టటి  రంద్్రరా లని అలై�ైన్ చేయండి 

5 	 పంప్ కవర్ పెట్్టటి  హో ల్స్అలై�ైన్ చేసి( రంద్్రరా లు  తిన్్నగా అమర్్చచి)  
పంప్ కవర్  బో ల్ట్  లు బిగించండి.

6 	 గేర్్ల సులువుగా తిరగడాన్ని చెక్ చేయండి

7 	 సక్షన్ స్్టట్్రరైనర్ (3)ని బిగించండి 

8 	క్్రరాాం  క్ కేష్ లోకి ఆయిల్ పంప్ ని ఎక్్కకిించండి 

9 	 మౌంటింగ్ బో ల్ట్  లు నిర్్దదేశిించిన బలంతో బిగించండి 

10 	ఆయిల్ పంప్ ని క్్రరొత్్త   గాస్్కకెట్ తో అమర్్చచండి/ బిగించండి 

11	 సరై�ైన లెవెల్ వరకు సిపర్్ససు  చేయబడిన ఆయిల్ ని నిింపండి 

12 	ఇంజిన్ ని స్్టటా ర్ట్ చేయండి 

13 	వివిద ఆర్.పి.ఎమ్ ల వద్్ద  ఆయిల్ ప్్రరెజర్ రాసి తయారీదారుని 
స్్పపెసిఫికేషన్ తో పో ల్్చచండి

టాస్క్ 4: ఆయిల్ కూలర్ సెర్్వవీసింగ్   

1 	 ఇంజిన్ బ్్లలా క్(2) నుండి ఆయిల్ కూలర్(1) తీసేయండి (ఫిగర్ 1)

2 	బై�ై పాస్ వాల్వ్ (3)మరియు స్్పప్రరిింగ్ (4) లను తీసివేయండి

3 	 ఆయిల్ కూలర్ ని కరిోసిన్ ఆయిల్ మరియు కంప్్రరెషడ్ గాలి  తో  
శుభ్్రరం చేయండి    

4 	 ఆయిల్ కూలర్ లో పగుళ్్లలు  .తనిఖీ చేయండి

5 	బై�ై పాస్ వాల్వ్ బాల్ (3) ని చెక్ చేసి అవసరమై�ైతే బై�ైపాస్ వాల్వ్ 
ని మార్్చచండి 

6 	బై�ై పాస్ వాల్వ్ స్్పప్రరిింగ్  (4) యొక్్క ఫ్్రరీ లెన్త్  మరియు టెన్్సన్‌ చెక్ 
చేసి అవసరమై�ైతే స్్పప్రరిింగ్  ని మార్్చచండి

7 	 ఆయిల్ కూలర్ రెండు బాగాల మద్్య గ్్రరీజ్ తో గాస్్కకెట్ మరియు 
వాషర్ లతో అమర్్చచి స్్క్రరూలు బిగించండి 

8 	 సిలిిండర్ బ్్లలా క్ (2) పై�ై గాస్్కకెట్ ని అమర్్చచండి 

9  	ఆయిల్ కూలర్  ని అమర్్చచి అన్ని స్్క్రరూలను నిర్్దదేశిించిన బలం తో 
సరై�ైన క్్రమం లో బిగించండి 

10	బై�ైపాస్ వాల్వ్ బాల్, స్్పప్రరిింగ్ అమర్్చచి అదిమిపట్్టటే  నట్ మరియు 
వాషర్ లను బిగించండి

టాస్క్ 5: ఆయిల్ ప్్రరెజర్ రిలీఫ్ వాల్వ్ సర్్దదు బాటు చేయుట 

1 	 ఫిల్్టర్ హెడ్ నుండి   బై�ైపాస్ వాల్వ్(1) (ఫిగర్ 1) తెసేయండి 

2 	 ఆయిల్ ప్్రరెజర్ రిలీఫ్ వాల్వ్ మూసే ప్్ల గ్ (5) ని తీసివేయండి  

3 	 ఆయిల్ ప్్రరెజర్ రిలీఫ్ వాల్వ్(3) మరియు ప్్రరెజర్ స్్పప్రరిింగ్ (4)లను 
తీసివేయండి (ఫిగర్ 2)
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4 ఆయిల్ ప్్రరెజర్ రిలీఫ్ వాల్వ్ క్్రరాాం క్ కేష్ పై�ై వుండే చోట గంటులు 
ఏర్్పడితే  చూసి తనిఖీ చేయండి

5	 ఫిల్్టర్ బై�ైపాస్ వాల్వ్ స్్పప్రరిింగ్ కి టెన్్షన్ మరియు డేమేజ్ తనిఖీ 
చేయండి

6	 ఫిల్్టర్ బై�ైపాస్ వాల్వ్ వుండే చోట గంటులు/గీతలు ఏర్్పడితే  
తనిఖీ చేయండి

7	 ఫిల్్టర్ హెడ్ పై�ై ఫిల్్టర్ బై�ైపాస్ వాల్వ్  ని అది వుండే చోట పెట్్టటండి.

8 	బై�ై పాస్ వాల్వ్  పై�ై స్్పప్రరిింగ్ ని పెట్్టటండి 

9 	బై�ై పాస్ వాల్వ్  హో ల్్డర్ ని బిగించండి

10	ఆయిల్ ప్్రరెజర్ రిలీఫ్ వాల్వ్  మరియు ప్్రరెజర్ స్్పప్రరిింగ్ లను వాటి 
స్్థథా నం లో క్్రరాాం క్ కేష్ లో పెట్్టటండి

11	ప్్రరె జర్ సర్్దదు బాటు చేయు స్్క్రరూని బిగించండి 

12	మూసే ప్్ల గ్ ని  బిగించండి

13	ఇంజిన్ ని స్్టటా ర్ట్ చేసి వేడెక్్కకిించండి 

14	ఫిల్్టర్ ఎడ్జ్ , బై�ైపాస్ వాల్వ్ ,సెంటర్ బో ల్ట్  మరియు పై�ైప్ కనెక్షన్ ల 
వద్్ద  ఆయిల్ లీకులు తనిఖీ చేయండి

15	ఆయిల్ ప్్రరెజర్ గేజ్ లో ఆయిల్ ప్్రరెజర్ తనిఖీ చేయండి

16	అవసరమై�ైతే రిలీఫ్ వాల్వ్ స్్పప్రరిింగ్ టెన్్షన్ ని  సర్్దదు బాటు చసే్్తతూ  
సరిచేయండి.ఆయిల్ ప్్రరెజర్ ని పెంచటానికి ప్్రరెజర్ సర్్దదు బాటు 
చేయు స్్క్రరూని బిగించండి, తగ్్గగిించడానికి ప్్రరెజర్ సర్్దదు బాటు చేయు 
స్్క్రరూని విప్్పపండి 

టాస్క్ 6: ఎయిర్ కూలర్ సెర్్వవీస్ (డ్రై టై�ైప్ )

1 	 బొ న్్ననెట్ ని ఓపెన్ చేయండి 

2 	స్్పపెన్ ్నర్ లేదా ప్లై ర్ తో ఎయిర్ క్్లలీనర్  బో ల్ట్  లేదా విింగ్ నట్ (1) 
విప్్పపండి (ఫిగర్ 1)

3 	 ఫిల్్టర్ ఎలిమెంట్ (5) మరియు గాస్్కకెట్ (6)తో టాప్ కవర్(4)  ని 
తీయండి

4 	 ఇన్్లలె ట్ మేనిఫో ల్డ్  పై�ై ఎయిర్ క్్లలీనర్ ని అమర్్చచే నట్్లలు /ఫిక్్ససిింగ్ క్్లలిప్ 
లు వదులు చేయండి  

5 	 ఎయిర్ క్్లలీనర్ క్్రరిింది కేష్ (8) ని తీయండి 

6  	ఎయిర్ క్్లలీనర్ హౌజిింగ్ మరియు కవర్ ని గుడ్్డ  తో శుభ్్రరం చేయండి 

7 	 ఫలి్్టర్ ఎలిమెంట్ (5) తనికీ చేసి మూసికిపో యినట్లై తే మార్్చచండి 

8 	 లోపలి ఎలిమెంట్ లోని  దూళిని కప్్రరెషడ్ గాలితో బయటికి కొట్్టటండి 

9 	 ఎలిమెంట్ ఎక్్కకువ దూళి తో వున్్నట్లై తే ఇంటి లో వాడే డిటెర్్జజెెంట్ 
తో వాష్ చేయండి 
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10	వాష్ చేసిన తరువాత ఎలిమెంట్ నుండి  డిటెర్్జజెెంట్ ని బయటికి 
తరిమి ఆరనీయండి 

11	క్ ్లలీన్ చేసిన  ఎలిమెంట్(5) లో చిరిగిన డేమేజ్ లు చూసి చెక్ 
చేసి,ఏమై�ైనా డేమేజ్ వుంటే మార్్చచేయండి 

12	మెత్్తదనం కొరకు  గాస్్కకెట్ లా పనిచేసే  ప్్లలా స్్టటిక్ లేదా రబ్్బర్ 
గాస్్కకెట్ రింగ్ (6) ని తనిఖీ చేయండి

13	క్్రరిింది హౌజిింగ్(8) లో పాత లేదా క్్రరొత్్త   ఎలిమెంట్ (5) ని పెట్్టటండి

14	ప్్లలా స్్టటిక్  గాస్్కకెట్ రింగ్ (6) ని ఎలిమెంట్(5) పై�ై పెట్్టటండి

15 టాప్ కవర్(4) ఎలిమెంట్(5) పై�ై పెట్్టటండి   

16 విింగ్ నట్ (1) ప్లై ర్ తో బిగించండి 

17 	ఇంజిన్  స్్మమూత్ రన్్నిింగ్ తో స్్టటా ర్ట్ కావడాన్ని గమనిించి  ఎయిర్ 
క్్లలీనర్ ని  టెస్ట్  చేయండి 

టాస్క్ 7:  సెర్్వవీస్ (ఆయిల్ బాత్ రకం)

1 	 వెహికిల్ బానెట్ తెరవండి 

2 	 టాప్ కవర్(2) పై�ై వున్్న  విింగ్ నట్ (1)  ని  ప్లై ర్ తో గాని చేతితో 
గాని విప్్పపండి (ఫిగర్ 1)

3 	 టాప్ కవర్(2)  ని ఎలిమెంట్(5) మరియు గాస్్కకెట్ లు (6&9) 
తో తీయండి 

4 	 ఎయిర్ క్్లలీనర్ క్్రరిింది భాగం (10) యొక్్క నట్్లలు /ఫిక్్ససిింగ్ క్్లలిప్ (7) 
లు వదులు చేయండి 

5 	 కార్్బబురేటర్ లేదా ఇన్్లలె ట్  మానిఫో ల్డ్  నుండి  బౌల్ (8)ని తీయండి 

6 	 బౌల్ (8) నుండి  ఆయిల్ ని తీసి మురికిని శుభ్్రరం చేయండి 

7 	 ఇన్్లలె ట్  మానిఫో ల్డ్/ కార్్బబురేటర్ పై�ై ఓపెనిింగ్(రంద్్రరాన్ని ) లోకి 
ఎటువంటి పదార్్దదా లు పడకుండా  కార్డ్ బో ర్డ్ ముక్్క తో మూయండి 

8 	 ఎయిర్ క్్లలీనర్ ఎలిమెంట్ (5)పై�ై కొద్్దదిగా డీజిల్/కిరోసిన్ పో యండి.
దానిని నిలువుగా పట్్టటు కోండి.మురికిని ఆయిల్ పీల్్చచే అంత 
వరకు త్రిప్్పపుట మరియు కిలకరించుట చేయండి.వుపయోగించిన 
ఆయిల్ ని తీసేయండి.వై�ైర్ బ్్రష్ నుండి దూళి,మురికి పూర్్తతిగా 
తొలగే వరకు అదేవిదానంగా పునరావృతం చేయండి    

9 	వై �ైర్ బ్్రష్ కి వ్్యతిరేక దశిలో తక్్కకువ ప్్రరేజర్ గాలితో కొట్్టటి  ఆరనీయండి 

10 	ఎయిర్ క్్లలీనర్ యొక్్క  క్్రరిింది కేష్ (బౌల్)(8) ని డీజిల్/కిరోసిన్ తో 
శుభ్్రరం చేసి శుభ్్రమై�ైన గుడ్్డ  తో తుడవండి 

11 	ఫిల్్టర్ ఎలిమెంట్ మరియు వై�ైర్ మెష్ డేమేజ్ మరియు దూలితో 
మూసికిపో యిన చెక్ చేసి డేమేజ్ అయితే క్్రరొత్్త   దానితో మార్్చచండి 

12	గాస్్కకెట్ రింగ్ (6) చెక్ చేసి క్్లలీన్ చేసి డేమేజ్ అయినట్లై తే మార్్చచండి 

13	టాప్ కవర్ మౌంటింగ్ బో ల్ట్  లు/విింగ్ నట్ (1) మరలు తనిఖీ 
చేయండి

14	ఎయిర్ క్్లలీనర్ యొక్్క  క్్రరిింది కేష్ (బౌల్) డేమేజ్(పాడై�ైనదేమో) 
చెక్ చేయండి

15 	ఇంజిన్  మానిఫో ల్డ్  లేదా కార్్బబురేటర్ పై�ై బౌల్ ని పెట్్టటి  ఫకి్్ససిింగ్ 
నట్్లలు  లేదా క్్లలిప్ ల బొ ల్్టటు (7) లు బిగించండి 

16 	ఎయిర్ క్్లలీనర్ బౌల్ /హౌజిింగ్ లో మార్్కకిింగ్ వరకు నిర్్దదేశిించిన గ్్రరేడ్ 
శుభ్్రమై�ైన ఆయిల్ ని నిింపండి 

17 	గాస్్కకెట్ (9)ని వుంచి ఫలి్్టరేలిమెంట్(5) ని హౌజిింగ్ బౌల్(8)లో 
అమర్్చచండి 

18	గాస్్కకెట్ రింగ్(6) ని వుంచి కవర్ (20 ని విింగ్ నట్ లతో 
బిగించండి 

19 	ఇంజిన్ ని స్్టటా ర్ట్ చేసి ఇంజిన్ స్్మమూత్ రన్్నిింగ్ సామార్్ద్య యాన్ని తనిఖీ 
చేయండి

టాస్క్ 8 : చార్జ్ ఎయిర్ కూలర్ సెర్్వవీసింగ్ (ఫిగర్1)

1 	రే డియేటర్ తో ప్్రక్్కన లేదా పై�ైన వున్్న చార్జ్ ఎయిర్ కూలర్ బో ల్ట్  
లు విప్్పపి తీయండి 

2 	 ఎడమ మరియు కుడి వై�ైపు న వున్్న హో స్ పై�ైప్ కనెక్షన్్లలు  
విడదీయండి 

3 	క ంట్్రరో ల్ చేయగలిగే వాటర్ జెట్ తో బయటి ఫిన్్లలు  శుభ్్రరం చేయండి 

4 	 లోపలి దారులను(పాసేజ్ లను)ప్్రరెజర్ వాటర్ తో శుభ్్రరం చేసి 
ఆరనీయండి 

5 	 ఒక చివర మూసి ఇంకొక చివర నుండి ప్్రరెజర్ ఎయిర్ ని  పంపి 
సిఏసి ని పూర్్తతిగా వాటర్ లో ముంచి లీకులు సి‌హెచ్‌ఈ‌కే చెయండి 

6 	లీ కింగ్ ఎయిర్ బుడగలు చూడండి 
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7 	 ఏమై�ైనా లీకులు వుంటే తయారీదారు సూచనలని  అనుసరించి 
రిపేర్ చేయండి 

8  	వెల్డ్  జాయిింట్్ల  నుండి లీక్ లు ఎక్్కకువై�ైతే దానిని మార్్చచేయండి .

9 	 శుభ్్రరం చేసి పరీక్్షిించిన సిఏసి ని తిరిగి బిగించి సిలికాన్ హో స్ లు 
కనెక్ట్ చేయండి

సిఏసి అల్్యయూమినియం తో తయారుచేయబడును &ఫని్్లలు  
వలె్్డిింగ్ చేయబడినవి-తీసుకెళ్్లలు టకు సరై�ై న జాగ్్రత్్త  అవసరం          

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.8.62
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.9.63
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంటెక్ మరియు ఎగ్్జజా స్ట్  సిస్్టమ్

టర్్బబోచార్్జర్‌ని సరిదిద్్దదండి(ఓవ్్రహల్ చేయుట) (Overhaul the turbocharger)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 వాహనం నుండి టర్్బబోచార్్జర్ తొలగించండి
•	 టర్్బబోచార్్జర్‌ను విడదీయండి
•	 లోపభూయిష్్ట భాగాలను శుభ్్రపరచడం, మార్్చచి  వేయడం లేదా మరమ్్మత్్తతు  చేయడం
•	 టర్్బబోచార్్జర్‌ను సమీకరించండి మరియు తనిఖీ చేయండి
•	 వాహనం కు టర్్బబోచార్్జర్‌ని మళ్లీ అమర్్చచి  ఇంజిన్్నను ప్్రరార ంభిించండి.

అవసరాలు (Requirements)
సాధనాలు/పరికరాలు
•	 ట్రనైీ టూల్ కిట్  	 - 1 No.
• 	 సర్్క్లలిప్ ప్్లయర్ 	 - 1 No.
• 	 బాక్స్ స్్పపానర్ 	 - 1 Set.
• 	 డయల్ గేజ్ 	 - 1 No.
• 	 టార్క్ రంెచ్ 	 - 1 No.
• 	 ప్్లలా స్్టటిక్ మలేట్ 	 - 1 No.

పరికరాలు/యంత్్రరా లు

• 	 వర్క్ బంెచ్ 	 - 1 No.

• 	 టర్్బబోచార్్జర్ 	 - 1 No.

మటీెరియల్స్/భాగాలు

• 	 కిరోసిన్ 	 - as reqd.
• 	 కాటన్ క్్లలా త్ 	 - as reqd.
• 	 తుప్్పపు పట్్టకుండా చయేు రసాయనం 	 - as reqd.
• 	క్ ్లలీనిింగ్ బ్్రష్ 	 - 1 No.
• 	 టర్్బబోచార్్జర్‌ ఉపకరణాలు 	 - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

తొలగించుట 

1 	 చదునై�ైన  ఉపరితలంపై�ై వాహనాన్ని పార్క్ చేయండి.

2 	 ఇంజిన్ కూల్-డౌన్ అని నిర్్ధధా రించుకోండి. హుడ్ ని  తరెిచి బ్్యయాటరీ 
కేబుల్స్ ని తొలగించండి.

3 	 కంప్్రరెసర్ ప్్రక్్క  పై�ైపు క్్లలాాం ప్ ను  తొలగించండి.

4 	 టర్్బబోచార్్జర్ నుండి ఆయిల్  కనెక్షన్్లలు /పై�ైపులను డిస్‌కనెక్ట్ 
చేయండి మరియు యాక్్యయుయేటర్ యొక్్క వాక్్యయూమ్ కనెక్షన్్లలు  
తొలగించండి. 

5 	 టర్బైన్ యొక్్క ప్్రక్్క  వైపు మౌంటు బో ల్్ట్్లను తొలగించండి.

6 	 వాహనం నుండి టర్్బబో ఛార్్జర్‌ను తీసి  దానిని  వర్క్ టేబుల్ పై�ై 
ఉంచండి.(Fig 1).

7 	 దెబ్్బతిన్్న కంప్్రరెసర్ చక్్రరా ల బ్్లలేడ్ ్లలు  లను పగుళ్్లలు  లేదా బెంట్  కోసం 
దృశ్్యమానంగా తనిఖీ చేయండి .

8 	 బేరింగ్ క్్లలియరెన్స్‌ లను తనిఖీ చేయండి-టర్బైన్‌ను హౌసింగ్ ను  
సురక్షితం గా అమర్్చచండి మరియు డయల్ గేజ్  ను ఉపయోగించి 
థ్్రస్ట్  క్్లలియరెన్స్‌ ని తనిఖీ చేయండి.

	క్్లలి యరెన్స్ MIN/MAX విలువలలో ఉందని నిర్్ధధా రించుకోండి. 
అక్షసంబంధ క్్లలియరెన్స్ స్్పపెసిఫికేషన్‌కు అనుగుణంగా లేనప్్పపుడు  
సమగ్్ర పరిశీలన  చసేి  టర్్బబోచార్్జర్‌ను పునర్్ననిర్్మమిించండి. 

	 (చిత్్రరం 2)

9 	 కంప్్రరెసర్ వద్్ద  ఇంపెల్్ల ర్ ముక్్కకు వద్్ద  రేడియల్ కదలికను  డయల్ 
గేజ్ ఉపయోగించి తనిఖీ చేయండి  Fig. 3).
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కదలిక MIN/MAX TIR (టోటల్‌ఇండికేటర్ రీడింగ్) 
విలువలలో ఉందని నిర్్ధధా రించుకోండి.

రేడియల్  కదలిక స్్పపెసిఫికేషన్‌కు అనుగుణంగా లేనప్్పపుడు  
సమగ్్ర పరిశీలన  చసేి  టర్్బబోచార్్జర్‌ను పునర్్ననిర్్మమిించండి.

ఉపసంహరణ / శుభ్్రపరచడం

10	టర్్బబో ఛార్్జర్ బాహ్్య ఉపరితలాన్ని శుభ్్రపరచండి మరియు 
పగుళ్్లలు  మరియు నష్్టటా లు కోసం తనిఖీ చేయండి (Fig 4).

11	 యాక్్యయుయటర్‌ను తీసివేసి దానిని ట్్రరేలో ఉంచండి.

12	 ‘V’ బ్్యయాాండ్ క్్లలాాం పు ను మరియు  టర్బైన్ బాడీ ని తొలగించండి.

13	సర్్క్లలిప్‌ను  మరియు కంప్్రరెసర్ బాడీని తొలగించండి.

14	 డ్రవై్ మరియు త్రిప్్పపే ఇంపెల్్ల ర్ ను  ఇంపెల్్ల ర్ నట్్లలు  విప్్పపి తీసేయండి 
(Fig. 5 & 6).

15 రెండు ఇంపెల్్ల ర్ లను తొలగించి ట్్రరే లో పెట్్టటండి (Fig 7).

16 ఇంపెల్్ల ర్‌ను షాఫ్ట్ బేరంగ్ తో తొలగించండి.

17 టర్్బబో యొక్్క ఛార్్జర్ బాడీ యొక్్క రెండు వై�ైపుల నుండి “O” 
రింగులను తీసివేయండి.

18 థ్్రస్ట్  ప్్లలే ట్ మరియు “O” రింగ్ లను  ఛార్్జర్ బాడీ నుండి 
తొలగించండి.

19 రబ్్బరు భాగాలు తప్్ప మిగిలిన భాగాలను కరిోసిన్‌తో శుభ్్రరం 
చేయండి (Fig. 7, Figure 8 & Fig. 9).

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.9.63
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తనిఖీ మరియు మరమ్్మత్్తతు

20	బేరింగ్ మరియు షాఫ్ట్ ఫ్్రరీ ప్్లలే ని తనిఖీ చేయండి. (Fig 8)

21	పగుళ్్లలు  లేదా అరుగుదల  కోసం రబ్్బరు “O” రింగులను తనిఖీ 
చేయండి.

22	రండు ఇంపెల్్ల ర్ లు, షాఫ్ట్ , థ్్రస్ట్  ప్్లలే ట్ లను తనిఖీ చేయండి.
	 (Fig 10)

23	అవసరమై�ైతే పాడై�ైన భాగాలను మార్్పపు  చేయండి.

అసెంబ్్లిిం గ్ మరియు టెస్్టటిింగ్(Fig.15)

24	టర్్బబోచార్్జర్ బాడీలో రబ్్బరు “O” రింగ్ మరియు థ్్రస్ట్  వాషర్‌ను 
అసెంబుల్ చేయండి (సమీకరించండి) (Fig. 11).

25	థ్్రస్ట్  వాషర్ యొక్్క బాహ్్య సర్్క్లలిప్ ను  అమర్్చచండి మరియు 
ఇన్్సర్ట్ ఇంపెల్్ల ర్ షాఫ్ట్ ను బేరింగ్‌తో పాటు అమర్్చచండి  (Fig 12)

26	రెండు ఇంపెల్్ల ర్‌లను ఇంపెల్్ల ర్ నట్‌లతో అమర్్చచండి (Fig. 13).

27	ఇంపెల్్ల ర్ షాఫ్ట్ ఫ్్రరీ-ప్్లలే  మరియు ఎండ్ ప్్లలే ని తనిఖీ చేయండి 
మరియు ఇంపెల్్ల ర్  కదలికను  తనిఖీ చేయండి (Fig 14).

28	సర్్క్లలిప్ మరియు “V”బ్్యయాాండ్ క్్లలాాం ప్‌తో కంప్్రరెసర్ మరియు టర్బైన్ 
ఫ్్లలాాం జ్‌ని అమర్్చచండి.

29	టర్్బబో ఛార్్జర్‌పై�ై యాక్్యయుయేటర్ ను రీఫిట్ చేయండి.

తిరిగి అమర్్చడం (Fig 15)

30	టర్్బబోచార్్జర్  ను మౌంటు పై�ై ఫిట్్చచేయండి   మరియు మానిఫో ల్డ్  
యొక్్క మౌంటు బో ల్ట్  లు బిగించండి.

31	టర్్బబో  ఛార్్జర్ మీద ఆయిల్  పై�ైపును మళ్లీ కనెక్ట్ చేయండి.
కంప్్రరెషర్ వై�ైపు గొట్్టటం పై�ైపును కనెక్ట్ చేయండి.

32	ఇంజిన్‌ను ప్్రరా రంభిించండి మరియు ఇంజిన్ యొక్్క సరై�ైన 
పనితీరు కోసం తనిఖీ చేయండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.9.63

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



148 ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.9.63
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.9.64
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - ఇంటెక్ మరియు ఎగ్్జజా స్ట్  సిస్్టమ్

ఇంజిన్‌లోని ఎగ్్జజా స్ట్  సిస్్టమ్‌ను తనిఖీ చేయండి (Check the exhaust system in engine)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 ఇంజిన్ యొక్్క ఎగ్్జజా స్ట్  వ్్యవస్్థను పరిశీలిించండి. 

సాధనం/వాయిద్్యయాలు (Tool/Instruments)

•	 ట్రనైీ టూల్స్ కిట్          	 - 1 No.
• 	 బాక్స్ స్్పపానర్ సెట్             	 - 1 No.
పరికరాలు/యంత్్రరా లు(Equipments/Machineries)
• 	భార  మోటారు వాహనం        	 - 1 No.

మెటీరియల్స్/భాగాలు(Materials/Components)
•	 కాటన్ వేస్ట్    	 - as reqd.
•	ట్్రరే   	 - as reqd.
•	 సబ్్బబు నూనె        	 - as reqd.
•	 స్్ట్ర రా ప్          	 - as reqd.
•	గ్్య యాస్ వెల్్డిింగ్ ప్్లలాాం ట్         	 - 1 No.
•	 వెల్్డిింగ్ వై�ైర్              	 - as reqd.

అవసరాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: ఆఫ్ మోడ్‌లో ఇంజిన్ యొక్్క ఎగ్్జజా స్ట్  సిస్్టమ్‌ను పరిశీలిించండి (Fig. 1)

1 	 ఎగ్్జజా స్ట్  మానిఫో ల్డ్  (1) మౌంటింగ్ (2) యొక్్క  బిగుతుతనం  
మరియు గాస్్కకెట్్లలీ కేజీ లక్షణాలను దృశ్్యమానంగా తనిఖీ చేయండి

2 	 హీట్ స్్ట్ర రా ప్ మరియు ఎగ్్జజా స్ట్  డంపర్ పాడై�ైయినవి  పరిశీలిించండి

3 	 డౌన్‌పై�ైప్ కనెక్షన్ (3) గాస్్కకెట్  మరియు మౌంటు యొక్్క  ఎగ్్జజా స్ట్  
మానిఫో ల్డ్  ఫ్్లలాాం జ్‌తో రబ్్బరు పట్్టటీని పరిశీలిించండి

4 	 ఉత్్ప్రరేరక(కాటలటిక్) కన్్వర్్టర్ (4) యొక్్క రెండు వై�ైపుల 
మౌంటింగ్‌లను పరిశీలిించండి

5 	ర సొ నేటర్ పై�ైప్ (5) యొక్్క బయటి పాడయినవి  దృశ్్యమానంగా 
తనిఖీ చేయండి

6 	 మఫ్్ల ర్ మౌంటింగ్‌లను(6)మరియు కనెక్షన్్లలు  దృశ్్యమానంగా 
తనిఖీ చేయండి 

7 	 టెయిల్ పై�ైప్ (7)యొక్్క వదులుగా ఉన్్న కనెక్షన్‌ను 
దృశ్్యమానంగా తనిఖీ చేయండి 

8 	 వాహనం బాడీ తో  పట్్టటీ  (8) కలిగి ఉన్్న ఎగ్్జజా స్ట్  పై�ైపును 
దృశ్్యమానంగా తనిఖీ చేయండి 

9 	 ఎగ్్జజా స్ట్  సిస్్టమ్‌లో చెడిపో యిన భాగాలను దృశ్్యమానంగా తనిఖీ 
చేయండి

10 ఎగ్్జజా స్ట్  పై�ైపు డెంట్ మరియు పాడై�ైనవి దృశ్్యమానంగా తనిఖీ 
చేయండి

టాస్క్ 2 : ఇంజిన్ రన్్నిింగ్ మోడ్ యొక్్క ఎగ్్జజా స్ట్  సిస్్టమ్‌ను పరిశీలిించండి

1 	 ఇంజిన్్నను ప్్రరా రంభిించండి

2	 ఇంజిన్ హెడ్ మరియు ఎగ్్జజా స్ట్  మానిఫో ల్డ్  జాయిింట్(గ్్యయాస్్కకెట్)  
మధ్్య లీక్‌ను గుర్్తతిించండి 

3 	 దాని పై�ై సబ్్బబు నీటిని చల్్లడం ద్్వవారా లీకేజీని నిర్్ధధా రించండి

4 	 ఇంజిన్‌ను ఆపి, చల్్లబరచడానికి అనుమతిించండి

5 	 ఎమెరీ కాగితం తో ఉపరితలం మరియు స్్టటు డ్స్‌ని తీసివసేి శుభ్్రరం 
చేయండి.

6 	 కొత్్త  రబ్్బరు పట్్టటీని ఉంచండి, దాన్ని సమలేఖనం చేసి సిఫార్్ససు 
చసేిన  టార్క్ తో  బిగించండి 
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7 	 ఇంజిన్‌ను రీస్్టటా ర్ట్ చేయండి మరియు లీకేజీని తనిఖీ చేయండి

8 మఫ్్ల ర్ మరియు టెయిల్ పై�ైప్ మధ్్య వదులుగా ఉండే కనెక్షన్ 
ద్్వవారా లీక్‌లను గుర్్తతిించండి 

9 ఫిట్్టటిింగులను కూల్చివేయండి, కార్్బన్, తుప్్పపు మరియు 
శుభ్్రపరచండి

10	స్్లలీ వ్ మధ్్య మెటల్ సీలిింగ్ సమ్్మమేళనాన్ని వర్్తతిించండి

11	 తోక పై�ైపును చేర్్చచండి మరియు దానిని సరిగ్్గగా  బిగించండి.

12	ఇంజిన్‌ను పునఃప్్రరా రంభిించి, దాని శబ్్దదం లేకుండా నడుస్్తతోోం ది 
స్్మమూత్‌ని తనిఖీ చేయండి 

13	ఎగ్్ససాస్ట్ వ్్యవస్్థ  లో ఎగ్్జజా స్ట్  గ్్యయాస్ లీక్‌లు లేవని నిర్్ధధా రించుకోండి 

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.9.64
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.9.65
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - ఇంటెక్ మరియు ఎగ్్జజా స్ట్  సిస్్టమ్

ఎగ్్జజా స్ట్  మానిఫో ల్డ్ ‌ ను తీసివేసి, మళ్లీ అమర్్చచండి (Remove and refit exhaust manifold)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 మానిఫో ల్డ్ , సై�ైలెన్్సర్, టెయిల్ పై�ైప్‌ని తీసివేసి శుభ్్రరం చేసి, మళ్లీ అమర్్చచండి. 

సాధనం/వాయిద్్యయాలు (Tool/Instruments)

•	 ట్రనైీస్ టూల్స్ కిట్           	 - 1 No.
• 	 స్్క్రరాపర్            	 - 1 No.
• 	 స్్ట్రరె యిట్ ఎడ్జ్              	 - 1 No.
• 	 ఫీలర్ గేజ్            	 - 1 No.
పరకిరాలు/యంత్్రరా లు(Equipments/Machineries)
•	 డీజిల్ ఇంజిన్ వాహనం         	 - 1 No.

మెటీరియల్స్/భాగాలు(Materials/Components)
•	 కిరోసిన్   	 - as reqd.
•	 సబ్్బబు నూనె  	 - as reqd.
•	క్ ్లలీనిింగ్ క్్లలా త్         	 - as reqd.
•	 ఎమరీ పేపర్          	 - as reqd.
•	 తీగ తాడు          	 - as reqd.
•	క్్రరొత్్త     గెస్్కకెట్స్               	 - as reqd.

అవసరాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

1 	 నట్్ల (2)ను  విప్్పపు మరియు ఎగ్్జజా స్ట్  పై�ైపు(3)ను ఎగ్్జజా స్ట్  మానిఫో ల్డ్  
(4) నుండి డిస్‌కనెక్ట్ చేయండి. (చిత్్రరం 1)

2 	 ఎగ్్జజా స్ట్  మానిఫో ల్డ్ ‌ ను(4) నుండి సిలిిండర్ హెడ్ ను తీసేయండి

3 	 ఎగ్్జజా స్ట్  పై�ైప్ (3) మరియు టెయిల్ పై�ైప్ (9)ని బిగింపు బో ల్ట్  లు 
మరియు నట్్ల  ను వదులు చేసిన తర్్వవాత మఫ్్ల ర్ (10) నుండి  
డిస్‌కనెక్ట్ చేయండి. (చిత్్రరం 2)

4	 మానిఫో ల్డ్  (8)యొక్్క మౌంటు ముఖాలు నుండి కార్్బన్ 
నిక్షేపాలను  స్్క్రరాపర్‌తో గీరి వేయండి. (Fig. 3) 

5	 మానిఫో ల్డ్  అంచులను (5) అమరిక కోసం స్్టట్్రరైట్ ఎడ్జ్  (6)ని 
ఉపయోగించి  తనిఖీ చేయండి. (చిత్్రరం 4)
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6 	 ఎగ్్జజా స్ట్  మానిఫో ల్డ్  నుండి వై�ైర్/బ్్రష్ ను ఉపయోగించి కార్్బన్ 
డిపాజిట్ లను స్్క్రరాప్ చేయండి. (కొన్ని ఇంజిన్్లలో ఎగ్్జజా స్ట్             
మ్్యయాన్-ఇన్-ఫో ల్డ్  ఒకటి కంటే ఎక్్కకువ ముక్్కలుగా ఉంటుంది. 
వాటిని విడిగా తీసివసేి శుభ్్రరం చేయండి.)

7 	 ఏదై�ైనా డ్్యయామేజ్/క్్రరా క్ కోసం ఎగ్్జజా స్ట్  మానిఫో ల్డ్ ‌ ను తనిఖీ 
చేయండి. అవసరమై�ైతే, రీప్్లలే స్ చేయండి.

8 	 టెయిల్ పై�ైప్ (9) మరియు ఎగ్్జజా స్ట్  పై�ైప్ (3)  లలో ఏదై�ైనా 
పగుళ్్లలు /నష్్టటం మొదలై�ైన వాటి కోసం తనిఖీ చేయండి.

9 	వై �ైర్ తాడు (12)పై�ై స్్క్రరాపర్‌లను (11) అటాచ్ చేయండి. (Fig 5)

10	ఒక తీగ తాడు (12)లోఎగ్్ససాస్ట్ పై�ైపు (3)మరియు టెయిల్ 
పై�ైప్ (9) అది మరొక చివర బయటకు వచ్్చచే వరకు చొప్్పపిించు. 
ఎగ్్ససాస్ట్ పై�ైపు మరియు టెయిల్‌పై�ైప్ ద్్వవారా తీగ తాడును శుభ్్రరం 
చేయండి (Fig 5)

11	 మఫ్్ల ర్‌(10)ను శుభ్్రపరచడం కోసం  కొంతమంది తయారీదారులు 
బయటి కవర్‌ను కత్తిరించి లోపల ఉన్్న బాఫిల్స్‌ ను శుభ్్రపరిచిన 
తర్్వవాత వెల్డ్  చేయాలని సిఫార్్ససు చసే్్తతున్్ననా రు. (మీ శిక్షకుడిని 
సంప్్రదించండి.)

12	ఇన్్లలె ట్ మానిఫో ల్డ్ ‌ను తీసివేసి, ఎగ్్జజా స్ట్  మానిఫో ల్డ్  కోసం 
అనుసరించిన అదే విధానాన్ని అనుసరించి దాన్ని శుభ్్రరం చేసి 
దానిని  తనిఖీ చేయండి. 

13	ఇన్్లలె ట్ మానిఫో ల్డ్  కు  కొత్్త  రబ్్బరు పట్్టటీ (గెస్్కకెట్)ని అమర్్చచి 
ఇన్‌లెట్‌ మానిఫో ల్డ్  ను సిలిిండర్ బ్్లలాక్్కకు   అమర్్చచండి.

14	ఎగ్్జజా స్ట్  మానిఫో ల్డ్  ఫ్్లలాాం జ్‌పై�ై కొత్్త  రబ్్బరు పట్్టటీలను అమర్్చచి  ఎగ్్జజా స్ట్  
మానిఫో ల్డ్  (4) బిగించండి.

15	ఎగ్్జజా స్ట్  మానిఫో ల్డ్  మరియు ఎగ్్జజా స్ట్  పై�ైపు (3) మధ్్య కొత్్త  రబ్్బరు 
పట్్టటీని (1) ఫిక్స్ చేయండి మరియు ఎగ్్జజా స్ట్  పై�ైపును ఎగ్్జజా స్ట్  
మానిఫో ల్డ్  కు అమర్్చచండి.

16	ఎగ్్జజా స్ట్  పై�ైపుతో మఫ్్ల ర్ (10)ని అమర్్చచి క్్లలాాం ప్ ను బిగించండి. 
(చిత్్రరం 1)

17	మఫ్్ల ర్‌పై�ై టెయిల్‌పై�ైప్ (9)ని అమర్్చచండి మరియు బిగింపును 
బిగించండి.

18	అసెంబ్లీ ని సమలేఖనం చేయండి మరియు సపో ర్్టటిింగ్ క్్లలాాం ప్ లను  
చట్్రరం (చాసిష్ తో   బిగించండి )

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.9.65
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.9.66
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - ఇంటెక్ మరియు ఎగ్్జజా స్ట్  సిస్్టమ్

ఉత్్ప్రరేరక(కేటలిటిక్)  కన్్వర్్టర్‌ను తీసివేసి, మళ్లీ అమర్్చచండి (Remove and refit catalytic converter)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 మానిఫో ల్డ్ , సై�ైలెన్్సర్, టెయిల్ పై�ైప్‌ని తీసివేసి శుభ్్రరం చేసి, మళ్లీ అమర్్చచండి. 

సాధనం/వాయిద్్యయాలు (Tool/Instruments)

•	 ట్రనైీస్ టూల్స్ కిట్           	 - 1 No.
• 	 స్్క్రరాపర్            	 - 1 No.
• 	 స్్ట్రరె యిట్ ఎడ్జ్               	 - 1 No.
• 	 ఫీలర్ గేజ్              	 - 1 No.
• 	 స్్క్రరాపర్            	 - 1 No.
పరికరాలు/యంత్్రరా లు(Equipments/Machineries)
•	 డీజిల్ ఇంజిన్ వాహనం          	 - 1 No.
•	ర ంచ్         	 - 1 No.
•	రో టరీ రంపం            	 - 1 No.
•	హై� ైడ్్రరా లిక్ జాక్         	 - 1 No.

మెటీరియల్స్/భాగాలు(Materials/Components)
•	 కిరోసిన్   	 - as reqd.
•	 సబ్్బబు నూనె  	 - as reqd.
•	క్ ్లలీనిింగ్ క్్లలా త్          	 - as reqd.
•	 ఎమరీ  పేపర్           	 - as reqd.
•	 తీగ తాడు           	 - as reqd.
•	 మానిఫో ల్డ్  రబ్్బరు పట్్టటీలు           	 - as reqd.
•	 ఫ్్లలాాం జ్, నట్స్, బో ల్ట్  లు          	 - as reqd.
•	 ఫ్్లలె క్స్ జాయిింట్‌లు                	 - as reqd.

అవసరాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

1 	 లెవెల్ ప్్లలే ట్‌లో వాహనాన్ని పార్క్ చేయండి

2 	 వాహనాన్ని నాలుగు చక్్రరా ల వద్్ద  జాక్ చేయండి మరియు 
జాక్‌స్్టటాాం డ్‌లపై�ై సపో ర్ట్ చేయండి 

3 	 వాహనం యొక్్క ఎగ్్జజా స్ట్  చల్్లబరచండి  

4 	 ఉత్్ప్రరేరక కన్్వర్్టర్‌ను గుర్్తతిించండి

5 	 ఉత్్ప్రరేరక కన్్వర్్టర్ నుండి (ఆక్్ససిజన్) సెన్్ససార్ O2ని తీసివేయండి 
(ఆధునిక వాహనంలో మరిన్ని సెన్్ససార్్లలు  అందుబాటులో 
ఉన్్ననాయి)

6 	 రంధ్్రరా లకు చొచ్్చచుకొనిపో యే నూనెను వర్్తతిించండి

7 	రాట్్చచె -ట్ రెంచ్ సాకెట్ ద్్వవారా ఉత్్ప్రరేరక కన్్వర్్టర్‌ బో ల్ట్   లు విప్్పపి  
దానిని క్్రరిిందికి వంచండి 

8 	 కన్్వర్్టర్ నిజానికి వెల్్డిింగ్ చేయబడి ఉంటే, రోటరీ రంపాన్ని 
ఉపయోగించండి.( వాహనం కింద సులువుగా కదలిక కోసం స్్థలం  
వుండేలా వాహనాన్ని తగినంత ఎత్్తతు లో ఉండేలా చూసుకోండి. 
పార్్కకిింగ్‌బ్్రరేక్ మరియు స్్టటా పర్‌లను సెట్ చేయండి లేదా టై�ైర్్ల  కింద  
స్్తతా పర్్లలు  లేదా చెక్్క  బ్్లలా క్స్ ను పెట్్టటి  కదలనీయకండి.)

ఉత్్ప్రరేరక కన్్వర్్టర్ యొక్్క సంస్్థథా పన

9 	 కొత్్త  ఉత్్ప్రరేరక కన్్వర్్టర్‌ను దాని  స్్థథా నంలో ఉంచండి అది ఖచ్చితంగా 
తనిఖీ చేయడానికి మరియు చివరికి అది సరై�ైన దశిలో ఇన్‌స్్టటా ల్ 
చేయబడింది అని  నిర్్ధధా రించుకోండి (ఇక్్కడ  ఒక బాణం గుర్్తతు   
సరై�ైన వై�ైపు నకు  క్్రరిిందికి చూపిస్్తతుుం దని తెలుసుకోండి)

10	కన్్వర్్టర్‌ను ఒక చతే్్తతో  పట్్టటు కోండి మరొక చేయి తో సమలేఖనం 
చేయండి 

11	 కొత్్త  గాస్్కకెట్్లలు , బో ల్ట్  లు మరియు నట్్లను మార్్చచండి 

12	వాటిని మానవీయంగా బిగించండి. అవసరం మేరకు చిన్్నపాటి 
సర్్దదు బాట్్లలు  చేసుకోండి.అన్ని బో ల్ట్  లను బిగించండి.

13	వెల్్డిింగ్ అవసరం ఉంటే,వెల్్డిింగ్ నిపుణుడిని ఉపయోగించండి 
(సురక్షితమై�ైన ఉష్్ణణో గ్్రతకు ఖచ్చితంగా అన్ని వెల్డ్ స్  లు చాలా 
చల్్ల గా ఉన్్ననాయి అని నిర్్దదార ంచుకోండి.

14	ఆక్్ససిజన్ సెన్్ససార్‌ను తిరిగి స్్థథా నంలోకి బిగించండి.

15	జతచేయబడిన వై�ైరింగ్ సురక్షితంగా ఉందో  లేదో  తనిఖీ చేయండి.

16	ఇంజిన్ లై�ైటింగ్‌ను తనిఖీ చేయండి

17	ఇంజిన్‌ను ప్్రరా రంభిించి , గ్్యయాస్‌కటె్్లలు  మరియు వెల్్డిింగ్ మధ్్య 
లీకేజీని తనిఖీ చేయండి

హచె్్చరిక: ఫ్్లలాాం జ్ రబ్్బరు పట్్టటీలను సమలేఖనం 
చేస్్తతు న్్నప్్పపుడు, ఒక మేలట్ మాత్్రమే ఉపయోగించండి.
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.10.67
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంధన వ్్యవస్్థ

MPFI భాగాలు మరియు దాని సెన్్ససార్్లను పరీక్్షిించండి (Test the MPFI components and its 
sensors)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 MPFI మరియు సెన్్ససార్్ల యొక్్క వివిధ భాగాలను గుర్్తతిించండి.
•	 MPFI భాగాలను పరీక్్షిించండి (ఉష్్ణణో గ్్రత సెన్్ససార్, ఒత్తిడి సెన్్ససార్, త్్రరో టల్ పొ జిషన్ సెన్్ససార్, CKP సెన్్ససార్.

సాధనం/వాయిద్్యయాలు (Tool/Instruments)

•	 ట్రనైీస్ టూల్ కిట్‌లు            	 - 1 Set.
• 	 ఇంజిన్ స్్కకాన్ సాధనం             	 - 1 No.
పరికరాలు(Equipments)
•	 MPFI ఇంజిన్ / వాహనం          	 - 1 No.

మెటీరియల్స్(Materials)
•	ట్్రరే    	 - 1 No.
•	 బనియన్ క్్లలా త్   	 - 1 No.

అవసరాలు (Requirements)

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: MPFI మరియు సెన్్ససార్్ల యొక్్క వివిధ భాగాలను గుర్్తతిించండి (Fig. 1)

1	 ECM (1)ని గుర్్తతిించండి

2 	ఫ్ లై వీల్ మరియు క్్రరా ాంక్ షాఫ్ట్ స్్థథా నం సెన్్ససార్ (2) ని గుర్్తతిించండి

3 	 ఆక్్ససిజన్ / సెన్్ససార్‌(3)ను గుర్్తతిించండి 

4 	జ్ ్వలన కాయిల్‌(4)ను గుర్్తతిించండి 

5 	 ఇంధన ట్్యయాాంక్‌(5)ను గుర్్తతిించండి 

6 	 విద్్యయుత్ ఇంధన పంపు(6)ను గుర్్తతిించండి 

7 	 ఇంధన ఫిల్్టర్‌(7)ను గుర్్తతిించండి 

8 	సా ధారణ రై�ైలు(8)ను గుర్్తతిించండి 

9 	 ఒత్తిడి నియంత్్రకాన్ని(9)ని  గుర్్తతిించండి 

10 	ఇంధన డెలివరీ లై�ైన్‌(10)ను గుర్్తతిించండి 

11 	పెట్్రరో ల్ ఇంజెక్్టర్‌(11)ను గుర్్తతిించండి © N
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12	అక్్యయుమ్్యయులేటర్‌(12)ను గుర్్తతిించండి 

13	ఇన్‌టేక్ ఎయిర్ ప్్రరెజర్ సెన్్ససార్‌(13)ను గుర్్తతిించండి 

14	నిష్్క్రరియ స్్పపీడ్ యాక్్యయుయేటర్‌(14)ను గుర్్తతిించండి 

15	థ్్రరోటల్ స్్పపీడ్ స్్వవిచ్‌(15)ను గుర్్తతిించండి 

16	ఇంజిన్ ఉష్్ణణో గ్్రత సెన్్ససార్‌(16)ను గుర్్తతిించండి 

17	స్్పపార్క్ ప్్ల గ్‌ (17)ని  గుర్్తతిించండి

టాస్క్ 2: E.C.U మరియు ఇంజిన్ స్్కకానర్‌ను గుర్్తతిించండి మరియు ఎలక్్ట్రరా నిక్ కంట్్రరో ల్ యూనిట్‌ని పరీక్్షిించండి

1	 వాహనం యొక్్క  స్్కకాన్ టూల్ సంబంధిత సర్్వవీస్ మాన్్యయువల్‌ని 
ఎంచుకోండి.

2 	 స్్కకాన్ సాధనం కు సరై�ైన టెస్ట్ కనెక్్టర్ కేబుల్ మరియు పవర్‌ లీడ్ 
ని అటాచ్ చేయండి.

3 	జ్ ్వలన స్్వవిచ్ ‘ఆఫ్’ స్్థథా నంలో ఉందని నిర్్ధధా రించుకోండి.

4 	 సరై�ైన డయాగ్్నస్్టటిక్ కనెక్్టర్‌ను అటాచ్ చేయండి. (చిత్్రరం 1)

5 	 స్్కకాన్ టూల్ టెస్ట్  కనెక్్టర్ కేబుల్‌ని పనిచేయని వాటి నిర్్ధధా రణ 
కనెక్్టర్ కి అటాచ్ చేయండి. అవసరమై�ైతే, స్్కకాన్ సాధనాన్ని కనెక్ట్ 
చేయడానికి సరై�ైన అడాప్్టర్‌ను ఉపయోగించండి. (చిత్్రరం 2)

OBD II స్్కకాన్ సాధనాలు డయాగ్్నస్్టటిక్ కనెక్్టర్ యొక్్క 
టెర్్మమినల్ 16 నుండి శక్్తతిని పొ ందుతాయి మరియు ఇతర శక్్తతి 
లేదుకనెక్షన్్లలు  అవసరమా.

6 	 స్్కకాన్్టటూ ల్ సరిగ్్గగా  పని చేస్్తతుుం దో  లేదో  నిర్్ధధా రించుకోవడానికి స్్కకాన్ 
టూల్స్ స్్క్రరీన్‌ని గమనిించండి.చాలా స్్కకాన్ సాధనాలు అంతర్్గత 
స్్వవీయ తనిఖీని పూర్్తతి చేసి,సాఫ్ట్‌ వేర్ (లేదా) కమ్్యయూనికేషన్ 
సమస్్య ఉంటే దానిని   సాంకేతిక నిపుణుడికి తెలియజేస్్తతా యి.

7 	 స్్కకాన్ సాధనం కు ప్్రరోగ్్ర  రా మ్‌ చేయడానికి  అవసరమై�ైన విధంగా 
వాహన సమాచారాన్ని నమోదు చేయండి 

•	 చాలా OBD II స్్కకాన్ సాధనాలు గుర్్తతిింపు సంఖ్్య (VIN) 
వాహనాన్ని స్్వయంచాలకంగా రీడ్ చేస్్తతా యి.ఇగ్్ననిషన్ స్్వవిచ్ 
‘ఆన్’ స్్థథాన ానికి మారినప్్పపుడు. కోడ్‌లు తనిఖీ చేయండి  
మరియు ఇతర కార్్యకలాపాలను నిర్్వహించండి కోసం 
అవసరమై�ైన సమాచారాన్ని ఇది స్్కకాన్ సాధనం కు ఇస్్తతుుం ది.

• 	 సరై�ైన వాహనం సంవత్్సరం ,ఇంజిన్ రకం మరియు ఇతర 
సమాచారాన్ని నమోదు చేయడం ద్్వవారా తో పాత స్్కకాన్ 
సాధనాలు ప్్రరోగ్్ర  రా మ్ చేయబడ్్డడా యి సమాచారం. సాధారణంగా 
నిర్్దదిష్్ట  సంఖ్్యలో మరియు అక్షరాలు VIN ఈసమాచారం 
ఉంది.

8 	 ఇగ్్ననిషన్ కీని ‘ఆన్’ స్్థథాన ానికి మార్్చచండి.

9 	 ఏవై�ైనా ట్్రబుల్ కోడ్‌లు ఉన్్ననాయో లేదో  తెలుసుకోవడానికి 
స్్కకాన్‌సాధనం ని గమనిించండి.

10 	అన్ని ట్్రబుల్ కోడ్‌లను స్్కకాన్ సాధనం లో సూచిించిన విదంగా  
జాబితా చేయండి.

11 	అన్ని ట్్రబుల్ కోడ్‌లను స్్కకాన్  సాధనం లో  సూచిించిన విధంగా 
జాబితా చేయండి.

12 	టూల్స్ యొక్్క అర్్దదం కోసం స్్కకాన్ టూల్ లిటరేచర్ (లేదా) సర్్వవీస్ 
మాన్్యయువల్ ఉపయోగించండి 

13	స్్కకాన్ టూల్‌లో చూపిన ట్్రబుల్ కోడ్‌లను తొలగించండి.

14	 ‘ఇగ్్ననిషన్’ని ‘ఆఫ్’ చేసి మళ్లీ స్్వవిచ్ ఆన్ చేయండి.

15	స్్కకాన్ టూల్‌లో చూపిన ట్్రబుల్ కోడ్‌లను తొలగించండి.

16	ఇగ్్ననిషన్‌ను ‘ఆఫ్’ చేసి మళ్లీ ఆన్ చేయండి.

17	ఆఫ్ స్్థథా నంలో ఇంజిన్ సూచికను తనిఖీ చేయండి. కాకపో తె, 
ఎలక్్ట్రరా నిక్ మేనేజ్‌మెంట్ సిస్్టమ్ (EMS)తో కొన్ని సమస్్యలు 
ఉన్్నట్్టటు .

18	పరీక్ష పూర్్తయినప్్పపుడు, జ్్వలన స్్వవిచ్నిని ‘ఆఫ్’ స్్థథా నం కు 
మార్్చచండి.

19	స్్కకాన్ టూల్ కనెక్షన్ పరీక్ష కేబుల్ ని రిపేర్ నిర్్దదా రణ కనెక్్టర్ 
నుండి తొలగించండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.10.67
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టాస్క్ 3: ఉష్్ణణో గ్్రత సెన్్ససార్ (Fig 1)

1 	 ముందుగా లాక్‌ తీసి బానెట్‌ని తెరవండి

3020

FIUKE MODEL 80TK TEMPERATURE SENSOR WITH AN
80PK-6A PIERCING-TYPE PROBE

Fig 1

2 	 ఉష్్ణణో గ్్రత సెన్్ససార్‌ను గుర్్తతిించండి, ఎక్్కకువగా ఇది థర్్మమోస్్టటా ట్ వాల్వ్ 
ప్్రరాాం తంలో ఉంటుంది.

3 	 మల్టీమీటర్‌ను రెసిస్్టటెన్స్ కొలిచే మోడ్‌లో సెట్ చేయండి

4	బ్్లలా  క్ టెర్్మమినల్‌ను గ్్రరౌౌం డ్ చేయండి, ఉష్్ణణో గ్్రత సెన్్ససార్ కు రెడ్ 
టెర్్మమినల్‌ను కనెక్ట్ చేయండి, రెసిస్్టటెన్స్ ను  కొలవండి.

5	 ఇంజిన్్నను ఆన్ చేసి, ఇంజిన్ ని వేడిచేయడానికి రెండు నుండి 
మూడు నిమిషాలు  ఆన్ లో ఉంచండి.

6 	 ఇప్్పపుడు అదే విధానంతో రెసిస్్టటెన్స్ ను  కొలవండి.

7 	ర సిస్్టటెన్స్ లో వ్్యత్్యయాసం 200 ఓంల కంటే ఎక్్కకువ ఉంటే సెన్్ససార్ 
మంచి స్్థథితిలో ఉంటుంది.

8 	వ్్యత్్య యాసం 200 ఓంల కంటే ఎక్్కకువ లేకపో తే  ఉష్్ణణో గ్్రత సెన్్ససార్ 
ను మార్్చచండి.

టాస్క్ 4: ప్్రరెజర్ సెన్్ససార్ (Fig 2)

ఇంటెక్ ఒత్తిడి, వాతావరణ పీడనం, ఇంధన ట్్యయాాంక్  లో ఆవిరిలో 
ఒత్తిడి మరియు ఇంధన ఇంజెక్షన్ ఒత్తిడి సెన్్ససార్్లలు  వంటివి వాహనంలో 
ఉపయోగించే సెన్్ససార్్ల రకాలు .  కానీ వాహనంలో ఉపయోగించే 
సెన్్ససార్్ల పరీక్ష విధానం ఒకేలా ఉంటుంది.

1 	సెన్్ససా ర్ స్్థథాన ాన్ని గుర్్తతిించండి.

2 	 AC mV పరిధిలో సెట్ చేయబడిన మల్టీమీటర్‌ని ఉపయోగించండి.

3 	 ఇంజిన్‌ను ప్్రరా రంభిించి  దానిని రన్‌లో ఉంచండి.

4 	బ్్లలా  క్ టెర్్మమినల్‌ను గ్్రరౌౌం డ్ చేయండి

5 	 ఎరుపు టెర్్మమినల్‌ను తాకండి

6 	 ఏదై�ైనా వోల్్టటే జ్ 200 నుండి 400mV వద్్ద  ఉంటే  సెన్్ససార్ సరిగ్్గగా  
పని చసే్్తతుుం ది.

7 	 ఏ వోల్్టటే జీని అభివృద్్ధధి  చేయకపో తే, సెన్్ససార్‌ను మార్్పపు చేయండి.

Chassis
Ground

Signal
wire

Heater
wires

0.450-
-

Fig 2

టాస్క్ 5: త్్రరో టల్ పొ జిషన్ సెన్్ససార్ (పొ టెన్షియోమీటర్) పరీక్ష (Fig 3)

1 	 ఎయిర్ క్్లలీనర్ అసెంబ్లీ ని తొలగించండి

2 	జ్ ్వలన స్్వవిచ్ ఆఫ్ చేయండి

3 	 విద్్యయుత్ త్్రరో టల్ బాడీ నుండి కనెక్్టర్‌ను డిస్‌కనెక్ట్ చేయండి.

4 	క్్రరిిం ది విధంగా TP సెన్్ససార్ మెయిన్ మరియు సబ్ అవుట్‌పుట్ 

వోల్్టటే జ్‌ని తనిఖీ చేయండి.

5 	సిర స్‌లో 3 కొత్్త  1.5 వోల్్టటే జ్ బ్్యయాటరీలను అమర్్చచి  వోల్్టటే జ్ 4.5 
నుండి 5.0 వోల్్టటే జ్ ఉన్్నదేమో  సరిచూడు.

6 	 చిత్్రరంలో చూపించిన విధంగా వోల్్టమీటర్ మరియు బ్్యయాటరీలను 
TP సెన్్ససార్‌కి కనెక్ట్ చేయండి 

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.10.67
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7 	త్్రరో  టల్ వాల్వ్ ని  వేలితో తరిెచి మూసి వేయుటప్్పపుడు త్్రరో టల్ 
ఓపెనిింగ్ కోణం ని  బట్్టటి  వోల్్టటే జీ చిత్్రరంలో చూపిన విధంగా 
రేఖీయంగా మారుతుందని తనిఖీ చేయండి 

కింది పరిస్్థథితిని పరీక్షిస్్తతు న్్నప్్పపుడు సంతృప్్తతి  చెందుతారు.

8 	 పరిసర ఉష్్ణణో గ్్రత 5 0 C. మిించకూడదు.

9 	 యాక్్ససిలరేటర్ పెడల్ నిష్్క్రరియ స్్థథితిలో ఉండాలి. అంటే పూర్్తతిగా 
మూసివేయబడిన పరిస్్థథితి.

FLUKE 88 Automotive Meter
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400mA Max
Fused 1000V Max

CommAA
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Off

Smooth Hz ms Pulse ± Trigger
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zero min max range hold
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A
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A ~~
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position sensor (TPS)

Ω

Ω

Fig 3

టాస్క్ 6: క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్  స్్థథా నం సెన్్ససార్ (CKP) (Fig 4)

ఈ సెన్్ససార్‌లను చాలా విభిన్్న పేర్్లతో పిలుస్్తతా రు: హాల్ ఎఫెక్ట్ 
సెన్్ససార్, CKP సెన్్ససార్, CMP సెన్్ససార్,పికప్ కాయిల్, మాగ్్ననెటిక్ 
పల్స్ జనరేటర్, వరేియబుల్ రిలక్్టర్ మరియు  మరికొన్ని పేర్్లతో 
పిలుస్్తతా రు.

అవి రెండు రకాలు 

మూడు పిన్ ల  రకం మరియు రెండు పిన్ ల  రకం.

కారు ఇంజిన్ సరిగ్్గగా  స్్టటా ర్ట్ చేయడంలో విఫలమై�ైతే, క్్రరా ాంక్ షాఫ్ట్ స్్థథా నం 
సెన్్ససార్ మరియు  కామ్ షాఫ్ట్ స్్థథా నం సెన్్ససార్ లోప భూయిష్్టటంగా 
ఉండవచ్్చచు. ఈ సెన్్ససార్ క్్రరా ాంక్ షాఫ్ట్ స్్థథా నం మరియు వేగం ను 
కొలుస్్తతుుం ది. రెండూ సెన్్ససార్్లలు  ఇంజెక్షన్ మరియు జ్్వలన సమయం  
పై�ై నియంత్్రణ కలిగి ఉంటాయి.

1 	 ఇది చాలా సాధారణ విధానం కలిగి ఉంటుంది.

2 	సెన్్ససా ర్‌ను గుర్్తతిించండి. ఇది సాధారణంగా క్్రరా ాంక్ షాఫ్ట్ యొక్్క 
ఏదో  ఒక వై�ైపు  ఉంటుంది.

3 	 ఇంజిన్‌ను కాసేపు నడపండి.

4 	 మల్టీమీటర్ ను  AC మిల్లీవోల్ట్  పరిధిలో సెట్ చేయండి.

Ground
Signal

Jumper wires

3020

Fig 4

5 	 ప్్రరో  బ్స్ ఉపయోగించి వోల్్టటే జ్‌ని కొలవండి

6 	సా ధారణ పరిధి 200mV ఉంటుంది. ఖచ్చితమై�ైన రీడింగుల కోసం 
తయారీదారుల మాన్్యయువల్ ను చూడండి . ఇది తయారీదారుని 
బట్్టటి  మారవచ్్చచు.

7 	సెన్్ససా ర్ తెరవదానికి ఏదై�ైనా వోల్్టటే జ్ అభివృద్్ధధి   చేయ లేకపో తే, 
దానిని మార్్పపు  చేయండి

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.10.67
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.10.68
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంధన వ్్యవస్్థ

ఫీడ్ పంపును సరిదిద్్దడం  (Overhaul the feed pump)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 మెకానికల్ ఫ్్యయూయల్ ఫీడ్ పంప్‌ను సరిదిద్్దడం 
•	 ఎలక్్ట్రరికల్ ఫ్్యయూయల్ ఫీడ్ పంప్‌ను సరిదిద్్దడం 
•	 ఇంధన పంపు ఫిల్్టర్‌ను మార్్చచుట.

అవసరాలు (Requirements)
సాధనం/వాయిద్్యయాలు (Tool/Instruments)

•	 ట్రనైీ టూల్ కిట్	 - 1 No.
•	 సర్్క్లలిప్ ప్్లయర్	 - 1 No.
పరకిరాలు(Equipments)
•	 మల్టీసిలిిండర్ డీజిల్ ఇంజన్	 - 1 No.
•	 ఎయిర్ కంప్్రరెసర్	 - 1 No.

మెటీరియల్స్(Materials)
•	 కిరోసిన్	 - as reqd. 
•	 డీజిల్	 - as reqd.
•	 సబ్్బబు నూనె	 - as reqd.
•	 కాటన్ క్్లలా త్	 - as reqd.
•	 కొత్్త  గాస్్కకెట్	 - as reqd. 

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: ఫీడ్ పంప్‌ను విడదీయడం (Fig 1)

1	 ఇంధన పంపుతో ఇంధన లై�ైన్ కనెక్షన్‌ను తనిఖీ చేయండి

2	 ఇంధన పంపును ఆపరేట్ చేయండి మరియు ఇంధన ఫీడ్‌ పంపు 
డెలివరీ ఒత్తిడి ని తనిఖీ చేయండి 

3	 ఇంధన పీడనం తక్్కకువగా ఉంటే, ఇంధన ఫిల్్టర్  ని  తనిఖీ చసేి  
ఇంధనం పంపు ని సరిదిద్్దదండి 

4	 ఫీడ్ పంప్ యొక్్క ఇంధన మార్్గగా లను డిస్‌కనెక్ట్ చేయండి.

5	 మౌంటు నట్ లను ఏకరీతిలో వదులు చసేి ఇంధనం ఇంజెక్షన్ 
పంపు నుండి ఫీడ్ పంపు అసెంబ్లీ  ను తీసేయండి

6	 బిగింపు నట్ (14), స్్క్రరూ (13) మరియు క్్లలిప్ (15) స్్పప్రరిింగ్  (16), 
ఫిల్్టర్  (18) మరియు గాస్్కకెట్(20) ద్్వవారా ఫిల్్టర్ హౌసింగ్ (17)
ను  తీసేయండి.

7	 స్్ననాప్ రింగ్ (7)ని తీసివేసి, ఫీడ్ పంపు యొక్్క రోలర్‌ను తప్్పపెట్ 
అసెంబ్లీ  ని తీయండి.

8	స్్క్రరూ  ప్్ల గ్ (2) మరియు గాస్్కకెట్(3) తీసివసేి, ప్్ల లంగర్ మరియు 
స్్పపిిండిల్ (5 & 6) రిటర్న్ స్్పప్రరిింగ్ (4)తో బయటకు తీసుకోండి

9	హ్్యాాం డ్ ప్రమైిింగ్ పంప్ (12) మరియు గాస్్కకెట్(21) తొలగించండి.

10	స్్క్రరూ ప్్ల గ్ (22), గాస్్కకెట్(21) లను తొలగించి కవాటాలు (24), 
స్్పప్రరిింగ్‌లతో పాటు (23) తొలగించండి.

11	రో లర్ పిన్ (9) మరియు రోలర్ (8)ని తీసివేయండి.

12	స్్లయిడర్ (10), ట్్యయాప్‌పెట్ (11) మరియు స్్పప్రరిింగ్ (19)ని 
తీసివేయండి.

13	శుభ్్రపరచడం మరియు తనిఖీ చేయడం 

14	ఇంధన ఫీడ్ పంపు యొక్్క అన్ని భాగాలను కరిోసిన్  లేదా 
డీజిల్ తో శుభ్్రపరచడం.

15 అరుగుదల  కోసం   అన్ని భాగాలను అవసరమైతే మరియు 
మార్్పపు చేయడం కోసం  దృశ్్యమానంగా తనిఖీ చేయండి 

16 అన్ని స్్పప్రరిింగ్‌ల ఉద్్రరిక్్తతను తనిఖీ చసేి అవసరమై�ైతే వాటిని 
మార్్పపు  చేయండి.

17 వాల్వ్ సీట్్లను తనిఖీ చేయండి.

18 గాస్్కకెట్్లను తనిఖీ చసేి అవసరమై�ైతే వాటిని మార్్పపు చేయండి.

19 ఫిల్్టర్ బిగింపు నట్్ల  థ్్రరెడ్‌లను తనిఖీ చేయండి.
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టాస్క్ 2: ఫీడ్ పంప్‌ను అసెంబ్్లిిం గ్ చేయడం

1	 హౌసింగ్ లో రోలర్ ట్్యయాపెట్ అసెంబ్లీ ని సమీకరించండి మరియు 
స్్ననాప్ రింగ్ తో దాన్ని భద్్రపరచండి.

2	 స్్పపిిండిల్  మరియు ప్్ల లంగర్ అసెంబ్లీ ని సమీకరించి స్్క్రరూ ప్్ల గ్ 
బిగించండి.

3	 కవాటాలను వారి సీట్్ల పై�ై స్్పప్రరిింగ్‌లతో పాటు ఇంకా గాస్్కకెట్ నిదాని  
స్్థథా నంలో మరియు ప్్ల గ్‌లో స్్క్రరూ ఉంచండి.

4	హ్్యాాం డ్ ప్రమైిింగ్ పంపును అమర్్చచండి.

5	 ఫిల్్టర్ అసెంబ్లీ ని అమర్్చచండి.

6	క్్య యామ్‌డ్రవైిింగ్ యొక్్క మడమ మరియు ఫీడ్ పంప్ ముందు 
భాగంలో ఉండేలా F.I.Ps క్్యయామ్‌షాఫ్ట్‌ను తిప్్పపండి.

7	 F.I.Pలో ఫీడ్ పంపును అమర్్చచండి.

8	 ఫీడ్ పంప్ మౌంటు స్్క్రరూలను ఏకరీతిలో బిగించండి.

9	 ఇన్్లలె ట్ ఇంధన లై�ైన్్నను కనెక్ట్ చేయండి.

10	చేతితో పంపు యొక్్క ఆపరేషన్్పప్్రరైమిింగ్ పంప్ మరియు ఇంజిన్‌ను 
తిప్్పడం ద్్వవారా కూడా తనిఖీ చేయండి. గాలి బుడగలు లేకుండా 
స్్వవేచ్్ఛగా ఇంధనం ఉంటేబయటకు వస్్తతే  , అవుట్‌లెట్ లై�ైన్‌ను 
కనెక్ట్ చేయండి.

టాస్క్ 3: ఓవర్‌హాలిింగ్ ఎలక్్ట్రరికల్ ఫీడ్ పంప్ (Figure 1)

1	 +Ve మరియు -Ve బ్్యయాటరీ టెర్్మమినల్‌ను డిస్‌కనెక్ట్ చేయండి.

2	 ఎలక్్ట్రరికల్ ఫీడ్ పంపు యొక్్క వై�ైర్్ల కనెక్షన్‌లను డిస్‌కనెక్ట్ చేయండి

3	 మౌంటు బో ల్ట్  లు & నట్‌లను విప్్పపు

4	 ఎలక్్ట్రరికల్ ఫీడ్ పంపును తొలగించండి

5	 వర్క్  బెంచ్ పై�ై ఉంచండి  

6	 పంపుపై�ై దుమ్్మమును శుభ్్రపరచి  దానిని విప్్పపండి 

7	 స్్థథిర కాంటాక్ట్ పాయిింట్ మరియు మూవబుల్ పాయిింట్‌ను 
తనిఖీ చేయండి

8	 చక్్కటి ఎమెరీ పేపర్ తో పిట్్టటిింగ్‌ను తొలగించండి

9	 స్్థథిర బిిందువు బాడీ ఎర్త్ ని తనిఖీ చేయండి

10	ఆర్్మమేచర్ కాయిల్ యొక్్క ఇన్్ససులేషన్ మరియు  విద్్యయుత్ 
ప్్రవాహాన్ని ను తనిఖీ చేయండి

11	ప్ ్ల లంగర్ కదలికను తనిఖీ చేయండి

12	డయాఫ్్రరా గమ్ క్్రరిింద అమర్్చచిన ఇన్్లలె ట్ మరియు అవుట్‌లెట్ వాల్వ్  
ను తనిఖీ చేయండి 

13	డయాఫ్్రరా గమ్‌ను తనిఖీ చేయండి, దబె్్బతిన్్నట్్లయితే దాన్ని 
మార్్చచి వేయండి 

14	ఇంధన పంపు యొక్్క మొత్్తతం భాగాన్ని సమీకరించండి మరియు 
ఇంధన పంపును ఇంజిన్‌లో అమర్్చచండి

15	ఇన్్ససులేషన్ స్్వవిచ్్తతో   వై�ైరంగ్్నను కనెక్ట్ చేయండి

16	బ్్యయాటరీ టెర్్మమినల్‌ను కనెక్ట్ చేయండి

17 అధిక వేగం మరియు నిష్్క్రరియ వేగంతో దాని ఆపరేషన్‌ను తనిఖీ 
చేయండి.

18 లూజ్ కనెక్షన్ లేకుండా మరియు ఇంధనం పంపు నుండి  లీక్ 
లేకుండా  చూసుకోండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.10.68
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.10.69
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంధన వ్్యవస్్థ

ఇంధన ఫలి్్టర్‌ని తీసి మార్్చచుచేయుట   మరియు సిస్్టమ్‌ను బ్లీ డ్ చేయుట (Remove and replace the 
fuel filter and bleed the system)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
∙	 ఫలి్్టర్‌ను ఎలిమెంట్ ని తీయుట మరియు మార్్చచుట 
∙	 ఇంధన వ్్యవస్్థ  ను బ్లీ డ్ చేయుట. 

అవసరాలు (Requirements)
సాధనం/వాయిద్్యయాలు (Tool/Instruments)

•	 ట్రనైీ టూల్ కిట్	 - 1 No.
పరికరాలు(Equipments)
•	 మల్టీసిలిిండర్ డీజిల్ ఇంజన్	 - 1 No.
•	 ఎయిర్ కంప్్రరెసర్	 - 1 No.

మెటీరియల్స్(Materials)
• కరిోసిన్	 - as reqd. 
• డీజిల్	 - as reqd.
• సబ్్బబు నూనె	 - as reqd.
• కాటన్ క్్లలా త్	 - as reqd.
• గాస్్కకెట్	 - as reqd.
• ఫిల్్టర్ ఎలిమెంట్	 - as reqd. 

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: ఫలి్్టర్‌ను విడదీయుట మరియు మార్్పపు  చేయుట 

1	 ఫిల్్టర్ నుండి ఇంధన లై�ైన్్ల ను డిస్‌కనెక్ట్ చేయండి

2	డ్్రరె యిన్ ప్్ల గ్ (1) తెరవడం ద్్వవారా ఫిల్్టర్ హౌసింగ్ నుండి ఇంధనం, 
ధూళి మరియు నీటిని తీసివేయండి (Figure 1)

3	 కేంద్్రరం అసెంబ్లీ  పై�ైభాగంలో ఉన్్నసెంటర్  స్్టడ్ బో ల్ట్  (2) ను 
వదులు చేయండి.

4	 పై�ై కవర్‌ని (7) తీసివేయండి

5	 ఫిల్్టర్ హౌసింగ్ (6) నుండి ఉపయోగించిన ఎలిమెంట్ (5)లను  
తొలగించండి. ఎలిమెంట్ ని  పాడేయండి.

6	 ఫిల్్టర్ హౌసింగ్ లోపలి భాగాన్ని తుడవండి.

7	 ఇంధన అవశేషాలు మరియు ఇతర డిపాజిట్్లను శుభ్్రపరచండి. 
హౌసింగ్ ని శుభ్్రరం చేయడానికి కరిోసిన్/డీజిల్ ఉపయోగించండి.

8	 కేంద్్రరం స్్టడ్  బో ల్ట్  పై�ై  కొత్్త  రబ్్బరు పట్్టటీని (4) ఉంచండి.

9	 ఫిల్్టర్ కవర్ అసెంబ్లీ లో కొత్్త  గాస్్కకెట్(3) ఉంచండి.

10	ఫిల్్టర్ హౌసింగ్‌లో కొత్్త  ఇంధన వడపో త ఎలిమెంట్ ని  ఉంచండి.

11	 ఫిల్్టర్ హౌసింగ్‌లో డ్్రరెయిన్ ప్్ల గ్‌ని అమర్్చచండి

12	ఫిల్్టర్ హౌసింగ్‌(6)లో డీజిల్ ఇంధనాన్ని నిింపండి 

13	హౌసింగ్‌ను కవర్‌తో సమీకరించండి మరియు సెంటర్ బో ల్ట్  
బిగించండి.

14	ఇంధన గొట్్టటా లను ఇంధన ఫిల్్టర్ తో కనెక్ట్ చేయండి
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టాస్క్ 2: ఇంధన వ్్యవస్్థ  ను  బ్లీ డింగ్ చేయుట  

1	 బ్లీ డింగ్  ప్్రరా రంభిించడానికి ముందు ఇంధన లై�ైన్ కనెక్షన్ 
జాయిింట్్లలు   మరియు లీకేజీలను తనిఖీ చేయండి 

2	హ్్యాాం డ్ ప్రమైిింగ్ పంపును ఇంధనం/పీడనం పెరిగే  వరకు ఆపరేట్ 
చేయండి.

3	ఫ్్యయూ యల్ ఫిల్్టర్ బ్లీ డింగ్ స్్క్రరూను  ఒకటి లేదా రెండు టర్న్ 
లు త్రిప్్పపితే  బ్లీ డింగ్ స్్క్రరూ లోని  గాలి రంధ్్రరం ద్్వవారా బయటకు 
వెళ్్లగలదు (చిత్్రరం 1).

4	 బ్లీ డింగ్ స్్క్రరూ (1)ని మళ్లీ బిగించండి.

5	సిస్్ట మ్‌లోని రెండు ఫిల్్టర్్లలో లోని గాలి పూర్్తతిగా బయటకు 
తీయబడే వరకు ఆపరేషన్‌ను పునరావృతం చేయండి 

7	 F.I.P (5)వద్్ద  బ్లీ డింగ్ స్్క్రరూ (1)ని ఒకటి  లేదా రెండు టర్న్ 
లు విప్్పపితే  గాలి రంధ్్రరం ద్్వవారా  బయటకు తప్్పపిించుకునేలా 
మారుతుంది.  

8	 బ్లీ డింగ్ స్్క్రరూ (1)ని మళ్లీ బిగించండి.

9 	సిస్్ట మ్‌లోని గాలిని  పూర్్తతిగా  బయటకు లాగే వరకు ఆపరేషన్‌ను 
పునరావృతం చేయండి.

10	అన్ని ఇంధన కనెక్షన్్లలు  మరియు బ్లీ డింగ్ స్్క్రరూలను బిగించి  
సురక్షితంగా ఉన్్ననాయి అని నిర్్ధధా రించుకోండి 

11	 ఇంజిన్‌ను ప్్రరా రంభిించి, పనితీరును తనిఖీ చేయండి

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.10.69
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.10.70
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంధన వ్్యవస్్థ

F.I.P (ఫ్్యయూయల్ ఇంజెక్షన్ పంప్)ని తీసివసేి, మళ్లీ అమర్్చచండి (Remove and refit the F.I.P (Fuel 
Injection Pump)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 ఇంజిన్ నుండి F.I.Pని తీసివేయుట 
•	స్్పపి ల్ కట్ ఆఫ్ పద్్ధతి ద్్వవారా ఇంజెక్షన్ సమయాన్ని తనిఖీ చేయుట 
•	 ఫ్్యయూయల్ ఇంజెక్షన్ పంప్ టై�ైమిింగ్ సెట్ చేయుట.

అవసరాలు (Requirements)
సాధనం/వాయిద్్యయాలు (Tool/Instruments)

•	 ట్రనైీ టూల్ కిట్	 - 1 No.
పరికరాలు(Equipments)
•	 మల్టీసిలిిండర్ డీజిల్ ఇంజన్	 - 1 No.
•	 ఎయిర్ కంప్్రరెసర్	 - 1 No.

మెటీరియల్స్(Materials)
•	 కిరోసిన్	 - as reqd.
•	 డీజిల్	 - as reqd.
•	 సబ్్బబు నూనె	 - as reqd.
•	క్ ్లలీనిింగ్ క్్లలా త్	 - as reqd.
•	 కొత్్త  గాస్్కకెట్	 - as reqd.
•	 స్్వవాన్ నెక్ పై�ైప్	 - 1 No. 

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: ఇంజిన్ నుండి F.I.Pని తీసివేయడం

1	 F.I.P యొక్్క యాక్్ససిలరేటర్్ల లిింకేజ్ కనెక్షన్‌ని డిస్‌కనెక్ట్ చేయండి

2	 F.I.P డెలివరీ వాల్్వహో ల్్డర్  నుండి ఇంజకె్్టర్ యొక్్క అధిక పీడన 
లై�ైన్ పై�ైప్ ను  డిస్‌కనెక్ట్ చేయండి

3	 F.I.P ప్్రధాన గ్్యయాలరీ ఇంధన కనెక్షన్‌ని డిస్‌కనెక్ట్ చేయండి

4	 ఇంధన ఫీడ్ పంప్ ఇంధన లై�ైన్ కనెక్షన్‌లను డిస్‌కనెక్ట్ చేయండి

5	 ఇంజిన్ నుండి F.I.P మౌంటు బో ల్ట్  లను డిస్‌మౌంట్ చేయండి

6  	ఇంజిన్  నుండి F.I.P ని  తొలగించండి

7	 F.I.P ని వర్క్ బెంచ్ మీద ట్్రరేలో ఉంచండి

8	 F.I.Pని శుభ్్రపరిచే ద్్రరా వకం & సాధనాలతో  శుభ్్రరం చేయండి

టాస్క్ 2: ఇంజిన్‌కు సంబంధించి ఫ్్యయూయల్ ఇంజెక్షన్ పంప్ యొక్్క సమయాన్ని సెట్ చేయడం

1	 F.I.P కి ఇంజిన్ ని కలిపే ముందు, ఇంజన్ పిస్్టన్ No.1 సిలిిండర్ 
T.D.C ముందు ఇంజెక్షన్ పాయిింట్ వద్్ద  ఉండాలి  

2	 ఇంజిన్ టై�ైమిింగ్ మార్్కకులను సమలేఖనం చేయండి  
(Fig 1 & 2)

3	 TDC/BTDC (ఇంజెక్షన్ మార్్కకులు) మరియు  ఫ్లై వీల్‌  
పాయిింటర్ పై�ై తయారు చేయబడిన  , ‘V’ బెల్ట్  కప్్పపి లేదా 
కంపనం అవరోధకం(వై�ైబ్్రరేషన్ డేంపర్) పై�ై  గమనిించండి. (Fig3)

4	ఫ్ లై వీల్/వై�ైబ్్రరేషన్ డంపర్‌లోని ఇంజెక్షన్ మార్క్ (3) ఫ్లై వీల్‌ హౌసింగ్ 
లేదా టై�ైమిింగ్ గేర్ హౌసింగ్ లోని పాయిింటర్ (1)తో కలిసే వరకు 
ఇంజిన్‌ను సవ్్య దిశలో క్్రరా ాంక్ చేయండి.

గుర్్తతు లు సమలేఖనం చేయబడినప్్పపుడు, పిస్్టన్ 23° BTDC 
వద్్ద  ఉంటుంది. (ఉదా: టాటా వాహనం) (ఇతర వాహనాల 
కోసం సర్్వవీస్ మాన్్యయువల్ చూడండి)

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



163

5	 ఇప్్పపుడు ఇంజిన్ FIPతో కలపడానికి సిద్్ధధంగా ఉంది.

6	 ఇంజిన్‌కు కలపడం కోసం F.I.P పంప్‌ను సిద్్ధధం చేయండి.

7	 డెలివరీ స్్థథా నం ప్్రరా రంభంసంబంధిత భ్్రమణం దశి యొక్్క 
డ్రవై్ ముగింపు పక్్కన ఉన్్న పంప్ ప్్ల లంగర్ తప్్పనిసరిగా సెట్ 
చేయబడాలి 

8	 FI పంపుపై�ై షాఫ్ట్ మరియు హౌసింగ్ పై�ై  టై�ైమిింగ్ మార్్కకులను 
గమనిించండి.

9	 పంప్ క్్యయామ్‌షాఫ్ట్‌ ను తిప్్పపండి మరియు షాఫ్ట్ టేపర్ పై�ై గుర్్తతు లు   
R లేదా L గా గుర్్తతిించబడిన పంక్్తతు లతో  పంప్ షాఫ్ట్ యొక్్క 
భ్్రమణం ఆదారంగా సమలేఖనం చేయండి.(Figure 3)

10	పంప్ యొక్్క టేపర్ ఎండ్‌లో వుడ్‌రఫ్ కీని బిగించి  షాఫ్ట్ పై�ై 
ఉన్్న  సర్్దదు బాటు చేయలేని పంప్ ప్్రక్్క  సగం  కప్్లలిిం గ్ ని నెట్్టటండి 
మరియు  దానిని మేలట్‌తో నొక్్కకండి.

11	 కప్్లలిిం గ్ బాస్‌పై�ై లై�ైన్ గుర్్తతు ను పంప్ హౌసింగ్‌ పై�ై ఉన్్న  R  లేదా L 
గుర్్తతు  తో  సమలేఖనం అయ్్యయేటట్్టటు  గమనిించండి.

12	నట్ లోని షాఫ్ట్-స్్క్రరూ యొక్్క టేపర్ ఎండ్‌లో స్్పప్రరిింగ్ వాషర్‌ను 
అమర్్చచి  దానిని పేర్్కకొన్్న విధంగా టార్క్ విలువ తో  బిగించండి.. 
(మై�ైకో కరపత్్రరాన్ ని చూడండి) -సరై�ైనది పరిమాణం స్్పపేన్్నర్  
మరియు ఒక చిన్్న(టామీ) బార్ ఉపయోగించండి.

టాస్క్ 3: పంపును ఇంజిన్‌తో కలపడం (Fig 1)

1	 వారితో కప్్లలిిం గ్  యూనిట్్నను పంపుపై�ై సరిగ్్గగా  సరిపో లే సున్్ననా 
మార్్కకులు కలిసేలా అస్్ససెెంబుల్ చేయండి. (మొత్్తతం 3 యూనిట్్లలు  
ఉన్్ననాయి)

2	 కప్్లలిిం గ్ ఫ్్లలాాం జ్  మరియు కప్్లలిిం గ్ డిస్క్ డ్రవై్ మద్్య ఎండ్  క్్లలియరెన్స్‌ 
ను కొలవండి . (ఫీలర్ గేజ్ ఉపయోగించండి)(కనీస క్్లలియరెన్స్ 
0.02” లేదా 0.5 మిమీ)

3	 దాని ఇంజిన్ బ్్రరా కెట్‌లో FI పంపును అమర్్చచండి - దానిని 
తరలిించండియంత్్రము వై�ైపు - ఎయిర్ కంప్్రరెసర్ లేదా ఎగ్్జజాస్్ట ర్ 
యొక్్క డ్రవై్ షాఫ్ట్ పై�ై డ్రవై్ ప్్రక్్క  సగం కప్్లలిిం గ్ ను   ఇన్‌సర్ట్ 
చేయండి (ఇంజిన్ తయారీని బట్్టటి ).

4	 పంప్ మౌంటు రంధ్్రరా లు పై�ై బందు బో ల్ట్  లను చొప్్పపిించండి 
మరియు పేర్్కకొన్్న టార్క్‌కు నట్ లతో వాటిని బిగించండి.

5	 ఇంజిన్ ను క్్రరా ాంక్ చేసి  ఎగ్్జజా స్ట్ర్  / ఎయిర్ కంప్్రరెసర్ షాఫ్ట్ తో పాటు 
పంపు షాఫ్ట్ యొక్్క ఫ్్రరీరొటేషన్ కోసం తనిఖీ చేయండి .

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.10.70
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8 స్్వన్‌నెక్ పై�ైప్(1) మరియు డెలివరీ వాల్వ్ హో ల్్డర్‌ని తీసివేసి, పిన్ 
మరియు స్్పప్రరిింగ్‌ని మార్్చచి  డెలివరీకి వాల్వ్ హో ల్్డర్  ని బిగించండి 

9 స్్వవాన్ నెక్ పై�ైప్(1)మరియు డెలివరీవాల్వ్ హో ల్్డర్ ను 
తీసేయండిమరియు పిన్ మరియు స్్పప్రరిింగ్‌లను మార్్చచండి   
మరియు డెలివరీ  వాల్వ్ హో ల్్డర్ ని బిగించండి. 

10 ఇంజెక్్టర్్ల మరియు ఇంధనం ఇంజెక్షన్ పంపు మధ్్య ఒత్తిడి 
పై�ైపులను కనెక్ట్ చేయండి. గవర్్నర్  లూబ్రికేషన్ ఆయిల్ ని 
నిింపండి. ఇంజిన్‌ను ప్్రరా రంభిించి, నిష్్క్రరియ వేగాన్ని సర్్దదు బాటు 
చేయండి.

టాస్క్ 4: స్్పపిల్ కట్ పద్్ధతి (Fig 1)

1	 FIP చివరిలో మొదటి ఇంజెక్్టర్ పై�ైపును డిస్‌కనెక్ట్ చేయండి.

2	 1వ డెలివరీ వాల్వ్ హో ల్్డర్‌ను తీసివేసి, వాల్వ్ పిన్ మరియు 
స్్పప్రరిింగ్ లను  తీసివేయండి మరియు డెలివరీ వాల్వ్ హో ల్్డర్‌ ను 
బిగించండి 

3	 స్్వవాన్ నెక్ పై�ైప్ (1)ని 1వ డెలివరీ వాల్వ్ హో ల్్డర్‌పై�ై అమర్్చచండి. 
(చిత్్రరం 1)

4	 ఎత్్తతు  లో ఉంచబడిన ఇంధన కంటై�ైనర్ కి FIP యొక్్క ఇంధన 
గ్్యయాలరీని కనెక్ట్ చేయండి .

5	 స్్వవాన్ మెడ పై�ైపు ద్్వవారా స్్వవేచ్్ఛగా ఇంధనం(2)ప్్రవాహం 
మొదలయ్్యయే వరకు FIP ని ఇంజిన్ వై�ైపుకు తరలిించండి.

6	 ఇంధన ప్్రవాహం పూర్్తతిగా అపబడే వరకు ఇంజిన్ నుండి FIPని 
ఇప్్పపుడు దూరం గా తరలిించండి .

7	 మళ్లీ FIPని ఇంజిన్ వై�ైపుకు తరలిించి ఆపివేయండిఎప్్పపుడు 
అయితే ఇంధన ప్్రవాహాన్ని నియంత్రిస్్తతుుం దిదూరంగా ఒక ఉంది 
అనియొక్్క ప్్రవాహం 15 మరియు 20 సెకన్్ల  మధ్్య ఒక డ్్రరా ప్ 
(3); ఆ వద్్దసమయం బిగించి FIP అంచు యొక్్క బో ల్్ట్లలు 
మారకుండా ఉంటాయిప్్రవాహం డ్్రరా ప్ యొక్్క.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.10.70
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.11.71
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఇంజిన్ పనితీరు పరీక్ష

డీజిల్ ఇంజిన్ భాగాలను మళ్లీ కలపండి (Reassemble the diesel engine parts)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	సలిిండర్ బో ర్‌లో పిస్్టన్‌ను సమీకరించుట 
•	స లిిండర్ హెడ్‌ను సమీకరించుట 
•	స లిిండర్ మీద అసెంబ్లీ నిరోధించు
• 	ఇంధనం, నీరు మరియు విద్్యయుత్ భాగాలు అసెంబ్లీ  చేయుట 
• 	ట్్యయాప్్పపెట్ క్్లలియరెన్స్‌ ని సర్్దదు బాటు చేయుట.

అవసరాలు (Requirements)
	 సాధనాలు/ పరికరాలు/ (Tools/Instruments)

• 	 ట్రనైీ టూల్ కిట్        	 - 1No.
• 	 టార్క్ రెంచ్, రింగ్ ఎక్స్‌ పాండర్        	 - 1No.
• 	 బాక్స్ స్్పపానర్ సెట్        	 - 1No.
• 	 ఫీలర్ గేజ్       	 - 1No.

పరకిరాలు(Equipments)

• 	 మల్టీ సిలిిండర్ డీజిల్ ఇంజన్       	 - 1No.

• 	 జిబ్ క్్రరేన్/ఇంజిన్ హాయిస్ట్       	 - 1 No.

మెటీరియల్స్(Materials)

• 	ట్ ్రరే   	 - as reqd.
• 	 కాటన్ క్్లలా త్         	 - as reqd.
• 	 కిరోసిన్       	 - as reqd.
• 	 సబ్్బబు నూనె        	 - as reqd.
• 	ల్ ్యయూబ్ ఆయిల్        	 - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: క్్రరా ాంక్ షాఫ్ట్  మరియు క్్యయామ్ షాఫ్ట్  అసెంబ్్లిిం గ్

1 	 సిలిిండర్ బ్్లలా క్‌లోని ప్్రధాన ఆయిల్ గ్్యయాలరీని శుభ్్రరం చేయండి

2  	స్్టటాాం డ్ మీద  తలక్్రరిిందుగా (విలోమం) లో సిలిిండర్ బ్్లలా క్   
ఉంచండి.

3 	 అవసరమై�ైతే నీటి జాకెట్్ల ను శుభ్్రరం చేయండి.

4 	మె యిన్ బేరింగ్ షెల్ష్  ని సిలిిండర్ బ్్లలా క్ యొక్్క పేరెంట్ బో ర్‌లో 
మరియు బేరింగ్ క్్యయాప్స్‌ లో అమర్్చచండి. అని నిర్్ధధా రించుకోండి 
బేరింగ్ నాచెస్ (3 & 4) స్్థథా నంలో కూర్్చచుుంటాయి మరియు 
బేరింగ్ షెల్స్ మరియు సిలిిండర్ బ్్లలా క్ యొక్్క ఆయిల్  
రంధ్్రరా లు (2) సమలేఖనం  అయ్్యయేటట్్టటు  చేయబడాలి.  
(Figure 1 & Figure 2)

5  	బేరింగ్ షెల్స్‌ పై�ై లూబ్ ఆయిల్ రాయండి.

6  	క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ ఉంచండి.

7 	 థ్్రస్ట్  వాషర్‌ను దాని స్్థథా నంలో ఉంచండి.

8 	 గుర్్తతు లు సరిపో లినట్్లలు  నిర్్ధధా రించుకోని బేరింగ్ క్్యయాప్‌లను 
అమర్్చచండి  మరియు కేప్ లను సిఫార్్ససు చేయబడిన టార్క్ తో 
బిగించండి

9 	ప్్ర తి కేప్ బిగించిన తర్్వవాత క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ యొక్్క ఫ్్రరీ  భ్్రమణాన్ని 
తనిఖీ చేయండి.

10 	క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ యొక్్క ఎండ్  ప్్లలే ని తనిఖీ చేయండి, అది పరిమితుల్్లలో  
లేకుంటే  క్్యయాప్ బో ల్ట్  ల ను లాక్ చేసి సిఫార్్ససుచేయబడిన ఎండ్  
ప్్లలే  పొ ందడానికి థ్్రస్ట్  వాషర్‌ను మార్్పపు చేయండి 

11 	టై�ైమిింగ్ బ్్యయాక్ ప్్లలే ట్‌ను మరియు లాక్ బో ల్ట్  లను అమర్్చచండి 
చేయండి.
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12 కామ్‌షాఫ్ట్ బుష్ లను అమర్్చచండి. ఆయిల్  బ్్లలా క్ లో రంధ్్రరం 
మరియు బుష్ సమలేఖనం చేయబడి ఉండేలా చూసుకోండి 13 
దాని స్్థథా నంలో క్్యయామ్‌షాఫ్ట్‌ ను చొప్్పపిించండి.

14 కామ్‌షాఫ్ట్ థ్్రస్ట్  ప్్లలే ట్ బో ల్ట్  ను బిగించండి.

15 కామ్‌షాఫ్ట్ ఎండ్ ప్్లలే ని తనిఖీ చేయండి మరియు షిమ్‌లతో 
సర్్దదు బాటు చేసి లాక్ చేయండి. షిమ్‌లను పెంచడం వల్్ల  ఎండ్ 
ప్్లలే  తగ్్గగు తుంది.

16	ఫ్లై వీల్ హౌసింగ్‌ను అమర్్చచండి మరియు బో ల్ట్  లను బిగించండి 
మరియువాటిని లాక్ చేయండి.

17	ఆయిల్  సీల్ (3) ను రిటై�ైనర్ లోకి నొక్్కకండి మరియు  దానినే 
క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్  పై�ై అమర్్చచండి. (Figure 3)

18	క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ యొక్్క ఫ్్రరీ  భ్్రమణ కోసం తనిఖీ చేయండి.

19	దాని స్్థథా నంలో ఫ్లై వీల్్నను అమర్్చచి  మౌంటు బో ల్ట్  లను  సిఫార్్ససు 
చేయబడిన టార్క్ వద్్ద  బిగించండి.

టాస్క్ 2: పిస్్టన్‌ను మరియు ఇంజిన్‌లోని  కనెక్ట్ రాడ్ అసెంబ్లీ ని అసెంబ్లీ  చేయడం

1 	 ఇంజిన్ బ్్లలా క్‌ను వంచి సిలిిండర్ బో ర్ ని  లూబ్రికేట్  చేయండి 

2 	 తయారీదారు పేర్్కకొన్్న విధంగా పసి్్టన్ రింగ్‌లు స్్టటా గర్్చచేయండి  
దిగువ రింగ్ సిలిిండర్ బ్్లలా క్ యొక్్క పై�ైభాగాన్ని తాకే వరకు  
సిలిిండర్‌లో పిస్్టన్‌ను ఉంచండి. తయారీదారు పేర్్కకొన్్న విధంగా, 
అదే దిశలో సిలిిండర్‌లో పిస్్టన్ ఉంచబడిందని నిర్్ధధా రించుకోండి.

3 	 సంబంధిత క్్రరాాం క్ పిన్ ను TDC కి  తీసుకురండి.

4 	 రింగ్ కంప్్రరెసర్ తో  పిస్్టన్ రింగులను కుదించండి.

5   కనెక్ట్ రాడ్ క్్రరాాం క్‌పిన్‌పై�ై  కూర్్చచునే వరకు చెక్్క బ్్లలా క్‌తో పిస్్టన్‌ను 
నెట్్టటండి. పిస్్టన్‌ను పుష్ చేసి, క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ బి.డి.సి కి వచ్్చచే 
వరకు ఏకకాలంలో తిప్్పపండి. క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ నుండి కనెక్్టటిింగ్  రాడ్ 
తొలగించబడదని నిర్్ధధా రించుకోండితిరుగుతోంది.

6 కనకె్్టటిింగ్ రాడ్ బేరింగ్ క్్యయాప్‌ను దిగువ బేరింగ్ షెల్‌తో పాటు 
అమర్్చచండి. సిఫార్్ససు చేయబడిన టార్క్ తో  బేరింగ్ క్్యయాప్ బో ల్ట్  
లు/నట్‌లను బిగించండి.

7 	క్్రరాాం  క్ షాఫ్ట్‌ ను తిప్్పపి ఫ్్రరీ  భ్్రమణ కోసం తనిఖీ చేయండి. మిగిలిన 
అన్ని పసి్్టన్‌లను అమర్్చడానికి పై�ై దశలను పునరావృతం 
చేయండి.

8 	 ఆయిల్ పంప్ (2)ని అమర్్చచండి మరియు క్్యయామ్‌షాఫ్ట్‌ తో ఆయిల్ 
పంప్ షాఫ్ట్ యొక్్క ఫ్్రరీ  భ్్రమణాన్ని తనిఖీ చేయండి. (చిత్్రరం 1)

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.11.71
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9 	స్్ట ట్్రరైనర్ (3)ని ఆయిల్ పంప్‌తో కనెక్ట్ చేయండి మరియు ఆయిల్ 
సంప్  ను ప్్యయాకింగ్ తో అమర్్చచండి.

10 	ఇంజిన్  ను నిలువుగా ఉంచి మౌంట్ స్్టటాాం డ్‌లో ఇంజిన్ సరిగ్్గగా  
ఉంచండి.

11 	క్్యయామ్‌షాఫ్ట్ గేర్‌ను అమర్్చచి  టై�ైమిింగ్ బ్్యయాక్ ప్్లలే ట్‌ పై�ై మార్క్/
పాయిింటర్‌తో దాని టై�ైమిింగ్ మార్క్‌ ను ఏకకీృతం చేయండి. 
ఫ్లై వీల్ హౌసింగ్ యొక్్క పాయిింటర్‌తో ఫ్లై వీల్ యొక్్క TDC గుర్్తతు  
(1/6 లేదా 1/4) ఏకీకృతం కరూపం చేయండి.

12 	ఇడ్్ల ర్ గేర్‌ను అమర్్చచి  దాని బో ల్ట్  ను బిగించండి.

13	కొన్ని ఇంజిన్్లలో టై�ైమిింగ్ చై�ైన్/బెల్ట్  బదులుగా నిష్్క్రరియ(ఐడిల్) 
గేర్ షాఫ్ట్‌ ను డ్రవై్ కేమ్ షాఫ్ట్ కి  అందించబడుతుంది 
.తయారీదారుని యొక్్క విధానాన్ని అనుసరించండి. (మీ 
శిక్షకుడిని సంప్్రదించండి)

14 	టై�ైమిింగ్ కేస్ యొక్్క ఆయిల్ సీల్ మరియు ఫిట్ టై�ైమిింగ్ కేస్‌ను 
మార్్పపు  చేయండి.

15 చెక్్క బ్్లలా క్ లేదా ప్్రత్్యయేక సాధనంతో ఫ్లై వీల్‌ను లాక్ చేయండి.

16 డంపర్ పుల్లీని అమర్్చచి  సిఫార్్ససు చేయబడిన టార్క్ తో  డంపర్ 
కప్్పపి బో ల్ట్  ను బిగించండి.

టాస్క్ 3: ఫటి్్టటిిం గ్ సిలిిండర్ హెడ్ అసెంబ్లీ , రాకర్ ఆర్మ్ అసెంబ్లీ

1 	 సిలిిండర్ హెడ్ స్్టడ్‌ల బిగుతును తనిఖీ చేయండి మరియు  
వదులుగా ఉంటే  సిఫార్్ససు చేయబడిన టార్క్ తో  వీటిని 
బిగించండి.

2 	 సిలిిండర్ హెడ్ ఉపరితలం మరియు ఇంజిన్‌ బ్్లలా క్ ఉపరితలం ను 
శుభ్్రరం చేయండి.

3 	 సిలిిండర్  బ్్లలో క్ మీద సిలిిండర్ హెడ్ రబ్్బరు పట్్టటీని ఉంచండి.

4 	 ‘గాస్్కకెట్పైకి  ఉండే తలాన్ని పై�ైన ‘గుర్్తతిించబడింది అని నిర్్ధధా రించండి.

5 	 సిలిిండర్  బ్్లలా క్ మీద సిలిిండర్ హెడ్‌ని జాగ్్రత్్తగా కిందికి దించండి.

6 	స్్టటు  డ్స్ దెబ్్బతినకుండా చూసుకోండి.

7 	 ఇచ్చిన క్్రమం లో  సిఫార్్ససు చేయబడిన టార్క్ తో  సిలిిండర్ హెడ్ 
నట్‌లను బిగించండి.

8 	 టేప్్పపెట్ బో ర్  లో టేప్్పపెట్్లను ఉంచండి .

9 	 పుష్ రాడ్ హో ల్‌లో పుష్ రాడ్‌లను ఉంచండి

10 	సిలిిండర్ తల మీద రాకర్ ఆర్మ్ అసెంబ్లీ ని ఉంచండి. రాకర్ షాఫ్ట్ 
బ్్రరా కెట్్లలు  స్్టటు డ్స్‌ కు తగలకుండా చూసుకోండి.

11 	రాకర్ లివర్్ల బాల్ పిన్‌లను విప్్పపువేయండి.

12 	రాకర్ షాఫ్ట్ మౌంటు బో ల్ట్  లను సిఫార్్ససు చేయబడిన టార్క్ తో 
బిగించండి.

13 	కొత్్త  ఇంజెక్్టర్ వాషర్‌లను ఉంచండి.

14 	ఇంజెక్్టర్్లను అమర్్చచి  సిఫార్్ససు చేయబడిన టార్క్ తో  బిగించండి.

15 	కొత్్త  రబ్్బరు పట్్టటీలను ఇన్్లలె ట్ మరియు ఎగ్్జజా స్ట్  అంచులపై�ై 
ఉంచండి.

16 	ఇన్్లలె ట్ మరియు ఎగ్్జజా స్ట్  మానిఫో ల్డ్ ‌ లను అమర్్చచి  సిఫార్్ససు 
చేయబడిన టార్క్ తో నట్ లను బిగించండి.

టాస్క్ 4: 	ఫిట్్టటిిం గ్ ఫ్్యయూయల్ ఇంజెక్షన్ పంప్, ఫ్్యయూయల్ ఫిల్్టర్ అసెంబ్లీ , ఆయిల్ ఫిల్్టర్, వాటర్ పంప్, ఎయిర్ క్్లలీనర్, స్్టటార్ ్టర్ మోటార్, డై�ైనమో/		
	 ఆల్్టర్్ననేటర్

1 	 ఫ్లై వీల్‌ని తిప్్పపి  దాని T.D.C. 1/4 లేదా 1/6 తో ఫ్లై వీల్ హౌసింగ్ 
మార్్కకులు యొక్్క పాయిింటర్ (1)తో ఏకీకృతం చేయండి. 1వ 
సిలిిండర్ కంప్్రరెషన్ స్్ట్ర రో క్‌లో ఉంది అని పుష్ రాడ్్లలు  రెండింటినీ  
చేతితో తిప్్పడం ద్్వవారా నిర్్ధధా రించుకోండి  . కుదింపు స్్ట్ర రో క్ లో  
రెండు పుష్ రాడ్్లలు  తిరుగుతాయి. పుష్్రరోడ్్లలు    రెండూ తిరగ లేకపో తే 
ఫ్లై వీల్ ఒక పూర్్తతి రౌండ్ త్రిప్్పపి  ఫ్లై వీల్ హౌసింగ్‌తో  1/6 లేదా 1/4 
మార్క్ మళ్ళీ ఏకీభవిించనీయండి. (చిత్్రరం 1)

2 	 FIP క్్యయామ్‌షాఫ్ట్‌ ను దాని ఫ్లై వీల్‌ (2) పై�ై గుర్్తతు  పంపు బాడీ  (4) 
పై�ై పాయిింటర్‌ (3) తో వరుసలో వచ్్చచే వరకు తిప్్పపండి

3 	బ్్రరా  కెట్్లలో  పంపును ఇన్్స్టటాల్ చేయండి అదే సమయంలో పంపు 
అంచు డ్రవై్ ఫ్్లలా ాంజ్ లోపలికి వెళ్్లలా లి మరియు రేడయిేటర్ సరై�ైన 
మౌంటులతో మౌంట్ చేయండి .

4 	 సమయ గుర్్తతు కు భంగం కలగకుండా చూసుకోండి.

5 	 బో ల్ట్  లను అమర్్చచి బిగించండి.

6 	 ఇంధన ఫిల్్టర్  అసెంబ్లీ ని అమర్్చచి  ఇంధన లై�ైన్్ల ను ఫీడ్ పంపు 
మరియు FIP కి కనెక్ట్ చేయండి.

7 	 అధిక పీడన పంక్్తతు లను కనెక్ట్ చేసి క్్లలా ాంప్ లను  పరషి్్కరించండి.
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8 	 ఓవర్‌ఫ్్లలో  లై�ైన్‌లను అమర్్చచండి.

9 	 ఆయిల్ ఫలి్్టర్ అసెంబ్లీ ని అమర్్చచి  ఆయిల్  పై�ైపులను కనెక్ట్ 
చేయండి.

10 	నీటి పంపు బాడీ పై�ై రబ్్బరు పట్్టటీని అమర్్చచండి.

11 	నీటి పంపును అమర్్చచి  ఫ్్యయాన్ లీఫ్ మరియు రేడియేటర్ ను    
సరై�ైన మౌంటుతో మౌంటు చేయండి 

12 	సెల్ఫ్  స్్టటార్్ట ర్ మోటారును అమర్్చచండి.

13	డై�ైనమో/ఆల్్టర్్ననేటర్ ను అమర్్చచండి.

14 ఫ్్యయాన్ బెల్ట్‌  ను అమర్్చచండి.

15 ఎయిర్ క్్లలీనర్ అసెంబ్లీ ని అమర్్చచండి

టాస్క్ 5: ట్్యయాప్‌పెట్ క్్లలియరెన్స్‌ ని సర్్దదు బాటు చేయడం

1 	క్్రరాాం  క్ షాఫ్ట్  ను సవ్్యదిశలో త్రిప్్పపి  ఫ్లై వీల్‌  యొక్్క TDC 1/6 
లేదా 1/4 తో ఫ్లై   వీల్ యొక్్క హౌసింగ్ పాయిింటర్ మార్్కక్ఫ్్లలైతో 
ఏకీకృతం చేయండి.  1వ సిలిిండర్ కంప్్రరెషన్ స్్ట్ర రో క్‌లో ఉంది అని 
నిర్్ధధా రించండి.

2 	 లాక్ నట్ (5)పై�ై రింగ్ స్్పపానర్ (3)ని ఉంచండి. (చిత్్రరం 1)

3 	 పేర్్కకొన్్న మందం గల  ఫీలర్ గేజ్‌(1)ను వాల్వ్ కాండం మరియు 
రాకర్ టిప్ (కోన) (4) మధ్్య ఉంచండి.

4 	స్్క ్రరూడ్రవైర్ తో సర్్దదు బాటు స్్క్రరూను  బిగించండి మరియు అదే 
సమయంలో ఫీలర్ గేజ్‌ని అటూ ఇటూ కదిలిించండి. 

5 	 లోడ్ తో కదులుతున్్నప్్పపుడు సర్్దదు బాటు స్్క్రరూ  ను బిగించడాన్ని 
ఆపివేయండి  , కానీ అది జామ్ చేయకూడదు. 

6 	 పుష్ రాడ్‌ను తిప్్పపండి, అది కూడా కొంచెం లోడ్ తో తిప్్పపాలి ; 
కానీ అది జామ్ చేయకూడదు

7 	 సర్్దదు బాటు స్్క్రరూను స్్క్రరూడ్రవైర్ తో  గట్్టటిగా పట్్టటు కొని లాక్ నట్ ను  
రింగ్ స్్పపానర్ (3) ను బిగించండి.

8 	 లాకింగ్ నట్ ను  బిగించేటప్్పపుడు సర్్దదు బాటు స్్క్రరూ (5) తిరగ 
కుండా చూసుకోండి.

9 	 ఫీలర్ గేజ్ లీఫ్ (1) మరియు పుష్ రాడ్ యొక్్క కదలికను మళ్లీ 
తనిఖీ చేయండి.

10 	మిగిలిన సిలిిండర్ ల  ట్్యయాప్‌పెట్‌క్్లలియరెన్స్ ను  ఫై�ైరింగ్ ఆర్్డర్ 
ప్్రకారం ని సర్్దదు బాటు చేయడానికి పై�ై దశలను పునరావృతం 
చేయండి.. 

11	 ఫ్లై  వీల్ పై�ై గుర్్తతు  తో  ఫ్లై వీల్‌ హౌసింగ్ పాయిింటర్ పై�ై INK గుర్్తతు  ను   
ఏకీకృతం అవ్్వడానికి ఇంజిన్ ఫ్లై వీల్‌ను సవ్్యదిశలో తిప్్పపండి  . 

12	FIP అంచుపై�ై పాయిింటర్ తో ఫ్లై వీల్‌పై�ై గుర్్తతు   వరస లోకి వచ్్చచే 
వరకు FIP క్్యయామ్‌షాఫ్ట్‌ ని తిప్్పపండి  

13	FIP ఫ్్లలా ాంజ్ బో ల్ట్  లను బిగించండి.

టాస్క్ 6: స్్పపిల్ కట్ ఆఫ్ పద్్ధతి ద్్వవారా ఇంజెక్షన్ సమయాన్ని తనిఖీ చేయడం

1 	 F.I.P ఫ్్లలా ాంజ్ బో ల్ట్  ను విప్్పపువేయాలి .

2 	 1వ డెలివరీవాల్వ్  హో ల్్డర్  మరియు వాల్వ్ పెగ్  మరియు  స్్పప్రరిింగ్ 
లను తొలగించు.

3 	 ఫిట్ డెలివరీ వాల్వ్ హో ల్్డర్.

4 	 1వ డెలివరీ వాల్వ్ హో ల్్డర్‌పై�ై ఫిట్ స్్వవాన్ నెక్ పై�ైప్ (1) ని అమర్్చచు 
. (చిత్్రరం 1)

5 	 ఎత్్తతు  లో పెట్్టటిన ఒక ఇంధన  కంటైనర్ కు F.I.P యొక్్క గ్్యయాలరీ  
ని కనెక్ట్ చేయండి.

6 	 ఇంధనం (2) స్్వవాన్ నెక్  ద్్వవారా స్్వవేచ్్ఛగా ప్్రవహించడం  
ప్్రరా రంభమయ్్యయే వరకు F.I.P. ని ఇంజిన్ వై�ైపు  కదిలిించండి.

7 	 ఇప్్పపుడు ఇంధనం ప్్రవాహం పూర్్తతిగా ఆగిపో యే వరకు  FIP ని 
ఇంజిన్ నుండి దూరంగా తరలిించండి.

8 	 మళ్లీ F.I.P.ఇంజిన్ వై�ైపు కదిలిించి ఆపండి. ఎప్్పపుడు ప్్రతి యొక్్క 
15 మరియు 20 సెకన్్ల  మధ్్య ఒక  డ్్రరా ప్ ఇంధనం ప్్రవాహం 
ఉన్్న విధంగా ప్్రవాహం నియంత్రిస్్తతు ుంది, ప్్రవాహం  యొక్్క డ్్రరా ప్ 
మారకుండా  ఆ సమయం  లో F.I.P ఫ్్లలా ాంజ్  యొక్్క బో ల్ట్  లు  
బిగించాలీ .
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9 	 స్్వవాన్ నెక్ పై�ైప్ (1) మరియు డెలివరీ వాల్వ్  ను హో ల్్డర్ 
తీసివేయండి మరియు పెగ్ మరియు స్్పప్రరిింగ్‌ లను మరియు 
డెలివరీకి సరిపో యే వాల్వ్ హో ల్్డర్ ను మార్్చచండి . 

10 	ఒత్తిడి పై�ైపులను ఇంజెక్్టర్్ల మరియు ఇంధన ఇంజెక్షన్ పంపు 
మధ్్య కనెక్ట్ చేయండి.

11 	సిలిిండర్ తలపై�ై వాల్వ్ డోర్ రబ్్బరు పట్్టటీని ఉంచండి

12 	వాల్వ్ డోర్ కవర్‌ను మరియు బో ల్ట్  లను బిగించండి.

13 	ఆయిల్ ఫిల్్లిింగ్ క్్యయాప్/ఫ్్లలా ప్‌ని తెరిచి, సరై�ైన గ్్రరేడ్‌ ఆయిల్ ను 
ఇంజిన్ లో నమె్్మదిగా నిింపండి . నిింపేటప్్పపుడు అడపాదడపా 
ఆయిల్  స్్థథా యిని తనిఖీ చేయండి. ఇది  అడకింగా నిింపదాన్ని 
నివారిస్్తతు ుంది

14 	ఫిల్్లిింగ్ క్్యయాప్/ఫ్్లలా ప్‌ను మూసివేయండి

టాస్క్ 7: ట్్యయాప్‌పెట్ క్్లలియరెన్స్‌ ని సర్్దదు బాటు చేయడం

1 	 ఫిల్్టర్ యొక్్క  బ్లీ డింగ్ స్్క్రరూ (3) ను ఒకటి లేదా రెండు 
మలుపులు విప్్పపండి 

2  	బ్లీ డింగ్ స్్క్రరూ ద్్వవారా గాలి లేకుండా ఇంధనం వచ్్చచే వరకు హ్్యాాండ్ 
ప్రమైర్ (2) ను  పంప్ చేయండి  . బ్లీ డింగ్ స్్క్రరూను బిగించండి.
(Fig. 1)

3 	 F.I.P. నుండి బ్లీ డింగ్ స్్క్రరూ (1) ద్్వవారా గాలిని బ్లీ డ్ చేయడానికి 
పై�ై విధానాన్ని పునరావృతం చేయండి

4 	 ఇంజిన్‌ను ప్్రరా రంభిించి పరీక్్షిించండి. (మీ శిక్షకుడిని 
సంప్్రదించండి)

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.11.71
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.11.72
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - ఇంజిన్ పనితీరు పరీక్ష

సిలిిండర్ కంప్్రరెషన్‌ను పరీక్్షిించి, కామ్ బెల్ట్‌  ను మార్్పపు చేయుట (Test the cylinder compression 
and replace cam belt)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	కుదింపు ఒత్తిడిని తనిఖీ చేయుట  
• 	టై�ైమిింగ్ మరియు ఇంజిన్ డ్రైవ్ బెల్ట్‌  ను తీసివేసి, మార్్పపు చేయుట 

అవసరాలు (Requirements)
	 సాధనాలు/ పరికరాలు/ (Tools/Instruments)

• 	 ట్రనైీ టూల్ కిట్         	 - 1No.
• 	క ంప్్రరెషన్ గేజ్        	 - 1No.
• 	మ లెట్, డ్్రరిఫ్ట్  పంచ్        	 - 1No.
• 	 టార్క్ రెంచ్        	 - 1No.
• 	 పుల్్ల ర్       	 - 1No.

పరకిరాలు(Equipments)

• 	 మల్టీ-సిలిిండర్ డీజిల్ ఇంజన్        	 - 1No.

మెటీరియల్స్(Materials)

• 	ట్ ్రరే   	 - 1 No.
• 	 కాటన్ క్్లలా త్         	 - as reqd.
• 	 కిరోసిన్         	 - as reqd.
• 	 సబ్్బబు నూనె         	 - as reqd.
• 	ల్ ్యయూబ్ ఆయిల్         	 - as reqd.
• 	 డీజిల్       	 - as reqd.
• 	 ఇంజిన్ డ్రవై్ బెల్ట్         	 - as reqd.
• 	టై�ై మిింగ్ బెల్ట్          	 - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: కుదింపు ఒత్తిడిని తనిఖీ చేయండి

1 	 రేడియేటర్‌లో నీటి స్్థథా యిని తనిఖీ చేయండి మరియు 
అవసరమై�ైతే టాప్ అప్ చేయండి.

2 	 ఇంజిన్ ఆయిల్ స్్థథా యిని తనిఖీ చేసి  అవసరమై�ైతే టాప్ అప్ 
చేయండి.

3 	బ్ ్యయాటరీ మరియు పై�ైభాగంలో ఎలక్్ట్రరో లై�ైట్ స్్థథా యిని తనిఖీ చేసి 
అవసరమై�ైతే స్్వవేదనజలం తో  టాప్ అప్ చేయండి.

4 	ప్్ర ధాన స్్వవిచ్ (1)లో కీని చొప్్పపిించి  పూర్్తతిగా నొక్్కకి  కీ ని ‘ఆన్’ 
స్్థథా నానికి మార్్చచండి. (చిత్్రరం 1)

5	 ఇన్్స్్టట్రరుమె ంట్ పానెల్‌లో అమ్మీటర్(2)ని గమనిించండి. 
మీటర్ యొక్్క సూచిక కొద్్దదిగా ఉత్్సర్్గ మీటర్  (-ve) వై�ైపు 
చూపబడుతుంది మరియు ఇగ్్ననిషన్ బల్బ్ (3)) ఎరుపు గా  
ప్్రకాశిస్్తతు ుంది మరియు ఆయిల్  ఒత్తిడి సూచిక (4) మెరుస్్తతు ుంది. 

6	 ఇంధన గేజ్ (5)ని గమనిించండి. ఖాళీ నుండి పూర్్తతి వరకు 
ఇంధనం ట్్యయాాంక్‌లో  సూచిక సూచిస్్తతు ుంది. ఇంధన ట్్యయాాంక్‌లోని 
ఇంధన పరిమాణాన్ని గమనిించండి.

7 యాక్్ససిలరేటర్ లివర్‌ను పూర్్తతిగా నొక్్కకండి.

8 స్్టటార్్ట ర్`బటన్ నొక్్కకండి లేదా జ్్వలన కీ  ని మరింత తిప్్పపండి  
మరియు ఇంజిన్‌ ను క్్రరాాం క్ చేయండి.

9 	 ఇంజిన్  స్్టటా ర్ట్ అయిన తరువాత స్్టటార్్ట ర్ బటన్ /కీని విడుదల 
చేయండి

ఇంజిన్ స్్టటా ర్ట్ అయిన తర్్వవాత స్్టటార్ ్టర్ స్్వవిచ్ ని   తాకవద్్దదు .

10 	ఇంజిన్ వెంటనేప్్రరా రంభం కాకపో తే, స్్టటార్్ట ర్ బటన్ ను  నొక్్కకి 
ఉంచవద్్దదు   లేదా కీని 10 సెకన్్లక ు మిించి తిప్్పపిఉంచవద్్దదు             
అలా చేస్్తతే  బ్్యయాటరీ  డిశ్్చచార్జ్ అవుతుందిలేదా ఫ్లై వీల్ రింగ్ మరియు 
పినియన్ యొక్్క దంతాలు పాడై�ైపో తాయి లేదా సెల్ఫ్ స్్టటార్్ట ర్ 
మోటార్ పాడవుతుంది.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



171

11 	ఇంజిన్ r.p.m స్్థథిరంగా పెంచుతూ  ఇంజిన్  వేడెక్్కకేలా చేయండి.

12 	అమ్మీటర్‌ను గమనిించండి.  సూచిక పాజిటివ్  వై�ైపు బ్్యయాటరీ 
ఛార్్జజిింగ్‌ని చూపుతుంది.

13 	ఆయిల్  ఒత్తిడి సూచికను గమనిించండి.

14 	ఉష్్ణణో గ్్రత గేజ్ లోని  నీటి ఉష్్ణణో గ్్రతను నమోదు చేయండి .

15 	పూర్్తతి స్్థథా యి వద్్ద  ఆయిల్  ఒత్తిడిని గమనిించండి.

16 	తయారీదారుల స్్పపెసిఫికేషన్‌తో చేసిన పరిశీలనలను 
సరిపో ల్్చచండి.

17 	యాక్్ససిలరేటర్‌ను పూర్్తతి స్్థథా యికి స్్థథిరంగా నొక్్కకి  ఎగ్్ససాస్ట్ పొ గ 
గమనిించండి.

18 	రంగు నలుపు/తెలుపు/నీలం పొ గ గమనిించండి.

19 	దాన్ని ఆపరేటింగ్ ఉష్్ణణో గ్్రతకు తీసుకురావడానికి కొన్ని నిమిషాల 
పాటు నిష్్క్రరియ వేగంతో దీన్ని అమలు చేయండి.

20 ఇంజెక్్టర్‌ను ఒకటి లేదా రెండు మలుపులు విప్్పపండి మరియు 
ఇంజెక్్టర్‌ల చుట్్టటూ  ఉన్్న కార్్బన్ మరియు ధూళిని ఊదడానికి 
ఇంజిన్‌ను క్్రరాాం క్ చేయండి. 

21 	అన్ని ఇంజెక్్టర్్లను తొలగించండి.

డ్రై టెస్ట్

22 మొదటి సిలిిండర్‌పై�ై కంప్్రరెషన్ గేజ్ `1’ని ఇన్‌స్్టటా ల్ చేయండి.

23 యాక్్ససిలరేటర్ లివర్‌ని నొక్్కకండి.

24 స్్టటార్్ట ర్ మోటార్‌తో ఇంజిన్‌ను క్్రరాాం క్ చేసి కంప్్రరెషన్ గేజ్‌పై�ై అత్్యధిక 
ఒత్తిడిని గమనిించండి .

25 దింపు గేజ్ నుండి ఒత్తిడిని విడుదల చేసి రీడింగ్ ని నమోదు 
చేయండి. (చిత్్రరం 2)

26 మిగిలిన సిలిిండర్్లలు  అన్్నిింటికీ విధానాన్ని పునరావృతం చేసి 
రీడింగ్ ని నమోదు చేయండి.

తడి పరీక్ష

27 మొదటి సిలిిండర్‌లో 10 ml ఇంజిన్ ఆయిల్ ఉంచండి.

28 పిస్్టన్ మరియు పసి్్టన్ రింగులు చుట్్టటూ  ఆయిల్ ను ప్్రసరించడానికి 
ఇంజిన్‌ను క్్రరాాం క్ చేయండి.

29 పై�ై దశల్్లలో  ఇచ్చిన విధంగా కంప్్రరెషన్ ప్్రరెజర్ రీడింగ్‌ని తీసుకోవడంతో 
ప్్రక్్రరియను పునరావృతం చేయండి.

30 ప్్రతి సిలిిండర్ లలో నూనె పో యడం ద్్వవారా అన్ని సిలిిండర్్లకు 
రీడింగ్ తీసుకోండి.

31  డ్ర ైమరియు వెట్ టెస్ట్‌ లలో ఫలితాలు లో తేడా ను నోడ్‌డౌన్ 
చేయండి.

32 అన్ని ఇంజెక్్టర్్లను తిరిగి అమర్్చచి సిఫార్్ససు సేయబడిన  టార్క్ తో 
బిగించండి.

33 ఇంధన పై�ైపు లై�ైన్్ల ను అమర్్చచి దానిని బ్లీ డింగ్  చేయండి.

34 ఇంజిన్్నను ప్్రరా రంభిించి  ఇంజెక్్టర్్ల వద్్ద  లీకేజీని తనిఖీ చేయండి.

35	నిష్్క్రరియ వేగం వద్్ద  ఇంజిన్ వై�ైబ్్రరేషన్‌ని తనిఖీ చేయండి .

36	ఇంజిన్ యొక్్క పనితీరును మెరుగుపరచడానికి అవసరం 
అయితే ఇంజెక్్టర్్లను సరిచేయండి. 

37	ఇంజెక్్టర్్లను రీఫిట్ చేసి  ఇంధన లై�ైన్్ల ను కనెక్ట్ చేసి ఇంజిన్ని  
ప్్రరా రంభిించండి.

38 ఇంజిన్ యొక్్క నిష్్క్రరియ వేగాన్ని సర్్దదు బాటు చేసి సెట్ చేయండి

టాస్క్ 2: కామ్ బెల్ట్‌  ను తీసివేయడం మరియు మార్్పపు  చేయడం.

1	 ఇంజిన్‌ను తిప్్పపండి మరియు టై�ైమిింగ్ మార్్కకులను (1)టై�ైమిింగ్ 
పాయిింటర్ (2)తో సమానంగా చేయండి.

2	టై�ై మిింగ్ కవర్(3) సంబంధిత  పాయిింటర్ (2) స్్థథా నాన్ని 
గుర్్తతిించండి 

3	 ఫ్లై వీల్ యొక్్క భ్్రమణాన్ని నిరోధించడానికి ఫ్లై వీల్ రింగ్ గేర్ 
మరియు క్్రరాాం క్‌కేస్ మధ్్య  వుడెన్ పీస్ ను పెట్్టటండి.

4	క్్రరాాం  క్ షాఫ్ట్ కప్్పపి నట్ (4)ని తీసివేయండి.

5	 పుల్్ల ర్ (5)ని క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ కప్్పపి (6)పై�ై ఉంచండి. దూరం 
ముక్్క(డిస్్టటెన్స్ పీస్)  (7) క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ త్్రరెడ్్లలు   లోపల కూర్్చచోలేదని 
నిర్్ధధా రించుకోండి. 

6 	 పుల్్ల ర్ యొక్్క అంచు (9) పుల్లీ(6)కి సమాంతరంగా ఉండేటట్్టటు  
పుల్్ల ర్ లెగ్  (8) లను పటె్్టటండి.

7  	బో ల్ట్  (10)నుండి క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ బయటకు వచ్్చచే వరకు కేంద్్రరం పుల్లీ 
(6)  ని బిగించండి.

8  	కర్్ణణంగా వ్్యతిరకేంగా ఉండే  మౌంటు స్్క్రరూలను విప్్పపి టై�ైమిింగ్ 
కవర్ (11)ని తీసివేయండి  .
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9 	 గాస్్కకెట్(12) మరియు ఆయిల్ సీల్ (17)లను  తొలగించండి. 
(Figure 3)

10  టై�ైమిింగ్ బెల్ట్  టెన్్షనిింగ్ పుల్లీ యొక్్క మౌంటు ను విప్్పపుము.

11 	బెల్ట్  టెన్్షనిింగ్ కప్్పపి  ని తొలగించండి

12 	టై�ైమిింగ్ పుల్లీ మరియు క్్రరాాం క్ పుల్లీ నుండి టై�ైమిింగ్ బెల్ట్‌  ను 
తీసివేయండి

13  టై�ైమిింగ్ బెల్ట్‌  లోని లోపాలను   తనిఖీ చేయండి.

14 	టై�ైమిింగ్ కప్్పపి, క్్రరాాం క్ కప్్పపి మరియు బెల్ట్‌  టెన్్షన్ పుల్లీ ను శుభ్్రరం 
చేయండి 

15 	కామ్ షాఫ్ట్ మరియుక్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ యొక్్క ఆయిల్  సీల్ ను తనిఖీ 
చేయండి

16 క్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ మరియుక్్రరాాం క్ షాఫ్ట్ ఆయిల్ సీల్ ల  నుండి ఆయిల్ 
లీక్ అవ్్వకుండా చూసుకోండి 

17 మీ ఇంజిన్ కోసం టై�ైమిింగ్ బెల్ట్  యొక్్క సరై�ైన పరిమాణాన్ని 
ఎంచుకోండి

18 	టై�ైమిింగ్ పుల్లీ డ్రవై్ బెల్ట్‌  ను అమర్్చచి టై�ైమిింగ్ గుర్్తతు లు ఫ్లై వీల్, 
వై�ైబ్్రరేషన్ డంపర్ మరియు క్్యయామ్‌షాఫ్ట్‌ పై�ై టై�ైమిింగ్ పుల్లీ ఏకకీృతం 
అయ్్యయేలా చూడండి 

19 	టై�ైమిింగ్ బెల్ట్  టెన్్షన్ పుల్లీని సరై�ైన బెల్ట్  టెన్్షన్ తో  సర్్దదు బాటు 
చేయండి

20	ఇంజిన్‌ను క్్రరాాం క్ చేయండి మరియు టై�ైమిింగ్ బెల్ట్  టెన్్షన్‌ను 
తనిఖీ చేయండి

21 టై�ైమిింగ్ కవర్ రబ్్బరు పట్్టటీపై�ై అంటుకునేదాన్ని వర్్తతిించండి 
మరియుపరిష్్కరించండి టై�ైమిింగ్ కవర్‌పై�ై రబ్్బరు పట్్టటీ .

22 టై�ైమిింగ్ కవర్‌ను అమర్్చచి మౌంట్ బో ల్ట్  లను సరై�ైన బిగుతు 
చేయండి

23	క్్రరాాం క్ కప్్పపి మరియు నట్ ను మౌంట్ చేయండి, నట్ ను  
పేర్్కకొన్్న విధంగా టార్క్ రెంచ్ సహాయంతో  నిర్్దదేశిించిన టార్క్ 
మేరకు బిగించండి 

టాస్క్ 3: ఇంజిన్ డ్రైవ్ బెల్ట్‌  ను మార్్చడం మరియు సర్్దదు బాటు చేయడం

1 	బ్ ్యయాటరీ నెగటివ్ టెర్్మమినల్‌ను డిస్‌కనెక్ట్ చేయండి

2 	 ఆల్్టర్్ననేటర్‌లను మౌంటింగ్ ను  విప్్పపుము 

3 	 లిింక్ బ్్రరా కెట్ వద్్ద  నట్్లను విప్్పపు (Fig. 1)

4 	 డ్రవై్ మరియు డ్రవైర్‌ చక్్రరం లను తనిఖీ చేయండి 

5 	 పక్్కకి కదలిక మరియు బేరింగ్ ఫ్్రరీ  భ్్రమణము తనిఖీ చేయండి  

6 	 అధకి అరుగుదల  మరియు పగుళ్్లలు  కోసం బెల్ట్    ని తనిఖీ 
చేయండి

7 	 సరై�ైన పరిమాణం మరియు రీప్్లలే స్‌మెంట్ బెల్ట్  రకాన్ని ఎంచుకోండి

8 	 కొత్్త  బెల్ట్‌  తో పో ల్్చచండి.

గమనిక: పాత బెల్ట్  ఉపయోగంలో విస్్తరించి ఉండవచ్్చచు

9 	 కొత్్త  బెల్ట్‌  ను ఇన్‌స్్టటా ల్ చేయండి మరియు అది సరిగ్్గగా   గాడీలో 
కూర్్చచున్్నట్్లలు  నిర్్ధధా రించుకోండి 

10	పుల్్ల ర్ గ్్రరూ వ్‌లో వెడల్్పపు మరియు చతురస్్రరా కారంలో ఉండేలా 
చూసుకోండి ( సరగి్్గగా  సమలేఖనం చేయబడకపో తే  మడమలలో 
కప్్పపి ద్్వవారా విసిరివేయబడతాయి )

11	 సరై�ైన టెన్్షన్ పొ ందే వరకు తగిన లివర్‌తో ఆల్్టర్్ననేటర్‌ను ఇంజిన్ 
నుండి దూరంగా నెట్్టటండి

12	సిఫార్్ససు ప్్రకారం టెన్్షన్ గేజ్‌తో దాన్ని తనిఖీ చేయండి

13	ఆల్్టర్్ననేటర్ మౌంటు మరియు బ్్రరా కెట్-నట్ లేదా బో ల్ట్  లు 
బిగించండి 

14	బ్్యయాటరీ నెగిటివ్  టెర్్మమినల్‌ను కనెక్ట్ చేయండి

15	ఇంజిన్్నను ప్్రరా రంభిించి, బెల్్ట్న ను గమనిించండికు  సరై�ైన ఉద్్రరిక్్తత  తో 
ఖచ్చితంగా కూర్్చచుుంది అని నిర్్దదా రించుకోండి.

16	అవసరమై�ైతే, ఇంజిన్ డ్రవై్ బెల్ట్  టెన్్షన్‌ను మళ్లీ సర్్దదు బాటు 
చేయండి
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.11.73
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - ఇంజిన్ పనితీరు పరీక్ష

ఇంజిన్‌ను ప్్రరా రంభిించి, న్్యయూమాటిక్ గవర్్నర్‌లో నిష్్క్రరియ వేగాన్ని సర్్దదు బాటు చేయండి (Start the 
engine and adjust idling speed in pneumatic governor)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	న్్యయూమాటిక్ గవర్్నర్‌లో నిష్్క్రరియ వేగాన్ని సర్్దదు బాటు చేయుట  

అవసరాలు (Requirements)

	 సాధనాలు/ పరికరాలు/ (Tools/Instruments)

• 	 ట్రనైీ టూల్ కిట్        	 - 1No.

పరికరాలు(Equipments)

• 	 డీజిల్ ఇంజిన్ తో
	న్్యయూ మాటిక్ గవర్్నర్ 	 - 1No.
• 	 కేబుల్‌లతో 12V బ్్యయాటరీ        	 - 1No.

మెటీరియల్స్(Materials)

• 	క్్లలీ నిింగ్ ట్్రరే   	 - 1 No.
• 	 కాటన్ క్్లలా త్         	 - as reqd.
• 	 సబ్్బబు నూనె          	 - as reqd.
• 	 డీజిల్         	 - as reqd.
• 	 ఇంజిన్ ఆయిల్         	 - as reqd.
• 	 శీతలకరణి       	 - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

1 	 F.I.P మౌంటు బో ల్ట్  ని తనిఖీ చేసి  అవసరమై�ైతే బిగించండి 

2 	 రేడియేటర్ లో నీటి స్్థథా యి ని తనిఖీ చేసి  అవసరమై�ైతే టాప్ అప్ 
చేయండి.

3  	సంప్‌లో లూబ్రి కేటింగ్ ఆయిల్   స్్థథా యి తనిఖీ చేయండి, 
అవసరమై�ైతే టాప్ అప్ చేయండి.

4 	 ఇంధన ట్్యయాాంక్‌లో ఇంధన స్్థథా యిని తనిఖీ చేయండి మరియు 
అవసరమై�ైతే నిింపండి

5 	 స్్టటా ర్ట్ చేయడానికి  బ్్యయాటరీ కేబుల్‌లతో సరగి్్గగా  మోటార్ కి  కనెక్ట్ 
చేయండి.

హ్్యాాండ్ ప్రైమిింగ్ పరికరం సహాయంతో సిస్్టమ్  లోని  గాలి 
పో యే వరకు ఇంధన వ్్యవస్్థను బ్లీ డ్ చేయండి  

6 	ఫ్్య యాన్ బెల్ట్  టెన్్షన్‌ని తనిఖీ చేయండిమరియు అవసరమై�ైతే 
సర్్దదు బాటు చేయండి.

7 	జ్్వ లన కీ సహాయంతో జ్్వలన స్్వవిచ్్ల  ని ఆన్ చేయండి.

8 	ప్్రరా  రంభం లేదా బటన్ సహాయంతో ఇంజిన్్నను ప్్రరా రంభిించండి.

9 	 ఇంజిన్ ప్్రరా రంభమయితే  వెంటనే స్్టటార్్ట ర్ బటన్‌ను విడుదల 
చేయండి

10	ఏక్్ససిల్్రరేటర్  లివర్ (లేదా) త్్రరో టల్ లివర్ సహాయంతో ఇంజిన్ 
వేగాన్ని నెమ్్మదిగా పెంచండి.

11	 ఏదై�ైనా లీకేజీలు మరియు ధ్్వని లేకుండా సజావుగా ఇంజిన్ పని 
చేస్్తతు ుంది అని నిర్్ధధా రించుకొని  ఇంజిన్ వేగాన్ని గమనిించండి.

12	యాక్్ససిలరేటర్ లివర్‌ను విడుదల చేసి  ఇంజిన్  నమె్్మదిగా 
వేగంతో నడుస్్తతోోం ది  అని నిర్్ధధా రించండి.

13	ఇంజిన్ యొక్్క ఏదై�ైనా అసాధారణ వై�ైబ్్రరేషన్‌ని గమనిించండి.

14	వెంచురీ త్్రరో ట్ పై�ై  మౌంట్ కాబడిన బట్్టర్ ఫ్లై  వాల్వ్  యొక్్క 
కుదురు మరియు బందు లను లూబ్రికేట్  చేయండి 

15	రింగ్ స్్పపానర్‌తో నిష్్క్రరియ సర్్దదు బాటు నట్ ను విప్్పపండి 

16	ఒక స్్క్రరూడ్రవైర్ తో నిష్్క్రరియ స్్క్రరూను సర్్దదు బాటు చేసి  సరై�ైన  
తయారీదారు ద్్వవారా పరే్్కకొన్్న విధంగా  ఇంజిన్ యొక్్క సరై�ైన 
ఐద్్లలిిం గ్ వేగం  RPM  లను సెట్ చేయండి  

17	స్్క్రరూ డ్రవైర్‌ను తో నట్ ను స్్థథా నంలో లాక్ చేయండి

18	గరషి్్ట  వేగాన్ని అదేవిధంగా సర్్దదు బాటు చేయండి. (చిత్్రరం 1)

19	నిష్్క్రరియ మరియు అధకి వేగం మృదువై�ైన పనితీరును తనిఖీ 
చేసి ఇంజిన్‌ను ప్్రరా రంభిించి 
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.11.74
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - ఇంజిన్ పనితీరు పరీక్ష

ఇంజిన్ పనితీరును ఆఫ్‌లోడ్‌తో పరీక్్షిించండి (Test the performance of engine with off-load)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	న్్యయూమాటిక్ గవర్్నర్‌లో నిష్్క్రరియ వేగాన్ని సర్్దదు బాటు చేయుట  

అవసరాలు (Requirements)
	 సాధనాలు/ పరికరాలు/ (Tools/Instruments)

• 	 ట్రనైీ టూల్ కిట్         	 - 1No.
• 	 డీజిల్ టై�ైమిింగ్ మీటర్        	 - 1No.
• 	ట్ ్రరే        	 - 1No.

పరకిరాలు(Equipments)

• 	 డీజిల్ ఇంజిన్  	 - 1No.
• 	 కేబుల్‌లతో 12V బ్్యయాటరీ         	 - 1set.

విధానం (PROCEDURE)

మెటీరియల్స్(Materials)

• 	క్్లలీ నిింగ్ ట్్రరే  	 - as reqd.
• 	 కాటన్ క్్లలా త్          	 - as reqd.
• 	 సబ్్బబు నూనె           	 - as reqd.
• 	 డీజిల్         	 - as reqd.
• 	 ఇంజిన్ ఆయిల్        	 - as reqd.

1 	 ఇంజిన్‌ను ప్్రరా రంభిించండి మరియు సాధారణ నిర్్వహణా 
ఉష్్ననోగ్్ర త స్్థథితికి వేడి చేసి  ఇంజిన్ స్్వవిచ్ ఆఫ్ చేయండి

2  	డీజిల్ యంత్్రరం టైమిింగ్ ఖచ్చితంగా చదవడానికి డీజిల్ టై�ైమిింగ్ 
మీటర్ ఉపయోగించండి 

3 	 తగిన గ్్లలో  ప్్ల గ్‌ని  ఇన్్స్టటాల్ చేసి  ప్్రకాశం చేయు  ప్్రరో  బ్ ని జాగ్్రత్్తగా 
తొలగించండి

4 	 వాహన బ్్యయాటరీకి టై�ైమిింగ్ మీటర్‌ని కనెక్ట్ చేయండి

5 	 ఇప్్పటికే ఉన్్న సమయాన్ని తనిఖీ చేయండి - ఇంజిన్‌ను 
ప్్రరా రంభిించి డి సమయం విశ్్లలేషణ కోసం ఖచ్చితమై�ైన బేస్‌లై�ైన్‌ను 
ఏర్్పపాటు చేయడానికి వివిధ వ్్యవధిలో తనిఖీ చేయం

6 	 ఇంజిన్  టై�ైమిింగ్‌ ను సర్్దదు బాటు  చేయండి అవసరమై�ైనట్్టటు  
ఇంజిన్ టై�ైమిింగ్  పెంచుట  లేదా తగ్్గగిించుట   చేయవలెను. F.I.P  
సర్్దదు బాటు చేసిన తర్్వవాత బో ల్ట్  లను మళ్లీ బిగించండి

7 	 సరై�ైన టై�ైమిింగ్ ఫిగర్ కోసం వాహన మాన్్యయువల్‌ని చూడండి

8 	 ఇంజిన్ టై�ైమిింగ్ సరగి్్గగా  పెట్్టటు టకు ఎల్్లప్్పపుడూ సరై�ైన ఫాల్ట్ నిర్్ధధా రణ 
పరికరాలను ఉపయోగించండి.

9 	టై�ై మిింగ్ ని  సర్్దదు బాటు చేసిన తర్్వవాత, శక్్తతి, ఇంధనాన్ని పొ దుపు 
చేయుట  మరియు డీజిల్ ఇంజిన్ యొక్్క ఉద్్గగా రాలు  తనిఖీ 
చేయండి.
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.11.75
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - ఇంజిన్ పనితీరు పరీక్ష

ఇంజిన్‌ను ప్్రరా రంభిించి, మెకానికల్ గవర్్నర్‌లో నిష్్క్రరియ వేగాన్ని సర్్దదు బాటు చేయండి (Start the 
engine and adjust idling speed in mechanical governor)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	ఇంజిన్ యొక్్క నిష్్క్రరియ మరియు అధిక వేగం ఆపరేషన్‌ను సర్్దదు బాటు చేయండి.  

అవసరాలు (Requirements)

	 సాధనాలు/ పరికరాలు/ (Tools/Instruments)

• 	 ట్రనైీ టూల్ కిట్          	 - 1No.
పరకిరాలు(Equipments)

• 	మె కానికల్ గవర్్నర్‌తో మల్టీసిలిిండర్ 
	 ఫో ర్ స్్ట్ర రో క్ డీజిల్ ఇంజిన్   	 - 1No.
• 	 కేబుల్‌లతో 12 వోల్ట్  బ్్యయాటరీ          	 - 1set.

విధానం (PROCEDURE)

మెటీరియల్స్(Materials)

• 	క్్లలీ నిింగ్ ట్్రరే  	 - as reqd.
• 	 కాటన్ క్్లలా త్           	 - as reqd.
• 	 సబ్్బబు నూనె            	 - as reqd.
• 	 డీజిల్         	 - as reqd.
• 	 లూబ్రికేషన్ ఆయిల్         	 - as reqd.

1 	 F.I.P మౌంటు బో ల్ట్  ని తనిఖీ చేయండి మరియు అవసరమై�ైతే 
బిగించండి.

2 	 రేడియేటర్ లో నీటి స్్థథా యి ని తనిఖీ చేయండి, అవసరమై�ైతే టాప్ 
అప్ చేయండి.

3 	 సంప్‌లో లూబ్రికేటింగ్ ఆయిల్ లెవెల్ ని  తనిఖీ చేయండి. 
అవసరమై�ైతే టాప్ అప్ చేయండి.

4 	ట్ ్యయాాంక్ లో ఇంధన స్్థథా యిని తనిఖీ చేయండి మరియు 
అవసరమై�ైతే దాన్ని పూరించండి.

5 	బ్ ్యయాటరీని కేబుల్స్‌ తో స్్టటార్్టటిిం గ్‌ మోటార్ కు సరిగ్్గగా  కనెక్ట్ చేయండి 

 హ్్యాాండ్ ప్రైమిింగ్ పరకిరం సహాయంతో గాలి ని ఇంధన వ్్యవస్్థ  
నుండి  బ్లీ డ్ చేయండి

6 	ఫ్్య యాన్ బెల్ట్  టెన్్షన్‌ని తనిఖీ చేయండి మరియు అవసరమై�ైతే 
సర్్దదు బాటు చేయండి.

7 	 F1 పంప్ షాఫ్ట్‌ మరియు హౌసింగ్  పై�ై  టై�ైమిింగ్ మార్్కకులను 
గమనిించండి 

8  	జ్్వలన కీ సహాయంతో జ్్వలన స్్వవిచ్్ల  ని ఆన్ చేయండి.

9 ప్్రరా రంభం లేదా బటన్ సహాయంతో ఇంజిన్్నను ప్్రరా రంభిించండి.

ఇంజిన్ ని స్్టటా ర్ట్ చేయడానికి స్్టటార్ ్టర్ బటన్‌ను ఎక్్కకువసేపు 
పట్్టటు కోవద్్దదు  

10	ఇంజిన్ ప్్రరా రంభమయితే  వెంటనే స్్టటార్్ట ర్ బటన్‌ను విడుదల 
చేయండి 

11	 ఏక్్ససిల్్రరేటర్  లివర్  సహాయంతో ఇంజిన్ వేగాన్ని నెమ్్మదిగా 
పెంచండి.

12	ఏదై�ైనా లీకేజీలు మరియు ధ్్వని లేకుండా సజావుగా ఇంజిన్ పని 
చేస్్తతు ుంది అని నిర్్ధధా రించుకొని  ఇంజిన్ వేగాన్ని గమనిించండి.

13 	యాక్్ససిలరేటర్‌ లివర్‌ని విడుదల చేయండి, ఇప్్పపుడు ఇంజిన్ స్్లలో  
స్్పపీడ్‌తో నడుస్్తతోోం ది.

14 	ఇంజిన్ యొక్్క ఏదై�ైనా అసాధారణ వై�ైబ్్రరేషన్‌ని గమనిించండి.

15 	ఐడ్్లలిిం గ్ స్్టటా ప్ స్్క్రరూని స్్పపానర్ మరియు స్్క్రరూ డ్రవైర్ సహాయంతో 
సరై�ైన నిష్్క్రరియ వేగాన్ని తయారీదారుల వివరణ ప్్రకారం (లేదా) 
మాన్్యయువల్ సర్్దదు బాటు చేయండి 

16 	ఇంజిన్‌ను ప్్రరా రంభిించి, నిష్్క్రరియ మరియు అధకి వేగం ఆపరేషన్ 
పనితీరును తనిఖీ చేయండి

నిష్్క్రరియ వేగాన్ని సర్్దదు బాటు చేసిన తర్్వవాత జాగ్్రత్్త  
తీసుకోవాలి, ఐడ్్లలిిం గ్ స్్పపీడ్ లాక్ నట్ తప్్పనిసరిగా లాక్ 
పొ జిషన్‌లో ఉండాలి

17 ‘ఆఫ్’ స్్థథా యి (లేదా) స్్టటా ప్ లెవల్  సహాయంతో ఇంజిన్‌ను ఆపండి
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.11.76
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle)  - ఇంజిన్ పనితీరు పరీక్ష

పనిచేయని  సిలిిండర్ యొక్్క  పనితీరును తనిఖీ చేయండి మరియు సరిదిద్్దదు ట  (Check performance 
for missing cylinder and rectify)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• 	ఇంజిన్ వై�ైబ్్రరేషన్‌ని తనిఖీ చేయుట   
• 	ఇంజెక్్టర్్లను తనిఖీ చేయండి మరియు పరీక్్షిించుట.  

అవసరాలు (Requirements)

	 సాధనాలు/ పరికరాలు/ (Tools/Instruments)

• 	 ట్రనైీ టూల్ కిట్           	 - 1No.
• 	 ఇంజెక్్టర్ క్్లలీనిింగ్ కిట్           	 - 1No.

పరికరాలు(Equipments)

• 	 మల్టీసిలిిండర్ ఫో ర్ స్్ట్ర రో క్ డీజిల్ ఇంజన్   	 - 1No.
• 	 ఇంజెక్్టర్ టెస్్టటిింగ్ మెషిన్          	 - 1set.
• 	 ఎయిర్ కంప్్రరెసర్          	 - 1No.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: ఇంజిన్ యొక్్క లోపభూయిష్్ట ఇంజెక్్టర్ ను  గుర్్తతుుం చుట 

మెటీరియల్స్(Materials)

• 	 కిరోసిన్  	 - as reqd.
• 	 డీజిల్           	 - as reqd.
• 	 సబ్్బబు నూనె            	 - as reqd.
• 	 కాటన్ వేస్ట్          	 - as reqd.
• 	 ఇంజెక్్టర్్లలు          	 - as reqd.

1 	 ఇంజిన్ ప్్రరా రంభిించడానికి ముందు నీటి స్్థథా యి ఇంజిన్ ఆయిల్ 
తనిఖీ చేయండి

2 	 ఇంజిన్‌ను ప్్రరా రంభిించి, నిష్్క్రరియ వేగంతో దాన్ని అమలు చేయండి

3 	 ఇంజిన్ RPM ని రికార్డ్ చేయండి

4 	 ఇంజిన్ యొక్్క నాకింగ్ సౌండ్/వై�ైబ్్రరేషన్‌ను గమనిించండి

5 	 అధిక పీడన పై�ైపు నిప్్పల్స్ ను  1వ సిలిిండర్ నాజిల్ నుండి 
ఒకదాని తరువాత ఒకటి తీసేయండి 

6 	 ఇంజిన్ వై�ైవిధ్్యయం యొక్్క rpm ని తనిఖీ చేయండి

7 	 ఏ ఇంజెక్్టర్ యొక్్క ఇంధన లై�ైన్ డిస్‌కనెక్ట్ అయినా  ఇంజిన్ 
పనితీరు  మార్్పపు కే‌ఏ‌ఏకపో తే ఇంజెక్్టర్ లోపభూయిష్్టటంగా 
ఉందని అర్్థథం.

8 	 లోపభూయిష్్ట ఇంజెక్్టర్ అదే ప్్రరా రంభ రీడింగ్ ని  సూచిస్్తతూ  ధ్్వని 
చేయును 

9	 ఇంజిన్‌ను ఆపి, లోపభూయిష్్ట ఇంజెక్్టర్‌ను సిలిిండర్ హెడ్ నుండి 
తీసేయండి

10 	ఒక ట్్రరేలో ఉంచి  ఇంజెక్్టర్‌ను విడదీయండి మరియు విడదీసిన 
ఇంజెక్్టర్ భాగాలను శుభ్్రరం చేసి  తనిఖీ చేయండి.

11 	దెబ్్బతిన్్న లేదా అరిగిపో యిన భాగాలను మార్్పపు చేయండి

12 	ఇంజెక్్టర్ యొక్్క భాగాలు అస్్ససెెంబుల్ చేసి  దానిని సర్్దదు బాటు 
చేయండి.

13 	ఇంజెక్్టర్ పరీక్ష యంత్్రరంతో ఇంజెక్్టర్‌ను పరీక్్షిించండి

14 	నిర్్దదిష్్ట  సిలిిండర్‌పై�ై ఇంజెక్్టర్‌ను అమర్్చచండి

15 	ఇంజిన్  ని ప్్రరా రంభిించండిమరియు ఇంజిన్ r.p.m మరియు దాని 
మృదువై�ైన రన్్నిింగ్ ని గమనిించండి.

టాస్క్ 2:విడదీయడం (Figure 1)

1	 ఓవర్‌ఫ్్లలో  లై�ైన్ ఇంజెక్్టర్్లను  తొలగించండి.

2	 అధిక పీడన లై�ైన్ లను తొలగించండి. పై�ైపులు బెండ్ లేకుండా 
ఉండేలా చూసుకోండి

3	 ఇంజెక్్టర్ క్్లలా ాంప్ ని తొలగించండి.

4	 సిలిిండర్ హెడ్ నుండి ఇంజెక్్టర్్లను తొలగించండి

5	 ఇన్్లలె ట్ (ఇంజెక్్టర్ సీటింగ్) మరియు లీక్-ఆఫ్ ఓపెనిింగ్‌లను ప్్ల గ్ 
చేయండి.
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6 	 నాజిల్ టిప్(కోన)ను  శుభ్్రరం చేయండి మరియుఇంజెక్్టర్్లలు  
మురికిని తుడిచివేయండి.

7 	 ఇంజెక్్టర్‌ను విలోమ స్్థథా నం(తిరగేసి)లో పట్్టటు కోండి

8 	 నాజిల్ క్్యయాప్ నట్ (1)ని విప్్పపి  క్్యయాప్ నట్‌ను తీసివేయండి  
(Fig. 1).

9 	 నాజిల్ (2), ఇంటర్్మమీడియట్ వాషర్ (3) ఒత్తిడి బో ల్ట్  (4), స్్పప్రరిింగ్  
(5) మరియు షిమ్స్ (6) లను  తొలగించండి.

టాస్క్ 3: శుభ్్రపరచడం మరియు తనిఖీ  చేయుట (Figure 1)

1 	 ఒక ప్్రరా మాణకి పని ట్్రరే యొక్్క కంపార్్టట్మమెెంట్్లలు   లో సంబంధిత 
భాగాలను ఉంచండి.

2  	క్్లలీన్ డీజిల్ లో నాజిల్  ని రని్్ససెచేసి నాజిల్ నీడిల్ ని  నాజిల్ బాడీ 
నుండి  తీసి  వేయండి.

3 	 అరుగుదలను,కరుకుదనం మరియు డేమేజ్ కోసం నాజిల్ 
సూదిని తనిఖీ చేయండి.

4 	 డేమేజ్ కోసం నాజిల్ బాడీ (7)ని తనిఖీ చేయండి.

5	  నాజిల్‌ని గాలి ఊదడం ద్్వవారా లేదా  నాజిల్ ని  శుభ్్రపరచే  తీగ 
తో శుభ్్రరం చేయండి . క్్లలీనిింగ్ వై�ైర్ (1) వ్్యయాసం ఉండాలి స్్ప్రరే రంధ్్రరం 
యొక్్క వ్్యయాసం కంటే చిన్్నదిగా ఉంటుంది. శుభ్్రపరిచే టప్్పపుడు 
రంధ్్రరం లోపల వై�ైర్ విరిగిపో దు అని నిర్్ధధా రించుకోండి (Fig. 1).

6 	క్్లలీ న్ టెస్్టటిింగ్ ఆయిల్‌తో నాజిల్ సూది మరియు నాజిల్‌ను శుభ్్రరం 
చేయండి.

7 	 నాజిల్ ను నిలువుగా పట్్టటు కోండి, నాజిల్ సూది బయటకు  కలిసి 
ఉన్్న పొ డవులో 1/3 వరకు లాగండి  మరియు నాజిల్ సూదిని 
విడుదల చేయండి. అది విడుదలై�ైనప్్పపుడు సొ ంత బరువుతో 
నాజిల్ సూది దాని సీటు లోకి  జారాలి .

8 	 అది జారకపో తే,  పేస్ట్  తో నాజిల్ బాడీ మరియు సూది లను 
లాప్(అత్్యయంత మృదువుగా) చేయండి.

9  	కేప్ నట్ యొక్్క లోపలి మరియు బయటి ఉపరితలాలు నుండి 
కార్్బన్ నిక్షేపాలను శుభ్్రపరచండి

10 	ఏదై�ైనా పగుళ్్లలు /డేమేజ్ కోసం క్్యయాప్ నట్‌ని తనిఖీ చేయండి

11 	పగుళ్్లలు   లేదా ఏదై�ైనా డమేేజ్  కోసం స్్పప్రరిింగ్ ని తనిఖీ చేసి  
అవసరం ఐతే మార్్చచండి.

12 	స్్పప్రరిింగ్ టెస్్టర్‌లో స్్పప్రరిింగ్ టెన్్షన్‌ను తనిఖీ చేయండి. మార్్పపు 
చేయండివసంత ఉంటే అవసరమై�ైన.

13 	శుభ్్రమై�ైన ఆయిల్ లో బాడీ మరియు నాజిల్ ముంచండి.

14 	నాజిల్  మరియు నాజిల్ సూది పరస్్పరం మార్్చబడలేదు 
అనినిర్్ధధా రించండి.

15 	విలోమ లో వై�ైస్ మీద నాజిల్ బాడీ ను పట్్టటు కోండి.  షిమ్, స్్పప్రరిింగ్, 
ప్్రరెజర్ బో ల్ట్ , ఇంటర్్మమీడియట్ వాషర్  నాజిల్   ను నాజిల్ బాడీని 
నీడిల్ తో పటె్్టటండి.

16 	నాజిల్ క్్యయాప్ నట్ ను చేతితో బిగించి,నాజిల్ ను కేంద్్రరీకరించండి. 
అప్్పపుడు నాజిల్ ను  కేప్ నట్ ను సిఫార్్ససు చేయబడిన టార్క్ తో 
బిగించండి 

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.11.76
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టాస్క్ 4: పరీక్ష

1 	 ఇంజెక్్టర్ (5)ను ఇంజెక్్టర్ టెస్్టర్‌పై�ై ఫిట్ చేయండి  (Fig. 1).

2 	క ంటై�ైనర్‌లో టెస్ట్  ఆయిల్ నిింపండి (1).

3 	 మూసివేసే వాల్వ్ నాబ్ (2) ను మూసివేయండి.

4 	హ్్యాాం డ్ లివర్ (3)ని వీలై�ైనంత వేగంగా ఆపరేట్ చేయండి 
మరియు పరీక్ష ఆయిల్ నాజిల్  ద్్వవారా స్్ప్రరే చేయబడుతుంది 
అని గమనిించండి .

5 	 హెచ్్చరిక: ఇంజెక్్టర్ కింద  పరీక్్షిించేటప్్పపుడు  మీ చేతిని 
ఉంచకండి.

6 	 షట్ ఆఫ్ వాల్వ్ నాబ్‌ను తెరవండి.

7  	చేతి లివర్ ఆపరేట్ చేయండి మరియు గరిష్్ట  ఒత్తిడి గేజ్ (4) వద్్ద   
పరీక్ష ఆయిల్ నాజిల్ నుండి బయటికి  స్్ప్రరే చేయబడును.

8 	 ఈ ఒత్తిడి తయారీదారు సిఫార్్ససు తో సరిపో లకపో తే, ఆపై�ై దానిని 
షిమ్‌తో సర్్దదు బాటు చేయండి/సర్్దదు బాటు స్్క్రరూ ను  షిమ్‌ని 
జోడించడం/స్్క్రరూను బిగించడం ఒత్తిడిని పెంచుతుంది.

9 	 టెస్ట్  ఆయిల్ నాజిల్  యొక్్క రంధ్్రరా లు అన్్నిింటి నుండి స్్ప్రరే 
చేయబడిందని గమనిించండి. కాకపో తే అప్్పపుడు నాజిల్ రంధ్్రరం 
శుభ్్రరం చేయండి.

10 	టెస్ట్  ఆయిల్ స్్ప్రరే చేసిన తర్్వవాత డ్్రరిబ్్లిిం గ్ చేయదని గమనిించండి.
అది ఉంటే, అప్్పపుడు నాజిల్  నీడిల్ ని గ్రైండ్ చేయండి

11 	ఇంజెక్్టర్ టెస్్టర్ నుండి ఇంజెక్్టర్ (5)ని తీసివేయండి.

12 	కొత్్త  సీటింగ్ వాషర్‌తో  ఇంజెక్్టర్ ని ఇంజిన్‌పై�ై ఫిట్ చేయండి 

13 	అధిక ఒత్తిడి పై�ైపు కనెక్ట్ చేయండి .

14 	పొ ంగిపొ ర్్లలు తున్్ననా పై�ైపు కనెక్ట్ చేయండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.11.76
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.12.77
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ - (Mechanic Motor Vehicle) - ఉద్్గగా ర నియంత్్రణ వ్్యవస్్థ

డీజిల్ ఇంజిన్‌లో పొ గ పరీక్ష నిర్్వహించుట  (Perform smoke test in diesel engine)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 4/5 గ్్యయాస్ ఎనలై�ైజర్ ఉపయోగం
•	 4/5 గ్్యయాస్ ఎనలై�ైజర్ యొక్్క సంస్్థథా పన
•	 ఉద్్గగా ర పరామితిని కొలిచే పరికరం యొక్్క సెటప్
•	 CO, HC, CO కొలవండి2, o2, X, AFR/NOx 
•	 ఫలితాన్ని పరిశీలిించుట
•	 లీక్ పరీక్ష నిర్్వహించుట. 

అవసరాలు (Requirements)

సాధనాలు/పరికరాలు (Tools/Instruments)

•	 ట్రనైీ టూల్ కిట్ 			           - 1 No.
•	 4/5 గ్్యయాస్ విశ్్లలేషణలు			          - 1 No.
•	స్ ్క్రరూ డ్రవైర్				           - 1 No.

పరికరాలు/యంత్్రరా లు (Equipments/Machineries)

•	 డీజిల్ ఇంజిన్ వాహనం			          - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: 4/5 గ్్యయాస్ ఎనలై�ైజర్ ఇన్‌స్్టటా లేషన్

గమనిక: భద్్రతా సూచనలు – ఇది విధానం 4/5 గ్్యయాస్ 
ఎనలై�ైజర్ సాదనం కు వర్్తతిస్్తతుుంద ి
ఈ ఎనలై�ైజర్ (Figure1)  ఒక పరికరం. ఆటోమోటివ్ యొక్్క 
వాయు ఉద్్గగా ర సాంద్్రత ను కొలిచి   ముందుగా  గాలి కాలుష్్యయం 
నిరోధించడానికి ఆటోమోటివ్ స్్థథితిని  నిర్్ధధా రించడానికి మరియు 
దాని నివారణ నిర్్వహణను అందించడానికి వీలు కల్పిస్్తతుుంద ి.  

నుండి గాలి లోపలికి  ప్్రవహిస్్తతే  , తప్్పపుగా కొలిచిన విలువను 
అందివచ్్చచు. అందువల్్ల , దయచేసి ఉపయోగించడానికి  ముందు 
ఫిట్్టటిింగ్ ఎలా ఉందో  జాగ్్రత్్తగా తనిఖీ చేయండి

2	 పవర్ స్్వవిచ్‌ను ఆఫ్ చసేి, ఆపై�ై విద్్యయుత్ తీగను ఎనలై�ైజర్ వెనుక 
భాగంలో ఉన్్న పవర్ సాకెట్‌కు కనెక్ట్ చేయండి

3	 కొలిచే ప్్ర రో బ్ యొక్్క ఫిల్్టర్ మరియు ఎనలై�ైజర్ వెనుక భాగంలో 
ఉన్్న వివిధ ఫలి్్టర్‌లు అమరిక సరగి్్గగా  ఉన్్ననాయని  ధృవీకరించండి.

4	 ఎనలై�ైజర్ యొక్్క కనెక్షన్ లు సరగి్్గగా  ఉన్్ననాయని మళ్లీ 
ధృవీకరించిన తరువాత  పవర్ స్్వవిచ్ ఆన్ చేయండి.

1	 కొలిచే ప్్ర రో బ్‌లోకి ప్్ర రో బ్ గొట్్టటం చివర అమర్్చచండి మరియు గొట్్టటం 
యొక్్క మరొక చివర ఎనలై�ైజర్ వెనుక భాగంలో గ్్యయాస్ ఇన్‌లెట్‌లోకి 
పెట్్టటండి (Fig. 2). ఫటి్్టటిింగ్  సరిగ్్గగా  లేకపో వుట వలన  బయటి 
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టాస్క్ 2: కొలత 

కొలత మోడ్

1	 కాలిబ్్రరేష నిర్్వహించడానికి ప్్ర రో బ్‌ను స్్వచ్్ఛమై�ైన గాలిలో ఉంచండి 
[జీరో కాలిబ్్రరేషన్].

2	 వాహనం యొక్్క ఎగ్్జజా స్ట్  అవుట్‌లెట్‌లోకి ప్్ర రో బ్‌ను లోతుగా నెట్్టటి , 
ఎగ్్జజా స్ట్  వాయువును కొలవండికొలత నొక్్కడం కీ (ఫిగర్  1 & 2).

3	 వాహనం యొక్్క ఎగ్్జజా స్ట్  అవుట్‌లెట్ లోనికి ప్్ర రో బ్‌ను తోసిన  
తర్్వవాత  ఎగ్్జజా స్ట్  గ్్యయాస్ ను కొలవడానికి మెజర్్మమెెంట్ కీ ని నొక్్కకండి  
కొలత 30 నిముషాల పాటు పనిచేస్్తతుుం ది మరియు యొక్్క 
క్్రరియాశీలత శక్్తతి పొ దుపు మోడ్ ద్్వవారా పంపు స్్వయంచాలకంగా 
నిలిపివేయబడుతుంది. MEAS(మాక్్రరో  ఏకొనొమిక్ అప్్ప్లలికేషన్ 
సిస్్టమ్ ) కీ మరల  నొక్్కకి ఎగ్్జజా స్ట్  గ్్యయాస్ ను30 నిముషాల కంటే 
ఎక్్కకువ సేపు కొలవండి.

4	 ప్్ర రో బ్‌ ని వాహనం యొక్్క ఎగ్్జజా స్ట్  అవుట్‌లెట్ నుండి లాగండి  
0 కు పడపిో యే  వరకు లోపలి భాగాన్ని పర్ఝ్ కీ  నొక్్కడం 
ద్్వవారా స్్వచ్్ఛమై�ైన గాలితో ఎనలై�ైజర్ లోపల శుభ్్రరం చేయండి.  
(Fig 1)

5	 అన్ని కొలతలు 0కి దగ్్గరగా ఉంటే,  స్్టటాాం డ్ బై�ై మోడ్‌లో పరికరాన్ని 
నిర్్వహించడానికి స్్టటాాం డ్ బై�ై కీ నొక్్కకండి.

6	స రీస్  కొలత మెజర్్మమెెంట్ కోసం జీరో కీ ని నొక్్కకండి.అప్్పపుడు, 2,3 
& 4 పునరావృతం చేయండి.

టాస్క్ 3: లీక్ టెస్ట్

నమూనా సెల్ నుండి  ఏదై�ైనా గాలి లీకేజీకి  సాధ్్యమయ్్యయే చూసే 
ఫంక్షన్్న ఖచ్చితమై�ైన ఫలితాన్ని సూచిించడానికి

1 (Fig 1) ఒకసారి స్్టటాాం డ్ బై�ై  మోడ్ లో  లీక్ టెస్ట్  మోడ్‌ని 
ఎంచుకోవడానికి SELECT కీని నొక్్కకండి

2	 పై�ైన (Fig. 2) లో చూపిన విధంగా సూచన విిండో  పై�ై లీక్ టెస్ట్ ’ 
అనే సందేశం సూచిించబడితే లీక్‌ టెస్ట్  కేప్ ను ప్్ర రో బ్ కు  ముందు 
వై�ైపు మౌంట్ చేయండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.12.77
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3	 ENT కీ నొక్్కకండి. పంప్ పనిచసే్్తతుుం ది మరియు 20-సెకన్్ల  లీక్ 
పరీక్ష తో 1  నుండి  20 కౌంట్ విలువలు తగ్్గగు తాయి

4	 పరీక్ష 20 సెకన్్లలు  తర్్వవాత ఎటువంటి లీక్ లేకుండా 
సాధారణమై�ైనదిగా మారితే, ఒక సందేశం ‘PASS’గా 
సూచిించబడుతుంది. లీక్ గుర్్తతిించబడితే, సందేశం ‘ఫెయిల్’గా 
సూచిించబడుతుంది.

టాస్క్ 4: ఇంధనం ఎంపిక

1	 వాహనం ను పరీక్ష చేయడానికి ఇంధనాన్ని ఎంపిక చేయడం 
కోసం ఇది ఒక ఫంక్షన్.ఇది గాలి మిగులు రేటు (? )మరియు 
AFRని లెక్్కకిించడానికి ఉపయోగించబడుతుంది. ఈ ఎనలై�ైజర్  
లో గ్్యయాసో లిన్, LPG, CNG మరియు ఆల్్కహాల్ వంటి ఇంధనాన్ని 
ఎంచుకోవచ్్చచు. (చిత్్రరం 1)

2	 ఎంచుకున్్న ఇంధనం పై�ైన పేర్్కకొన్్న విధంగా సూచిించబడుతుంది. 
ఎంచుకోవలసిన ఇంధనాన్ని సూచిించే వరకు కీలు 
ఉపయోగించండి 

3	 దీనికి ENT కీని నొక్్కకి ఇంధనం ఎంపిక సెట్ అప్ చేయండి .

4	 ఉదాహరణకు, “LPG” ఇంధనం ఎంపిక చేయబడితే, క్్రరిింద 
చూపిన విధంగా విిండో  సూచిస్్తతుుం ది (Figure 2)

టాస్క్ 5: NO Xసెటప్

ఇది NOని ఎక్్కడ అటాచ్ చేయాలో ఎంపిక చేసే ఫంక్షన్Xనమోదు 
చేయు పరికరము.

1 	స్్టటాాం  డ్‌ బై�ై మోడ్‌లో సెలెక్ట్ కీని ఎనిమిది సార్్లలు  నొక్్కకండి

2  	కీలక మార్్పపులు అవును లేదా ప్్రదర్్శశిించబడతాయి TO కు.

3 	 NOX డిస్‌ప్్లలే  మోడ్ కోసం అవును ఎంచుకోండి (ఫిగర్  1), NOX 
కాని డిస్‌ప్్లలే  మోడ్ కోసం NO ఎంచుకోండి, ఆపై�ై ENT నొక్్కకండి

4 	 AFR(ఎయిర్/ఫ్్యయూయల్ రేట్) డిస్‌ప్్లలే  మోడ్‌లో క్్రరిింద చూపిన 
విధంగా “A” జోడించబడింది (ఫిగర్  2) మరియు   NOx/
AFR మోడ్ లో అదృశ్్యమవుతుంది కొలత  మోడ్‌లో ENT కీ 
నొక్్కకినందున  NOx/AFR మోడ్ గా మారును.

NOx, CO కొలవడం ద్్వవారా2, మరియు O2, HC మరియు 
CO కొలవడం తో పాటు మెకానిక్ ఇంజిన్  యొక్్క సామర్్థ్య యాన్ని 
మెరుగ్్గగా  చూస్్తతా రు.  (Fig 3)  యూరో మరియు BS ప్్రమాణాల 
ప్్రకారం వాయువులు గరషి్్ట  పరిమితులు  నియంత్్రణ ద్్వవారా సెట్ 
చేయబడును. ఇది ఎల్్లప్్పపుడూ నాలుగు తక్్కకువ మొత్్తతా లను కలిగి 
ఉండటం మంచిది లేదా ఐదు కొలుస్్తతా రు వాయువులు అన్ని ఇంజిన్ 
వేగంతో.

ఎగ్్జజా స్ట్‌  లోని రసాయనాల రీడింగ్‌లు టెక్్ననీషియన్‌ను డ్రవై్-ఎబిలిటీ 
సమస్్యకు దారితీస్్తతాయి .

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.12.77
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		  నిష్్క్రరియ	 2500 RPM	 సంభావ్్య కారణం	

HC ppm	 0-150	 0-75		  సాధారణ పఠనం	
	 CO% 	 1-15	 0.0.8		

	 CO2	 10-12	 11-13

	 O2% 	 0.5-2.0	 0.5-1.25

	 NOx ppm	 100-300	 200-1,000	

	 HC ppm	 0-150	 0-75		  రిచ్ మిశ్్రమం

	 CO%	 3.0+	 3.0+	

	 CO2%	 8-10	 9-11	

	 O2%	 0-0.5	 0-0.5	

	 NOx ppm	 0-200	 100-500	

	 HC ppm	 0-150	 0-75		  లీన్ మిశ్్రమం	
	 CO%	 0-1.0	 0-0.25

	 CO2%	 8-10	 11

	 O2%	 1.5-3.0	 1.0-2.0

	 NOx ppm	 300-1,000	 1,000+

	 HC ppm	 50-850	 50-750		  లీన్ మిస్ఫ ర్

	 CO%	 0-0.3	 0-0.3

	 CO2%	 5-9	 6-10

	 O2%	 4-9	 2-7

	 NOx ppm	 300-1,000	 1,000+

	 HC ppm	 50-850	 50-750		  మిస్ ఫై�ైర్

	 CO%	 0.1-1.5	 0-0.8

	 CO2%	 6-8	 8-10

	 O2%	 4-12	 4-12

	 NOx ppm	 0-200	 100-500

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.12.77
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.12.78
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఉద్్గగా ర నియంత్్రణ వ్్యవస్్థ

PCV (పాజిటివ్ క్్రరా ాంక్‌కేస్ వెంటిలేషన్) వాల్వ్  ను తనిఖీ చసేి శుభ్్రరం చేయడం (Check and clean 
PCV (Positive Crankcase Ventilation) valve)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 PCV గొట్్టటా న్ని తనిఖీ చేయుట 
•	 PCVని వాల్వ్ ని తనిఖీ చేయుట .

అవసరాలు (Requirements)

సాధనాలు/పరికరాలు/పరికరాలు (Tools/Equipments/ 
Instruments)

•	 ట్రనైీ టూల్ కిట్ 			   - 1 No.
•	 డిజిటల్ మల్టీమీటర్ 			   - 1 No.
•	 12V బ్్యయాటరీ 			   - 1 No.
•	స్్కకా న్ సాధనం 			   - 1 No.

పరికరాలు/యంత్్రరా లు (Equipments/Machineries)

•	 డీజిల్ వాహనం 			   - 1 No.

మెటీరియల్స్ (Materials)

•	 PCV ద్్రరా వకం/లక్్క సన్్నగా 		  - as reqd.
•	 బనియన్ వస్్త్రరం  			   - as reqd.
•	 PCV వాల్వ్ 				    - 1 No.
•	 EVAP 				    - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

గమనిక: ఇంజిన్ ఐడిల్   వేగం/IAC విధి తనిఖీ చేయడానికి ముందు PCV వాల్వ్ లేదా దాని గొట్్టటా లు లో ఎటువంటి అడ్్డడంక ులు లేవని 
నిర్్ధధా రించుకోండి,ఒక అడ్్డడం కి కోసం PCV వాల్వ్ లేదా గొట్్టటం  దాని ఖచ్చితమై�ైన తనిఖీని అడ్్డడుక ుంటుంది.

టాస్క్ 1: PCV గొట్్టటం  తనిఖీ

1	 PCV వాల్వ్  సాధారణంగా ఇంజిన్ యొక్్క వాల్వ్ కవర్ పక్్కనే, 
లేదా ఇన్‌టేక్ మానిఫో ల్డ్ ‌ లో ఉంటుంది.

2	 మీరు దానిని త్్వరగా గుర్్తతిించలేకపో తే, వర్క్ షాప్  మాన్్యయువల్ 
తో  తనిఖీ చేయండి.

3	 కనెక్షన్, లీకేజ్, క్్లలా గ్ మరియు పాడై�ైన వాటి  కోసం గొట్్టటా లను 
తనిఖీ చేయండి. అవసరమై�ైన విధంగా మార్్పపు  చేయండి

టాస్క్ 2: PCV వాల్వ్ తనిఖీ

1	 ఇగ్్ననిషన్ ఆన్ చేసి ఇంజిన్‌ను ప్్రరా రంభిించండి. ఇంజిన్  ఐడిల్ లో  
, PCV కి జోడించిన గొట్్టటాన్ని   గట్్టటిగా నొక్్కకి  వాల్వ్  ద్్వవారా గాలి 
సరఫరాను మూసివేయడానికి సరపిో యేలా నొక్్కకి పట్్టటు కోండి 
.ఒకవేళ ది వాల్వ్ సరగి్్గగా  పని చేస్్తతే , మీరు మార్్పపును వినగలిగేలా 
సరపిో యెంత నిష్్క్రరియ వేగం తగ్్గగు తుంది 

2	 లేదా సిలిిండర్ హెడ్ కవర్ నుండి  PCV వాల్వ్ ని డిస్‌కనెక్ట్ చేసి  
హెడ్ కవర్ రంధ్్రరా నికి ప్్ల గ్ ఇన్్స్టటాల్ చేయండి (Figure 1)

3	 నిష్్క్రరియ వేగంతో ఇంజిన్‌ను నడపండి.

4	 వాక్్యయూమ్ కోసం తనిఖీ చేయడానికి PCV వాల్వ్ (1) యొక్్కచివర 
పై�ై  మీ వేలు ఫిగ్ 2 లో చూపబడిన ఉంచండి. (చిత్్రరం 2)

5	 వాక్్యయూమ్ లేనట్్లయితే, కవాటాలు అడ్్డడు పడేలా తనిఖీ చేయండి.

6  పని చేస్్తతున్ ్నట్్లయితే దానిని  PCV ద్్రరా వకం లేదా లాక్్కర్ 

తిన్్నర్ లేదా లేదా కార్్బ్యయురేటర్ క్్లలీనర్‌లో ముంచి దాన్ని శుభ్్రరం 
చేయడానికి ప్్రయత్్నిించండి. గమ్మీ డిపాజిట్్లలు  లేదా శుభ్్రమై�ైన 
వాల్వ్  పై�ై రంగు మారడం ఉండకూడదు.

7	 మీ PCV వాల్వ్ తప్్పనిసరిగా కొత్్త  వాల్వ్  తో  మార్్పపు చేయండి. 
పాతదాన్ని తీసివేసి, దాని స్్థథా నంలో కొత్్తదాన్ని చొప్్పపిించండి
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8	 వాక్్యయూమ్‌ని తనిఖీ చసేిన  తర్్వవాత ఇంజిన్్నను ఆపండి మరియు 
PCV వాల్వ్ ఫిగ్ 3 (1) తీసివేయండి మరియు షేక్ వాల్వ్  ను 
గిలక రించి వినండి  వాల్వ్ లోపల నీడిల్ ని తనికీ చేయండి. 
వాల్వ్ శబ్్దదం చేయకపో తే, దాన్ని మార్్పపు  చేయండి.

9	 తనిఖీ చేసిన తర్్వవాత, ప్్ల గ్‌ని తీసివేసి, PCV వాల్వ్  ను ఇన్‌స్్టటా ల్ 
చేయండి

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.12.78
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.12.79
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఉద్్గగా ర నియంత్్రణ వ్్యవస్్థ

స్్కకాన్ సాధనం ద్్వవారా EVAP (బాష్్పపీభవన ఉద్్గగా ర నియంత్్రణ వ్్యవస్్థ ) కానిస్్టర్ పర్జ్ వ్్యవస్్థను తనిఖీ 
చేయుట  (Inspect the EVAP (Evaporative Emission Control System) canister purge 
system by scan tool)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 వాక్్యయూమ్ కోసం తనిఖీ చేయుట 
•	 వాక్్యయూమ్ పాసేజ్‌ని తనిఖీ చేయుట 
•	 EVAP కానిస్్టర్ పర్జ్ వాల్వ్ యొక్్క ప్్రతిఘటనను కొలవడం 
•	త నిఖీ కోసం 12V బ్్యయాటరీని ఉపయోగించడం

అవసరాలు (Requirements)

	స ాధనాలు/పరికరాలు/పరికరాలు(Tools/Equipments/ 
Instruments)
• 	 డిజిటల్ మల్టీమీటర్ / ఓమ్‌మీటర్ 	 - as reqd.
• 	 12 V బ్్యయాటరీ 	 - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: వాక్్యయూమ్ పాసేజ్‌ని తనిఖీ చేయడం 

1 	 గేర్ షిఫ్ట్  లివర్ న్్యయూట్్రల్ పొ జిషన్‌లో ఉందని నిర్్ధధా రించుకోండి 

2 	 ఆటో ట్్రరా న్స్‌మిషన్ (A/T) మోడల్ విషయంలో, సెలెక్్టర్ లివర్ ని 
“P” రేంజ్ లో ఉంచండి 

3 	పార్్కకిిం గ్ బ్్రరేక్ లివర్ పై�ైకి లాగండి.

4 	 సాధారణ ఆపరేటింగ్ ఉష్్ణణో గ్్రతకు కు ఇంజిన్ ని వేడెక్్కకిించండి.

5 	 EVAP డబ్్బబా(కానిస్్టర్) నుండి (Fig 1) (1)లో చూపిన విధంగా  
గొట్్టటాన్ని  డిస్‌కనెక్ట్ చేయండి

6 	 డిస్‌కనెక్ట్ చేయబడిన చివరకు అడ్్డడు గా  మీ వేలిని ఉంచండి.
గొట్్టటం మరియు ఇంజిన్ నిష్్క్రరియ వేగంతో ఉన్్నప్్పపుడు అక్్కడ 
వాక్్యయూమ్ అనిపించలేదని తనిఖీ చేయండి 

7 	 ఇంజిన్ వేగాన్ని 3000 rpm కంటే ఎక్్కకువగా పెంచినప్్పపుడు 
వాక్్యయూమ్ అనుభూతి చెందుతుందో  లేదో  తనిఖీ చేయండి.

టాస్క్ 2: వాక్్యయూమ్ పాసేజ్ తనిఖీ

1 	 ఇంజిన్్నను ప్్రరా రంభిించి  నిష్్క్రరియ వేగంతో దనీ్ని నడపండి.

2 	 EVAP కానిస్్టర్ పర్జ్ వాల్వ్  నుండి వాక్్యయూమ్ గొట్్టటాన్ని  డిస్‌కనెక్ట్ 
చేయండి. వాల్వ్ (Fig 2) (2). డిస్‌కనెక్ట్ చేసిన గొట్్టటం కు అడ్్డడు గా  
వేలిని  పెట్్టటి    వాక్్యయూమ్ తనిఖీ చేయండి 

3 	 ఇది అనిపించకపో తే, వాక్్యయూమ్ పాసేజ్‌ను కుదించబడిన 
బ్్లలోయిిం గ్ గాలి తో  శుభ్్రరం చేయండి 

4 	 కనెక్షన్, లీకేజ్, క్్లలా గ్ మరియు క్షీణత కోసం గొట్్టటా లను తనిఖీ 
చేయండి. అవసరమై�ైన విధంగా మార్్పపు చేయండి.

• 	స్ ్క్రరూ డ్రవైర్ 	 - as reqd.
• 	 స్్పపేనర్ సెట్ 	 - as reqd.

8 	 చెక్ చేస్్తతే  ఫలితం సంతృప్్తతి కరంగా లేకపో తే, వాక్్యయూమ్ పాసేజ్, 
గొట్్టటా లు, EVAP కానిస్్టర్ పర్జ్  వాల్వ్, వై�ైర్ చుట్్టలు  మరియు 
ECM (PCM) తనిఖీ చేయండి.© N
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టాస్క్ 3: స్్కకాన్ సాధనాన్ని ఉపయోగించడం ద్్వవారా EVAP కనిస్్టర్ పర్జ్ వాల్వ్ తనిఖీ చేయుట 

1 	జ్్వ లన  స్్వవిచ్  ఆపి వయేి,కప్్ల ర్‌ను EVAPకానిస్్టర్ పర్జ్  వాల్వ్ 
నుండి డిస్‌కనెక్ట్ చేయండి 

2 	 EVAP కానిస్్టర్ పర్జ్  వాల్వ్ యొక్్క రెండు టెర్్మమినల్స్ మధ్్య 
నిరోధకతను తనిఖీ చేయండి.(Fig. 3)

3 	 EVAPకానిస్్టర్ పర్జ్  వాల్వ్ నిరోధకత 20°C వద్్ద  30-34 

4 	 మాన్్యయువల్ లో  పేర్్కకొన్్న విధంగా నిరోదకత  ఉంటే, తదుపరి 
ఆపరేషన్ తనిఖీ కొనసాగండి

5 	 కాకపో తే, EVAP కానిస్్టర్ పర్జ్  వాల్వ్  ను మార్్పపు చేయండి

6  	ఇంటెక్ మానిఫో ల్డ్  నుండి వాక్్యయూమ్ గొట్్టటా లను డిస్‌కనెక్ట్ 
చేయండి.

7 	 (Figure 4)లో చూపిన విధంగా “A” గొట్్టటంలోకి ఊదండి “B” 
నాజిల్ నుండి గాలి బయటకు రాకూడదు.

టాస్క్ 4: తనిఖీ కోసం 12V బ్్యయాటరీని ఉపయోగించడం

1 	 EVAP కానిస్్టర్ పర్జ్  వాల్వ్ టెర్్మమినల్‌లకు 12V-బ్్యయాటరీని కనెక్ట్ 
చేయండి. ఈ స్్థథితిలో ,గొట్్టటం “A” గుండా ఊదండి. గాలి  గొట్్టటం “B” 
బయటికి రావాలి. (Figure 5)

హెచ్్చరకి: వాల్వ్ ద్్వవారా గాలిని పీల్్చచుకోవద్్దదు . వాల్వ్ లోపలి 
ఇంధనం ఆవిరి హానికరం.

2 	 చెక్ చేసిన ఫలితం వివరించిన విధంగా లేకపో తే, ఓపెన్ లేదా షార్ట్  
కోసం వై�ైర్ తనిఖీచేయాలి. ఇది మంచి స్్థథితిలో ఉన్్నట్్లయితే,EVAP 
కానిస్్టర్ పర్జ్  వాల్వ్  ను మార్్పపు చేసి, మళ్లీ తనిఖీ చేయండి

3 	 వాక్్యయూమ్ గొట్్టటా లను కనెక్ట్ చేయండి

4  	EVAP కానిస్్టర్ పర్జ్  వాల్వ్ కప్్ల ర్‌ను సురక్షితంగా కనెక్ట్ చేయండి

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.12.79
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.12.80
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ఉద్్గగా ర నియంత్్రణ వ్్యవస్్థ

EGR (ఎగ్్జజా స్ట్  గ్్యయాస్ రసీర్్క్యయులేషన్) వాల్వ్  ను తీసివేసి, మళ్లీ అమర్్చచుట (Remove and refit EGR 
(Exhaust Gas Recirculation) valve)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 EGR వాల్వ్  ను గుర్్తతిించుట 
• 	EGR వాల్వ్ కనెక్షన్‌ని డిస్‌కనెక్ట్ చేయుట 
•	 EGR వాల్వ్ నిరోధకతను కొలుచుట 
• 	EGR వాల్వ్ ను తీసివేయుట 
•	 EGR వాల్వ్ ను తనిఖీ చేయుట 
• 	EGR వాల్వ్ ను మార్్పపు చేయుట

అవసరాలు (Requirements)

పరికరాలు/యంత్్రరా లు (Equipments/Machineries)

• 	 డీజిల్ వాహనం 	 - 1 No.

మెటీరియల్స్ (Materials)

• 	ట్్రరే  	 - 1 No.
• 	 కాటన్ వేస్ట్  	 - 1 No.
• 	 కిరోసిన్ 	 - as reqd.
• 	 వాక్్యయూమ్ గొట్్టటం 	 - as reqd.
• 	 EGR వాల్వ్ 	 - 1 No.

విధానం (PROCEDURE)

1 	 EGR వాల్వ్ ను గుర్్తతిించండి (Fig 1)

2 	బ్ ్యయాటరీ నుండి నెగటివ్  టెర్్మమినల్ కేబుల్‌ను డిస్‌కనెక్ట్ చేయండి

హచె్్చరిక: నుండి పని జ్్వలన స్్వవిచ్ ప్్రరా రంభిించిన  సమయం 
కు1నిమి తర్్వవాత  లాక్ స్్థథా నానికి ఆన్ చేయబడింది మరియు 
నెగటివ్  (-) టరె్్మమినల్  ను బ్్యయాటరీ నుండి  డిస్‌కనెక్ట్ 
చేయబడింది.

3 	 ఎగ్్జజా స్ట్  గ్్యయాస్ రీసర్్క్యయులేషన్ వాల్వ్ కనెక్్టర్‌ను డిస్‌కనెక్ట్ చేయండి 
(Fig 1)

సాధనాలు/పరికరాలు/పరికరాలు(Tools/Equipments/ 
Instruments)

• 	 ట్రనైీ టూల్ కిట్ 	 - 1 No.
• 	స్ ్క్రరూ డ్రవైర్ సెట్ 	 - 1 No.
• 	 బాక్స్ స్్పపానర్ సెట్ 	 - 1 No.
• 	 డిజిటల్ మల్టీమీటర్/ఓమ్మీటర్ 	 - 1 No.

4 	 ఎగ్్ససాస్ట్ గ్్యయాస్ రీసర్్క్యయులేషన్ వాల్వ్ నిరోధకతను తనిఖీ చేయండి

5 	 ఓమ్మీటర్ ఉపయోగించి టెర్్మమినల్ B1 (లేదా B2) మరియు ఇతర 
టెర్్మమినల్స్ (S1, S2, S3 మరియు S4) మధ్్య నిరోధకతను 
కొలవండి. (Fig 2)

6 	 నిరోధం (చలి) 19.9 నుండి 23.4 ఓంలు ఉండాలి

7 	డ్్రరెయి న్ ఇంజిన్ కూలెంట్
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8 	 ఎగ్్జజా స్ట్  గ్్యయాస్ రీసర్్క్యయులేషన్ వాల్వ్ ను తొలగించండి

9 	 నీటి బై�ైపాస్ గొట్్టటాన్ని  డిస్‌కనెక్ట్ చేయండి (IAC వాల్వ్ నుండి 
(Fig 3) (1)

10 	నీటి బై�ైపాస్ గొట్్టటాన్ని  డిస్‌కనెక్ట్ చేయండి (వెనుక నీటి బై�ైపాస్  
జాయిింట్ ) (Fig 3) (2)

11 	ఎగ్్జజా స్ట్  గ్్యయాస్ రీసర్్క్యయులేషన్ వాల్వ్ మరియు గాస్్కకెట్  నట్  లను 
తీసేయండి(Fig 4)

12 	EGR వాల్వ్ ను అతుక్్కకోవడం మరియు భారీగా అతుక్్కకున్్న  
కార్్బన్ నిక్షేపాలు దృశ్్యమానంగా తనిఖీ చేయండి   (Figure 5)

13 	సమస్్య కనుగొనబడితే EGR వాల్వ్ అసెంబ్లీ ని మార్్చచి వేయండి 

14 	కాకపో తే, EGR వాల్వ్ ఆపరేషన్‌ని తనిఖీ చేయండి

15 	టెర్్మమినల్ B1 మరియు B2కి బ్్యయాటరీ వోల్్టటే జీని వర్్తతిింపజేయండి, 
మరియు పదే పదే గ్్రరౌౌం డింగ్ అయితే (Fig 6) (*S4) - (S4 
మరియు *S3)-(S3and *S2)- (S2 మరియు *S1) - (S1 
మరియు *S4) క్్రమంలో వర్్తతిింపజేయండి, మరియు వాల్వ్ ఓపెన్ 
స్్థథా నం వై�ైపు కదులుతుందో  లేదో  తనిఖీ చేయండి. (సూచన: 
టెర్్మమినల్‌ను ఒక నక్షత్్రరం (*)  గుర్్తతు  పెట్్టటు కుని ఉంచండి తదుపరి 
గ్్రరౌౌం డింగ్‌కు గ్్రరౌన్్దదే డ్ చేయబడింది.)

16 	టెర్్మమినల్ B1 మరియు B2కి బ్్యయాటరీ వోల్్టటే జీని వర్్తతిింపజేయండి, 
మరియుపదే పదే అయితే గ్్రరౌౌం డింగ్ (Fig 7) (*S1) - (S1 
మరియు *S2)-(S2and *S3)- (S3 మరియు *S4) - (S4 
మరియు *S1) క్్రమంలో, మరియు వాల్వ్ మూసివసేిన స్్థథా నం 
వై�ైపు కదులుతుందో  లేదో  తనిఖీ చేయండి. (సూచన: టెర్్మమినల్‌ను 
గుర్్తతు  పెట్్టటు కుని ఉంచండిఒక నక్షత్్రరం (*) తదుపరి గ్్రరౌౌం డింగ్‌కు 
వెళ్్లలే టప్్పపుడు గ్్రరౌన్్దదే డ్ చేయబడింది

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.12.80
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17 	పై�ై దశ పూర్్తతిచేసి  వాల్వ్ తెరిచిన తర్్వవాత ఈ ఆపరేషన్ చేయండి.

18 	ఆపరేషన్ పేర్్కకొన్్న విధంగా లేకపో తే, EGRని వాల్వ్ అసెంబ్లీ  ని 
మార్్పపు.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.12.80
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.13.81
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ - (Mechanic Motor Vehicle) - ఛార్్జజిింగ్ మరియు స్్టటా ర్్టటిింగ్ సిస్్టమ్

సమగ్్ర మరియు పరీక్ష ఆల్్టర్్ననేటర్  (Overhaul and test alternator)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 ఆల్్టర్్ననేటర్ నుండి బ్్యయాటరీ వరకు సర్్క్యయూట్‌ను గుర్్తతిించుట 
• 	ఆల్్టర్్ననేటర్‌ను తీయుట 
•	 ఆల్్టర్్ననేటర్‌ను విడదీయట 
•	స్్టటే టర్‌ని తనిఖీ చేయుట 
•	 రోటర్ తనిఖీ చేయుట 
•	 డయోడ్్ల ను తనిఖీ చేయుట 
•	బ్ ్రష్‌ల పరిస్్థథితిని తనిఖీ చేయుట 
•	స్్లలి  ప్-రింగ్‌ని తనిఖీ చేయుట 
•	 ఆల్్టర్్ననేటర్‌ను సమీకరించండి

అవసరాలు (Requirements)
సాధనాలు/పరికరాలు (Tools/Instruments)

•	 ట్రనైీ టూల్స్ కిట్ 			    - 1 No.
•	 సాకెట్ స్్పపానర్ సెట్ 			    - 1 No.
•	 12 వోల్ట్  లెడ్ యాసిడ్ బ్్యయాటరీ 		   - 1 No.
•	 టెస్ట్  లాంప్ మరియు కేబుల్స్ 	           	  - as reqd.

పరకిరాలు/యంత్్రరా లు (Equipments/Machineries)

•	 డీజిల్ ఇంజిన్ 			    - 1 No.

మెటీరియల్స్ (Materials)

•	 కిరోసిన్ 				    - as reqd.
•	 ఎమెరీ పేపర్ 				    - as reqd.
•	 రోటర్ 				    - as reqd.
•	 బనియన్ క్్లలా త్ 				   - as reqd.
•	గ్్రరీ జు 					     - as reqd.
•	 డయోడ్్లలు  				    - as reqd.
•	 బేరింగ్ 				    - 2 Nos.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: ఆల్్టర్్ననేటర్ సర్్క్యయూట్‌ను గుర్్తతిించుట 

1	 ఆల్్టర్్ననేటర్ (1) అవుట్‌పుట్ టెర్్మమినల్ (5) నుండి వోల్్టటే జ్ 
రెగ్్యయులేటర్ (2) టెర్్మమినల్ A (3) వరకు సర్్క్యయూట్‌ను గుర్్తతిించండి. 

2	 వోల్్టటే జ్ రెగ్్యయులేటర్ నుండి ఫీడ్‌బ్్యయాక్ సర్్క్యయూట్‌ (2) ‘F’ టెర్్మమినల్ 
(4) నుండి ఆల్్టర్్ననేటర్ (1) ఫీల్డ్  టెర్్మమినల్ (6) ను గుర్్తతిించండి.

3	 వోల్్టటే జ్ రెగ్్యయులేటర్ (2) B నుండి.టెర్్మమినల్ (7) అమ్మీటర్ (8) 
సర్్క్యయూట్‌ను గుర్్తతిించండి.

4	 అమ్మీటర్ (8) నుండి బ్్యయాటరీ (9) వరకు సర్్క్యయూట్‌ను 
గుర్్తతిించండి.

5	 వోల్్టటే జ్ రగె్్యయులేటర్ (2) ‘A’ టెర్్మమినల్ (3) నుండి సూచిక లాంప్  
(12) వరకు సర్్క్యయూట్‌ను గుర్్తతిించండి.

6	 సూచిక లాంప్  (12) నుండి జ్్వలన ప్్రరా రంభ స్్వవిచ్ (11) 
సర్్క్యయూట్‌ను గుర్్తతిించండి.

7	గ్్రరౌౌం  డ్ కనెక్షన్‌ను గుర్్తతిించండి (13).

8	 అమ్మీటర్ (8) నుండి జ్్వలన వరకు సర్్క్యయూట్‌ను గుర్్తతిించండి

	 ప్్రరా రంభ స్్వవిచ్ (11).

టాస్క్ 2: ఆల్్టర్్ననేటర్‌ను తీసివేయడం

1	బ్ ్యయాటరీ యొక్్క ఎర్త్ కేబుల్‌ను డిస్‌కనెక్ట్ చేయండి.

2	 ఆల్్టర్్ననేటర్ నుండి వై�ైర్‌లను డిస్‌కనెక్ట్ చేయండి.
3	 ఆల్్టర్్ననేటర్‌ను భద్్రపరిచే  బ్్రరా కెట్ బో ల్ట్  లను విడదీయండి.

4	 ఆల్్టర్్ననేటర్‌ని తీయండి.
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టాస్క్ 3: విడదీయడం (ఫిగర్  1)

1 సులభతరం చేయడానికి స్్టటేటర్అసెంబ్్లిిం గ్ సమయంలో 
అమరికనుసులబతరం చేయడానికి రెండు ముగింపు షీల్డ్ ‌(14 & 
9)ల  అంతటా లై�ైన్ గీయండి 

2	 బలంగా పట్్టటే   స్్టడ్స్ మరియు నట్  లు (1 & 2)మరియు లిఫ్ట్ 
కవర్ కవర్ తొలగించండి.(చిత్్రరం 1)

3	 రెగ్్యయులేటర్ లీడ్స్ (3) మరియు (5) ( +ve, -ve) డిస్‌కనెక్ట్ 
చేయండి.

4	బ్ ్రష్ బాక్స్‌ కు రెగ్్యయులేటర్(4)ను భద్్రపరిచే స్్క్రరూను తీసివేసి, 
రగె్్యయులేటర్ (4)ని తీసివేయండి.

5	బ్ ్రష్‌లు (6) & (7) రెండింటినీ తీసివేయండి. సీలిింగ్ ప్్యయాడ్ 
యొక్్క స్్థథా నాన్ని గమనిించండి.

6	బ్ ్రష్-బాక్స్ (8)ని భద్్రపరిచే స్్క్రరూలను స్్లలిప్్పపిిం గ్ ఎండ్  బ్్రరా కెట్ 
(11) మరియు బ్్రష్-బాక్స్ (8) తీసివేయండి

7	 రెక్్టటిఫై�ైయర్ యొక్్క టెర్్మమినల్ ట్్యయాగ్‌లకు సోల్్డ రింగ్ ఐరన్ తో 
అతికించడం  ద్్వవారా రెక్్టటిఫై�ైయర్ నుండి స్్టటేటర్‌ను వై�ైన్్డిిం గ్ కేబుల్‌ను 
చివరలను  వదిలేయండి 

8	 సోల్్డ ర్ మెల్ట్  అయితే కేబుల్ ని మెల్్ల గా బయటికి లాగండి 

9	 రకె్్టటిఫై�ైర్ అస్్ససెెంబ్లీ  ని (11) స్్లలి ప్ రింగ్ ఎండ్ బ్్రరా కెట్  కి పట్్టటి  ఉంచే 
స్్క్రరూ లను తొలగించి రెక్్టటిఫై�ైర్ అస్్ససెెంబ్లీ   ని బయటికి తీయండి  

10	బిగించే బొ ల్్టటు  లు తీసేయండి

11	 స్్లలి ప్ రింగ్ బ్్రరా కెట్ (11)ని  బయటికి తీయండి 

12	డ్రవై్ ఎండ్ బ్్రరా కెట్ (14)నుండి స్్టటా టర్ అస్్ససెెంబ్లీ (13) ని బయటికి 
తీయండి 

13	షాఫ్ట్ నట్ (15),వాషర్ లు (16)లను తొలగించి పుల్లీ 
(17),ఫ్్యయాన్(19),ఉడ్ రఫ్ కీ (20) మరియు స్్పపాసర్ లు (18)
లను బయటికి తీయండి 

14	రోటర్ షాఫ్ట్ (23) చివరన   బొ టన వ్్రరేలు తో తోసి  డ్రవై్ ఎండ్ 
బేరింగ్ (22)మరియు రోటర్ అస్్ససెెంబ్లీ  (21)లను  వేరు చేయండి 

టాస్క్ 4: శుభ్్రపరచడం మరియు తనిఖీ చేయడం

1	 కిరోసిన్ మరియు నై�ైలాన్‌ బ్్రష్్లలు  తో అన్ని భాగాలను శుభ్్రరం 
చేయండి కార్్బన్  తో బ్్రష్ తప్్ప.

2	 స్్లలి ప్-రింగ్ (12) ను చక్్కటి ఎమెరీ-పేపర్‌తో శుభ్్రరం చేయండి 
మరియు శుభ్్రమై�ైన గుడ్్డతో తుడవండి.

3	బ్ ్రష్‌లను పెట్్రరో ల్‌తో శుభ్్రరం చేయండి.

4	 ఏదై�ైనా డెమజ్ ల  కోసం బేరింగ్‌లను దృశ్్యమానంగా తనిఖీ 
చేయండి. అవసరమై�ైతే, బేరింగ్‌ను కొత్్త  దానితో మార్్పపు చేయండి.

5	బ్ ్రష్‌లను సరై�ైన పరిమాణం కోసం తనిఖీ చేయండి,తయారీదారు 
యొక్్క వివరణ ప్్రకారం; అవసరమైతే మార్్పపు చేయండి  

6	బ్ ్రష్ స్్పప్రరిింగ్ టెన్్షన్ ను  తనిఖీ చేయండి; అవసరమై�ైతే మార్్పపు 
చేయండి.

7	 డ్రవై్‌ ఎండ్  బ్్రరా కెట్ మరియు స్్లలి ప్ ఎండ్  బ్్రరా కెట్ బాహ్్య క్్రరా క్ ల  
కోసం తనిఖీ చేయండి.
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టాస్క్ 5: స్్టటేటర్‌లో ఓపెన్ సర్్క్యయూట్ కోసం పరీక్్షిించండి

1	 స్్టటేటర్ వై�ైంండింగ్‌ల కంటిన్్యయూయిటీ ని  తనిఖీ చేయండి (Fig. 1). 
మొదట ఏదై�ైనా రెండు స్్టటేటర్ వై�ైంండింగ్‌ వై�ైర్్లలు   ను  12 V బ్్యయాటరీకి 
అలాగే 36 W టెస్ట్ ల్్యయాాంప్‌నకి   సిరీస్‌లో  కనెక్ట్ చేయండి 

2	 లాంప్ వెలగాలి.పరీక్ష యొక్్క మొదటి భాగం సంతృప్్తతి కరంగా 
ఉంటే,టెస్ట్  లాంప్ లీడ్స్‌ లో ఒకదానిని స్్టటేటర్ యొక్్క మూడవ 
వై�ైర్ కి  మార్్చచి కనెక్ట్  చేయండి.

3	 పరీక్ష లాంప్  మెరుస్్తతూ  ఉండాలి. ఏదై�ైనా డేమేజ్ లేదా దహనం 
లేదా వై�ైంండింగ్ యొక్్క వేడెక్్కడం సమస్్య  ఉంటే, స్్టటేటర్       
అసెంబ్లీ ని   పునరుద్్ధరించండి

టాస్క్ 6: స్్టటేటర్‌లో షార్ట్ సర్్క్యయూట్ కోసం పరీక్్షిించడం 

1	 స్్టటేటర్ లామినేటర్్ల  మరియు ప్్రతి మూడు స్్టటేటర్్లలో ఒకటి లీడ్ 
వై�ైర్  మధ్్య ఒక్్కకొక్్కటిగా 220 V AC మెయిన్‌లను 220 
వోల్ట్‌  15 W టెస్ట్  లాంప్ ను సిరీస్‌లో  కనెక్ట్ చేయడం ద్్వవారా 
స్్టటేటర్ వై�ైంండింగ్‌ల ఇన్్ససులేషన్‌ను తనిఖీ చేయండి.లాంప్  వెలగ 
కూడదు. టెస్ట్  లాంప్ వెలుగు తే స్్టటేటర్ వై�ైంండింగ్ లోపభూయిష్్టటంగా 
ఉంది,అప్్పపుడు దానిని  పునరుద్్ధరించండి (Fig.1).

టాస్క్ 7: రోటర్‌లో షార్ట్ సర్్క్యయూట్ కోసం పరీక్్షిించండి

టాస్క్ 8: రోటర్ వై�ైంండింగ్‌లో ఓపెన్ సర్్క్యయూట్ కోసం పరీక్్షిించుట 

1	 స్్లలి ప్ రింగ్‌ల మధ్్య 12 V/ 24 V బ్్యయాటరీని మరియు కదిలే 
కాయిల్ అమ్మీటర్‌ను కనెక్ట్ చేయడం ద్్వవారా మోటారు వై�ైంండింగ్ 
కొనసాగింపును(కంటిన్్యయూయిటీ) తనిఖీ చేయండి. (చిత్్రరం 1)

కరెంట్ 2 నుండి 2.5 A  సుమారుగా 12 V వరకు ఉండాలి. 
ఇది సరై�ైన విలువ కాకుంటే రోటర్‌ను పునరుద్్ధరించండి.

1	 స్్లలి ప్-రింగ్‌లు మరియు రోటర్ బాడీ రెండింటి మధ్్య సర్్క్యయూట్‌లో 
220 V 15 వాట్ టెస్ట్  ల్్యయాాంప్‌తో 220 V AC మెయిన్‌లకు కనెక్ట్ 
చేయడం ద్్వవారా రోటర్ వై�ైంండింగ్ ఇన్్ససులేషన్‌ను తనిఖీ చేయండి. 
లాంప్  వెలగ కూడదు. లాంప్  వెలిగితే అప్్పపుడు రోటర్ వై�ైంండింగ్ 
లోపభూయిష్్టటంగా ఉంటుంది; రోటర్ అసెంబ్లీ   పునరుద్్ధరణ 
చేయాలి  (Figure 1).

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.13.81
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2	 ఓమ్మీటర్‌తో రోటర్ వై�ైంండింగ్ యొక్్క నిరోధకతను తనిఖీ చేయండి.

3	 24V ఆల్్టర్్ననేటర్  కి నిరోధకత   కి  9.6 +/- 1 ohms  మరియు 
12 V ఆల్్టర్్ననేటర్ కోసం 3.2 +/- 0.5 ఓంలు ఉండాలి. రీడింగ్‌లు 
పరిమితిలో లేకుంటే, రోటర్ అసెంబ్లీ  పునరుద్్ధరించండి

టాస్క్ 9: డయోడ్‌లను పరీక్షిస్్తతోోంద ి

1	 డయోడ్‌తో సిరీస్‌లో 12 V బ్్యయాటరీ మరియు 12 V, 15 W 
బల్్బబును కనెక్ట్ చేయడం ద్్వవారా ప్్రతి డయోడ్‌ను విడిగా 
పరీక్్షిించండి. డయోడ్ కనెక్ట్ చేసే పిన్‌కి ఒక టెస్ట్ లీడ్‌ను కనెక్ట్ 
చేయండి ఇంకా ఇతర లీడ్ ని  హీట్ సింక్ కి కనెక్ట్ చేయండి. 
(చిత్్రరం 1)

2	 లాంప్  వెలిగితే  చూడండి. అప్్పపుడు పరీక్ష లీడ్  కనెక్షన్్లలు  రివర్స్ 
చేయండి. ఆ సమయంలో పరీక్ష కనెక్షన్ ఒక దిశలో  లో మాత్్రమే 
లాంప్ వెలగాలి.

3	 అవసరమై�ైతే డయోడ్‌ను మార్్పపు చేయండి.

టాస్క్ 10: స్్లలి ప్ రింగులను తనిఖీ చేయండి

1	 స్్లలి ప్-రింగ్‌లు(12) ఒక లాత్‌లో మరియు డయల్ టెస్ట్  
ఇండికేటర్‌తో వాటి ట్్రరూ నెస్స్  కోసం తనిఖీ చేయండి. యొక్్క 
స్్లలి ప్-రింగ్ కాలిన లేదా మురికి అయిన ఉపరితలాన్ని తనిఖీ 
చేయండి . అవసరమై�ైతే, స్్లలి ప్-రింగ్‌ను మార్్పపు చేయండి.

అసెంబ్్లిిం గ్ చేస్్తతున్ ్నప్్పపుడు స్్కక్్రరైబ్డ్  రిఫరెన్స్ లై�ైన్‌లు అమరికలో 
ఉన్్ననాయని నిర్్ధధా రించుకోండి.

2	 రోటర్ అసెంబ్లీ  (21)ని  డ్రవై్‌ మరియు బేరింగ్ (22) నుండి  డ్రవై్ 
ఎండ్ బ్్రరా కెట్‌కు (14) మరియు బేరింగ్ retainer (24) తో బిగించి 
అస్్ససెెంబుల్ చేయండి .

3	 రోటర్ షాఫ్ట్ (23)పై�ై స్్పపేసర్ (18) వుడ్‌రఫ్ కీ (20), ఫ్్యయాన్ (19) 
మరియు పుల్లీ (17)ని అస్్ససెెంబుల్ చేయండి.

4 స్్టటేటర్ అసెంబ్లీ  (13)ని డ్రవై్ ఎండ్ బ్్రరా కెట్ (14)కి అస్్ససెెంబుల్ 
చేయండి.

5	 స్్లలి ప్-రింగ్‌ఎండ్‌బ్్రరా కెట్‌ కు రకె్్టటిఫై�ైయస్‌ అసెంబ్లీ  ని పెట్్టటి   స్్క్రరూలను 
సరిచేయండి

6	 స్్లలి ప్-రింగ్ ఎండ్ బ్్రరా కెట్ (9) ని పెట్్టటి  దాన్ని ఫకి్్ససిింగ్ బో ల్ట్/ స్్టడ్ తో  
బిగించండి .

7	 స్్టటేటర్ వై�ైంండింగ్ కేబుల్ చివరలను రెక్్టటిఫై�ైయర్‌లకు సోల్్డ ర్  
చేయండి.

8	 స్్లలి ప్-రింగ్ ఎండ్ బ్్రరా కెట్ (9)పై�ై బ్్రష్-బాక్స్‌ను ఉంచండి మరియు 
స్్క్రరూలను బిగించండి.

9	స లిింగ్ ప్్యయాడ్ మరియు రెండు బ్్రష్‌లను ఉంచండి.

10	డెలివరీ బ్్రష్ మౌంటు ప్్లలే ట్ ను  స్్థథా నంలో ఉంచి  స్్క్రరూ లను 
బిగించండి.

11	 రెగ్్యయులేటర్ (4) ను బ్్రష్ బాక్స్‌ పై�ై ఉంచి  రగె్్యయులేటర్ లీడ్స్ (3) & 
(5) కనెక్ట్ చేయండి మరియు స్్క్రరూలను బిగించండి.

12 కవర్‌ను ఉంచండి మరియు కవర్‌ను భద్్రపరిచే స్్టటు డ్స్ (1) 
మరియు వాషర్ (10)ని బిగించండి మరియు నట్  లను (2) 
గట్్టటిగా బిగించండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.13.81
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వాహనంపై�ై ఆల్్టర్్ననేటర్‌ని మళ్లీ అమర్్చడం మరియు పరీక్్షిించడం (Refitting alternator on the ve-
hicle and testing)
లక్ష్యాలు:ఈ అభ్్యయాసం పూర్్తతి  అయిన తరువాత మీరు చేయగలరు 
•	 డీజిల్ ఇంజన్‌కి ఆల్్టర్్ననేటర్‌ను రీఫిట్ చేయుట 
•	బ్్యయా టరీని సర్్క్యయూట్‌కు కనెక్ట్ చేయుట
•	 ఆల్్టర్్ననేటర్ పనితీరును పరీక్్షిించుట 

వాహనానికి ఆల్్టర్్ననేటర్‌ని మళ్లీ అమర్్చడం

1	 బో ల్ట్  లు  & నట్  లు ఉపయోగించి ఆల్్టర్్ననేటర్‌ను దాని బ్్రరా కెట్‌లో 
బలంగా  ఉంచండి

2 	 మీరు ఇంతకు ముందు డిస్‌కనెక్ట్ చేసిన ఆల్్టర్్ననేటర్ యొక్్క 
అన్ని వై�ైర్‌లను కనెక్ట్ చేయండి. బ్్యయాటరీ కేబుల్‌లను సర్్క్యయూట్ కు 
కనెక్ట్ చేయండి. (చిత్్రరం 1)

ఆల్్టర్్ననేటర్ పనితీరును  పరీక్్షిించుట 

3	ఫ్ ్యయాన్ బెల్ట్‌  ను అతిగా సాగదీసిన  లేదా దెబ్్బతిన్్న స్్థథితి కోసం 
తనిఖీ చేయండి.

4	బ్ ్యయాటరీ కేబుల్స్ యొక్్క అన్ని చివరలు శుభ్్రరంగా ఉన్్ననాయో లేదో 
తనిఖీ చేయండి. వదులుగా, మురికిగా లేదా విరిగిన కనెక్షన్‌ల 
కోసం అన్ని వై�ైర్ కనెక్షన్‌లను తనిఖీ చేయండి 

5	బ్ ్యయాటరీ ఎర్త్ కేబుల్‌ను డిస్‌కనెక్ట్ చేయండి. ఆమ్మీటర్ (1)ని 
సిరీస్‌లో కనెక్ట్ చేయండి. ఆల్్టర్్ననేటర్ టెర్్మమినల్ మరియు ఎర్త్ కి 
సమాంతరంగా వోల్్టమీటర్ (2)ని కనెక్ట్ చేయండి. ఆల్్టర్్ననేటర్(3)
కు  ఫీల్డ్  అవుట్‌పుట్ టెర్్మమినల్ వై�ైర్ ఎక్్రరా స్స్  కనెక్ట్ చేయండి. 
బ్్యయాటరీ కేబుల్‌ను కనెక్ట్ చేసి, స్్టటార్్ట టిింగ్  స్్వవిచ్ ఆన్ లో ఉంచండి. 
అమ్మీటర్ రీడింగ్‌ను గమనిించండి.

బ్్యయాటరీ (4) నుండి డ్్రరా  అయిన ఫీల్డ్  కరెంట్‌లో అమ్మీటర్ 
రీడింగ్ సుమారుగా 2A ఉండాలి.

‘F’ లీడ్  ను రేగులేటర్ నుండి డిస్‌కనెక్ట్ చేయబడాలి.  మరియు 
ప్్రమాదవశాత్్తతు  ఎర్్థథిింగ్ కాకుండా నివారించదానికి ఉండాలి వై�ైర్  
చివర  ఇన్్ససులేట్ చేయబడింది ఉండాలి.

6	 ఇంజిన్ ను  మీడియం వేగంతో  నడుపుతూ . లై�ైట్్లలు  మరియు 
ఇతర విద్్యయుత్ ఉపకరణాలు స్్వవిచ్ ఆన్ చేయండి.

వోల్్టమీటర్ రీడింగ్ 14.2 v  సుమారు గా ఉండాలి .అమ్మీటర్ 
రీడింగ్ కూడా గరిష్్టటంగా ఉండాలి.

7	 వోల్్టమీటర్ (2) మరియు అమ్మీటర్ (1) నమె్్మదిగా రీడ్ 
అవుతుంటే , రెగ్్యయులేటర్ (5)  రపీ్్లలే స్్మమెెంట్ అవసరం.

ఫ్్యయాన్ బెల్ట్  టెన్్షన్‌ని సర్్దదు బాటు చేసయుట 

8	 సరై�ైన టెన్్షన్ కోసం ఫ్్యయాన్ బెల్ట్‌  ని తనిఖీ చేయుట.

9	ఫ్ ్యయాన్ బెల్ట్  టెన్్షన్ తక్్కకువగా /అధికం ,  ఆల్్టర్్ననేటర్ ను తగిన 
వై�ైపుకు జరపడం ద్్వవారా సర్్దదు బాటుచేయండి.

ఆల్్టర్్ననేటర్ యొక్్క సాధారణ నిర్్వహణ.

-	 ఆల్్టర్్ననేటర్‌ను ఎప్్పటికప్్పపుడు శుభ్్రరం చేయండి.

-	 మౌంటు బో ల్ట్  ల బిగువుగా ఉన్్ననాయా   తనిఖీ చేయండి.

-	ఫ్ ్యయాన్ బెల్ట్  మరియు టెన్్షన్ సిఫార్్ససు చేయబడిన  విలువ ప్్రకారం 
తనిఖీ చేయండి.

-	బ్ ్యయాటరీ ఎలక్్ట్రరో లై�ైట్ యొక్్క స్్పపెసిఫిక్ గ్్రరా విటీ ని తనిఖీ చేయండి.

-	 బిగుతు మరియు శుభ్్రత కోసం బ్్యయాటరీ టెర్్మమినల్స్‌ను తనిఖీ 
చేయండి.

-	 సంవత్్సరం నకు ఒక్్కసారి  (1000 గంటలు) బ్్రష్‌ను తనిఖీ 
చేయండి అవసరమై�ైతే దాన్ని మార్్పపు చేయండి.

-	 రెండు సంవత్్సరాలకు ఒకసారి బేరింగ్‌లను తనిఖీ చేయండి.
అరిగిపోయి  ఉంటే మార్్పపు చేయండి.స్్లలి ప్ రింగులను శుభ్్రరం 
చేయడానికి చక్్కటి ఎమెరీ-పేపర్ ఉపయోగించండి.

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.13.81
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ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.13.82
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ - (Mechanic Motor Vehicle) - ఛార్్జజిింగ్ మరియు స్్టటా ర్్టటిింగ్ సిస్్టమ్ 

ఓవర్‌హాల్ మరియు టెస్ట్  స్్టటా ర్్టర్ మోటార్ (Overhaul and test starter motor)
లక్ష్యాలు: ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 స్్టటా ర్్టర్ మోటార్ తొలగించుట 
• స్్టటా ర్్టర్ మోటారును విడదీయుట 
•	 అయస్్కకాాంత స్్వవిచ్‌ని పరీక్్షిించుట 
•	 ఆర్్మమేచర్‌ను పరీక్్షిించుట 
•	కమ్్యయు టేటర్‌ను శుభ్్రరం చేసి పరీక్్షిించుట 
• 	ఫీల్డ్  కాయిల్స్ యొక్్క కొనసాగింపును తనిఖీ చేయుట 
•	 ఓవర్ రన్్నిింగ్ క్్లచ్‌ని తనిఖీ చేయుట 
•	 ముగింపు కవర్ యొక్్క షాఫ్ట్  పొ దలను తనిఖీ చేయుట 
•	 స్్టటా ర్్టర్ మోటారును సమీకరించుట 
•	 పనితీరు కోసం స్్టటా ర్్టర్ మోటార్‌ను పరీక్్షిించుట 
•	 ఇంజిన్‌పై�ై స్్టటా ర్్టర్ మోటారును అమర్్చచుట.

అవసరాలు (Requirements)

సాధనాలు/పరికరాలు (Tools/Instruments)

•	 ట్రనైీ టూల్స్ కిట్ 			   - 1 No.
•	 సాకెట్ స్్పపానర్ సెట్ 			   - 1 No.
•	స్్టటా  ర్/స్్క్రరూ డ్రవైర్ సెట్ 		  - 1 No.
•	 సర్్క్లలిప్ ప్్లయర్			   - 1 No.
•	 మల్టీమీటర్ 				   - 1 No.
• 	 V’ బ్్లలా క్ 				    - 2 No.
•	 డయల్ గేజ్ 			   - 1 No.
సామగ్్రరి/ యంత్్రరం (Equipment/ Machine)

•	 రన్్నిింగ్ ఇంజన్ 			   - 1 No.

• వెర్్ననియర్ క్్యయాలిపర్ 			   - 1 No.
• స్్పప్రరిింగ్ టెన్్షన్ టెస్్టర్ 			   - 1 No.

మెటీరియల్స్ (Materials)

•	 కిరోసిన్ 				    - as reqd.
•	గ్్రరీ జు 					     - as reqd.
•	 ఎమెరీ పేపర్ 				    - as reqd.
•	హ్ యాక్్ససా బ్్లలే డ్ 				    - as reqd.
•	క్్లలీ నిింగ్ బ్్రష్ 				    - as reqd.
•	 రాగి/కార్బైడ్ బ్్రష్ 			   - as reqd.

విధానం PROCEDURE

టాస్క్ 1: స్్టటా ర్్టర్ మోటారును తొలగించడం

1	బ్ ్యయాటరీ నుండి ఎర్త్ లీడ్‌ను డిస్‌కనెక్ట్ చేయండి.

2	 సో లనోయిడ్ (మాగ్్ననెటిక్) స్్వవిచ్ లీడ్ వై�ైర్్లలు (1) మరియు బ్్యయాటరీ 
కేబుల్ (2) ను స్్టటార్్ట టిింగ్ మోటార్ టెర్్మమినల్స్ నుండి డిస్‌కనెక్ట్ 
చేయండి. 

3	స్్టటార్్ట  ర్ మోటార్ మౌంటు బో ల్ట్  లను తీసేయండి(3) (Fig. 1)

4	స్్టటార్్ట  ర్ మోటార్ తొలగించండి.
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టాస్క్ 2: సో లేనోయిడ్ స్్వవిచ్ అసెంబ్లీ ని తీసివేయడం

1	 సో లనోయిడ్ మాగ్్ననెటిక్ స్్వవిచ్ నుండి కేబుల్ టెర్్మమినల్ నట్‌ను 
మరియు లీడ్  వై�ైర్్లలు  (4)  తీసివేసి, డిస్‌కనెక్ట్ చేయండి 

2	 రెండు మౌంటు నట్  లను (1) తీసివేసి, అయస్్కకాాంత స్్వవిచ్ ను 
కొంచెం టిల్్టిింగ్  చేసి  ఆపై�ై తీసుకోండిబయటకు. (చిత్్రరం 1)

టాస్క్ 3: మోటారు అసెంబ్లీ ని విడదీయడం

1	 బో ల్ట్  లను తొలగించండి.

2	 కమ్్యయుటేటర్ ఎండ్  కవర్‌ను తీసివేయండి (1). (చిత్్రరం 1)

3	బ్ ్రష్ హో ల్్డర్ (2) నుండి బ్్రష్ హో ల్్డర్ కవర్‌ను తొలగించండి.

4	బ్ ్రష్ స్్పప్రరిింగ్‌లు మరియు రాగి బ్్రష్‌లు మరియు స్్టటార్్ట ర్ బాడీని 
తీసేయండి(3).

5	 యోక్ అసెంబ్లీ ని తీసివేయండి (Fig. 2)

6	ప నియన్ డ్రవై్‌లెవర్ (1)తో పాటు ఆర్్మమేచర్ (2)ని తీసివేయండి.

7	 టూస్్టటా ప్ కాలర్్లలు  (1) మరియు (2) మధ్్య గ్్యయాప్‌లో స్్క్రరూడ్రవైర్ 
కొనలను చొప్్పపిించండి. (Fig. 3)

8	 ముందు కాలర్‌ను (1) బయటికి నెట్్టటండి.

9	 14 మిమీ సాకెట్‌ (3) ను ఉపయోగించడం వెనుక స్్టటా ప్ కాలర్‌ 
ను క్్రరిిందికి నెట్్టటండి. (Fig.4)

10	ఆర్్మమేచర్ సర్‌క్్లలిప్ (4)ని సర్్క్లలిప్ ప్లైయర్‌ ఉపయోగించడం ద్్వవారా 
మరియు స్్క్రరూ డ్రవైర్ సహాయంతో  తీసివేయండి,.
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11	 వెనుక పినియన్ స్్టటా ప్ కాలర్ (2), మరియు ఓవర్-రన్్నిింగ్ క్్లచ్ 
(5)ని బయటకు లాగండి. (Figure 5)

టాస్క్ 4: మాగ్్ననెటిక్ స్్వవిచ్ (సో లనోయిడ్ స్్వవిచ్)

1	 విచ్ఛిన్్ననం కోసం మాగ్్ననెటిక్ స్్వవిచ్ బూట్ (2)ని తనిఖీ చేయండి.

2	ప్్లలం  గర్ (1) దుస్్తతు లు లేదా నష్్టటం కోసం తనిఖీ చేయండి. భర్్తతీ 
చేయండిఅవసరం ఐతే. (చిత్్రరం 1)

3	ప్్లలం  గర్ (1)ని లోపలికి నెట్్టటండి మరియు దానిని విడుదల 
చేయండి. ప్్లలాాం గర్్దదా ని అసలు స్్థథా నానికి త్్వరగా తిరిగి రావాలి. భర్్తతీ 
చేయండిఅవసరం ఐతే. (చిత్్రరం 2)

4	 మాగ్్ననెటిక్ స్్వవిచ్‌లలో కొనసాగింపు కోసం తనిఖీ చేయండి

	 టెర్్మమినల్ (1) మరియు కాయిల్ కేస్ (2). కొనసాగింపు 
లేనట్్లయితే,కాయిల్ తెరిచి ఉంది మరియు భర్్తతీ చేయాలి. 
(Fig.10) అయస్్కకాాంత s అంతటా కొనసాగింపు కోసం తనిఖీ 
చేయండి. (Fig 3)
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టాస్క్ 5: ఆర్్మమేచర్ గ్్రరౌౌం డ్ కోసం

1	 కమ్్యయుటేటర్ (2) మరియు ఆర్్మమేచర్ కోర్ (1) మధ్్య కంటిన్్యయూయిటీ 
కోసం ఓమ్మీటర్ ఉపయోగించి  పరీక్ష చేయండి. ఓమ్మీటర్ 
రెడీ మంచి స్్థథితిలో ఉన్్నట్్లయితే ఇన్్ససులేషన్ అనంతమై�ైన 
నిరోదకతను ను సూచిస్్తతుుం ది. (Figure 1A)

2	గ్్రరో  లర్ (1)పై�ై ఆర్్మమేచర్ (2) ఉంఛి స్్వవిచ్ ఆన్ చేయండి.

3	 సన్్నని స్్టటీల్ స్్ట్ర రిప్ (4) ను ఆర్్మమేచర్ కోర్‌పై�ై ఒక చిన్్న గాలి గేప్  తో 
పెట్్టటండి.

4	 చేతితో ఆర్్మమేచర్‌ను నెమ్్మదిగా తిప్్పపండి. (Figure 1B)

5	 కాయిల్ షార్ట్ అయితే  స్్టటీల్ స్్ట్ర రిప్ వై�ైబ్్రరేట్ అవుతుంది. అప్్పపుడు 
ఆర్్మమేచర్్నని మార్్పపు చేయండి.

టాస్క్ 6: ఓపెన్ సర్్క్యయూట్

1	 ఓమ్‌మీటర్‌ని ఉపయోగించి, ప్్రక్్కనే ఉన్్న ప్్రతి జత కమ్్యయుటేటర్ 
విభాగాల మధ్్య కంటిన్్యయూయిటీ కోసం తనిఖీ చేయండి.  
(చిత్్రరం 1).

2	 ఏదై�ైనా డిస్్కకంటిన్్యయూయిటీ ఉంటే ఓమ్మీటర్ సూది కదలదు. 
ఆర్్మమేచర్ అసెంబ్లీ ని మార్్పపు చేయండి. (చిత్్రరం 1)

టాస్క్ 7: కమ్్యయుటేటర్ అరిగిపోవ ుట 

1   రెండు ‘V’ బ్్లలా క్‌ల మధ్్య లేదా స్్టటాాం డ్ పై�ై ఆర్్మమేచర్‌ను ఉంచండి. 
(Fig.1).

2	 డయల్ గేజ్‌ని ఉపయోగించి కమ్్యయుటేటర్‌ను అరుగుదల కోసం 
చేతితో నెమ్్మదిగా తిప్్పతూ తనిఖీ చేయండి (చిత్్రరం 1)

3	 అవసరమై�ైతే లాత్‌పై�ై దాన్ని సరి చేయండి. (చిత్్రరం 2)

4	 అరుగుదల  కోసం తనిఖీ చేయండి మరియు వ్్యయాసం పరిమితి 
కంటే తక్్కకువగా ఉంటే కమ్్యయుటేటర్‌ను మార్్పపు చేయండి. 
(చిత్్రరం 2)
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5 	 400 ఎమెరీ వస్్త్రరాన్ని   ఉపయోగించి ఉపరితలాన్ని శుభ్్రరం 
చేయండి. మై�ైకా లోతును కనిష్్టటంగా 0.2 మిమీ వరకు తనిఖీ 
చేయండి మరియు  అవసరమై�ైతే, హ్యాక్్ససా బ్్లలే డ్ లేదా కత్తిని 
ఉపయోగింఛి సరి చేయండి. (Figure 3)

టాస్క్ 8: ఫీల్డ్  కాయిల్‌ని తనిఖీ చేయండి

1	 ఓపెన్ సర్్క్యయూట్ మరియు షార్ట్ సర్్క్యయూట్. (Fig. 1) ఓమ్మీటర్ 
లేదా టెస్ట్  లాంప్ ఉపయోగించి, కంటిన్్యయూయిటీ  కోసం ఫీల్డ్  
కాయిల్ మరియు ఇన్్ససులేటెడ్ బ్్రష్‌లు మధ్్య తనిఖీ చేయండి. 
కంటిన్్యయూయిటీ లేకపో తే  సూచిించబడును, ఇన్్ససులేషన్ 
విఫలమై�ైన  ఫీల్డ్  కాయిల్‌ను మార్్పపు చేయండి. ప్్రతి ఫీల్డ్  
కాయిల్‌ను వాటి బాడీలతో  షార్ట్ సర్్క్యయూట్ కోసం  తనిఖీ చేయండి. 
కాయిల్ బాడీతో షార్ట్ అయితే , దాన్ని మార్్పపు చేయండి.

2	 రాగి బ్్రష్‌ల పొ డవును కొలవండి (Fig. 2).బ్్రష్్లలు   వర్్కకిింగ్  
పరిమితి వరకు అరిగిపో తే  వాటిని మార్్పపు చేయండి మరియు 
స్్వవీయ సరై�ైన  బెడ్్డడిిం గ్ .

3	 టెన్్షన్, రస్ట్ లేదా విరిగపిో వుట కోసం బ్్రష్ స్్పప్రరిింగ్‌లను (1) తనిఖీ 
చేయండి .(చిత్్రరం 2)

4	 ఇన్్ససులేషన్ మరియు ఎర్త్  కోసం బ్్రష్ హో ల్్డర్‌ని తనిఖీ చేయండి 
(Fig 3)
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టాస్క్ 9 : ఓవర్ రన్్నిింగ్ క్్లచ్

1	 ఒన్ వే క్్లచ్ ఫ్్రరీ  భ్్రమణం ‘A’ దిశలో, పరిశీలిించండి మరియు ఇతర 
మార్్గగం  వై�ైపు లాక్ చేయబడి ఉండును . (ఫిగర్  1) 

2	ప నియన్(1)ని అసాధారణ అరుగుదల  ఉన్్ననాయో లేదో  తనిఖీ 
చేయండి మరియు అవసరమై�ైతే దాని అసెంబ్లీ ని మార్్పపు 
చేయండి.(Fig.1)

3	 ఆర్్మమేచర్ షాఫ్ట్ మరియు డ్రవై్ ఎండ్  కవర్ బుష్

4	 10 mm రాడ్ ఉపయోగించి, బుష్ క్్యయాప్ తీయండి.

5	 డ్రవై్ బుష్ యొక్్క అంతర్్గత వ్్యయాసాన్ని కొలవండి.(Fig 2A)

6	 డ్రవై్ ఎండ్ వద్్ద  ఆర్్మమేచర్ షాఫ్ట్ యొక్్క బయటి వ్్యయాసాన్ని 
కొలవండివద్్ద  . (Figure 2B)

7	క్్లలి యరెన్స్ పరిమితిని మిించి ఉంటే, బుష్‌ను మార్్పపు చేయండి

8	 (Figure 3)లో చూపిన విధంగా సాధనాన్ని ఉపయోగించి,  డ్రవై్ 
హౌసింగ్ నుండి బుష్ ను ఆర్్బర్ ప్్రరెస్‌లో తీసివేయండి.

9	 బయటి వ్్యయాసాన్ని కొలవండిఆర్్మమేచర్ యొక్్క వద్్ద  షాఫ్్ట్్కమ్్యయుటేటర్ 
ముగింపు.

10	క్్లలియరెన్స్ పరిమితులను మిించి ఉంటే, బుష్‌ను మార్్పపు 
చేయండి. (Fig. 4)

11	 బుష్‌లో తగిన ట్్యయాప్ (1)తో థ్్రరెడ్ చేయండి.

12	ట్్యయాప్ ముగింపు ఫ్్రరేమ్ (3) దిగువకు చేరుకున్్నప్్పపుడు, దానిని 
మరింత బిగించండి.

13	బుష్  బయటకు వస్్తతుుం ది.

14	ఆర్్బర్ ప్్రరెస్‌లో ప్్రరెస్ ఫిట్‌గా కొత్్త  బుష్ లను అమర్్చచండి.

15	ఆర్్మమేచర్ షాఫ్ట్  మధ్్య ఆయిల్ క్్లలియరెన్స్ (0.05 మిమీ) 
పొ ందడానికి బుష్ లోపలి ఉపరితలాన్ని రీమ్ చేయండి.

టాస్క్ 10: అసెంబ్లీ

1	గ్్రరీ జును పూయండి మరియు ఓవర్ రన్్నిింగ్ క్్లచ్‌ (1)కు  
ఆర్్మమేచర్ షాఫ్ట్ (2) కు  లో చూపిన విధంగా ఇన్‌స్్టటా ల్ చేయండి   
(Fig 1)

2	 ఆర్్మమేచర్ షాఫ్ట్‌ లో వెనుక స్్టటా ప్ కాలర్ (2)ని చొప్్పపిించండి  
(Fig 2)
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3	 ఆర్్మమేచర్ షాఫ్ట్‌ లో సర్్క్లలిప్‌ను చొప్్పపిించండి.

4	 ఆర్్మమేచర్ షాఫ్ట్‌ లో ఫ్్రరంట్ స్్టటా ప్ కాలర్ (3)ని చొప్్పపిించండి.

5	 చిత్్రరం లో  చూపన విధంగా రెండు ప్లైయర్  (1)లతో  నొక్్కకండి  
(Figure 3).

6	 డ్రవై్ లివర్ (1) కు గ్్రరీజును పెట్్టటండి. (Figure 3)

7	 దానిని ఆర్్మమేచర్ (2)తో కలపండి. (Figure 3)

8	 డ్రవై్ హౌసింగ్ (3) తో వాటిని అస్్ససెెంబుల్ చేయండి.

9	 యోక్‌ (4)ను ఇన్‌స్్టటా ల్ చేయండి.

10	బ్్రష్ హో ల్్డర్‌ను ఇన్‌స్్టటా ల్ చేయండి.

11	 స్్పప్రరిింగ్‌లతో 4 సెట్్ల  బ్్రష్‌లను ఇన్‌స్్టటా ల్ చేయండి.

12	బ్్రష్ హో ల్్డర్ కవర్‌ను ఇన్‌స్్టటా ల్ చేయండి.

13	గ్్రరీజును పూయండి మరియు చూపబడిన విదంగా  కమ్్యయుటేటర్ 
ఎండ్ హో సింగ్ ని   ఇన్్స్టటాల్ చేయండి  (Figure 4)  .

14	మాగ్్ననెటిక్ స్్వవిచ్ (3) మరియు దాని బూట్ (1)ని అవసరమై�ైతే 
కొత్్త  దాని తో  మార్్పపు  చేయండి. (Figure 5)

15	ప్్లలం గర్ (2) హుక్‌కు గ్్రరీజు వేయండి. (Figure 5)

16	డ్రవై్ లివర్‌తో స్్వవిచ్ ప్్లలం గర్‌ను హుక్ చేయండి. (చిత్్రరం 5)

17	నట్  లతో స్్వవిచ్ అసెంబ్లీ ని బిగించండి.

18	ప్్రధాన వై�ైర్్లను కనెక్ట్ చేయండి.

టాస్క్ 11: పనితీరు పరీక్ష మరియు రీమౌంటింగ్

1	 పుల్ల్  ఇన్ టెస్ట్ 

-	స్్టటార్్ట  టిింగ్ మోటారు  ను వై�ైస్ లేదా స్్టటాాం డ్‌లో పట్్టటి  ఉంచండి.

-	 కాయిల్ టెర్్మమినల్ (1) ను సో లనోయిడ్  స్్వవిచ్ నుండి డిస్‌కనెక్ట్ 
చేయండి.

-	 టెస్ట్  లీడ్, స్్వవిచ్, అమ్మీటర్, వోల్్టమీటర్‌ని ఫిగర్  1లో చూపిన 
విధంగా కనెక్ట్ చేయండి

-	 స్్వవిచ్ (3)ని ఆపరేట్ చేయండి మరియు పినియన్ (ఓవర్ 
రన్్నిింగ్ క్్లచ్) బయటకు దూకుతోందో  లేదో  తనిఖీ చేయండి  
కాకపో తే ఫాల్ట్  ని  సరిదది్్ద  వలెను. 

2	 పట్్టటు కొనే పరీక్ష

-	 టెర్్మమినల్(4) నుండి నెగటివ్ లీడ్‌ని తీసివేయండి (డిస్‌కనెక్ట్ 
చేయండి). (చిత్్రరం 2)

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.13.82
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-	ప నియన్ బయటకు ఉండిపో తోందా తనిఖీ చేయండి.అలా 
ఉండక పో తే  అయస్్కకాాంతం స్్వవిచ్ యొక్్క ఫాల్ట్ ని సరిదది్్ద  
వలెను.అవసరం అయితే మార్్పపు చేయండి.

3	ప ినియన్ రిటర్న్ టెస్ట్

-	 స్్వవిచ్‌(3)ను డిస్‌కనెక్ట్ చేయండి.
-	ప నియన్ తిరిగి త్్వరగా లోపలికి వచ్్చిిందో  లేదో  తనిఖీ 

చేయండి.

4 	 నో లోడ్ పనితీరు పరీక్ష (Figure 3)

-	 ఫిగర్  (30)లో చూపిన విధంగా బ్్యయాటరీ లీడ్స్ (5)ని కనెక్ట్ 
చేయండి.బ్్యయాటరీ టెర్్మమినల్ (1) నుండి సో లనోయిడ్ స్్వవిచ్ 
టెర్్మమినల్(6)వరకు రెండవ బ్్యయాటరీ లీడ్ (5) వరకు  స్్టటార్్ట టిింగ్  
మోటారుకు వరకు .

-	 సో లనోయిడ్ స్్వవిచ్ (4)ని ఆపరేట్ చేయండి మరియు 
పినియన్‌ తప్్పకుండా బయటకు తరలి ఉండి స్్టటార్్ట ర్  మోటార్ 
నడుచుటను  తనిఖీ చేయండి  

5	 వాహనంపై�ై స్్టటార్్ట ర్ మోటారును దాని స్్థథా నంలో ఉంచండి

6	 రెండు మౌంటు బో ల్ట్  లను బిగించండి

7	స్్టటార్్ట  ర్ మోటార్ టెర్్మమినల్స్‌కు బ్్యయాటరీ కేబుల్ మరియు మాగ్్ననెటిక్ 
స్్వవిచ్‌ వై�ైర్్లలు  కనెక్ట్ చేయండిసీసం 

8	 నెగటివ్ లీడ్‌ని బ్్యయాటరీకి కనెక్ట్ చేయండి.

9	 వాహనాన్ని ప్్రరా రంభిించి, స్్టటార్్ట ర్ మోటార్ యొక్్క.ఆపరేషన్‌ని 
తనిఖీ చేయండి 

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రివై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.13.82
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(II) Excessive oil consumption

Check Oil level

OK. Check for external leakage of oil

No leakage. Check oil grade

OK. Check valve guide clearance

OK. Check ring clearances

OK. Check piston/Cylinder bore/liner for
wear

Oil level high. (Remove excess oil)

Leaky. (Rectify)

Low Viscosity (Replace by correct grade
of oil)

Excessive Clearance. (Replace valve
guides)

Excessive clearance (Re-ring)

Worn out piston/cylinder bore/liner
(Overhaul engine)

Check battery terminals for
looseness/corrosion

OK. Check starter switch

OK. Check battery

OK. Check starter motor

Loose (Tighten terminals)
Corroded (Clean terminals)

Defective. (Replace Switch)

Discharged / Weak (Replace)

Defective (Overhaul)

ఆటోమోటివ్ (Automotive)	 ఎక్్సర్ సై�ైజ్  1.14.83
మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (Mechanic Motor Vehicle) - ట్్రబుల్్షషూ టింగ్  

డీజిల్ ఇంజిన్‌లో ట్్రబుల్్షషూ టింగ్ జరుపుము (Perform troubleshooting in diesel engine)
లక్ష్యాలు: ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
• ఇంజిన్ స్్టటా ర్ట్ కాకపోవ డానికి గల కారణాలను సరిచేయండి (విద్్యయుత్)
•అధిక ఇంధన వినియోగానికి గల కారణాలను సరిదిద్్దదండి
• ఇంజిన్ వేడెక్్కదానికి గల కారణాలను సరిచేయండి 
•తక్్కకువ విద్్యయుత్ ఉత్్పత్తికి కారణాలను సరిదిద్్దదండి
• అధిక ఇంజిన్ ఆయిల్ వినియోగానికి గల కారణాలను సరిదిద్్దదండి
•తక్్కకువ/అధిక ఇంజన్ ఆయిల్ ఒత్తిడికి గల కారణాలను సరదిిద్్దదండి
• ఇంజిన్ శబ్్దదం కోసం కారణాలను సరిదిద్్దదండి.

(I) Engine does not start (electrical causes)
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Check fuel in tank

Check vent hole on fuel tank
OK

(Clean pipes)
Blocked

Check silencer and exhaust manifold
OK

Check injection timing
OK

(Clean it)
Clogged

(Overhaul engine)
Weak compression

Clogged OK
(Clean it) Check fuel filter

(Overhaul and recalibrate)

(Overhaul injectors)

Improper

(Re-set)

(Adjust)

Defective

Defective

Improper

Check compression of engine

Check fuel injection pump

Check injector

OK

OK

Clean

Clogged
Replace (Filter)

Check valve timing
OK

(Fill fuel)
No fuel

Check fuel pipes for blockage
OK

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.14.83
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(IV) High fuel consumption (diesel)

Check leakage of fuel

No. Check air Cleaner

Clear. Check tappet clearance

According to specification, Check
injection timing

OK. Check Injection

OK. Check fuel injector pump

Yes. Rectify leakage

Clogged. Clean air Cleaner

Not as per specification. Adjust

Improper. Reset

Defective. Overhaul Injector

Defective. Overhaul and recalibrate OK. Check compression pressure of
engine

Weak Overhaul engine

(V) Low Oil Pressure

Check Oil level

Ok. Check Oil Grade

OK. Check oil pressure gauge

OK. Check Oil Strainer in sump

OK. Check oil pipes for crack/blockage/
looseness

OK. Check pressure relief valve
assembly

LOW (Top-up)

  Low Viscosity. (Replace by correct grade
by oil)

Defective. Replace Pressure Gauge

Clogged (Clean It)

Cracked (Replace). Blocked (Clean it)
Loose (Tighten it)

Defective. (Repair valve assembly)
OK. Check Oil pump

Defective. (Overhaul Oil pump)
OK. Check crankshaft and camshaft

bearings
Worn out. (Overhaul engine)

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.14.83
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(VI) Engine over heating

Check water level in radiator

Check tappet clearance
OK

(Tighten)
Loose

Check radiator pressure cap
OK

and external clogging
OK. Check radiator cores for internal

(Replace)
Defective

(Overhaul engine)
Blocked

Not as per specification OK
(Adjust) Check injection timing

(Overhaul injectors)

(Clean)

Defective

(Clean)

(Overhaul)

Defective

Clogged

Clogged

formation/blockage of water passage

Check fuel injection pump

Check injectors

Check exhaust manifold and silencer

OK. Check cylinder block for scale

OK

OK

OK

Improper
(Re-set)

Defective
(Overhaul and recalibrate)

Check water pump
OK

(Replace)
Defective

Check cylinder head tightness
OK

(Adjust tension)
Loose

Check thermostat valve
OK

Leaky/Collapsed
(Replace)

(Fill up)
Less

OK
Check fan belt tension

hose for collapse
OK. Check external leakage/radiator

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.14.83
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(VII) Low power generation

Check external fuel leakage/fuel pipes

Check air cleaner
OK

(Replace)
Clogged

Check tappet clearance
OK

Check injection timing
OK

(Adjust)
Not as per specification

(Overhaul engine)
Weak

Clogged OK
(Clean) Check cylinder head tightness

(Overhaul feed pump)

(Overhaul injectors)

Clogged

(Re-set)

(Clean)

Defective

Defective

Improper

Check compression pressure

Check fuel injection pump

Check fuel feed pump

Check injectors

OK

OK

OK

OK

Loose
(Tighten)

Defective
(Overhaul and recalibrate)

Check exhaust manifold/silencer
OK

(Rectify)
Leaky/Clogged

Check fuel filter and overflow valve
OK

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.14.83
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(VIII) High oil pressure

Check oil grade

Dirty engine oil. CHANGE oil OK. Check relief valve

Defective relief valve.Clean and refit or
replace

OK. Check oil pressure gauge

  Defective oil pressure. gauge replace
 OK. Correct oil pressure gauge

(IX) Engine noise

Check fuel quality

Incorrect quality of fuel (replace it) OK. Check piston carbon deposits

More carbon deposits on piston head
(DC carbonise it)

OK. Check engine bearing

Bearing is worn out. (Overhaul the
engine) OK. Check Injection

Defective injector. (overhaul it) OK. Check crankshaft and play

More end play.  (Overhaul the
engine) OK. Big and main bearing

lubrication

Poor lubrication. (Rectify it)

ఆటోమోటివ్ : మెకానిక్  మోటర్  వెహికిల్ (NSQF - రవిై�ైస్డ్  2022) - ఎక్్సర్ సై�ైజ్ 1.14.83
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Dirty air cleaner

Clean or replace element according to manufacturer's
recommendations

Restricted compressor intake duct

Remove restriction or replace damaged parts as re-
quired

Restricted air duct from compressor to intake mani-
fold

Remove restriction or replace damaged parts as re-
quired

Restricted intake manifold

Refer to engine manufacturer's manual and remove
restriction

Air leak in feed from air cleaner to compressor

Replace seals, gaskets or tighten fasteners as required

Air leak in feed from compressor to intake manifold

Replace seals, gaskets or tighten fasteners as required

Air leak between intake manifold and engine

Refer to engine manufacturer's manual and replace
gaskets or tighten fasteners as required

Foreign object in exhaust manifold (from engine)

Refer to engine manufacturer's manual and remove
obstruction

Restricted exhaust system

Remove restriction or replace damaged parts as re-
quired

Exhaust manifold cracked, gaskets blown or miss-
ing

Refer to engine manufacturer's manual and replace
gaskets or damaged parts as required
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Fault Finding chart - All Applications

• • • • • • • •
• • • • • • • • •
• • • • •
• • • • •

• • • • ••

• • • •
• • • • •

•

• • • • •
• • • • • • •

•
•

•
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Gas leak at turbine inlet/exhaust manifold joint

Replace gasket or tighten fasteners as required

Gas leak in ducting after turbine outlet

Refer to engine manufacturer's manual and repair leak

Restricted turbocharger oil drain line

Remove restriction or replace damaged parts as
required

Restricted engine crankcase breather

Refer to engine manufacturer's manual, clear
restriction

Turbocharger bearing housing sludged or coked

Change engine oil and oil filter, overhaul or replace
turbocharger as required

Fuel injection pump or fuel injectors incorrectly set

Refer to engine manufacturer's manual and replace or
adjust faulty components as required

Engine valve timing incorrect

Refer to engine manufacturer's manual for correct
settings and adjust as required

Worn engine piston rings or liners

Refer to engine manufacturer's manual and repair as
required

Burnt valves and/or pistons

Refer to engine manufacturer's manual and repair as
required

Excessive dirt build up on compressor wheel and/
or diffuser vanes

Contact your local approved dealer

Turbocharger damaged

Find and correct cause of failure, or replace turbo-
charger as necessary
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Fault Finding chart - Wastegate Applications

Failed actuator diaphragm

Replace using correct Actuator Service Kit

Seized waste gate valve (in turbine housing)

Free valve in accordance with details in the appropriate
Holset publication replace complete turbine housing
sub-assembly

Leaking actuator hose

Replace hose and clips

Waste gate mechanism set incorrectly

Contact your approved Holset agent for correct setting
procedure
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ప్్రరా జెక్ట్ వర్క్ (Project Work)
లక్ష్యాలు: ఈ అభ్్యయాసం ముగింపులో మీరు చేయగలరు
•	 ఎంచుకున్్న ప్్రరా జెక్ట్ యొక్్క ప్్రరా జెక్ట్ నివేదికను సిద్్ధధం చేయండి
•	సర్ ్క్యయూట్ రేఖాచిత్్రరం/లేఅవుట్ రేఖాచిత్్రరం గీయండి
•	స కరించాల్సిన మెటీరియల్/కాంపో నెంట్ యొక్్క స్్పపెసిఫికేషన్‌ను జాబితా తయారు  చేయండి
•	 అమలు చేయాల్సిన కార్్యయాచరణ ప్్రణాళిక జాబితా తయారు  చేయండి
•	ప్్రరా  జెక్ట్‌ ను అభివృద్్ధధి  చేయండి, పూర్్తతి చేసి సమర్్పపిించండి

•	 ప్్రరా జెక్ట్ పనిని ఎంచుకోండి మరియు ప్్రస్్తతు త  పని చేయు పద్్ధతి 
అధ్్యయనం చేయండి 

•	 సాంకేతిక నిబంధనలు సరళీకృతం చేయడానికి వినూత్్న పద్్ధతిని 
కనుగొనండి 

•	 మీ ఆవిష్్కరణపై�ై మీ బృందంతో ఇప్్పటికే ఉన్్న పద్్ధతికి 
సంబంధించి చర్్చచిించండి 

•	 మీ ప్్రరా జెక్ట్‌ పై�ై ఆర్్థథిక ప్్రయోజనాన్ని వివరించండి

•	 మీ ఎంచుకున్్న ప్్రరా జెక్ట్ పని పై�ై ఇంజనీరింగ్ డ్్రరాయిిం గ్‌ను సిద్్ధధం 
చేయండి 

•	 మీ ప్్రరా జెక్ట్ పని కోసం ఎస్్టటిమేట్ ను సిద్్ధధం చేయండి

•	 మీ ప్్రరా జెక్ట్ పని కి అవసరమై�ైన సాధనాలు మరియు సామగ్్రరిని 
సిద్్ధధం చేయండి 

•	 మీ ఆలోచన మరియు ఆవిష్్కరణ  గురించి విస్్తతృ త స్్థథాయి లో మీ 
ప్్రరా జెక్ట్ గై�ైడ్‌తో చర్్చచిించండి 

•	 మీ ప్్రరా జెక్ట్ పని కోసం సహాయం చేయమని  మీ బో ధకుడిని 
సంప్్రదించండి

•	 పనిని ప్్రరా రంభిించడానికి తగిన స్్థలాన్ని ఎంచుకోండి

•	 దశలవారీగా పనిని ప్్రరా రంభిించండి మరియు మీ జట్్టటు  అంచనా 
మేరకు  పూర్్తతి చేయండి

•	 ఎప్్పటికే ఉన్్న వాటిని గౌరవిస్్తతూ   మీ వినూత్్న ప్్రయోగాలపై�ై డెమో 
ఇవ్్వవండి మరియు సరళీకరణ మరియు ఆర్్థథిక ప్్రయోజనాలు ను 
సంక్షిప్్తతం  గా వివరించండి 

పారిశ్్రరా మిక సందర్్శన (Industrial Visit)

•  	పారిశ్్రరా మిక సందర్్శనయొక్్క ప్్రరా ముఖ్్యత మరియు 
ఉపయోగాన్ని వివరించండి. ఇది తరగతి గదిలో పొ ందిన వారి 
విద్్యయా జ్్ఞఞా నానికి అనుబంధంగా ఉండాలి

• శిక్షణ పొ ందు తున్్న వారికి  పారిశ్్రరా మిక సందర్్శన గురించి 
అవగాహన కల్్పిించడం, ప్్రరిన్సిపాల్ నుండి ముందస్్తతు  అనుమతి 
పొ ందడం 

•	 ట్రనైీలను తీసుకెళ్్లడానికి వాహనాన్ని ఏర్్పపాటు చేయండి 
మరియు అనుమతి సందర్్శన కోసం లేఖ ఉంచడానికి, సజావుగా 
సందర్్శనను నిర్్ధధా రించడానికి 

• 	 సందర్్శన సమయంలో ఖచ్చితమై�ైన క్్రమశిక్షణను 
కొనసాగించమని శిక్షణార్్థథు లకు సూచిించండి, సంస్్థకు మంచి 
ఇమేజ్‌ని సృష్్టటిించడం 

•	 రిసెప్్షన్ విభాగం/సెక్్యయూరిటీ విభాగానికి నివేదించండి మరియు 
అనుమతి లేఖ సమర్్పపిించడం  మరియు వారికి గై�ైడ్ అందించమని 
అభ్్యర్్థథిించండి

•	 ట్రనైీలు గై�ైడ్‌ను అనుసరసి్్తతా రు మరియు జాగ్్రత్్తగా,.విభాగం, పని 
విధానం మరియు ఉద్్యయోగుల కార్్యకలాపాలు ప్్రతి ఒక్్కటి వినండి 
మరియు చూడండి.

•	 ట్రనైీలు యంత్్రరా లు మరియు సాంకేతికతను ప్్రతి విభాగం లో 
ఉపయోగించబడింది, అనుసరించిన ప్్రక్్రరియ, ప్్రత్్యయేకం ఎంపిక 
మొదలై�ైనవి గమనిించండి. 

•	సే కరించిన మొత్్తతం డేటాను ఏకీకృతం చేయండి మరియు 
సాంకేతిక సందేహాలు ఏవై�ైనా ఉంటే మీ బో ధకుడితో చర్్చచిించండి.

•	ప్ ్రత్్యయేక కార్్యకలాపాల పరిశీలన, యంత్్రరా ల చెల్్లిింపు మరియు 
ఉత్్పత్తి  వంటి అంశాలను చేర్్చడం ద్్యయారా పారిశ్్రరా మిక సందర్్శనపై�ై 
నివేదికను రూపొ ందించండి .

•	 మీ భొదకుడి  ద్్వవారా ఆమోదం పొ ందండి 
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