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(ii)

 
Ľెకాట్ ర్ : పవర్

అవįి  : 2 - సంవతస్ĸాలు 

టేర్డ్ :  ఎలకీట్ర్ļియన్ - ǿదటి సంవతస్రం - టేర్డ్ Ƿరా్ కిట్కల్ - NSQF Ȏాథ్ ķ - 4 (ĸిĺైజ్డ్  2022)

అǻవృİిధ్  & పర్చుĸించబĬింİి:  

Ĳేషనల్ ఇన్ సట్ ర్కష్నల్ ǾĬియా ఇన్ Ľిట్టూయ్ట్
Ƿో స్ట్  బాక్స్ Ĳెం. 3142, CTI కాయ్ంపస్, 
ĦింĬీ, ĨెĲైన్ - 600 032

ఇ-Ķెķల్ : chennai-nimi@nic.in 
ĺెబ్ Ľైట్ : www.nimi.gov.in

కాĳీĸైట్ © 2023 Ĳేషనల్ ఇన్ సట్ ర్కష్నల్ ǾĬియా ఇన్ Ľిట్టూయ్ట్, ĨెĲైన్ 

పర్థమ ముదణ :  Ĵిబర్వĸి, 2023                      కాĳీలు: 1000

-/ .ࡐ

అǵన్ హకుక్లు పర్Įేయ్కించబĬాడ్ ķ.

Ĳేషనల్ ఇన్ సట్ ర్కష్నల్ ǾĬియా ఇన్ Ľిట్టూయ్ట్, ĨెĲైన్ నుంĬి ĺరా్ తపూరవ్క అనుమǳ లేకుంĬా Ǹో టోకాĳీ, ĸికాĸిడ్ంగ్ లేİా 
ఏİైĲా ఇనఫ్ĸేమ్షన్ Ȏోట్ ĸేజ్ మĸియు ĸిటీర్వల్ Ľిసట్మ్ Įో సȏ ఏ రూపంలోĲైĲా లేİా ఎలకాట్ర్ ǵక్ లేİా Ķెకాǵకల్ İావ్ĸా ఈ 
పర్చురణలోǵ ఏ ĵాĦాǵన్ పునరుతప్ǳత్  Ĩేయడం లేİా పర్Ȏారం Ĩేయడం Ȏాధయ్ం కాదు.  

     

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



(iii)

ముందుమాట

జాǴయ Ĳైపుణాయ్ǻవృİిధ్  ȇıానంలో ĵాగంĦా 2020 Ĳాటికి పర్ǳ నలుగురు ĵారǴయులలో ఒకరు 30 కోటల్  
మంİికి Ĳైపుణాయ్లను అంİింĨాలǵ ĵారత పర్భుతవ్ం పర్ǳȍాట్ తమ్కంĦా లకష్య్ంĦా ĳెటుట్ కుంİి. ǷాĸిĻరా్ ǽక ȋకష్ణా 
సంసథ్లు (ITIలు) ఈ పర్కిర్యలో ముఖయ్ంĦా Ĳైపుణయ్ం కȃĦిన మానవ వనరులను అంİించడంలో కీలక Ƿాతర్ 
Ƿో ļిȎాత్ ķ. İీǵన్ దృļిట్లో ఉంచుకుǵ, టైర్Ƕలకు పర్సుత్ త పĸిశర్మ సంబంıిత Ĳైపుణయ్ ȋకష్ణను అంİించడం 
కోసం, ITI Ľిలబస్ ఇటీవల ȇȇధ ĺాటాİారులĮో కూĬిన Ķెంటార్ కౌǵస్ల్ ల సȏయంĮో నȈకĸించబĬింİి. 
పĸిశర్మలు, ǷాĸిĻరా్ ǽకĺేతత్లు, ȇİాయ్ĺేతత్లు మĸియు ITIల నుంĬి పర్ǳǵధులు.

Ĳేషనల్ ఇన్ సట్ ర్కష్నల్ ǾĬియా ఇన్ Ľిట్ టూయ్ట్ (NIMI), ĨెĲైన్, ǽǵĽీట్ ర్ ఆఫ్ Ľిక్ల్ Ĭెవలప్ Ķెంట్ & 
ఎంటర్ ĳెర్నూయ్ర్ ļపి్ కంిద ఉనన్ సవ్యంపర్ǳపతత్  సంసథ్ , ITIలు మĸియు ఇతర సంబంıతి సంసథ్లకు అవసరĶెనౖ 
ఇన్ సట్ ర్కష్నల్ ǾĬియా Ƿాయ్కేǮలను (IMPs) ఉతప్ǳత్  Ĩేయడం మĸియు ĺాయ్ĳిత్  Ĩేయడం బాధయ్త వహిసుత్ ంİి.

ఇన్ Ľిట్టూయ్ట్ ఇపుప్డు సవĸింǩన Ƿాఠయ్పర్ణాȅకకు అనుగుణంĦా బో ధĲా ȎామĦిర్Įో ముందుకు వǩచ్ంİి. 
పవర్ Ľెకాట్ ర్ లో ĺాĸిష్క నమూĲా కింద ఎలకీట్ర్ļియన్ - ǿదటి సంవతస్రం - టేర్డ్ Ƿరా్ కిట్కల్ NSQF Ȏాథ్ ķ 
- 4 (ĸిĺైజ్డ్  2022). NSQF Ȏాథ్ ķ - 4 (ĸిĺైజ్డ్  2022) టేర్డ్ Ƿరా్ కిట్కల్ టైర్Ƕలకు అంతĸాజ్ Ǵయ సమానతవ్ 
పర్మాణాǵన్ Ƿొ ందడంలో సȏయపడుతుంİి, ఇకక్డ ĺాĸి Ĳైపుణయ్ం మĸియు Ȃగయ్త పర్పంచĺాయ్పత్ ంĦా 
గుĸిత్ంచబడĮాķ మĸియు ఇİి ముందసుత్  అĵాయ్సం ȁకక్ గుĸిత్ంపు పĸిıిǵ కూĬా ĳెంచుతుంİి. NSQF 
Ȏాథ్ ķ - 4 (ĸిĺైజ్డ్  2022) టైర్Ƕలు Ǯȇతకాల అĵాయ్సం మĸియు Ĳైపుణాయ్ǻవృİిధ్ǵ Ƿోర్ తస్హింĨే అవకాĻాలను 
కూĬా Ƿొ ందుĮారు. NSQF Ȏాథ్ ķ - 4 (సవĸింǩన 2022)Įో ITIల ȋకష్కులు మĸియు ȋకష్ణ Ƿొ ంİినĺారు 
మĸియు ĺాటాİారులందరూ ఈ IMPల నుంĬి గĸిషట్ పర్ȂజĲాలను Ƿొ ందుĮారǵ మĸియు İేశంలో వృǳత్  
ȋకష్ణ Ĳాణయ్తను Ķరెుగుపరచడంలో NIMI కృļ ిఎంతĦాĲో İోహదపడుతుందనడంలో Ĳాకు సంİహేం లేదు. .

ఈ పర్చురణను Ǵసుకుĸావడంలో NIMI ȁకక్ ఎĦిజ్కూయ్టివ్ Ĭైĸెకట్ర్ & Ľిబబ్ంİి మĸియు ǾĬియా 
Ĭెవలప్ Ķెంట్ కǽటీ సభుయ్లు సహకారం పర్శంసǶయం.

జై హింద్

  కారయ్దĸిశ్
 ǽǵĽీట్ ర్ ఆఫ్ Ľిక్ల్ Ĭెవలప్ Ķెంట్ & ఎంటర్ĳెర్నూయ్ర్ ļిప్, 
 ĵారత పర్భుతవ్ం.

నూయ్ĭిȄల్ - 110 001 

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



(iv)

ఉǷో İాఘ్ తము

Ĳేషనల్ ఇన్ సట్ ర్కష్నల్ ǾĬియా ఇన్ Ľిట్టూయ్ట్ (NIMI)ǵ 1986లో ĨెĲైన్లో అపప్టి Ĭైĸెకట్ĸేట్ జనరల్ ఆఫ్ ఎంǷాల్ య్ Ķెంట్ అండ్ 
టైర్ǵంగ్ (D.G.E & T), కాĸిమ్క మĸియు ఉǷాıి మంǳర్తవ్ Ļాఖ, (పర్సుత్ తం Ľిక్ల్ Ĭెవలప్ Ķెంట్ అండ్ ఎంటర్ ĳెర్నూయ్ర్ ļిప్ 
మంǳర్తవ్ Ļాఖ కింద) ĵారత పర్భుతవ్ం, ȎాంకేǳకతĮో Ȏాథ్ ĳింĨారు. పర్భుతవ్ం నుంĬి సȏయం Ĵెడరల్ ĸిపǹల్ క్ ఆఫ్ జరమ్Ƕ. 
కార్ ɋట్ స్ మాయ్న్ మĸియు అĳెర్ంటీస్ ļిప్ టైర్ǵంగ్ Ľీక్మ్ ల కిర్ంద సూǩంǩన Ľిలబస్ (NSQF) పర్కారం ȇȇధ టేర్డ్ ల కోసం బో ధĲా 
ȎామĦిర్ǵ అǻవృİిధ్  Ĩేయడం మĸియు అంİించడం ఈ సంసథ్  ȁకక్ పర్ıాన లకష్య్ం.

ĵారతİేశంలో ఎన్ Ľిȇటి/ఎన్ ఎĽి కింద వృǳత్పరĶైన ȋకష్ణ ȁకక్ పర్ıాన లకష్య్ం, ఒక వయ్కిత్ ఉİోయ్గం Ĩేయడంలో Ĳైపుణాయ్లను 
Ȏాıంిచడంలో సȏయపడటాǵన్ దృļిట్లో ఉంచుకుǵ బో ధĲా ȎామĦిర్ రూǷొ ంİంిచబĬంిİ.ి బో ధĲా ȎామĦిర్ ఇన్ సట్ ర్కష్నల్ ǾĬయిా 
Ƿాయ్కేǮల (IMPలు) రూపంలో ఉతప్ǳత్  Ĩేయబడుతుంİి. IMPలో įియĸీ బుక్, Ƿరా్ కిట్కల్ బుక్, టెస్ట్ మĸియు అĽైన్ Ķెంట్ బుక్, 
ఇన్ సట్ ర్కట్ర్ Ħెడ్ౖ, ఆĬȂి ȇǯవల్ ఎķడ్ (ĺాల్ Ĩార్ట్ లు మĸియు టరా్ న్స్ పĸǶెస్లు) మĸియు ఇతర సǷో ర్ట్ Ķటెĸీయిల్స్ ఉంటాķ.

టేర్డ్ Ƿరా్ కిట్కల్ బుక్ లో వర్క్ ȍాప్ లో టైర్Ƕలు పూĸిత్ Ĩేయాȃస్న అĵాయ్సముల Ļేర్ణి ఉంటుంİి. ఈ అĵాయ్సములు ǵĸేద్ȋంǩన 
Ľిలబస్ లోǵ అǵన్ Ĳైపుణాయ్లను కవర్ ĨేĽేలా రూǷొ ంİించబĬాడ్ ķ. టేర్డ్ įియĸీ పుసత్కం టైర్Ƕ ఉİోయ్గం ĨేయĬాǵకి అవసరĶైన 
సంబంıిత Ľైİాధ్ ంǳక పĸిజాఞ్ Ĳాǵన్ అంİిసుత్ ంİి. పĸీకష్ మĸియు అĽైన్ Ķెంట్ లు టైర్Ƕ ȁకక్ పǵǴరును అంచĲా ĺేయĬాǵకి 
అĽైన్ Ķెంట్ లను ఇవవ్Ĭాǵకి బో ధకుĬికి Ȉలు కȃప్Ȏాత్ ķ. ĺాల్ Ĩార్ట్ లు మĸియు Ƿారదరశ్కత పర్Įేయ్కĶైనȇ, ఎందుకంటే 
అȇ ఒక అంĻాǵన్ పర్ĵావవంతంĦా పర్దĸిశ్ంచడంలో ȋకష్కుĬికి సȏయపడటĶే కాకుంĬా టైర్Ƕ ȁకక్ అవĦాహనను అంచĲా 
ĺేయĬాǵకి కూĬా సȏయపడĮాķ. ఇన్ సట్ ర్కట్ర్ Ħైడ్ బో ధకుĬికి తన సూచనల ļెడూయ్ల్ ను Ƿాల్ న్ ĨేయĬాǵకి, ĸా Ķెటీĸియల్ 
అవసĸాలను, ĸోǯĺాĸీ Ƿాīాలు మĸియు పర్దరశ్నలను Ƿాల్ న్ ĨేయĬాǵకి అనుమǳసుత్ ంİి.

Ĳైపుణాయ్లను ఉĮాప్దక పదధ్ǳలో ǵరవ్హించĬాǵకి, ఈ బో ధĲా Ķెటీĸియల్ లో అĵాయ్సముల ȁకక్ QR కోడ్ లో బో ధĲా 
ȈĬȂిలు Ƿొ ందుపరచబĬాడ్ ķ, తİావ్ĸా అĵాయ్సముంలో ఇవవ్బĬని ȇıానపరĶెనౖ ఆచరణాతమ్క దశలĮో Ĳెపౖుణయ్ అĵాయ్Ȏాǵన్ 
ఏకీకృతం Ĩేసుత్ ంİి. బో ధĲా ȈĬిȂలు Ƿరా్ కిట్కల్ టైర్ǵంగ్ ĳై పర్మాణాల Ĳాణయ్తను ĶెరుగుపరుȎాత్ ķ మĸియు ȋకష్ణ Ƿొ ంİిన 
ĺాĸిǵ దృļిట్లో ఉంచుకుǵ Ĳైపుణాయ్ǵన్ సజావుĦా పర్దĸిశ్ంĨేలా ĳేర్ĸేĳిȎాత్ ķ.

IMP లు సమరథ్వంతĶైన జటుట్  పǵ కోసం అǻవృİిధ్  ĨేయĬాǵకి అవసరĶైన సంకిల్షట్ Ĳైపుణాయ్లĮో కూĬా వయ్వహĸిȎాత్ ķ. 
Ľిలబస్ లో సూǩంǩన ȇధంĦా అనుబంధ టేర్డ్ ల ȁకక్ ముఖయ్Ķైన Ĳైపుణయ్ Ƿరా్ ంĮాలను కూĬా Ĩేరచ్Ĭాǵకి అవసరĶైన 
జాగర్తత్లు ǴసుకోబĬాడ్ ķ.

ఒక ఇన్ Ľిట్టూయ్ట్ లో పూĸిత్ ఇన్ సట్ ర్కష్నల్ ǾĬియా Ƿాయ్కేǮ లభయ్త సమరథ్వంతĶైన ȋకష్ణను అంİించĬాǵకి టైర్నర్ మĸియు 
ĶేĲేజ్ Ķెంట్ ఇదద్ĸికీ సȏయపడుతుంİి.

IMPలు NIMI ȁకక్ Ľిబబ్ంİి మĸియు పర్భుతవ్ మĸియు ĳైర్ĺేట్ రంగ పĸిశర్మలు, Ĭైĸెకట్ĸేట్ జనరల్ ఆఫ్ టైర్ǵంగ్ (DGT), 
పర్భుతవ్ మĸియు ĳైర్ĺేట్ ITIల ఆధవ్రయ్ంలోǵ ȇȇధ ȋకష్ణా సంసథ్ల నుంĬి పర్Įేయ్కంĦా రూǷొ ంİించబĬిన ǾĬియా Ĭెవలప్ Ķెంట్ 
కǽటీల సభుయ్ల సǽļిట్ కృļి ఫȃతం.

ȇȇధ ĸాషట్ ర్ పర్భుĮావ్ల ఉǷాıి & ȋకష్ణ Ĭైĸెకట్రుల్ , పర్భుతవ్ మĸియు ĳైర్ĺేట్ రంĦాలోల్ ǵ పĸిశర్మల ȋకష్ణ ȇĵాĦాలు, DGT 
మĸియు DGT Ĵీల్డ్  ఇన్ Ľిట్టూయ్ట్ ల అıికారులు, పూర్ ఫ్ ĸీడరుల్ , వయ్కిత్గత ǾĬియా Ĭెవలపర్ లు మĸియు ĺాĸికి హృదయపూరవ్క 
ధనయ్ĺాİాలు ĮెȃయజేయĬాǵకి NIMI ఈ అవకాĻాǵన్ ఉపȂĦించుకుంటుంİి. కోఆĸిడ్Ĳేటరుల్ , కాǶ Ȉĸి సకిర్య మదద్తు కోసం 
NIMI ఈ Ķెటీĸియల్ లను బయటకు ǴసుకుĸాలేకǷో ķంİి.

ĨెĲైన్ - 600 032 ఎĦిజ్కూయ్టివ్ Ĭైĸెకట్ర్ 
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(v)

కృతజఞ్త
Ĳేషనల్ ఇన్ సట్ ర్కష్నల్ ǾĬియా ఇన్ Ľిట్టూయ్ట్ (NIMI) ఈ ఇన్ సట్ ర్కష్న్ Ķెటీĸియల్ ǵ ǴసుకుĸావĬాǵకి కిర్ంİి ǾĬియా Ĭెవలపర్ లు 

మĸియు ĺాĸిǵ Ȏాప్నస్ర్ ĨేĽిన సంసథ్లు అంİింǩన సహకారం మĸియు సహకాĸాǵకి హృదయపూరవ్కంĦా ధనయ్ĺాదములు 

Įెȃయజేసుత్ ంİి. పవర్ టేర్డ్ లో ఎలకీట్ర్ļియన్ (టేర్డ్ Ƿరా్ కిట్కల్) - NSQF Ȏాథ్ ķ - 4 (సవĸింǩన 2022) రంగం ఐటీఐల కోసం.

ǾĬియా Ĭెవలప్ Ķెంట్ కǽటీ సభుయ్లు

Ȍర్ టి. ముతుత్  - ĳిర్ǵస్Ƿాల్ (ĸిటైర్డ్),

   MDC సభుయ్డు, NIMI, ĨెĲైన్

Ȍర్ Ľి.Ľి. జోస్ - ȋకష్ణ అıికాĸి (ĸిటైర్డ్),

   MDC సభుయ్డు, NIMI, ĨెĲైన్

Ȍర్ కె. లకష్మ్ణన్ - అĽిĽెట్ంట్ టైర్ǵంగ్ ఆĴీసర్ (ĸిటైర్డ్), 

   MDC సభుయ్డు, NIMI, ĨెĲైన్.

Ȍర్ Ĭి.ఎస్. వరదĸాǯలు - DD/ĳిర్ǵస్Ƿాల్, (ĸిటైర్డ్.,),

   పర్భుతవ్ం I.T.I, అంబతూత్ ర్, ĨెĲైన్ - 98.

ǵǽ కో-ఆĸిడ్Ĳేటరుల్

Ȍర్ ǵరమ్లయ్ Ĳాథ్ - Ĭిపూయ్టీ Ĭైĸెకట్ర్,

   NIMI, ĨెĲైన్ - 32.

Ȍర్ ȉĵాంకర్ ĵౌǽక్ - అĽిĽెట్ంట్ ĶేĲేజర్,

   NIMI, ĨెĲైన్ - 32.

Ȍర్ ȇ. ĦోǷాలకృషణ్న్ - ĶేĲేజర్,

   NIMI, ĨెĲైన్ - 32.

Ĭేటా ఎంటీర్, CAD, DTP ఆపĸేటర్ లు ఈ ఇన్ సట్ ర్కష్న్ Ķెటీĸియల్ ను అǻవృİిధ్  ĨేĽే పర్కిర్యలో ĺాĸి అదుభ్తĶైన మĸియు 

అంకితĶైన Ľేవలకు NIMI తన పర్శంసలను నȀదు ĨేĽింİి.

ఈ ఇన్ సట్ ర్కష్న్ Ķెటీĸియల్ అǻవృİిధ్కి సహకĸింǩన ఇతర NIMI Ľిబబ్ంİి అందరు ĨేĽిన అమూలయ్Ķైన పర్యĮాన్లను కూĬా 

NIMI ధనయ్ĺాİాలĮో గుĸిత్సుత్ ంİి.

ఈ ఇన్ సట్ ర్కష్న్ Ķెటీĸియల్ ǵ Ĭెవలప్ Ĩేయడంలో పర్తయ్కష్ంĦా లేİా పĸోకష్ంĦా సȏయం ĨేĽిన పర్ǳ ఒకక్ĸికీ NIMI కృతజఞ్తలు.
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(vi)

పĸిచయం
టేర్డ్ Ƿరా్ కిట్కల్ కోసం ఈ మానుయ్వల్ ITI వర్క్ ȍాప్ లో ఉపȂĦించĬాǵకి ఉİేద్ȋంచబĬింİి. ఇİి కోరుస్ ȁకక్ ǿదటి సంవతస్రంలో 
టైర్Ƕలు పూĸిత్ ĨేయవలĽిన ఆచరణాతమ్క అĵాయ్సముల Ļేర్ణిǵ కȃĦి ఉంటుంİి. ఇİి Ĳేషనల్ Ľిక్ల్స్ కావ్ȃĴికేషన్ Ĵేర్మ్ వర్క్ NSQF 
Ȏాథ్ ķ - 4 (సవĸింǩన 2022) పవర్ Ľెకాట్ ర్ కింద ఎలకీట్ర్ļియన్ టేర్డ్.  అĵాయ్సం Ĩేయడంలో టైర్Ƕలకు సȏయం ĨేయĬాǵకి సూచనలు/
సమాĨారం İావ్ĸా అనుబంధంĦా మĸియు మదద్తుǵవవ్Ĭాǵకి అనుగుణంĦా అĵాయ్సములు రూǷొ ంİించబĬాడ్ ķ, అనుబంధ టేర్డ్ లĮో 
సȏ Ľిలబస్ లో సూǩంǩన అǵన్ Ĳైపుణాయ్లను కవర్ Ĩేయబడడ్యాǵ ǵĸాధ్ ĸించĬాǵకి కోసం Ľిలబస్ ǿదటి సంవతస్రం ఎలకీట్ర్ļియన్ 
పవర్  Ľెకాట్ ర్ టేర్డ్ ను పĲెన్ండు మాడూయ్ల్స్ Ħా ȇభǭంచబĬింİి. ȇȇధ మాడూయ్ల్స్ కోసం సమయం కేటాķంపు కిర్ంద ఇవవ్బĬింİి:

మాడూయ్ల్ 1  -  ĽేŎీట్ Ƿరా్ కీట్స్ మĸియు ȏయ్ండ్ టూల్స్ 40  గం.
మాడూయ్ల్ 2  - ĺైరుల్ , కీళుళ్ - టంకం - U.G. కేబుల్స్ 95  గం.
మాడూయ్ల్ 3  -  Ƿరా్ థǽక ఎలకిట్ర్కల్ Ƿరా్ కీట్స్ 51  గం.
మాడూయ్ల్ 4  -  అయȎాక్ంతతవ్ం మĸియు కెǷాĽిటరుల్  32  గం.
మాడూయ్ల్ 5  -  AC సరూక్ƺటుల్  77  గం.
మాడూయ్ల్ 6  -  అయȎాక్ంతతవ్ం మĸియు కెǷాĽిటరుల్  50  గం.
మాడూయ్ల్ 7  -  Ƿరా్ థǽక ĺైĸింగ్ Ƿరా్ కీట్స్ 110  గం.
మాడూయ్ల్ 8  -  ĺైĸింగ్ ఇన్ Ȏాట్ లేషన్ మĸియు ఎĸిత్ంగ్ 115  గం.
మాడూయ్ల్ 9  -  పర్కాశం 45  గం.
మాడూయ్ల్ 10  -  కొȃĨే ȎాధĲాలు 75  గం
మాడూయ్ల్ 11  -  గృహో పకరణాలు 75  గం.
మాడూయ్ల్ 12  -  టరా్ Ĳాస్ƶరమ్రుల్  75  గం.

   ǿతత్ం గంటలు 840  గం

మాడూయ్ల్స్ లోǵ Ľిలబస్ మĸియు కంటెంట్ ఒకİాǵĮో ఒకటి అనుసంıాǵంచబĬి ఉంటాķ. ఎలకిట్ర్కల్ ȇĵాగంలో అందుబాటులో 
ఉనన్ వర్క్ Ľేట్షనల్  సంఖయ్ యంĮరా్ లు మĸియు పĸికĸాల İావ్ĸా పĸిǽతం ĨేయబĬినందున, సĸైన బో ధన మĸియు అĵాయ్స కర్మాǵన్ 
రూǷొ ంİించĬాǵకి మాడూయ్ల్స్ లోǵ అĵాయ్సములను ఇంటర్ Ƿో లేట్ Ĩేయడం అవసరం. ఇన్ సట్ ర్కట్ర్స్ Ħైడ్ లో Ƿొ ందుపరచబĬిన సూచనల 
ļెడూయ్ల్ లో సూచనల కర్మం ఇవవ్బĬింİి. ĺాĸాǵకి 25 Ƿరా్ కిట్కల్ గంటలĮో 5 పǵİిĲాలు Ĳెలకు 100 గంటల Ƿరా్ కిట్కల్ అందుబాటులో 
ఉంటుంİి.

టేర్డ్ Ƿరా్ కిట్కల్ ȁకక్ ȇషయాలు

1 కోసం 106 అĵాయ్సముల İావ్ĸా పǵ ĨేĽే ȇıానం Ľెķంట్ పర్ǳ అĵాయ్సం ǩవĸిలో Ĳేరుచ్కుĲే ǵĸిద్షట్ లǘాయ్లĮో సంవతస్రం ఈ పుసత్కం 
ఇవవ్బĬింİి.

పర్ǳ అĵాయ్సం Ƿరా్ రంభంలో Ĳైపుణయ్ం లǘాయ్లు మĸియు ȎాధĲాలు/పĸికĸాలు, పĸికĸాలు/యంĮరా్ లు మĸియు Ķెటీĸియల్ లు 
అంİించబడĮాķ. ȍాప్ Șోల్ ర్ లో Ĳైపుణయ్ ȋకష్ణను రూǷొ ంİించĬాǵకి సంబంıిత Ľిİాధ్ ంĮాǵకి మదద్తుĦా ఆచరణాతమ్క ĺాయ్యామాలు/
పర్ȂĦాల Ļేర్ణి İావ్ĸా పర్ణాȅక ĨేయబĬింİి. ȋకష్ణ Ƿొ ంİినĺారు ఎలకీట్ర్ļియన్ టేర్డ్ లో ȋకష్ణ Ƿొ ందడంĮో Ƿాటు Ȏాథ్ ķకి తĦిన సంబంıిత 
అǻజాఞ్  Ĳైపుణాయ్లను Ƿొ ందుĮారు. ȋకష్ణను మĸింత పర్ĵావవంతంĦా ĨేయĬాǵకి మĸియు బృందంలో పǵ ĨేĽే ĺైఖĸిǵ ĳెంǷొ ంİించĬాǵకి 
కǶస సంఖయ్లో Ƿరా్ జెక్ట్ లు Ĩేరచ్బĬాడ్ ķ. ĳికోట్ ĸియల్, Ľీక్మాటిక్, ĺైĸింగ్ మĸియు సరూక్ƺట్ ĸేఖా ǩĮరా్ లు అĵాయ్సంలో Ĩేరచ్బĬాడ్ ķ, 
అవసరĶైన Ĩోట, టైర్Ƕలు ĺాĸి అǻǷరా్ యాలను ȇసత్ ృతం Ĩేయడంలో సȏయపడĮాķ. ĸేఖాǩĮరా్ లలో ఉపȂĦింǩన ǩȏన్లు బూయ్ĸో 
ఆఫ్ ఇంĬియన్ Ȏాట్ ండర్డ్Ǉ (BIS) Ľెప్ĽిĴికేషన్ లకు అనుగుణంĦా ఉంటాķ.

ఈ మానుయ్వల్ లోǵ ఇలĽేట్ ర్షన్ లు, ఆలోచనలు మĸియు ĵావనల దృశయ్మాన దృకప్įాǵన్ ȋకష్ణǵవవ్డంలో సȏయపడĮాķ. టైర్Ƕǵ టైర్ǶĦా 
మĸియు టైర్Ƕǵ బో ధకుǵĦా పరసప్ర చరయ్లను ĶెరుగుపరచĬాǵకి, అĵాయ్సములను పూĸిత్ ĨేయĬాǵకి ȇȇధ రకాల ఇంటĸీమ్Ĭియట్ 
పĸీకష్ పర్శన్లు అĵాయ్సంలో Ĩేరచ్బĬాడ్ ķ ĺాటిǵ అనుసĸింĨాȃస్న ȇıాĲాలు కూĬా ఇవవ్బĬాడ్ ķ..

Ĳైపుణయ్ సమాĨారం

పర్కృǳలో పునĸావృతమķేయ్ Ĳెపౖుణయ్ Ƿరా్ ంĮాలు పర్Įేయ్క Ĳెపౖుణయ్ సమాĨార ļటీ్ లుĦా ఇవవ్బĬాడ్ ķ. ǵĸిద్షట్ రంĦాలలో అǻవృİిధ్  ĨయేవలĽని 
Ĳైపుణాయ్లు ĺాయ్యామాలలోĲే Ĩేరచ్బĬాడ్ ķ. Ľిలబస్ కు అనుగుణంĦా ĺాయ్యామాల కర్మాǵన్ Ĳెరĺేరచ్Ĭాǵకి కొǵన్ ఉప ĺాయ్యామాలు 
అǻవృİిధ్  ĨేయబĬాడ్ ķ.

టేర్డ్ Ƿరా్ కిట్కల్ ĳై ఈ మానుయ్వల్ ĺరా్ తపూరవ్క ఇన్ సట్ ర్కష్నల్ Ķెటీĸియల్ (WIM)లో ĵాగం. ఇİి ĺాణిజయ్ Ľిİాధ్ ంతం మĸియు అĽైన్ Ķెంట్/
పĸీకష్ĳై మానుయ్వల్ ను కȃĦి ఉంటుంİి. 
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(vii)

ȇషయము
అĵాయ్సం Ĳెం. అĵాయ్సం ȁకక్ Ȍĸిష్క Ĳేరుచ్కోవడం ĳేǮ.  

ఫȃతం సం.

మాడూయ్ల్ 1 :  ĽేŎీట్  Ƿరా్ కీట్స్ మĸియు ȏయ్ండ్ టూల్స్ (Safety practice and hand tools)

 1.1.01 ఇǵƟƫటూయ్ట్ ȁకక్ ȇȇధ ȇĵాĦాలను మĸియు ఎలకిట్ర్కల్ ఇన్ Ȏాట్ లేషన్ ల Ȏాథ్ Ĳాǵన్ 
సందĸిశ్ంచంĬి (Visit various sections of the institute and locations of electrical) 1 1 

 1.1.02 భదర్Įా ǩȏన్లు మĸియు పర్మాİాలను గుĸిత్ంచంĬి (Identify safety symbols and
hazards 3

1.1.03 ȇదుయ్త్ పర్మాİాల ǵĺారణ చరయ్లు మĸియు అటువంటి పర్మాİాలలో Ǵసుకోĺాȃస్న చరయ్లను 

Ȏాధన Ĩేయాȃ (Preventive measure for electrical accidents and practice
steps to be taken in such accidents) 6

1.1.04 ȇదుయ్త్ పర్మాİాల ǵĺారణ చరయ్లు మĸియు అటువంటి పర్మాİాలలో Ǵసుకోĺాȃస్న చరయ్లను 

Ȏాధన Ĩేయాȃ (Practice safe methods of fire fighting in case of electrical
fire) 8

1.1.05 అĦిన్మాపక ȎాధĲాల ఉపȂగం (Use of fire extinguishers) 9

1.1.06 Ƿరా్ థǽక పర్థమ ǩకితస్ను Ƿరా్ కీట్స్ ĨేయంĬి (Practice elementary first - aid) 11

 1.1.07 ఒక వయ్కిత్ǵ రǘించంĬి మĸియు కృǳర్మ Ļావ్సకిర్యను Ƿరా్ కీట్స్ ĨేయంĬి (Rescue a person
and practice artificial respiration)  13

 1.1.08 వయ్రథ్ పİాĸాథ్ ల ǷారĺేĽే ȇıానం (Disposal procedure of waste materials 17

 1.1.09 వయ్కిత్గత రకష్ణ పĸికĸాల ఉపȂగం (Use of personal protective equipment) 19

1.1.10 పĸిȉభర్త మĸియు İాǵǵ ǵరవ్హించĬాǵకి ȇıాĲాǵన్ Ƿరా్ కీట్స్ ĨేయంĬి (Practice on
cleanliness and procedure to maintain it)  21

 1.1.11 ĺాణిజయ్ ȎాధĲాలు మĸియు యంĮరా్ లను గుĸిత్ంచంĬి (Identify trade tools and
machineries) 23

1.1.12 ȎాధĲాలు మĸియు పĸికĸాలను ఎతత్డం మĸియు ǵరవ్హించడం వంటి సురǘిత పదధ్తులను 

Ƿరా్ కీట్స్ ĨేయంĬి (Practice safe methods of lifting and handling of tools and
equipment) 25                  

 1.1.13 ఆపĸేషన్ మĸియు ఆపĸేషన్ లో జాగర్తత్లు కోసం సĸైన ȎాధĲాలను ఎంచుకోంĬి (Select
proper tools for operation and precautions in operation) 26

1.1.14 ĺాణిజయ్ ȎాధĲాల సంరకష్ణ మĸియు ǵరవ్హణి (Care & maintenance of trade tools) 30
 1.1.15 అనుబంధ ĺాణిజయ్ ȎాధĲాల కారయ్కలాǷాలు (Operations of allied trade tools) 32

 1.1.16 Ĵైȃంగ్ మĸియు ȏయ్కాస్ķంగ్ ĳై వర్క్ ȍాప్ Ƿరా్ కీట్స్ (Workshop practice on filing and
hacksawing) 37

మాడూయ్ల్ 2 : ĺైరుల్ , జాķంటుల్ , Ȏో లేద్ ĸింగ్ - యు.ǭ. కేబుల్స్
(Wires, Joints- Soldering-U.G. Cables)

1.2.17 కేబుల్ ǩవరల ముĦింపులను Ľిదధ్ం ĨేయంĬి (Prepare terminations of cable ends) 42
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(viii)

అĵాయ్సం Ĳెం. అĵాయ్సం ȁకక్ Ȍĸిష్క Ĳేరుచ్కోవడం ĳేǮ.  
ఫȃతం సం.

1.2.18 Ľిక్ǵన్ంగ్, టివ్Ľిట్ంగ్ మĸియు కిర్ǽప్ంగ్ Ǿద Ƿరా్ కీట్స్ ĨేయంĬి (Practice on skinning,
twisting and crimping) 2 44

1.2.19 ȇȇధ రకాల కేబుల్ లను గుĸిత్ంచంĬి మĸియు SWG మĸియు Ķైకోర్Ǿటర్ ఉపȂĦింǩ
కండకట్ర్ పĸిమాణాǵన్ కొలవంĬి (Identify various types of cables and measure
conductor size using SWG and micrometer) 51

1.2.20 Ȏాıారణ టివ్స్ట్ , ȇĺాహిత, టీ మĸియు ĺెసట్ ర్న్ యూǵయన్ జాķంట్ లను తయారు ĨేయంĬి
(Make a simple twist, married, Tee and western union joints) 53

1.2.21 ǹర్టాǵయాను Ľెట్ ర్ķట్, ǹర్టాǵయా ‘T’ (టీ) మĸియు ĸాయ్ట్ టెķల్ జాķంట్ ను ĨేయంĬి
(Make a britannia straight, britannia Tee and rat tail joints)  57

1.2.22 జాķంట్స్/లగ్ ల Ȏో లడ్ĸింగ్ లో Ƿరా్ కీట్స్ ĨేయంĬి (Practice in soldering of joints/lugs) 60

1.2.23 భూగరభ్ కేబుల్ ȁకక్ ȇȇధ ĵాĦాలను, Ľిక్ǵన్ంగ్ మĸియు Ĭెర్Ľిస్ంగ్ ను గుĸిత్ంచంĬి (Identify
various parts, skinning and dressing of underground cable) 63

 1.2.24 ȇȇధ రకాల భూగరభ్ కేబుల్ ȁకక్ ĲేరుĦా జాķంట్ ĨేయంĬి (Make a straight joint of
different types of underground cables) 64

 1.2.25 లోǷాల కోసం భూగరభ్ కేబుల్ లను పĸీǘించంĬి మĸియు లోǷాǵన్ ĮొలĦించంĬి (Test
insulation resistance of underground cable using megger) 67

 1.2.26 లోǷాల కోసం భూగరభ్ కేబుల్ లను పĸీǘించంĬి మĸియు లోǷాǵన్ ĮొలĦించంĬి (Test
underground cable for faults and remove the fault) 69

మాడూయ్ల్ 3 :  Ƿరా్ థǽక ఎలకిట్ర్కల్ Ƿరా్ కీట్స్ (Basic Electrical Practice)

 1.3.27 ȇȇధ ĸెĽిసట్ర్ ȇలువలు మĸియు ĺోలేట్ జ్ మూలాల కోసం ఓం ȁకక్ ǵయమాǵన్ 
వĸిత్ంపజేయడం İావ్ĸా కాంǹĲేషనల్ పవర్ సరూక్ƺట్ లో Ƿాĸాǽతుల కొలతĳై అĵాయ్సం ĨేయంĬి 
మĸియు Ħార్ ఫ్ లను Ħీయడం İావ్ĸా ȇĻేల్ļించంĬి (Practice on measurement of
parameters in combinational electrical circuit by applying Ohm’s Law for 
different resistor values and voltage sources and analyse by drawing graphs) 3 71

 1.3.28 కిĸోచ్ఫ్ చటాట్ ǵన్ ధృȈకĸించĬాǵకి పవర్ సరూక్ƺట్ లలో కĸెంట్ మĸియు ĺోలేట్ Ǯǵ కొలవంĬి
(Measure current and voltage in electrical circuits to verify Kirchhoff’s Law) 3 73

 1.3.29 ȇǻనన్ కలķకలలో ĺోలేట్ జ్ మూలంĮో Ľిĸీస్ మĸియు సమాంతర సరూక్ƺట్ ల చటాట్ లను 
ధృȈకĸించంĬి (Verify  laws of series and parallel circuits with voltage source in
different combinations) 76

 1.3.30 ȇదుయ్త్ వలయంలో వయ్కిత్గత ǵĸోధకతకు వయ్ǳĸేకంĦా ĺోలేట్ జ్ మĸియు కĸెంట్ ను కొలవంĬి
(Measue voltage and current against individual resistance in electrical circuit) 79

 1.3.31 కĸెంట్ మĸియు ĺోలేట్ జ్ ను కొలవంĬి మĸియు Ľిĸీస్,  ఓĳెన్ సరూక్ƺట్ లలో ȍార్ట్ ల పర్ĵాĺాలను
ȇĻేల్ļించంĬి (Measure  current and voltage and analyse the effects of shorts
and open in series circuits) 81

1.3.32 కĸెంట్ మĸియు ĺోలేట్ Ǯǵ కొలవంĬి మĸియు ȍార్ట్ అండ్ ఓĳెన్ లఘు ǩĮార్ ల పర్ĵాĺాలను
సమాంతర సరూక్ƺట్ లలో ȇĻేల్ļించంĬి (Measure current and voltage and analyse
and open the effects of shorts in parallel circuits)  83

 1.3.33 ĺోలేట్ జ్ Ĭరా్ ప్ పదధ్ǳǵ ఉపȂĦింǩ పర్ǳఘటనను కొలవంĬి (Measure resistance using
voltage drop method) 85

 1.3.34 Ȉట్ Ȏోట్ న్ వంĮెనను ఉపȂĦింǩ పర్ǳఘటనను కొలవంĬి (Measure resistance
using wheatstone bridge) 86
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(ix)

 1.3.35 ȇదుయ్త్ పర్ĺాహం ȁకక్ ఉషణ్  పర్ĵాĺాǵన్ ǵరణ్ķంచంĬి (Determine the thermal effect of
electric current) 88

 1.3.36 ఉȍోణ్ గర్త కారణంĦా పర్ǳఘటనలో మారుప్ను ǵరణ్ķంచంĬి (Determine the change in
resistance due to temperature) 89

 1.3.37 ĸెĽిసట్ర్ ల Ļేర్ణి సమాంతర కలķక ȁకక్ లకష్ణాలను ధృȈకĸించంĬి (Verify the
series parallel combination of resistors) 91

మాడూయ్ల్ 4 :  అయȎాక్ంతతవ్ం మĸియు కెǷాĽిటరుల్  (Magnetism and Capacitors)

 1.4.38 ధృĺాలు  ǵరణ్ķంచంĬి మĸియు మాĦెన్ట్ బార్ ȁకక్ Ĵీల్డ్  ను Ƿాల్ ట్ ĨేయంĬి (Determine
the poles and plot the field of a magnet bar) 3 93

 1.4.39 ఒక Ȏో లĲోķడ్ ను ĺైండ్ ĨేయంĬి మĸియు ȇదుయ్త్ పర్ĺాహం ȁకక్ అయȎాక్ంత పర్ĵాĺాǵన్ 

ǵరణ్ķంచంĬి (Wind a solenoid and determine the magnetic effect of electric
current) 95

 1.4.40 ĳేర్ĸేĳిత E.M.F మĸియు కĸెంట్ ȁకక్ İిశను ǵరణ్ķంచంĬి (Determine the direction of
induced EMF and current) 99

 1.4.41 పరసప్రం ĳేర్ĸేĳించబĬిన E.M.F ఉతప్ǳత్ĳై Ȏాధన (Practice on generation of mutually
induced EMF) 100 

 1.4.42 పర్ǳఘటన, ఇంĳెĬెన్స్ ను కొలవంĬి మĸియు ȇȇధ కలķకలలో Ĩౌక్ కాķల్స్ ȁకక్ 

ఇండకెట్న్స్ ను ǵరణ్ķంచంĬి (Measure the resistance, impedance and determine the
inductance of choke coils in different  combinations) 102

 1.4.43 ȇȇధ రకాల కెǷాĽిటరుల్ , ĩాĸిజ్ంగ్/ĬిĻాచ్ĸిజ్ంగ్ మĸియు టెĽిట్ంగ్ లను గుĸిత్ంచంĬి (Identify various
types of capacitors - charging/discharging  and testing 105

 1.4.44 అవసరĶైన కెǷాĽిటీ మĸియు ĺోలేట్ జ్ ĸేటింగ్ ǵ Ƿొ ందĬాǵకి ఇǩచ్న కెǷాĽిటర్ లను గూర్ ప్ ĨేయంĬి
(Group the given capacitors to get the required capacity and voltage rating 108

మాడూయ్ల్ 5 :  AC సరూక్ƺటుల్  (AC Circuits)

 1.5.45 కĸెంట్, ĺోలేట్ జ్ మĸియు PFǵ కొలవంĬి మĸియు AC Ľిĸీస్ సరూక్ƺట్ లలో RL, R-C, R-L-C 
లకష్ణాలను గుĸిత్ంచంĬి (Measure the current, voltage and PF and determine the
characteristics of the R-L, R-C,R-L-C in AC series circuits) 3 111

 1.5.46 AC Ľిĸీస్ సరూక్ƺట్ లో ĸేజోĲేన్స్  Ĵీర్కెవ్Ƕస్ǵ కొలవంĬి మĸియు సరూక్ƺట్ ĳై İాǵ పర్ĵాĺాǵన్ 
ǵరణ్ķంచంĬి  (Measure the resonance frequency in AC series circuit and
determine its effect on the circuits 116 

1.5.47 కĸెంట్, ĺోలేట్ జ్ మĸియు PFǵ కొలవంĬి మĸియు R-L, R-C మĸియు R-L-C లకష్ణాలను
గుĸిత్ంచంĬి (Measure current, voltage and PF and determine the characteristics of
R-L, R-C and R-L-C in AC parallel circuit) 118

 1.5.48 AC సమాంతర సరూక్ƺట్ లో ĸేȎో Ĳేన్స్  Ĵీర్కెవ్Ƕస్ǵ కొలవంĬి మĸియు సరూక్ƺట్ ĳై İాǵ 
పర్ĵాĺాలను ǵరణ్ķంచంĬి  (Measure the resonance frequency in AC parallel circuit
and determine its effects on the circuit) 122

 1.5.49 ĽింĦిల్ Ĵేజ్ సరూక్ƺట్ లలో పవర్ ,లాĦింగ్ మĸియు ȄĬింగ్ పవర్ Ǹాయ్కట్ర్  కొలవంĬి మĸియు 
లకష్ణాలను Ħార్ Ĵికల్ Ħా సĸిǷో లచ్ంĬి (Measure power, energy for lagging and leading
power factors in single phase circuits and compare the characteristics 
graphically) 

 
123

అĵాయ్సం Ĳెం. అĵాయ్సం ȁకక్ Ȍĸిష్క Ĳేరుచ్కోవడం ĳేǮ.  
ఫȃతం సం.
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(x)

 1.5.50 3 Ĵేజ్ సరూక్ƺట్ లలో కĸెంట్, ĺోలేట్ జ్, పవర్, ఎనĸీజ్ మĸియు పవర్ Ǹాయ్కట్ర్ ను కొలవంĬి (Measure
current, voltage, power, energy and Power Factor (PF) in 3 phase circuits 127

 1.5.51 Ǵర్ Ĵేజ్ సరూక్ƺట్ లో కెǷాĽిటర్ ǵ ఉపȂĦించడం İావ్ĸా PF Ķెరుగుదలǵ Ƿరా్ కీట్స్ ĨేయంĬి
(Practice improvement of PF by use of capacitor in three phase circuit) 129

 1.5.52 3-Ĵేజ్ 4 ĺైర్ Ľిసట్మ్ ȁకక్ ĺైరల్ను గుĸిత్ంచడం İావ్ĸా తటసథ్  ȇǵȂĦాǵన్ ǵĸాధ్ ĸించంĬి
మĸియు Ĵేజ్ Ľీకెవ్న్స్ Ǿటర్ ఉపȂĦింǩ Ĵేస్ Ľీకెవ్న్స్  కనుĦొనంĬి (Ascertain use of
neutral by identifying wires of 3-phase wire system and find the phase sequence 
using phase sequence meter) 3 131

 1.5.53 Ǵర్ Ĵేజ్ Ǹో ర్ ĺైర్ Ľిసట్మ్ లో ȇĸిĦిన నూయ్టర్ల్ ĺైర్ పర్ĵాĺాǵన్ ǵరణ్ķంచంĬి (Determine effect
of broken neutral wire in three phase four wire system) 133

 1.5.54 Ȏాట్ ర్ మĸియు Ĭెలాట్  కĲెకష్న్ ల కోసం లైన్ మĸియు Ĵేజ్ ȇలువల మధయ్ సంబంıాǵన్ 
ǵరణ్ķంచంĬి (Determine the relationship between Line and Phase values for star
and delta connections) 134

 1.5.55 సమతులయ్ మĸియు అసమతులయ్ లోడల్  కోసం 3-Ĵేజ్ ల  సరూక్ƺట్ ȁకక్ పవర్ ǵ కొలవంĬి
(Measure the power of three phase circuit for balanced and unbalanced loads) 137

 1.5.56 Ǵర్ Ĵేజ్ Ǹో ర్ ĺైర్ Ľిసట్మ్ లో ఒక Ĵేజ్ ȍార్ట్ సరూక్ƺట్ అķనపుప్డు ĸెండు Ĵేజ్ ల కĸెంట్ మĸియు 
ĺోలేట్ Ǯǵ కొలవంĬి మĸియు ఆĸోగయ్కరĶౖెన Ľిసట్మ్ Įో Ƿో లచ్ంĬి (Measure current and
voltage of two phases in case of one phase is shortcircuited in three phase 
four wire system and compare with healthy system) 139

మాడూయ్ల్ 6 :  Ľెల్స్ మĸియు బాయ్టĸీలు (Cells and Batteries)

 1.6.57 ȇȇధ రకాల Ľెల్ ల  ఉపȂగం (Use of various types of cell) 4 140
 1.6.58 ȇǻనన్ పĸిĽిథ్తులు మĸియు సంరకష్ణలో ĳేĸొక్నన్ ĺోలేట్ జ్ మĸియు కĸెంట్ కోసం Ľెల్ ల

సమూȏǵన్ Ƿరా్ కీట్స్ ĨేయంĬి (Practice on grouping of cells for specified voltage and
current under different conditions and care) 142

 1.6.59 బాయ్టĸీ ĩాĸిజ్ంగ్ మĸియు ĩాĸిజ్ంగ్ సరూక్ƺట్ ȇవĸాలను Ľిదధ్ం ĨేĽి Ȏాధన ĨేయంĬి (Prepare
and practice on battery charging and details of charging circuit) 144

 1.6.60 బాయ్టĸీల ĸొటీన్, కేర్ / ĶెķంటెĲెన్స్ మĸియు టెĽిట్ంగ్ ĳై Ƿరా్ కీట్స్ Ĩేయడం (Practice on
routine, care /maintenance and testing of batteries) 147

 1.6.61 ఇǩచ్న ȇదుయ్త్ అవసĸాల కోసం Ļేర్ణి / సమాంతరంĦా ఉనన్ Ȏౌర ఘటాల సంఖయ్ను ǵరణ్ķంచంĬి
(Determine the number of solar cells in series/Parallel for given power 
requirement)  149

మాడూయ్ల్ 7 :  Ƿరా్ థǽక ĺైĸింగ్ Ƿరా్ కీట్స్ (Basic Wiring Practice)

 1.7.62 ȇȇధ మాĸాగ్ లను మĸియు ȇȇధ ȇదుయ్త్ ఉపకరణాలను గుĸిత్ంచంĬి (Identify various
conduits and different electrical accessories) 5 151

 1.7.63 కటింగ్, ȇȇధ పĸిమాణాల కండూయ్టల్  įెర్Ĭింగ్ మĸియు ఇĲాƟƫలేషనల్ను ĺేయడం Ƿరా్ కీట్స్ ĨేయంĬి
(Practice cutting, threading of different sizes  of conduits and laying installations) 158

 1.7.64 టెస్ట్ బో రుƆǂ/ఎకెƟƫనష్న్ బో రుƆǂ మĸియు లాయ్ంప్ హో లడ్రుల్ , ȇȇధ Ľివ్చుల్ , Ȏాకెటుల్ , ఫూయ్ǯల్ , ĸిలేలు, 
MCB, ELCB, MCCB ǿదలైన మౌంట్ ఉపకరణాలను Ľిదధ్ం ĨేయంĬి (Prepare test
boards/extension boards  and mount accessories like lamp holders, 
various switches, sockets,  fuses, relays, MCB, ELCB, MCCB Etc.) 165
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 1.7.65 PVC కేĽింĦోల్  లేఅవుటల్ను ĦీయంĬి మĸియు Ƿరా్ కీట్స్ ĨేయంĬి - కాయ్ĳింగ్, కǵషట్ంĦా 15 Ǿటరల్ 
Ƿొ డవు గల Ƿాķంటల్  కంటే ఎకుక్వ సంఖయ్లో ఉంĬే కండూయ్ట్ ĺైĸింగ్ (Draw layouts and
practice in PVC casing - capping, conduit wiring with minimum to more number 
of points of minimum 15 metre length) 167

 1.7.66 ĸెండు ĺేĸేవ్రు పర్İేĻాల నుంĬి ఒక İీǷాǵన్ ǵయంǳర్ంచĬాǵకి PVC కండూయ్ట్ ĺైĸింగున్ ĺైర్ 
అప్ ĨేయంĬి (Wire up PVC Conduit wiring to control one lamp from
two different places) 169

 1.7.67 3 ĺేĸేవ్రు పర్İేĻాల నుంĬి ఒక İీǷాǵన్ ǵయంǳర్ంచĬాǵకి PVC కండూయ్ట్ ĺైĸింగున్ ĺైర్ అప్
ĨేయంĬి (Wire up PVC conduit wiring to control one lamp from 3 different places) 171

 1.7.68 PVC కండూయ్ట్ ĺైĸింĦిన్ ĺైర్ అప్ ĨేయంĬి మĸియు Ľివ్ǩచ్ంగ్ కాĲెస్పƄǂను ఉపȂĦింǩ ȇǻనన్ 
కలķకలలో Ȏాకెటుల్  మĸియు లాయ్ంపల్  ǵయంతర్ణను Ƿరా్ కీట్స్ ĨేయంĬి (Wire up PVC Conduit
wiring and practice control of sockets and lamps in different combinations using 
switching concepts) 174 

మాడూయ్ల్ 8 :  ĺైĸింగ్ ఇĲాƟƫలేషన్ మĸియు ఎĸిత్ంగ్ (Wiring Installation and earthing)

 1.8.69 MCB మĸియు DB’S మĸియు Ľివ్చ్ మĸియు ĬిĽిట్ ర్బూయ్షన్ ఫూయ్జ్ బాకోƟư ȇǵȂగİారుల 
పర్ıాన బో రుడ్ ǵ ĺైర్ (Wire up the consumer’s main board with MCB & DB’S and
switch and distribution fuse box) 5 177

 1.8.70 ఎనĸీజ్ Ǿటర్ బో రుడ్ ƴ Ľిదధ్ం ĨేĽి మౌంట్ ĨేయంĬి (Prepare and mount the energy
meter board) 180

 1.8.71 ȏసట్ల్/ǵĺాస భవనం మĸియు వĸా్కష్ప్ ĺైĸింగ్ కోసం Ķెటీĸియల్ ధర/ǹలుల్ ను అంచĲా
ĺేయంĬి (Estimate the cost/bill of material for wiring  of hostel/ residential
building and workshop) 184

 1.8.72 IE ǵబంధనల పర్కారం ȏసట్ల్ మĸియు ǵĺాస భవĲాల ĺైĸింగ్ ను Ƿరా్ కీట్స్ ĨేయంĬి (Practice
wiring of hostel and residential building as per IE  rules) 5 191

 1.8.73 IE ǵబంధనల పర్కారం ఇన్ Ľిట్టూయ్ట్ మĸియు వర్క్ ȍాప్ ĺైĸింగ్ Ƿరా్ కీట్స్ ĨేయంĬి
(Practice wiring of Institute and workshop as per IE rules) 193

 1.8.74 Ƿరా్ కీట్స్ టెĽిట్ంగ్ / గృహ మĸియు ǷాĸిĻరా్ ǽక ĺైĸింగ్ సంȎాథ్ పన మĸియు మరమమ్తుత్  ȁకక్
తపుప్ గుĸిత్ంపు (Practice testing /fault detection of domestic and industrial wiring
installation and repair) 195

1.8.75 ĳైప్ ఎĸిత్ంగ్ ను Ľిదధ్ం ĨేయంĬి మĸియు ఎర్త్ టెసట్ర్/Ķెగగ్ర్ İావ్ĸా భూǽ ǵĸోధకతను కొలవంĬి
(Prepare pipe earthing and measure earth resistance by earth 
tester/megger)  6 197  

 1.8.76 ĳేల్ ట్ ఎĸిత్ంగ్ ను Ľిదధ్ం ĨేయంĬి మĸియు ఎర్త్ టెసట్ర్ / Ķెగగ్ర్ İావ్ĸా భూǽ ǵĸోధకతను కొలవంĬి

(Prepare plate earthing and measure earth resistance by earth tester / megger) 200
 1.8.77 ELCB మĸియు ĸిలే İావ్ĸా భూǽ ȄకేǮǵ పĸీǘించంĬి  (Test earth leakage by ELCB

and relay) 202

మాడూయ్ల్ 9 :  పర్కాశం (Illumination)

 1.9.78 పర్తయ్కష్ మĸియు పĸోకష్ లైటింగల్ కోసం ĸిŎెల్ కట్రల్Įో లైట్ Ĵిటిట్ంగున్ ఇĲాƟƫల్ ĨేయంĬి (Install light
fitting with reflectors for direct and indirect lightings) 7 204

 1.9.79 ĳేĸొక్నన్ ĺోలేట్ జ్ కోసం ĽిĸీȎోల్  ȇǻనన్ ĺాటేజ్ İీǷాలను సమూహపరచంĬి (Group different
wattage lamps in series for specified voltage) 205
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 1.9.80 ȇȇధ İీǷాలను అమరచ్Ĭాǵన్ Ƿరా్ కీట్స్ ĨేయంĬి ఉİా. Șోల్ ĸోĽెంట్ టూయ్బ్, HP Ƿాదరసం ఆȇĸి, 
LP Ƿాదరసం ఆȇĸి, HP Ȏో Ĭియం ఆȇĸి, LP Ȏో Ĭియం ఆȇĸి, Ķెటల్ ȏలైడ్ ǿదలైనȇ
(Practice installation of various lamps eg. fluorescent tube, HP mercury vapour, 
LP mercury vapour, HP Sodium vapour, LP Sodium vapour, Metal halide etc.) 208

 1.9.81 ĸొటేటింగ్ లైట్ ఎĴెక్ట్/రǵన్ంగ్ లైట్ ఎĴెకుట్ ƴ ఉతప్ǳత్  ĨేయĬాǵకి Ĭెకĸేటింగ్ లాయ్ంప్ సరూక్ƺటున్ 
Ľిదధ్ం ĨేయంĬి (Prepare  a decorative lamp circuit to produce rotating light effect/
running light effect) 212

 1.9.82 ȍో  కేస్ లైటింగ్ కోసం లైట్ Ĵిటిట్ంగున్ ఇĲాƟƫల్ ĨేయంĬి (Install light fitting for show case
lighting) 214

మాడూయ్ల్ 10 :  కొȃĨే ȎాధĲాలు (Measuring Instruments)

 1.10.83 ȇȇధ అనలాగ్ మĸియు Ĭిǭటల్ కొȃĨే ȎాధĲాలĳై Ƿరా్ కీట్స్ ĨేయంĬి (Practice on various
analog and digital measuring instruments) 8 217

 1.10.84 ĽింĦిల్ మĸియు Ǵర్ Ĵేజ్ సరూక్ƺటోల్  కొȃĨే Ȏాధనం ఉİా. మȄట్Ǿటర్, ĺాటీమ్టర్, ఎనĸీజ్ Ǿటర్, 
Ĵేజ్ Ľీకెవ్న్స్ మĸియు Ĵీర్కెవ్Ƕస్ Ǿటర్ ǿదలైనȇ(Practice on measuring instrument in
single and three phase circuit eg. multimeter, wattmeter, energy meter,  
phase sequence and frequency meter etc.)  220

 1.10.85 ĸెండు ĺాటీమ్టర్ పదధ్తులను ఉపȂĦింǩ 3-Ĵేజ్ సరూక్ƺటోల్  శకిత్ǵ కొలవంĬి (Measure the
power in 3-phase circuit using two wattmeter methods) 223

 1.10.86 పవర్ Ǹాయ్కట్ర్ Ǿటర్ ఉపȂĦింǩ Ǵర్ Ĵేజ్ సరూక్ƺటోల్  పవర్ Ǹాయ్కట్రున్ కొలవంĬి మĸియు 
ĺోలట్Ǿటర్, అǾమ్టర్ మĸియు ĺాటీమ్టర్ ĸీĬింగల్Įో అİే ĺెĸిĴై ĨేయంĬి (Measure power
factor in three phase circuit by using power factor meter and verify the same 
with voltmeter, ammeter and wattmeter readings) 225

 1.10.87 Ǵర్ Ĵేజ్ సరూక్ƺటోల్  టోంగ్ టెసట్ర్ ఉపȂĦింǩ ఎలకిట్ర్కల్ Ƿాĸాǽతులను కొలవంĬి (Measure
electrical parameters using tong tester in three phase circuit) 228

 1.10.88 Ȏామ్ర్ట్ Ǿటర్, İాǵ ĵౌǳక ĵాĦాలు మĸియు కమూయ్ǵకేషన్ ĵాĦాలను పర్దĸిశ్ంచంĬి
(Demonstrate smart meter, its physical components and communication 
components) 230

 1.10.89 Ǿటర్ ĸీĬింగల్ను ǵరవ్హించంĬి, Ȏామ్ర్ట్ Ǿటరల్ను ఇĲాƟƫల్ ĨేయంĬి మĸియు ǵĸాధ్ రణ ĨేయంĬి
(Perform meter readings, install and diagnose smartmeters)  231

 1.10.90 ȇȇధ కొȃĨే ȎాధĲాల పĸిıి Ƿొ ĬిĦింపు మĸియు కర్మాంకనం కోసం Ƿరా్ కీట్స్ ĨేయంĬి (Practice
for range extension and calibration of various measuring instruments)  9 232

 1.10.91 ĺోలేట్ జ్ Ĭరా్ ప్ పదధ్ǳ İావ్ĸా పర్ǳఘటన కొలతలో లోǷాలను గుĸిత్ంచంĬి (Determine errors in
resistance measurement by voltage drop method) 237

 1.10.92 ĽింĦిల్ Ĵేజ్ ఎనĸీజ్ Ǿటర్ ǵ İాǵ లోǷాల కోసం పĸీǘించంĬి (Test single phase energy
meter for its errors) 239

మాడూయ్ల్ 11 : గృహో పకరణాలు (Domestic Appliances)

 1.11.93 కుకింగ్  ĸేంజ్, Ħీజర్, ĺాļింగ్ Ķెļీన్ మĸియు పంప్ Ľెట్ వంటి ȇȇధ ȇదుయ్త్ ఉపకరణాల 
ఎలకిట్ర్కల్ ĵాĦాలను ȇడİీయంĬి మĸియు అĽెంǹల్ ంగ్  (Dismantle and assemble electrical
parts of various electrical appliance e.g cooking range, geyser, washing 
machine and pump set) 10 242

అĵాయ్సం Ĳెం. అĵాయ్సం ȁకక్ Ȍĸిష్క Ĳేరుచ్కోవడం ĳేǮ.  
ఫȃతం సం.

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



(xiii)

అĵాయ్సం Ĳెం. అĵాయ్సం ȁకక్ Ȍĸిష్క Ĳేరుచ్కోవడం ĳేǮ.  
ఫȃతం సం.

1.11.94 ఎలకిట్ర్క్ ఐరన్ , ఎలకిట్ర్క్ కెటిల్, కుకింగ్ ĸేంజ్ మĸియు Ħీజర్ ȁకక్ సĸీవ్స్  మĸియు మరమమ్తుత్
(Service and repair of electric iron, electric kettle, cooking range and 
geyser) 245

1.11.95 ఇండకష్న్ హీటర్ మĸియు ఓĺెన్ ȁకక్ సĸీవ్స్  మĸియు మరమమ్తుత్  (Service and repair
of induction heater and oven)  251

 1.11.96 ǽకస్ర్ మĸియు Ħైర్ండర్ ȁకక్ Ľేవ మĸియు మరమమ్తుత్  (Service and repair of mixer

and grinder) 254

1.11.97 ĺాļింగ్ Ķెļీన్ ȁకక్ Ľేవ మĸియు మరమమ్తుత్  (Service and repair of
washing machine) 259

మాడూయ్ల్ 12:  టార్ Ĳాస్ƶరమ్రుల్  (Transformers)

 1.12.98 టెĸిమ్నల్స్ ĵాĦాలను గుĸిత్ంǩ, ĽింĦిల్ Ĵేజ్ టరా్ Ĳాస్ƶరమ్రల్ పĸివరత్న ǵషప్ǳత్ǵ గణించĬాǵన్ 
ధృȈకĸించంĬి (Verify terminals identify components and calculate transformation
ratio of single phase transformers) 11 261

 1.12.99 ĽింĦిల్ Ĵేజ్ టరా్ న్స్ Ǹారమ్రుల్  ȁకక్ Ȏామĸాథ్ ƺǵన్ గుĸిత్ంచĬాǵకి ఓĳెన్ సరూక్ƺట్ మĸియు ȍార్ట్ 
సరూక్ƺట్ పĸీకష్ను ǵరవ్హించంĬి (Perform open circuit and short circuit test to
determine the efficiency of single phase transformer) 266

 1.12.100 ȇȇధ లోడుల్  మĸియు పవర్  కారకాల వదద్  ĽింĦిల్ Ĵేజ్ టరా్ న్స్ Ǹా రమ్ర్ ȁకక్ ĺోలేట్ జ్ 
ǵయంతర్ణను ǵరణ్ķంచంĬి (Determine voltage regulation of single phase
transformer at  different loads and power factors) 269

 1.12.101 ĸెండు ĽింĦిల్ Ĵేజ్ టరా్ న్స్ Ǹారమ్రల్ Ľిĸీస్ మĸియు సమాంతర ఆపĸేషన్ ను ǵరవ్హించంĬి (Perform
series and parallel operation of two single phase transformers) 271

 1.12.102 మూడు దశల టరా్ న్స్ Ǹారమ్ర్ HT మĸియు LT ĺైపు టెĸిమ్నల్స్ మĸియు ఉపకరణాలను 
ధృȈకĸించంĬి (Verify the terminals and accessories of three phase transformer
HT and LT side)  273

 1.12.103 మూడు ĽింĦిల్ Ĵేజ్ టరా్ Ĳాస్ƶరƑǂను ఉపȂĦించడం İావ్ĸా 3 Ĵేజ్ ఆపĸేషన్ (i) Ĭెలాట్  - Ĭెలాట్  
(ii) Ĭెలాట్  - Ȏాట్ ర్ (iii) Ȏాట్ ర్-Ȏాట్ ర్ (iv) Ȏాట్ ర్ – Ĭెలాట్  (Perform 3 phase operation
(i) delta - delta (ii) delta-star (iii) star-star (iv) star-delta by use of three
single phase transformers) 275

1.12.104 టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ఆķల్ ȁకక్ పĸీకష్ను ǵరవ్హించంĬి (Perform testing of transformer oil) 279

1.12.105 ǩనన్ టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ĺైంĬింĦైప్ Ƿరా్ కీట్స్ ĨేయంĬి(Practice on winding of small
transformer) 281

 1.12.106 టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ȁకక్ Ȏాıారణ ǵరవ్హణ ȁకక్ అĵాయ్సం (Practice of general
maintenance of transformer) 287

Ƿరా్ జెక్ట్ వర్క్ (Project Work) 288
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(xiv)

అĵాయ్సం / అంచĲా ĺేయదĦిన ఫȃతం

ఈ పుసత్కాǵన్ పూĸిత్ ĨేĽిన తĸావ్త Ǿరు Ĩేయగలరు

 కర్. సం. అĵాయ్స ఫȃతం అĵాయ్సం సం.

 1 Prepare profi le with an appropriate accuracy as per drawing following      
  safety precautions.  (NOS: PSS/N2001) 1.1.01 - 1.1.16

 2 Prepare electrical wire joints, carry out soldering, crimping and measure      
  insulation resistance of underground cable. (NOS: PSS/N0108) 1.2.17 - 1.2.26

 3 Verify characteristics of electrical and magnetic circuits.      
  (NOS: PSS/N6001, PSS/N6003) 1.3.27 - 1.5.56

 4 Install, test and maintenance of batteries and solar cell.(NOS: PSS/N6001) 1.6.57 - 1.6.61

 5 Estimate, Assemble, install and test wiring system. (NOS: PSS/N6001) 1.7.62 - 1.8.74

 6 Plan and prepare Earthing installation. (NOS: PSS/N6002) 1.8.75 - 1.8.77

 7 Plan and execute electrical illumination system and test. (NOS: N/A) 1.9.78 - 1.9.82

 8 Select and perform measurements using analog / digital instruments      
  and install/ diagnose smart meters. (NOS: PSS/N1707) 1.10.83 - 1.10.89

 9 Perform testing, verify errors and calibrate instruments. (NOS: N/A) 1.10.90 - 1.10.92 

 10 Plan and carry out installation, fault detection and repairing of domestic      
  appliances. (NOS: PSS/N6003) 1.11.93 - 1.11.97

 11 Execute testing, evaluate performance and maintenance of transformer.       
  (NOS: PSS/N2406, PSS/N2407) 1.12.98 - 1.12.106 

గమǵక :

•  ITI ȇİాయ్రుథ్ లు ĸాషట్ ర్/ UT పర్భుతవ్ పĸిıిలోǵ సంబంıిత కాĸిమ్క/ పĸిశర్మల Ļాఖ నుంĬి Ȃగయ్Įా ధృȈకరణ 
పతర్ం (టేర్డ్ లైĽెన్స్) Ƿొ ందవచుచ్.

•  టై ర్Ƕలను సులభతరం ĨయేĬాǵక ిపǹల్ క్ ĬొĶెన్ౖ లో అందుబాటులో ఉనన్ ĸాȍాట్ ర్ లు/UT ĳిర్ǵస్Ƿాల్ & టేర్డ్ ఇన్ సట్ ర్కట్ర్ లు 
కోసం ĲోటిĴికేషన్ ను చూడంĬి.
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(xv)

QR CODE

MODULE 1

MODULE 2

MODULE 11

MODULE 3

PROJECTMODULE 12

MODULE 8

Ex. No. 1.1.02

Ex. No. 1.1.08

Ex. No. 1.2.17

Ex. No. 1.11.94

Ex. No. 1.3.32

Ex. No. 1.12.104 Ex. No. 1.12.105

Ex. No. 1.8.75

Ex. No. 1.1.03

Ex. No. 1.1.10

Ex. No. 1.2.18

Ex. No. 1.11.95

Ex. No. 1.1.04

Ex. No. 1.1.12

Ex. No. 1.2.20

Ex. No. 1.11.97

Ex. No. 1.1.05

Ex. No. 1.1.13

Ex. No. 1.2.22

Ex. No. 1.1.06

Ex. No. 1.1.16

Ex. No. 1.1.07
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(xvi)

SYLLABUS 
 Professional Knowledge (Trade 

Theory)
Duration

Reference 
Learning 
Outcome

Professional Skills 
(Trade Practical) 

With Indicative Hours 

Professional 
Skill 40 Hrs.;

Professional 
Knowledge 10 
Hrs.

Prepare prof i le 
with an appropriate 
accuracy as per 
drawing following 
safety precautions.

( N O S :  P S S /

1. Visit various sections of the institutes 
and location of electrical installations. 
(01hrs.)

2. Identify safety symbols and hazards. 
(02Hrs.)

3. Preventive measures for electrical 
accidents and practice steps to be 
taken in such accidents. (03hrs.)

4. Practice safe methods of fi re fi ghting 
in case of electrical fi re. (02hrs.)

5. Use of fi re extinguishers. (03Hrs.)

Scope of the electrician trade.

Safety rules and safety signs. 

Types and working of fi re extin-
guishers. (03 hrs.) 

6. Practice elementary fi rst aid. (02hrs.)

7. Rescue a person and practice artifi cial 
respiration. (01Hrs.)

8. Disposal procedure of waste materials. 
(01Hrs.)

9. Use of personal protective equipment. 
(01hrs.)

10. Practice on cleanliness and procedure 
to maintain it. (02 hrs.)

First aid safety practice.

Hazard identifi cation and preven-
tion. 

Personal safety and factory safe-
ty.

Response to emergencies e.g. 
power failure, system failure and 

11. Identify trade tools and machineries. 
(03Hrs.)

12. Practice safe methods of lifting and han-
dling of tools & equipment. (03Hrs.)

13. Select proper tools for operation and 
precautions in operation. (03Hrs.)

14. Care & maintenance of trade tools. 
(03Hrs.)

15. Operations of allied trade tools. (05 
Hrs.)

16. Workshop practice on fi ling and hack-

fi re etc.  (03 hrs.) 

Concept of Standards and advan-
tages of BIS/ISI.

Trade tools specifi cations. 

Introduction to National Electrical 

Code-2011. (02 hrs.)

Allied trades: Introduction to fi tting 
tools, safety precautions. Descrip-
tion of files, hammers, chisels 
hacksaw frames, blades, their 
specifi cation and grades. 

Professional 
Skill 95 Hrs.;

Professional 
Knowledge 20 
Hrs.

N2001)
Prepare electrical 
wire joints, carry out 
soldering, crimping 
and measure insu-
lation resistance of 
underground cable.

sawing. (05Hrs.)

17. Prepare terminations of cable ends 
(03 hrs.)

18. Practice on skinning, twisting and 
crimping. (08 Hrs.)

19. Identify various types of cables and 
measure conductor size using SWG 

Types of drills, description & drilling 
machines. (02 hrs.) 

Fundamentals of electricity, defi -
nitions, units & eff ects of electric 
current. 

Conductors and insulators.

and micrometer. (06Hrs.)

20. Make simple twist, married, Tee and 
western union joints. (15 Hrs.)

Conducting materials and their 
comparison. (06 hrs.) 

Joints in electrical conductors.
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(xvii)

Techniques of soldering. 

23. Identify various parts, skinning and 
dressing of underground cable. 
(10Hrs.)

24. Make straight joint of diff erent types 
of underground cable. (10Hrs.)

25. Test insulation resistance of under-
ground cable using megger. (06 
hrs.)

26. Test underground cables for faults 

Types of solders and flux. (07 
hrs.) 

Underground cables: Description, 
types, various joints and testing 
procedure.   

Cable insulation & voltage grades

Profession-
al Skill 160 
Hrs.;

Professional 
Knowledge 

(NOS: PSS/N0108)
Verify characteris-
tics of electrical and 
magnetic circuits.

(NOS: PSS/N6001, 

and remove the fault. (10Hrs.)

27. Practice on measurement of   param-
eters in combinational electrical circuit 
by applying Ohm’s Law for diff erent 
resistor values and voltage sources 
and analyse by drawing graphs. (08 
Hrs.)

28. Measure current and voltage in elec-
trical circuits to verify Kirchhoff ’s Law  
(08Hrs.)

29. Verify laws of series and parallel cir-
cuits with voltage source in diff erent 
combinations. (05Hrs.)

30. Measure voltage and current against 
individual resistance in electrical cir-
cuit (05hrs.)

31. Measure current and voltage and 
analyse the effects of shorts and 
opens in series circuit. (05 Hrs.)

32. Measure current and voltage and 

Precautions in using various types 
of cables. (07 hrs.) 

Ohm’s Law; Simple electrical cir-
cuits and problems.

Kirchoff ’s Laws and applications.

Series and parallel circuits.            

analyse the effects of shorts and 
opens in parallel circuit. (05 Hrs.)

33. Measure resistance using voltage 
drop method. (03Hrs.)

34. Measure resistance using wheat-
stone bridge. (02 Hrs.)

35. Determine the thermal eff ect of elec-
tric current. (03Hrs.)

36. Determine the change in resistance 
due to temperature. (02Hrs.)

37. Verify the characteristics of series 
parallel combination of resistors. 
(03Hrs.)

38. Determine the poles and plot the fi eld 
of a magnet bar. (05Hrs.)

39. Wind a solenoid and determine the 

Open and short circuits in series 
and parallel networks.(04 hrs.) 

Laws of Resistance and various 
types of resistors. 

Wheatstone bridge; principle and 
its applications.

Eff ect of variation of temperature 
on resistance. 

Diff erent methods of measuring the 
values of resistance.

21. Make britannia straight, britannia Tee 
and rat tail joints. (15Hrs.)

22. Practice in Soldering of joints / lugs. 
(12 Hrs.)

Series and parallel combinations of 
resistors. (04 hrs.) 

Magnetic terms, magnetic materials 
and properties of magnet.

Principles and laws of electro-
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(xviii)

magnetic eff ect of electric current. 
(05Hrs.)

40. Determine direction of induced emf 
and current. (03hrs.)

41. Practice on generation of mutually 
induced emf. (03hrs.)

42. Measure the resistance, impedance 
and determine inductance of choke 
coils in different combinations. 
(05Hrs.)

43. Identify various types of capacitors, 
charging / discharging and testing. 
(05 Hrs.)

magnetism. 

Self  and mutual ly induced 
EMFs.

44. Group the given capacitors to get the 
required capacity and voltage rating. 
(05 Hrs.)

45. Measure current, voltage and PF and 
determine the characteristics of RL, 
RC and RLC in AC series circuits. 
(06Hrs.)

46. Measure the resonance frequency 
in AC series circuit and determine its 
eff ect on the circuit. (05hrs.)

47. Measure current, voltage and PF and 
determine the characteristics of RL, 
RC and RLC in AC parallel circuits. 
(06Hrs.)

48. Measure the resonance frequency in 
AC parallel circuit and determine its 
eff ects on the circuit. (05hrs.) 

49. Measure power, energy for lagging 
and leading power factors in single 
phase circuits and compare charac-
teristic graphically.  (06Hrs.) 

50. Measure Current, voltage, power, en-
ergy and power factor in three phase 
circuits. (05hrs.)

Electrostatics: Capacitor- Diff er-
ent types, functions, grouping and 
uses. (08 hrs.)

Inductive and capacitive reac-
tance, their eff ect on AC circuit and 
related vector concepts.

Comparison and Advantages of 
DC and AC systems.

Related terms frequency, Instanta-
neous value, R.M.S. value Average 
value, Peak factor, form factor, 
power factor and Impedance etc. 

Sine wave, phase and phase dif-
ference. 

Active and Reactive power.

Single Phase and three-phase 
system. 

Problems on A.C. circuits. (10 
hrs.)

Advantages of AC poly-phase 
system.

Concept of three-phase Star and 
Delta connection. 

51. Practice improvement of PF by use 
of capacitor in three phase circuit.
(03Hrs.) 

52. Ascertain use of neutral by identifying   
wires of a 3-phase 4 wire system and 
fi nd the phase sequence using phase 
sequence meter. (07Hrs.)

53. Determine eff ect of broken neutral 
wire in three phase four wire system.
(04hrs.)

54. Determine the relationship between 
Line and Phase values for star and 
delta connections. (07Hrs.)

55. Measure the Power of three phase 
circuit for balanced and unbalanced 
loads. (10Hrs.)

56. Measure current and voltage of two 

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



(xix)

36 Hrs.

Professional 
Skill 50 Hrs.;

Professional 
Knowledge 10 

PSS/N6003)
Install, test and main-
tenance of batteries 
and solar cell.

phases in case of one phase is short-
circuited in three phase four wire 
system and compare with healthy 
system. (07hrs.)

57. Use of various types of cells. (08 
Hrs.)

58. Practice on grouping of cells for 
specifi ed voltage and current under 
different conditions and care. (12 
Hrs.)

59. Prepare and practice on battery 
charging and details of charging 
circuit. (12 Hrs.)

Line and phase voltage, current 
and power in a 3 phase circuits with 
balanced and unbalanced load.

Phase sequence meter. (10 hrs.)

Chemical eff ect of electric current 
and Laws of electrolysis. 

Explanation of Anodes and cath-
odes. 

Types of cells, advantages / disad-
vantages and their applications.

Lead acid cell; Principle of opera-
tion and components.

Types of battery charging, Safety 
precautions, test equipment and 
maintenance. 

Basic principles of Electro-plating 
and cathodic protection 

Hrs.

Professional 
Skill 200 Hrs.;

Professional 
Knowledge 42 

(NOS: PSS/N6001)
Estimate, Assemble, 
install and test wir-
ing system.

60. Practice on routine, care/ mainte-
nance and testing of batteries. (08 
Hrs.)

61. Determine the number of solar cells 
in series / parallel for given power 
requirement. (10 Hrs.)

62. Identify various conduits and diff erent 
electrical accessories. (8 Hrs.)

63. Practice cutting, threading of diff er-

Grouping of cells for specifi ed volt-
age and current.

Principle and operation of solar 
cell. (10 Hrs.)

I.E. rules on electrical wiring.

Types of domestic and industrial 
wirings.

Study of wiring accessories e.g. 
switches, fuses, relays, MCB, 
ELCB, MCCB etc.

Grading of cables and current rat-

ent sizes & laying Installations. (17 
Hrs.)

64. Prepare test boards / extension 
boards and mount accessories like 
lamp holders, various switches, 
sockets, fuses, relays, MCB, ELCB, 
MCCB etc.  (25 Hrs.) 

65. Draw layouts and practice in PVC 
Casing-capping, Conduit wiring with 
minimum to more number of points 
of minimum 15 mtr length. (15 Hrs.)

66. Wire up PVC conduit wiring to control 
one lamp from two diff erent places. 
(15 Hrs.)

ings. 

Principle of laying out of domestic 
wiring. 

Voltage drop concept.  (14 Hrs.)

PVC conduit and Casing-capping 
wiring system.

Diff erent types of wiring -

67. Wire up PVC conduit wiring to control 
one lamp from three diff erent places. 
(15 Hrs.)

68. Wire up PVC conduit wiring and prac-
tice control of sockets and lamps in 
diff erent combinations using switch-
ing concepts. (15 Hrs.)

69. Wire up the consumers main board 

Power, control, Communication 
and entertainment wiring.

Wiring circuits planning, permis-
sible load in sub-circuit and main 
circuit. (14 Hrs.)

Estimation of load, cable size, bill 
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(xx)

with MCB & DB’s switch and distribu-
tion fuse box. (15 Hrs.)

70. Prepare and mount the energy meter 
board. (15 Hrs.)

71. Estimate the cost/bill of material for 
wiring of hostel/ residential building 
and workshop. (15 Hrs.)

Hrs.

Professional 
Skill 25 Hrs.;

Professional 
Knowledge 

( N O S :  P S S /
N6001)
Plan and prepare 
Earthing installa-

72. Practice wiring of hostel and resi-
dential building as per IE rules. (15 
Hrs.)

73. Practice wiring of institute and work-
shop as per IE rules. (15 Hrs.)

74. Practice testing / fault detection of 
domestic and industrial wiring instal-
lation and repair. (15Hrs.)

of material and cost.

Inspection and testing of wiring 
installations.

Special wiring circuit e.g. godown, 
tunnel and workshop etc. (14 

07 Hrs.

Professional 
Skill 45Hrs.;

Professional 
K n o w l e d g e 

tion.

( N O S :  P S S /
N6002)
Plan and execute 
electrical illumina-

75. Prepare pipe earthing and measure 
earth resistance by earth tester / meg-
ger. (10 Hrs.)

76. Prepare plate earthing and measure 
earth resistance by earth tester / meg-
ger. (10 Hrs.)

77. Test earth leakage by ELCB and 
relay. (5 Hrs.)

78. Install light fi tting with refl ectors for 
direct and indirect lighting. (10 Hrs.)

79. Group diff erent wattage of lamps in 
series for specifi ed voltage. (5 Hrs.)

80. Practice installation of various lamps 
e.g. fl uorescent tube, HP mercury 

Hrs.)

Importance of Earthing. 

Plate earthing and pipe earthing 
methods and IEE regulations.

Earth resistance and earth leak-
age circuit breaker. (5 Hrs.)

Laws of Illuminations.

Types of illumination system.

10Hrs.

Professional 
Skill 50 Hrs.;

Professional 
Know ledge 

tion system and 
test.

(NOS: N/A)
Select and perform 
measurements us-
ing analog / digital 
instruments and 

vapour, LP mercury vapour, HP 
sodium vapour, LP sodium vapour, 
metal halide etc. (18 Hrs.)

81. Prepare decorative lamp circuit to 
produce rotating light eff ect/running 
light eff ect. (6 Hrs.)

82. Install light fi tting for show case light-
ing. (6 Hrs.)

83. Practice on various analog and digi-
tal measuring Instruments. (5 Hrs.)

84. Practice on measuring instruments 
in single and three phase circuits 
e.g. multi-meter, Wattmeter, Energy 
meter, Phase sequence meter and 
Frequency meter etc. (12Hrs.)

85. Measure power in three phase cir-
cuit using two wattmeter methods. 
(8 Hrs.)

86. Measure power factor in three phase 
circuit by using power factor meter 
and verify the same with voltmeter, 
ammeter and wattmeter readings. 
(10Hrs.)

Illumination factors, intensity of 
light. 

Type of lamps, advantages/ disad-
vantages and their applications. 

Calculations of lumens and ef-
fi ciency. (10 hrs.) 

Classifi cation of electrical instru-
ments and essential forces re-
quired in indicating instruments.

PMMC and Moving iron instru-
ments.

Measurement of various electrical 
parameters using diff erent analog 
and digital instruments.

Measurement of energy in three 
phase circuit.

Automatic meter reading infra-
structures and Smart meter.
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(xxi)

08 Hrs.

Professional 
Skill 25 Hrs.;

Professional 
Knowledge 

install/ diagnose 
smart meters. 

( N O S :  P S S /
N1707)
Perform testing, 

87. Measure electrical parameters using 
tong tester in three phase circuits. 
(08Hrs.)

88. Demonstrate Smart Meter, its physi-
cal components and Communica-
tion components. (03 Hrs.)

89. Perform meter readings, install and 
diagnose smart meters. (04 Hrs.)

Concept of Prosumer and distrib-
uted generation.

Electrical supply requirements of 
smart meter, Detecting/clearing 
the tamper notifi cations of meter.  
(08 hrs.) 

Errors and corrections in measure-

05Hrs.

Professional 
Skill 75 Hrs.;

Professional 
Know ledge 

verify errors and 
cal ibrate instru-
ments.

(NOS: N/A)
Plan and carry out 
installation, fault 

90. Practice for range extension and 
calibration of various measuring 
instruments. (10 Hrs.)

91. Determine errors in resistance 
measurement by voltage drop 
method. (8 hrs) 

92. Test single phase energy meter for 
its errors. (7 Hrs.)

93. Dismantle and assemble electrical 
parts of various electrical appli-
ances e.g. cooking range, geyser, 
washing machine and pump set. 
(25 Hrs.)

ment.

Loading eff ect of voltmeter and 
voltage drop eff ect of ammeter 
in circuits.

Extension of range and calibra-

10 Hrs.

Professional 
Skill 75 Hrs.;

Professional 

detection and re-
pairing of domes-
tic appliances.

( N O S :  P S S /
N6003)
Execute testing, 
evaluate perfor-

94. Service and repair of electric iron, 
electric kettle, cooking range and 
geyser. (12 Hrs.)

95. Service and repair of induction heater 
and oven. (10 Hrs.)

96. Service and repair of mixer and 
grinder. (10 Hrs.)

97. Service and repair of washing ma-
chine. (13Hrs.)

98. Verify terminals, identify components 
and calculate transformation ratio of 
single-phase transformers. (8 Hrs.)

99. Perform OC and SC test to determine 
and effi  ciency of single-phase trans-
former. (12Hrs.)

tion of measuring instruments. 
(05 hrs.)

Working principles and circuits of 
common domestic equipment and 
appliances. 

Concept of Neutral and Earth. (10 
hrs.) 

Working principle, construction 
and classifi cation of transformer.

Single phase and three phase 
transformers.

100 Determine voltage regulation of 
single-phase transformer at diff erent 
loads and power factors. (12 Hrs.)

101 Perform series and parallel opera-
tion of two single phase transformers. 
(12 Hrs.)

102 Verify the terminals and accessories 
of three phase transformer HT and LT 
side. (6Hrs.)

103Perform 3 phase operation (i) delta-
delta, (ii) delta-star, (iii) star-star, 

Turn ratio and e.m.f. equation.

Series and parallel operation of 
transformer. 

Voltage Regulation and effi  cien-
cy.

 Auto Transformer and instru-
ment transformers (CT & PT). (12 
Hrs.)

Method of connecting three single 
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.1.01
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrician)-ĽÐŎీś  ǷƔా ĥ�śɂ మĸ�య� ȏŪంȭ ట£ȽŸ

ఇǵƟƫట£Ūȫ ȁకŐ ȇȇధ ȇĵ�Ħాలను మĸ�య� ఎలĥ�śǀకȽ ఇȴ Ȏాś లÌషȴ ల Ȏాš Ĳ�ǵŤ సందĸ�ŶంచంĬ�ి - 
(Visit various sections of the institute and location of electrical installations)

లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసమ� మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  :

• Ǿ ITIలĐǵ ȇȇధ ȇĵ�Ħాల¡/ĺాణ�జ�ŪǵŤ సందĸ�ŶంచంĬ� మĸ�య� Ǿ ITI ȁకŐ లÌఅవ­ȫను Ħ�యంĬ�
• ITI ఆĴీɂ, ȏĽిťటȽŸ, Ƿč Ȅɂ ĽÐśషȴ మĸ�య� Ĵ¿ౖȻ ĽÐśషȴ ȁకŐ ట½ȃǸč ȴ నంబరųను ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�
• Ǿ ȇĵ�గం ȁకŐ లÌఅవ­ȫను Ħ�యంĬ�
• ఎలĥ�śǀకȽ ఇȴȎాś లÌషȴలను కȃĦ� ఉనŤ Ȏాš Ĳ�లను గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

ȇı�నం (PROCEDURE)

ట�ɂŐ -1:  ITIలĐǵ ȇȇధ ȇĵ�Ħాలను సందĸ�ŶంచంĬ� మĸ�య� Ǿ ITI ȁకŐ లÌఅవ­ȫను Ħ�యంĬ�

ĥóతŠ  ట½ౖ ŬǶలను ITIలĐǵ ȇȇధ ȇĵ�Ħాలక¡ బď ధక¡డ¦ Ǵసుక¡ĺ±Ĺ�Š ర .

1 Ǿ ITIలĐǵ ȇȇధ ȇĵ�Ħాలను సందĸ�ŶంచంĬ� మĸ�య� ITI 
ȁకŐ ȇĵ�Ħాలను గ�ĸ�ŠంచంĬ�. టÎƔȭలను జ�ǹĮ� ĨేయంĬ� 
మĸ�య� Ǿ Ĳċȫ బ�ȡలĐ ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

2  పƔǳ టÎƔȭలĐǵ Ľిబŧంİ� సభ�Ūల గ�ĸ�ంǩ సమ�Ĩ�ĸాǵŤ 
ĽÐకĸ�ంచంĬ�.

3  ఆ ǷƔా ంతంలĐǵ ĸ²ÓలÌŵ మĸ�య� బɂ ĽÐśషనų  గ�ĸ�ంǩన ȇవĸాలĮČ 
ITI Ȏాš Ĳ�ǵŤ గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� బసుŸ ర¤ȫ నంబరų జ�ǹĮ�ను 
నȀదు ĨేయంĬ�

4  ITI ĥాĸాŪలయం, సǾప ఆసుపత§Ɣ ల¡, సǾప Ƿč Ȅɂ ĽÐśషȴ 
మĸ�య� సǾప అĦ�Ťమ�పక ĥÃందƔం మĸ�య� ĸ�ĥార ŝ  ȁకŐ 
ట½ȃǸč ȴ నంబరųను ĽÐకĸ�ంచంĬ�.

5  ȇȇధ టÎƔȭలను చూĳింĨే Ǿ ITI ȁకŐ లÌఅవ­ȫను Ħ�యంĬ�.

గమǵక: ITI ȁకŐ నమ¢Ĳ� లÌఅవ­ȫ (Figure 1) Ǿ 
సూచన ĥąసం ఇవŵబĬ�ంİ�. ఇప­ťడ¦ Ǿ ITI ȁకŐ ĥóతŠ  
లÌఅవ­ȫǵ టÎƔȭల¡/ȇĵ�ĦాలĮČ Ħ�యంĬ�.
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ట�ɂŐ -1:  ITIలĐ Ǿ ȇĵ�గం ȁకŐ లÌఅవ­ȫ ను Ħ�యంĬ�

1 పƔĮేŪక ĥాĦ�తం (A4 పĸ�మ�ణం)లĐ Ǿ ȇĵ�గం ȁకŐ పƔణ�ȅకను 
తĦ�న ĽÐŐȽ క¡ Ħ�యంĬ�.

2 Ķ¸ļిȴ ǸĝంĬేషȴ ల¡, వȻŐ బ·ంǪల¡, ǷాŪĲ±Ƚ ల¡, ĺ±ౖĸ�ంȣ 
క¥ŪǹకȽ ల¡, తల¡ప­ల¡, ĥ�ట�ĥ�ల¡, ఫĸ�ŤచȻ ǿదల»ౖన ĺాట� 
Ƿû డవ­ మĸ�య� ĺ±డల¡ť ĥóలతలను ǴసుĥąంĬ�.

3 యంĮ�Ɣ ల¡, పǵ బ·ంǪల¡, ǷాŪĲ±ల¡ų  మĸ�య� ఫĸ�ŤచȻ ȁకŐ 
లÌఅవ­ట�Ť Ħ�యంĬ�.

Ķ¸ļిȴ ǸĝంĬేషȴ ల¡, ǷాŪĲ±ల¡ų , ఫĸ�ŤచȻ, వȻŐ బ·ంȦ ల¡ 
ǿదల»ౖన ĺాట� ȁకŐ ĺాసŠవ ĳÐų ɂ Ķ¸ంȫ పƔĥారం Ľ¿ǖȴ్ Fig 
1వ దశలĐ ఉనŤ ĽÐŐȽ లĐĲÂ ఉంĬ�ȃ.

గమǵక : ఒక Ȏాı�రణ ఎలĥ�śǀļియȴ టÎƔȭ ȇĵ�గం ȁకŐ 
నమ¢Ĳ� లÌఅవ­ȫ Ǿ సూచన ĥąసం ఇవŵబĬ�ంİ� (Fig 
2). Ǿర  నమ¢Ĳ�ను సూచనĦా ఉపȂĦ�ంǩ Ǿ ȇĵ�గం 
ȁకŐ లÌఅవ­ȫ ను Ħ�య�ȃ.

_ _ _ _ _ _ _ _ _

_ _ _ _ _ _ _ _ _

ట�ɂŐ 3: పవȻ ఇȴ Ȏాś లÌషȴ ల Ȏాš Ĳ�లను గ�ĸ�ŠంచంĬ�

1  పƔı�న ĽిŵȦ ను గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� లÌఅవ­ȫ లĐ İ�ǵ Ȏాš Ĳ�ǵŤ 
గ�ĸ�ŠంచంĬ�. (Figure 3)

2 పƔǳ సȷ-Ķ¸ķȴ ĽిŵȦ లను, ȇĵ�గంలĐǵ ǵయంతƔణ ǷƔా ంĮ�ǵŤ 
గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� ĺాట�ǵ లÌఅవ­ȫ లĐ గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

3  ఎలĥ�śǀļియȴ Ľ¿ǖనų  లÌఅవ­ȫ లĐǵ ȇȇధ పƔİేĻాలలĐ 3 లÌİ� 
4 Ȏాťȫ లను గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� సంబంı�త సȷ-Ķ¸ķȴ 
ĽిŵȦ లను గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

4  బ�ı�త§డ¦ ఒక ǵĸ�Ţషś పƔİేశం/Ȏాťȫ లĐ ȇదుŪİ�Ŕ Į�ǵĥ� గ�ĸ²Óనట�ų  
ఊľ�ంచుక¡ంట£, ǵయంతƔణ ǷƔా ంĮ�ǵŤ బట�ś ǵయంతƔణ 
ĽిŵȦ లను ‘ఆȶ’ Ĩేయడం ǷƔా ĥ�śɂ ĨేయంĬ�.

శĥ�Š : ఎలĥ�śǀļియȴ (NSQF - ĸ�ĺ±ౖȨŝ  2022) - ĺాŪయ�మం 1.1.01
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.1.02
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrician)-ĽÐŎీś  ǷƔా ĥ�śɂ మĸ�య� ȏŪంȭ ట£ȽŸ

భదƔĮ� ǩȏŤల¡ మĸ�య� పƔమ�İ�లను గ�ĸ�ŠంచంĬ� - (Identify safety symbols and hazards)

లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసమ� మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  :

• Ĩ�Ȼś మĸ�య� ĺాట� ǷƔా థǽక వĸాœ ల నుంĬ� భదƔĮ� ǩȏŤలను గ�ĸ�ŠంచంĬ�
• అȇ ఎకŐడ ఉపȂĦ�ంచబడ¦త§Ĳ�ŤȂ ĳÐĸôŐంట£ ĺాట� అĸాš ǵŤ మĸ�య� ȇవరణను ĺాƔ యంĬ�
• Ĩ�Ȼś నుంĬ� ȇȇధ రĥాల వృǳŠపరĶ¸Ûన పƔమ�İ�లను చదవంĬ� మĸ�య� ȇవĸ�ంచంĬ�.

అవసĸాల¡ (Requirements)

 Ķ¸ట�ĸ�యȽŸ
• ǷƔా థǽక భదƔĮ� సంĥÃĮ�ల Ĩ�Ȼś  - 1 No.
• ĸĆడ¦ŝ  భదƔĮ� సంĥÃĮ�ల¡ మĸ�య� ట�Ɣ Ĵిȡ
 ĽిగŤȽ Ĩ�Ȼś  - 1 No.

•  వృǳŠపరĶ¸Ûన పƔమ�İ�ల Ĩ�Ȼś  - 1 No.

ȇı�నం (PROCEDURE)

ట�ɂŐ -1:  భదƔĮ� ǩȏŤలను గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� ĺాట� రంగ� మĸ�య� ఆకృǳ సȏయంĮČ ĺాట� అరšం ఏǽటĊ అరšం ĨేసుĥąంĬ�                                    

ట�Ɣ Ĵిȡ ĽిగŤȽŸ లĐǵ రహİ�ĸ� భదƔĮ� సంĥÃĮ�ల 
ĥąసం బď ధక¡డ¦ ȇȇధ భదƔĮ� సంĥÃĮ�లĮČ Ĩ�Ȼś లను 
అంİ�ంచవచుŖ. అప­ťడ¦, వĸాœ లక¡ అరšం మĸ�య� రంగ�ను 
ȇవĸ�ంచంĬ�. సంĥÃĮ�లను గ�ĸ�Šంǩ, İ�ǵǵ టÎబ�Ƚ 1లĐ 
నȀదు Ĩేయమǵ ȋǖణ Ƿû ంİ�న ĺాĸ�ǵ అడగంĬ�.

1  Ĩ�Ȼś నుంĬ� సంĥÃĮ�ల¡ మĸ�య� ĺాట� వĸాœ లను గ�ĸ�ŠంచంĬ�.
2  పƔǳ గ�ర Š  ȁకŐ ĳÐర , వĸాœ ల¡, అరšం మĸ�య� ȇవరణ 

మĸ�య� İ�ǵ ఉపȂగ సšలం టÎబ�Ƚ 1లĐ ĺƔా యంĬ�.

1 ࡽࠋ݄

నం. భదƔĮ� సంĥÃĮ�ల¡ సంĥÃతం మĸ�య� వరœం ĳÐర  ఉపȂగ సšలం

1

2

3
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నం. భదƔĮ� సంĥÃĮ�ల¡ సంĥÃతం మĸ�య� వరœం ĳÐర  ఉపȂగ సšలం

4

5

6

7

8

9

10

11

శĥ�Š : ఎలĥ�śǀļియȴ (NSQF - ĸ�ĺ±ౖȨŝ  2022) - ĺాŪయ�మం 1.1.02
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ట�ɂŐ 2 : Ĩ�Ȼś నుంĬ� ȇȇధ రĥాల వŪĥ�Šగత రǖణ పĸ�కĸాలను (PPE) చదవంĬ� మĸ�య� ȇవĸ�ంచంĬ�

బď ధక¡డ¦ ȇȇధ రĥాలను ȇవĸ�ంచవచుŖ

వృǳŠపరĶ¸Ûన పƔమ�İ�ల¡ మĸ�య� ĺాట� ĥారణ�ల¡.

1 టÎబ�Ƚ 2లĐ ఇవŵబĬ�న సంĵ�వŪతĮČ సంబంı�త పĸ�Ľిšǳĥ� 
సĸ�Ƿč ķÊ వృǳŠపరĶ¸Ûన పƔమ�İ�ǵŤ గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

2  ȇవĸాలను ప®ĸ�Š ĨేయంĬ� మĸ�య� Ǿ బď ధక¡డ¦ İ�ŵĸా 
తǵǤ ĨేయంĬ�.

2 ࡽࠋ݄

Sl.No. మ¢లం లÌİ� సంĵ�వŪ ȏǵ వృǳŠపరĶ¸Ûన పƔమ�దం రకం
1 Noise

2 Explosive

3 Virus

4 Sickness

5 Smoking

6 Non-control device

7 No earthing

8 Poor housekeeping

_ _ _ _ _ _ _ _ _

శĥ�Š : ఎలĥ�śǀļియȴ (NSQF - ĸ�ĺ±ౖȨŝ  2022) - ĺాŪయ�మం 1.1.02
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.1.03
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrician)-ĽÐŎీś  ǷƔా ĥ�śɂ మĸ�య� ȏŪంȭ ట£ȽŸ

ङ޶࢑ రణ చరङ࢐ߖ ల޳ऴపࠪ ޠ झ࡯࢐ڝࣆޓ ࡹల޳అܿవంऴܽ పࠪ ࠾ࡍమ ࡱ న 
చరङ లࣃ ߘధన ࡯࠻ۯ - (Preventive measures for electrical accidents and practice 
steps to be taken in such accidents)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసమ� మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  :
•  ȇదుŪȰ పƔమ�İ�లను ǵĺాĸ�ంచĬ�ǵĥ� ǵĺారణ భదƔĮ� ǵయమ�లను Ƿాట�ంచంĬ� మĸ�య� Ƿాట�ంచంĬ�
•  ȇదుŪȰ ȍాȡ బ�ı�త§Ĭ�ǵ రǘ�ంచంĬ�.

అవసĸాల¡ (Requirements)

 Ķ¸ట�ĸ�యȽŸ
• ľÁȈ ఇనుŸలÌట½ȭ సూźƾĬైŬవȻ 200 mm- 1 No.
• ఎలĥ�śǀకȽ ĽÐŎీś Ĩ�Ȼś (లÌİ�) Ĭ�ĽÐƍǂ - 1 No.
• ȏంȭ ĦĆų ĺÂɂ - 1 No.
• రబŧర  మ�Ūȫ - 1 No.

• ĨెకŐ సూś Ƚ - 1 No.
• ǵĨెŖన - 1 No.
• భదƔĮ� బ·Ƚś - 1 No.

ȇı�నం (PROCEDURE)

ట�ɂŐ -1 : ȇదుŪȰ పƔమ�İ�లను ǵĺాĸ�ంచĬ�ǵĥ� ǵĺారణ భదƔĮ� ǵయమ�లను Ƿాట�ంచంĬ� మĸ�య� అనుసĸ�ంచంĬ�

1  ల»ౖȿ సర¤Őƺȫ లలĐ పǵ ĨేయవదుŢ . అǵĺారŪĶ¸ÛĮే రబŧర  
ȏంȭ ĦĆų ĺÂɂ లÌİ� రబŧర  మ�ȫŸ ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

2  బÈȻ కండకśరųను Į�కవదుŢ .

3  ల»ౖȿ పవȻ సర¤Őƺȫ ల¡/ఉపకరణ�లను ĸ�ĳÐȻ ĨేసుŠ నŤప­ťడ¦ 
లÌİ� ఫ®ŪȨŝ  బల¡ŧలను ĸ�ĳÐų ɂ ĨేసుŠ నŤప­ťడ¦ ĨెకŐ సూś Ƚ 
లÌİ� ఇనుŸలÌట½ȭ ǵĨెŖనĳ¿ౖ ǵలబడంĬ�.

4  పǵ ĨేసుŠ నŤప­ťడ¦ రబŧర  మ�టųĳ¿ౖ ǵలబడంĬ�, ĽిŵȦ 
ǷాŪĲ±ల¡ų , కంటĊƔ Ƚ ĦÃర ų  ǿదల»ౖన ĺాట�ǵ ఆపĸÃȫ ĨేయంĬ�.

5  Ƿč ȽŸ లÌİ� ఎĮెßŠ న పƔİేĻాలĳ¿ౖ పǵĨేĽÐటప­ťడ¦ ఎలųప­ťడూ 
భదƔĮ� బ·Ƚś లను ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

6  ఎలĥ�śǀకȽ సర¤Őƺȫ లĳ¿ౖ పǵ ĨేసుŠ నŤప­ťడ¦ ĨెకŐ లÌİ� PVC 
ఇనుŸలÌట½ȭ ȏŪంĬ�Ƚ ĮČ సూźƾĬైŬవȻ లను ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

7  సర¤Őƺȫ ĽిŵȦ లను ĽిŵȦ ఆȶ ĨేĽిన తĸాŵత మ�తƔĶÉ 
ఫ®ŪȨ లను భĸ�Š ĨేయంĬ� (లÌİ�) ĮúలĦ�ంచంĬ�.

8  ǳĸ�ĦÃ యంతƔంలĐǵ కİ�లÌ ĵ�గం ĺ±ౖప­ మĸ�య� కİ�లÌ ȍాɋś ల 
చుట£ś  Ǿ Ĩేత§లను Ĩ�చవదుŢ .

9  Ƕట� సరఫĸా ȇదుŪȰ ల»ౖనų క¡ ఎĸ�Šంȣ ను కĲ±ȡś ĨేయవదుŢ .

10  HV ల»ౖȴ ల¡/పĸ�కĸాల¡ మĸ�య� ĥ²ǷాĽిటȻ లలĐ పǵ ĨేĽÐ 
మ�ందు Ȏాś ట�ȡ ĺĕలÌś Ǯǵ ȇడ¦దల ĨేయంĬ�.

11  వȻŐ ȍాȵ Șčų Ȼ ను ȉభƔంĦా మĸ�య� ఉపకరణ�లను మంǩ 
ĽిšǳలĐ ఉంచంĬ�.

_ _ _ _ _ _ _ _ _
ట�ɂŐ 2 : ఎలĥ�śǀȡ ȍాȡ బ�ı�త§Ĭ�ǵ రǘ�ంచంĬ�

1  పవȻ ను ఆȶ ĨేయంĬ� లÌİ� పų ȣ ǵ ǴĽిĺÂయంĬ� లÌİ� ĥÃబ�Ƚ ను 
ĮúలĦ�చంĬ�.

2  ĨెకŐ కĬ�ŝల వంట� Ƿû Ĭ� Ĳ�ȴ-కండĥ�śంȣ పİ�ĸాš లను 
ఉపȂĦ�ంచడం İ�ŵĸా పƔతŪǖ కండకśȻ ĮČ సంబంధం నుంĬ� 
బ�ı�త§Ĭ�ǵ తరȃంచంĬ�. (ǩతƔం 1

బ�ı�త§Ĭ�ĮČ పƔతŪǖ సంబంı�ǵŤ ǵĺాĸ�ంచంĬ�. రబŧర  
ȏంȭ ĦĆų ĺÂɂ అందుబ�ట�లĐ లÌకǷč Įే Ƿû Ĭ� పİ�రšంĮČ 
Ǿ Ĩేత§లను కట�ś ĥąంĬ�. Ǿర  ఇనుŸలÌȫ ĨేయకǷč Įే, 
బ�ı�త§Ĭ�ǵ Ǿ Ĩేత§లĮČ Į�కవదుŢ .

3  ĸĆĦ�ǵ ĺ±చŖĦా మĸ�య� మ�నĽిక ȇĻƘా ంǳలĐ ఉంచంĬ�.

మంǩ Ħాȃ పƔసరణ ఉందǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�. ĸĆĦ�ǵ 
సురǘ�తĶ¸Ûన పƔİేĻాǵĥ� తరȃంచĬ�ǵĥ� సȏయం ĥąరంĬ�. 
బ�ı�త§డ¦ ఎత§Š లĐ ఉనŤటųķĮే, అతను పĬ�Ƿč క¡ంĬ� 
చరŪల¡ ǴసుĥąంĬ�.

4  బ�ı�త§డ¦ అపȎాũరక ĽిšǳలĐ ఉనŤటųķĮే, Ķ¸డ, ĩ�Ǵ 
మĸ�య� నడ¦మ� దగœర ఉనŤ దుసుŠ లను ȇప­ť మĸ�య� 
బ�ı�త§Ĭ�ǵ ĸ�ల�ȡƟƭ Ȏాš నంలĐ ఉంచంĬ�.
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5  బ�ı�త§Ĭ�ǵ ĺ±చŖĦా మĸ�య� ȎĝకరŪవంతంĦా ఉంచంĬ�. 

 (Fig 3)

8  ĥాȃన ǷƔా ంĮ�ǵŤ ȉభƔĶ¸Ûన గ�డŝ/పǳŠǵ ఉపȂĦ�ంǩ ȉభƔం 
ĨేయంĬ�.

 ǴవƔĶ¸Ûన రకŠȎƔా వం ȇషయంలĐ

9  ĸĆĦ�ǵ Șాų ȫ Ħా ఉంచంĬ�.

10  ĦాయపĬ�న ĵ�ĦాǵŤ శĸ�ర Ȏాš ķ కంటÎ ĳ¿ౖĥ� లÌపంĬ�. (ఒకĺÂళ 
క¡İ�ĸ�Įే)

11  రకŠȎƔా ĺాǵŤ ఆపĬ�ǵĥ�, అవసరĶ¸Ûనంత ĥాలం, Ħాయంĳ¿ౖ 
ఒǳŠĬ� ĨేయంĬ�. (Fig 4)

12  ĦాయపĬ�న పƔİేĻాǵŤ ȉభƔĶ¸Ûన ǷాŪȭ ĮČ కĳిť, ĳ¿దŢ  
ĦాయĶ̧ÛĮే గట�śĦా కట�ś  కటśంĬ�. (Fig 5)

 రకŠȎƔా వం ǴవƔంĦా ఉంటÎ, ఒకట� కంటÎ ఎక¡Őవ ĬెƔĽిŸంȣ 
ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

13  వŪĥ�Š అపȎాũరక ĽిšǳలĐ ఉనŤటųķĮే, కృǳƔమ Ļాŵసĥ�Ƙయ 
ȁకŐ సĸ²Óన పదţత§లను ǷƔా రంǻంచంĬ�

6  ȇదుŪȰ ĥాȃన Ħాయ�ల¡ సంభȇంǩనప­ťడ¦ ĺ±ౖదుŪĬ�ǵ 
ĳిలవĬ�ǵĥ� ఎవĸ�Ĳ±ౖĲ� పంపంĬ�.

ȍాȡ ĥారణంĦా బ�ı�త§Ĭ�ĥ� పవȻ బȻŤǇ ఉంటÎ, అİ� Ĩ�ల� 
బ�ı�కరĶ¸Ûనİ� మĸ�య� పƔమ�దకరĶ¸Ûనİ� ĥావచుŖ. శĸ�రం 
ȁకŐ ĳ¿దŢ  ǷƔా ంతం ĥాȃǷč ķనటųķĮే, ǩĥ�తŸ ĨేయవదుŢ . 
దశ 8లĐ అంİ�ంǩన ȇధంĦా పƔథమ ǩĥ�తŸ అంİ�ంచంĬ�

7  ĥాȃన ǷƔా ంĮ�ǵŤ సŵచŗĶ¸Ûన Ƕట�ĮČ కపťంĬ�.

_ _ _ _ _ _ _ _ _

శĥ�Š : ఎలĥ�śǀļియȴ (NSQF - ĸ�ĺ±ౖȨŝ  2022) - ĺాŪయ�మం 1.1.03
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.1.04
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrician)-ĽÐŎీś  ǷƔా ĥ�śɂ మĸ�య� ȏŪంȭ ట£ȽŸ

ङ޶࢑ రణ చరङ࢐ߖ ల޳ऴపࠪ ޠ झ࡯࢐ڝࣆޓ ࡹల޳అܿవంऴܽ పࠪ ࠾ࡍమ ࡱ న 
చరङ లࣃ ߘధన ࡯࠻ۯ - (Practice safe methods of fire fighting in case of electrical 
fire)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసమ� మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  :
• ఎలĥ�śǀకȽ Ĵ¿ౖȻ సమయంలĐ అĦ�Ťమ�పక Ȏామĸాš ƺǵŤ పƔదĸ�ŶంచంĬ�
• అĦ�Ťమ�పక బృందంలĐ సభ�ŪǵĦా
• సమ¢హం ȁకŐ Ĳ�యక¡Ĭ�Ħా.

అవసĸాల¡ (Requirements)

 పĸ�కĸాల¡ / యంĮ�Ɣ ల¡

• అĦ�Ťమ�పక యంĮ�Ɣ ల¡- CO2  - 1No

ȇı�నం (PROCEDURE)

ȇదుŪȰ అĦ�ŤపƔమ�దం సమయంలĐ అనుసĸ�ంĨ�ȃŸన Ȏాı�రణ ȇı�నం

1 అల�రం ఆȴ ĨేయంĬ�. మంటల¡ ĨెలĸÃĦ�నప­ťడ¦ అల�రం 
ĽిగŤȽ లను ĳ¿ంచĬ�ǵĥ� ĥ�Ƙంద ఇవŵబĬ�న పదţత§లను 
అనుసĸ�ంచంĬ�.

 - Ǿ సŵరం ĳ¿ంచంĬ� మĸ�య� Ĵ¿ౖȻ ....  Ĵ¿ౖȻ అǵ అరవంĬ�! 
అంధĸ� దృļిśǵ ఆకĸ�ŷంచĬ�ǵĥ�.

 - ఆపĸÃȫ ĨేయĬ�ǵĥ� Ĵ¿ౖȻ అల�రం/బ·Ƚ ĺ±ౖప­ పర Ħ²తŠ ంĬ�

 - Ķ¸ķȴ లను ĽిŵȦ ఆȶ ĨేయంĬ� (Ȉల»ౖĮే)

2  Ǿర  అల�రం ĽిగŤȽ ȇనŤప­ťడ¦:

 - పǵǵ ఆపంĬ�

 - అǵŤ యంĮ�Ɣ ల¡ మĸ�య� శĥ�Šǵ ఆĳిĺÂయంĬ�

 –ǸాŪనుų /ఎķȻ సర ŐƺలÌటర ų /ఎĦాŘ ɂś ǸాŪనųను ĽిŵȦ ఆȶ 
ĨేయంĬ�. (సȷ-Ķ¸ķȴ ĽిŵȦ ఆȶ Ĩేయడం మంǩİ�)

 3 Ǿర  అĦ�Ťమ�పక చరŪలĐ Ƿాలþœ నకǷč Įే:

 - ఎమĸ²ŘǶŸ ఎĦ�Řȫ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ సšలం వİ�ȃĺÂయంĬ�.

 - ǷƔా ంగణ�ǵŤ ఖ�Ȇ ĨేయంĬ�

 - ఇతర లĮČ కȃĽి సురǘ�తĶ¸Ûన సšలంలĐ సమ�ĺÂశమవŵంĬ�

 - ఎవĸ²ÓĲ� అĦ�Ťమ�పక ĽÐవలక¡ ĥాȽ ĨేĽి ఉంటÎ తǵǤ ĨేయంĬ�

 – తల¡ప­ల¡ మĸ�య� ĥ�ట�ĥ�లను మ¢ĽిĺÂయంĬ�, ĥాǶ ల�ȡ  
లÌİ� బď Ƚś ĨేయవదుŢ

అĦ�Ťమ�పక బృందంలĐ సభ�ŪĬ�Ħా

4 Ǿర  అĦ�Ťమ�పక చరŪలĐ Ƿాలþœ ంటÎ:

 - వŪవĽీšకృత మ�రœంలĐ మంటలను ఆరťĬ�ǵĥ� సూచనలను 
ǴసుĥąంĬ�.

సూచనలను Ǵసుక¡ంటÎ:

 - సూచనలను అనుసĸ�ంచంĬ� మĸ�య� Ƿాట�ంచంĬ�. సురǘ�తంĦా 
ఉండంĬ� మĸ�య� ǩక¡ŐĥąకంĬ�.

 - Ǿ సŵంత ఆలĐచనలను ఉపȂĦ�ంచవదుŢ .

సమ¢ȏǵĥ� Ĳ�యక¡Ĭ�Ħా

Ǿర  సూచనల¡ ఇసుŠ నŤటųķĮే:

 - co2 అĦ�Ťమ�పక యంĮ�Ɣ ǵŤ గ�ĸ�Šంǩ ఉపȂĦ�ంచంĬ�

 - తĦ�నంత సȏయం ĥąసం ĥąరంĬ� మĸ�య� అĦ�Ťమ�పక 
దĹ�ǵĥ� ĮెȃయజÃయంĬ�

 - మంటలను ఆరťĬ�ǵĥ� Ȏాš ǵకంĦా అందుబ�ట�లĐ ఉనŤ తĦ�న 
మ�ĸాœ లను గ�ĸ�ŠంచంĬ�

 - అĦ�ŤపƔమ�దం ȁకŐ పĸ�మ�ణ�ǵŤ అంచĲ� ĺÂయంĬ�, 
ఎమĸ²ŘǶŸ ఎĦ�Řȫ మ�ĸాœ ల¡ ఎట�వంట� అడŝంక¡ల¡ లÌక¡ంĬ� 
సťషśంĦా ఉĲ�Ťయǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ� మĸ�య� ఆĳ¿ౖ సšల�ǵŤ 
ఖ�Ȇ ĨేయĬ�ǵĥ� పƔయǳŤంచంĬ�. (ĳÐల¡డ¦ పİ�ĸాš లను, 
సులభంĦా మంటలను పట�ś క¡ĲÂ పİ�ĸాš లను ĮúలĦ�ంచంĬ�.

 - పƔǳ ĥారŪకల�Ƿాǵĥ� ĥÃట�ķంǩన బ�ధŪత కȃĦ�న  
వŪక¡Š లను గ�ĸ�ŠంచడంలĐ సȏయంĮČ మంటలను ఆĳిĺÂయంĬ�.

5 మంటలను ఆĸÃťందుక¡ Ǵసుక¡నŤ చరŪలను సంబంı�త 
అı�ĥార లక¡ ǵĺÂİ�ంచంĬ�.

అĦ�Ť పƔమ�İ�ల గ�ĸ�ంǩన ȇవరణ�తũక ǵĺÂİ�కల¡, అȇ 
ǩనŤ పƔమ�İ�ల¡ అķనపťట�ĥ�, అĦ�Ť పƔమ�İ�ǵĥ� గల 
ĥారణ�లను గ�ĸ�ŠంచడంలĐ సȏయపడĮ�ķ. గ�ĸ�ŠంచబĬ�న 
ĥారణ�ల¡ భȇషŪత§Š లĐ ఇల�ంట� సంఘటనల¡ జరగక¡ంĬ� 
ǵĺారణ చరŪల¡ ǴసుĥąవడంలĐ సȏయపడĮ�యి
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.1.05
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrician)-ĽÐŎీś  ǷƔా ĥ�śɂ మĸ�య� ȏŪంȭ ట£ȽŸ

అĦ�Ťమ�పక ȎాధĲ�ల ఉపȂగం - (Use of fire extinguishers)

లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసమ� మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  :
• మంటల రĥాǵŤ బట�ś  అĦ�Ťమ�పĥాలను ఎంచుĥąంĬ�
• మంటలను ఆĸÃť యంĮ�Ɣ ǵŤ ఆపĸÃȫ ĨేయంĬ�
• మంటలను ఆĸ�ťĺÂయంĬ�.

అవసĸాల¡ (Requirements)

 పĸ�కĸాల¡ / యంĮ�Ɣ ల¡

•  అĦ�Ťమ�పక యంĮ�Ɣ ల¡- CO2  - 1 No
•  కĮెŠ ర 100ǽ.Ǿ  – 1 No

•  Ľ¿Ƚ Ǹč ȴ  – 1 No

ȇı�నం (PROCEDURE)

1  Ǿర  అĦ�Ťǵ చూĽినప­ťడ¦ మంటల¡, మంటల¡, మంటల¡ 
అǵ అరవడం İ�ŵĸా పĸ�సర ǷƔా ంతంలĐǵ వŪక¡Š లను అపƔమతŠం 
ĨేయంĬ� (Fig. 1a)

2  అĦ�Ťమ�పక ĽÐవక¡ ĮెȃయజÃయంĬ� లÌİ� ĺాĸ�ĥ� ĺ±ంటĲÂ Įెȃ-
యజÃయĬ�ǵĥ� ఏĸాťట�ų  ĨేయంĬ� (Fig. 1c).
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3  ఎమĸ²ŘǶŸ ఎĦ�Řȫǵ Įెĸ�ǩ, ఆ ǷƔా ంతంలĐǵ వŪక¡Š లను దూరంĦా 
ĺ±ళųమǵ అడగంĬ� (Fig. 1d).

4  ǿతŠం ȇదుŪȰ సరఫĸాను "ఆȶ" ĨేయంĬ�.

 మంటల దగœరక¡ ĺ±ళųĬ�ǵĥ� పƔజలను అనుమǳంచవదుŢ .

5  అĦ�Ť రĥాǵŤ గ�ĸ�ŠంచĬ�ǵĥ� ȇĻÑųļించంĬ�.

6  అİ� ట½ౖȵ D Ĵ¿ౖȻ (ȇదుŪȰ అĦ�Ť) అǵ అనుĥąంĬ�.

7  CO2 (ĥారŧȴ డయ�ĥ²ÓŸȭ) మంటలను ఆĸÃť యంĮ�Ɣ ǵŤ 
ఎంచుĥąంĬ�.

8  CO2 మంటలను ఆĸÃť యంĮ�Ɣ ǵŤ గ�ĸ�Šంǩ, ǴసుĥąంĬ�. İ�ǵ 
గడ¦వ­ Įేİ�ǵ తǵǤ ĨేయంĬ�.

9  మ�దƔను పగలĦôటśంĬ�. (Fig 2)

10  ȏŪంĬ�Ƚ నుంĬ� ĽÐŎీś ĳిȴǵ ల�గంĬ�. (Fig 3) (ĳిȴ మంటలను 
ఆĸÃť యంతƔం ĳ¿ౖĵ�గంలĐ ఉంİ�.)

11  ఆĸ�ťĺÂĽÐ Ĳ�ǭȽ లÌİ� Ħôట�ś ǵŤ మంట ȁకŐ బÈɂ వదŢ  గ�ĸ�ĳ¿-
టśంĬ�. (ఇİ� ఇంధన అĦ�Ť మ¢ల�ǵŤ ĮúలĦ�సుŠ ంİ�.) (Fig. 4)

ǽమũȃŤ Ǿర  తక¡ŐవĦా ఉంచుĥąంĬ�.

12  ఏజ²ంȫను ȇడ¦దల ĨేయĬ�ǵĥ� ȏŪంĬ�Ƚ ȃవȻను Ĳ±మũİ�Ħా 
ĳింĬ� ĺÂయంĬ�.

13  అĦ�Ťǵ ఆĳిĺÂĽÐ వరక¡ ఇంధన మంటĳ¿ౖ İ�İ�ప­ 15 Ľ¿ం.Ǿ. 
లĐ ఏజ²ంȫ ను ȇడ¦దల ĨేయంĬ�.  (Fig 5)

అĦ�Ťమ�పక యంĮ�Ɣ ల¡ దూరం నుంĬ� ఉపȂĦ�ంĨేందుక¡ 
తయ�ర  ĨేయబడĮ�ķ.

జ�గƘతŠ

•  మంటలను ఆĸÃť సమయంలĐ, మంటల¡ ĨెలĸÃగవచుŖ.

•  ఇİ� ĺ±ంటĲÂ ǵȃĳిĺÂయబĬ�నంత ĥాలం భయపడవదుŢ

•  Ǿర  అĦ�Ťమ�పక యంĮ�Ɣ ǵŤ ఉపȂĦ�ంǩన తĸాŵత క¥Ĭ� 
మంట బ�Ħా సťంİ�ంచకǷč Įే, Ĵ¿ౖȻ Ƿాķంȫ నుంĬ� దూరంĦా 
ĺ±ళųంĬ�.

•  ȇషప®ĸ�తĶ¸Ûన Ƿû గను ĺ±దజల¡ų త§నŤప­ťడ¦ మంటలను 
ఆĸÃťందుక¡ పƔయǳŤంచవదుŢ . ǵప­ణ�లక¡ వİ�లÌయంĬ�.

•  ఆĽిŠ  కంటÎ Ǿ ǷƔా ణం మ�ఖŪమǵ గ�ర Š ంచుĥąంĬ�. ĥాబట�ś ĸ�ɂŐ 
ǴసుĥąకంĬ�.

మంటలను ఆĸÃť యంతƔం ȁకŐ Ȏాı�రణ ఆపĸÃషȴను గ 
ర Š ంచుĥąవĬ�ǵĥ�, P.A.S.Sǵ గ�ర Š ంచుĥąంĬ�.

ఇİ� మంటలను ఆĸÃť యంĮ�Ɣ ǵŤ ఉపȂĦ�ంచĬ�ǵĥ� సȏ-
యపడ¦త§ంİ�. ప­Ƚ ĥąసం ĳి

లǖŪం ĥąసం ఎ

S ĥąసం ĽీŐǄȨ S ĥąసం Ľీŵȵ

శĥ�Š : ఎలĥ�śǀļియȴ (NSQF - ĸ�ĺ±ౖȨŝ  2022) - ĺాŪయ�మం 1.1.05

Fig 2

Fig 3

Fig 5

Fig 4
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.1.06
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrician)-ĽÐŎీś  ǷƔా ĥ�śɂ మĸ�య� ȏŪంȭ ట£ȽŸ

ǷƔా థǽక పƔథమ ǩĥ�తŸను ǷƔా ĥ�śɂ ĨేయంĬ� - (Practice elementary first aid)

లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసమ� మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  :
• ǷƔా థǽక పƔథమ ǩĥ�తŸ ĥąసం బ�ı�త§Ĭ�ǵ Ľిదţం ĨేయంĬ�.

అవసĸాల¡ (Requirements)

 పĸ�కĸాల¡ / యంĮ�Ɣ ల¡

• వŪక¡Š ల సంఖŪ (బď ధక¡డ¦ ȋǖణ Ƿû ంİ�న ĺాĸ�ǵ తĦ�న సంఖŪలĐ సమ¢ȏల¡Ħా ȇభǭంచవచుŖ.)   –  20Nos

ȇı�నం (PROCEDURE)

ఊహ: సులభĶ¸Ûన ǵరŵహణ ĥąసం, బď ధక¡డ¦ ట½ౖ ŬǶలను సమ¢ȏల¡Ħా ȇభǭంǩ, పƔǳ సమ¢ȏǵŤ ప­నర ǮŘȇంపజÃయĬ�ǵĥ� ఒక 
పదţǳǵ Ĩేయమǵ అడగవచుŖ.

ట�ɂŐ 1: పƔథమ ǩĥ�తŸ అంİ�ంĨే మ�ందు బ�ı�త§Ĭ�ǵ Ľిదţం ĨేయంĬ�

1  ǹగ�త§Ħా ఉనŤ దుసుŠ లను ȇప­ť, అİ� బ�ı�త§Ĭ� Ļాŵసక¡ 
అంతĸాయం కȃĦ�ంచవచుŖ. (ǩతƔం 1)

2  బ�ı�త§Ĭ� Ĳċట� నుంĬ� ఏİైĲ� ȇİేȌ పİ�రšం లÌİ� తప­ťడ¦ 
పళųను ǴĽిĺÂĽి, బ�ı�త§Ĭ� Ĳċర  Įెĸ�ǩ ఉంచంĬ�. (ǩతƔం 2)

3 అవసరĶ¸Ûన భదƔĮ� చరŪలను Ǵసుĥóǵ బ�ı�త§Ĭ�ǵ సురǘ�తంĦా 
ల»ĺ±Ƚ ĦĖƘ ంȭ క¡ Ǵసుక¡రంĬ�. (Fig 3)

 బటśల¡ ȇపťడంలĐ లÌİ� గట�ś Ħా మ¢Ľిన Ĳċర  ĮెరవĬ�ǵĥ� 
పƔయǳŤంచడంలĐ ఎక¡Őవ సమయం వృı� ĨేయవదుŢ .

4  బ�ı�త§Ĭ� అంతరœత ĵ�Ħాలక¡ Ħాయం ĥాక¡ంĬ� ǵĸĆı�ంచĬ�ǵĥ� 
ľ�ంȎాతũక ఆపĸÃషనųను ǵĺాĸ�ంచంĬ�.

ట�ɂŐ 2: బ�ı�త§Ĭ�ǵ కృǳƔమ Ļాŵసĥ�Ƙయక¡ Ľిదţం ĨేయంĬ�

 Ļాŵస ఆĦ�Ƿč ķనటųķĮే, కృǳƔమ Ļాŵసĥ�Ƙయను 
అంİ�ంచĬ�ǵĥ� పƔయǳŤంచంĬ�

1 వృǳŠపరĶ¸Ûన సȏయం ĥąసం వŪĥ�Šǵ  పంపంĬ�. (మĸĆ వŪĥ�Š 
అందుబ�ట�లĐ లÌక¡ంటÎ, Ǿర  బ�ı�త§ĸాȃĮČ ఉంĬ�, Ǿక¡ 
Ȉల»ౖనంత సȏయం ĨేయంĬ�.)

2 శĸ�రంలĐ కǵĳింĨే Ħాయం ĥąసం చూడంĬ� మĸ�య� కృǳƔమ 
Ļాŵసĥ�Ƙయక¡ తĦ�న పదţǳǵ ǵరşķంచంĬ�.

-  ĩ�Ǵ మĸ�య�/లÌİ� బý డ¦ŝ ĳ¿ౖ Ħాయం/ĥాȃన సందĸాŨలĐų  Ĳċట� 
నుంĬ� Ĳċట� పదţǳǵ అనుసĸ�ంచంĬ�.
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-  ĺ±నుŤ ĥాȃన మĸ�య� Ħాయం ȇషయంలĐ, Ĳ±లŸȴ పదţǳǵ 
అనుసĸ�ంచంĬ�.

3  కృǳƔమ Ļాŵస ఇవŵĬ�ǵĥ� మ�ందు బ�ı�త§Ĭ�ǵ సĸ²Óన ĽిšǳలĐ 
ఉంచంĬ�.

 తǖణĶÉ అǵŤ చరŪల¡ Ǵసుĥąĺాȃ.

 ĥóǵŤ Ľ¿కనų  ఆలసŪం క¥Ĭ� పƔమ�దకరం ĥావచుŖ.

4  బ�ı�త§Ĭ�ǵ ĥąట�, బȎాŠ లĮČ కపťంĬ� లÌİ� Ǿ సŵంత పదţǳలĐ 
Ķ¸ర గ�పరచంĬ�. బ�ı�త§Ĭ� శĸ�ĸాǵŤ ĺ±చŖĦా ఉంచడంలĐ 
సȏయపడంĬ�.

5  తĦ�న కృǳƔమ Ļాŵసĥ�Ƙయ పదţǳǵ ĥóనȎాĦ�ంచంĬ�.

_ _ _ _ _ _ _ _ _

శĥ�Š : ఎలĥ�śǀļియȴ (NSQF - ĸ�ĺ±ౖȨŝ  2022) - ĺాŪయ�మం 1.1.06
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.1.07
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrician)-ĽÐŎీś  ǷƔా ĥ�śɂ మĸ�య� ȏŪంȭ ట£ȽŸ

ఒక వŪĥ�Šǵ రǘ�ంచంĬ� మĸ�య� కృǳƔమ Ļాŵసĥ�Ƙయను ǷƔా ĥ�śɂ ĨేయంĬ�ి - (Rescue a person and 
practice artificial respiration)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసమ� మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  :
•  ȇదుŪȰ ȍాȡ నుంĬ� బ�ı�త§Ĭ�ǵ రǘ�ంచంĬ�
•  Ļాŵసĥąశ పదţత§లను వĸ�ŠంపజÃయంĬ�

-  Ĳ±లŸȴ Ĩేķ - ȃɋś  బ�Ūȡ పదţǳ
-  ȍాĴ¿Ȼ పదţǳ
-  Ĳċట� నుంĬ� Ĳċట� పదţǳ
-  Ĳċట� నుంĬ� మ�క¡Ő పదţǳ
-  ĥాĸ�ŝయ�ȡ అĸ²ɂś  సమయంలĐ Ļాŵసను ప­నర దţĸ�ంచంĬ�.

అవసĸాల¡ (Requirements)

 పĸ�కĸాల¡ / యంĮ�Ɣ ల¡

•  కంటĊƔ Ƚ ǷాŪĲ±Ƚ అమĸ�క  - 1 No.
•  Ȁట�Ȼ  - 1 No..
• రబŧర  మ�Ūȫ  - 1 No.
•  ĨెకŐ కరƘ  - 1 No.
•  పƔదరŶన పƔȂజనం ĥąసం 2 వŪక¡Š ల¡

ȇı�నం (PROCEDURE)

ట�ɂŐ 1 : పƔతŪǖ సరఫĸా నుంĬ� ఒక వŪĥ�Šǵ (మ�ȡ బ�ı�త§డ¦) రǘ�ంచంĬ� (అనుకరణ)

1  వŪĥ�Š (మ�ȡ బ�ı�త§డ¦) ȇదుŪȰ ȍాȡ క¡ గ�రవ­త§నŤట�ų  
గమǵంచంĬ�. పĸ�Ľిšǳǵ తŵరĦా అరšం ĨేసుĥąంĬ�.

2  సరఫĸాను Ĭ�ɂ కĲ±ȡś Ĩేయడం İ�ŵĸా లÌİ� ఏİైĲ� ఇనుŸలÌట�ంȣ 
Ķ¸ట�ĸ�యȽ ǵ ఉపȂĦ�ంచడం İ�ŵĸా బ�ı�త§Ĭ�ǵ `ల»ౖȿ` 
పĸ�కĸాల నుంĬ� సురǘ�తంĦా తరȃంచంĬ�. (ǩతƔం 1)

 దూరంĦా ఉనŤ సరఫĸాను ĽిŵȦ ఆȶ ĨేయĬ�ǵĥ� 
పĸ�Ħ²తŠవదుŢ .

 సర¤Őƺȫ చǵǷč ķÊ వరక¡ లÌİ� బ�ı�త§Ĭ�ǵ పĸ�కĸాల 
నుంĬ� దూరంĦా తరȃంĨే వరక¡ బ�ı�త§Ĭ�ǵ ఒట�ś  Ĩేత§లĮČ 
Į�కవదుŢ .

 బ�ı�త§Ĭ�ĥ� ǴవƔĶ¸Ûన Ħాయం కȃĦ�ంచక¡ంĬ�, పƔతŪǖ 
ȎామĦ�Ƙǵ సంపƔİ�ంǩన పƔİేశం నుంĬ� బ�ı�త§Ĭ�ǵ Ĳ±టś ంĬ� 
లÌİ� ల�గంĬ�.

3  బ�ı�త§Ĭ�ǵ ĵĞǳకంĦా సǾప పƔİేĻాǵĥ� తరȃంచంĬ�.

4 బ�ı�త§డ¦ అపȎాũరక ĽిšǳలĐ ఉంĬ� Ļాŵస ǴసుĥąకǷč Įే Ļాŵసను 
ప­నర దţĸ�ంచĬ�ǵĥ� చరŪల¡ ǴసుĥąంĬ�.
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ట�ɂŐ 2: Ĳ±లŸȴ ఆȻũ-ȃɋś  బ�Ūȡ ĳ¿ƔజȻ పదţǳ İ�ŵĸా బ�ı�త§ǵలĐ Ļాŵసను ప­నర దţĸ�ంచంĬ�

 ĩ�Ǵ మĸ�య� బý డ¦ŝ ĳ¿ౖ Ħాయ�ల¡ ఉనŤప­ťడ¦ Ĳ±లŸȴ 
ఆȻũ-ȃɋś బ�Ūȡ ĳ¿ƔజȻ పదţǳǵ ఉపȂĦ�ంచక¥డదు.

1 బ�ı�త§Ĭ�ǵ అరĨేత§లĮČ ఒకİ�ǵĳ¿ౖ ఒకట� మĬ�ǩ ఉంǩ, 
అరĨేత§లĳ¿ౖ ĨెంపĮČ తల ĲÂలక¡ ఆǵంǩ ఉంచంĬ�.

2  బ�ı�త§Ĭ� Ĩేǳĥ� సǾపంలĐ ఒకట� లÌİ� ĸ²ండ¦ Ȁĥాళųĳ¿ౖ 
Ȁĥాȃ.

3  బ�ı�త§Ĭ� Ȉప­ĳ¿ౖ Ǿ Ĩేత§లను చంకల ĸÃఖక¡ ఆవల ఉంచంĬ�, 
Ǿ ĺÂళ¨ų  బయట�ĥ� మĸ�య� ĥ�Ƙంİ�ĥ� ȇసŠĸ�ంǩ, బý టనĺÂళ¨ų  ǩతƔం 
2లĐ ఉనŤట�ų Ħా Į�ĥాȃ.

4  Ǿ Ĩేత§ల¡ İ�İ�ప­ ǵల¡వ­Ħా ఉంĬే వరక¡ ǵట�ర Ħా 
ఉంచుత© Ķ¸లų Ħా మ�ందుక¡ ĸాȡ ĨేయంĬ� మĸ�య� బ�ı�త§Ĭ� 
ఊĳిĸ�ǳత§Š ల నుంĬ� Ħాȃǵ బయటక¡ పంపĬ�ǵĥ� Ĵిȣ 3లĐ 
చూĳిన ȇధంĦా బ�ı�త§Ĭ� Ȉప­ను ĽిšరంĦా Ĳùక¡Őత© ఉండంĬ�.

5 బ�ı�త§Ĭ� Ĩేత§లĮČ Ƿాట� ĥ�ందĥ� జ�ర త§నŤ Ǿ Ĩేత§లĮČ ĸాĥ�ంȣ 
బ�Ūȡ ĺాȻŝ ల ȁకŐ ĳ¿ౖ కదȃకను సమĥాȄకĸ�ంచంĬ� మĸ�య� 
ǩతƔం 4లĐ చూĳిన ȇధంĦా అతǵ ĳ¿ౖ Ĩేķǵ ȀĨేత§లĳ¿ౖĥ� 
పట�ś ĥąంĬ�. ĺ±నుకక¡ ĸాȡ Ĩేయడం ĥóనȎాĦ�ంచంĬ�.

6  Ǿర  ĺ±నĥ�Ő ĸాĦాĲÂ, బ�ı�త§Ĭ� భ�జ�లĳ¿ౖ ఒǳŠĬ�ǵ అనుభȇంĨే 
వరక¡, Ĵిȣ 5లĐ చూĳిన ȇధంĦా బ�ı�త§Ĭ� Ĩేత§లను Ķ¸లų Ħా 
ĳ¿ౖĥ� లÌĳి, Ǿ ĺ±ౖప­క¡ ల�గంĬ�. చĥƘా ǵŤ ప®ĸ�Š ĨేయĬ�ǵĥ�, 
బ�ı�త§Ĭ� Ĩేత§లను తĦ�œంǩ, Ǿ Ĩేత§లను ǷƔా రంభ Ȏాš Ĳ�ǵĥ� 
తరȃంచంĬ�.

7 బ�ı�త§డ¦ సహజంĦా Ļాŵస Ǵసుĥąవడం ǷƔా రంǻంĨే వరక¡ 
కృǳƔమ Ļాŵసĥ�Ƙయను ĥóనȎాĦ�ంచంĬ�. దయĨేĽి గమǵంచంĬ�, 
ĥóǵŤ సందĸాŨలĐų , ఇİ� గంటల¡ పటśవచుŖ.

8 బ�ı�త§డ¦ ĥąల¡క¡నŤప­ťడ¦, బ�ı�త§Ĭ�ǵ దుపťట�ĮČ ĺ±చŖĦా 
ఉంచంĬ�, అతǵ చుట£ś  లÌİ� ĺÂĬ� Ƕట� ĽీȎాల¡ లÌİ� ĺ±చŖǵ 
ఇట�కలĮČ చుటśంĬ�. Ĩేత§ల¡ మĸ�య� ĥాళŴ లĐపȃ ĵ�Ħాలను 
ĥóటśడం İ�ŵĸా గ�ంĬె ĺ±ౖప­ రకŠ పƔసరణను ĳÐƔĸÃĳిసుŠ ంİ�.

శĥ�Š : ఎలĥ�śǀļియȴ (NSQF - ĸ�ĺ±ౖȨŝ  2022) - ĺాŪయ�మం 1.1.07
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9  అతǵǵ అబİ�ţ ల ĽిšǳలĐ ఉంచంĬ� మĸ�య� అతǵǵ 
శƘమపడǵవŵవదుŢ .

 అతను ప®ĸ�ŠĦా సťృహలĐĥ� వĨేŖ వరక¡ అతǵĥ� ఎట�వంట� 
ఉİ�Ţపన ఇవŵవదుŢ .

ట�ɂŐ 3 : ȍాĴ¿Ȼ పదţǳ İ�ŵĸా బ�ı�త§ǵలĐ Ļాŵసను ప­నర దţĸ�ంచంĬ�

 బ�ı�త§Ĭ�ĥ� ĩ�Ǵ మĸ�య� బý డ¦ŝ ĳ¿ౖ Ħాయ�ల¡ ఉనŤప­ťడ¦ 
ఈ పదţǳǵ ఉపȂĦ�ంచవదుŢ .

1  బ�ı�త§Ĭ�ǵ అతǵ బý డ¦ŝ ĳ¿ౖ పడ¦ĥą, ఒక Ĩేķ ĲÂర Ħా Ĩ�చంĬ� 
మ�ందుక¡, మĸôక Ĩేķ ȀĨేķ వదŢ  వంĦ� మĸ�య� మ�ఖం 
ĺ±ౖప­క¡ ǳĳిť, ǩతƔం 6లĐ చూĳిన ȇధంĦా Ĩేǳ లÌİ� మ�ంజÃķĳ¿ౖ 
ȇĻƘా ంǳ Ǵసుĥąĺాȃ.

2  బ�ı�త§డ¦ వకƘంĦా ఉనŤప­ťడ¦ Ȁకĸ�లų ంĬ�, తİ�ŵĸా 
అతǵ Įúడల¡ Ǿ Ȁĥాళų  మధŪ ఉంĬేల� Ǿ ĺÂళ¨ų  మĸ�య� 
బý టనĺÂళųను ǩతƔం 6లĐ ఉంĨ�ర .

3  Ĩేత§లను ǵట�ర Ħా పట�ś క¡ǵ, Ĳ±మũİ�Ħా మ�ందుక¡ ఊపంĬ�, 
తİ�ŵĸా Ǿ శĸ�రం ȁకŐ బర వ­ కƘమంĦా బ�ı�త§Ĭ� 
ఊĳిĸ�ǳత§Š ల నుంĬ� Ħాȃǵ బయటక¡ పంపĬ�ǵĥ� బ�ı�త§Ĭ� 
İ�గ�వ పకŐట½మ�కల Ǿద పడ¦త§ంİ�.

4  ఇప­ťడ¦ ĺ±ంటĲÂ ఊĳిĸ�ǳత§Š ల¡ ĦాȃĮČ ǵంపĬ�ǵĥ�, Ĵిȣ 8లĐ 
చూĳిన ȇధంĦా బ�ı�త§Ĭ� శĸ�రం నుంĬ� ǿతŠం ఒǳŠĬ�ǵ 
ǴĽిĺÂĽి ĺ±నుకక¡ Ľిŵంȣ ĨేయంĬ�.

ట�ɂŐ 4: Ĳċట� నుంĬ� Ĳċట� పదţǳ İ�ŵĸా బ�ı�త§ǵలĐ Ļాŵసను ప­నర దţĸ�ంచంĬ�

5 ĸ²ండ¦ Ľ¿కనų  తĸాŵత, మȆų మ�ందుక¡ Ľిŵంȣ ĨేయంĬ� మĸ�య� 
ǵǽȍాǵĥ� పĲ±Ťండ¦ నుంĬ� పİ�ľÒను Ȏార ų  చకƘం ప­నĸావృతం 
ĨేయంĬ�.

6 బ�ı�త§డ¦ సహజంĦా Ļాŵస Ǵసుĥąవడం ǷƔా రంǻంĨే వరక¡ İ�ǵŤ 
ĥóనȎాĦ�ంచంĬ�.

1  బ�ı�త§Ĭ�ǵ అతǵ Ȉప­ĳ¿ౖ చదునుĦా పడ¦ĥąబ·ట�ś , అతǵ తల 
బ�Ħా ĺ±నుకక¡ ȇĽిĸ�ĺÂయబĬ�ందǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąవĬ�ǵĥ� అతǵ 
భ�జ�ల ĥ�ంద ఒక గ�డŝ  చుటśను ఉంచంĬ�. (ǩతƔం 9)

2  బ�ı�త§Ĭ� తలను ĺ±నుకక¡ వంచంĬ�, తİ�ŵĸా గడŝం ĲÂర Ħా ĳ¿ౖĥ� 
చూప­త§ంİ�. (Figure 10)

3  ǩతƔం 11లĐ చూĳిన ȇధంĦా బ�ı�త§ǵ దవడను పట�ś ĥąంĬ� 
మĸ�య� İ�గ�వ దంĮ�ల¡ ĳ¿ౖ దంĮ�ల కంటÎ ఎత§Š Ħా ఉంĬే 
వరక¡ ĳ¿ౖĥ� లÌపంĬ�, Ǿర  Ǿ ĺÂళųను బ�ı�త§Ĭ� Ĩెȇ లĐȷ ల 
దగœర దవడక¡ ĸ²ండ¦ ĺ±ౖప­ల� ఉంǩ ĳ¿ౖĥ� ల�గవచుŖ. Ĳ�ల¡క 
Ħాȃ మ�ĸాœ ǵŤ అడ¦ŝ ĥąక¡ంĬ� ǵĸĆı�ంచĬ�ǵĥ� Ļాŵసĥ�Ƙయను 
ప­నర దţĸ�ంచĬ�ǵĥ� ఈ దవడ Ȏాš Ĳ�ǵŤ వŪవı� అంతట� 
ǵరŵľ�ంచంĬ�.

శక్త ి: ఎలక్ట్రీషియన్ (NSQF - రివైజ్డ్ 2022) - వ్యాయామం 1.1.07
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4  ఒక లĐĮైన Ļాŵస ǴసుĥąంĬ� మĸ�య� Ĵిȣ 12లĐ చూĳిన ȇధంĦా 
Ǿ Ĳċట�ǵ బ�ı�త§Ĭ� Ĳċట�ĳ¿ౖ ఉంచంĬ�. బ�ı�త§Ĭ� మ�క¡Őను 
బý టనĺÂల¡ మĸ�య� చూప­డ¦ ĺÂల¡ĮČ మ¢Ľి ĺÂయంĬ�. Ǿక¡ 
పƔతŪǖ పĸ�చయం నచŖకǷč Įే, Ǿ Ĳċట�ĥ� మĸ�య� బ�ı�త§Ĭ� 
Ĳċట�ĥ� మధŪ ఒక Ƿč రɂ గ�డŝను ఉంచంĬ�. ȋȉవ­ ĥąసం, Ǿ 
Ĳċట�ǵ ȋȉవ­ ȁకŐ Ĳċర  మĸ�య� మ�క¡Ő Ǿద ఉంచంĬ�. 
(ǩతƔం 12)

5  బ�ı�త§Ĭ� Ĳċట�లĐĥ� (ȋȉవ­ ȇషయంలĐ సుǵŤతంĦా) అతǵ 
ĩ�Ǵ ĳ¿ౖĥ� వĨేŖ వరక¡ ఊదంĬ�. Ǿ Ĳċట�ǵ ǴĽిĺÂĽి, మ�క¡Őĳ¿ౖ 
పట�ś ను వదుల¡ĥąంĬ�, అతను ఊĳిĸ� ĳీల¡ŖĥąǵవŵంĬ�, Ǿ 
తలను ǳĳిť Ħాȃ నుంĬ� బయటక¡ వĨేŖ శబ�Ţ ǵŤ ȇనంĬ�. 
ǿదట� 8 నుంĬ� 10 Ļాŵసల¡ బ�ı�త§డ¦ సťంİ�ంǩనంత 
ĺÂగంĦా ఉంĬ�ȃ. ఆ తĸాŵత ĸÃట� బ�ı�త§ǵ ǵǽȍాǵĥ� 12 Ȏార ų  
(ȋȉవ­క¡ 20 Ȏార ų ) తĦ�œంĨ�ȃ.

 Ħాȃ లĐపȃĥ� ĺ±ళųలÌకǷč Įే, బ�ı�త§Ĭ� తల మĸ�య� దవడ 
Ȏాš Ĳ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ� మĸ�య� అడŝంక¡ల ĥąసం Ĳċట�ǵ 
మȆų తǵǤ ĨేయంĬ�. ఆĳ¿ౖ, మĸ�ంత బలవంతంĦా మȆų 
పƔయǳŤంచంĬ�. ĩ�Ǵ ఇంĥా ĳ¿రగకǷč Įే, బ�ı�త§Ĭ� మ�ఖ�ǵŤ 
ĥ�Ƙంİ�ĥ� ǳపťంĬ� మĸ�య� అడŝంక¡లను ĮúలĦ�ంచĬ�ǵĥ� అతǵ 
Ȉప­ను ǴవƔంĦా ĥóటś ంĬ�.

 ĥóǵŤȎార ų  బ�ı�త§Ĭ� కడ¦ప­లĐĥ� Ħాȃ పƔĺÂȋసుŠ ంİ�, ఇİ� 
కడ¦ప­ ȁకŐ ĺాప­. ఉĨ�ŗǄస సమయంలĐ కడ¦ప­ǵ 
సుǵŤతంĦా ĲùకŐడం İ�ŵĸా Ħాȃǵ బయటక¡ పంపంĬ�.

_ _ _ _ _ _ _ _ _

శక్తి : ఎలక్ట్రీషియన్ (NSQF - రివైజ్డ్ 2022) - వ్యాయామం 1.1.07
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.1.08
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrician)-ĽÐŎీś  ǷƔా ĥ�śɂ మĸ�య� ȏŪంȭ ట£ȽŸ

వŪరš పİ�ĸాš ల ǷారĺÂĽÐ ȇı�నంిి - (Disposal procedure of waste materials)

లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసమ� మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  :
•  ȇȇధ రĥాల వŪరš పİ�ĸాš లను గ�ĸ�ŠంచంĬ�
•  సంబంı�త డబ�ŧలలĐ వŪరš పİ�ĸాš లను ĺÂర  ĨేయంĬ�
•  ȇకƘķంచలÌǵ మĸ�య� ȇకƘķంచదĦ�న పİ�ĸాš లను ȇĬ�Ħా కƘమబİ�ţకĸ�ంచంĬ� మĸ�య� ĸ�ĥార ŝ ను ǵరŵľ�ంచంĬ�.

అవసĸాల¡ (Requirements)

 పĸ�కĸాల¡ / యంĮ�Ɣ ల¡

•  Ƿార  - 1 No.
•  Ƿాų Ľిśȡ/Ķ¸టȽ డబ�ŧల¡  - 4 Nos.
•  చĥƘా లĮČ ట�Ɣ Ȅ  - 3 Nos.
•  బƔɁ మĸ�య� ȏంȭ ĦĆų ĺÂɂ  - 1 pair

ȇı�నం (PROCEDURE)

1  వȻŐ ȍాȵ లĐǵ అǵŤ వŪరš పİ�ĸాš లను ĽÐకĸ�ంచంĬ�.

2  పǳŠ  వŪĸాš ల¡, Ķ¸టȽ ǩȵŸ, రȎాయన వŪĸాš ల¡ మĸ�య� 
ȇదుŪȰ వŪĸాš ల¡ (Fig. 1) వంట� ĺాట�ǵ ĺÂర Ħా గ�ĸ�Šంǩ, ĺాట�ǵ 
లÌబ�Ƚ ĨేయంĬ�.

3  వŪరš పİ�ĸాš లను ȇకƘķంచదĦ�నȇ, ȇకƘķంచలÌǵȇ, ĽÐంİ�Ɣయ 
మĸ�య� అకరŧన పİ�ĸాš ల¡Ħా కƘమబİ�ţకĸ�ంచంĬ�.

4  కƘమబİ�ţకĸ�ంచబĬ�న వŪరš పİ�ĸాš లను ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ� మĸ�య� 
టÎబ�Ƚ-1ǵ ప®ĸ�ంచంĬ�.

1 ࡽࠋ݄

SI.No. వŪరš పİ�రšం ĳÐర  పĸ�మ�ణం ȇకƘķంచదĦ�నİ� లÌİ� ȇకƘķంచదĦ�నİ� ĥాదు

1

2

3

4

5

6

5 ǷారĺÂయĬ�ǵĥ� కǶసం 3 ట�Ɣ Ȅలను చĥƘా లĮČ అమరŖంĬ�. పƔǳ 
ట�Ɣ Ȅĳ¿ౖ “పǳŠ  ĺÂɂś”, “Ķ¸టȽ ǩȵŸ” మĸ�య� “ఇతర ల¡” అĲÂ 
లÌబ�Ƚ ను అǳĥ�ంచంĬ�. (Fig 2)

6 పǳŠ  వŪĸాš లను ĥాటȴ ట�Ɣ ȄలĐ ఉంచంĬ� మĸ�య� అİేȇధంĦా 
Ķ¸టȽ ǩȵŸ ĺÂɂś మĸ�య� ఇతర ĺాట�ǵ సంబంı�త ట�Ɣ ȄలలĐ 
ఉంచంĬ�.
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7 ȇకƘķంచదĦ�న Ȏాźƾȵ, ȇకƘķంచలÌǵ Ȏాźƾȵ, ĽÐంİ�Ɣయ 
వŪĸాš ల¡ మĸ�య� అĽÐంİ�Ɣయ వŪĸాš లను ĽÐకĸ�ంచĬ�ǵĥ� మĸĆ 4 
డబ�ŧలను ఉంచంĬ� మĸ�య� ĺాట�ǵ లÌబ�Ƚ ĨేయంĬ�. (Fig 3)

Saleable Material Non Saleable
Material 

Waste Material
(Organic)

Waste Material 
(Inorganic)

_ _ _ _ _ _ _ _ _

Fig 3

శక్తి : ఎలక్ట్రీషియన్ (NSQF - రివైజ్డ్ 2022) - వ్యాయామం 1.1.08
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.1.09
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrician)-ĽÐŎీś  ǷƔా ĥ�śɂ మĸ�య� ȏŪంȭ ట£ȽŸవŪ

ĥ�Šగత రǖణ పĸ�కĸాల ఉపȂగం (Use of personal protective equipment)

లǘ�Ūల¡ : ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• Ĩ�Ȼś (లÌİ�) ǵజĶ¸Ûన PPE నుంĬ� ȇȇధ రĥాల వŪĥ�Šగత రǖణ ȎామĦ�Ƙ (PPE)ǵ చİ�ȇ మĸ�య� అరšం Ĩేసుĥąగలర 
• రǖణ రĥాǵĥ� సంబంı�ంǩన PPEలను గ�ĸ�Šంǩ ĺాట�ĥ� ĳÐర  ĳ¿ట�ś  మĸ�య� ĺాట� ఉపȂĦాలను ĺాƔ యడం.

 అవసĸాల¡ Requirements

 ఉపకరణ�ల¡ / పĸ�కĸాల¡

 •  ȇȇధ రĥాలను చూప­త§నŤ Ĩ�Ȼś PPEల¡  - 1 No
• ǵజĶ¸Ûన PPEల¡ (ȇĵ�గంలĐ అందుబ�ట�లĐ - as Reqd
  ఉĲ�Ťķ)  

ȇı�నం PROCEDURE

బď ధక¡డ¦ అందుబ�ట�లĐ ఉనŤ ȇȇధ రĥాల PPEలను 
టÎబ�ȽలĐ అమరŖవచుŖ లÌİ� PPEలను చూĳÐ Ĩ�Ȼśను 
అంİ�ంచవచుŖ. అı�Ūపక¡డ¦ PPEల రĥాల¡ మĸ�య� 
ĺాట� ఉపȂĦాల¡ మĸ�య� పƔǳ రకం ఉపȂĦ�ంĨే 
పƔమ�İ�లను క¥Ĭ� ȇవĸ�ంచవచుŖ.

1  ȇȇధ రĥాల PPEలను గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� ĺాట� ĳÐరųను Ĩ�Ȼś 
సȏయంĮČ ĺƔా Ľి టÎబ�Ƚ 1లĐ ĺƔా యంĬ�.

2  టÎబ�Ƚ 1లĐ పƔǳ PPEĥ� వŪǳĸÃకంĦా అంİ�ంచబĬ�న సšలంలĐ 
రǖణ రĥాǵŤ మĸ�య� ఉపȂĦాలను ĺƔా యంĬ�.

3 Ǿ బď ధక¡ǵĨే తǵǤ ĨేయంĬ�.
Table 1

Sl. No.                           Sketches                Name of     Type of Uses
       PPE   protection

1

2

3

4

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



20

7

8

9

Sl. No.                            Sketches                                  Name of     Type of Uses
       PPE   protection

5

6

శక్తి : ఎలక్ట్రీషియన్ (NSQF - రివైజ్డ్ 2022) - వ్యాయామం 1.1.09
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.1.10
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrican) - ĽÐŎీś  ǷƔా ĥ�śɂ మĸ�య� ȏŪంȭ ట£ȽŸ 

పĸ�ȉభƔత మĸ�య� İ�ǵǵ ǵరŵľ�ంచĬ�ǵĥ� ȇı�Ĳ�ǵŤ ǷƔా ĥ�śɂ ĨేయంĬ� (Practice on cleanliness 

and procedure to maintain it)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర  :
ʭ ȉభƔం ĨేయవలĽిన సšల�ల¡/యంĮ�Ɣ ల¡/పĸ�కĸాలను గ�ĸ�ŠంచంĬ�
ʭ ȉభƔపరచĬ�ǵĥ� అవసరĶ¸Ûన ȉభƔపĸ�Ĩే పİ�ĸాš ల¡/పĸ�కĸాలను ĽÐకĸ�ంచంĬ�
ʭ Ǿ ȇĵ�గంలĐ ఇȴ Ȏాś Ƚ ĨేయబĬ�న యంĮ�Ɣ ల¡/పĸ�కĸాల¡ మĸ�య� పĸ�కĸాలను ȉభƔం ĨేయంĬ�.

అవసĸాల¡ (Requirements)

ఉపకరణ�ల¡ / పĸ�కĸాల¡

ʭ Ƿč రśబ�Ƚ ĺాక¥Ūȹ 
 ĥ�ųనȻ/బďų వȻ  - 1 No.

Ķ¸ట�ĸ�యȽŸ

ʭ ఎĶ¸ĸ� ļీȫ-’O’ ĦÃƘȭ    - 1 No.
ʭ డĽిśంȣ ĥాų Ȱ - as required.
ʭ డɂś ǹȴ     - 3 Nos .
          (labelled)

ȇı�నం (PROCEDURE)

ȉభƔపĸ�Ĩే పƔĥ�Ƙయను ǷƔా రంǻంĨే మ�ందు అǵŤ 
యంĮ�Ɣ ల¡ మĸ�య� ȎామĦ�Ƙǵ ĽిŵȦ ఆȶ ĨేయంĬ�. మ�ɂŐ 
ఉపȂĦ�ంచంĬ� లÌİ� Ĳċర  మĸ�య� మ�క¡Őను కవȻ 
ĨేయంĬ� .

1 ȉభƔం ĨేయవలĽిన ǷƔా ంĮ�ల¡/పĸ�కĸాల¡/యంĮ�Ɣ ǵŤ 
గ�ĸ�Š ంచ ంĬ� .

2 కİ�లÌ వసుŠ వ­లను ఒĥÃ ĨĆట ఉంచంĬ� మĸ�య� ĺాట�ǵ 
సమ¢హం ĨేయంĬ�.

3 యంతƔం/పĸ�కరంలĐǵ ఏİైĲ� ĵ�గం/కĲ±ǖȴ Ƿాడవక¡ంĬ�, 
గ�డŝను ఉపȂĦ�ంǩ దుమ�ũను జ�గƘతŠĦా ȉభƔం ĨేయంĬ�.

4 ĺ±ౖȻ ఉనŤ పƔİేĻాలలĐ తĬ� దుమ�ũ దులపడం వȎాŠ ƿ ǵŤ 
ఉప ȂĦ� ం చ ంĬ� .

5 ఎĶĸ̧� ļీȫ ఉపȂĦ�ంǩ పĸ�కĸాల¡ (లÌİ�) పĸ�కĸాల ĵ�Ħాలĳ¿ౖ 
త§ప­ť పటśడం ĮúలĦ�ంచంĬ�.

త§డవడం/ĥ�ųȴ ĨేĽÐటప­ťడ¦ Ķļి̧ȴ లĐǵ ల¥ǹƔĥ²ంȫ లను 
ǴĽిĺÂయవదుŢ .

6 బƔɁ లÌİ� గ�డŝ  సȏయం ĨేయలÌǵ ǷƔా ంĮ�ల నుంĬ� దుమ�ũ 
ĳీల¡ŖĥąవĬ�ǵĥ� ĺాక¥Ūȹ ĥ�ųనȻ లను ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

7 ల�Ūȷ లĐ కǵĳింĨే వŪరš పİ�ĸాš లను ĽÐకĸ�ంǩ, Ĵిȣ 1లĐ చూĳిన 
ȇధంĦా ǵĸÃŢȋత డɂś  ǹȴ లĐ ఉంచంĬ�.

బď ధక¡ǵ పరŪĺÂǖణలĐ ȋǖణ Ƿû ంİ�న ĺాĸ�ǵ గ¢Ƙ ప­ల¡Ħా 
ȇభǭంచడం İ�ŵĸా డĽిśంȣ మĸ�య� ĥ�ųǵంȣ ఏĸాťట� 
ĨేయవచుŖ.

8 ĲÂలĳ¿ౖ Ƕర  లÌİ� నూĲ± ǩంİ�న పƔİేĻాలను ȉభƔం ĨేయంĬ�

ȉభƔపĸ�Ĩేటప­ťడ¦ Ǿర  గమǵంǩన అȎాı�రణ 
ȇషయ�లను గమǵంచంĬ� మĸ�య� İ�దుŢ బ�ట� చరŪ 
ǴసుĥąవĬ�ǵĥ� బď ధక¡Ĭ�ĥ� ǵĺÂİ�ంచంĬ�.

9 ȉభƔపరచĬ�ǵĥ� ఉపȂĦ�ంĨే అǵŤ పİ�ĸాš ల¡ మĸ�య� 
పĸ�కĸాలను ĺాట� సంబంı�త పƔİేĻాలలĐ ఉంచంĬ�.

10 బď ధక¡ǵ సమǖంలĐ ȉభƔపĸ�ǩన తĸాŵత అǵŤ యంĮ�Ɣ ల¡ పǵ 
ĨేసుŠ Ĳ�Ťయǵ తǵǤ ĨేయంĬ� మĸ�య� ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

11 ĥ�ųȴ ĨేసుŠ నŤప­ťడ¦ Ǿక¡ కǵĳింǩన అȎాı�రణ ȇషయ�లను 
బď ధక¡Ĭ�ĮČ చĸ�ŖంచంĬ�. ȋǖక¡డ¦ ĥąĸ�Įే ǵĺÂİ�కను Ľిదţం 
ĨేయంĬ�
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బď ధక¡డ¦ ȋǖణ�ర š లక¡ బ�ŪȦ లలĐ ȉభƔపĸ�Ĩే బ�ధŪతను 
అపťĦ�ంచవచుŖ. దుĥాణ�లĮČ సమనŵయం Ĩేసుĥąవడం 
İ�ŵĸా వŪĸాš లను ǷారĺÂయడం ఒక Ȏాı�రణ చరŪĦా 
ǵరŵľ�ంచబడవచుŖ.

Fig 1
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.1.11

ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrican)- ĽÐŎీś  ǷƔా ĥ�śɂ మĸ�య� ȏŪంȭ ట£ȽŸ

ĺాణ�జŪ ȎాధĲ�ల¡ మĸ�య� యంĮ�Ɣ లను గ�ĸ�ŠంచంĬ� (Identify trade tools and machineries)

లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర  :
ʭ ȎాధĲ�లను గ�ĸ�Šంǩ ĺాట� Ľ¿ŐȦ లను Ħ�యంĬ�
ʭ ల�Ūȷ లĐǵ Ķļ̧ినĸ�లను గ�ĸ�Šంǩ, ĺాట� ĳÐరųను నȀదు ĨేయంĬ�.

అవసĸాల¡ (Requirements)

ఉపకరణ�ల¡ / పĸ�కĸాల¡

ʭ ĥాంǹĲÂషȴ పųయȻ (150 mm)  - 1 No.
ʭ ల�ంȣ Ĳċɂ ĳÐųయȻ (200 mm)  - 1 No.
ʭ సూźƾĬౖెŬవȻ (150 mm)   - 1 No.
ʭ గట�ś  ఉȃ (12 mm)   - 1 No.
ʭ బ�Ƚ ĳ¿ķȴ సుǳŠ  125gm  - 1 No.
ʭ Șాų ȫ Ĵ¿ౖȽ బ�సśȻŝ (250 mm)  - 1 No.
ʭ Șాų ȫ ĥąȽŝ  ఉȃ15mm X 150mm  - 1 No.
ʭ Ħ�Ķ¸ų ȫ (4 mm x 150 mm  - 1 No.
ʭ Ľ¿ంటȻ పంȦ   - 1 No.

ʭ ǹȫ నం. 8 - No..ĮČ ĸాȽ జంపȻ హē లŝȻ. - 1 No.

పĸ�కĸాల¡/యంĮ�Ɣ ల¡

ʭ ఎలĥ�śǀȡ బ·ంȦ Ħ²ÓŰండȻ  - 1 No.

Ķట̧�ĸ�యȽŸ

ʭ ల¡ǺƔĥ²ంȫ ఆķȽ  - 100 ml
ʭ ĥాటȴ ĺÂɂś    - as reqd.
ʭ ĥాటȴ ĥాų Ȱ  - 0.50 m
ʭ Ħ�Ƙǯ  - as reqd.
ʭ ఎĶ¸ĸ� ļీȫ  - 1 Sheet.

బď ధక¡డ¦ ఇతర ȇĵ�Ħాల నుంĬ� అవసరĶ¸Ûన Ȏాధనం/పĸ�కĸాలను ఏĸాťట� Ĩేయ�ȃ మĸ�య� ȎాధĲ�ల ȇǵȂĦాǵŤ అభŪĽించĬ�ǵĥ� 
అవసరĶ¸Ûన పİ�ĸాš లను Ȏాźƾȵ నుంĬ� క¥Ĭ� ఏĸాťట� Ĩేయ�ȃ.

ȇı�నం (PROCEDURE)

ట�ɂŐ 1 : Ľ¿ťĽిĴిĥÃషȴ ĮČ ȎాధĲ�లను గ�ĸ�ŠంచంĬ�
1 ఇǩŖన Ľ¿ťĽిĴిĥÃషȴ నుంĬ� ȎాధĲ�లను గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

2 పƔǳ అంĻాǵĥ� ఎదుర Ħా చకŐǵ Ľ¿ŐȦ ను Ħ�యంĬ�.

Ľ¿ťĽిĴిĥÃషȴ ల¡ ǻనŤంĦా ఉనŤటų ķĮే, Ǿక¡ అంİ�ంǩన 
అంĻాల ȁకŐ సĸ²Óన ȇవరణను ĺాƔ యంĬ�.

3.Ǿ బď ధక¡డ¦ Ǿ Ľ¿ŐȦ లను తǵǤ ĨేయంĬ�.

ఊహ - ట½ౖ ŬǶɂ ట£Ƚ ĥ�ȫ మĸ�య� ఈ ఎకŸȻ Ľ¿ౖȨ లĐ ఇǩŖన 
ȇధంĦా ĳÐĸôŐనŤ ట£ȽŸ వȻŐ బ·ంȦ లĐ పƔదĸ�ŶంచబడĮ�ķ. 
ట½ౖ ŬǶల¡ ఇǩŖన Ľ¿ťĽిĴిĥÃషనų  నుంĬ� ȎాధĲ�లను గ�ĸ�ŠంĨ�ȃ 
మĸ�య� పƔȂజనం ĥąసం ĥÃట�ķంǩన సšలంలĐ ȎాధĲ�ల 
Ľ¿ŐȦ ను Ħ�య�ȃ.

టÎబ�Ƚ 1

SI.No Ľ¿ťĽిĴిĥÃషȴ ĮČ క¥Ĭ�న Ȏాధనం ĳÐర  ȎాధĲ�ల Ľ¿ŐȦ

i

ii
iii

iv
v
vi
vii
viii
ix
x

ĳ¿ౖȵ Ħ�Ƙȵ, Ľ¿ౖȭ కటśȻ మĸ�య� ఇȴ-సులÌట½ȭ ȏŪంĬ�Ƚ ĮČ 

క¥Ĭ�న ĥాంǹĲÂషȴ పųయȻ - పĸ�మ�ణం 150 mm,
ల�ంȣ Ĳċɂ ĳÐųయȻ 200 mm,
సూźƾĬైŬవȻ 150 mm
దృఢĶ¸Ûన ఉȃ 12 mm
బ�Ƚ ĳ¿ķȴ సుǳŠ  125 gms
Șాų ȫ Ĵ¿ౖȽ బ�సśȻŝ 250 mm
Șాų ȫ ĥąȽŝ  ఉȃ 15mm X 150mm
Ħ�Ķ¸ų ȫ 4 mm x 150 mm
Ľ¿ంటȻ పంȦ

ǹȫ నం.8ĮČ ĸాȽ జంపȻ హē లŝȻ
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ట�ɂŐ 2: ఎలĥ�śǀļియȴ ȇĵ�గంలĐ ఇȴ Ȏాś Ƚ ĨేయబĬ�న Ķļి̧నĸ�లను గ�ĸ�Šంచండ ి

ఎలĥ�śǀļియȴ ȇĵ�గంలĐ అమĸ�Ŗన యంĮ�Ɣ ల ĳÐరųను మĸ�య� 
ĺాట� Ȏాš Ĳ�లను బď ధక¡డ¦ ȇవĸ�ంĨ�ȃ. ఆĳ¿ౖ ȇĵ�గంలĐ 
పƔǳ యంతƔం ĳÐర  మĸ�య� ఇతర ȇవĸాలను ĺాƔ యమǵ 
ట½ౖ ŬǶలను అడగంĬ�.

1 పƔǳ యంతƔం ȁకŐ ĳÐర  మĸ�య� ఇతర ȇవĸాలను ĺాట� 
ĳÐరųక¡ వŪǳĸÃకంĦా టÎబ�Ƚ 2లĐ ĺƔా యంĬ�.

2 Ǿ బď ధక¡ǵĨే తǵǤ ĨేయంĬ�.

టÎబ�Ƚ 2

SI.No. యంతƔం ĳÐర  ĳÐర  మĸ�య� ఇతర ȇవĸాల¡

1
Ȁట�Ȼ జనĸÃటȻ Ľ¿ȫ (D.C జనĸÃటȻ ĮČ క¥Ĭ�న 

A.C. Ȁట�Ȼ)

2 D.C. Ľిĸ�ɂ Ȁట�Ȼ

3 D.C. షంȫ Ȁట�Ȼ

4 D.C. ĥాంǷĝంȭ Ȁట�Ȼ

5 Ȁట�Ȼ జనĸÃటȻ Ľ¿ȫ (A.C జనĸÃటȻ ĮČ క¥Ĭ�న D.C. Ȁట�Ȼ)

6 A.C.ĽిŐǄĸ²Ƚ ĥÃȨ ఇండǖȴ Ȁట�Ȼ

7 A.C Ľిųȵ ĸ�ంȣ ఇండǖȴ Ȁట�Ȼ

8 య¢ǵవరŸȽ Ȁట�Ȼ

9 ĽింĥąƘ నɂ Ȁట�Ȼ

10 Ĭ�ǭȽ జనĸÃటȻ Ľ¿ȫ
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.1.12

ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrican)- ĽÐŎీś  ǷƔా ĥ�śɂ మĸ�య� ȏŪంȭ ట£ȽŸ

ȎాధĲ�ల¡ మĸ�య� పĸ�కĸాలను ఎతŠడం మĸ�య� ǵరŵľ�ంచడం వంట� సురǘ�త పదţత§లను ǷƔా ĥ�śɂ 
ĨేయంĬ�ి (Practice safe methods of lifting and handling of tools and equipment)

లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర  :
ʭ పǵ ĨేĽÐ సమయంలĐ ĵ�ĸ� పĸ�కĸాలను ఎల� ఎĮ�Š లĐ మĸ�య� ఎల� ǵరŵľ�ంĨ�లĐ పƔదĸ�ŶంచంĬ�
ʭ Șčų Ȼ నుంĬ� ట½ౖ Ŭǵంȣ
ʭ ȃɋś  సమయంలĐ
ʭ Ȁసుĥ²ళŴడం
ʭ బ·ంȦ వరక¡ తĦ�œంచడం
ʭ బ·ంȦ నుంĬ� ఎతŠడం
ʭ ĲÂలక¡ తĦ�œ ంచడం.

అవసĸాల¡ (Requirements)

ఉపకరణ�ల¡ / పĸ�కĸాల¡

ʭ ĽింĦ�Ƚ ĴÐȨ వȴ HP 240V/50Hz
 ĥ²ǷాĽిటȻ Ȏాś Ȼś ఇండǖȴ Ȁట�Ȼ       - 1 No.

ʭ Ĭ�.ఇ. ĽÐťనȻ Ľ¿ȫ 5 mm నుంĬ� 20 mm - Ľ¿ȫ 8 - 1 No.
ʭ వȻŐ బ·ంȦ లÌİ� టÎబ�ల - 1 No.

ȇı�నం (PROCEDURE)

బď ధక¡డ¦ ĵ�ĸ� పĸ�కĸాలను ఎల� ఎĮ�Š ȃ మĸ�య� ఎల� ǵరŵľ�ంĨ�లĐ పƔదĸ�ŶంĨ�ȃ, ఆĳ¿ౖ ȋǖణ Ƿû ంİ�న ĺాĸ�ǵ ǷƔా ĥ�śɂ Ĩేయమǵ అడĦాȃ.

ĲÂలĳ¿ౖ ఉంచĬ�ǵĥ� ఒక ĽింĦ�Ƚ ĴÐȨ Ȁట�ర ను ఎĮ�Š ȃ 
మĸ�య� తĦ�œంĨ�ȃ. (Fig 1)

1 Ȁట�ర ను ĽిŵȦ ఆȶ ĨేయంĬ� మĸ�య� ఫ®ŪȨ ĥాŪĸ�యȻ లను 
ǴĽిĺÂయంĬ�.

ȇదుŪȰ సరఫĸా నుంĬ� పĸ�కĸాల¡ Ĭ�ɂ కĲ±ȡś ĨేయబĬ� 
ఉĲ�Ťయǵ మĸ�య� Ȁట�ర  ȁకŐ బÈɂ ĳÐų ȫ నȫŸ 
ǴĽిĺÂయబĬ�ందǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

2 పĸ�కĸాలను ఎకŐడ ఉంĨ�లĐ Ǿక¡ Įెల¡సǵ ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ�.

3 పĸ�కĸాలను Ǵసుĥ²ళųĬ�ǵĥ� Ǿక¡ ఏİౖెĲ� సȏయం అవసరమ� 
అǵ అంచĲ� ĺÂయంĬ�.

4 Ȁట�ర ను ఉంచవలĽిన పƔİేĻాǵĥ� సťషśĶ¸Ûన మ�రœం ĥąసం 
తǵǤ ĨేయంĬ�. అడŝంక¡ల¡ ఏĺ±ౖĲ� ఉంటÎ ĺాట�ǵ ĮúలĦ�ంచంĬ�.

5 ఎĮ�Š ȃŸన పĸ�కĸాలక¡ దగœరĦా ఉండంĬ�.

6 సĸ²Óన భంĦ�మను ఉపȂĦ�ంǩ ĲÂల నుంĬ� పĸ�కĸాలను ఎతŠ ంĬ�.

7 పĸ�కĸాలను వȻŐ బ·ంȦ క¡ సురǘ�తంĦా Ǵసుĥ²ళų ంĬ�, పĸ�కĸాలను 
Ǿ శĸ�ĸాǵĥ� దగœరĦా ఉంచంĬ�.

8 పĸ�కĸాలను బ·ంȦ ĳ¿ౖ జ�గƘతŠ Ħా ఉంచంĬ� మĸ�య� İ�ǵǵ సĸ²Óన 
Ȏాš Ĳ�ǵĥ� సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�.

ఓవȻ ȏȃంȣ పǵ మ�Ħ�Ľిందǵ మĸ�య� Ȁట�ర  İ�ǵ 
అసల¡ Ȏాš నంలĐ ఉంĨ�లǵ ĵ�ȇంచంĬ�.

9 దృఢĶ¸Ûన పట�ś ĮČ పĸ�కĸాలను సĸ�Ħాœ  ఎతŠ ంĬ�.

10 పĸ�కĸాలను İ�ǵ అసల¡ Ȏాš Ĳ�ǵĥ� Ǵసుĥ²ళų ంĬ�.

11 Ǿ Ƿాİ�లను ĺÂర Ħా ఉంǩ, Ȁĥాళųను వంǩ, ĺ±నుకక¡ ĲÂర Ħా 
మĸ�య� Ĩేత§ల¡ Ǿ శĸ�ĸాǵĥ� దగœరĦా ఉంĬేల� పĸ�కĸాలను 
సురǘ�తంĦా İ�ంచంĬ�.

12 పĸ�కĸాలను ĲÂలĳ¿ౖ సురǘ�తంĦా ఉంచంĬ�.

పĸ�కĸాల¡ Ĩ�ల� బర వ­Ħా ఉĲ�Ťయǵ Ǿర  ĵ�ȇĽÐŠ , 
ఇతర ల సȏయం ǴసుĥąంĬ�.
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.1.13

ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrican)- ĽÐŎీś  ǷƔా ĥ�śɂ మĸ�య� ȏŪంȭ ట£ȽŸ

ఆపĸÃషȴ మĸ�య� ఆపĸÃషȴ లĐ జ�గƘతŠల¡ ĥąసం సĸ²Óన ȎాధĲ�లను ఎంచుĥąంĬ�ిి (Select proper tools 
for operation and precautions in operation)

లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర  :
ʭ ǵĸ�Ţషś  ఉపȂĦాల ĥąసం సĸ²Óన ȎాధĲ�లను ఎంచుĥąంĬ�.
ʭ పƔǳ Ȏాధనం ĥąసం మ�ందు జ�గƘతŠĮČ సంరǖణ మĸ�య� ǵరŵహణ మĸ�య� ȇı�Ĳ�లను అనుసĸ�ంచంĬ�.

అవసĸాల¡ (Requirements)

ఉపకరణ�ల¡ / పĸ�కĸాల¡

ʭ ĥాంǹĲÂషȴ పųయȻ - 150 mm  - 1 No.
ʭ Șాų ȫ Ĳċɂ పųయȻ 150 mm  - 1 No.
ʭ Ĭ�యగŤȽ కట�śంȣ పųయȻ 150 mm  - 1 No.
ʭ ĸĖంȭ Ĳċɂ ĳÐųయȻ 150 mm   - 1 No.
ʭ సూźƾ ĬైŬవȻ 150 mm   - 1 No.
ʭ Ȏాś Ȼ-ľÁĬెȭ సూźƾ ĬౖెŬవȻ 100 mm  - 1 No.
ʭ ǵయ�ȴ ట½సśȻ    - 1 No.
ʭ ఎలĥ�śǀļియȴ కǳŠ  100 ǽ.Ǿ  - 1 No.

ʭ  చదరప­ 150 mm    - 1 No.
ʭ  గట�ś  ఉȃ 12 mm    - 1 No.
ʭ  Tenon Ȏా 300 mm    - 1 No.
ʭ  పų ంȷ బ�ȷ     - 1 No.
ʭ  Ľ¿ంటȻ పంȦ 50 mm    - 1 No.
ʭ  ĥąȽŝ  ఉȃ     - 1 No.
ʭ  బÈų డ¦ĮČ ȏŪĥాŸ ĴÐƔȹ    - 1 No.
ʭ  Ƿč రśబ�Ƚ ఎలĥ�śǀȡ Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļిȴ   - 1 No.

ȇı�నం (PROCEDURE)

ట�ɂŐ 1: ǵĸ�Ţషś  ఉపȂĦాల ĥąసం సĸ²Óన ȎాధĲ�లను ఎంచుĥąండి

2 ఎంచుక¡నŤ పƔǳ Ȏాధనం ȁకŐ ఉపȂĦాల¡ మĸ�య� 
ǵరŵľ�ంĨేటప­ťడ¦ అనుసĸ�ంĨ�ȃŸన జ�గƘతŠలను టÎబ�Ƚ 1లĐ 
ĺాƔ యంĬ�.

టÎబ�Ƚ 1

Ȏాధనం
ఉపȂĦాల¡/ఆపĸÃషȴ/

ఉపȂĦ�ంచబĬ�నȇ  
ఆపĸÃషȴ లĐ సంరǖణ, ǵరŵహణ 

మĸ�య� జ�గƘతŠల¡

1 కలķక ĻƘా వణం (Fig 1)

2 ĻాƘ వణం - Șాų ȫ మ�క¡Ő

Fig 1

1 ǩతƔం 1 నుంĬ� 16 వరక¡ ǵĸ�Ţషś  ఉపȂĦాల ĥąసం సĸ²Óన 
ȎాధĲ�లను గ�ĸ�ŠంచంĬ�,
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27పవȻ : ఎలĥ�śǀļియన (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - అĵ�Ūసమ� 1.1.13

Ȏాధనం
ఉపȂĦాల¡/ఆపĸÃషȴ/

ఉపȂĦ�ంచబĬ�నȇ  
ఆపĸÃషȴ లĐ సంరǖణ, ǵరŵహణ 

మĸ�య� జ�గƘతŠల¡

3 ĻƘా వణం - ȇకరş కట�śంȣ

4 సూźƾĬౖెŬవȻ

5 ఎలĥ�śǀļియȴ కǳŠ

6 ǵయ�ȴ ట½సśȻ
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Ȏాధనం
ఉపȂĦాల¡/ఆపĸÃషȴ/

ఉపȂĦ�ంచబĬ�నȇ  
ఆపĸÃషȴ లĐ సంరǖణ, ǵరŵహణ 

మĸ�య� జ�గƘతŠల¡

7 Ƿč రśబ�Ƚ ఎలĥ�śǀȡ Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļిȴ

8 ȏŪĥాŸ

9 చలųǵ ఉȃ

10 ట½Ĳ�ȴ చూĽింİ�

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియన (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - అĵ�Ūసమ� 1.1.13
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29పవȻ : ఎలĥ�śǀļియన (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - అĵ�Ūసమ� 1.1.13

Ȏాధనం
ఉపȂĦాల¡/ఆపĸÃషȴ/

ఉపȂĦ�ంచబĬ�నȇ  
ఆపĸÃషȴ లĐ సంరǖణ, ǵరŵహణ 

మĸ�య� జ�గƘతŠల¡

11 గట�ś  ఉȃ

12 Ľ¿ంటȻ పంȦ

3   Ǿ బď ధక¡ǵĨే తǵǤ ĨేయంĬ�.
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.1.14

ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrican)- ĽÐŎీś  ǷƔా ĥ�śɂ మĸ�య� ȏŪంȭ ట£ȽŸ

ĺాణ�జŪ ȎాధĲ�ల సంరǖణ మĸ�య� ǵరŵహణ�ిి (Care and maintenance of trade tools)

లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర  :
ʭ ఉపకరణ�ల సంరǖణ మĸ�య� ǵరŵహణను ǵరŵľ�ంచంĬ�.

అవసĸాల¡ (Requirements)

ఉపకరణ�ల¡ / పĸ�కĸాల¡

ʭ ĥాంǹĲÂషȴ పųయȻ (150 mm) - 1 Set.
ʭ Ƿû డĺాట� గ�ండƔǵ ల�ంȣ Ĳċɂ ĳÐųయȻ 
 (200 mm)  - 1 No.
ʭ సూźƾĬైŬవȻ (150 mm)  - 1 No.
ʭ గట�ś  ఉȃ (12 mmీ)  - 1 No.
ʭ వ­ȭ ĸాɂť Ĵ¿ౖȽ (250 mm)  - 1 No.
ʭ Șాų ȫ Ĵ¿ౖȽ బ�సśȻŝ (250 mm)  - 1 No.
ʭ బ�Ɣ Ĭ�Ƚ (6 mmx 150 mm)  - 1 No.
ʭ Ħ�Ķ¸ų ȫ (4 mm x 150 mm)  - 1 No.
ʭ ĸాట½Ŗȫ బÈƔɂ (6 mmీ)  - 1 No.
ʭ ǹȫ నం. 8 - 1 Ĳ±ం.ĮČ ĸాȽ జంపȻ హē లŝȻ. - 1 No.

ʭ ǳƔభ�జ�ĥార Ĵ¿ౖȽ బ�సśȻŝ (150mm) - 1 No.
ʭ Ȏా ట£Ȱ Ľ¿టśȻ - 1 No.

పĸ�కĸాల¡/యంĮ�Ɣ ల¡

ʭ ఎలĥ�śǀȡ బ·ంȦ Ħ²ÓŰండȻ  - 1 No.

Ķట̧�ĸ�యȽŸ

ʭ ల¡ǹƔĥ²ంȫ  ఆķȽ   - 100 ml
ʭ ĥాటȴ ĺÂɂś  - అవసరం ĶÉరక¡.     - as reqd.
ʭ ĥాటȴ ĥాų Ȱ     - 0.50 m
ʭ Ħ�Ƙǯ - అవసరం.     - as reqd.
ʭ ఎĶĸ̧� ļీȫ ‘00’     - 1 sheet.

ȇı�నం (PROCEDURE)

ట�ɂŐ 1: ఉపకరణ�ల సంరǖణ మĸ�య� ǵరŵహణను ǵరŵľ�ంచంĬ�

త§ప­ť ఏరťడక¡ంĬ� ǵĸĆı�ంచంĬ�

6 మȆŴ ఒక చుకŐ నూĲ± ĺÂయంĬ� మĸ�య� ĥాటȴ గ�డŝĮČ 
ఉపకరణ�లను ȉభƔం ĨేయంĬ�.

ప­టśĦôడ¦గ�లను ĮúలĦ�ంచంĬ�

7 ప­టśĦôడ¦గ�ల ĥąసం ĥąȽŝ  ǩĽ¿Ƚ మĸ�య� సుǳŠ  ȁకŐ 
అదుŨతĶ¸Ûన మ�ఖ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�. Ǿర  ప­టśĦôడ¦గ�లను 
కనుĦôంటÎ, Ǿ బď ధక¡Ĭ�ĥ� ĦĖƘ ంĬ�ంȣ İ�ŵĸా ప­టśĦôడ¦గ�లను 
ĮúలĦ�ంచĬ�ǵĥ� Ȉల¡ కȃťంచంĬ�.

సూźƾĬైŬవȻ ǩట�Őను ప­నĸ�Ťĸ�ũంచడం

1 Șాų ȫ ట�ȵŝ  సూźƾĬైŬవరų ǩట�Őలను తǵǤ ĨేయంĬ�. ǩట�Ő 
ǿదుŢ బ�ĸ�న లÌİ� ȇకృతంĦా ఉంటÎ బď ధక¡Ĭ�ĥ� ǵĺÂİ�ంచంĬ�.

పƔĵ�వవంతĶ¸Ûన ఉపȂగం ĥąసం సూźƾĬైŬవȻ ǩట�Ő 
ఖǩŖతĶ¸Ûన మ¢లల ǩట�Őను ఏరťరచĬ�ǵĥ� ఎల� ĦĖƘ ంȭ 
ĨేయబĬ�ంİో  గమǵంచంĬ�.

పదును ĳ¿టś ంĬ� మĸ�య� రంపప­ దంĮ�లను Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�

2 ట½Ĳ�ȴ రంపప­ దంĮ�లను తǵǤ ĨేయంĬ�.

3 రంపప­ దంĮ�ల¡ ǿదుŢ బ�ĸ�నటųķĮే, Ǿ బď ధక¡Ĭ�ĥ� 
ǵĺÂİ� ంచంĬ� .

1 అǵŤ ȎాధĲ�లను తǵǤ ĨేయంĬ�. ȎాధĲ�ల¡ త§ప­ť 
పట�śనటųķĮే, త§ప­ťను ĮúలĦ�ంచĬ�ǵĥ� చకŐట� ఎĶ¸ĸ� 
ĥాĦ�Į�ǵŤ ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

త§ప­ť ĮúలĦ�ంĨేటప­ťడ¦ Ǿ Ĩేత§లను పదుĲ±ౖన అంచుల 
నుంĬ� సురǘ�తంĦా ఉంచంĬ�. ĽీśȽ ర¤Ƚ లÌİ� టÎȵ ĳ¿ౖ ఎĶĸ̧� 
ĳÐపȻ ǵ ఉపȂĦ�ంచవదుŢ .

2 త§ప­ť పట�śన Ȏాధనం ȁకŐ ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ పలచĦా నూĲ±ను 
వĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� ĥాటȴ గ�డŝĮČ ȉభƔం ĨేయంĬ�.

ఒక సుǳŠ  İ�ǵ అదుŨతĶ¸Ûన ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ చమ�ర  జ�డను 
కȃĦ� ఉండక¥డదు.

3 ĻƘా వణం, కత§Š ల బÈų డ¦ų , ĸ²ంȦ ȁకŐ దవడల¡, ĳినŸర ų , ȏŪంȭ 
Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļిȴ ȁకŐ ĦÃర ų  ȁకŐ దవడల¡ సులభంĦా కదȃక 
ĥąసం ట£ȽŸ తǵǤ ĨేయంĬ� మĸ�య� ల¥ǹƔĥÃȫ ĨేయంĬ�.

4 కదȃక గట�śĦా ఉనŤటųķĮే, ĥ�ల¡/ĦÃȻ ĨేయబĬ�న ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ 
ఒక చుకŐ నూĲ±ను వĸ�ŠంచంĬ�.

5 ఉపĸ�తల�లĐų ǵ మȡ/Ħ�Ƙȹ ȉభƔం అķÊŪ వరక¡ దవడల¡ 
మĸ�య� ĦÃȻ లను య�ĥ�śĺÂȫ ĨేయంĬ�
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31పవȻ : ఎలĥ�śǀļియన (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - అĵ�Ūసమ� 1.1.14

రంపప­ దంĮ�లను పదునుĦా ĨేయĬ�ǵĥ� రంపప­ దంĮ�ల¡ 
ఎల� Ĵ¿ౖȽ ĨేయబడĮ�Ȃ గమǵంచంĬ�.

4 రంపప­ దంĮ�ల అమĸ�కను తǵǤ ĨేయంĬ�.

ట½Ĳ�ȴ రంపప­ దంĮ�ల¡ కǳŠĸ�ంĨే సమయంలĐ దుమ�ũను 
పƔĮ�Ūమ�ŤయంĦా ĮúలĦ�ంచగȃĦÃల� అమĸాŖȃ.

5 Ľ¿ట�śంȣ సĸ�Ħాœ  లÌక¡ంటÎ బď ధక¡Ĭ�ĥ� ǵĺÂİ�ంచంĬ�.

6 రంపప­ Ľ¿టśȻ İ�ŵĸా దంĮ�ల¡ ఎల� అమరŖబĬ�ంİో  తǵǤ 
ĨేయంĬ� .
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసం  1.1.15
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrician) భదƔĮ� అĵ�Ūసం మĸ�య� Ĩేǳ ȎాధĲ�ల¡ 

అߘబంధ ށ࢐జङ రङڒ లߕధࣃ  కࡱߦ࡮ (Operations of allied trade tools)

లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసం మ�Ħ�ంప­లĐ, Ǿర  Ĩేయగలర 
ʭ Ĵిట�ś ంȣ, ĥాĸ²ťంటȻ మĸ�య� ļీట½ũటȽ ȎాధĲ�లను గ�ĸ�ŠంచంĬ�
ʭ పƔǳ Ȏాధనం ȁకŐ ĳÐర ų , లǖణ�ల¡ మĸ�య� ĥారŪకల�Ƿాలను ĺాƔ యంĬ�.

అవసĸాల¡(Requirements)

 ఉపకరణ�ల¡
 ʭ ĴిటśȻ, ĥాĸ²ťంటȻ మĸ�య� ļీట½ũటȽ ట£ȽŸ    - 1 Ľ¿ȫ.

పƔĥ�Ƙయ(PROCEDURE)

బď ధక¡డ¦ ȇĵ�గంలĐǵ వȻŐబ·ంȦĳ¿ౖ Ĵిటś Ȼ, ĥాĸ²ťంటȻ మĸ�య� ļీȫĶ¸టȽ ట£ȽŸ (అల»ౖȭ టÎƔȭ)ǵ పƔదĸ�ŶంచవచుŖ మĸ�య� ట£ȽŸను ఎల� గ�ĸ�ŠంĨ�లĐ, 

Ľ¿ťĽిĴిĥÃషȴలĮČ ĺాట� ఆపĸÃషȴను పƔదĸ�ŶంచవచుŖ. ఆĳ¿ౖ İ�ǵǵ టÎబ�Ƚ 1లĐ ĸ�ĥాȻŝ Ĩేయమǵ ట½ౖ ŬǶలను అడగంĬ�.

ట�ɂŐ 1: ĴిటśȻ, ĥాĸ²ťంటȻ మĸ�య� ļీȫĶ̧టȽ ȎాధĲ�లను గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� ĺాట� ఆపĸÃషȴ/ఉపȂĦాలను ĳÐĸôŐనంĬ�

1 అంİ�ంǩన ĴిటśȻ, ĥాĸ²ťంటȻ మĸ�య� ļీȫ Ķట̧Ƚ ȎాధĲ�లను 
గ�ĸ�ŠంచంĬ� వȻŐ బ·ంȦ లĐ మĸ�య� ĺాĸ� ĳÐరųĮČ ĺాట�ǵ 
గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

2  చూĳిన దృĻాŪǵĥ� వŪǳĸÃకంĦా Ȏాధనం ĳÐర ను ĺాƔ యంĬ� 
టÎబ�Ƚ 1 మĸ�య� Ľ¿ťĽిĴిĥÃషనų ను ĳÐĸôŐనంĬ�.

3 పƔǳ ĺాణ�జŪ Ȏాధనం ȁకŐ ĥారŪకల�Ƿాల¡ / ఉపȂĦాలను 
ĺాƔ యంĬ�.

 ĴిటśȻ   -  Fig 1 to 9

 వడƔంĦ�   -  Fig 1 to 9 

 ļీȫ Ķ¸టȽ వరŐȻ -  Fig to 1 to 4

టÎబ�Ƚ 1

Ĵిటś Ȼ ȎాధĲ�ల¡

Sl, No, Ȏాధనం ȁకŐ దృశŪమ�నం  ࡽ݀

ओ࣊  झߤషښ߸ࣄ

ࡏ߮

ఆపࡔషߤ /

ఉపࣆڵࡆफం޴

1

2
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Sl, No,
Ȏాధనం ȁకŐ దృశŪమ�నం ట£Ƚ 

Ľ¿ťĽిĴిĥÃషȴŸ 
ĳÐర 

ఆపĸÃషȴ /

ఉపȂĦ�సుŠ ంİ�

3

4

5

6

7

8

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియన (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - అĵ�Ūసమ�1.1.15
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టÎబ�Ƚ 2

వడƔంĦ� ఉపకరణ�ల¡

Sl. No. Ȏాధనం ȁకŐ దృశŪమ�నం
ట£Ƚ 

Ľ¿ťĽిĴిĥÃషȴŸ 
ĳÐర 

ఆపĸÃషȴ /

ఉపȂĦ�సుŠ ంİ�

1

2

3

4

5

9

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియన (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - అĵ�Ūసమ�1.1.15
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Sl. No. సాధనం యొక్క దృశ్యమానం

 ࡽ݀

ओ࣊  झߤషښ߸ࣄ

ࡏ߮

ఆపࡔషߤ /

ఉపࣆڵࡆफం޴

6

7

8

9

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియన (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - అĵ�Ūసమ�1.1.15
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టÎబ�Ƚ 3

ļీట½ũటȽ ఉపకరణ�ల¡

Sl. No. సాధనం యొక్క దృశ్యమానం
 ࡽ݀

ओ࣊  झߤషښ߸ࣄ

ࡏ߮

ఆపࡔషߤ /

ఉపࣆڵࡆफం޴

1

2

3

4

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియన (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - అĵ�Ūసమ�1.1.15
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసం  1.1.16
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrician) భదƔĮ� అĵ�Ūసం మĸ�య� Ĩేǳ ȎాధĲ�ల¡ 

ङࣔ ࠾ࡍమ ۃం࡯ࠀ झڒ ߯ ۃం࠼  వ ए࡛ ڔߦऴ ߵࢲ  द࣒ (Workshop practice on filing and 
hacksawing)

లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసం మ�Ħ�ంప­లĐ, Ǿర  Ĩేయగలర 
ʭ  ఉపĸ�తల�ǵŤ Șాų ȫĦా Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ� మĸ�య� İ�ǵǵ Ľ¿ś ƿķȫ ఎȭŘ  మĸ�య� ల»ౖȫ ĦాŪȵĮČ Ĩెȡ ĨేయంĬ�
ʭ  90oĥ� ĸ²ండ¦ పƔకŐ పƔకŐలను Ĵ¿ౖȽ ĨేĽి, పƔయǳŤంచంĬ� ĽÐŐǄȻĮČ İ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�
ʭ  సరళ ĸÃఖను గ�ĸ�ŠంĨే ĥారŪకల�Ƿాలను ǵరŵľ�ంచంĬ�
ʭ  0.5mm ఖǩŖతĮ�ŵǵĥ� Ĵ¿ౖȽ మĸ�య� ప®ĸ�Š ఉపĸ�తల�ల¡.

అవసĸాల¡(Requirements)

ఉపకరణ�ల¡ / పĸ�కĸాల¡

ʭ Ĵ¿ౖȽ, Șాų ȫ బ�సśȻŝ, డబ�Ƚ కȫ - 300 mm  - 1 No.

ʭ Ĵ¿ౖȽ, Șాų ȫ Ľ¿కంȭ కȫ, డబ�Ƚ కȫ 300 mm  - 1 No.

ʭ మ¢లమటśం - 150 ǽǾ  - 1 No.

ʭ జ²ǶŤ ĥాȃపȻ - 150 mm  - 1 No.

ʭ  బ�Ƚ ĳీȴ సుǳŠ  - 200 ĦƘా   - 1 No.

ʭ  ȏŪĥాŸ ĴÐƔȹ (200 ǽǾ) 00 బÈų డ¦ĮČ (24 TPI)  - 1 No.

ʭ  ĮేȃకǷాట� ĽీśȽ ĽÐŐǄȻ బ�Ȼ 25x25mx50mm  - 1 No.

 పĸ�కĸాల¡/యంĮ�Ɣ ల¡

ʭ  బ·ంȦ ĺ±ౖɂ - 50 ǽǾ దవడ పĸ�మ�ణం  - 1 No.

Ķ¸ట�ĸ�యȽŸ

ʭ ` ISA 5555 మందం ` - 8 mm.

ʭ  Ƿû డవ­ ` - 150 mm.

పƔĥ�Ƙయ(PROCEDURE)

ట�ɂŐ : Ĵ¿ౖȽ Ĩేయడంĳ¿ౖ ǷƔా ĥ�śɂ ĨేయంĬ�

1  ĽీśȽ ర¤లȻǵ ఉపȂĦ�ంǩ Ľ¿ŐȦ పƔĥారం ఇǩŖన M.S. య�ంĦ�Ƚ ఐరȴ 

ȁకŐ Ƿû డవ­ మĸ�య� మందమ� తǵǤ ĨేయంĬ�.

2  బ·ంȦ ĺ±ౖɂ ȁకŐ దవడలక¡ కǶసం 15 ǽǾ ĳ¿ౖన ఒక ĺ±ౖప­ 

(ఉపĸ�తలం ‘A’) లంబ ĥąణంలĐ అమరŖంĬ�.

3 బ�సśȻŝ Ĵ¿ౖȽĮČ సూచన ĺ±ౖప­ (ǩతƔం 1లĐ సూǩంǩన ఉపĸ�తలం ‘A’) Ĵ¿ౖȽ 

ĨేయంĬ�.

4  ట½ౖŬ ĽÐŐǄȻ బÈų ȭĮČ Șాų ȫĲ±ɂǵ పĸ�ǘ�ంచంĬ�.

Ĵ¿ౖȽ ĨేసుŠ నŤప­ťడ¦ జ�ȷ ȁకŐ ఉపĸ�తలం Į�కవదుŢ .

ప®రŠķన ఉపĸ�తల�లను రǘ�ంచĬ�ǵĥ� ĺ±ౖɂ కųంȵ ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

5  బ�సśȻŝ Ĵ¿ౖȽĮČ పƔకŐĲÂ ఉనŤ ఉపĸ�తలం `B’ǵ Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�.

6  Șాų ȫĲ±ɂǵ పĸ�ǘ�ంచంĬ� మĸ�య� ట½ౖŬ ĽÐŐǄȻĮČ లంబ ĥąణ�ǵŤ క¥Ĭ� 

తǵǤ ĨేయంĬ�.

7 ‘ A’, ‘B’ ఉపĸ�తల�లక¡ లంబ ĥąణంలĐ ‘C’ ĺ±ౖప­ Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�.

8 ‘ A’ మĸ�య� ‘B’ ఉపĸ�తల�లĳ¿ౖ మ�ĸ�Őంȣ ǾĬ�య� (లంȵ సుదŢ )ను 

సమ�నంĦా వĸ�ŠంచంĬ�.
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9  ల»వȃంȣ ĳÐų ȫĳ¿ౖ ఉపĸ�తలం ‘B’ǵ ఉంచంĬ� మĸ�య� అంǮȻ 
1లĐ చూĳిన ȇధంĦా 53 ǽǾ దూరంలĐ ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ ‘B’ĥ� 
సమ�ంతరంĦా ఒక Ħ�తను ĸాయంĬ�. అİేȇధంĦా ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ 
‘A’ĳ¿ౖ ‘B’ĥ� సమ�ంతరంĦా ఒక Ħ�తను a 53 ǽǾ దూరం.

Ĳ±ౖప­ణŪం కƘమం (Skill sequence)

Ĵ¿ౖȃంȣ రĥాల¡ (Types of filing)

లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసం మ�Ħ�ంప­లĐ, Ǿర  Ĩేయగలర 
ʭ  ఒక Șాų ȫ ఉపĸ�తల Ĵ¿ౖȽ.

10 అǵŤ పదుĲ±ౖన అంచులను ĮúలĦ�ంచంĬ�.

ĺ±ౖɂ ను అǳĦా ǹĦ�ంచవదుŢ .

Ĵ¿ౖȽ ȏŪంĬ�Ƚ ĳ¿ౖ ఎల�ంట� ĳిǵŤంȣ అనుమǳంచవదుŢ . Ĵ¿ౖȽ 
ĳిǵŤంȣ ǴĽిĺÂయĬ�ǵĥ� Ĵ¿ౖȽ ĥాȻŝ ǵ ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

İ�ఖల¡ ĨేĽÐ పదţǳ: Ĵ¿ౖȽ ĨేĽÐ పదţǳ Ĵ¿ౖȽ ĨేయవలĽిన ఉపĸ�తల Ƿû Ɣ Ĵ¿ౖȽ 

రకం, అవసరĶ¸Ûన ఉపĸ�తల ఆకృǳ మĸ�య� ǳĸ�Ħ� తరȃంĨ�ȃŸన పİ�ĸాš ల 

పĸ�మ�ణంĳ¿ౖ ఆı�రపĬ� ఉంట�ంİ�.

దయ�గŤȽ Ĵ¿ౖȃంȣ: Ķ¸ట�ĸ�యȽ ȁకŐ ĵ�ĸ� తĦ�œ ంప­ అవసరĶ¸Ûనప­ťడ¦ 

ఈ రకĶ¸Ûన Ĵ¿ౖȃంȣ Ĩేయబడ¦త§ంİ�. Ȏčś ƿ ȡల¡ 45° ĥąణంలĐ ఉంట�ķ. 

Ȏčś ƿ ȡ İ�శల¡ ĥాƘ ɂ అķనందున, ఏరťĬ�న ఉపĸ�తల ఆకృǳ సťషśంĦా అı�క 

మĸ�య� తక¡Őవ మచŖలను సూǩసుŠ ంİ�. Ȏాš ķǵ తరచుĦా తǵǤ 

Ĩేయడం అవసరం లÌదు, పƔĮేŪĥ�ంǩ, Ĵ¿ౖȽ ȁకŐ ĽిšరĶ¸Ûన కదȃకను 

అǻవృİ�ţ  ĨేĽిన తĸాŵత. (ǩతƔం 1)

Ĭ�Ɣ  Ĵ¿ౖȃంȣ: ఈ పదţǳలĐ Ĵ¿ౖȽ Ȏčś ƿ ȡల¡ పǵ ȁకŐ Ƿû డĺ±ౖన 
ĺ±ౖప­క¡ లంబ ĥąణంలĐ ఉంట�ķ. అంచుల నుంĬ� పİ�ĸాš ǵŤ 
తĦ�œంచĬ�ǵĥ� ఇİ� Ȏాı�రణంĦా ఉపȂĦ�ంచబడ¦త§ంİ�. ఈ పదţǳǵ 
ఉపȂĦ�ంǩ, వȻŐĳీɂ ȁకŐ పĸ�మ�ణం మ�Ħ�ంప­ పĸ�మ�ణ�ǵĥ� 
దగœరĦా ఉంట�ంİ�, ఆĳ¿ౖ ĸÃఖ�ంశ Ĵ¿ౖȃంȣ İ�ŵĸా త§İ� మ�Ħ�ంప­ 
Ĩేయబడ¦త§ంİ�. (ǩతƔం 2)

ల�ంĦ�ట�Ĭ�నȽ Ĵ¿ౖȃంȣ: Ĵ¿ౖȽ పǵ ȁకŐ Ƿû డĺ±ౖన ĺ±ౖప­క¡ 
సమ�ంతరంĦా తరȃంచబడ¦త§ంİ�. Ȏాı�రణంĦా అǵŤ ఉపĸ�తల�ల¡ 
మృదుĺ±ౖనȇ-ఈ పదţǳ İ�ŵĸా ప®ĸ�Š ĨేయబడĮ�ķ. İ�ఖల¡ 
ĨేయబĬ�న ఉపĸ�తల ఆకృǳ ఏకĸ�ǳ మĸ�య� సమ�ంతర ĸÃఖలను 
చూప­త§ంİ�. (Fig 3)

Ľ¿ంటȻ పంȦ ఉపȂĦ�ంĨే ȇı�నం (Method of using Centre Punch) 
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసం మ�Ħ�ంప­లĐ, Ǿర  Ĩేయగలర 
ʭ  ĺƔా Ľిన పంĥ�Šĳ¿ౖ మధŪ పంȦను పట�ś ĥąంĬ�

ʭ  Ĭ�ȫ/Ľ¿ంటȻ పంȦ İ�ŵĸా పంȦ.

Ǿ బý టనĺÂల¡ మĸ�య� Ǿ ĺÂళų  మధŪ ĸ�ల�ȡƟƭ పదţǳలĐ పంȦను 

పట�ś ĥąంĬ�. Ľ¿ంటȻ/Ĭ�ȫ పంǩంȣ ĥąసం, వȻŐĳీɂను ĽీśȽ సǷč Ȼś ĳÐų ȫĳ¿ౖ 

ఉంచంĬ�. Ȏాš నంలĐ పంȦ ఉంచంĬ�. అల� ĨేసుŠ నŤప­ťడ¦ వȻŐĳీɂĳ¿ౖ Ǿ 

Ĩేǳǵ ȇĻƘా ంǳ ǴసుĥąంĬ�. (ǩతƔం 1)

ఖండన ĸÃఖĳ¿ౖ Ľ¿ంటȻ పంȦ ȁకŐ Ƿాķంȫ ఉంచంĬ�. (ǩతƔం 2)

వȻŐĳీɂ ȁకŐ ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ పంȦను లంబంĦా Ǵసుక¡రంĬ�. (Fig 3)

సుǳŠĮČ ĮేȃకǷాట� İెబŧĮČ పంȦ ȁకŐ తలĳ¿ౖ ĲùకŐంĬ�. రంధƔం Ĭ�Ɣȃųంȣ 

ȁకŐ Ȏాš Ĳ�ǵŤ గ�ĸ�ŠంచĬ�ǵĥ� ĵ�ĸ� İెబŧ అవసరం. (Fig 4)

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియన (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - అĵ�Ūసమ�1.1.16

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



39

ఉప ĺాŪయ�మం (S. Ex.) 1.1.16 - 1

ȏŪĥాŸķంȣ లĐ ǷƔా ĥ�śɂ ĨేయంĬ�  (Practice in hacksawing)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసం మ�Ħ�ంప­లĐ, Ǿర  Ĩేయగలర 
ʭ  ఒక మ�ఖ�ǵŤ Șాų ȫĦా Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ� మĸ�య� Ľ¿ś ƿķȫ ఎȭŘ  మĸ�య� ల»ౖȫ ĦాŪȵ İ�ŵĸా Ĩెȡ ĨేయంĬ�
ʭ  ట½ౖ Ŭ ĽÐŐǄȻ ఖǩŖతతŵంలĐ 90oĥ� Ĵ¿ౖȽ ĥąణ�ǵŤ పƔయǳŤంచడం 
ʭ  సరళ ĸÃఖలను గ�ĸ�Šంచడం 
ʭ  సĸÃŦɂ ĦÃȨǵ ఉపȂĦ�ంǩ సమ�ంతర ĸÃఖలను గ�ĸ�Šంచడం 
ʭ  ట½ౖ Ŭ ĽÐŐǄȻ ఉపȂĦ�ంǩ సమ�ంతర ĸÃఖలను గ�ĸ�Šంచడం 
ʭ  Ĵ¿ౖȽ మĸ�య� ĴిǵɁ ĸĖంȭ  ĲÂɂŸ ± 0.5mm లĐపల Șాų ȫ మĸ�య� సమ�ంతరంĦా ఉంట�ķ
ʭ  Ĵ¿ౖȽ మĸ�య� మ�Ħ�ంప­ ĺాŪȎారšం
ʭ  సరళ ĸÃఖ ĺ±ంట M.S.Șాų ȫ ĳ¿ౖ Ȏాȇంȣ Ĩేయడం 

అవసĸాల¡(Requirement)

  ఉపకరణ�ల¡ / పĸ�కĸాల¡

ʭ  Ĵ¿ౖȽ, Șాų ȫ బ�సśȻŝ, డబ�Ƚ కȫ 300 mm  - 1 No.

ʭ  Ĵ¿ౖȽ, Șాų ȫ, Ľ¿కంȭ కȫ, డబ�Ƚ కȫ300 mm  - 1 No.

ʭ  ట½ౖŬ ĽÐŐǄȻ - ఇంజǶȻ ǵయమం 150 mm  - 1 No.

ʭ  జ²ǶŤ ĥాȃపȻ 150 mm  - 1 No.

ʭ  ఇంజǶȻ బ�Ƚ ĳీȴ సుǳŠ  200 ĦƘా   - 1 No.

ʭ  Ľ¿ంటȻ పంȦ 100 mm  - 1 No.

ʭ  Ĭ�ȫ పంȦ  - 1 No.

ʭ  ĽీśȽ ర¤Ƚ 300 mm  - 1 No.

ʭ  ȏŪĥాŸ బÈų ȭ 300 mm  - 1 No.

ʭ  సĸÃŦɂ ĦÃȨ  - 1 No.

ʭ  ĸÃĬ�యɂ ĦÃȨ  - 1 No.

ʭ  Ĵ¿ౖȽ ĥాȻŝ  - 1 No.

ʭ  ĺ±ౖɂ కųంȵ  - 1 No.

ʭ  Ĭ�ĺ±ౖడȻ  - 1 No.

ʭ  Ľ¿ś ƿķȫ ఎȭŘ   - 1 No.

పవర్ : ఎలక్ట్రీషియన (NSQF - సవరించబడింది 2022) - అభ్యాసము1.1.16
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పĸ�కĸాల¡/యంĮ�Ɣ ల¡

ʭ  బ·ంȦ ĺ±ౖɂ 50 mm దవడ  - 1 No.

ʭ  సĸÃŦɂ ĳÐų ȫ  - 1 No.

ʭ  య�ంĦ�Ƚ ĳÐų ȫ  - 1 No.

Ķ¸ట�ĸ�యȽŸ

ʭ   60 ISF 8 (Ƿû డవ­ - 350 ǽ.Ǿ.) - 2 సంఖŪల¡. 

పƔĥ�Ƙయ(PROCEDURE)

1  ĽీśȽ ర¤లȻǵ ఉపȂĦ�ంǩ Ľ¿ŐȦĮČ మ�Ĭ� పİ�రšం పĸ�మ�ణ�ǵŤ 
తǵǤ ĨేయంĬ�.

2  బ·ంȦ ĺ±ౖɂలĐ జ�ȷ ǵ సురǘ�తంĦా Ĵిȫ ĨేయంĬ�.

3  ĸ�ఫĸ²ȴŸ ĴÐɂ A (Figure 1)ǵ బ�సśȻŝ Ĵ¿ౖȽĮČ Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�.

4  సరళ అంచుĮČ Șాų ȫĲ±ɂǵ తǵǤ ĨేయంĬ�.

5  బ�సśȻŝ Ĵ¿ౖȽĮČ పƔకŐĲÂ ఉనŤ అంచు లÌİ� Ĭేట� అంచు B (Fig. 1) 
Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�.

6  ట½ౖŬ ĽÐŐǄȻĮČ లంబ ĥąణ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

7  బ�సśȻŝ Ĵ¿ౖȽĮČ పƔకŐĲÂ ఉనŤ అంచు లÌİ� Ĭేట� అంచు C (Fig. 1) 
Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�.

8  Ĭేట� అంచు B మĸ�య� సూచన ఉపĸ�తలం Aĥ� లంబ ĥąణ�లను 
తǵǤ ĨేయంĬ�.

9  ఉపĸ�తలంĳ¿ౖ సుదŢను సమ�నంĦా వĸ�ŠంచంĬ� A.

10  ల»వȃంȣ ĳÐų ȫĳ¿ౖ జ�ȷను ఉంచంĬ� మĸ�య� Ĭ�టȹ ఎȭŘ  B 
(Ľ¿ౖǯ 58 ǽǾ) మĸ�య� Ĭ�టȹ ఎȭŘ  C (Ľ¿ౖǯ 350 ǽǾ)ĥ� 
సమ�ంతరంĦా ఉపĸ�తల ĦÃȨ İ�ŵĸా ల»ౖȴలను Ħ�యంĬ�.

11  రంǷాǵŤ ఉపȂĦ�ంǩ, a, b, c సమ�ంతర ĸÃఖలను కǳŠĸ�ంచంĬ�

12  ǩతƔం 1లĐ వల» Ĭేట� అంచు C వదŢ  Ĭ�ĺ±ౖడȻĮČ 10 ǽǾ ĺాŪȎారšం 
ȁకŐ ĸ²ండ¦ ఆȻŐలను ĸాయంĬ�.

13  అǵŤ ĺƔా Ľిన పంక¡Š లను మĸ�య� ఆȻŐలను Ĭ�ȫ పంȦ İ�ŵĸా 
పంȦ ĨేయంĬ�.

14  D మĸ�య� E అంచులను Ĵ¿ౖȽĮČ Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ�.

15  D మĸ�య� E అంచుల మధŪ లంబ ĥąణం మĸ�య� ఉపĸ�తలం 
AĮČ క¥Ĭ� తǵǤ ĨేయంĬ�.

16  ప®రŠķన ĵ�ĦాǵŤ బయట� ĥాȃపȻĮČ Ƿû డవ­ 350 mm 
మĸ�య� ĺ±డల¡ť 58 mm ĥąసం తǵǤ ĨేయంĬ�.

17  లĐత§ a, b, cǵ చూĽింİ� మĸ�య� ǩవరక¡ అంǮȻ 1లĐ 'd' వదŢ  
ĵ�ĦాǵŤ చూĽింİ�.

18  Ĵ¿ౖȽ మĸ�య� రంǷాǵŤ ఉపȂĦ�ంǩ - 300 ǽǾ Ƿû డవ­ 
ĥąసం ǷాȻś 1 ȁకŐ ఉపĸ�తల�ǵŤ కǳŠĸ�ంచంĬ�.

19  ĺాŪȎాĸాš ǵŤ İ�ఖల¡ ĨేయĬ�ǵĥ� అనవసరĶ¸Ûన లĐȏǵŤ 
ĮúలĦ�ంచĬ�ǵĥ� మ¢లలను చూĽింİ�.

20 ǷాȻś 1లĐ ĺాŪȎారšం Ĵ¿ౖȽ Ĩేయడం İ�ŵĸా ĸ²ండ¦ మ¢లలను Ĵ¿ౖȽ 
ĨేĽి ప®ĸ�Š ĨేయంĬ�.

21  ĺాŪȎారšం ĦÃȨĮČ ĺాŪȎాĸాš ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

22 Ĵ¿ౖȽ ĨేయంĬ� మĸ�య� ± 0.5 mm (తǵǤ ĨేయĬ�ǵĥ� బయట� 
ĥాȃపȻలను ఉపȂĦ�ంచంĬ�) సహనంĮČ ĸ²ండవ కȫ Ĵ¿ౖȽĮČ 
పǵǵ ప®ĸ�Š ĨేయంĬ�.

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియన (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - అĵ�Ūసమ�1.1.16
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Ĳ±ౖప­ణŪం కƘమం (Skill Sequence)

ĴÐƔȹ మĸ�య� కǳŠĸ�ంప­ĳ¿ౖ ȏŪĥాŸ బÈų ȭ ȁకŐ Ĵిĥ�Ÿంȣ   (Fixing of hacksaw blade on the frame 
and sawing)
లǘ�Ūల¡: ఇİ� Ǿక¡ సȏయం ĨేసుŠ ంİ�
ʭ ĴÐƔȹĳ¿ౖ ȏŪĥాŸ బÈų ȭను పĸ�షŐĸ�ంచంĬ�
ʭ ĥóలతలĮČ కǳŠĸ�ంప­ Ȏాధన.

బÈų ȭ ȁకŐ దంĮ�ల¡ ȏŪంĬ�Ƚ నుంĬ� సూǩంĨ�ȃ.

1  మంǩ ట½నŷȴలĐ ĴÐƔȹక¡ బÈų ȭను ǹĦ�ంచంĬ�. (Fig 1)

2 కǳŠĸ�ంǩన పƔİేĻాǵĥ� ǵల¡వ­Ħా Ǿ బý టనĺÂల¡ ĦĆర ను Ľ¿ȫ 
ĨేయంĬ� మĸ�య� ఈ Ȏాš నం ĺ±ౖɂ నుంĬ� కǶసం 10 ǽǾ 
ఉంĬ�ȃ. (ǩతƔం 2)

3  ȏŪĥాŸను ĲÂర Ħా పట�ś క¡ǵ ĲùకŐంĬ�. (Fig 3)

 ĺ±నĥ�Ő ల�ĦÃటప­ťడ¦ బల�ǵŤ ఉపȂĦ�ంచవదుŢ . 
కǳŠĸ�ంĨేటప­ťడ¦ అప­ťడప­ťడ¦ కట�ś ంȣ సĶÉũళĲ�ǵŤ 
వĸ�ŠంచంĬ�.

 ȏŪĥాŸ బÈų ȭ ȁకŐ ప®ĸ�Š Ƿû డవ­ను ఉపȂĦ�ంచంĬ�.

4  Ǿ ఎడమ ĨేǳలĐ కǳŠĸ�ంĨ�ȃŸన ĵ�ĦాǵŤ పట�ś క¡ǵ ǩవĸ� ĥóǵŤ 
కȫలను ĨేయంĬ�. (Fig 4)

5 ȇĵ�గం ĥąసం Ĵ¿ౖȴ ĦÃƘȭ బÈų ȭ ఉపȂĦ�ంచంĬ�. కǶసం ĸ²ండ¦ 
మ¢డ¦ పళ¨Ŵ పǵĮČ సంబంధం కȃĦ� ఉంĬ�ȃ. (Fig 5)

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియన (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - అĵ�Ūసమ�1.1.16
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పవర్ (Power)   అĵాయ్సము 1.2.17
ఎలకీట్ర్ļియన్ (Electrician) - ĺైరుల్ , జాķంటుల్ , Ȏో లేద్ ĸింగ్ - యు.ǭ. కేబుల్స్              

కేబుల్ ǩవరల ముĦింపులను Ľిదధ్ం ĨేయంĬి (Prepare terminations of cable ends)
లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సం ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు :
• లూప్ ముĦింపును Ľిదధ్ం Ĩేయడం 
• Ĵైన్ మȄట్Ȏాట్ ర్ ంĬెడ్ ĺైర్ ȁకక్ కేబుల్ ముĦింపును Ľిదధ్ం Ĩేయడం 
• ఉపకరణం ȁకక్ Ȏాకెట్ ȁకక్ కĲెక్ట్ ĨేĽే ĵాĦాలను గుĸిత్ంచంĬి మĸియు İాǵǵ ఎర్త్ కాంటాక్ట్ Įో కేబుల్ కి కĲెక్ట్ Ĩేయడం
• ఎర్త్ కాంటాక్ట్ Įో ఉపకరణాǵన్ కేబుల్ కి కĲెక్ట్ Ĩేయడం
• 3-Ƿో ల్ (పల్ గ్) ĳిన్ ȁకక్ అనుసంıాన ĵాĦాలను గుĸిత్ంǩ, కేబుల్ ను కĲెక్ట్ Ĩేయడం.

అవసĸాలు (Requirements)

ఉపకరణాలు / పĸికĸాలు
•  Ľీట్ల్ రూల్ 300 mm  - 1 No.
•  ఎలకీట్ర్ļియన్ కǳత్  100 mm  - 1 No.
•  ĺైర్ Ľిట్ ర్పప్ర్ (మానుయ్వల్) 150 mm  - 1 No.
•  కాంǹĲేషన్ Ļరా్ వణం 200 mm  - 1 No.
•  సూక్ర్Ĭైర్వర్ 100/150 mm x 4 mm  - 1 No.
•  సూక్ర్Ĭైర్వర్ 100 mm x 2 mm  - 1 No.
•  Ƿొ డĺాటి గుండర్ǵ ముకుక్ Ļరా్ వణం 150 mm  - 1 No.
•  Ľైడ్ కటిట్ంగ్ Ļరా్ వణం 150 mm  - 1 No.
 Ķెటీĸియల్స్
• 250 నుంĬి 300 mm Ƿొ డవు ముకక్లు
 అలూయ్ǽǵయం మĸియు ĸాĦి  -  as reqd.
•  ĽింĦిల్ కండకట్ర్ కేబుల్ 1.5 sq.mm  - as reqd.
•  ĽింĦిల్ కండకట్ర్ కేబుల్ 2.5 చ.ǽ.Ǿ  - as reqd.
•  బేర్ కాపర్ ĺైర్ నం.10 SWG
• 300 ǽǾ Ƿొ డవు లేİా అందుబాటులో 
 ఉనన్ ǩనన్ ముకక్లు.
•  మȄట్Ȏాట్ ర్ ండ్ కేబుల్14/0.2 ǽǾ
•  300 ǽǾ Ƿొ డవు లేİా ǩనన్ ముకక్లు
 అందుబాటులో.  -as  reqd.

•  మȃట్Ȏాట్ ర్ ండ్ కేబుల్ 23/0.2 ǽǾ  - as reqd.

•  మȄట్Ȏాట్ ర్ ండ్ కేబుల్ 48/0.2 mm  - 2 Nos.

•  ĽింĦిల్ Ƿో ల్ పల్ గ్ (డబుల్ బĲాĲా పల్ గ్)
 4 mm సూక్ర్ రకం కĲెకష్న్  - 4 Nos.

•  2A మĸియు 6A ఇనుస్లేట్ ĨేయబĬిన 
 ǿసȃ కిల్ప్ లు, 250 V  - 2 Nos.

•  బల్బ్ 40 W, 240 V  - 1 No.

•  PVC కేబుల్ 3-కోర్ ĸాĦి 23/0.2 mm - 5 m

•  ఎĸిత్ంగ్ కాంటాక్ట్ 6A, 250 V Ħేర్డ్ Įో కూĬిన 
 Ȏాకెట్ 2-Ƿో ల్ - ఒకొక్కక్టి ఒకోక్ 
 ĸేటింగ్ మĸియు తయారు  - 4 pairs 
•  ఎĸిత్ంగ్ కాంటాక్ట్ Įో 2-Ƿో ల్ ను పల్ గ్ ĨేయంĬి  - 4 pairs
•  ఎĸిత్ంగ్ కాంటాక్ట్ 6AĮో Ȏాకెట్ 2-Ƿో ల్  - 5 Nos
• PVC కేబుల్ 3-కోర్ 48/0.2 mm  - 3.5 m
•  3-Ƿో ల్ 6A, 250 V ȇǻనన్Ķౖెన పల్ గ్
 Ĩేసుత్ ంİి  - 2 Nos.
•  పల్ గ్ 3-Ƿో ల్ 16 A, 250 V ȇǻనన్Ķౖెనİి
 Ĩేసుత్ ంİి  - 2 Nos.
•  ఎర్త్ 20AĮో Ķెటల్ కాల్ డ్ పల్ గ్ 2-ĳిన్  - 2 Nos.

ȇıానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1 : లూప్ ముĦింపు తయాĸీ (ఘన కండకట్ర్)

1  Ȏాక్ర్ప్ నుంĬి 250 నుంĬి 300 ǽ.Ǿ Ƿొ డవు గల 1.5 చ.ǽ.
Ǿ (ĸాĦి) ఒకే కండకట్ర్ కేబుల్ ను ĽేకĸించంĬి.

2  ఇనుస్లేషన్ ĳై కేబుల్ ǩవర నుంĬి Ƿొ డవు 'L'ǵ గుĸిత్ంచంĬి. 
Ƿొ డవు 'L' టెĸిమ్నల్ సూక్ర్ ĺాయ్సం కంటే ఐదు ĸెటుల్  ఉంటుంİి. 
(శకిత్ 1)

3  'L' Ƿొ డవుĳై ఇనుస్లేషన్ ను Ľిక్న్ ĨేయంĬి. (శకిత్ 1)

4  శకిత్ 2లో చూĳిన ȇధంĦా గుండర్ǵ ముకుక్ Ļరా్ వణంĮో బేర్ 
కండకట్ర్ ను పటుట్ కోంĬి.
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13 Ǿ ĺేళల్Įో బాĸెడ్ Ȏాట్ ర్ ండ్ లను అİే İిశలో ǳపప్ంĬి. (శకిత్ 6) 
గమǵంచంĬి, తంతువులు ఒక ǵĸిద్షట్ İిశలో ĺైర్ లో వకీర్కృతĶై 
ఉంటాķ.

ĸౌండ్ Ĳోస్ పల్యర్ ȁకక్ Ħిర్ĳిప్ంగ్ Ƿాķంట్ వదద్  దవడ 
ȁకక్ ĺాయ్సం టెĸిమ్నల్ సూక్ర్ ĺాయ్సం కంటే కొంĨెం ఎకుక్వĦా 
ఉంటుంİి.

5 అవసరĶైన లూప్ ను రూǷొ ంİించĬాǵకి గటిట్Ħా పటుట్ కునన్ Ĳోస్ 
పల్యర్ ǳపప్ంĬి. (శకిత్ 3)

6 ǩవరĦా అంǮర్ 4లో చూĳిన ȇధంĦా Ĳోస్ పల్యర్ లూప్ లను 
Ľెట్ ĨేయంĬి.

హుక్ (లూప్) సూక్ర్ చుటూట్  కǶసం మూడు వంతుల వరకు 
ĺెĹాల్ ȃ.

టĸెిమ్నల్ సూక్ర్Įో లూప్ లోపȃ ĺాయ్Ȏాǵన్ తǵఖీ ĨయేంĬ.ి

కండకట్ర్ అǳĺాయ్ĳిత్  Ĩెంİే అవకాశం ఉనన్ందున హుక్ ను 
ఎపుప్డూ Ƿొ డవుĦా Ĩేయవదుద్ .

ఇతర ĺైరల్Įో పర్మాదవĻాతూత్  సంబంıాǵన్ ǵĺాĸించĬాǵకి, 
బహిరగ్తĶైన కండకట్ర్ ȁకక్ Ƿొ డవును కǵషట్ంĦా ఉంచంĬి, 
3 ǽǾ కంటే ఎకుక్వ కాదు. (ǩతర్ం 4)

7 2.5 sq.mm ĸాĦి ĽంిĦలి్ కండకట్ర్ కబేుల్ కోసం పǵǵ పునĸావృతం 
ĨేయంĬి.

8 అలూయ్ǽǵయం కేబుల్ ĽింĦిల్ కండకట్ర్ 1.5 చదరపు ǽǾ 
మĸియు 2.5 చదరపు ǽǾ కోసం పǵǵ పునĸావృతం ĨయేంĬ.ి

9 10 SWG మĸియు అందుబాటులో ఉనన్ ఇతర పĸిమాణాల బేర్ 
కాపర్ ĺైర్ కోసం పǵǵ పునĸావృతం ĨేయంĬి.

టెĸిమ్నల్ బాల్ క్ ల సూక్ర్-ఆన్ టెĸిమ్నల్ కు టెĸిమ్Ĳేషన్ కోసం చకక్టి 
మȄట్Ȏాట్ ర్ ండ్ కేబుల్ ముĦింపును Ľిదధ్ం ĨేȎోత్ ంİి

10 14/0.2 ǽǾ పĸిమాణంలో ఉంĬే చకక్టి మȄట్Ȏాట్ ర్ ండ్ Ŏెల్ కిస్బుల్ 
కాపర్ కేబుల్ ముకక్ను ĽేకĸించంĬి.

11 కబేుల్ ǩవర నుంĬ ిǷొ డవు 'L'ǵ గుĸిత్ంచంĬ.ి Ƿొ డవు 'L' టĸెిమ్నల్ 
సూక్ర్ ĺాయ్Ȏాǵకి ఐదు ĸెటుల్  సమానం.

12 ఒక జత ĺైర్ Ľిట్ ర్ĳిప్ంగ్ పల్యర్ ఉపȂĦింǩ Ƿొ డవు 'L' (శకిత్. 5)
కి ఇనుస్లేషన్ ను ǴĽిĺేయంĬి.

14 Ĵైన్ మȄట్Ȏాట్ ర్ ండ్ కండకట్ర్ ǵ  లూప్ ĨేయంĬి. (శకిత్ 7)

15 టెĸిమ్నల్ లో సూక్ర్లో ముĦింపు ĨేయంĬి. (శకిత్ 8)
16 ǿసȃ కిల్ప్ లĳై Ŏెల్ కిస్బుల్ కేబుల్ ఎండ్ ను ముĦింĨే పǵǵ 

పునĸావృతం ĨేయంĬి. (శకిత్ 9)

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.2.17
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పవర్ (Power)   అĵాయ్సము 1.2.18
ఎలకీట్ర్ļియన్ (Electrician) - ĺైరుల్ , జాķంటుల్ , Ȏో లేద్ ĸింగ్ - యు.ǭ. కేబుల్స్                                     

Ľిక్ǵన్ంగ్, టివ్Ľిట్ంగ్ మĸియు కిర్ǽప్ంగ్ Ǿద Ƿరా్ కీట్స్ ĨేయంĬి (Practice on skinning, twisting and 
crimping)
లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సం ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు :
• ఎలకీట్ర్ļియన్ కǳత్ǵ ఉపȂĦింǩ కేబుల్ ఇనుస్లేషన్ ను Ľిక్న్ Ĩేయడం 
• మానుయ్వల్ Ľిట్ ర్పప్ర్ ఉపȂĦింǩ కేబుల్ ఇనుస్లేషన్ ను Ľిక్న్ Ĩేయడం
• ఆటో-Ľిట్ ర్పప్ర్ ఉపȂĦింǩ కేబుల్ ఇనుస్లేషన్ ను Ľిక్న్ Ĩేయడం
• Ľెట్ ర్ķట్ టివ్స్ట్  జాķంట్ ను తయారు Ĩేయడంĳై Ȏాధన Ĩేయడం
• కిర్ంĳింగ్ ȎాధĲాǵన్ ఉపȂĦింǩ కేబుల్ లగ్ ల ముĦింపును Ľిదధ్ం ĨేయంĬి.

అవసĸాలు (Requirements)

• PVC ĽింĦిల్ Ȏాట్ ర్ ండ్ అలూయ్ǽǵయం 
 కేబుల్
 1/1.8, 2.5చ. mm  - 3 m
 పĸిమాణంలోǵ ĸాĦి కండకట్ర్ Įో 
 Ŏెల్ కిస్బుల్ కేబుల్స్:
• PVC కేబుల్ 14/0.2 mm  - 3 m
• PVC కేబుల్ 23/0.2 mm  - 3 m
• PVC కేబుల్ 48/0.2 mm  - 3 m
• PVC కేబుల్ 80/0.2 mm  - 3 m
• PVC కేబుల్ 128/0.2 mm  - 3 m
• PVC కేబుల్,PVC ļీటెడ్ కేబుల్
 – వĸీగ్కĸించబĬిన ǩనన్ ముకక్లు        - as  reqd.

ȇıానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1 : ఎలకీట్ర్ļియన్ కǳత్ǵ ఉపȂĦింǩ Ľిక్ǵన్ంగ్ కేబుల్ ఇనుస్లేషన్

1 1.5 చ.ǽ.Ǿ కేబుల్ Ƿొ డవును İాǵ ǩవర నుంĬి 400 ǽ.Ǿ 
వదద్  గుĸిత్ంచంĬి.

2 మార్క్ ĳె ౖకాంǹĲషేన్ పల్యర్ ఉపȂĦంిǩ కబేుల్ ను కǳత్ĸంిచంĬ.ి

3 ఇరుĺైపులా నుంĬి Ľిక్న్ ĨేయవలĽిన ఇనుస్లేషన్ Ƿొ డవును 
గుĸిత్ంచంĬి. (శకిత్ 1)

4  కǳత్  బేల్ డ్ ȁకక్ పదును తǵఖీ ĨేయంĬి మĸియు అవసరĶైĮే, 
మȆల్ పదును ĳెటట్ంĬి.

కǳత్  ȁకక్  బేల్ డ్  ను  పదును  ĳెటట్ Ĭాǵకి  ఆķల్  Ȏోట్ న్ 
ఉపȂĦించంĬి.

కǳత్  బేల్డ్ ȁకక్ కటిట్ంగ్ ఎడ్జ్  వదద్  కǵĳంిĨ ేమందం ǿదుద్ బాĸని 
అంచుǵ సూǩసుత్ ంİి. పదుĲైన అంచు ȇషయంలో, మందం 
లేİా ముĦింపు కǵĳించదు.

5 కǳత్ǵ ఉపȂĦింǩ ǩవరల్లో సుమారు 10 ǽǾ వరకు కేబుల్ 
ȁకక్ ఇనుస్లేషనున్ ĮొలĦంిచంĬ.ి (శకిత్ 2) కǳత్  బేల్డ్ ను కబేుల్ కు 
20° కంటే తకుక్వ కోణంలో ఉంచంĬి.

6 కండకట్ర్ Ǿద ǵకిక్ంగ్ కోసం తǵఖీ ĨేయంĬి. కేబుల్ ļేవ్ 
ĨేయబడకǷో Įే కూĬా తǵఖీ ĨేయంĬి.

7 బరే్ కండకట్ర్ ȁకక్ ఉపĸతిలాǵన్ ȉభర్పరచంĬ ిమĸియు İాǵǵ 
బో ధకుĬికి చూĳించంĬి.

ఉపకరణాలు / పĸికĸాలు

• ఎలకీట్ర్ļియన్ టూల్ కిట్ - 1 No.
• ఎలకీట్ర్ļియన్ కǳత్  100 mm బేల్ డ్  - 1 No.
• ĺైర్ Ľిట్ ర్పప్ర్, మానుయ్వల్ 200 mm  - 1 No.
• ĺైర్ Ľిట్ ర్పప్ర్ ఆటో–ఎజెక్ట్ 150 mm  - 1 No.
• కాంǹĲేషన్ పల్యర్ 150 లేİా 200 mm  - 1 No.
• Ľీట్ల్ రూల్ 300 mm  - 1 No.
• Ĭైగన్ల్ కటట్ర్ లేİా Ľైడ్ కటిట్ంగ్ పల్యర్ 
      150 mm  - 1 No.
 Ķెటీĸియల్స్
 కింİి పĸిమాణాల అలూయ్ǽǵయం కేబుల్స్:
• PVC ĽింĦిల్ Ȏాట్ ర్ ండ్ కేబుల్
 1/1.4, 1.5 చ.ǽ.Ǿ  - 3 m
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8 కాంǹĲేషన్ పల్యర్ ǵ ఉపȂĦింǩ ఇరుĺైపులా 12 ǽǾ వదద్  
కేబుల్ ను కǳత్ĸించంĬి.

9 కబేుల్ 350 ǽǾ Ƿొ డవు ఉంĬ ేవరకు నం.5 నుంĬ ిĲంె.8 వరకు 
దశలను పునĸావృతం ĨేయంĬి

10 Ĵిగ్ 3లో ఉనన్టుల్ Ħా ĮొలĦింĨాȃస్న ఇనుస్లేషన్ ను గుĸిత్ంచంĬి 
మĸియు 5 మĸియు 6 దశలను పునĸావృతం ĨేయంĬి.

11 2.5 చదరపు ǽǾ, 14/0.2 ǽǾ, 23/0.2 ǽǾ, 48/0.2 
ǽǾ, 80/0.2 ǽǾ మĸియు 128/0.2 ǽǾ Ŏెల్ కిస్బుల్ 
కేబుల్స్ ȁకక్ కేబుల్ ఇనుస్లేషన్ ȁకక్ Ľిక్ǵన్ంగ్ ను 
పునĸావృతం ĨేయంĬి.

ĸెండు ǩవరలను Ľిక్న్ ĨేĽిన తĸావ్త కేబుల్ ȁకక్ Ƿొ డవు 
కిర్ంĳింగ్ మĸియు సూక్ర్ను ఉపȂĦింǩ రదుద్  ĨేయĬాǵకి 
అనుకూలంĦా ఉంటుంİి.

12 పూరత్ķన Ľిక్న్డ్  కబేుల్ ȁకక్ Ƿొ డవు 300, 500, 600, 800, 
1000 ǽǾ ఉంĬాȃ.

టాస్క్ 2: మానుయ్వల్ Ľిట్ ర్పప్ర్ ఉపȂĦింǩ కేబుల్ ఇనుస్లేషన్ Ľిక్ǵన్ంగ్ 

1 కǳత్ĸింĨాȃస్న కేబుల్ Ƿొ డవును గుĸిత్ంచంĬి.

2 కాంǹĲేషన్ పల్యర్ Ĭైగన్ల్ కటట్ర్ ǵ ఉపȂĦింǩ మార్క్ వదద్  
కేబుల్ ను కǳత్ĸించంĬి.

3 ఇనుస్లేషన్ Ľిక్న్ ĨేయవలĽిన ǩవరలను ǵīారుĦా ĨేయంĬి.

4 ఇనుస్లేషన్ Ľిక్న్ ĨేయవలĽిన ǹందువును గుĸిత్ంచంĬి.

5 మానుయ్వల్ Ľిట్ ర్పప్ర్ ȁకక్ దవడలను సరుద్ బాటు ĨేయంĬి 
మĸియు ĺాటిǵ కేబుల్ కండకట్ర్ కు సĸిǷో ķేలా Ľెట్ ĨేయంĬి.

6 మార్క్ వదద్  దవడలను Ľటె్ ĨయేంĬ,ి Ľిట్ ర్పప్ర్ ȁకక్ ȏయ్ంĬలిున్ 
Ĳొకక్ంĬి మĸియు ఇనుస్లేషనున్ కǳత్ĸించĬాǵకి ǳరగంĬి.

కండకట్ర్ ను ǵక్ Ĩేయవదుద్ . ĶెరుĦౖెన అĵాయ్సం కోసం ǩనన్ 
వయ్రథ్ ముకక్ĳై పర్యǳన్ంచంĬి.

7 ఇనుస్లేషన్ ĮొలĦించĬాǵకి Ľిట్ ర్పప్ర్ ను లాగంĬి.

ǷాǘికంĦా కǳత్ĸింǩన ఇనుస్లేషన్ మĸింత శకిత్Įో మాతర్Ķే 
ĮొలĦించబడుతుంİి. అıిక శకిత్, ఇనుస్లేషన్ ȁకక్ అకర్మ 
కటిట్ ంగ్ సూǩసుత్ ంİి.

8 అǻవృİిధ్  ĨేయĬాǵకి 10 ǽǾ కోసం ఇనుస్లేషన్ ȁకక్ 
Ľిక్ǵన్ంగున్ పునĸావృతం ĨేయంĬి

 ĺైర్ Ľిట్ ర్పప్ర్ ఉపȂగంలో Ĳైపుణయ్ం.

9 శకిత్ 4 పర్కారం ǩవరల్లో అవసరĶైన Ķేరకు ఇనుస్లేషన్ ను 
ǴĽిĺేయంĬి.

టాస్క్ 3 : ఆటో-Ľిట్ ర్పప్ర్ ఉపȂĦింǩ కేబుల్ ఇనుస్లేషన్ లను Ľిక్ǵన్ంగ్ Ĩేయడం

1 ǩవరల నుంĬి ǴĽిĺేయవలĽిన ఇనుస్లేషన్ ȁకక్ Ƿొ డవును 
గుĸిత్ంచంĬి.

2 కేబుల్ ǩవరలను ǵīారుĦా ĨేయంĬి.

3 Ľిట్ ర్పప్ర్ ȁకక్ సĸైన Ľెట్ ను ఎంచుకోంĬి.

4 Ľిట్ ర్పప్ర్ ȁకక్ దవడలను ఖǩచ్తంĦా గురుత్ ĳై గుĸిత్ంచంĬి.

5 Ľిట్ ర్పప్ర్ ను Ĳొకక్ంĬి.

మĸింత Ĳొకక్డంĮో  కేబుల్ ǩవర నుంĬి ఇనుస్లేషన్ 
İెబబ్ǳంటుంİి.

ఈ  కే బుల్  ముకక్లను  తదుపĸి  ĺాయ్యామాలకు 
ఉపȂĦింĨాȃ.
Ŏెల్ కిస్ బు ల్  Ȏాట్ ర్ ం Ĭె డ్  కే బు ల్స్  ȇషయంలో  Ȏాట్ ర్ ం డ్స్ 
కǳత్ĸించబడకుంĬా చూసుకోవడం Ĩాలా అవసరం.

10 Ŏెల్ కిస్బుల్ కేబుల్స్ Įో జాగర్తత్Ħా ఉండంĬి, Ǿరు ఒకక్ Ȏాట్ ర్ ండ్ ను 
కూĬా ǵకక్ర్ Ĩేయకూడదు.

6 కేబుల్ కండకట్ర్ ǵక్క్ Ĩేయబడలేదǵ తǵఖీ ĨేయంĬి.

7 ȇȇధ పĸిమాణాల కేబుల్ ల కోసం 1 నుంĬి 7 దశలను 
పునĸావృతం ĨేయంĬి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.2.18
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ఒకే కోర్ కేబుల్ నుంĬి ĳి.ȇ.Ľి. లేİా రబబ్రు ఇనుస్లేషన్ 
ĮొలĦంిచĬాǵక ికండకట్ర్ İబెబ్ǳనకుంĬా ĨǳేĮో పǵĨĽే ేĺెర్ౖ Ľిట్ ర్ĳిప్ంగ్ 
ȎాధĲాలను ఉపȂĦించవచుచ్ అȇ ĸెండు రకాల మానుయ్వల్ 
మĸియు ఆటో-ఎజెక్ట్.

మానుయ్వల్ ĺైర్ Ľిట్ ర్పప్ర్: దవడలు ఇనుస్లేషన్ ను కǳత్ĸించĬాǵకి V 
ఆకారపు Ħీతలను కȃĦి ఉంటాķ.

సరుద్ బాటు సూక్ర్ ȇసత్ ృత Ļేర్ణి ĺైర్ ĺాయ్Ȏాలను కǳత్ ĸించĬాǵకి 
అనుమǳసుత్ ంİి. (అǳత్  1 మĸియు 2).

Ĳైపుణయ్ం కర్మం  (Skill sequence)

Ľిక్ǵన్ంగ్ కోసం Ĩేǳ పĸికĸాలు - కǳత్  (Hand tools for skinning - knife)
లǘాయ్లు: ఇİి Ǿకు సȏయం Ĩేసుత్ ంİి
• Ľిక్ǵన్ంగ్ కోసం ఉపȂĦింĨే కǳత్  ĵాĦాలను గుĸిత్ంచంĬి

• కǳత్ǵ ఉపȂĦించడంలో జాగర్తత్  మĸియు ǵరవ్హణ.

Ľిక్ǵన్ంగ్ కోసం Ĩాలా తరచుĦా ఉపȂĦింĨే Ȏాధనం కǳత్

కǳత్క ిĽంిĦిల్ లేİా డబుల్ బేల్ డ్ ఉండవచుచ్. ఒకే బేల్ డ్ కǳత్  ȎాıారణంĦా 
ఉపȂĦిȎాత్ ము (శకిత్ 1)

• బేల్ డ్ ĺెనుక

• ȏయ్ంగర్

• ȏɋట్

• కీలు ĳిన్

• బేల్ డక్

కǳత్ǵ ఉపȂĦింĨేటపుప్డు జాగర్తత్Ħా ఉండంĬి.

కǳత్ ĸింĨాȃస్న వసుత్ వును Ǿ శĸీరం నుంĬి దూరంĦా ఉంచుతూ 
ఎలల్పుప్డూ కǳత్ĸించంĬి.

కండకట్ర్ లోకి కǳత్ĸించకుంĬా ఉండటాǵకి ఇనుస్లేషన్ ను సుమారు 
15° కోణంలో Ľైల్ స్ ĨేయంĬి. (శకిత్ 2)

Ĩాలా చకక్టి ĽింĦిల్ లేİా Ȏాట్ ర్ ంĬెడ్ కండకట్రల్ĳై ఇనుస్లేషన్ ను 
ĮొలĦించĬాǵకి కతుత్ లను ఉపȂĦించకూడదు. కండకట్రల్ను 
కǳత్ĸించĬాǵకి కతుత్ లు ఉపȂĦించకూడదు.

Ľిక్ǵన్ంగ్ కోసం ȏయ్ండ్ టూల్స్ - మానుయ్వల్ ĺైర్ Ľిట్ ర్పప్ర్  (Hand tools for skinning-manual wire 
stripper)
లǘాయ్లు: ఇİి Ǿకు సȏయం Ĩేసుత్ ంİి
• మానుయ్వల్ ĺైర్ Ľిట్ ర్పప్ర్ ȁకక్ ĵాĦాలను గుĸిత్ంచంĬి

• మానుయ్వల్ ĺైర్ Ľిట్ ర్పప్ర్ ȁకక్ సంరకష్ణ మĸియు ǵరవ్హణ.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.2.18
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తరచుĦా ఒక కటట్ర్ మĸొకİాǵ కంట ేపదునుĦా మారుతుంİ ిమĸియు 
ĺెరౖల్ İావ్ĸా సగం కంట ేఎకుక్వ కట్ Ĩసేుత్ ంİ,ి కండకట్రల్ను İబెబ్Ǵసుత్ ంİ.ి 
అటువంటి సందరభ్ంలో, ǿదుద్ బాĸిన కటట్ర్ పదును ĳెటాట్ ȃ.

ǩతర్ం 3 మానుయ్వల్ ĺైర్ Ľిట్ ర్పప్ర్ ను చూపుతుంİి.

ఈ Ȏాధనం İాǵ కĮెత్ ర బేల్ డ్ లో పదుĲైన ఓĳెǵంగ్ ల Ļేర్ణిǵ కȃĦి 
ఉంటుంİి, ఇİి ȇȇధ పĸిమాణాలు లేİా ĺాయ్Ȏాల Ħేజ్ లో ĺైర్ ను 
ǴĽిĺేయĬాǵకి అనుమǳసుత్ ంİి. ĺైర్ ను కǳత్ ĸించడం మĸియు 
బలహీనపడకుంĬా ǵĸోıించĬాǵకి ĺైర్ ȁకక్ Ħేజ్ పĸిమాణం 
తపప్ǵసĸిĦా ĺైర్ Ľిట్ ర్పప్ర్ లోǵ ఓĳెǵంగ్ Įో సĸిǷో లాȃ.

ముందుజాగర్తత్లు:

• ఈ ȎాధĲాǵన్ ఉపȂĦిసుత్ నన్పుప్డు, కేబుల్ నుంĬి 
ఇనుస్లేషన్ ను ǴĽిĺేయĬాǵకి పర్యǳన్ంĨే ముందు అİి 
సĸిĦాగ్  సరుద్ బాటు ĨేయబĬిందǵ ǵĸాధ్ ĸించుకోంĬి, తİావ్ĸా 
అİి కండకట్ర్ కు ȏǵ కȃĦించదు.

• Ķెటాȃక్ కండకట్రల్ ను కǳత్ ĸించĬాǵకి ఈ ȎాధĲాǵన్ 
ఉపȂĦించవదుద్ .

Ľిక్ǵన్ంగ్ కోసం ȏయ్ండ్ టూల్స్ - ఆటో-ఎజెక్ట్ Ľిట్ ర్పప్ర్   (Hand tools for skinning-auto- eject 
stripper)
లǘాయ్లు: ఇİి Ǿకు సȏయం Ĩేసుత్ ంİి
• ఆటో-ఎజెక్ట్ Ľిట్ ర్పప్ర్ ను గుĸిత్ంచడం 
• ఆటో-ఎజెక్ట్ Ľిట్ ర్పప్ర్ ǵ ఉపȂĦిసుత్ నన్పుప్డు జాగర్తత్  వహించడం .

ĺెర్ౖ తంతువులను ǷాడుĨయేకుంĬా ఎలకిట్ర్కల్ ĺెర్ౖ నుంĬ ిఇనుస్లేషన్ ను 
కǳత్ĸించĬాǵకి ఆటో-ఎజెక్ట్ Ľిట్ ర్పప్రుల్  ఉపȂĦించబడĮాķ. ĺారు 
సవ్యంĨాలకంĦా ఇనుస్లేషనున్ ĮొలĦిȎాత్ రు. (ǩతర్ం 1)

ఈ Ľిట్ ర్పప్ర్ లో ĸంెడు Ľటెల్  దవడలు ఉĲాన్ķ: ఒక Ľటె్ ఇనుస్లేషన్ ను 
పటుట్ కుంటుంİి, మĸొక Ľెట్ కటిట్ంగ్ ఎడ్జ్  లను కȃĦి ఉంటుంİి.

ȏయ్ంĬలి్స్ ĺరేుĦా ఉనన్పుప్డు, దవడల ĸంెడు Ľటెుల్  Įĸెǩి ఉంటాķ. 
(ǩతర్ం 2)

mmలో కండకట్ర్ ȁకక్ ĺాయ్Ȏాǵక ిసĸǷిో లే బేల్డ్ ĳె ౖసĸెనౖ Ȏాథ్ నం ఎంĳకి 
ĨేయబĬినపుప్డు మĸియు ȏయ్ంĬిల్స్ Įో కȃĽి కుİించబĬినపుప్డు 
ఈ Ľిట్ ర్పప్ర్ సవ్యంĨాలకంĦా పǵĨేసుత్ ంİి.

ఆటో-ఎజకె్ట్ Ľిట్ ర్పప్ర్ లో, ȇȇధ పĸమిాణాల కండకట్ర్ లĮో సĸǷిో లĬాǵకి 
Ķేము ĺేĸేవ్రు బేల్ డ్ పĸిమాణాలను ఎంచుకోవచుచ్.

జాగర్తత్లు: ఈ Ľిట్ ర్పప్ర్ ǵ ఉపȂĦిసుత్ నన్పుప్డు కండకట్ర్ కు 
నషట్ం జరగకుంĬా ఉంĬేందుకు కేబుల్ ఇనుస్లేషన్ ను సĸైన 
Ȏాల్ ట్ లో ఉంĨాȃ.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.2.18
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ఉప అĵాయ్సము (S.Ex.) 1.2.18 - 1

కిర్ంĳింగ్ ȎాధĲాǵన్ ఉపȂĦింǩ కేబుల్ లగ్ ల ముĦింపును Ľిదధ్ం ĨేయంĬి  (Prepare termination 
of cable lugs by using crimping tool)
లǘాయ్లు: ఇİి Ǿకు సȏయం Ĩేసుత్ ంİి
• కేబుల్ ముĦింపును Ľిక్న్ ĨేయంĬి 
• ĺైర్ మĸియు టెĸిమ్నల్ పĸిమాణాǵకి సĸిǷో ķే ĳెర్జర్ టెĸిమ్నల్ (కంĳెర్షన్ కĲెకట్ర్)ǵ ఎంచుకోంĬి
• ĳెర్జర్ టెĸిమ్నల్ పĸిమాణాǵకి సĸిǷో లే ĳెర్జర్ పల్యర్ లను ఎంచుకోంĬి
• కేబుల్ ǩవĸిలో లగ్ లను కిర్ంప్ ĨేయĬాǵకి కిర్ంĳింగ్ ȎాధĲాǵన్ ఉపȂĦించంĬి.

• ఐలెట్ టĸిమ్Ĳేషన్ కోసం ఐలెట్ కిర్ంĳింగ్ పల్యర్ ǵ ఉపȂĦించంĬి.

అవసĸాలు (Requirements)

ఉపకరణాలు / పĸికĸాలు

•  ĳెర్జర్ పల్యర్ 200 mm  - 1 No.
• ఎలకీట్ర్ļియన్ కǳత్  100 mm  - 1 No.
• ĺైర్ Ľిట్ ర్పప్ర్ (మానుయ్వల్) 200 mm  - 1 No.
• కాంǹĲేషన్ పల్యర్ 200 mm  - 1 No.
•  కిర్ంĳింగ్ పల్యర్ 150/200 mm  - 1 No.
•  ĺైర్ Ľిట్ ర్పప్ర్ ఆటో-ఎజెక్ట్ 200 mm  - 1 No.
•  Ľీట్ల్ రూల్ 300 mm  - 1 No.
•  Ľైడ్ కటిట్ంగ్ పల్యర్ 150 mm  - 1 No.
•  ఐలెట్ కోల్ ǭంగ్ పల్యర్ 200 ǽǾ లోపȃ
 ĺాయ్సం కȃĦిన ఐలెట్ లు

 3,4,5,6,7 ǽǾ.  - 1 No.

Ķెటీĸియల్స్

•  కిర్ంĳింగ్ ఐలెట్, ఐ హో ల్ డయా. 6 ǽǾ  - 12 Nos
•  కిర్ంĳింగ్ Ĵెరుర్ ల్ 4 mm,10 mm Ƿొ డవు  - 6 Nos.
•  కిర్ంĳింగ్ Ľేప్డ్ లగ్ 6A  - 6 Nos
•  కిర్ంĳింగ్ Ľేప్డ్ లగ్ 10A  - 6 Nos
•  కిర్ంĳింగ్ Ľేప్డ్ లగ్ 16A  - 2 Nos.

•  కండకిట్ంగ్ ĳేస్ట్  - 1 టూయ్బ్

ȇıానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1 : లగ్ కĲెకట్ర్ ȁకక్ కిర్ంĳింగ్

1 కేబుల్ (Ĵైన్ మȄట్Ȏాట్ ర్ ండ్ కాపర్ కండకట్ర్) ĽేకĸించంĬి.

2 ĺైర్ మందం మĸియు 6 mm ĺాయ్సం కȃĦిన టెĸిమ్నల్ 
పĸిమాణాǵకి తĦిన Ľేప్డ్ కĲెకట్ర్ ను ĽేకĸించంĬి (Fig. 1).

3  ĺైరల్ మందంĮో (ఆటో-ఎజెక్ట్) సĸిǷో లĬాǵకి ĺైర్ Ľిట్ ర్పప్ర్ బేల్ డ్ 
పĸిమాణాǵన్ ఎంచుకోంĬి లేİా Ľిట్ ర్పప్ర్ ȁకక్ దవడలను 
సరుద్ బాటు ĨేయంĬి. (ǩతర్ం 2)

4 టెĸిమ్నల్ పĸిమాణాǵకి (Ľేప్డ్ కĲెకట్ర్) సĸిǷో ķే ఇనుస్లేషన్ 
Ƿొ డవును ĺేయంĬి (Fig. 3)

ĺైర్ కోర్ ను కǳత్ĸించకుంĬా లేİా İెబబ్ǳనకుంĬా 
చూసుకోంĬి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.2.18
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5  Ȏాట్ ర్ ండ్స్ İిశలో ĮేȃకĦా ĺైర్ ȁకక్ Ȏాట్ ర్ ండ్స్ ను టివ్స్ట్  ĨేయంĬి. 
(Figure 4)

6  టĸెిమ్నల్ పĸమిాణాǵక ిసĸǷిో ķే కిర్ంĳంిగ్ Ļరా్ వణాలను ఎంచుకోంĬ.ి

7  Ľేప్డ్ కĲెకట్ర్ ను కిర్ంĳింగ్ Ļరా్ వణంĮో దవడల సĸిǷో లే Ȏాథ్ నంĮో 
ǹĦించంĬి.

8  కంĳెర్షన్ కĲెకట్ర్ లో తĦినంత దూరం ĺైర్ ను Ĩొĳిప్ంచంĬి. 
(Figure 5)

టెĸిమ్నల్ లో ఇనుస్లేషన్ ను ǹĦించవదుద్ . (Figure 6)

Ȏాట్ ర్ ండ్స్ కĲెకట్ర్ నుంĬి బయటకు ĸాకూడదు. (ǩతర్ం 7)

అİికంĦా ఇనుస్లేషన్ Ľిట్ ర్ప్ Ĩేయవదుద్ . (Figure 8)

ĺైర్ ȁకక్ Ƿొ డవును సరుద్ బాటు ĨేయంĬి, తİావ్ĸా ఇİి 
టెĸిమ్నల్ రంధర్ంĮో జోకయ్ం Ĩేసుకోదు. (ǩతర్ం 9)

9  కంĳెర్షన్ కĲెకట్ర్ ĳై లైట్ ఇంĳెర్షన్ ǵ సృļిట్ంచĬాǵకి లైట్ ĳెర్జర్ ǵ 
వĸిత్ంపజేయంĬి.

10 ĳెర్స్ కంĳెర్షన్ కĲెకట్ర్ ȁకక్ బాయ్ండ్ మధయ్లో ఉంİో  లేİో  తǵఖీ 
ĨేయంĬి మĸియు అవసరĶైĮే, తుİి సరుద్ బాటు ĨేయంĬి.

11 ǩతర్ం 10లో చూĳిన ȇధంĦా కంĳెర్షన్ కĲెకట్ర్ ను పూĸిత్Ħా 
Ĳొకక్Ĭాǵకి ȏయ్ంĬిల్ లో తĦినంత ఒǳత్Ĭిǵ వĸిత్ంపజేయంĬి.

12 కేబుల్ మĸియు కంĳెర్షన్ కĲెకట్ర్ ను లాగడం İావ్ĸా Ľిదధ్ ం 
ĨయేబĬని కంĳెర్షన్/కిర్ంĳంిగ్ జాķంట్ గటిట్Ħా ఉంİో  లేİో  తǵఖీ 
ĨేయంĬి.

13 ȇȇధ Ƿొ డవులు కȃĦిన ȇȇధ పĸిమాణాల ĸాĦి మĸియు 
అలూయ్ǽǵయం కండకట్రల్ కĲెకట్రల్లో కుİింపు ȁకక్ కిర్ంĳింగ్ ను 
పునĸావృతం ĨేయంĬి.

కంĳెర్షన్ కĲెకట్రల్ కు సĸిǷో ķేలా Ľిక్న్డ్  కేబుల్ ǩవరలను తĦిన 
Ƿొ డవును కǳత్ĸించంĬి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.2.18
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_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

టాస్క్ 2: ఒక ఐలెట్ కిర్ంĳింగ్

1  మȄట్Ȏాట్ ర్ ండ్ కేబుల్ ǵ ĽేకĸించంĬి.

2  Ȏాట్ ర్ ండ్స్ సంఖయ్ను ĸంెడు సమాన ĵాĦాలుĦా ȇభǭంǩ ĺాటǵి టివ్స్ట్ 
ĨేయంĬి. (Figure 11a)

3  ఐలెట్ ĽేకĸించంĬి. (Figure 11b)

4  సమూహ Ȏాట్ ర్ ండ్స్ మధయ్ ఐలెట్ ను ఇనుస్లేషన్ కు దగగ్రĦా ఉంచడం 
İావ్ĸా ఐలెట్ ను పĸిషక్ĸించంĬి మĸియు Ĵిగ్ 11 Ľిలో చూĳిన 
ȇధంĦా Ȏాట్ ర్ ండ్స్ ȁకక్ ఉǩత ǩవరలను టివ్స్ట్ ĨేయంĬి.

ఐలెట్ కోల్ ǭంగ్ ఇదద్రు పూĸీవ్కుల İావ్ĸా పల్యర్ ȁకక్ ఐలెట్ 
ĺైర్ ఎండ్ కు Ĳొకక్బడుతుంİి. (ǩతర్ం 12)

5 Ľైడ్-కటింగ్ పల్యర్ ఉపȂĦింǩ ఐలెట్ ను మూĽిĺేĽిన తĸావ్త 
మȄట్-Ȏాట్ ర్ ండ్ ĺైర్ ȁకక్ అదనపు Ƿొ డవును కǳత్ĸించంĬి.

6 కేబుల్ ముĦింపు ముĦింపు కోసం ȇȇధ పĸిమాణాల ఐలెట్ లĮో 
ĺాయ్యామాǵన్ పునĸావృతం ĨేయంĬి.

7 Ǿ బో ధకుǵĨే తǵఖీ ĨేసుకోంĬి.

టాస్క్ 3: ĽింĦిల్ Ȏాట్ ర్ ండ్ ĺైరల్ను Ķెȃǳపప్డంĳై Ȏాధన ĨేయంĬి

1 300 mm 1/1.5 mm2 అలూయ్ǽǵయం ĺైర్ లేİా 1/1.2 mm 
ǴసుకోంĬి P.V.C ĸాĦి కేబుల్.

2  ఒకొక్కక్టి 150 ǽǾ ĸెండు ముకక్లుĦా కట్ ĨేసుకోంĬి.

3  Ľిట్ ర్పప్ర్ ǵ ఉపȂĦింǩ పర్ǳ ముకక్లో 50 ǽǾ ఇనుస్లేషన్ ను 
ǴĽిĺేĽి, కాటన్ కాల్ త్ Įో ȉభర్ం ĨేయంĬి.

4  బేర్ ĺైర్ లను 45º వదద్  మĸియు కేబుల్ ఎండ్ నుంĬి 45 ǽǾ 
దూరంలో ఉంచంĬి. (శకిత్ 13)

5  ǩవరలను కǶసం 6-8 టివ్స్ట్ లను గటిట్Ħా ǳపప్ంĬి. (శకిత్ 14)

 Fig 14

2 ĺైర్ లను కȃĽి Ķెȃǳĳిప్నపుప్డు టివ్స్ట్  ల మధయ్ ఖాȆలను 
ǵĺాĸించంĬి. ఇİి Ħాయ్ప్ Įో Ķెȃǳĳిప్నటల్ķĮే, అİి Ĵిగ్ 
14లో చూĳిన ȇధంĦా Ȏాప్ర్క్Ǉ మĸియు ఓవర్ హీట్ ను 
ĳేర్ĸేĳిసుత్ ంİి.

6 Ĵిగర్ 15లో చూĳిన ȇధంĦా ĺైరల్ను Ķెȃǳపప్డం ముĦించంĬి

7 Ǿ బో ధకుǵĨే తǵఖీ ĨేసుకోంĬి.

8 పల్యర్ దగగ్ర ĺైరల్ను కȃĳి పటుట్ కోంĬి. (శకిత్ 17)

ĳైల్యర్ ǵ ఉపȂĦింǩ Ķెȃǳపప్డం İావ్ĸా ĺైర్ లను కలపడం

9 ĸాĦి ǩవరలను Ļరా్ వణంĮో పటుట్ కోంĬి.

10 పల్యర్ ĳై ఒǳత్Ĭిǵ ఉపȂĦిసుత్ నన్పుప్డు Ǿ మణికటుట్ ను 
ǳపప్ంĬి.

మూడు ĳెదద్  Ǵగలు Ĩేĸినపుప్డు, ఇనుస్లేషన్ మĸింత Ľిట్ ర్ప్ 
ĨేయంĬి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.2.18
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పవర్ (Power)   అĵాయ్సము 1.2.19
ఎలకీట్ర్ļియన్ (Electrician) - ĺైరుల్ , జాķంటుల్ , Ȏో లేద్ ĸింగ్ - యు.ǭ. కేబుల్స్               

ȇȇధ రకాల కేబుల్ లను గుĸిత్ంచంĬి మĸియు SWG మĸియు Ķైకరో్Ǿటర్ ఉపȂĦింǩ కండకట్ర్ 
పĸిమాణాǵన్ కొలవంĬి (Identify various types of cables and measure conductor size us-
ing SWG and micrometer)
లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సం ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు :
• ĺైరుల్  మĸియు కేబుల్ ల రకాలను గుĸిత్ంచడం 
• Ĭేటా బుక్ ǵ సూǩసూత్  ĺాĸి Ľెప్ĽిĴికేషన్ లను ధృȈకĸించడం 
• SWGǵ ఉపȂĦింǩ ĺైర్ పĸిమాణాలను కొలవడం 
• Ķైకరో్Ǿటరల్ను ఉపȂĦింǩ ĺైర్ పĸిమాణాǵన్ కొలవడం.

అవసĸాలు (Requirements)

ఉపకరణాలు / పĸికĸాలు

• Ȏాట్ ండర్డ్ ĺైర్ Ħేజ్ (SWG 0-36)  - 1 No.
• Ķైకోర్Ǿటర్ (0-25)  - 1 No.
• ఎలకీట్ర్ļియన్ కǳత్   - 1 No.
• మానుయ్వల్ ĺైర్ Ľిట్ ర్పప్ర్ 150 mm  - 1 No.
• కాంǹĲేషన్ పల్యర్ 150 mm  - 1 No.

Ķెటీĸియల్స్

• ĺైరుల్  (వĸీగ్కĸించబĬిన పĸిమాణం)  - as  reqd.
• కేబుల్స్ (భూగరభ్ Ȏాయుధ
 మĸియు ǵĸాయుధ కేబుల్)  - as  reqd.
• ĺైర్/కేబుల్ Ľెప్ĽిĴికేషన్ Ĭేటా బుక్  - 1 No.

ȇıానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: ĺైరుల్  మĸియు కేబుల్స్ రకాలను గుĸిత్ంచంĬి

బో ధకుడు టేబుల్ ĳై ȇȇధ రకాల కేబుల్ మĸియు ĺైర్ 
ముకక్లను (ȇȇధ పĸిమాణాలు) ఏĸాప్టు ĨేĽి అందజేȎాత్ రు 
మĸియు ĺాటిǵ వరణ్మాలలĮో లేబుల్ ĨేȎాత్ రు మĸియు 
ఇనుస్లేషన్ రకాలు, కండకట్రుల్ , ĺైరల్  పĸిమాణాǵన్ ఎలా 
గుĸిత్ ంĨాలో ȋకష్ణారుథ్ లకు ȇవĸిȎాత్ రు. SWG మĸియు 
Ķైకరో్Ǿటర్ ఉపȂĦింǩ ĺైరల్ పĸిమాణాǵన్ ఎలా కొలĺాలో 
పర్దĸిశ్ంచంĬి.

1 టేబుల్ నుంĬి ఏİైĲా ఒక Ǵగను ǴసుకోంĬి, టేబుల్ 1లో İాǵ 
అకష్రకర్మాǵన్ గమǵంచంĬి.

2  ఇనుస్లేషన్ రకం, కండకట్ర్ పİారథ్ం ȁకక్ రకం మĸియు ĺైరల్ 
పĸిమాణాǵన్ గుĸిత్ంచంĬి. İీǵన్ టేబుల్ 1లో గమǵంచంĬి.

3 కǶసం ఐదు రకాల ĺైరల్ను ǴసుకోంĬి మĸియు 1 మĸియు 
2 దశలను పునĸావృతం ĨేయంĬి, టేబుల్ 1లోǵ ȇవĸాలను 
గమǵంచంĬి.

4 Ĭేటా బుక్ Įో సూǩంచడం İావ్ĸా ĺైరల్  Ľెప్ĽిĴికేషన్ లను 
ధృȈకĸించంĬి.

5 టేబుల్ నుంĬి ఏİైĲా ఒక కేబుల్ ǴసుకోంĬి, İాǵ వరణ్మాలను 
గమǵంచంĬి.

6 కేబుల్ రకాǵన్ గుĸిత్ంచంĬి (ǵĸాయుధ మĸియు Ȏాయుధ 
కేబుల్) మĸియు టేబుల్ 1లో గమǵంచంĬి.

7 టబేుల్ 1లో ఇనుస్లేషన్, కోర్ మĸియు ĸకిార్డ్ రకాǵన్ గుĸిత్ంచంĬ.ి

8 Ĭేటా బుక్ Įో సూǩంచడం İావ్ĸా కేబుల్ Ľెప్ĽిĴికేషన్ లను 
ధృȈకĸించంĬి.

9 ȇȇధ ĺైర్ ల కోసం 1 నుంĬి 8 దశలను పునĸావృతం ĨేయంĬి 
మĸియు టేబుల్ 1లోǵ Ĭేటాను గమǵంచంĬి.
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టేబుల్ 1

 Sl.      వరణ్మాల     ఇనుస్లేష      కండకట్ర్            కేబుల్ రకం                             కోర్ ĽింĦిల్/3/3½       ǽǾలో కోర్   
 No.            న్ రకం         పİారథ్ం రకం పకడబ్ంİీĦా      ǵĸాయుధుడు            రకం                       పĸిమాణం

         

 1 A

 2 B

 3 C

 4 D

 5 E

టాస్క్ 2: Ħేజ్ నంబర్ లో SWG İావ్ĸా ĺైర్ పĸిమాణాలను కొలవడం

1 కేబుల్ ȁకక్ ఇనుస్లేషన్ Ľిక్న్.

2  ఒక పǳత్  వసత్ ర్ంĮో ĺెర్ౖ ȁకక్ ఉపĸతిలం ȉభర్ం ĨయేంĬ.ి కండకట్ర్ 
ȁకక్ ఉపĸితలం నుంĬి ఇనుస్లేషన్ కణాలు మĸియు ఏİైĲా 
అంటుకుĲే పూతను ĮొలĦించంĬి.
కండకట్ర్ ను ȉభర్ం ĨయేĬాǵక ిఅబార్ Ľవి్ లను ఉపȂĦంిచవదుద్ . 
ĸాĳిĬి  పİారథ్ ం  ȁకక్  ఉపȂగం ,  కండకట్ర్  ȁకక్ 
పĸిమాణాǵన్ తĦిగ్సుత్ ంİి.

3 కొలవĬాǵకి కండకట్ర్ ముĦింపును ǵīారుĦా ĨేయంĬి.

కండకట్రల్ĳై ĲేరుĦా Ĩేǳ పĸికĸాలను ఉపȂĦించడం İావ్ĸా 
ĺాటిǵ సĸిĨేయవదుద్ .

టాస్క్ 3: Ķైకరో్Ǿటర్ ఉపȂĦింǩ ĺైర్ పĸిమాణాǵన్ కొలవడం
1 టాస్క్ 2 ȁకక్ 1-3 దశలను పునĸావృతం ĨేయంĬి.
2 Ľిప్ంĬలి్ ǵ ఆపĸటే్ Ĩయేడం İావ్ĸా Ķెకౖోర్Ǿటర్ ను సుĲాన్ లోపం 

కోసం తǵఖీ ĨేయంĬి.
3 లోపం ȇలువను Ľైన్-ĺే లేİా -ĺేĮో ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.
4 Ķైకోర్Ǿటర్ ȁకక్ దవడల (అǵవ్ల్ మĸియు Ľిప్ంĬిల్) మధయ్ 

కండకట్ర్ ȁకక్ ȉభర్ం ĨేయబĬిన, ĲేరుĦా ĵాĦాǵన్ ఉంచంĬి. 
(Figure 3)

5 įింబుల్ ǵ ǳపప్డం İావ్ĸా Ķైకోర్ Ǿటర్ ȁకక్ కుదురును 
మూĽిĺేయంĬి.

6 సుĲాన్ İోȍాǵన్ గణింǩన తĸావ్త Ĳోట్ బుక్ లో ĺాయ్Ȏాǵన్ చİిȇ 

ఓవర్  టై టి ం గ్  ను  ǵĺాĸి ంచĬాǵకి  ĸాట్  Ĩెట్  Ĭైర్ వ్  ను 
ఉపȂĦించంĬి.

ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.
7 Ƿరా్ మాణకి ĺెర్ౖ Ħజే్ లో కండకట్ర్ పĸమిాణాǵన్ Ƿొ ందĬాǵక ిబో ధకుĬి 

వదద్  అందుబాటులో ఉనన్ మాĸిప్Ĭి పటిట్కను చూడంĬి.
8 ఇǩచ్న కేబుల్ ల కొలతను కనుĦొనĬాǵకి దశలను పునĸావృతం 

ĨేయంĬి.

ǵకిక్ంగ్ నుంĬి ǵĸోıించĬాǵకి జాగర్తత్  వహించంĬి.

4 ĺైర్ Ħేజ్ ȁకక్ Ȏాల్ ట్ లో కండకట్ర్ ను Ĩొĳిప్ంచంĬి మĸియు İాǵ 
దగగ్ĸి సĸిǷో తుందǵ ǵరణ్ķంచంĬి. (శకిత్ 1)

5 Ȏాల్ ట్ వదద్  మాĸిక్ంగ్ చదవంĬి, శకిత్  2. ఇİి SWGలో ĺైర్ 
పĸిమాణాǵన్ ఇసుత్ ంİి. మĸొక ĺైపు Ǿకు ĺాయ్సం ఇసుత్ ంİి. mm 
లో ĺైర్ ȁకక్.

6 Ĳోట్ బుక్ లో కొȃǩన పĸిమాణాǵన్ ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.2.19
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పవర్ (Power)   అĵాయ్సము 1.2.20
ఎలకీట్ర్ļియన్ (Electrician) - ĺైరుల్ , జాķంటుల్ , Ȏో లేద్ ĸింగ్ - యు.ǭ. కేబుల్స్              

Ȏాıారణ టివ్స్ట్ , ȇĺాహిత, టీ మĸియు ĺెసట్ ర్న్ యూǵయన్ జాķంట్ లను తయారు ĨేయంĬి (Make 
simple twist, married, Tee and western union joints)
లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సం ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు :
• ĮొలĦింĨాȃస్న ఇనుస్లేషన్ Ƿొ డవును గుĸిత్ంచంĬి
• ఇనుస్లేషన్ చరమ్ం
• Ȏాıారణ టివ్స్ట్  జాķంట్ Ľిదధ్ం
• Ȏాట్ ర్ ంĬెడ్ కండకట్ర్ లో ȇĺాహిత జాķంట్ ǵ Ľిదధ్ం ĨేయంĬి
• మȄట్Ȏాట్ ర్ ంĬెడ్ కండకట్ర్ లో ‘T’ జాķంట్ ǵ Ľిదధ్ం ĨేయంĬి
• బేర్ కండకట్ర్ లో ĺెసట్ ర్న్ యూǵయన్ జాķంట్ ను Ľిదధ్ం ĨేయంĬి.

అవసĸాలు (Requirements)

ఉపకరణాలు / పĸికĸాలు

•  ĸెండు మడతలĮో ఎలకీట్ర్ļియన్ కǳత్
 75 mm మĸియు 100 mm ఉకుక్ బేల్ డుల్   - 1 No.
•  Ľెట్ķĲెల్ స్ Ľీట్ల్ ǵయమం 300 mm, Įో
 Ħార్ డుయ్ķేషన్ లు Ľెం.Ǿ/ǽ.Ǿ
 మĸియు అంగుĹాలు  - 1 No.
•  కాంǹĲేషన్ పల్యర్ 150 mm Įో
 660 ĺోలƄǂ Ħేర్డ్ ఇనుస్లేటెడ్ ȏయ్ంĬిల్ తĦినİి
 ȏర్డ్ ĺైరల్ను కǳత్ĸించĬాǵకి  - 1 No.
•  కాంǹĲేషన్ పల్యర్  200 ǽ.Ǿ
 660 ĺోలƄǂ Ħేర్డ్ ఇనుస్లేట్ ȏయ్ంĬిల్స్
 ĳైప్ Ħిర్ప్, Ľైడ్ కటట్ర్ మĸియు ĸెండు జాķంట్
 కటట్రుల్   - 1 No.
•  Ĩెకక్ Ķేలట్ 75 mm  - 1 No.
•  Șాల్ ట్ Ĵైల్ - బాసట్ర్డ్ 250 mm  - 1 No.

•  ȏర్డ్ ĺైస్ 58 mm  - 1 No.

 Ķెటీĸియల్స్

•  PVC ఇనుస్లేటెడ్ కాపర్ కేబుల్ 1/1.12  - 2 Ǿ.
•  PVC ఇనుస్లేటెడ్ అలూయ్ǽǵయం
  కేబుల్ 1/1.40  - 2 Ǿ.
•  కాటన్ కాల్ త్ 30 Ľెం.Ǿ చదరపు  - 1 No.
•  ఎĶెĸి ļీట్ ఇసుక అటట్ `OO' (మృదుĺైనİి)  - 1 ļీట్
•  PVC ఇనుస్లేటెడ్ కాపర్ కేబుల్ 
 7/0.914/600V  - 1 Ǿ.
•  PVC ఇనుస్లేటెడ్ కాపర్ కేబుల్ 
 3/0.914/250V  - 1 Ǿ.
•  బేర్ కాపర్ ĺైర్ 4 mm 30 cm  - 2 Nos.
•  GI ĺైర్ 4 mm 30 cm  - 2 Nos.
•  ఎĶెĸి ļీట్ 'O' Ħేర్డ్  -1 ట్ 

ȇıానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: అంǮర్1లో చూĳిన ȇధంĦా Ȏాıారణ (Ľెట్ ర్ķట్) టివ్స్ట్  జాķంట్ ను ĨేయంĬి

1 0.5 Ǿటరల్ Ƿొ డవు గల 1/1.12 PVC కాపర్ కేబుల్ ȁకక్ 2 
ముకక్లను ĽేకĸించంĬి.

2 కేబుల్స్ చకక్Ħా ĨేయంĬి.

3 కబేుల్ ȁకక్ పర్ǳ ĵాగం ȁకక్ ఒక ǩవర 80 ǽǾ Ƿొ డవును 
గుĸిత్ంచంĬి.

4 అంǮర్ 2లో చూĳిన ȇధంĦా 20o వదద్  కǳత్ǵ ఉపȂĦించంĬి.

5 80 mm Ƿొ డవు కోసం పర్ǳ కండకట్ర్ నుంĬి ఇనుస్లేషన్ 
ĮొలĦించంĬి. (అంǮర్ 3) కండకట్ర్ లో ǵక్స్ ను ǵĺాĸించంĬి.
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6 కాటన్ కాల్ త్ సȏయంĮో ǩవరలను ȉభర్ం ĨేయంĬి.

అవసరĶైĮే, కండకట్ర్ ȉభర్ం ĨేయĬాǵకి మృదుĺైన ఎĶెĸి 
ļీట్ ఉపȂĦించంĬి.

7 కండకట్రల్ను కȃĳి ఉంచంĬి, ǩవరల నుంĬి 50 ǽ.Ǿ. (అంǮర్ 
4)

8 ĺాటిǵ వయ్ǳĸేక İిశలలో ఒకİాǵకొకటి గటిట్Ħా ǳపప్ంĬి. (అంǮర్ 
1)

కరా్ స్డ్  కండకట్రల్ను పటుట్ కోవĬాǵక ిపల్యర్ ఉపȂĦంిచవచుచ్.

పర్ǳ ĺైపు సుమారు 6 చుటుట్ లు ఉంĬాȃ.

కండకట్ర్ ȁకక్ పర్ǳ చుటుట్   పర్కక్Ĳే ఉనన్ చుటుట్ లు దగగ్రĦా 
ఉంĬాȃ.

9 Ľైడ్ కటట్రల్ను ఉపȂĦింǩ కండకట్ర్ ȁకక్ అదనపు Ƿొ డవును 
కǳత్ĸించంĬి.

10 కండకట్ర్ ముĦింపు ȁకక్ పదుĲైన అంచుǵ Ĳొకక్ంĬి మĸియు 
İాǵǵ సుǵన్తంĦా ĨేయంĬి.

జాķంటడె్ కబేుల్ ను ఉపȂగంలో ఉంĨ ేముందు జాķంట్ ను 
టంకం Ĩేయడం మĸియు టేప్ Įో ఇనుస్లేట్ Ĩేయడం పూĸిత్ 
Ĩేయాȃ.

11 జాķంట్ ǵ Ǿ బో ధకుĬికి చూĳించంĬి.

12 జాķంట్ నుంĬ ి30 ǽǾ కబేుల్ ȇĬǩిĳటెిట్న తĸావ్త జాķంట్ 
ǵ కǳత్ĸించంĬి. (అంǮర్ 5)

13 3 నుంĬి 9 దశలను పునĸావృతం ĨేయంĬి మĸియు ǽĦిȃన 
కేబుల్ ǵ ఉపȂĦింǩ Ȏాధన కోసం కǶసం 4 జాķంట్ లను 
ĨేయంĬి._ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

టాస్క్ 2: Ĵిగ్ 1లో చూĳిన ȇధంĦా 7/0.914 Ȏాట్ ర్ ంĬెడ్ కండకట్రల్లో ȇĺాహిత జాķంట్ ను Ľిదధ్ం ĨేయంĬి

1  PVC ļీత్డ్  కాపర్ కేబుల్ 7/0.914 2 ముకక్లను ĽేకĸించంĬి

 0.5 Ǿటరల్ Ƿొ డవు.

2  కేబుల్ ǩవరల నుంĬి 120 ǽǾ వదద్  ĸెండు కేబుల్ లను 
గుĸిత్ంచంĬి.

3  ĸెండు కేబుల్స్ లో 120 ǽǾ కోసం ఇనుస్లేషన్ ను ĮొలĦించంĬి.

4 తంతువులను Įెĸిǩ, ĺైరల్ను ȉభర్ం ĨేĽి, కేబుల్ ఇనుస్లేషన్ 
నుంĬి 50 ǽǾ వరకు అసలు İిశలో తంతువులను ǳĸిĦి 
ǳపప్ంĬి. (అంǮర్ 2)

ఇనుస్లేషనున్ జాగర్తత్ Ħా ĮొలĦించంĬి. కండకట్ర్ ను ǵకక్ర్ 
Ĩేయవదుద్  లేİా ļేవ్ Ĩేయవదుద్ .

5 టివ్స్ట్ కు దగగ్రĦా ఉనన్ ĸంెడు కబేుల్ ల మధయ్ Ȏాట్ ర్ ండ్ ను కǳత్ĸంిచంĬి 
(Ĵీర్ ఎండ్ నుంĬి 70 ǽǾ).

6 అంǮర్ 3లో చూĳిన ȇధంĦా ఒక కేబుల్ ఎండ్ ȁకక్ వకీర్కృత 
ĵాĦాǵన్ కటట్ంĬి.

7 కేంİరా్ లను బట్ Ħా ఉంĨే తంతువులను ఇంటర్ లేస్ ĨేయంĬి. 
(అంǮర్ 4)

8 కేబుల్ ఎండ్ ను (అంటే బైంĬింగ్ లేకుంĬా) ఒక Ĩేǳలో పటుట్ కుǵ, 
మĸో కేబుల్ ఎండ్ ȁకక్ Ȏాట్ ర్ ండ్ లను ఒకİాǵ తĸావ్త ఒకటి, 
దగగ్రĦా మĸియు గటిట్Ħా ǳపప్ంĬ.ి పర్ǳ Ȏాట్ ర్ ండ్ ను ఒక సమయంలో 
సగం మలుపు ǳǷాప్ȃ.

భుజాǵన్ ఏరప్రచĬాǵకి టివ్స్ట్  İిశ కేబుల్ టివ్స్ట్  మాİిĸిĦాĲే 
ఉంĬాȃ.

9 దశ 6లో ĨేĽిన బైంĬింగ్ ను ǴĽిĺేయంĬి.
10 2వ కబేుల్ ముĦంిపుĮో మĸొక ĺెపౖు 8వ దశలో వలె ఆపĸషేన్ ను 

పునĸావృతం ĨేయంĬి.
11 ఒక Ķలేట్ లేİా పల్యర్ Įో వకీర్కృత తంతువులను చుటుట్ ముటట్డం 

İావ్ĸా శకిత్ 1లో చూĳిన ȇధంĦా ఉమమ్Ĭిǵ పూĸిత్ ĨేయంĬి 
మĸియు అదనపు ĺైరల్ను కǳత్ĸించంĬి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.2.20
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టాస్క్ 3: మȄట్-Ȏాట్ ర్ ండ్ కండకట్ర్ లో ‘T’ జాķంట్ ǵ Ľిదధ్ం ĨేయంĬి

శకిత్ 1 Ȏాట్ ర్ ండర్డ్ కండకట్రల్లో పూరత్ķన టీ జాķంట్ ను చూపుతుంİి.

1 PVC ఇనుస్లేటెడ్ Ȏాట్ ర్ ంĬెడ్ కాపర్ కేబుల్ 7/0.91 ȁకక్ ĸెండు 
ముకక్లను ĽకేĸించంĬ.ి ఒక ĵాĦాǵన్ ̀ తూర్  కబేుల్’ అǵ మĸియు 
మĸొకటి `టాయ్ప్ కేబుల్’ అǵ సూǩంచంĬి.

2 ‘తూర్  కేబుల్’లో టాయ్ప్ Ƿాķంట్ ను గుĸిత్ంచంĬి మĸియు Ĵిగ్ 
2లో చూĳిన ȇధంĦా ఇనుస్లేషన్ ǴĽిĺేయబడటాǵకి టాయ్ప్ 
Ƿాķంట్ కి ఇరుĺైపులా 60 ǽǾ గురుత్  ĳెటట్ంĬి.

3 టాయ్ప్ Ƿాķంట్ నుంĬి `తూర్  కేబుల్’కి ఇరుĺైపులా 60 mm 
ఇనుస్లేషన్ ను ǴĽిĺేయంĬి. (అంǮర్ 3)

ఇనుస్లేషన్ ను ǴĽిĺేĽేటపుప్డు కండకట్ర్ ను ǵక్ Ĩేయవదుద్  
లేİా ļేవ్ Ĩేయవదుద్ .

4 `టాయ్ప్ కేబుల్ ’  ǩవĸిలో 180 mm కోసం ఇనుస్లేషన్ ను 
ǴĽిĺేయంĬి. (అంǮర్ 4)

5 `టాయ్ప్ కేబుల్’ ȁకక్ Ȏాట్ ర్ ండ్ లను Įెĸిǩ İాǵǵ ȉభర్ం ĨేయంĬి. 
అవసరĶైĮే మృదుĺైన `00’ ఎĶెĸి ļీట్ ఉపȂĦించంĬి.

6 ఇనుస్లేషన్ నుంĬ ి50 ǽǾ వరకు అసలెనౖ İశిలో తంతువులను 
మȆల్ టివ్స్ట్ ĨేయంĬి మĸియు శకిత్ 5లో చూĳిన ȇధంĦా `టాయ్ప్ 
కేబుల్’ ȁకక్ వకీర్కృత ĵాగంలో బైంĬింగ్ ĨేయంĬి.

7 టాయ్ప్ Ƿాķంట్ వదద్  ఓĳెǵంగ్ అంİించĬాǵకి `తూర్  కేబుల్’ǵ 
ǳపప్ంĬి. (Figure 6)

8 ‘టూర్  కేబుల్’ ఓĳెǵంగ్ లో `టాయ్ప్ కేబుల్’ ȁకక్ మధయ్ (మధయ్) 
Ȏాట్ ర్ ండ్ ను Ĩొĳిప్ంచంĬి

9 ‘టాయ్ప్ కబేుల్’ ȁకక్ 3 Ȏాట్ ర్ ండ్ లను టాయ్ప్ Ƿాķంట్ క ిఇరుĺెపౖులా 
‘తూర్  కేబుల్’ చుటూట్  చుటిట్ భుజం Ǿద ĺేయంĬి ‘కేబుల్ İావ్ĸా’.

10 ఇనుస్లేషన్  మĸియు  భుజాల  మధయ్  10 ǽǾ  Ħాయ్ప్ 
వİȃిĺయేĬాǵక ి50 ǽǾ వరకు తంతువులను చుటట్ంĬ ి(Fig. 
1) మĸియు తంతువుల అదనపు Ƿొ డవును కǳత్ĸించంĬి.

11 ̀ టాయ్ప్ కేబుల్’ నుంĬి బైంĬింగ్ ను ǴĽిĺేĽి, ̀ టాయ్ప్ కేబుల్’ ȁకక్ 
Ľెంటర్ Ȏాట్ ర్ ండ్ ను `తూర్  కేబుల్’ చుటూట్  చుటిట్ , బైంĬింగ్ ఉనన్ 
పర్İేశంలో చుటట్ంĬి. (అంǮర్ 1)

12 తంతువుల పదుĲైన అంచులను ǵĺాĸించĬాǵకి కలķక 
Ļరా్ వణం లేİా Ķేలట్ Įో ǩవరలను ĸౌండ్ ĨేయంĬి.

13 PVC Ȏాట్ ర్ ంĬడె్ అలూయ్ǽǵయం కబేుల్ 19/1.12, లేİా 19/1.63, 
500 mm Ƿొ డవు గల ĸెండు ముకక్లను Ľేకĸింǩ, 2 నుంĬి 12 
వరకు పǵ ĨేĽే దశలను పునĸావృతం ĨేయంĬి.

19/1.2, 19/1.63 mm కేబుల్, 9 Ȏాట్ ర్ ండ్ లĮో ‘టాయ్ప్ కేబుల్’ 
అĲేİి ‘తూర్  కేబుల్’కి ఇరుĺైపులా చుటాట్ ȃ. ĮొలĦింĨాȃస్న 
ఇనుస్లేషన్ `తూర్  కేబుల్’ĳై 170 ǽǾ మĸియు `టాయ్ప్ 
కేబుల్’ĳై 250 ǽǾ ఉంటుంİి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.2.20
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టాస్క్ 4: బేర్ కండకట్ర్ లో ĺెసట్ ర్న్ యూǵయన్ జాķంట్ ను Ľిదధ్ం ĨేయంĬి

(పూĸిత్ ĨయేబĬని ĺసెట్ ర్న్ యూǵయన్ ఉమమ్Ĭ ిశకిత్ 1లో చూపబĬంిİ)ి

1 4 ǽǾ ĺాయ్సం కȃĦిన బేర్ కాపర్ కండకట్ర్ ȁకక్ ĸెండు 
ముకక్లను ĽేకĸించంĬి. మĸియు Ƿొ డవు 30 Ľెం.Ǿ.

2 కండకట్ర్ ను Ķేలట్ Įో ǵīారుĦా ĨేయంĬి.

3 శకిత్ 2లో చూĳిన ȇధంĦా కండకట్ర్ ను గుĸిత్ంచంĬి.

4 ĸెండు కండకట్రల్ను ఒక ǩవర నుంĬి 250 ǽ.Ǿ Ƿొ డవు వరకు 
`00' Ħేర్డ్ Ļాండ్ ĳేపర్ Įో ȉభర్ం ĨేయంĬి.

5 శకిత్ 3లో చూĳిన ȇధంĦా ĸెండు కండకట్రల్ ముకక్లను ఒక ǩవర 
నుంĬి 45o వరకు 110 mm దూరంలో వంచంĬి.

6 శకిత్ 4లో చూĳిన ȇధంĦా కండకట్రల్ను ȏయ్ండ్ ĺైస్ లో పటుట్ కోంĬి.

ȏయ్ండ్ ĺైస్ లో Ħిర్ప్ Ĩేసుత్ నన్పుప్డు కండకట్ర్ లĳై ǵక్స్ ను 
ǵĺాĸించĬాǵకి, దవడల మధయ్ అలూయ్ǽǵయం ļీట్ ల వంటి 
మృదుĺైన పİాĸాథ్ లను ఎలల్పుప్డూ ఉపȂĦించంĬి.

7 కాంǹĲషేన్ పల్యర్ ఉపȂĦంిǩ ఒక కండకట్ర్ ను మĸొక కండకట్ర్ ĳై 
చుటట్ంĬ.ి శకిత్ 5లో చూĳని ȇధంĦా కǶసం 5 నుంĬ ి6 మలుపులు 
ĨేయంĬి.

8 కండకట్ర్ ȁకక్ మĸొక ǩవరలో అİే ȇıాĲాǵన్ పునĸావృతం 
ĨేయంĬి, కాǶ కండకట్ర్ ను వయ్ǳĸేక İిశలో చుటట్ంĬి.

9 ǽగులు కండకట్ర్ ǩవరలను Ĭైగన్ల్ కటట్ర్ Įో కǳత్ĸించంĬి.

10 Ľెట్ ర్ķట్ కండకట్ర్ Įో ǩవరలను Ķెష్ ĨేయĬాǵకి Ķేలట్ ను 
ఉపȂĦించంĬి.

11 పదుĲైన అంచులను ǵĺాĸించĬాǵకి కండకట్రల్ ǩవరలను Șాల్ ట్ 
Ĵైల్ Įో సుǵన్తంĦా ĨేయంĬి.

12 G.I ĺెర్ౖ Įో ĺసెట్ ర్న్ యూǵయన్ ఉమమ్Ĭǵి పునĸావృతం ĨయేంĬ.ి 
ĺాయ్సం ȁకక్ ĺైర్- 4 ǽǾ.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.2.20
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పవర్ (Power) అĵాయ్సము 1.2.21
ఎలకీట్ర్ļియన్ (Electrician) - ĺైరుల్ , జాķంటుల్ , Ȏో లడ్ĸింగ్ - యు.ǭ. కేబుల్స్

ǹర్టాǵయాను Ľెట్ ర్ķట్, ǹర్టాǵయా ‘T’ (టీ) మĸియు ĸాయ్ట్ టెķల్ జాķంట్ ను ĨేయంĬి - (Make 
britannia straight, britannia ‘T’ (Tee) and rat tail joints)
లǘాయ్లు: ఈ ĺాయ్యామం ముĦింపులో Ǿరు :
• ఘనĶైన ĸాĦి కండకట్ర్ లో ǹర్టాǵయాను ĲేరుĦా జాķంట్ Ħా ĨేయంĬి
• ఘనĶైన కాపర్ కండకట్ర్ లో ǹర్టాǵయా ‘T’ (టీ) జాķంట్ ను తయారు ĨేయంĬి
• ĸాయ్ట్ టెķల్ జాķంట్ ǵ ĨేయంĬి

అవసĸాలు (Requirements)

Ķెటీĸియల్స్
• ȏర్డ్ Ĭరా్  బేర్ కాపర్ ĺైర్ 4 mm 
 ĺాయ్సం 0.2 Ǿటర్  - 4 Nos.
• డయా ȁకక్ టిన్డ్  ĸాĦి Ǵగ. 0.91 ǽǾ   - 4 m.
• ఎĶెĸి ļీట్ `0 0’ ీ  - 1 sheet
• కాటన్ కాల్ త్ 300 x 300 mm ీ  - 1 No.
• PVC ĸాĦి కేబుల్ 1/1.2 mm 8.5 m  - 2 Nos.

ఉపకరణాలు / పĸికĸాలు
• Ľీట్ల్ రూల్ 300 ǽ.Ǿ  - 1 No.
• ȇకరణ్ కటిట్ంగ్ పల్యర్ 150 mm  - 1 No.
• కాంǹĲేషన్ పల్యర్ 200 mm   - 1 No.
• Ĩేǳ ĺైస్ 50 mm దవడ ీ  - 1 No.
• Șాల్ ట్ Ĵైల్ బాసట్ర్డ్ 200 mm  - 1 No.
• Ĩెకక్ Ķేలట్ 75 mm ĺాయ్సం   - 1 No.

ȇıానం (PROCEDURE)
టాస్క్ 1 : ǹర్టాǵయా Ľెట్ ర్ķట్ జాķంట్ ĨేయంĬి
(పూĸిత్ ĨేయబĬిన ǹర్టాǵయా ‘T’ జాķంట్ శకిత్ 1లో చూపబĬింİి).
1 ȏర్డ్ Ĭరా్ న్ బేర్ కాపర్ (H.D.B.C) 4 ǽǾ ĺాయ్సం కȃĦిన ĸెండు 

ముకక్లను ĽేకĸించంĬి. ĺైర్, 0.2 Ǿ Ƿొ డవు.

2 Ķేలట్ ǵ ఉపȂĦింǩ కండకట్ర్ లను ǵīారుĦా ĨేయంĬి మĸియు 
చకక్టి ఎĶెĸి ļీట్ మĸియు కాటన్ కాల్ త్ ǵ ఉపȂĦింǩ ȉభర్ం 
ĨేయంĬి.
ĺైరల్ను ĲేరుĦా ĨేయĬాǵకి Ķేలట్ ఉపȂĦించంĬి. ĸెండు 
ముకక్లు జాķంట్ ǿతత్ం Ƿొ డవులో మలుపులు లేకుంĬా 
ఉంĬాȃ.

3 శకిత్ 2లో చూĳిన ȇధంĦా 90o వదద్  20 ǽ.Ǿ Ƿొ డవు వరకు 
పర్ǳ ĵాĦాǵన్ ఒక ǩవర వంచంĬి.

4 బైంĬింగ్ ĺైర్ ను Ľేకĸింǩ, ఎలాంటి కింక్ లేకుంĬా İాǵన్ సĸి 
ĨేయంĬి.

5 శకిత్ 2లో చూĳిన ȇధంĦా Ĩేǳ ĺైస్ లో ĨేరĬాǵకి బేర్ కాపర్ ĺైర్ 
ȁకక్ ĸెండు ǩవరలను పటుట్ కోంĬి.

6 జాķంట్ ȁకక్ కుĬి ĺైపున 250 ǽǾ ఒక ǩవర వİిȃ 
బైంĬింగ్ ĺైర్ ȁకక్ లూప్ ను రూǷొ ంİించంĬి. శకిత్ 3లో చూĳిన 
ȇధంĦా పర్ıాన కండకట్రల్ మధయ్ ఏరప్Ĭిన ĦాĬిలో బైంĬింగ్ ĺైర్ ను 
ఉంచంĬి.

7 ĺైర్ ను `A’ Ȏాథ్ నం నుంĬి జాķంట్ ĳై గటిట్Ħా బంıించడం 
Ƿరా్ రంǻంǩ, `B’ Ȏాథ్ నం వరకు కొనȎాĦించంĬి. (Fig 4)

8 శకిత్ 4లో చూĳిన ȇధంĦా లూప్ లోపల ĺైర్ ȁకక్ ఉǩత ǩవరను 
Ĩొĳిప్ంచంĬి.

9 ఒక జత Ļరా్ వణంĮో ĺైర్ ȁకక్ 250 mm వదులుĦా ఉంĬే 
ǩవరను పటుట్ కోంĬి మĸియు İాǵǵ జాగర్తత్Ħా లాగంĬి, తİావ్ĸా 
లూప్ మĸియు ĺైర్ ȁకక్ ఉǩత ముĦింపు ఉమమ్Ĭి లోపȃకి 
ĺెళల్ంĬి.
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10 శకిత్ 1లో చూĳిన ȇధంĦా కండకట్ర్ లĳై Ĵీర్ ఎండ్ మĸియు లూజ్ 
ఎండ్ ను చుటట్ంĬి.

11 బైంĬింగ్ ĺైర్ ȁకక్ ǩవరలను పల్యర్ Įో కండకట్రల్కు Ĳొకక్ంĬి.
12 ఒక Șాల్ ట్ Ĵైల్ Įో Ƿొ డుచుకు వǩచ్న ĺైర్ ǩవరల పదుĲైన 

అంచులను సూమ్త్ ĨేయంĬి.

13 ĳై దశలను పునĸావృతం ĨేయంĬి మĸియు ĸెండు లేİా 
అంతకంటే ఎకుక్వ జాķంట్ లను రూǷొ ంİించంĬి

పూరత్ķన తĸావ్త, జాķంట్ ǵ ఉపȂĦించటాǵకి ముందు 
తపప్ǵసĸిĦా Ȏో లేద్ ĸింగ్ Ĩేయాȃ.

టాస్క్ 2: ǹర్టాǵయా Ľెట్ ర్ķట్ జాķంట్ ĨేయంĬి
(పూĸిత్ ĨేయబĬిన ǹర్టాǵయా ̀ టీ’ జాķంట్ శకిత్ 1లో చూపబĬింİి.)
1 4 ǽǾ ĺాయ్సం కȃĦిన ȏర్డ్ Ĭరా్ న్ బేర్ కాపర్ (H.D.B.C) 0.2 

Ǿటరల్ Ƿొ డవు గల ĸెండు ముకక్లను ĽేకĸించంĬి.

2 Ķేలట్ ఉపȂĦింǩ కండకట్రల్ను ǵīారుĦా ĨేĽి, చకక్టి ఎĶెĸి 
ļీట్ మĸియు కాటన్ గుడడ్Įో ȉభర్ం ĨేయంĬి.

3 కాంǹĲేషన్ పల్యర్ సȏయంĮో, శకిత్ 2లో చూĳిన పĸిమాణం 
పర్కారం కండకట్రల్లో ఒకİాǵǵ వంǩ మĸియు ఆకృǳ ĨేయంĬి.

4 (0.914 mm ĺాయ్సం.) బైంĬింగ్ ĺైర్ ను ǵīారుĦా ĨేయంĬి.
5 Ĵిగ్ 2లో చూĳిన ȇధంĦా ȏయ్ండ్ ĺైస్ సȏయంĮో ĸెండు ĸాĦి 

కండకట్రల్ను పటుట్ కోంĬి.

6 జాķంట్ ȁకక్ కుĬి ĺైపున 250 ǽǾ వరకు ఒక ǩవర 
వİిȃ బైంĬింగ్ ĺైర్ ȁకక్ లూప్ ను రూǷొ ంİించంĬి. శకిత్ 3లో 
చూĳిన ȇధంĦా కండకట్రల్ మధయ్ ఏరప్Ĭిన ĦాĬిలో బైంĬింగ్ ĺైర్ 
ఉంచంĬి.

9 ĺైర్ ȁకక్ 250 ǽǾ వదులుĦా ఉంĬే ǩవరను పల్యర్ Įో 
పటుట్ కుǵ, జాగర్తత్Ħా లాగంĬి, తİావ్ĸా లూప్ మĸియు ĺైర్ 
ȁకక్ Ĵీర్ ఎండ్ ఉమమ్Ĭి లోపȃకి ĺెళల్ంĬి.

7 Ȏాథ్ నం నుంĬి ĺైర్ ను ఉమమ్Ĭిĳై గటిట్Ħా బంıించడం Ƿరా్ రంǻంచంĬి 
‘A’ మĸియు ‘B’ Ȏాథ్ నం వరకు కొనȎాగంĬి (Fig3)

8 శకిత్ 4లో చూĳిన ȇధంĦా లూప్ లోపల ĺైర్ ȁకక్ ǩవరను 
Ĩొĳిప్ంచంĬి.

10 శకిత్ 1లో చూĳిన ȇధంĦా కండకట్ర్ లĳై Ĵీర్ ఎండ్ మĸియు లూజ్ 
ఎండ్ ను చుటట్ంĬి.

11 కండకట్రల్కు బైంĬింగ్ ĺైర్ ǩవరలను పల్యĸోత్  Ĳొకక్ంĬి.

12 ఒక Șాల్ ట్ Ĵైల్ Įో బైంĬింగ్ ĺైర్ ǩవరలను పదుĲైన అంచులను 
సూమ్త్ ĨేయంĬి.

13 మĸింత Ȏాధన Ƿొ ందĬాǵకి ĸెండు లేİా అంతకంటే ఎకుక్వ 
జాķంట్ ను ĨేయĬాǵకి ĳై ȇıాĲాǵన్ పునĸావృతం ĨేయంĬి.

జాķంట్ ను ఉపȂగంలోకి ĮెĨేచ్ ముందు ĺాటిǵ Ȏో లేద్ ĸింగ్ 
Ĩేయాȃ.

టాస్క్ 3: ఎలుక-Įోక జాķంట్ ĨేయంĬి (Fig. 1)

1 1/1.2 mm PVC కాపర్ కేబుల్ ȁకక్ 2 ముకక్లను 
ĽేకĸించంĬి 0.5 Ǿ Ƿొ డవు.

2 కేబుల్స్ ǵīారుĦా ĨేయంĬి.

3 ĸెండు కేబుల్ ǩవరలను 50 ǽǾ వరకు Ľిక్న్ ĨేయంĬి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సం 1.2.21
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4 కాటన్ గుడడ్  సȏయంĮో కండకట్ర్ ǩవరలను ȉభర్ం ĨేయంĬి.

5 బేర్ ĺైర్ లను 45o వదద్  మĸియు కేబుల్ ఎండ్ నుంĬి 45 ǽǾ 
దూరంలో İాటంĬి.

6 శకిత్ 2లో చూĳిన ȇధంĦా ǩవరలను గటిట్Ħా ǳపప్ంĬి.

ĺైర్ Ǿద టివ్స్ట్  ఏకĸీǳĦా మĸియు దగగ్రĦా ఉంĬాȃ.

7 కǶసం 6 మలుపులు ĨేయంĬి. (Figure 3)

8 ǽĦిȃన ĺైర్ ను టివ్స్ట్ లĳై ǳĸిĦి మడవంĬి. (శకిత్ 1)

9 పదుĲైన ǩవరలను ǵĺాĸించĬాǵకి కాంǹĲేషన్ పల్యర్ 
(Fig. 1) సȏయంĮో ĺైర్ ǩవరలను Ĳొకక్ంĬి మĸియు అదనపు 
Ǵగను కǳత్ĸించంĬి.

10 ǽĦిȃన కేబుల్ ǵ ఉపȂĦింǩ Ȏాధన కోసం కǶసం 4 కీళల్  కోసం 
టాస్క్ 3లోǵ 3 నుంĬి 8 దశలను పునĸావృతం ĨేయంĬి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సం 1.2.21
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పవర్ (Power) అĵాయ్సము 1.2.22
ఎలకీట్ర్ļియన్ (Electrician)-ĺైరుల్ , జాķంటుల్ , Ȏో లడ్ĸింగ్ - యు.ǭ. కేబుల్స్్

జాķంట్స్/లగ్ ల Ȏో లడ్ĸింగ్ లో Ƿరా్ కీట్స్ ĨేయంĬి - (Test underground cables for faults, and re-
move the fault)
లǘాయ్లు: ఈ ĺాయ్యామం ముĦింపులో Ǿరు :
• టంకం ఇనుము మĸియు ĸోĽిన్ టంకము ఉపȂĦింǩ ĸాĦి కండకట్ర్ కీళళ్ను టంకము ĨేయంĬి
• బోల్  లాయ్ంప్ సȏయంĮో ĸాĦి కండకట్ర్ లో లగ్ లను టంకము ĨేయంĬి.ి

అవసĸాలు (Requirements)

Ķెటీĸియల్స్
• పూరత్ķన Ȏాıారణ టివ్స్ట్ జాķంట్  ీ  - 1 No.
• ఇసుక అటట్ ‘OO’ Ħేర్డ్  ీ  - 9 Sq.cm
• ĸెĽిన్-కోర్డ్ టంకము   - 25 gms
• VIR లేİా PVC ĸాĦి కేబుల్ 7/1.06 mm 
 లేİా 7/0.914 - 250 mm Ƿొ డవు  ీ  - 2 pieces
• లగ్ 30 ఆంĳియరుల్   ీ  - 1 No.
• ĸెĽిన్ ņల్ క్స్   - 10 gms.
• టంకము కరర్ 60/40 ీ  - 100 gms.
•  అĦిగ్ĳెటెట్   - 1 No.
• కాటన్ టేప్ లేİా గుడడ్   ీ  - as required.
• ఇసుక అటట్ `O’ Ħేర్డ్   - 9 sq. cm.
• బోల్ లాయ్ంప్ ĳిన్   - 1 No.
•  కిĸోĽిన్   - 1 litr.

ఉపకరణాలు / పĸికĸాలు
• ఎలకీట్ర్ļియన్ టూల్ కిట్ ీ  - 1 No.
• కాంǹĲేషన్ పల్యర్ 200 ǽ.Ǿ - 1 No.
• ఎలకిట్ర్క్ Ȏో లేద్ ĸింగ్ ఐరన్ 125W, 
 250V, 50Hz  - 1 No.
• Șాల్ ట్ Ĵైల్ బాసట్ర్డ్ 250 mm ీ  - 1 No.
• ఎలకీట్ర్ļియన్ కǳత్  100 mm  - 1 No.
• Ľీట్ల్ రూల్ 300 mm   - 1 No.
• Ĭైగన్ల్ కటింగ్ పల్యర్ 150 mm  - 1 No.
• బోల్ లాయ్ంప్ 1 Ȅటర్ Ȏామరథ్ƺం   - 1 No.
• టాంగ్స్ 300 mm   - 1 No.
• ļీట్ Ľీట్ల్ టేర్ 150 x 150 x 20 mm  - 1 No.

ȇıానం (PROCEDURE)
టాస్క్ 1 : ĸాĦి జోķంగ్ Ȏో లడ్ర్ ĨేయంĬి 

(పూరత్ķన Ȏో లడ్ర్ ĨేయబĬిన జోķంగ్ శకిత్ 1 వలె కǵĳిసుత్ ంİి)
1 60W, 240V AC 50 Hzǵ ఎంచుకోంĬి. Ȏో లడ్ర్ ఇనుము 

మĸియు ఇనుముకు ĵౌǳక నషట్ం లేదǵ తǵఖీ ĨేయంĬి, 
శĸీరం మూలకం నుంĬి బాĦా ఇనుస్లేట్ ĨేయబĬింİి మĸియు 
సĸైన ĺోలేట్ జ్ మĸియు పవర్ ĸేటింగ్ ను కȃĦి ఉంİి.

2 ఉపĸితలం మృదువుĦా మĸియు ȉభర్ంĦా ఉంİో  లేİో 
చూడటాǵకి ǹట్ (Fig 2)ǵ తǵఖీ ĨేయంĬి.

3 తుపుప్ పటిట్నటుల్  గుĸిత్ంǩనటల్ķĮే, ǩటాక్ను Șాల్ ట్ Ĵైల్ Įో Ĵైల్ 
ĨేయంĬి, తİావ్ĸా ఉపĸితలం మృదుĺైన మĸియు ȉభర్ంĦా 
ఉంటుంİి. (Figure 3)

4 సరఫĸాకు టంకం ఇనుమును కĲెక్ట్ ĨేయంĬి మĸియు İాǵǵ 
మారచ్ంĬి ‘ఆన్’.

5 ǹట్ తĦినంత ĺేĬిĦా మాĸినపుప్డు, ĸోĽిన్-కోర్డ్ Ȏో లడ్ర్ ȁకక్ 
ǩనన్ పĸిమాణంలో వĸిత్Ȏాత్ ķ మĸియు ǹట్ ను టిన్ ĨేయంĬి. 
(Fig 4)

ǹట్ పూĸిత్Ħా మĸియు సమానంĦా Ȏో లడ్ర్ Įో కపప్బĬి 
ఉండకǷో Įే, మȆళ్ ȉభర్ం ĨేĽి టిన్ ĨేయంĬి.
ǹట్ నుంĬి అదనపు Ȏో లడ్ర్ ను ఎపుప్డూ ȇడİీయవదుద్ . 
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12 జాķంట్ సహజంĦా చలల్బరచĬాǵకి అనుమǳంచంĬి. 
ȌతȄకరణ కోసం Ħాȃǵ ఊదవదుద్ .

ĺేĬి టంకము ఎవĸికైĲా కాȃన Ħాయాలు కȃĦించవచుచ్ 
లేİా పǵ Ǿద పĬి ȍార్ట్ సరూక్ƺట్ కు కారణం కావచుచ్.

6 శకిత్ 5లో చూĳిన ȇధంĦా అదనపు Ȏో లడ్ర్ ĮొలĦించĬాǵకి కీల్ǵంగ్ 
Ƿాయ్డ్ ĳై ǹట్ ను సుǵన్తంĦా తుడవంĬి.

7 ఎĶెĸి ļీట్ సȏయంĮో Ȏో లడ్ర్ ĨేయవలĽిన జాķంట్ ǵ ȉభర్ం 
ĨేయంĬి ̀ 0 0’, శకిత్ 6లో చూĳిన ȇధంĦా Ħేర్డ్ ĨేయంĬి మĸియు 
ĺైర్ బర్ష్ Įో దుముమ్ను తుడవంĬి.

8 శకిత్ 7లో చూĳిన ȇధంĦా Ȏో లడ్ర్ ఇనుము ǹట్ ను జాķంట్ ĳై 
ఉంచంĬి మĸియు Ȏో లడ్ర్ కోసం ĺేĬి ĨేయంĬి.

9 ĸోĽిన్-కోర్డ్ Ȏో లడ్ర్ ను ĺైర్ జాķంట్ ĳై ఉంచంĬి మĸియు శకిత్ 
8లో చూĳిన ȇధంĦా కĸిĦిǷో ķేలా ĨేయంĬి.

10 ǹట్ ȁకక్ ĺేĬిĮో Ȏో లడ్ర్ ను కĸిĦింǩ, Ȏో లడ్ర్ జాķంట్ ĳై 
Ľేవ్చఛ్Ħా మĸియు సమానంĦా పర్వహింĨేలా చూసుకోంĬి.

11 Ȏో లడ్ర్ ఐరన్ ĮొలĦించంĬి. శకిత్ 9లో చూĳిన ȇధంĦా ĺేĬిĦా 
ఉనన్పుప్డు జాķంట్ ఉపĸితలం నుంĬి అదనపు Ȏో లడ్ర్ ను 
తుĬిǩĺేయĬాǵకి కాటన్ కాల్ త్ ఉపȂĦించంĬి.

Ķెరుసుత్ నన్ Ȏో లడ్ర్ ఉపĸితలం మంǩ Ȏో లడ్ర్ ను సూǩసుత్ ంİి. 
Ȏో లడ్ర్ పటిషట్ం అķేయ్ వరకు జాķంట్ ǵ తరȃంచవదుద్ .

టాస్క్ 2: ĸాĦి కండకట్ర్ కు Ȏో లడ్ర్ లగ్

(శకిత్ 1లో చూĳిన ȇధంĦా Ȏో లడ్ర్ ĺేయబĬిన లగ్ ఉంĬాȃ.)

1 30 ఆంప్స్ కేబుల్ లగ్, కాపర్ కేబుల్ 7/1.06 లేİా 7/ 0.914(6 
sq.mm) 250 mm Ƿొ డవు, బోల్ లాయ్ంప్, అĦిగ్ĳెటెట్ , కాటన్ కాల్ త్, 
Ȏో లడ్ర్ కరర్, టేర్ మĸియు ņల్ క్స్ ǵ ĽేకĸించంĬి.

2 `00’ Ħేర్డ్ Ļాండ్ ĳేపర్ ǵ ఉపȂĦింǩ 30 ఆంప్స్ కేబుల్ లగ్ 
లోపȃ మĸియు బయటి ఉపĸితలాలను ȉభర్ం ĨేయంĬి.

3 కేబుల్ లగ్ ను కేబుల్ ȁకక్ ఒక ǩవర ఉంచంĬి మĸియు 
Ĵిగ్ 2లో చూĳిన ȇధంĦా కేబుల్ లగ్ ȁకక్ లోతు పర్కారం 
కేబుల్ ను గుĸిత్ంచంĬి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సం 1.2.22
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4 మాĸిక్ంగ్ కు సుమారు 2 ǽǾ జోĬించంĬి, కేబుల్ (Ĵిగ్ 3) 
నుంĬి ఇనుస్లేషన్ ను ǴĽిĺేĽి, Ȏాట్ ర్ ండ్స్ ను ȉభర్ం ĨేయంĬి.

Ľిక్ǵన్ంగ్ ĨేĽేటపుప్డు కేబుల్ ȁకక్ Ȏాట్ ర్ ండ్స్ కు నషట్ం 
జరగకుంĬా ఉండంĬి. టేర్ǵ పూĸిత్Ħా ȉభర్ం ĨేయంĬి. టేర్ 
ముĸికి మĸియు Ƕరు లేకుంĬా ఉంĬాȃ.

5 శకిత్ 4లో చూĳిన ȇధంĦా 30 ǽǾ Ƿొ డవు వరకు కేబుల్ 
ȁకక్ ఇనుస్లేషన్ ĳై గుడడ్/కాటన్ టేప్ ను చుటిట్ , ǶటిĮో తĬి 
ĨేయంĬి.

వసత్ ర్ం/టేప్ ను తĬి ĨేయĬాǵకి కǶస Ƕటిǵ ఉపȂĦించంĬి. 
Ƕరు కారĬాǵకి అనుమǳంచవదుద్ .

6 బోల్ లాయ్ంప్ ĺెȃĦింǩ, Ƕȃరంగు మంటను ȇడుదల Ĩేయǵవవ్ంĬి.

7 కేబుల్ ǩవర ņల్ క్స్ ȁకక్ సనన్ǵ కోటును వĸిత్ంచంĬి.

8 Ȏో లడ్ర్ కరర్ĳై బోల్ లాయ్ంప్ ను పరయ్ĺేǘించడం İావ్ĸా మĸియు Ĵిగ్ 
5లో చూĳిన ȇధంĦా కĸిĦిన Ȏో లడ్ర్ బేర్ Ȏాట్ ర్ ంĬెడ్ కేబుల్ ఎండ్ ĳై 
పĬేలా Ĩేయడం İావ్ĸా కేబుల్ ǩవరను టిన్ ĨేయంĬి.

స్ట్రాండ్డ్ కేబుల్ చివరన టిన్ యొక్క పలుచని పూత 
ఉండాలి.

9 లగ్ Ȏాకెట్ లోపల కొİిద్  ǿతత్ంలో ņల్ క్స్ వĸిత్ంచంĬి. Ȏాకెట్ ను 
పూĸించĬాǵకి Ȏో లేద్ ĸింగ్ Ľీత్ ర్క్క్ కĸిĦింǩ, కĸిĦిన Ȏో లడ్ర్ ను టేర్లో 
Ƿో యడం İావ్ĸా లగ్ ను టిన్ ĨేయంĬి.

లగ్ Ȏాకెట్ నుంĬి కĸిĦిన Ȏో లడ్ర్ ను ĸెండుȎారుల్  Ƿో యడం వలల్  
టిǵన్ంగ్ పĸిపూరణ్ంĦా ఉంటుంİి.

10 కేబుల్ ǩవర మĸియు Ȏాకెట్ లోపȃకి కొంత ņల్ క్స్ వĸిత్ంచంĬి.

11 కĸిĦిన Ȏో లడ్ర్ Įో లగ్ ȁకక్ Ȏాకెట్ ను పూĸించంĬి. (Fig 6)
12 Ȏాకెట్ ĳై బోల్ లాయ్ంప్ మంటను పరయ్ĺేǘించంĬి, Ȏాకెట్ లో కేబుల్ ను 

Ĩొĳిప్ంచంĬి మĸియు Ĵిగ్ 7లో చూĳిన ȇధంĦా కేబుల్ ను 
ǵలువుĦా పటుట్ కోంĬి.

13 బోల్ లాయ్ంప్ ను ǴĽిĺేĽి, కేబుల్ మĸియు Ȏాకెట్ ను కదలకుంĬా 
గటిట్Ħా పటుట్ కోంĬి.

14 Ȏో లడ్ర్ ĺేĬిĦా ఉనన్పుప్Ĭే కాటన్ గుడడ్  ముకక్Įో తుడవడం İావ్ĸా 
లగ్ మĸియు కేబుల్ నుంĬి అదనపు Ȏో లడ్ర్ ను ǴĽిĺేయంĬి.

15 శకిత్ 7లో ఉనన్టుల్ Ħా కేబుల్ మĸియు లగ్ ǵ పటుట్ కుǵ ఉండంĬి 
మĸియు Ȏో లడ్ర్ పటిషట్ం అķేయ్లా ĨేయంĬి.

లగ్ ను చలల్బరచĬాǵకి Ƕటిǵ ఉపȂĦించవదుద్ . ఇİి Ȏో లడ్ర్ 
ను సఫ్టికీకĸిసుత్ ంİి మĸియు బలహీనంĦా Ĩేసుత్ ంİి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సం 1.2.22
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పవర్ (Power) అĵాయ్సము 1.2.23
ఎలకీట్ర్ļియన్ (Electrician)-ĺైరుల్ , జాķంటుల్ , Ȏో లడ్ĸింగ్ - యు.ǭ. కేబుల్స్్

భూగరభ్ కేబుల్ ȁకక్ ȇȇధ ĵాĦాలను, Ľిక్ǵన్ంగ్ మĸియు Ĭెర్Ľిస్ంగ్ ను గుĸిత్ంచంĬిిి - (Identify vari-
ous parts, skinning and dressing of underground cable)
లǘాయ్లు: ఈ ĺాయ్యామం ముĦింపులో Ǿరు :
• కేబుల్ ȁకక్ ĺోలేట్ జ్ Ħేర్డ్ ను గుĸిత్ంచంĬి
• UG కేబుల్ ను Ľిక్న్ ĨేయంĬి
• UG కేబుల్ ధĸించంĬి .

అవసĸాలు (Requirements)

Ķెటీĸియల్స్

• UG కేబుల్ మȄట్కోర్ eu/Al. 30 Ľెం.Ǿ    - 1 piece
• బైంĬింగ్ ĺైర్ 16 SWG   - as reqd.

ఉపకరణాలు / పĸికĸాలు
• ఇనుస్లేటెడ్ కాంǹĲేషన్ ĳైలర్ 200 mm - 1 No.
• DE ఎలకీట్ర్ļియన్ కǳత్  100 mm   - 1 No.
• ȏయ్కాస్ అడజ్సట్బుల్ 300 mm
 బేల్ డుĮో - 1 No.
• ȏయ్ంĬైవ్స్ 50 mm దవడ  - 1 No.

ȇıానం (PROCEDURE)

ĳేపర్ ఇనుస్లేట్ 3, 31/2 కోర్ కేబుల్ Ǵసుకోవచుచ్. ఈ 
బో ధకుడు ఈ ఎక్ Ľైజ్ లో కేబుల్స్ Ľిక్ǵన్ంగ్ మĸియు Ĭెర్Ľిస్ంగ్ 
కోసం దశలను పర్దĸిశ్ంĨాȃ.

1 UG కేబుల్ ముకక్ను Ľేకĸింǩ ĵౌǳక నషట్ం కోసం İాǵన్ 
పĸిȌȃంచంĬి.

2 UG కేబుల్ ȁకక్ 20 Ľెం.Ǿ (ఒక ĺైపు 20 Ľెం.Ǿ.) వదద్  
ĺైంĬింగ్ ĺైర్ ను కటట్ంĬి.

3 అంǮర్ 1లో చూĳిన ȇధంĦా Ľిక్ǵన్ంగ్ Ĩేయాȃస్న ǩవర నుంĬి 
బైంĬింగ్ ĺైర్ Ĳాట్ దగగ్ర ఒక ǩవర 18 Ľెం.Ǿ.

4 కǳత్ǵ ఉపȂĦింǩ ǿతత్ం సĸివ్ంగ్ ను కǳత్ĸించంĬి మĸియు 
ǿతత్ం సĸివ్ంగ్ ను ǴĽిĺేయంĬి.

5 కటిట్ంగ్ ఎడ్జ్  నుంĬి 3 Ľెం.Ǿ మార్క్ ĨేయంĬి మĸియు ȏయ్కాస్ 
ఉపȂĦింǩ ĽింĦిల్ ĺైర్ ఆరమ్ĸింగ్ ను కǳత్ĸించంĬి.

6 కటిట్ంగ్ ఎడ్జ్  నుంĬి 3 Ľెం.Ǿ మార్క్ ĨేయంĬి మĸియు కǳత్/
ȏకాస్ ఉపȂĦింǩ పరుపును కǳత్ĸించంĬి.

7 అంǮర్ 2లో చూĳిన ȇధంĦా కǵĳింĨే వరకు అǵన్ ఇతర Ƿొ రలను 
Ľిక్న్ ĨేయĬాǵకి 2-6 దశలను పునĸావృతం ĨేయంĬి.

ఏİైĲా నషట్ం/ఎకుక్వ కటిట్ ంగ్ కోసం చరమ్ంĳై ఉనన్ ĵాĦాǵన్ 
జాగర్తత్Ħా పĸిȌȃంచంĬి.

8 ĶెరుĦైన ముĦింపు కోసం కǳత్ǵ ఉపȂĦింǩ కేబుల్ ȁకక్ 
Ƿొ డుచుకు వǩచ్న ĵాĦాలను కటింగ్ ĨేయంĬి.

9 Ǿ పǵǵ Ǿ బో ధకుడుĨే ఆȀİించంĬి.
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పవర్ (Power) అĵాయ్సము 1.2.24
ఎలకీట్ర్ļియన్ (Electrician)-ĺైరుల్ , జాķంటుల్ , Ȏో లడ్ĸింగ్ - యు.ǭ. కేబుల్స్్

ȇȇధ రకాల భూగరభ్ కేబుల్ ȁకక్ ĲేరుĦా జాķంట్ ĨేయంĬిిి - (Test underground cables for 
faults, and remove the fault)
లǘాయ్లు: ఈ ĺాయ్యామం ముĦింపులో Ǿరు :
• అవసరం పర్కారం కేబుల్ కట్
• కొలత పర్కారం కేబుల్ ను Ľిదధ్ం ĨేయంĬి
• Ľిƍǂట్ Ľీల్ వ్ లు లేİా Ĵెరూర్ ల్స్ మĸియు ఎǷో కీస్ సĶేమ్ళĲాǵన్ ఉపȂĦింǩ కేబుల్ లను ĨేరంĬి
• ĺైరుల్ , కేబుల్ జాķంట్ లను ఇనుస్లేట్ ĨేయంĬి.

అవసĸాలు (Requirements)

• కిĸోĽిన్ నూĲె  - 2 Litre 
• కాటన్ టేప్ 25 mm10mm Ƿొ డవు  -1 roll
• ǹటుĶెన్ సĶేమ్ళనం (‘ఎǷో కీస్’ సĶేమ్ళనం)- asrequired
• జనపĲార İారం 3 ǽǾ  - 100 g
• కȃĳిన కాటన్ టేప్  - asrequired
• ĳింĦాణీ అవĸోధం  - asrequired
• తĦిన పĸిమాణంలో కĳిల్ ంగ్ Ľీల్ వ్  - asrequired
• తĦిన పĸిమాణంలో Ķెటల్ కĲెకట్రుల్   - asrequired
•  తĦిన పĸిమాణంలో Ľిల్ ట్ Ľీల్ వ్  - asrequired
• ఇనుస్లేటింగ్ ĳేస్ట్ బో ర్డ్ లేİా నూలు టేప్  - asrequired
• మాయ్చ్ బాక్స్  - 1 No.
• ఆĽెబ్Ȏాట్ స్ įెర్డ్  - 50 g.
• ఆలాక్ ‘ĳి’ టంకము  - 1/2 Kg.
• టంకం ņల్ క్స్  - 100 g.
• ఇటుకలు  - asrequired
• కాటన్ కాల్ త్  - asrequired
• ఐర్ ņల్ క్స్  - 100 g.

ఉపకరణాలు / పĸికĸాలు
• ఇనుస్లేటెడ్ కాంǹĲేషన్ పల్యర్ 200 Ǿ  - 1 No.
• సూక్ర్Ĭైర్వర్ 200 mm  - 1 No.
• Ĭి.ఇ. Ľేప్నర్ 6mm నుంĬి 25 mm  - 1 No.
• DE ఎలకీట్ర్ļియన్ కǳత్  100 Ľెం.Ǿ  - 1 No.
• 1 Ľెట్ గĸిటెలĮో Ķెȃట్ంగ్ Ƿాట్  - 1 No.
• బోల్  లాయ్ంప్ 1/2 Ȅటర్ Ȏామరథ్ƺం  - 1 No.
• టాంగ్స్ 300 mm  - 1 No.
• ǳర్భుజాకార Ĵైల్ మృదుĺైన 200 mm  - 1 No.
• 32 TPI బేల్ డుĮో ȏయ్కాస్ సరుద్ బాటు 300 mm
• ȏమర్ బాల్ ĳెķన్ 250 Ħార్   - 1 No.
• పల్యర్ ĸౌండ్ ముకుక్ 150 mm  - 1 No.
• ȏయ్ండ్ ĺైస్ 50 mm  - 1 No.

Ķెటీĸియల్స్
• UG కేబుల్ మȄట్-కోర్ కాపర్/
 అలూయ్ǽǵయం -asrequired
• బైంĬింగ్ ĺైర్ 16 SWG  - 200 g
• Ľీసం మĸియు టిన్ ǽశర్మం 60/40   -asrequired

ȇıానం (PROCEDURE)
టాస్క్ 1 : U.G కేబుల్ లో Ľీల్ వ్ లను ఉపȂĦింǩ Ľెట్ ర్ķట్ జాķంట్ ĨేయంĬి

1 శకిత్ 1లో ఇǩచ్న కేబుల్ ను ĸెండు ముకక్లుĦా కట్ ĨేయంĬి.

Ǿ మారగ్దరశ్కతవ్ం కోసం ǩతర్ం 2 ఇకక్డ ఇవవ్బĬింİి. 
కేబుల్ ఇనుస్లేషన్ ĮొలĦింపు కోసం ĺాసత్వ కొలత కేబుల్ 
జాķంట్ బాక్స్ మĸియు కేబుల్ Ľీȃంగ్ సĶేమ్ళనం రకం 
Ǿద ఆıారపĬి ఉంటుంİి. కేబుల్ జాķంటింగ్ ȁకక్ 
Ȏాంపర్İాķక పదధ్ǳ జాķంట్ ను Ľీȃంగ్ ĨేయĬాǵకి 
ǹటుĶెన్ కాంǷౌండ్, జాķంట్ ఎంటీర్ǵ Ľీȃంగ్ ĨేయĬాǵకి 
మĸియు పǵǵ పూĸిత్ ĨేయĬాǵకి పల్ ంǹంగ్ కోసం జాķంట్ 
బాక్స్ ǩవరల్లో ఇతత్Ĭి గర్ంధులĮో Ĩేయబడుతుంİి. ఎǷో కీస్ 
సĶేమ్ళĲాలĮో ఆధుǵక కీళుళ్ పర్Įేయ్క టేపులĮో లేİా పర్Įేయ్క 
సĶేమ్ళĲాలĮో ఉమమ్Ĭి పర్ĺేĻాǵన్ మూĽిĺేయడం İావ్ĸా 
ĨేయబడĮాķ. ఎంచుకునన్ పదధ్ǳ పర్కారం, కొలత Ĩేయాȃ 
మĸియు ĳేĸొక్నన్ Ƿాķంటల్  వదద్  ఇనుస్లేషన్ ĮొలĦింĨాȃ. 
ఈ ļీట్ లో ȇıానపరĶైన Ȏౌలభయ్ం కోసం, L1 200 mm 
Ǵసుకోబడుతుంİి.

2 16 SWG GI బైంĬింగ్ ĺైర్ ను కేబుల్స్ ȁకక్ సĸివ్ంగ్ (PILC 
కేబుల్)ĳై ఒక ǩవర నుంĬి 210 ǽǾ దూరంలో Ĵిగ్ 3లో 
చూĳిన ȇధంĦా కటట్ంĬి.

3 శకిత్ 4లో చూĳిన ȇధంĦా పర్ǳ కేబుల్ ǩవĸి నుంĬి 200 ǽǾ 
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Ƿొ డవు వరకు కేబుల్స్ ȁకక్ కవచం మĸియు సĸివ్ంగ్ ను 
ǴĽిĺేయంĬి.

4 శకిత్ 5లో చూĳిన ȇధంĦా పర్ǳ కేబుల్ ǩవర నుంĬి 150 ǽǾ 
Ƿొ డవు వరకు Ľీసపు Įొడుగును ǴĽిĺేయంĬి మĸియు కȃĳిన 
కాĦిĮాǵన్ కూĬా ǴĽిĺేయంĬి.

కోర్ Ǿద ǵకుక్లు లేİా కోతలను ǵĺాĸించంĬి. వయ్కిత్గత 
కేబుల్స్ ȁకక్ కాĦితం ఇనుస్లేషనున్ ǴĽిĺేయవదుద్ .

5 ǩవర నుంĬి 15 ǽǾ Ƿొ డవు వరకు ĸెండు కేబుల్స్ నుంĬి 
ĳేపర్ ఇనుస్లేషన్ ను ĮొలĦించంĬి.

కొంత జాķంట్ ȁకక్ గĸిషట్  Ȏామĸాథ్ ƺǵన్ కȃĦి ఉండటాǵకి 
ఉమమ్Ĭి Ȏాథ్ నం ȁకక్ అĽిథ్రతను ఇషట్పడĮారు. అటువంటి 
సందĸాభ్లలో, కేబుల్ ఇనుస్లేషన్ తదనుగుణంĦా 
ĮొలĦించబĬాȃ. ǩతర్ం 8 అటువంటి జాķంట్ ǵ 
చూపుతుంİి.

6 బేర్ కండకట్రల్ను గటిట్Ħా ǳపప్ంĬి మĸియు కండకట్రల్ను టిన్ 
ĨేయంĬి. (Fig 6)

కాĦితపు ఇనుస్లేషన్ ముĦింపును బేర్ కండకట్ర్ దగగ్ర 
ĮేȃకĦా తĬిĽిన కాటన్ టేప్ లేİా ఆĽెబ్Ȏాట్ స్ టేప్ Įో చుటిట్  
అదనపు ĺేĬి నుంĬి రǘించంĬి.

7 Įేమ మĸియు ĺేĬి టంకము నుంĬి రǘించĬాǵకి కాĦితం 
ఇనుస్లేటెడ్ కేబుల్ ȁకక్ ĵాĦాǵన్ కȃĳిన కాటన్ టేప్ Įో 
చుటట్ంĬి. (Fig 6)

ఈ దశలో కేబుల్స్ ĳై కలర్ కోĬింగ్ మారుక్లను అంİించంĬి.

8 Ľిƍǂట్ కాపర్ Ľీల్ వ్ లను మĸియు ఇతత్Ĭి గర్ంధులను పూĸిత్Ħా ȉభర్ం 
ĨేĽి ĺాటిǵ టిన్ ĨేయంĬి.

9 ఉమమ్Ĭి ĳెటెట్ను ȉభర్ం ĨేĽి, İిగువ కవర్ ను Ĳేలĳై ఉంచంĬి.
10 కేబుల్స్ లో ఇతత్Ĭి గర్ంధులను Ĩొĳిప్ంచంĬి మĸియు శకిత్ 2లో 

చూĳిన ȇధంĦా జాķంట్ బాక్స్ లోపల కేబుల్ మĸియు గర్ంıి 
ȁకక్ బేర్ ఎండ్ ను ఉంచంĬి.

11 కేబుల్ ȁకక్ రంగు కోడ్ సȏయంĮో కేబుల్ ǩవరల ȁకక్ 
టిన్డ్  ĵాĦాǵన్ Ľిƍǂట్ Ľీల్ వ్ లోకి Ĩొĳిప్ంచంĬి. (శకిత్ 2)

12 శకిత్ 7లో చూĳిన ȇధంĦా కేబుల్ ȁకక్ ĸెండు ĺైపులా మూడు 
వయ్కిత్గత కేబుల్ ల మధయ్ అడడ్ంకులను (ȇభజనలు) Ĩొĳిప్ంచంĬి.

13 Ȏో లడ్ర్ Ƿో యడం సులభతరం ĨేయĬాǵకి Ľీల్ వ్ ల ȁకక్ Ľిƍǂట్ 
ĵాĦాǵన్ ĳైకి ǳర్పప్ంĬి.

14 జాķంట్ బాక్స్ İిగువన కవర్ ను ǴĽిĺేĽి, ఇతత్Ĭి గర్ంధులను 
ĺేరు ĨేĽి, Ĵిగ్ 8లో ఉనన్టుల్ Ħా అĽిథ్ర Ľిథ్ǳలో ఉంచంĬి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సం 1.2.24
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15 Ľిƍǂట్ Ľీల్ వ్ లకు మĸియు కండకట్ర్ ȁకక్ బేర్ ĵాĦాǵకి టంకం 
ņల్ క్స్ ను వĸిత్ంచంĬి.

16 గĸిటెలు Ƿొ ĬిĦా ఉĲాన్యǵ చూడంĬి మĸియు గĸిటెలు 
తĦినంత ĺేĬిĦా ఉంĬే వరకు కĸిĦిన టంకమును గĸిటెలĮో 
పర్Įాయ్మాన్యంĦా Ǵయడం Ƿరా్ రంǻంచంĬి.

17 Ľిƍǂట్ Ľీల్ వ్ కింద టంకము ĺేయవలĽిన ఖాȆ గĸిటెలలో ఒకİాǵǵ 
ఉంచంĬి.

18 శకిత్ 9లో చూĳిన ȇధంĦా Ľిƍǂట్ İావ్ĸా Ȏో లడ్ర్ జాķంట్ లోకి 
పర్ĺేȋంĨే ȇధంĦా కĸిĦిన Ȏో లడ్ర్ ను Ľీల్ వ్ ĳై Ƿో యాȃ.

జాķంట్ తĦినంతĦా ĺేĬెకిక్న తĸావ్త, Ȏో లడ్ర్ ఉమమ్Ĭి 
లోపల పటిషట్ం అķేయ్లా Ƿో యడం మధయ్ సమయాǵన్ 
ĳెంచంĬి.

19 Ľీల్ వ్ ǵంĬినపుప్డు మĸియు Ȏో లడ్ర్ ȁకక్ రంగు పర్కాశవంతంĦా 
ఉనన్పుప్డు Ȏో లడ్ర్ Ƿో యడం ఆపంĬి.

20 ఈ ȇıాĲాǵన్ ఒకİాǵ తĸావ్త ఒకటి ఇతర జాķంట్ కు 
పునĸావృతం ĨేయంĬి.

Ȏో లడ్ర్ పర్కిర్యలో కేబుల్ ల Ȏాథ్ Ĳాǵన్ కİిȃంచవదుద్  లేİా భంగం 
Ĩేయవదుద్  ఎందుకంటే ఇİి Ƿొ Ĭి జాķంట్ కు İాĸి Ǵసుత్ ంİి.

21 జాķంట్ చలల్బĬిన తĸావ్త, జాķంట్ ĳై కǶసం 2 Ƿొ రల PVC 
టేప్ Įో చుటట్ంĬి.

22 ముందుĦా ĺేĬిĨేĽిన Ľీȃంగ్ సĶేమ్ళĲాǵన్ పూĸించĬాǵకి 
ముందు జాķంట్ బాక్స్ ను ĺేĬి ĨేయంĬి.

23 జాķంట్ ĳెటెట్ ȁకక్ ఎగువ మĸియు İిగువ ĵాĦాలను 

26 జాķంట్ తĸావ్త జాķంట్ బాక్స్ ȁకక్ కవర్ ఇĲెల్ ట్ ను 
అమారచ్ంĬి తĦినంత చలల్బĬిన తరుĺాత.

27 పగుళల్కు Ĩెంప, ĺేĬి లేİా ఏİైĲా ఇతర యాంǳర్క నషట్ం కారణంĦా 
కరుగుతుంİి.

ఒకİాǵĮో ఒకటి మూĽిĺేĽి, ఇతత్Ĭి గర్ంధులను ఉంచంĬి.
24 Ľీసం Įొడుగు మĸియు ఇతత్Ĭి గర్ంıి మధయ్ సĸైన పల్ ంǹంగ్ 

జాķంటుల్  ĨేయĬాǵకి Ȏో లడ్ర్ ĽీȎాǵన్ ఉపȂĦించంĬి.
25 శకిత్ 10లో చూĳిన ȇధంĦా కవర్ ఇన్ లెట్ İావ్ĸా కĸిĦిన Ľీȃంగ్ 

సĶేమ్ళĲాǵన్ Ƿో యాȃ.

సĶేమ్ళనం ఇĲెల్ ట్ ȁకక్ Ĳోటి వరకు ǵంĬినపుప్డు, 
Ƿో యడం ఆĳి చలల్బరచĬాǵకి అనుమǳంచంĬి.
తĦినంత ȌతȄకరణ తĸావ్త, సĶేమ్ళనం తĦిగ్Ƿో తుంİి 
మĸియు ఇపుప్డు అందుబాటులో ఉనన్ సథ్లాǵన్ మĸింత 
కĸిĦిన సĶేమ్ళనంĮో ǵంపంĬి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సం 1.2.24
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పవర్ (Power) అĵాయ్సము 1.2.25
ఎలకీట్ర్ļియన్ (Electrician)-ĺైరుల్ , జాķంటుల్ , Ȏో లడ్ĸింగ్ - యు.ǭ. కేబుల్స్్

లోǷాల కోసం భూగరభ్ కేబుల్ లను పĸీǘించంĬి మĸియు లోǷాǵన్ ĮొలĦించంĬిి - (Test underground 
cables for faults, and remove the fault)

లǘాయ్లు: ఈ ĺాయ్యామం ముĦింపులో Ǿరు :
• Ķెగగ్ర్ ఉపȂĦింǩ ఆరమ్ర్డ్ కేబుల్ ȁకక్ కండకట్రల్ మధయ్ ఇనుస్లేషన్ ǵĸోధకతను కొలవంĬి

• ఆరమ్ర్డ్ కేబుల్ ȁకక్ భూǽ మĸియు కండకట్రల్ మధయ్ ఇనుస్లేషన్ ǵĸోధకతను కొలవంĬి.

అవసĸాలు (Requirements)

Ķెటీĸియల్స్్

• టెĽిట్ంగ్ ఉతప్తుత్ లు  - 3 Nos.
• ȇȇధ పĸిమాణాలు మĸియు Ƿొ డవు ȁకక్ 
 ఆరమ్ర్డ్ కేబుల్స్  - 2 Nos.

ఉపకరణాలు / పĸికĸాలు
• ఇనుస్లేషన్ ĸెĽిĽెట్న్స్ టెసట్ర్ 
(Ķెగగ్ర్) 500 V  - 1 No.

ȇıానం (PROCEDURE)

1 శకిత్ 1లో చూĳిన ȇధంĦా Ȏాయుధ కేబుల్ ను కĲెక్ట్ ĨేయంĬి.

Ǿటర్ ȁకక్ Ħారుడ్  టెĸిమ్నల్ ను కేబుల్ ȁకక్ కవచం 
(Ķెటల్ ļీత్)Įో కĲెక్ట్ ĨేయంĬి.

2 కండకట్రల్ మధయ్ ఇనుస్లేషన్ ǵĸోధకతను కొలవంĬి మĸియు 
టేబుల్ 1 లో ĸీĬింగులను ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

టాస్క్ 1: అĸోమ్డ్ కేబుల్ ȁకక్ కండకట్రల్ మధయ్ ఇనుస్లేషన్ ǵĸోధకతను కొలవంĬిి

టేబుల్ 1

కొలత
ĶెĦా ఓం లలో 

ఇనుస్లేషన్ ǵĸోధకత

కండకట్రల్ మధయ్
కండకట్ర్ 1 మĸియు కండకట్ర్ 2
కండకట్ర్ 2 మĸియు కండకట్ర్ 3
కండకట్ర్ 1 మĸియు కండకట్ర్ 3

భూǽ మĸియు కండకట్రల్ మధయ్
కండకట్ర్ 1 మĸియు భూǽ
కండకట్ర్ 2 మĸియు భూǽ
కండకట్ర్ 3 మĸియు భూǽ
కండకట్ర్ 1, 2, 3 ȍార్Ƅƭ మĸియు ఎర్త్

Ǿటర్ ĸీĬింగ్ ను ĸికార్డ్ ĨేయĬాǵకి ముందు కǶసం ఒక 
ǵǽషం Ƿాటు Ľిథ్రĶైన ĺేగంĮో (160 r.p.m) ఇనుస్లేషన్ 
టెసట్ర్ ȏయ్ంĬిల్ ను Ľిథ్రంĦా ǳపప్ంĬి.

టాస్క్ 2: ఆరూమ్డ్ కేబుల్ ȁకక్ భూǽ మĸియు కండకట్రల్ మధయ్ ఇనుస్లేషన్ ǵĸోధకతను కొలవంĬి

1 శకిత్ 2లో చూĳిన ȇధంĦా Ȏాయుధ కేబుల్ ను కĲెక్ట్ ĨేయంĬి.

ఆరూమ్డ్ కేబుల్ భూǽలో Ƿాǳĳెటిట్నటల్ķĮే, Ĵిగ్ 2లో 
చూĳిన ȇధంĦా Ķెగగ్ర్ ను కĲెక్ట్ ĨేయంĬి.

2 భూǽ మĸియు పర్ǳ కండకట్ర్ మధయ్ ఇనుస్లేషన్ ǵĸోధకతను 
కొలవంĬి మĸియు పటిట్క 1లో ĸీĬింగులను ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

3 భూǽ మĸియు మూడు కండకట్రల్ మధయ్ ఇనుస్లేషన్ ĸెĽిĽెట్న్స్ ǵ 
కొలవంĬి, ĺాటిǵ ఒకİాǵకొకటి ȍార్ట్ Ĩేయడం İావ్ĸా మĸియు 
టేబుల్ 1లో ĸీĬింగ్ ను ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.
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Ǿ బో ధకుĬిĮో కేబుల్ ȁకక్ అవసరĶైన ఇనుస్లేషన్ 
ĸెĽిĽెట్న్స్ ȇలువను చĸిచ్ంచంĬి

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సం 1.2.25
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పవర్ (Power) అĵాయ్సము 1.2.26
ఎలకీట్ర్ļియన్ (Electrician)-ĺైరుల్ , జాķంటుల్ , Ȏో లడ్ĸింగ్ - యు.ǭ. కేబుల్స్్

లోǷాల కోసం భూగరభ్ కేబుల్ లను పĸీǘించంĬి మĸియు లోǷాǵన్ ĮొలĦించంĬిి - (Test underground 
cables for faults, and remove the fault)
లǘాయ్లు: ఈ ĺాయ్యామం ముĦింపులో Ǿరు :
• కేబుల్ లో ఓĳెన్ సరూక్ƺట్ లోǷాలను గుĸిత్ంచడం 
• కేబుల్ లో ȍార్ట్ సరూక్ƺట్ లోǷాలను గుĸిత్ంచడం 
• కేబుల్ లో Ħౌర్ ండ్ Ǹాల్ట్  ǵ గుĸిత్ంǩ, లోǷాǵన్ సĸిİిదద్డం .

అవసĸాలు (Requirements)

పĸికĸాలు/Ķెļిన్
• Ȉట్ Ȏోట్ న్ వంĮెన - 1 No.

Ķెటీĸియల్స్

• Megger కోసం కĲెన్కిట్ంగ్ Ȅడ్స్   - 1 Set
• Ȉట్ Ȏోట్ న్ వంĮెన కోసం కĲెన్కిట్ంగ్ Ȅడ్స్   - 1 Set
• కĲెక్ట్ ĨేĽే కేబుల్స్ 
 (అనుĺైన, ఏకĸీǳ,కార్ స్ Ľెకష్నల్ ఏĸియా)  - as reqd.

ఉపకరణాలు / పĸికĸాలు
• కాంǹĲేషన్ పల్యర్ 200 mm  - 1 No.
• కĲెకట్ర్ సూక్ర్ Ĭైర్వర్ 100 mm  - 1 No.
• సూక్ర్ Ĭైర్వర్ 200 mm Įో
 4 mmĺెడలుప్ బేల్ డ్  - 1 No.
• D.E ఎలకీట్ర్ļియన్ కǳత్  100 mm  - 1 No.
• Megger 500V  - 1 No.

ȇıానం (PROCEDURE)
టాస్క్ 1: భూగరభ్ కేబుల్ లో ఓĳెన్ సరూక్ƺట్ లోǷాలను గుĸిత్ంచంĬి

కేబుల్ ఇనుస్లేషన్ ఓĳెన్ కంĬిషన్ లో ఉంİో  లేİో  తǵఖీ 
ĨేయĬాǵకి మĸియు ఓĳెన్ సరూక్ƺట్ ȁకక్ ఖǩచ్తĶైన 
Ȏాథ్ Ĳాǵన్ గుĸిత్ంచĬాǵకి ఈ పĸీకష్ Ĩేయబడుతుంİి.

1 Ķెķన్ లను ‘ఆఫ్’ ĨేయంĬి. Ķెķన్ Ľివ్చ్ లోǵ ఫూయ్జ్ 
మĸియు నూయ్టర్ల్ ȃంక్ లను ǴĽిĺేĽి, ĺాటిǵ సురǘితంĦా 
అదుపులో ఉంచంĬి.

2 500 V Ķెగగ్ర్ ǵ ఎంచుకుǵ, Ķెగగ్ర్ ȁకక్ ఒక టెĸిమ్నల్ ǵ, Ĵిగ్ 
1లో చూĳిన ȇధంĦా కేబుల్ ȁకక్ ఒక ǩవర L అǵ Ĩెపప్ంĬి.

3 Megger ȁకక్ ఇతర టెĸిమ్నల్ ను కేబుల్ ȁకక్ మĸొక 
ǩవరన ‘E’ అǵ Ĩెపప్ంĬి.

6 కేబుల్ మధయ్లో ఉనన్ ‘E’ టెĸిమ్నల్ ను కĲెక్ట్ ĨేయంĬి మĸియు 
ఓĳెన్ సరూక్ƺట్ కోసం ĳై ȇıాĲాǵన్ పునĸావృతం ĨేయంĬి.

అİి ‘0’ ĸీĬింగ్ ǵ చూĳిĽేత్ , కేబుల్ మధయ్లో ‘L’ మĸియు 
మధయ్లో ఓĳెన్ ఉండదు.

7 ĳై ȇıాĲాǵన్ పునĸావృతం ĨేయంĬి, ȇȇధ దూĸాలలో కేబుల్ 
మధయ్ ǹందువుకు ǽంǩ ‘E’ టెĸిమ్నల్ ను కĲెక్ట్ ĨేయంĬి.

Ķెగగ్ర్ ఒక పĸిట్కులర్  పర్İేశంలో అనంĮాǵన్ చూĳినపుప్డు, 
అİి బహిరంగ పర్İేశం.

8 లోపభూķషట్ ĵాĦాǵన్ గుĸిత్ంǩ, UG కేబుల్ కు ĮాజాĦా ĲేరుĦా 
జాķంట్ ĨేయంĬి.

టాస్క్ 2: U.G కేబుల్ లో ȍార్ట్ సరూక్ƺట్ లోǷాǵన్ గుĸిత్ంచంĬి

4 160 r.p.m వదద్  Ķెగగ్ర్ ను ǳపప్ంĬి.
5 Ķెగగ్ర్ పఠĲాǵన్ గమǵంచంĬి. Ķెగగ్ర్ అనంĮాǵన్ చూĳిĽేత్ , 

కేబుల్ లో ఓĳెన్ సరూక్ƺట్ ఉంİి.

ఓĳెన్ సరూక్ƺట్ కేబుల్ లో Įెరవడం వలల్  కావచుచ్.

Ķెగగ్ర్ ‘0’ ĸీĬింగ్ ǵ చూĳిĽేత్ , అİి కేబుల్ లో ఓĳెన్ సరూక్ƺట్ 
లేదు అǵ సూǩసుత్ ంİి.

ముĸేర్ లూప్ పĸీకష్ İావ్ĸా కేబుల్ లోǵ ȍార్ట్ సరూక్ƺట్ ను 
గుĸిత్ంచĬాǵకి ఈ పĸీకష్ ĨేయబĬింİి.

1 Ķెķన్ Ľివ్చ్ ǵ ‘ఆఫ్’ ĨేయంĬి. Ķెķన్ Ľివ్చ్ ȁకక్ ఫూయ్జ్ ǵ 
ǴĽిĺేĽి, సురǘితంĦా అదుపులో ఉంచంĬి.

2 Ȉట్ Ȏోట్ న్ ǹర్డ్జ్  ǵ ఎంచుకుǵ, కేబుల్ లోǵ ఒక ǩవరను ĳి మĸియు 
Ħాలవ్ĲోǾటర్ ల Ǿటింగ్ Ƿాķంట్ కి మĸియు మĸొక కేబుల్ 
ఎండ్ ǵ Ĵిగ్ 2లో చూĳిన ȇధంĦా Q మĸియు Ħాలవ్ĲోǾటర్ ల 
Ǿటింగ్ Ƿాķంట్ కి కĲెక్ట్ ĨేయంĬి.
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టాస్క్ 3: U.G కేబుల్ లో Ħౌర్ ండ్ Ǹాల్ట్  ను గుĸిత్ంచంĬి

ముĸేర్ లూప్ పĸీకష్ İావ్ĸా కేబుల్ లో Ħౌర్ ండ్ Ǹాల్ట్  ను 
గుĸిత్ంచĬాǵకి కూĬా ఈ పĸీకష్ జరుగుతుంİి.

1 అంǮర్ 3లో చూĳిన ȇధంĦా కేబుల్ లను కĲెక్ట్ ĨేయంĬి 
మĸియు ȍార్ట్ సరూక్ƺట్ పĸీకష్ (టాస్క్ 2)లో ȇవĸింǩన దశలను 
పునĸావృతం ĨేయంĬి.

Ħాలవ్ĲోǾటర్ ‘0’ ĸీĬింగ్ ǵ చూĳే కేబుల్ Ƿరా్ ంతం భూǽ 
లోపం ȁకక్ ఖǩచ్తĶైన Ȏాథ్ నం.

2 కిర్ంద ఇవవ్బĬిన ȇధంĦా భూǽ లోపం ఉనన్ పర్İేĻాǵన్ 
లెకిక్ంచంĬి మĸియు గుĸిత్ంచంĬి

3 పĸీకష్ ముĦింపు నుంĬి Ƿొ డవును కొలవడం İావ్ĸా Ħౌర్ ండ్ Ǹాల్ట్ 
ఉనన్ పర్İేĻాǵన్ గుĸిత్ంచంĬి మĸియు లోǷాǵన్ సĸిĨేయంĬి

ఇకక్డ ‘X’ అĲేİి పĸీకష్ ముĦింపు నుంĬి లోపం ȁకక్ Ƿొ డవు.

3 పర్ǳ కేబుల్ ȁకక్ Ƿొ డవును కొలవంĬి.
4 తకుక్వ ĸెĽిĽెట్న్స్ ĺైర్ İావ్ĸా ĸెండు కేబుల్స్ ȁకక్ ఇతర ĸెండు 

ǩవరలను కĲెక్ట్ ĨేయంĬి.
5 బాయ్టĸీ టెĸిమ్నల్ (Ĳెగటివ్) ĺైర్ ǵ Ǵసుకుǵ, కేబుల్ లోǵ ఏİైĲా 

Ƿాķంట్ లో ఉంచంĬి మĸియు Ħాలావ్Ĳో Ǿటర్ లోǵ ȇǘేǷాǵన్ 
గమǵంచంĬి.
Ħాలవ్ĲోǾటర్ ‘0’ ĸీĬింగ్ ǵ చూĳే కేబుల్ Ƿరా్ ంతం ȍార్ట్ సరూక్ƺట్ 
ȁకక్ ఖǩచ్తĶైన Ȏాథ్ నం. కిర్ంద ఇవవ్బĬిన Ǹారుమ్లాĮో İీǵǵ 
లెకిక్ంచవచుచ్.

ఇకక్డ X అĲేİి పĸీకష్ ముĦింపు నుంĬి లోపం ȁకక్ Ƿొ డవు.
L అĲేİి పర్ǳ కేబుల్ ȁకక్ Ƿొ డవు.

6 కేబుల్ Ƿొ డవును కొȃĨేటపుప్డు లోǷాǵన్ గుĸిత్ంచంĬి మĸియు 
UG కేబుల్ లోǵ ȍార్ట్ సరూక్ƺట్ ను కిల్యర్ ĨేయంĬి.

X = 2L x 
QP

Q
+

QP
Q

XR
X

or
P
Q

p
x

(i.e)
+

=
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.3.27
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrician)-ǷƔా థǽక ఎలĥ�śǀకȽ ǷƔా ĥ�śɂ

ȇȇధ ĸ²ĽిసśȻ ȇల¡వల¡ మĸ�య� ĺĕలÌś Ȩ మ¢ల�ల ĥąసం ఓం ȁకŐ ǵయమ�ǵŤ వĸ�ŠంపజÃయడం 
İ�ŵĸా ĥాంǹĲÂషనȽ పవȻ సర¤Őƺȫ లĐ Ƿాĸాǽత§ల ĥóలతĳ¿ౖ అĵ�Ūసం ĨేయంĬ� మĸ�య� ĦాƘ ȶ లను 
Ħ�యడం İ�ŵĸా ȇĻÑųļించంĬ� - (Practice on measurement of parameters in combinational 
Power circuit by applying Ohm’s Law for different resistor values and voltage sourc-
es and analyse by drawing graphs)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసమ� మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  :
• ǵĸĆధకత ĽిšరంĦా ఉనŤప­ťడ¦ ĺĕలÌś Ȩ మĸ�య� కĸ²ంȫ మధŪ సంబంı�ǵŤ ధృȈకĸ�ంచగలర 
• ĺĕలÌś Ȩ ĽిšరంĦా ఉనŤప­ťడ¦ కĸ²ంȫ మĸ�య� ĸ²ĽిĽ¿śȴŸ మధŪ సంబంı�ǵŤ ధృȈకĸ�ంచగలర 
• ĸ²ĽిసśȻ క¡ సంబంı�ంǩ కĸ²ంȫ ȁకŐ పƔవరŠనను ȇవĸ�ంĨే ĸ²ండ¦ పĸ�Ľిšత§లలĐ ĦాƘ ȶ ను Ƿాų ȫ ĨేయంĬ�.3.5

   
 అవసĸాల¡ (Requirements)

 ȎాధĲ�ల¡/పĸ�కĸాల¡ 
• సూźƾĬైŬవȻ 150 mm  - 1 No.
• MC అǾũటȻ 0 నుంĬ� 500 mA  - 1 No.
• MI అǾũటȻ 0 నుంĬ� 1A  - 1 No.
• MC ĺĕలśǾటȻ 0 15 V  - 1 No

 పĸ�కĸాల¡/యంĮ�Ɣ ల¡
•  12 ĺĕలƄǂ బ�Ūటĸ� 60 AH Ȏామరšƺం లÌİ� - 1 No.
•  DC ĺÂĸ�యబ�Ƚ ȇదుŪȰ సరఫĸా 0 - 30 V 2 
 ఆంĳియర ų   - 1 No.
•  Rheostat 20 ohms - 3.7A  - 1 No.

Ķ¸ట�ĸ�యȽŸ
•  S.P.Switch, 6A, 250V  - 1 No.
•  ĸ²Ľిసśర ų  10, 20, 50 ఓంల¡ 5 ĺాȫŸ  - 1 each.
•  ĸ²ĽిసśȻ 20 ohms,2W  - 1 No.
•  కల¡ప­త§నŤ ȄȭŸ 14/0.2 mm  - 1 No.
•  ĳి.ȇ.Ľి. ఇనుŸలÌట½ȭ ĥాపȻ ĺ±ౖర ų  
 వĸ�œకĸ�ంచబĬ�న Ƿû డవ­  - 8 No.
•  ĦాƘ ȶ ļీȫ  - 1 No.

ȇı�నం (PROCEDURE)

ట�ɂŐ -1: ǵĸĆధకత ĽిšరంĦా ఉనŤప­ťడ¦ కĸ²ంȫ మĸ�య� ĺĕలÌś Ȩ మధŪ సంబంı�ǵŤ ధృȈకĸ�ంచంĬ�

1 డయȽ మ�ĸ�Őంȣ ‘V’ నుంĬ� ĺĕలśǾటȻ ను తǵǤ ĨేయంĬ�.

2 ‘A’ మ�ĸ�Őంȣ డయȽ నుంĬ� అǾũటȻ ను తǵǤ ĨేయంĬ�.

3 ĸ�ȂȎాś ȫ ȁకŐ Ľిšర మĸ�య� ĺÂĸ�యబ�Ƚ ట½ĸ�ũనȽŸ ను 
గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

4 ǩతƔం 1లĐ చూĳిన ȇధంĦా సర¤Őƺȫ మ¢లĥాలను కĲ±ȡś 
ĨేయంĬ�.

5 Ǿటరų పƔమ�ణ�ల ȁకŐ పƔǳ పƔı�న ȇĵ�గం మĸ�య� ǩనŤ 
ȇభజన ȁకŐ ȇల¡వను తǵǤ ĨేయంĬ�.

6 అవ­ȫ ప­ȫ ȁకŐ కǶస ȇల¡వ వదŢ  ĺÂĸ�యబ�Ƚ 
ĸ�ȂȎాś ȫ ను ఉంĨే ĽిŵȦ ను మ¢ĽిĺÂయంĬ�.

7 పƔǳఘటన అంతట� వర సĦా Ƿû ట½ǵŷయȽ Ĭ�ĺ±ౖడȻ ȁకŐ 
ĸ�ȂȎాś ȫ ఆȻũ ను మ�రŖడం İ�ŵĸా ȇǻనŤ ĺĕలÌś Ȩ లను 
వĸ�ŠంపజÃయంĬ�.

8 పĸ�కĸాల నుంĬ� ĺĕలÌś Ȩ మĸ�య� సంబంı�త కĸ²ంȫ ను 
ĥóలవంĬ�.

9 ĥóȃǩన ȇల¡వలను టÎబ�Ƚ 1లĐ ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�. 
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Ƿారల�ȡŸ లĐǷాǵŤ ǵĺాĸ�ంచĬ�ǵĥ�: Ǿ కంట�ǵ ǷాķంటȻ క¡ 
ల»ౖȴ లĐ ఉంచంĬ� మĸ�య� పĸ�కరం ȁకŐ మ�ందు Ȏాš ķలĐ 
క¥Ĭ� Ǿ కంట�ǵ య�ంట�పĸాల�ȡŸ ǽరƘȻ ఉనŤ ȎాధĲ�లĐų  
ǷాķంటȻ ȁకŐ ǽరƘȻ ఇĶÉȨ ĮČ సమ�నంĦా ఉంచంĬ�.

10 ĸ�ĥాȻŝ ĨేయబĬ�న ȇల¡వను చూడంĬ� మĸ�య� ĦాƘ ȶ ను Ƿాų ȫ 
ĨేయంĬ�. ల»ĥ�Őంǩన R ȇల¡వలను పĸ�గణనలĐĥ� Ǵసుక¡ǵ Ǿ 
మ�Ħ�ంప­ను ĺƔా యంĬ�. Y య�ĥ�Ÿɂ లĐ V; ǩతƔం 2లĐ చూĳిన 
ȇధంĦా X అǖంలĐ I. మ�Ħ�ంప­

 కĸ²ంȫ మĸ�య� ĺĕలÌś Ǯǵ ȇవĸ�ంచడం İ�ŵĸా Ǿ అĲÂŵషణల¡ 
మĸ�య� మ�Ħ�ంప­లను ĺƔా యంĬ�

_ _ _ _ _ _ _ _ _

_ _ _ _ _ _ _ _ _

ట�ɂŐ 2: కĸ²ంȫ మĸ�య� ĸ²ĽిĽ¿śȴŸ మధŪసంబంı�ǵŤ ధృȈకĸ�ంచంĬ�: ĺĕలÌś Ȩ ĽిšరంĦా ఉంట�ంİ� మĸ�య� ǵĸĆధకత ĺÂĸ�యబ�Ƚ

1 ǩతƔం 3లĐ చూĳిన ȇధంĦా సర¤Őƺȫ మ¢లĥాలను 0 -1A 
అǾũటȻ ĮČ కĲ±ȡś ĨేయంĬ�. 10 ĺĕȽś ల వదŢ  Vǵ సర Ţ బ�ట� 
ĨేయంĬ� ĽిšరంĦా ఉంచంĬ�.

2 ĽిŵȦ ‘S’ǵ మ¢ĽిĺÂĽి, కĸ²ంȫ మĸ�య� ĺĕలÌś Ǯǵ ĥóలవంĬ�.

3 ఇవŵబĬ�న టÎబ�Ƚ 2లĐǵ ȇల¡వలను చదవంĬ� మĸ�య� ĸ�ĥాȻŝ 
ĨేయంĬ�.

4 ĽిŵȦ (ఆȶ) ĮెరవంĬ�. అǾũటȻ ను 0-500 mAĥ� మ�రŖంĬ� 
మĸ�య� 10 - ఓం ĸ²ĽిĽ¿śȴŸ ǵ 20 మĸ�య� 50 ఓంల İ�ŵĸా 
భĸ�Š Ĩేయడం İ�ŵĸా 2 మĸ�య� 3 దశలను ప­నĸావృతం 
ĨేయంĬ�.

5 ĸ�ĥాȻŝ ĨేయబĬ�న ȇల¡వను చూడంĬ� మĸ�య� ĦాƘ ȶ ను Ƿాų ȫ 
ĨేయంĬ�. ల»ĥ�Őంǩన I ȇల¡వలను పĸ�గణనలĐĥ� Ǵసుక¡ǵ Ǿ 
మ�Ħ�ంప­ను ĺƔా యంĬ�. Y య�ĥ�Ÿɂ లĐ R; ǩతƔం 4లĐ చూĳిన 
ȇధంĦా X అǖంలĐ V.

పƔసుŠ త మĸ�య� ǵĸĆధకతను ȇవĸ�ంచడం İ�ŵĸా Ǿ అĲÂŵషణల¡ 
మĸ�య� మ�Ħ�ంప­లను ĺƔా యంĬ�.

మ�Ħ�ంప­

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియȴ (NSQF - ĸ�ĺ±ౖȨŝ  2022) - ĺాŪయ�మం 1.3.27
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.3.28
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrician)-ǷƔా థǽక ఎలĥ�śǀకȽ ǷƔా ĥ�śɂ

ĥ�ĸĆŖȶ చట�ś ǵŤ ధృȈకĸ�ంచĬ�ǵĥ� పవȻ సర¤Őƺȫ లలĐ కĸ²ంȫ మĸ�య� ĺĕలÌś Ǯǵ ĥóలవంĬ� - (Mea-
sure current and voltage in Power circuits to verify Kirchhoff’s Law)

లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసమ� మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  :

• పƔసుŠ త చట�ś ǵŤ ĸ²ండ¦ మĸ�య� మ¢డ¦ Ļాఖల పƔĺాȏలలĐ ధృȈకĸ�ంచగలర 

• ఒక ĺĕలÌś Ȩ మĸ�య� ĸ²ండ¦ ĺĕలÌś Ȩ Ȏč ĸĆƟư ĥ�ĸĆŖǸûŸƺ  కŐ ĺĕలÌś Ȩ చట�ś ǵŤ ధృȈకĸ�ంచంĬ�.

 అవసĸాల¡ (Requirements)

ࡱࡌకࡍప/ࡱࡌకࡍప/ࡱߕధࣃ 
• व݅1 -  ݋ړ ࣒ߗ No.
ङ޶࢑ DC ࡽࠋయࡍ࢘ •  30V/1A-0 ݋ߖ࠿ ࡌసరఫ ޠ

- 2 No.
ऱఅࠬघ࡯ࠫ • టࡏऱ 0 - 500 mA  - 3No.
ऱఅࠬघ࡯ࠫ • టࡏऱ 0 - 30 mA  - 1 No.
ङ޶࢑ • .V  - 1 No 30 - 0 ݋ߖ࠿ ࡌసరఫ ޠ

झࡽయࡍܾ࠱
.ऱ 1K  -  4  Noࡏసदࣄࡓ •
.ऱ 2.2K  - 1  Noࡏసदࣄࡓ  •
.ऱ 3.3K  - 1  Noࡏసदࣄࡓ  •
.ऱ 4.7K  - 1  Noࡏసदࣄࡓ  •
•  లࡏࠓ ۃन  - 1  No.
छࣄ ࡽڷ݇  • ۶, SPST, 1amp.  - 2  No.
ङߦ  • ۶ ऴࡱݡޑ  - as required.
•  SPST ࣄछ ۶ 6A, 250V  -as required.

ȇı�నం (PROCEDURE)

ట�ɂŐ 1: ĥ�ĸĆŖȶ ȁకŐ పƔసుŠ త చట�ś ǵŤ ĸ²ండ¦ బ�Ɣ ంȦ కĸ²ంȫ లĮČ ధృȈకĸ�ంచంĬ�

1 ǩతƔం 1లĐ చూĳిన ȇధంĦా ĽీŐమ�ట�ȡ సర¤Őƺȫ మĸ�య� 
లÌఅవ­ȫ ĸÃఖ�ǩతƔంలĐ ȇవĸ�ంǩన ȇధంĦా PSU, ǽȄųఅమũర ų , 
SPST ĽిŵȦ మĸ�య� ĸ²ĽిసśȻ లను కĲ±ȡś ĨేయంĬ�.

6 టÎబ�Ƚ 1లĐ ǿతŠం సర¤Őƺȫ కĸ²ంȫ (IT) మĸ�య� బ�Ɣ ంȦ 
కĸ²ంȫ ల¡ I S1 మĸ�య� I S2లను ĥóలవంĬ� మĸ�య� ĸ�ĥాȻŝ 
ĨేయంĬ�.

7 SPSTǵ ĽిŵȦ ఆȶ ĨేయంĬ�.

8 RPSU అవ­ȫ ప­ȫ ను 9 ĺĕȽś లక¡ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

9 9V ȁకŐ Ľ¿ȫ సరఫĸా ĺĕలÌś Ȩ ĥąసం Ľ¿ౖİ�ţ ంǳక సర¤Őƺȫ 
పƔĺాȏలను ల»ĥ�ŐంచంĬ�.

10 టÎబ�Ƚ 1లĐ ȇల¡వలను ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

11 4 మĸ�య� 6 దశలను ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�.

12 SPST మĸ�య� PSUలను ĽిŵȦ ఆȶ ĨేయంĬ�.

13 P మĸ�య� Q ĲċȭŸ ĥąసం ĥ�ĸĆŖȶ ȁకŐ పƔసుŠ త సǾకరణ�లను 
ĺƔా యంĬ�.

14 ĥóȃǩన పƔసుŠ త ȇల¡వలను భĸ�Š ĨేĽÐ సǾకరణ�ǵŤ 
ధృȈకĸ�ంచంĬ�.

15 ĸ�Ĭ�ంȣ ల¡ మĸ�య� సǾకరణ�లను Ǿ బď ధక¡డ¦ తǵǤ 
ĨేయంĬ�.

 సర¤Őƺȫ కĲ±ǖȴ లను ĨేసుŠ నŤప­ťడ¦ SPST మĸ�య� 
PSUలను OFF Ȏాš నంలĐ ఉంచంĬ�.

2 ‘ఆȴ’ PSUǵ మ�రŖంĬ� మĸ�య� అవ­ȫ ప­ȫ ను 12 ĺĕȽś లక¡ 
Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

3  ǩతƔం 1లĐǵ సర¤Őƺȫ ను సరȆకృతం ĨేయంĬ� మĸ�య� 12 ĺĕలƄǂ 
Ľ¿ȫ DC సరఫĸా ĥąసం సర¤Őƺȫ ȁకŐ Ľ¿ౖİ�ţ ంǳక ǿతŠం 
సర¤Őƺȫ కĸ²ంȫ మĸ�య� బ�Ɣ ంȦ కĸ²ంȫ లను ల»ĥ�ŐంచంĬ�. పట�śక 
1లĐ ȇల¡వలను ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

 కĲ±ȡś ĨేయబĬ�న అĶÉũటర ų  ల»ĥ�Őంǩన కĸ²ంȫ ను ĥóలవగలĺĕ 
లÌİో  తǵǤ ĨేయంĬ�. అవసరĶ¸ÛĮే, ǾటȻ మ�రŖంĬ�.

4 సర¤Őƺȫ కĲ±ǖȴ లను Ǿ బď ధక¡డ¦ తǵǤ ĨేయంĬ�.

5  SPSTǵ ఆȴ ĨేయంĬ�.
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1 ࡽࠋ݄

సࡐए ङ  ݋
 ݋࣊ ܘदࡶ࢛
ݟయంۯ

సࡐए ङ కएࡅ ݋ంࡓక ݋ एړࡵ  ంۨన ࡱ࢑వࡱ సࡐए ङ ࡱవࡱ࢑ నۨ࡯ڜ లࣔ࢐ऴప ݋

 తफం࠴
సࡐए ङ (I) ݋
IT = IB1 + IB2

IB1 IB2  తफం࠴
సࡐए ङ (I) ݋
IT = IB1 + IB2

IB1 IB2

12 V

9 V

ట�ɂŐ 2: ఒక ĺĕలÌś Ȩ మ¢లంĮČ ĥ�ĸĆŖȶ ĺĕలÌś Ȩ చట�ś ǵŤ ధృȈకĸ�ంచంĬ�

_ _ _ _ _ _ _ _ _

1 టÎబ�Ƚ 2లĐ ĥóలత మĸ�య� ĸ�ĥాȻŝ, ĸ²ĽిసśȻ ల ȇల¡వల¡ R లȣ 
బď Ȼŝ లĐ 4R 5 మĸ�య� R6 కĸ�Ħ�ంచబĬ�ŝ ķ.

2 ǩతƔం 2లĐ చూĳిన ȇధంĦా సర¤Őƺȫ కĲ±ǖȴ లను ĨేయంĬ�.

3 Ĵిȣ 2 ĥాĳీలĐ R4, R 5 మĸ�య� R 6 ĸ²ĽిసśȻ లలĐ ĺĕలÌś Ȩ 
చుకŐల ధుƔ వణతను గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

4 సర¤Őƺȫ కĲ±ǖȴ ల¡ మĸ�య� ధుƔ వణ�లను Ǿ బď ధక¡డ¦ĮČ 
తǵǤ ĨేయంĬ�.

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియȴ (NSQF - ĸ�ĺ±ౖȨŝ  2022) - ĺాŪయ�మం 1.3.28
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5 PSUǵ ఆȴ ĨేĽి, అవ­ȫ ప­ȫ ను 12Vĥ� Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. SPSTǵ 
ఆȴ ĨేయంĬ�. ĸ²ĽిసśȻ లలĐ గ�ĸ�ŠంచబĬ�న ĺĕలÌś Ȩ ధుƔ వణతలను 
అనుసĸ�ంǩ, ĸ²ĽిసśȻ ల¡ R 4, R 5 అంతట� ĺĕలÌś Ȩ తగ�œ దలǵ 
ĥóలవంĬ� మĸ�య� ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�

6 SPST మĸ�య� PSU ĽిŵȦ ఆȶ ĨేయంĬ�.

7 ĥąų Ȩŝ  ǷాȰŸ ac-d-b-a, a-e-f-b-a మĸ�య� c-e-f-d-c ĥąసం 
Kirchhoff ȁకŐ ల¥ȵ సǾకరణ�లను ĺƔా యంĬ�. ధృȈకరణ 
ĥąసం సǾకరణ�లలĐ టÎబ�Ƚ 2లĐ నȀదు ĨేయబĬ�న ĺĕలÌś Ȩ 
ĸ�Ĭ�ంగ�లను పƔĮ�Ūమ�Ťయం ĨేయంĬ�.

8 Ǿ ĸ�Ĭ�ంȣ ల¡ మĸ�య� సǾకరణ�లను Ǿ బď ధక¡డ¦ĮČ  తǵǤ 
ĨేయంĬ�.

పట�ś క 2 

సర¤Őƺȫ ĺĕలÌś Ȩ 
Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�

ȁకŐ ĥóȃǩన ȇల¡వల¡ ĺĕలÌś Ȩ అంతట� ĥóల¡ȎాŠ ర 

 R4  R5  R6  VR4  VR5 VR6

_ _ _ _ _ _ _ _ _

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియȴ (NSQF - ĸ�ĺ±ౖȨŝ  2022) - ĺాŪయ�మం 1.3.28
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.3.29
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrician)-ǷƔా థǽక ఎలĥ�śǀకȽ ǷƔా ĥ�śɂ

ȇǻనŤ కలķకలలĐ ĺĕలÌś Ȩ మ¢లంĮČ Ľిĸ�ɂ మĸ�య� సమ�ంతర సర¤Őƺȫ ల చట�ś లను ధృȈకĸ�ంచంĬ�  
(Verify law’s of series and parallel circuits with voltage source in different combinations)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసమ� మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  :
• సర¤Őƺȫ ల చట�ś లను ధృȈకĸ�ంచగలర 

• సమ�ంతర సర¤Őƺటų  చట�ś లను ధృȈకĸ�ంచండ

 అవసĸాల¡ (Requirements)

 ȎాధĲ�ల¡/పĸ�కĸాల¡/పĸ�కĸాల¡
• ఎలĥ�śǀļియȴ ట£Ƚ ĥ�ȫ  - 1 No
• అǾũటȻ MC 0-500 mA  - 3 Nos
• ĸ�ȂȎాś ȫ  - 100 ohms, 1A - 1 No.
• ĺĕలśǾటȻ MC 0-15V  - 1 No.
• మȄśǾటȻ  - 1 No.
• Rheostat 0 - 25 ohm, 2A  - 2 Nos.
• Ƿû ట½ǵŷȂǾటȻ 60 ఓం, 1A  - 1 No.
• ĸ�ȂȎాś ȫ 0 - 300 ohm, 2A  - 2 Nos.
• ĸ�ȂȎాś ȫ  0 - 10 ohm,5A  - 2 Nos.

పĸ�కĸాల¡/ యంĮ�Ɣ ల¡
• DC మ¢లం, 0 - 6V/30AH (బ�Ūటĸ�), బ�Ūటĸ� 12V, 90AH 

- 1 సంఖŪ లÌİ� DC 0-30V ĺÂĸ�యబ�Ƚ ĺĕలÌś Ȩ సరఫĸా 
మ¢లం కĸ²ంȫ పĸ�ǽǳ ȎĝకరŪం 0-1 ఆంĳియȻ - 1 సంఖŪ.

Ķ¸ట�ĸ�యȽŸ
• SPT 6A 250V - 1 No.
• ĸ²ĽిసśȻ 10 ఓం 1 W  - 2 Nos.
• ĸ²ĽిసśȻ 20, 30, 40  - 1 No. each
•  ĥÃబ�ȽŸ కĲ±ȡś  - as required.

ȇı�నం (PROCEDURE)

ట�ɂŐ 1: Ľిĸ�ɂ సర¤Őƺȫ ల లǖణ�లను ధృȈకĸ�ంచంĬ� 

1 ǩతƔం 1లĐ చూĳిన ȇధంĦా సర¤Őƺȫ ను ǵĸ�ũంచంĬ�/ 
సǾకĸ�ంచంĬ�. (R1 = 10 , R2 = 20  , R3 = 10 )

2 ĽిŵȦ ‘S’ మ¢ĽిĺÂయంĬ�, పƔసుŠ త (I) మĸ�య� ĺĕలÌś Ȩ (V) 
ĥóȃచంĬ�.

3 టÎబ�Ƚ 1లĐ ĥóȃǩన ȇల¡వను నȀదు ĨేయంĬ�.

4 సరఫĸాను ĽిŵȦ ఆȶ ĨేయంĬ�. ǩతƔం 2లĐ చూĳిన ȇధంĦా 
అǾũటȻ మĸ�య� ĺĕలśǾటȻ లను మȆų కĲ±ȡś ĨేయంĬ� 
మĸ�య� ĺĕలÌś Ȩ (V1) మĸ�య� పƔసుŠ త I1ǵ R1 İ�ŵĸా 
ĥóలవంĬ�.

5 సరఫĸాను ĽిŵȦ ఆȶ ĨేయంĬ�. ǩతƔం 3లĐ చూĳిన ȇధంĦా 
ĺĕలśǾటȻ మĸ�య� అǾũటȻ లను మȆų కĲ±ȡś ĨేయంĬ� 
మĸ�య� R2లĐ ĺĕలÌś Ȩ (V2) మĸ�య� కĸ²ంȫ (I2)ǵ 
ĥóలవంĬ�.

6 R3 అంతట� కĸ²ంȫ (I3) మĸ�య� ĺĕలÌś Ȩ (V3)ǵ క¥Ĭ� 
ĥóలవంĬ�.
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7 టÎబ�Ƚ 1లĐ ĥóȃǩన ȇల¡వలను నȀదు ĨేయంĬ�.

8 I1, I2, I3 మĸ�య� I మధŪ సంబంı�ǵŤ ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

9 Ľిĸ�ɂ సర¤Őƺȫ ȁకŐ పƔసుŠ త చటśం ȁకŐ గణ�త ర¤ǷాǵŤ 
ĺƔా యంĬ�.

10 V1, V2, V3 మĸ�య� V మధŪ సంబంı�ǵŤ ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

12  ĥóȃǩన ȇల¡వల నుంĬ� ǵĸĆధకతను ల»ĥ�ŐంచంĬ�, ĸ²ĽిసśȻ లĳ¿ౖ 
సూǩంǩన ȇల¡వలĮČ ఫȃĮ�లను ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

13 R మĸ�య� R1, R2, R3 మధŪ సంబంı�ǵŤ ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

14 Ľిĸ�ɂ సర¤Őƺȫ ȁకŐ ǵĸĆధక చటśం ȁకŐ గణ�త ర¤ǷాǵŤ 
ĺƔా యంĬ�.

R =

15 బď ధక¡ǵ İ�ŵĸా İ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�

టÎబ�Ƚ 1

విలువలు మొత్తం R1 = 10 R2 = 20 R3 = 10

ప్రస్తుత I = I1 = I2 = I3 =

వోల్టేజ్ V = V1 = V2 = V3 =

ప్రతిఘటన R =_____ = R1 =_____ = R2 =_____ = R3 =_____ =

_ _ _ _ _ _ _ _ _

ట�ɂŐ 2 : సమ�ంతర సర¤Őƺటų  లǖణ�లను ధృȈకĸ�ంచంĬ�

1 ĸ�ȂȎాś ȫ లÌİ� ĸ²ĽిసśȻ R1 = 40 ఓంల¡, R2 = 60 ఓంల¡ 
మĸ�య� R3 = 30 ఓంల ȇల¡వలను Ľ¿ȫ ĨేయĬ�ǵĥ� ఓం 
ǾటȻ ǵ ఉపȂĦ�ంచంĬ�. 

2 ǩతƔం 4లĐ ఉనŤట�ų Ħా ĽిŵȦ S, అǾũటȻ A, ĺĕలśǾటȻ 
V మĸ�య� బ�Ūటĸ� BĮČ సమ�ంతరంĦా ĸ²ĽిసśȻ లను 
(ĸ�ȂȎాś ȫ ల¡) కĲ±ȡś ĨేయంĬ� మĸ�య� కĸ²ంȫ Is మĸ�య� 
Vsǵ ĥóలవంĬ�. టÎబ�Ƚ 2లĐ ȇల¡వలను ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

             పట�ś క 2   RT ȁకŐ ĥóȃǩన ȇల¡వ = ----------ఓȹŸ

Sl.No. R1 R2 R3 Calculate RT = Is Vs

 VSRT = 
 IS

1
 1  1 1
R1 R2 R3

+ +

3 VS, V1, V2 ĺĕలÌś Ǯలను ĥóలవంĬ� పట�śక 3

4 VSను పĸ�గణనలĐĥ� Ǵసుక¡ǵ, ఓం ȁకŐ ǵయమ�ǵŤ 
వĸ�ŠంపజÃసూŠ  పƔǳ ǵĸĆధకం İ�ŵĸా కĸ²ంȫ ను ల»ĥ�ŐంచంĬ� 
మĸ�య� టÎబ�Ƚ 3లĐ ȇల¡వలను నȀదు ĨేయంĬ�.

5 IS, I1, I2, I3 పƔĺాȏలను ĥóలవంĬ� మĸ�య� ĺాట�ǵ టÎబ�Ƚ 
3లĐ ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

6 ల»ĥ�Őంǩన ȇల¡వలను ĥóȃǩన ȇల¡వలĮČ సĸ�Ƿč లŖంĬ�. Ǿ 
పĸ�Ȍలనను ĸ�ĥాȻŝ Ĩే Ĭ�.__________________________
______________________________________

7 ĳ¿ౖన ĥóȃǩన ȇల¡వల నుంĬ� ǿతŠం ǵĸĆధం RT ȇల¡వను 
ల»ĥ�ŐంచంĬ�.

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియȴ (NSQF - ĸ�ĺ±ౖȨŝ  2022) - ĺాŪయ�మం 1.3.29

11 Ľిĸ�ɂ సర¤Őƺȫ ȁకŐ ĺĕలÌś Ȩ చటśం ȁకŐ గణ�త ర¤ǷాǵŤ 
ĺƔా యంĬ�. V =
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8 ǿతŠం ǵĸĆధం RT ȁకŐ ĥóȃǩన మĸ�య� ల»ĥ�Őంǩన 
ȇల¡వలను సĸ�Ƿč లŖంĬ�.

 మ�Ħ�ంప­

పƔసుŠ త లǖణ�ల¡ IS = I1 + I2 + I3 

ĺĕలÌś Ȩ లǖణ�ల¡  VS = V1 = V2 = V3

ప दܽక 3

VS

V1 

Measured
V2 

Measured
V3

Measured

Calculated Measured

IS I1 I2 I3
IS I1 I2 I3

 మ�Ħ�ంప­

____________________________________________
____________________________________________

9 బď ధక¡డ¦ పǵǵ తǵǤ ĨేయంĬ�.

_ _ _ _ _ _ _ _ _

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియȴ (NSQF - ĸ�ĺ±ౖȨŝ  2022) - ĺాŪయ�మం 1.3.29
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.3.30
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrician)-ǷƔా థǽక ఎలĥ�śǀకȽ ǷƔా ĥ�śɂ

ȇదుŪȰ వలయంలĐ వŪĥ�Šగత ǵĸĆధకతక¡ వŪǳĸÃకంĦా ĺĕలÌś Ȩ మĸ�య� కĸ²ంȫ ను ĥóలవంĬ� - (Mea-
sure the voltage and current against individual resistance in electrical circuit)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసమ� మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  :
• ĻÑƘణ�లĐ వŪĥ�Šగత ǵĸĆధĥాǵŤ కĲ±ȡś Ĩేయగలర  మĸ�య� కĸ²ంȫ మĸ�య� ĺĕలÌś Ǯǵ ĥóలవగలర 
• వŪĥ�Šగత ǵĸĆధĥాǵŤ సమ�ంతరంĦా కĲ±ȡś ĨేయంĬ� మĸ�య� కĸ²ంȫ మĸ�య� ĺĕలÌś Ǯǵ ĥóలవంĬ�

• Ľ¿ౖİ�ţ ంǳక ȇల¡వలను సర¤Őƺȫ లĐǵ ĺాసŠĺాలĮČ సĸ�Ƿč లŖంĬ�.

 అవసĸాల¡ (Requirements)

 ȎాధĲ�ల¡/పĸ�కĸాల¡
• కట�śంȣ పųయȻ 150 mm  - 1 No.
• సూźƾ ĬైŬవȻ 150 mm  - 1 No.
• ĺĕలśǾటȻ MI 0-300V  - 1 No.
• అǾũటȻ MI 0 - 1A  - 1 No.
• మȄśǾటȻ  - 1 No.
• AC మ¢లం 240V/6A  -అవసరĶ¸Ûన ȇధంĦా.

Ķ¸ట�ĸ�యȽŸ
• Ȅȭ లను కĲ±ȡś ĨేȎčŠ ంద  - అవసరĶ¸Ûన ȇధంĦా.

• İ�పం 250V/ 40W   - 2 No.

• İ�పం 250V/ 60W - 2 No.

• 240V/6A మ�రంĬ� - 2 No.

ȇı�నం (PPROCEDURE)

ట�ɂŐ 1: Ľిĸ�ɂ లĐ ĸ²ĽిసśȻ ల ĺĕలÌś Ȩ మĸ�య� కĸ²ంȫ ను ĥóలవంĬ�

1 ǩతƔం 1లĐ చూĳిన ȇధంĦా సర¤Őƺȫ ను ǵĸ�ũంచంĬ�.

2 టÎబ�Ƚ 1లĐ ల�Ūంȵ  ĥąȽŝ  ĸ²ĽిసśȻ ȇల¡వను ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

3 Ľిĸ�ɂ లĐ ĸ²ండ¦ 40W ల�Ūంȵ లను కĲ±ȡś ĨేయంĬ� మĸ�య� 
‘ఆȴ”ĨేĽి AC 240V/6Aǵ మ�రŖంĬ�. Ĵిȣ 1A పƔĥారం టÎబ�Ƚ 
1లĐ కĸ²ంȫ మĸ�య� ĺĕలÌś Ȩ V1 మĸ�య� V2లను ĥóలవంĬ� 
మĸ�య� ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

4  ఆȶ’ ĨేĽి, ఒక 40W İ�ǷాǵŤ భĸ�Š ĨేయంĬ� మĸ�య� 60W 
İ�Ƿాలను Ľిĸ�ɂ లĐ కĲ±ȡś ĨేయంĬ� మĸ�య� ĽిŵȦ ‘ఆȴ’ తĸాŵత 
దశ 3 పƔĥ�Ƙయను ప­నĸావృతం ĨేయంĬ� (Fig.1B).

5 ĽిŵȦ ఆȶ ĨేయంĬ� మĸ�య� 60W ȁకŐ 2 İ�Ƿాలను Ľిĸ�ɂ లĐ 
కĲ±ȡś ĨేయంĬ� మĸ�య� దశ 4ǵ ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�. (Fig. 
1C).

6 బď ధక¡ǵĨే పǵǵ తǵǤ ĨేయంĬ�

Table 1

 Cold resistor  40W - 40W  40W - 60W   60W - 60W
 40W 60W   In series    In series       In series
    A   V1 V2 A   V1 V2 A  V1 V2
  Value                   
 Measured
  Value                   
 Calculated
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ట�ɂŐ 2: ĸ²ĽిసśȻ ల ĺĕలÌś Ȩ మĸ�య� కĸ²ంȫ ను సమ�ంతరంĦా ĥóలవంĬ�

1 ǩతƔం 2లĐ చూĳిన ȇధంĦా సర¤Őƺȫ ను కĲ±ȡś ĨేయంĬ�.

 Fig 2

2 ĸ²ండ¦ 40W ల�Ūంȵ లను సమ�ంతరంĦా కĲ±ȡś ĨేయంĬ� మĸ�య� 
‘ఆȴ’ AC 240V/6Aǵ మ�రŖంĬ�. Ĵిȣ 2A పƔĥారం టÎబ�Ƚ 2లĐ 
కĸ²ంȫ, ĺĕలÌś Ȩ V1 మĸ�య� V2ǵ ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

3 ‘ఆȶ’ĨేĽి, ఒక 40W ల�ంȵ ను 60W ల�ంȵ ĮČ భĸ�Š ĨేయంĬ�. 
‘ఆȴ’క¡ మ�రంĬ� మĸ�య� దశ 2 (Fig 2B)ǵ ప­నĸావృతం 
ĨేయంĬ�.

4 ĽిŵȦ ఆȶ ĨేĽి, ĸ²ండ¦ 60W ల�ంȵ లను ఉపȂĦ�ంచంĬ� 
మĸ�య� Ľ¿śȵ 3ǵ ప­నĸావృతం ĨేయంĬ� (Fig 2C).

5 పఠĲ�ǵŤ టÎబ�Ƚ - 2లĐ ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ� మĸ�య� మ�Ħ�ంప­ను 
ĺƔా యంĬ�. 

6 బď ధక¡ǵĨే పǵǵ తǵǤ ĨేయంĬ�

Table 2

 Cold resistor  40W - 40W    40W - 60W   60W - 60W
 40W 60W   In parallel    In Parallel     In Parallel
    A   V1 V2 A   V1 V2 A  V1 V2
  Value                   
 measured
  Value                   
 calculated

పవర్ : ఎలక్ట్రీషియన్ (NSQF - రివైజ్డ్ 2022) - వ్యాయామం 1.3.30
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.3.31
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrician)-ǷƔా థǽక ఎలĥ�śǀకȽ ǷƔా ĥ�śɂ 

కĸ²ంȫ మĸ�య� ĺĕలÌś Ȩ ను ĥóలవంĬ� మĸ�య� Ľిĸ�ɂ,  ఓĳ¿ȴ సర¤Őƺȫ లలĐ ȍాȻś ల పƔĵ�ĺాలను 
ȇĻÑųļించంĬ� ి - (Measure current and voltage and analyse the effects of shorts and 
opens in series circuits)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసమ� మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  :
• Ľిĸ�ɂ సర¤Őƺȫ లలĐ ȍాȻś సర¤Őƺȫ ĸ²ĽిసśȻ ల పƔĵ�ĺాలను పĸ�Ȍȃంచగలర 

• Ľిĸ�ɂ సర¤Őƺȫ లలĐ ఓĳ¿ȴ సర¤Őƺȫ ĸ²ĽిసśȻ ల పƔĵ�ĺాలను ȇĻÑųļించంĬ�.

 అవసࡱࡌ (Requirements)

 పࡍకࡱࡌ/యంऴࡱޑ

• సూźƾĬైŬవȻ 150 mm  - 1 No.
• ĺĕలśǾటȻ MC 0-15V - 1 No.
  (సుǵŤతతŵం 20K /V)
• ĺĕలśǾటȻ 0 - 15V MC  - 1 No.
• అǾũటȻ 0 - 500mA - 1 No.
• మȄśǾటȻ  - 1 No.

• ĸ�ȂȎాś ȫ 100/120 , 300 ,1A   - 1 No.
• DC ĺĕలÌś Ȩ Ȏč ȻŸ ĺÂĸ�యబ�Ƚ 0-15V, 
 1 amp లÌİ� బ�Ūటĸ� ల»ȭ య�Ľిȭ 12V,60AH  - 1 No.

Ķ¸ట�ĸ�యȽŸ

• ĸ²Ľిసśర ų  2K, 1 ĺాȫ  - 3 No.
• ĥóĲÂŤĥ�śంȣ Ȅȭ  - as required
• 6A 250V ĽిŵȦ  - 2 సంఖŪల¡.

ȇı�నం (PROCEDURE)
ట�ɂŐ 1: Ľిĸ�ɂ సర¤Őƺȫ లలĐ ȍాȻś మĸ�య� ఓĳ¿ȴ సర¤Őƺȫ ĸ²ĽిసśȻ ల పƔĵ�ĺాలను పĸ�ȌȃంచంĬ�

1 ǩతƔం 1లĐǵ సర¤Őƺȫ ĥąసం, ĺĕలÌś Ǯల VA, VB మĸ�య� VC 
ĥąసం Ĳ�మమ�తƔప­ ȇల¡వలను ల»ĥ�ŐంచంĬ� మĸ�య� ĺాట�ǵ 
టÎబ�Ƚ 1లĐ ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

 గమǵక: అǵŤ ĺĕలÌś Ǯల¡ భ¢ǽĥ� సంబంı�ంǩ ఉంట�ķ.

2 ĸ²ĽిసśȻ R1ǵ ȍాȻś Ħా పĸ�గణ�ంǩ, ఇİ� సంభȇంǩనటųķĮే, A, B 
మĸ�య� C వదŢ  ఫȃత ĺĕలÌś Ǯలను ల»ĥ�ŐంచంĬ� మĸ�య� ĸ�ĥాȻŝ 
ĨేయంĬ�.

3 ‘ǸాȽś పĸ�Ľిšత§ల¡’ Ȍĸ�ŷక ĥ�Ƙంద టÎబ�Ƚ 1 ȁకŐ ǿదట� ǵల¡వ­ 
వర సలĐ ల»ĥ�Őంǩన ȇల¡వలను నȀదు ĨేయంĬ�

4 పƔǳ ĸ²ĽిసśȻ ĥąసం 2 మĸ�య� 3 దశలను ప­నĸావృతం 
ĨేయంĬ�.

5 ఇప­ťడ¦ R1ǵ ǴĽిĺÂయĬ�ǵŤ పĸ�గణ�ంచంĬ�, A, B మĸ�య� C 
వదŢ  ఫȃత ĺĕలÌś Ǯలను ల»ĥ�ŐంచంĬ� మĸ�య� ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

6 ల»ĥ�Őంǩన ȇల¡వలను టÎబ�Ƚ 1 ȁకŐ Ĳ�లœ వ ǵల¡వ­ 
వర సలĐ `ǸాȽś పĸ�Ľిšత§ల¡’ Ȍĸ�ŷక ĥ�Ƙంద నȀదు ĨేయంĬ�.

Table 1

          Fault conditions

వోల్టేజీలు     నామమాత్రం  R1  S/C  R2  S/C   R3  S/C  R1  O/C  R2  O/C  R3  O/C  
    విలువ Cal Meas Cal Meas   Cal Meas Cal Meas Cal Meas Cal Meas

  VA

  VB                 

  VC  

కాల్ - లెక్కించబడిన S/C - షార్ట్ సర్క్యూట్
మీస్ - కొలిచిన O/C - ఓపెన్ సర్క్యూట్డ్
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7 పƔǳ ĸ²ĽిసśȻ ĥąసం İ�ǵŤ ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�.

 గమǵక: ఒక లĐపం మ�తƔĶÉ అనుకĸ�ంచబĬ�ంİ�.

8 పƔǳ ĸ²ĽిసśȻ ĥ� అడŝంĦా ĺ±ౖȻ మ�కŐను కĲ±ȡś Ĩేయడం İ�ŵĸా, ఆ 
ĸ²ĽిసśȻ లĐ ȍాȻś సర¤Őƺȫ ను అనుకĸ�ంచడం İ�ŵĸా, ఆĳ¿ౖ పƔǳ 
ĸ²ĽిసśȻ ను ǴĽిĺÂĽి, లþĥÃషȴ లĐ ఓĳ¿ȴ ను అనుకĸ�ంచడం İ�ŵĸా 
Ǿ గణనలను 3 మĸ�య� 6 దశలĐų  ధృȈకĸ�ంచంĬ�.

10 పƔǳ తప­ť Ľిšǳĥ� ĺĕలÌś Ǯǵ ĥóలవంĬ� మĸ�య� ల»ĥ�Őంǩన 
ȇల¡వలĮČ ĽిšరĮ�ŵǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

11 టÎబ�Ƚ 1 ȁకŐ సంబంı�త ǵల¡వ­ వర సలలĐ ǿతŠం ĥóȃǩన 
Ĭేట�ను ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

12 ఆĸĆగŪకరĶ̧Ûన ĽిšǳలĐ (Ȏాı�రణ పĸ�Ľిšǳ) మĸ�య� తప­ť (OC 
మĸ�య� SC) ĽిšǳలĐ ఉనŤ ĸ�Ĭ�ంȣ లను ȇĻÑųļించంĬ� మĸ�య� 
కనుĦôనŤ ĺాట�ǵ ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

13 Ǿ బď ధక¡డ¦ పǵǵ తǵǤ ĨేయంĬ�.

 ĥాȽ - ల»ĥ�ŐంచబĬ�న S/C - ȍాȻś సర¤Őƺȫ

 Ǿɂ - ĥóȃǩన O/C - ఓĳ¿ȴ సర¤Őƺȫŝ

పవర్ : ఎలక్ట్రీషియన్ (NSQF - రివైజ్డ్ 2022) - వ్యాయామం 1.3.31
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.3.32
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrician)-ǷƔా థǽక ఎలĥ�śǀకȽ ǷƔా ĥ�śɂ 

కĸ²ంȫ మĸ�య� ĺĕలÌś Ǯǵ ĥóలవంĬ� మĸ�య� ȍాȻś అంȭ ఓĳ¿ȴ లఘ� ǩĮ�Ɣ ల పƔĵ�ĺాలను సమ�ంతర 
సర¤Őƺȫ లలĐ ȇĻÑųļించంĬ�ి - (Measure the current and voltage and analyse the effects of 
shorts and open in parallel circuits)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసమ� మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  :
• సమ�ంతర సర¤Őƺȫ లలĐ ȍాȻś మĸ�య� ఓĳ¿ȴ సర¤Őƺȫ ĸ²ĽిసśȻ ల పƔĵ�ĺాలను పĸ�Ȍȃంచడం

• సమ�ంతర సర¤Őƺటų లĐ ȍాȻś మĸ�య� ఓĳ¿ȴ సర¤Őƺȫ ĸ²ĽిసśȻ ȁకŐ పƔĵ�ĺాలను ȇĻÑųļించంĬ�.

అవసࡱࡌ (Requirements)

 పࡍకࡱࡌ/యంऴࡱޑ

• సూźƾ ĬైŬవȻ 150 mm  - 1 No.
•  MC ĺĕలśǾటȻ 0-15V -  1 నం.
 (సుǵŤతతŵం 20K W/V)
• MC ĺĕలśǾటȻ 0 - 15V  - 1 No.
•  MC అǾũటȻ 0 - 500mA  - 1 No.
•  మȄśǾటȻ  - 1 సంఖŪ.
•  Rheostat 0 - 300 W, 2A  - 1 No.
•  DC ĺĕలÌś Ȩ మ¢లం ĺÂĸ�యబ�Ƚ 0-15V,
 1 amp లÌİ� బ�Ūటĸ� ల»ȭ య�Ľిȭ 12V, 80AH - 1 No.

Ķ¸ట�ĸ�యȽŸ
•  కనŤĥ�śంȣ  Ȅȭ   -అవసరĶ¸Ûన ȇధంĦా
•  6A 250V ĽిŵȦ  - 2 సంఖŪల¡
•  ĸ²Ľిసśర ų , ĥారŧȴ క¥ర ť 62KW  - 1 సంఖŪ.
 1/4 W, ± 5%

•  33KW  - 1 సంఖŪ.
•  22KW  - 1 సంఖŪ.

•  ĸ²Ľిసśర ų , ĥారŧȴ క¥ర ť
•  220W  - 1 సంఖŪ.
•  1/2 W, ± 5%
•  330 W  - 1 No.
•  470 W  - 1 No.

ȇı�నం (PROCEDURE)

ట�ɂŐ 1: సమ�ంతర సర¤Őƺȫ లలĐ ȍాȻś మĸ�య� ఓĳ¿ȴ సర¤Őƺȫ ĸ²ĽిసśȻ ల పƔĵ�ĺాǵŤ ȇĻÑųļించంĬ�

1  పƔĺాȏల ĥąసం Ĳ�మమ�తƔప­ ȇల¡వలను ల»ĥ�ŐంచంĬ� ǩతƔం 
1లĐǵ సర¤Őƺȫ ĥąసం I, I1 మĸ�య� I23, I2 మĸ�య� I3 
మĸ�య� ĺాట�ǵ టÎబ�Ƚ 1లĐ ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

2  సర¤Őƺȫ ను ǵĸ�ũంచంĬ� (ǩతƔం 1లĐ చూపబĬ�ంİ�) మĸ�య� 
RS, Ȏč ȻŸ ĺĕలÌś Ȩ Ľిĸ�ɂ ĸ²ĽిసśȻ ǵ, ĸ²ĽిసśȻ ల సమ�ంతర Ľ¿ȫ లĐ 
12 ĺĕȽś లను ఉతťǳŠ  ĨేĽÐ ȇల¡వక¡ సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�.

3 పƔసుŠ త పĸ�ǽǳǵ 100mAĥ� Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�, ఒకĺÂళ పƔసుŠ త 
పĸ�ǽǳ ĴీచȻ ĮČ క¥Ĭ�న DC ȇదుŪȰ సరఫĸా VsĦా 
ఉపȂĦ�ంచబĬ�Įే. Ľిĸ�ɂ ĸ²ĽిసśȻ ను ǽనȏķంచంĬ� ర¤. 
(ǩతƔం 2)

4 పƔĺాȏల ȇల¡వలను ĥóలవంĬ� మĸ�య� ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ� (I, I1, 
I23, I2 మĸ�య� I3). (మȄśǾటȻ dc ǽȃųయంĳియȻ పĸ�ı�ǵ 
ఉపȂĦ�ంచంĬ�). ĺాట�ǵ టÎబ�Ƚ 2లĐǵ ‘Ĳ�ǽనȽ’ ĥాలȹ లĐ 
ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

5 ఇప­ťడ¦ సంǘ�పŠ  R1ǵ పĸ�గణ�ంచంĬ�. ఇİ� సంభȇంǩనటųķĮే 
ఫȃత పƔĺాȏలను అంచĲ� ĺÂయంĬ� మĸ�య� ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�. 
‘ȍాȻś ĸ²ĽిసśȻ’ Ȍĸ�ŷక ĥ�ంద టÎబ�Ƚ 1లĐǵ ǿదట� ǵల¡వ­ వర సలĐ 
ల»ĥ�Őంǩన ȇల¡వలను నȀదు ĨేయంĬ�.

6 పƔǳ ĸ²ĽిసśȻ ĥąసం దశ 5ǵ ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�.

7 ఇప­ťడ¦ R1ǵ ǴĽిĺÂయĬ�ǵŤ పĸ�గణ�ంచంĬ�. ఇİ� 
సంభȇంǩనటųķĮే ఫȃత పƔĺాȏలను ల»ĥ�ŐంచంĬ� మĸ�య� 
ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�. ‘ఓĳ¿ȴ ĸ²ĽిసśȻ’ Ȍĸ�ŷక ĥ�ంద టÎబ�Ƚ 1లĐǵ ǩవĸ� 
ǵల¡వ­ వర సలĐ ల»ĥ�Őంǩన ȇల¡వలను నȀదు ĨేయంĬ�.

8 పƔǳ ĸ²ĽిసśȻ ĥąసం దశ 7ǵ ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�.

ఒక తప­ť మ�తƔĶÉ అనుకĸ�ంచబĬ�ంİ�.
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9 పƔǳ ǵĸĆధకం అంతట� ȍాȻś సర¤Őƺȫ ను అనుకĸ�ంచĬ�ǵĥ� 
పƔǳ ǵĸĆధకం అంతట� ĺ±ౖȻ మ�కŐను కĲ±ȡś Ĩేయడం İ�ŵĸా 5 
మĸ�య� 6 దశలĐų  ల»కŐలను ధృȈకĸ�ంచంĬ�. టÎబ�Ƚ 2లĐ పƔǳ 
తప­ť పĸ�Ľిšǳĥ� కĸ²ంȫ ǵ ĥóలవంĬ� మĸ�య� ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

10 టÎబ�Ƚ 1లĐǵ ల»ĥ�Őంǩన ȇల¡వలĮČ పƔసుŠ త అనుగ�ణŪత 
ȁకŐ ĥóȃǩన ȇల¡వను తǵǤ ĨేయంĬ�.

11 ఆ పƔİేశంలĐ ఓĳ¿ȴ సర¤Őƺȫ ను అనుకĸ�ంచĬ�ǵĥ� పƔǳ 
ĸ²ĽిసśȻ ను ǴĽిĺÂయడం İ�ŵĸా 7 మĸ�య� 8 దశలĐų  గణనను 
ధృȈకĸ�ంచంĬ�

12 టÎబ�Ƚ 2లĐ పƔǳ తప­ť పĸ�Ľిšǳĥ� కĸ²ంȫ ǵ ĥóలవంĬ� మĸ�య� 
ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

13 టÎబ�Ƚ 2లĐ ల»ĥ�Őంǩన ȇల¡వలĮČ కĸ²ంȫŸ Ľిšరతŵం ȁకŐ 
ĥóȃǩన ȇల¡వ ĥąసం తǵǤ ĨేయంĬ�.

14 ఆĸĆగŪకరĶ̧Ûన ĽిšǳలĐ (Ȏాı�రణ) మĸ�య� తప­ť (OC.) 
ĸ�Ĭ�ంȣ లను ȇĻÑųļించంĬ�

Table 1

      Calculated value of current
 Currents Nominal  Short resistor    Open resistor
    R1  R2 R3  R1  R2 R3

  I

  I1

  I23

  I2

  I3                                         

Table 2

      Measured value of current
 Currents Nominal  Short resistor    Open resistor
    R1  R2 R3  R1  R2 R3

  I

  I1

  I23

  I2

  I3                                         

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియȴ (NSQF - ĸ�ĺ±ౖȨŝ  2022) - ĺాŪయ�మం 1.3.32
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 అవసࡱࡌ (Requirements)

ࡱࡌకࡍప/ࡱߕధࣃ 

• కట�śంȣ పųయȻ 150 mm  - 1 No.
• సూźƾĬైŬవȻ 100 mm  - 1 No.
• అǾũటȻ MC 0-500 mA  - 1 No.
• మȄśǾటȻ - 1 సంఖŪ.
• DC ȇదుŪȰ సరఫĸా య¢ǵȫ 0-30V (RPS) 
  - 1 సంఖŪ.

Ķ¸ట�ĸ�యȽŸ
• ĸ²ĽిసśȻ అı�క ȇల¡వ  - 2 సంఖŪల¡.
• ĸ²ĽిసśȻ తక¡Őవ ȇల¡వ  - 2 సంఖŪల¡.

ȇı�నం (PROCEDURE)

ట�ɂŐ 1: ĺĕలÌś Ȩ Ĭ�Ɣ ȵ పదţǳ İ�ŵĸా అı�క ȇల¡వ ǵĸĆధకతను ĥóలవంĬ�.
1 సర¤Őƺȫ ను ĸÃఖ�ǩతƔంలĐ చూపబĬ�న ȇదంĦా ǵĸ�ũంచంĬ�.అǳŠ  

1 మĸ�య� అı�క ȇల¡వ ǵĸĆధకం కĲ±ȡś.

2 ȇదుŪȰ సరఫĸాను ఆȴ ĨేయంĬ� మĸ�య� DC ĺĕȽś ను 30Vĥ� 
సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�.

3 కĸ²ంȫ ǵ గమǵంచంĬ� మĸ�య� İ�ǵǵ టÎబ�Ƚ 1లĐ ĸ�ĥాȻŝ 
ĨేయంĬ�.

4 మĸôక అı�క ȇల¡వ ĸ²ĽిసśȻ ĮČ భĸ�Š ĨేయంĬ� మĸ�య� దశ 3ǵ 
ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�.

ĶÉమ� “0W ĸ²ĽిĽ¿śȴŸ” అǾũటȻ మĸ�య� అనంతĶ¸Ûన 
ĺĕలśǾటȻ ĸ²ĽిĽ¿śȴŸ ను అంİ�ĽÐŠ  ǵజĶ¸Ûన ȇల¡వ మĸ�య� R 
ȁకŐ ĥóȃǩన ȇల¡వ సమ�నంĦా ఉంట�ంİ�.

ట�ɂŐ 2: ĺĕలÌś Ȩ Ĭ�Ɣ ȵ పదţǳ İ�ŵĸా తక¡Őవ ȇల¡వ ǵĸĆధకతను ĥóలవంĬ�

1 ǩతƔం 2లĐ చూĳిన ȇధంĦా సర¤Őƺȫ ను ర¤Ƿû ంİ�ంచంĬ� 
మĸ�య� తక¡Őవ ȇల¡వ గల ĸ²ĽిసśȻ ను కĲ±ȡś ĨేయంĬ�.

Table 1

  SI.No.        V I
 

readingA 
readingV 

mR 

   1

2

Table 2

  SI.No.        V I
 

readingA 
readingV 

mR 

1

   2

2 ట�ɂŐ 1లĐ 2వ దశను ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�.

3 టÎబ�Ƚ 2లĐ కĸ²ంȫ మĸ�య� ĺĕలÌś Ǯǵ ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

ĶÉమ� “0W ĸ²ĽిĽ¿śȴŸ” ఆǾũటȻ మĸ�య� అనంతĶ¸Ûన 
ĺĕలśǾటȻ ĸ²ĽిĽ¿śȴŸ ను అంİ�ĽÐŠ  R ȁకŐ ǵజĶ¸Ûన ȇల¡వ 
మĸ�య� ĥóȃǩన ȇల¡వ సమ�నంĦా ఉంట�ంİ�.

4 Ǿ మ�Ħ�ంప­ను ĺƔా యంĬ�_______________________

5 బď ధక¡ǵĨే పǵǵ ఆȀİ�ంచంĬ�.

పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.3.33
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrician)-ǷƔా థǽక ఎలĥ�śǀకȽ ǷƔా ĥ�śɂ 

ĺĕలÌś Ȩ Ĭ�Ɣ ȵ పదţǳǵ ఉపȂĦ�ంǩ పƔǳఘటనను ĥóలవంĬ� - (Measure resistance using voltage 
drop method)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసమ� మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  :
• ĺĕలÌś Ȩ Ĭ�Ɣ ȵ పదţǳ İ�ŵĸా Įెȃయǵ అı�క ǵĸĆధకతను ǵరşķంచంĬ�

• ĺĕలÌś Ȩ Ĭ�Ɣ ȵ పదţǳ İ�ŵĸా Įెȃయǵ తక¡Őవ ǵĸĆధకతను పĸ�ǘ�ంచంĬ�.
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.3.34
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrician)-ǷƔా థǽక ఎలĥ�śǀకȽ ǷƔా ĥ�śɂ 

Ȉȫ Ȏčś ȴ వంĮెనను ఉపȂĦ�ంǩ పƔǳఘటనను ĥóలవంĬ�ి - (Measure resistance using wheat-
stone bridge)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసమ� మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  :
• Ȉȫ Ȏčś ȴ వంĮెన ȁకŐ ట½ĸ�ũనȽ లను గ�ĸ�ŠంచంĬ�
• ĸ²ĽిసśȻ లĮČ వంĮెనను ప®ĸ�Š ĨేయంĬ�
• ‘ȊనŪ’ ȇǘÃపం Ƿû ందĬ�ǵĥ� Ȉȫ Ȏčś ȴ వంĮెనను ఆపĸÃȫ ĨేయంĬ�

• Ȉȫ Ȏčś ȴ వంĮెనను ఉపȂĦ�ంǩ Įెȃయǵ పƔǳఘటన ȇల¡వను ల»ĥ�ŐంచంĬ�. 

     అవసࡱࡌ (Requirements)
 పࡍకࡱࡌ/యంऴࡱޑ

•  Ȉȫ Ȏčś ȴ వంĮెన  - 1 No.
Ķ¸ట�ĸ�యȽŸ
• ĸ²ĽిసśȻ 2 ఓంల¡ 5 W  - 1 No.
• ĸ²ĽిసśȻ 50 ఓం 5W  - 1 No.

•  ĸ²ĽిసśȻ 10 ఓంల¡ 5W  - 1 No.
•  ĸ²ĽిసśȻ 1K ohms 2W  - 1 No.
•  ĸ²ĽిసśȻ 330K ohms 2W  - 1 No.
•  Ȉȫ Ȏčś ȴ ĥąసం ట�ȻŖ Ľ¿Ƚ ల¡/బ�Ūటĸ�
 వంĮెన  - as reqd.

ȇı�నం (PROCEDURE)

ట�ɂŐ 1: Ȉȫ Ȏčś ȴ వంĮెనను ఉపȂĦ�ంǩ Įెȃయǵ పƔǳఘటనను ĥóలవడం

1 Ȉȫ Ȏčś ȴ ǹƔȭŘ  ȁకŐ ĸÃļిȂ ఆȻũ (PQ), ĺÂĸ�యబ�Ƚ ĸ²ĽిĽ¿śȴŸ 
(S), Ľ¿ǵŸట�ȇట� కంటĊƔ Ƚ (SC), ĽిŵȦ (S1), ĦాలŵĲċǾటȻ (G), 
కĲ±ȡś ĨేĽÐ ట½ĸ�ũనȽ (x, xx) మĸ�య� బ�Ūటĸ� కంǷాȻś Ķ¸ంȫ ను 
గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� İ�ǵĮČ పరసťర సంబంధం కȃĦ� ఉంట�ంİ� 
ǩతƔం 1లĐǵ ĽీŐమ�ట�ȡ ĸÃఖ�ǩతƔం.

PQ = SR 

R =  SP  x Q 

2 İ�ǵ పĸ�Ľిšǳ ĥąసం బ�Ūటĸ�ǵ తǵǤ ĨేయంĬ�.

3 ǵషťǳŠ  Ĩేķ ȇల¡వలను తǵǤ ĨేయంĬ�.

4 ĺÂĸ�యబ�Ƚ ǵĸĆధకత ȁకŐ కǵషś మĸ�య� గĸ�షś ȇల¡వలను 
తǵǤ ĨేయంĬ�.

5 ట½ĸ�ũనȽŸ x మĸ�య� xx అంతట� Įెȃయǵ ĸ²ĽిసśȻ ను కĲ±ȡś 
ĨేయంĬ�.

6 Įెȃయǵ ǵĸĆధకం ȁకŐ ఉజ�Ř ķంప­ ȇల¡వక¡ ĸÃļిȂ 
ఆȻũ ǵ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

7 ĺÂĸ�యబ�Ƚ ĸ²ĽిసśȻ Ĳ�ȷ ను మధŪలĐ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

8 సుǵŤతతŵ ǵయంతƔణను ‘తక¡Őవ’ĥ� Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

9 ĽిŵȦ ǵ మ¢ĽిĺÂĽి, ĦాలŵĲċǾటȻ ȁకŐ ȇǘÃǷాǵŤ చూడంĬ�.

10 ĦాలŵĲċǾటȻ లĐ కǵషś ȇǘÃపం Ƿû ందĬ�ǵĥ�, ĽిŵȦ ను 
మ¢ĽిĺÂయడం İ�ŵĸా ĺÂĸ�యబ�Ƚ ఆȻũ ను సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�. 
(ĦాలŵĲċǾటȻ సూİ� ఓవȻ ష©ȫ అķన సందరŨంలĐ, ĸÃļిȂ 
ఆȻũ ǵ ĸ�Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.)

11 సుǵŤతĮ�ŵǵŤ ĳ¿ంచంĬ� మĸ�య� దశ 10ǵ ప­నĸావృతం 
ĨేయంĬ�.

12 ĦాలŵĲċǾటȻ లĐ `ȊనŪ’ ȇǘÃపం Ȏాı�ంచబĬ�నప­ťడ¦, 
ĺÂĸ�యబ�Ƚ ĸ²ĽిĽ¿śȴŸ ȁకŐ ĸÃļిȂ ఆȻũ మĸ�య� Ȏాš నం 
ȁకŐ ȇల¡వను గమǵంచంĬ�. టÎబ�Ƚ 1లĐ ȇల¡వలను 
నȀదు ĨేయంĬ�.

13 ĥ�Ƙంద ఇవŵబĬ�న సూĮ�Ɣ ǵŤ వĸ�ŠంపజÃయంĬ� మĸ�య� 
పƔǳఘటనను ల»ĥ�ŐంచంĬ�.

ఓంలలĐ Įెȃయǵ పƔǳఘటన =  __________________

ĺÂĸ�యబ�Ƚ ĸ²ĽిĽ¿śȴŸ ȁకŐ ĸÃļిȂ ఆȻũ Ľ¿ట�śంȣ X ȇల¡వ ĸ�Ĭ�ంȣ

14 టÎబ�Ƚ 1లĐ ȇల¡వలను నȀదు ĨేయంĬ�.
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15 కǶసం Ĳ�ల¡గ� Įెȃయǵ ĸ²ĽిసśȻ లను ĥóȃĨే ȇı�Ĳ�ǵŤ 
ప­నĸావృతం ĨేయంĬ� మĸ�య� ĺాట� సంబంı�త ȇల¡వలను 
టÎబ�Ƚ 1లĐ నȀదు ĨేయంĬ�.

16 ȋǖక¡ǵĨే పǵǵ ఆȀİ�ంచంĬ�.

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియȴ (NSQF - ĸ�ĺ±ౖȨŝ  2022) - ĺాŪయ�మం 1.3.34

Table 1
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.3.35
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrician)-ǷƔా థǽక ఎలĥ�śǀకȽ ǷƔా ĥ�śɂ 

ȇదుŪȰ పƔĺాహం ȁకŐ ఉషş  పƔĵ�ĺాǵŤ ǵరşķంచంĬ� - (Determine the thermal effect of 
electric current)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసమ� మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  :
• సర¤Őƺȫ లĐ అǾũటȻ ǵ కĲ±ȡś Ĩేయడం 
• అǾũటȻ పĸ�Ȍȃంచడం 
• సర¤Őƺȫ మ¢లĥాǵŤ Ľిĸ�ɂ లĐ కĲ±ȡś ĨేయంĬ�
• పవȻ కంట�నూŪట�ǵ పĸ�ǘ�ంచంĬ�

• ȇదుŪȰ పƔĺాహం - ఉషş  పƔĵ�వం ȁకŐ పƔĵ�ĺాలను ȇĻÑųļించంĬ�.

 అవసࡱࡌ (Requirements)

ࡱࡌకࡍప/ࡱߕధࣃ 

• అǾũటȻ 0-15A MC  - 1 నం.

• బ�Ūటĸ� ల»ȭ య�Ľిȭ 90 AH 12 V  - 1 No.

• Rheostat 10 ohms, 2A  - 1 No.

 Ķ¸ట�ĸ�యȽŸ

 • ȄȭŸ కĲ±ȡś

48/0.2mm 1m  - 8 Nos.

80/0.2mm 1m  - 8 Nos.

128/0.2mm 1m  - 8 Nos.

• ĸ²ĽిĽ¿śȴŸ ĺ±ౖȻ ǵĥąƘȹ/ĥాĲ�Ɵƫంట½ౖȴ

 ĺాŪసం. 0.2 నుంĬ� 0.3 ǽǾ 250 నుంĬ� 500 ǽǾ.

• S.P.T.Switch 16A 250V  - 1 No.

• ట½ĸ�ũనȽ Ƿč ɂś 16A  - 2 Nos.

ȇı�నం (PROCEDURE)
1 ĸ²ĽిĽ¿śȴŸ ĺ±ౖȻ ను కĲ±ȡś ĨేĽÐ ట½ĸ�ũనȽ Ƿč ɂś ĥ� కĲ±ȡś ĨేయంĬ�. 

(Fig 1)

2 ĸ²ĽిĽ¿śȴŸ ĺ±ౖȻ, అǾũటȻ, ĽిŵȦ Ƿû ట½ǵŷయȽ Ĭ�ĺ±ౖడȻ మĸ�య� 
బ�Ūటĸ�ĮČ సర¤Őƺȫ ను ర¤Ƿû ంİ�ంచంĬ�. (Fig 2)

3 సంĵ�వŪ Ĭ�ĺ±ౖడȻ Ƿాķంȫ Cǵ B వదŢ  ఉంచంĬ�.

4 ĽిŵȦ ǵ మ¢ĽిĺÂĽి, కĸ²ంȫ ĥąసం Ƿû ట½ǵŷయȽ Ĭ�ĺ±ౖడȻ ǵ సర Ţ బ�ట� 
ĨేయంĬ�. (సుమ�ర .1 ఆంĳియȻ.)

5 అǾũటȻ ĸ�Ĭ�ంȣ ను గమǵంచంĬ�.

6 ĸ²ĽిĽ¿śȴŸ ĺ±ౖȻ ను Į�ĥ� అనుభ¢ǳ ĨెందంĬ�.

7 మ�Ħ�ంప­

 ĸ²ĽిĽిśȿ ĺ±ౖȻ లĐ కĸ²ంȫ పƔవľ�ంǩనప­ť
డ¦__________________________ఉతťǳŠ  అవ­త§ంİ�.

8 Ƿû ట½ǵŷయȽ Ĭ�ĺ±ౖడȻ ǵ మ�రŖడం İ�ŵĸా కĸ²ంȫ ను కƘమంĦా 
ĳ¿ంచంĬ�.

 గమǵక: పƔసుŠ త ȇల¡వలĐ పƔǳ మ�ర ť ĥąసం - ĽిŵȦ ఆȶ 
ĨేయంĬ� మĸ�య� గİ� ఉȍčş గƘతక¡ ĺ±ౖȻ చలųబరచĬ�ǵĥ� 
అనుమǳంచంĬ�.

కĸ²ంȫ ȁకŐ పƔǳ మ�ర ťక¡, ĺÂĬ�ǵ అనుభȇంĨే సమయ 
వŪవı� తపťǵసĸ�Ħా ఒĥÃల� ఉంĬ�ȃ, 5 ǵǽȍాల¡ ĨెపťంĬ�.

9 ĸ²ĽిĽ¿śȴŸ ĺ±ౖȻ İ�ŵĸా కĸ²ంȫ ȇల¡వను గమǵంచంĬ�.

గమǵక: ĺ±ౖȻ ను Į�కక¡ంĬ� దూరం వదŢ  ĺÂĬ�ǵ అనుభ¢ǳ 
ĨెందంĬ�. Ǿ ĺÂళųను ĥాలŖక¡ంĬ� జ�గƘతŠ  వľ�ంచంĬ�.

10 మ�Ħ�ంప­

 ĸ²ĽిĽిśȿ ĺ±ౖȻ లĐ కĸ²ంȫ ĳ¿ĸ�Ħ�నప­ťడ¦.________________

11 కĸ²ంȫ Ĩ�ల� ఎక¡ŐవĦా ఉనŤప­ťడ¦ ĸ²ĽిĽ¿śȴŸ ĺ±ౖȻ అవ­త§ం
İ�_________________________________________
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.3.36
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrician)-ǷƔా థǽక ఎలĥ�śǀకȽ ǷƔా ĥ�śɂ 

ఉȍčş గƘత ĥారణంĦా పƔǳఘటనలĐ మ�ర ťను ǵరşķంచంĬ� - (Determine the change in resis-
tance due to temperature)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసమ� మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  :
• ఓǾũటȻ ఉపȂĦ�ంǩ పƔĥాȋంĨే İ�పం ȁకŐ చలųǵ ǵĸĆధకతను ĥóలవంĬ�
• ĺĕలśǾటȻ మĸ�య� అǾũటȻ İ�ŵĸా సరఫĸాĮČ పƔĥాȋంĨే İ�పం ȁకŐ ĺÂĬ� ǵĸĆధకతను ĥóలవంĬ�
• ĺĕలÌś Ȩ ĺ±ౖȇı�Ūǵĥ� సంబంı�ంǩ ĴిలĶ¸ంȫ ȁకŐ రంగ�ను గ�ĸ�ŠంచంĬ�
• ǵĸĆధకత మĸ�య� ఉȍčş గƘతలĐ మ�ర ťల మధŪ సంబంı�ǵŤ ǵరşķంచంĬ�.

 అవసࡱࡌ (Requirements)

ࡱࡌకࡍప/ࡱߕధࣃ 

• కĲ±కśȻ సూźƾĬైŬవȻ 100 mm  - 1 No

• MI ĺĕలśǾటȻ 0-300V  - 1 No.

• MC అǾũటȻ 0-1A  - 1 No.

• ఓǾũటȻ (షంȫ రకం)  - 1 No.

• MC ĺĕలśǾటȻ   - 5 No.

• మȄśǾటȻ (Ĭ�ǭటȽ)  - 1 No.

Ķ¸ట�ĸ�యȽŸ

• డబ�Ƚ-Ƿč Ƚ ĽిŵȦ 250V,6A  - 1 No.

• İ�పం 15W, 250V -  1 No.

• ల�ంȵ-హē లŝȻ B.C.బ�ట½ȴ  - 1 No.

• ĥóĺăŵǳŠ   - 1 No.

• Ƿû ట½ǵŷȂǾటȻ 500 ఓం, 0.5A  - 1 No.

• ఐరȴ ĺ±ౖȻ 0.2 ǽǾ ĺాŪసం.  - 2.5 Nos.

• కĲ±ĥ�śంȣ ȄȭŸ  -1 Nos.

• ట½ĸ�ũనȽ Ƿč ɂś 16A -  2 Nos.

• İ�పం 40W, 250V  - 1 No.

ȇı�నం (PROCEDURE)

ట�ɂŐ 1: ఓǾũటȻ ఉపȂĦ�ంǩ పƔĥాȋంĨే İ�పం ȁకŐ చలųǵ మĸ�య� ĺÂĬ� ǵĸĆధకతను ĥóలవడం

1 ఓǾũటȻ ను ‘సుĲ�Ť’ĥ� Ľ¿ȫ ĨేయంĬ� మĸ�య� İ�పం ȁకŐ 
ĳిȴ లĳ¿ౖ ĸ²ండ¦ Ȅȭ లను Į�కంĬ�.

2 ఓǾũటȻ (Fig 1) ఉపȂĦ�ంǩ ఇǩŖన పƔĥాȋంĨే İ�పం 
ȁకŐ పƔǳఘటనను ĥóలవంĬ�.

3 టÎబ�Ƚ 1లĐ ȇల¡వను ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

4 İ�పం-హē లŝȻ, ĺĕలśǾటȻ, ఆǾũటȻ, Ƿû ట½ǵŷȂǾటȻ, 
D.P.S.TĮČ సర¤Őƺȫ ను ర¤Ƿû ంİ�ంచంĬ�. సర¤Őƺȫ ĸÃఖ�ǩతƔం 
పƔĥారం ĽిŵȦ మĸ�య� సరఫĸా. (ǩతƔం 2)

5 బď ధక¡ǵĨే సర¤Őƺȫ ǵ తǵǤ ĨేయంĬ�. సంĵ�వŪ Ĭ�ĺ±ౖడȻ 
Ƿాķంȫ Cǵ B వదŢ  ఉంచంĬ�.

6 İ�పం హē లŝȻ లĐ పƔĥాȋంĨే İ�ǷాǵŤ పĸ�షŐĸ�ంచంĬ� మĸ�య� 
ĽిŵȦ ను మ¢ĽిĺÂయంĬ�.

గమǵక: İ�పం Ĵిĥ�Ÿంȣ మ�ందు సరఫĸా ĽిŵȦ ఆȶ.

7 Ƿû ట½ǵŷȂǾటȻ ను 50 ĺĕలƄǂ వదŢ  సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�.

8 ĽిŵȦ ను మ¢ĽిĺÂĽి, ĺĕలśǾటȻ మĸ�య� అǾũటȻ ను 
చదవంĬ�.

9 టÎబ�Ƚ 1లĐ ȇల¡వలను ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

10 ĴిలĶ¸ంȫ ȁకŐ రంగ�ను గమǵంచంĬ� మĸ�య� İ�పం 
ȁకŐ Ħాǯĳ¿ౖ ఉȍčş గƘతను అనుభȇంచంĬ�.
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టÎబ�Ƚ 1

  Measurement  R in  Colour of 
        fi lament
 1  Cold resistance of bulb     
    measured by ohmmeter
    V in volts I in mA
 2    50 V 

 3    100 V

 4    150 V

 5    240 V

11 100V, 150V మĸ�య� 240V ĥąసం 6 నుంĬ� 8 దశలను 
ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�.

12 సూĮ�Ɣ ǵŤ ఉపȂĦ�ంǩ ǵĸĆధకతను పƔǳ ȇల¡వక¡ 
ల»ĥ�ŐంచంĬ� 

13 పట�śకలĐ పƔǳఘటన ȁకŐ ల»ĥ�Őంǩన ȇల¡వలను ĸ�ĥాȻŝ 
ĨేయంĬ�.

 మ�Ħ�ంప­

 
I
E

=R

ట�ɂŐ 2: ĥóĺăŵǳŠǵ ఉపȂĦ�ంǩ ఉȍčş గƘతలĐ ǵĸĆధకత మĸ�య� మ�ర ťల మధŪ సంబంı�ǵŤ ǵరşķంచంĬ�

1 Ƿû డవ­ 0.5 Ǿ మĸ�య� ĺాŪసం 0.2 ǽǾ ఇనుప ǴగĮČ ఒక 
ĥాķȽ ĨేయంĬ�.

2 ఇనుŸలÌట�ంȣ బď Ȼŝ మ�కŐĳ¿ౖ అమĸ�Ŗన ĸ²ండ¦ ట½ĸ�ũనȽ Ƿč ɂś ల 
మధŪ ĥాķȽ ను పĸ�షŐĸ�ంచంĬ�.

3 ǩతƔం 3 పƔĥారం సర¤Őƺȫ ను ǵĸ�ũంచంĬ�.

4 Ƿû ట½ǵŷȂǾటȻ ను సర Ţ బ�ట� Ĩేయడం İ�ŵĸా ఐరȴ ĥాķȽ క¡ 
సరఫĸా ĺĕలÌś Ȩ ను ĳ¿ంచంĬ�, తİ�ŵĸా కĸ²ంȫ (I) 450mA 
ȇల¡వక¡ Ĩేర క¡ంట�ంİ�.

5 ĥాķȽŝ  ĺ±ౖȻ అంతట� ĺĕలÌś Ȩ Ĭ�Ɣ ȵ VDǵ ĥóలవంĬ�.

6 ĸ²ండ¦ ȇల¡వల నుంĬ� (I మĸ�య� VD) ĥాķȽ ȁకŐ 
పƔǳఘటనను ల»ĥ�ŐంచంĬ�.

7 ఫȃతం:  I =      A

  VD  =      V.

 Therefore, RD=      

8 ఇప­ťడ¦, ĥాķȽ ను ĥాŪంĬ�Ƚ ŎÐųȹ ĸ�ĥాȻŝ లĐ ĺÂĬ� Ĩేయడం 
మĸ�య� ĸ²ĽిĽ¿śȴŸ ȁకŐ గణన ĥąసం ĥóలత İ�ŵĸా ĺÂĬ� 
ĨేయంĬ�. సంĵ�వŪ Ĭ�ĺ±ౖడȻ కİ�లÌ Ĩేķ Ȏాš Ĳ�ǵŤ మ�రŖవదుŢ .

9 İ�ǵ ఫȃతంĦా ఇప­ťడ¦  I =      A

      VD  =      V.

 Therefore, RD=      =..........ohms.

ĺ±ౖȻ ȁకŐ ȇȇధ ఉȍčş గƘతల ĥారణంĦా ఫȃతం 
గణǶయంĦా మ�రవచుŖ.

మ�Ħ�ంప­

ǵĸĆధకత మĸ�య� ఉȍčş గƘత మధŪ సంబంధం ఏǽట�?

I

VD

I

VD

పవర్ : ఎలక్ట్రీషియన్ (NSQF - రివైజ్డ్ 2022) - వ్యాయామం 1.3.36
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.3.37
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrician)-ǷƔా థǽక ఎలĥ�śǀకȽ ǷƔా ĥ�śɂ 

ĸ²ĽిసśȻ ల ĻÑƘణ� సమ�ంతర కలķక ȁకŐ లǖణ�లను ధృȈకĸ�ంచంĬ� - (Verify the characteristics 
of series parallel combination of resistors)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసమ� మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  :
• Ǹారȹ Ľిĸ�ɂ సమ�ంతర కలķక సర¤Őƺట�ų  అమరŖడం 
• Ľిĸ�ɂ మĸ�య� సమ�ంతర సర¤Őƺటų  లǖణ�లను ధృȈకĸ�ంచంĬ�.

 అవసࡱࡌ (Requirements)

 పࡍకࡱࡌ/యంऴࡱޑ

• ఎలĥ�śǀļియȴ ట£Ƚ ĥ�ȫ  - 1 Set

• MC అǾũటȻ 0-500 mA  - 3 Nos.

• Rheostat - 100 ohms, 1A  - 1 No.

• MC ĺĕలśǾటȻ 0-15V  - 1 No.

• మȄśǾటȻ  - 1No.

• Ƿû ట½ǵŷȂǾటȻ 60 ఓం 2A  - 1 No.

• Rheostat 25 ohms 2A  - 1 No.

• Rheostat - 40 ohms,2A  - 2 Nos.

• Rheostat - 300 ohms, 2A  - 1 No.

పĸ�కĸాల¡/ యంĮ�Ɣ ల¡

• DC మ¢లం,బ�Ūటĸ�

 12V,80AH లÌİ� DC 0-60V  - 1 No.

 ĮČ ĺÂĸ�యబ�Ƚ ĺĕలÌś Ȩ సరఫĸా మ¢లం

 పƔసుŠ త పĸ�ǽǳ ȎĝకరŪం 0-1 ఆంĳియȻ  - 1 No.

Ķ¸ట�ĸ�యȽŸ

• SPT 6A 250V  - 1 No.

• ĸ²ĽిసśȻ 22 ohms 1 W  - 1 No.

• ĸ²ĽిసśȻ 10 ఓంల¡ 1 W  - 1 No.

• కĲ±ȡś ĥÃబ�ȽŸ -  as reqd.

ȇı�నం (PROCEDURE)

ట�ɂŐ 1: ĸ²ĽిసśȻ ల ĻÑƘణ� సమ�ంతర కలķక ȁకŐ లǖణ�లను ధృȈకĸ�ంచంĬ�

1 సర¤Őƺȫ ĸÃఖ�ǩĮ�Ɣ ǵŤ Ħ�యంĬ� మĸ�య� ǩతƔం 1లĐ చూĳిన 
Ľిĸ�ɂ సమ�ంతర సర¤Őƺȫ ĥąసం ĺĕలÌś Ȩ మĸ�య� పƔĺాȏలను 
ల»ĥ�ŐంచంĬ�. టÎబ�Ƚ 1లĐ ȇల¡వలను నȀదు ĨేయంĬ�.

2 VS = 50V ĥąసం ǿతŠం ǵĸĆధం RT మĸ�య� ǿతŠం కĸ²ంȫ 
ISǵ ల»ĥ�ŐంచంĬ� మĸ�య� టÎబ�Ƚ 2లĐ నȀదు ĨేయంĬ�.

3 ఒక ǩవర మĸ�య� ĺÂĸ�యబ�Ƚ Ƿాķంȫ మధŪ ǵĸĆధకత 
ȇల¡వను ĥóలవడం İ�ŵĸా Ĵిȣ 1 (అంటÎ R1 = 25 ఓంల¡, 
R2 = 300 ఓంల¡, R3 = 40 ఓంల¡ మĸ�య� R4 = 60 
ఓంల¡) ఇǩŖన ȇల¡వలక¡ సమ�నంĦా ĸ�ȂȎాś ȫ ĸ²ĽిĽ¿śȴŸ ల 
ȇల¡వను Ľ¿ȫ ĨేయంĬ� 

4  సర¤Őƺȫ ను ఏరťరచంĬ� మĸ�య� ĺĕలÌś Ȩ ల¡ మĸ�య� 
కĸ²ంȫ ను ĥóలవంĬ�. ĺాట�ǵ టÎబ�Ƚ 1లĐ ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

5  Vs మĸ�య� Is నుంĬ� RT ȇల¡వను ల»ĥ�Őంǩ, నȀదు 
ĨేయంĬ� పట�śక 2. దశ 2లĐ Ƿû ంİ�న ȇల¡వĮČ సĸ�Ƿč లŖంĬ�.

ధృȈకరణ

IS = I2 I3 ; V = VR VR; RT = R1 (R2/(R3 R4).
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Table 1

   VRI IS I2 VR2 I3 VR3 R3+R4 R2 || (R3+R4)

 VS = 50V         Calculated
 R1  = 25         Values
 R2  = 300 
 R3  = 40 Measured
 R4  = 60 Values

Table 2

Calculated Values RT = R1 + {R2 || (R3 +R4)} =

Measured Values RT=  
 

S

S

I
V

=

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియȴ (NSQF - ĸ�ĺ±ౖȨŝ  2022) - ĺాŪయ�మం 1.3.37
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసం  1.4.38
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrician) అయȎాŐంతతŵం మĸ�య� ĥ²ǷాĽిటర ų  

ధృĺాల¡  ǵరşķంచంĬ� మĸ�య� మ�Ħ²Ťȫ బ�Ȼ ȁకŐ ĴీȽŝ  ను Ƿాų ȫ ĨేయంĬ�(Determine the poles 
and plot the field of a magnet bar)

లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర  :
• Ļాశŵత అయȎాŐంతం ȁకŐ ధుƔ వణతను ǵరşķంచంĬ�
•  ఇǩŖన అయȎాŐంత పట�ś  ȁకŐ అయȎాŐంత ǘÃĮ�Ɣ ǵŤ కనుĦôNoĬ�
•  İ�క¥Ÿǩ సూİ� మĸ�య� ఇనుప Ĵ¿ౖȃంȣ ల సȏయంĮČ అయȎాŐంత ĸÃఖలను కనుĦôNoĬ�.

 అవసĸాల¡ (Requirment)

ȎాధĲ�ల¡/పĸ�కĸాల¡
•  బ�Ȼ మ�Ħ²Ťȫ 12 x 6 x 100 ǽǾ -2Nos.
•  కంǷాɂ సూİ� 10 ǽǾ ĺాŪసం. -1 No.

Ķ¸ట�ĸ�యȽŸ 
•   M.S.బ�Ȼ 12 x 6 x 100 Ǿ లÌİ�  -1No.
 (పĸ�మ�ణ�ǵĥ� ఒక M.S. బ�Ȼ ను తయ�ర  ĨేయంĬ�
 అందుబ�ట�లĐ ఉనŤ బ�Ȼ మ�Ħ²Ťȫ)

•   įెƔȭ (ఉİ�ƔకŠత లÌǵ) -1m

•  ఇనుప ĶÉక¡ల¡  - 25gms
•  అల¥Ūǽǵయం ĺ±ౖȻ -ĥóǵŤమ�కŐల¡
•  ĸాĦ� Ǵగ -ĥóǵŤమ�కŐల¡
•  ĥాటȴ įెƔȭ Ľీų ȿ -ĥóǵŤమ�కŐల¡ 
•   ĨెకŐ మ�కŐల¡ -ఒక ǩనŤ పĸ�మ�ణం
•    ĳÐపȻ ĳిȴŸ - అవసĸాǵĥ� తĦ�న ȇధంĦా

పƔĥ�Ƙయ(PROCEDURE)

ట�ɂŐ 1: Ļాశŵత బ�Ȼ మ�Ħ²Ťȫ ȁకŐ ధృవం ను ǵరşķంచంĬ�

1 ట½నŷȴల»ɂ įెƔȭĮČ పటం 1లĐ చూĳిన ȇధంĦా అయȎాŐంĮ�ǵŤ 2 ĺÂల�డİ�యబĬ�న  అయȎాŐంతం ȁకŐ ధుƔ ĺాల İ�శను 
గమǵంచంĬ�.

3 భ¢ǽ ȁకŐ ఉతŠర İ�శలĐ సూǩంĨే (ĥąర త§నŤ) 
ĺÂల�డİ�యబĬ�న  అయȎాŐంతం ȁకŐ ఉతŠర İ�శలĐ ధుƔ వణత 
Nǵ గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

4 ధుƔ వణతను ధృȈకĸ�ంచĬ�ǵĥ� ĺÂల�డİ�యబĬ�న  అయȎాŐంతం 
ȁకŐ Ȏాš Ĳ�ǵŤ ǳĸ�Ħ� మ�రŖంĬ�.

5 గ�ĸ�ŠంచబĬ�న Ƿč Ƚ ను అయȎాŐంత İ�క¥ŸǩĮČ తǵǤ ĨేయంĬ�.

İ�క¥Ÿǩ సూİ�ǵ బ�Ȼ అయȎాŐంతం ȁకŐ ధుƔ ĺాల దగœర 
Ǵసుĥąక¥డదు.

ట�ɂŐ 2: ఇǩŖన మ�Ħ²Ťట�ȡ బ�Ȼ ȁకŐ అయȎాŐంత మ�ĸాœ ǵŤ కనుĦôNoĬ�

1 పటం  2లĐ చూĳిన ȇధంĦా బ�Ȼ అయȎాŐంతం ȁకŐ ఉతŠర 
ధుƔ ĺాǵŤ ĥాĦ�తం ĥ�ంద ఉంచంĬ�. ĥాĦ�తంĳ¿ౖ ĥóǵŤ ఇనుప 
Ĵ¿ౖȃంȣ లను చల¡ų ĥąంĬ�.

2 ĥాĦ�Į�ǵŤ అǵŤ మ¢లలĐų  సుǵŤతంĦా ĲùకŐంĬ�. య�దృǩŗక 
Ĵ¿ౖȃంȣ ల¡ ఒక ǵĸ�Ţషś నమ¢Ĳ�లĐĥ� మ�రĬ�ǵŤ గమǵంచంĬ�.

3 ĳ¿ǵŸȽ ĮČ ఐరȴ Ĵ¿ౖȃంȣŸ ȁకŐ ȇĲ�ŪȎాǵŤ సుǵŤతంĦా 
Ħ�యంĬ�. పటం  3లĐ చూĳిన ȇధంĦా ఇతర Ƿč Ƚ ĥąసం 
పƔȂĦాǵŤ ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�.

4 పటం  4లĐ చూĳిన ȇధంĦా బ�Ȼ మ�Ħ²Ťȫ ను సనŤǵ ĥాȻŝ బď Ȼŝ 
ĥ�ంద ఉంచంĬ�. ĥóǵŤ ఐరȴ Ĵ¿ౖȃంȣ లను చల¡ų ĥąంĬ�. ఐరȴ 
Ĵ¿ౖȃంȣ లను ఓĸ�యంȫ ĨేయĬ�ǵĥ� ĥాĦ�Į�ǵŤ సుǵŤతంĦా 
ĲùకŐంĬ� మĸ�య� ĳ¿ǵŸȽ ĮČ అయȎాŐంత మ�ĸాœ ǵŤ కనుĦôNoĬ�
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5 పటం  5లĐ చూĳిన ȇధంĦా బ�Ȼ మ�Ħ²Ťȫ ĳ¿ౖ మĸôక సనŤǵ 
ĥాȻŝ ǵ ఉంచంĬ�. అవసరĶ¸Ûన పƔİేĻాలలĐ సూİ�ǵ ఉంచడం 
İ�ŵĸా İ�క¥Ÿǩ సూİ�ǵ ఉపȂĦ�ంǩ అయȎాŐంత ĸÃఖలను 
గ�ĸ�ŠంచంĬ�..

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియన (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - అĵ�Ūసమ�1.4.38

4 మĸ�య� 5 దశల ĥąసం, బ�Ȼ మ�Ħ²Ťȫ జ�ŪǽǴయ ఉతŠర-
దǘ�ణ İ�శలĐ ఉంĬ�ȃ.

ĴీȽŝ  ను కంǷాɂ ĮČ మ�Ūĳింȣ ĨేయĬ�ǵĥ� బలĶ¸Ûన బ�Ȼ 
మ�Ħ²Ťȫ ǵ ఉపȂĦ�ంచవదుŢ . 
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసం  1.4.39
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrician) అయȎాŐంతతŵం మĸ�య� ĥ²ǷాĽిటర ų  

ఒక Ȏč లĲċķȭ ను ĺ±ౖంȭ ĨేయంĬ� మĸ�య� ȇదుŪȰ పƔĺాహం ȁకŐ అయȎాŐంత పƔĵ�ĺాǵŤ 
ǵరşķంచంĬ� (Wind a solenoid and determine the magnetic effect of electric current)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
• ఒక బ�ǹȴ Ľిదţం Ĩేయడం 
•  తĦ�న Ǵగను ఎంచుక¡ǵ, Ȏč లÌĲċķȭ ĥąసం ĺ±ౖంĬ�ంȣ Ĩేయడం 
•  Ȏč లÌĲċķȭ ȁకŐ ల�ĦÃ బల�ǵŤ ǵరşķంచడం

అవసĸాల¡ (Requirment)
ࡱࡌకࡍప/ࡱߕధࣃ 

ऱయ࡛ 150 ࠫ.ࠬ - 1 No߮ ߤషߝࠉంڒ  •
•  సూźƾĬైŬవȻ 100 ǽ.Ǿ - 1 No.
•  సూźƾĬైŬవȻ 150 ǽǾ 3 ǽǾ బÈų డ¦ĮČ - 1 No.
•   అయȎాŐంత İ�క¥Ÿǩ 12 ǽǾ ĺాŪసం - 8 Nos.
•   ĸ�ȂȎాś ȫ 10 ఓంల¡, 20A - 1 No.
•   MC అǾũటȻ 0-10A - 1 No
•  MC అǾũటȻ 0-30A - 1 No.
•   MC ĺĕలśǾటȻ 0-15/0-25V - 1 No.

 పĸ�కĸాల¡/యంĮ�Ɣ ల¡
•  బ�Ūటĸ� 12V, 80 లÌİ� 100AH   లÌİ� ĺÂĸ�యబ�Ƚ
  ĺĕలÌś Ȩ మ¢లం DC 0-25V, 30A - 1 No.

 Ķ¸ట�ĸ�యȽŸ
•   ఐరȴ Ĵ¿ౖȃంȣŸ - 50 gms
•   కĲ±ĥ�śంȣ ȄȭŸ - as reqd.
•   DPST Ĳ±ౖȶ ĽిŵȦ 16A/ 250V - 1 No.
•   ఎĲ�Ķ¸Ƚŝ  ĥాపȻ ĺ±ౖȻ 16SWG - 50 cm
•   ĳÐపȻ ĳిȴŸ - a few
•   ట½ĸ�ũనȽ Ƿč ɂś 16A - 2 Nos.
•   SPST Ĳ±ౖȶ ĽిŵȦ 16A / 250V - 1 No.

• PVC ఇనుŸలÌట½ȭ ĥÃబ�Ƚ 4 sq.mm 250V ĦÃƘȭ - 4 m
•  బ�ĸÃటȻ ĸ²ĽిసśȻ 0.48 ఓం 250W - 1 No.
•  ĥాȻŝ బď Ȼŝ A4 (R 48) పĸ�మ�ణం - 1 No.
•  బÈȻ ĥాపȻ ĺ±ౖȻ 4 sq.mm - 1 m.
•  ĳింĦాణ� కĲ±కśర ų  2-ĺÂ 32A - 2 Nos.
•  ǷారదరŶక Ƿాų Ľిśȡ ļీȫ,
   A4 పĸ�మ�ణం, 3 mm మందం - 1 No.
•   PVC ȎాĬ�ȽŸ 50 ǽǾ - 2 Nos.

•   PVC ĳ¿ౖప­ 25 mm 100 mm Ƿû డవ­ - 1 piece.
•   PVC ĺాషȻ 25mm లĐపȃ ĺాŪసం.
  డయ� ĺ±ల¡పల 50 ǽ.Ǿ. - 2 Nos.

•  PVC అంట�క¡ĲÂ టÎȵ  - as reqd.
•   సూపȻ-ఎĲ�Ķ¸Ƚŝ  ĥాపȻ ĺ±ౖȻ - as reqd.
•   22 SWG  - 50 m.
•   4-మ�రœం ట½ĸ�ũనȽ ǷాŪȭ - 1 No.
•   T W Ƿాų ంȡ 150 mm x 300 mm - 1 No.
•   మృదుĺ±ౖన ఇనుప మ�కŐ 22 mm డయ� 75 mm  

Ƿû డవ­ ఒక ǩవర హ¯ȡ ĮČ - 1 No
•   SPST Ĳ±ౖȶ ĽిŵȦ 16A-1 No. 
•   ĺాషȻ Ĵిĥ�Ÿంȣ ĥąసం అంట�క¡ĲÂ ĳÐɂś - as reqd.
•   P VC/ఎంĳ¿ౖȻ Ľీų ȿ 2 ǽ.Ǿ - as reqd.

1 బ�ǹȴ ĨేయĬ�ǵĥ� PVC ĳ¿ౖȵ ȁకŐ ĸ²ండ¦ ǩవరųలĐ PVC 
ĺాషȻ ను ǹĦ�ంచంĬ�. (Fig 1)

2 ȏŪంȭ Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļీȴలĐ బ�ǹȴను తĦ�న ȇధంĦా అమరŖంĬ�.

3  బ�ǹȴ పƔకŐ ĦĆడలĐǵ రంధƔం İ�ŵĸా Ľీų ȿ ĮČ Ľీసం ĺ±ౖȻ ను 
Ĩôĳిťంǩన తĸాŵత అంట�క¡ĲÂ టÎȵ İ�ŵĸా బ�ǹȴ క¡ Ȅȭ-
అవ­ȫ ĺ±ౖȻ ను భదƔపరచంĬ�.

4 Ĭ�Ɣȃųంȣ Ķ¸ļిȴ ȏŪంĬ�Ƚ ȁకŐ ఒక భƔమణం ĥąసం బ�ǹȴ ĳ¿ౖ 
చుటśబĬ�న మల¡ప­ల సంఖŪను కనుĦôNoĬ�.

5 200, 400 మĸ�య� 600 మల¡ప­ల¡ మ¢ĽిĺÂĽÐందుక¡ 
అవసరĶ¸Ûన ȏŪంĬ�Ƚ భƔమణ�ల సంఖŪను ల»ĥ�ŐంచంĬ�. 

పƔĥ�Ƙయ(PROCEDURE) 

ట�ɂŐ 1: Ȏč లÌĲċķȭ ను తయ�ర  ĨేయంĬ� మĸ�య� కĸ²ంȫ ఇǩŖన İ�శ ĥąసం İ�ǵ ధుƔ వణతను ǵరşķంచంĬ�
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96 పవȻ : ఎలĥ�śǀļియన (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - అĵ�Ūసమ�1.4.39

6 4 పƔǳ 200 మల¡ప­ల (200, 400 మĸ�య� 600) 
ȇĸామంలĐ ĲùకŐడం İ�ŵĸా ĺ±ౖంĬ�ంȣ లను ప®ĸ�Š ĨేయంĬ�, అంటÎ 
Ȏాı�రణ మĸ�య� మ¢డ¦ ట½ĸ�ũనȽŸ Ľ¿ౖȭ ĺాȽ (PVC ĺాషȻ)
లĐ అంİ�ంǩన రంı�Ɣ ల İ�ŵĸా బయటక¡ ǴయబడĮ�ķ. 
(Fig 2)

7 ఒక అంట�క¡ĲÂ ఇనుŸలÌషȴ టÎǷčŠ  ĳ¿ౖ Ƿû రను ఇనుŸలÌȫ ĨేయంĬ�. 
(Fig3)

8 Ƿాų Ľిśȡ ĻాĬ�Ƚ ఉపȂĦ�ంǩ 150 mm x 300 mm ĨెకŐ బď ర ŝ ĳ¿ౖ 
Ȏč లĲċķȭను అమరŖంĬ� . (Fig 3)

9 Ľీų ȿ లĮČ Ħ�Ľిన ǩవరలను బď Ȼŝ లĐ అమĸ�Ŗన 4-ĺÂ ట½ĸ�ũనȽ 
ǷాŪȭ ĥ� కĲ±ȡś ĨేయంĬ�. (Fig 4)

కండకśȻ İెబŧǳనక¡ంĬ� ఎĲ�Ķ¸Ƚ ఇనుŸలÌషనుŤ జ�గƘతŠĦా 
ĮúలĦ�ంచంĬ�.

10 ఓǾũటȻ ĮČ కంట�నుŪట� ను తǵǤ ĨేయంĬ�.

11 ĽిŵȦ S, ĺÂĸ�యబ�Ƚ ĸ�ȂȎాś ȫ మĸ�య� అǾũటȻ 0 - 10A 
İ�ŵĸా Ȏč లĲċķȭ ǩవరలను 12V బ�Ūటĸ�ĥ� కĲ±ȡś ĨేయంĬ�. 
(Fig 5)

12 S ĽిŵȦ ǵ మ¢ĽిĺÂĽి, బ�Ȼ ĮČ Ȏč లĲċķȭ ను పĸ�ǘ�ంచంĬ�.

1  ǵల¡వ­Ħా Ȏాś ంȭ ĳ¿ౖ ĥాķȽ ను మėంȫ ĨేయంĬ�.

2  Ȏాś ంȭ నుంĬ� Ľిƍɗంȣ బ�Ūల»ȴŸ ను ĺÂలదİ�యంĬ� మĸ�య� 
İ�ǵǵ ǵల¡వ­Ħా (పų ంగȻ) మృదుĺ±ౖన ఇనుప మ�కŐక¡ హ¯ȡ 
ĨేయంĬ�. (Figure 6)

Ȏč లĲċķȭ లĐపల పų ంగȻ ȁకŐ వదుల¡ కదȃక ĥąసం 
తǵǤ ĨేయంĬ�.

3 Ľిƍɗంȣ బ�Ūల»ȴŸ ȁకŐ ǷƔా రంభ పఠĲ�ǵŤ ǴసుĥąంĬ�.

4  పటం5లĐ చూĳిన ȇధంĦా అǾũటȻ, Ĳ±ౖȶ ĽిŵȦ మĸ�య� 
ĸ�ȂȎాś ȫ İ�ŵĸా 200 మల¡ప­ల¡ , ǿదట� ట�Ūĳింȣక¡ 
Ȏč లĲċķȭను కĲ±ȡś ĨేయంĬ�. సర¤Őƺȫను బď ధక¡డ¦ తǵǤ 
ĨేయంĬ�. 

5 ĽిŵȦ ǵ మ¢ĽిĺÂĽి, కĸ²ంȫ ǵ 5 ఆంĳియȻ లక¡ సర Ţ బ�ట� 
ĨేయంĬ�.

6  అǾũటȻ మĸ�య� Ľిƍɗంȣ బ�Ūల»ȴŸ ĸ�Ĭ�ంȣ ను గమǵంచంĬ� 
మĸ�య� టÎబ�Ƚ 1లĐ ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�

7  ĽిŵȦ ĮెరవంĬ�.

8  ĸ�ȂȎాś ȫ ను సర Ţ బ�ట� Ĩేయడం İ�ŵĸా కĸ²ంȫ ను ĽిšరంĦా 5A 
వదŢ  ఉంచడం İ�ŵĸా 400 మĸ�య� 600 ట�Ūĳింȣ ల ĥąసం 4 
నుంĬ� 7 వరక¡ ఆపĸÃషȴ లను ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�.

9  ǿతŠం 3 సందĸాŨలలĐ ల�ĦÃ బలం ȁకŐ శĥ�Šǵ ల»ĥ�ŐంచంĬ�.

10 Ȏč లĲċķȭ అİే కĸ²ంȫ ను కȃĦ� ఉనŤప­ťడ¦ మల¡ప­ల సంఖŪ 
మĸ�య� అయȎాŐంత బలం మధŪ సంబంı�ǵŤ ǵĸాţ ĸ�ంచంĬ� 
మĸ�య� తదనుగ�ణంĦా మ�Ħ�ంప­ను ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

11 ĥాķȽ ను 600 మల¡ప­ల ట�Ūĳింȣ లక¡ కĲ±ȡś ĨేయంĬ�.

12 ĽిŵȦ ను మ¢ĽిĺÂయంĬ�.

13 ĸ�ȂȎాś ȫ ǵ సర Ţ బ�ట� Ĩేయడం İ�ŵĸా కĸ²ంȫ ను 1 
ఆంĳియȻ లĐ ఉంచంĬ�. (Figure 6)

14 టÎబ�Ƚ 2లĐ Ľిƍɗంȣ బ�Ūల»ȴŸ ĸ�Ĭ�ంȣ లను గమǵంచంĬ� మĸ�య� 
ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

ట�ɂŐ 2: ȇదుŪȰ పƔĺాహం ȁకŐ అయȎాŐంత పƔĵ�ĺాǵŤ ǵరşķంచంĬ�
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15  ĺÂĸÃŵర  పƔసుŠ త ȇల¡వల ĥąసం దశ 14ǵ ప­నĸావృతం ĨేయంĬ� 
(1 ఆంĳియȻ నుంĬ� 5 ఆంĳియȻ ల వరక¡).

16 ǿతŠం 5 సందĸాŨలలĐ ల�ĦÃ బలం ȁకŐ శĥ�Šǵ ల»ĥ�ŐంచంĬ�.

17 Ȏč లĲċķȭ ȁకŐ మల¡ప­ల సంఖŪ ĽిšరంĦా ఉనŤప­ťడ¦ 
కĸ²ంȫ మĸ�య� అయȎాŐంత బలం మధŪ సంబంı�ǵŤ 
ǵĸాţ ĸ�ంచంĬ�. తదనుగ�ణంĦా మ�Ħ�ంప­ను ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

18  బď ధక¡ǵĨే తǵǤ ĨేయంĬ�.

మ�Ħ�ంప­

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియన (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - అĵ�Ūసమ�1.4.39

టÎబ�Ƚ 1
మల¡ప­ల సంఖŪక¡ సంబంı�ంǩ అయȎాŐంత బలం (పƔసుŠ తం ĽిšరంĦా ఉంచబడ¦త§ంİ�)

Sl.No. మల¡ప­ల సంఖŪ పƔసుŠ త  ǷƔా రంభ పఠNo
సంత§లNo W1

 Ľిƍɗంȣ సంత§లNo
W2 చదవడం

ల�ĦÃ బలం
శĥ�Š (W3 = W2 - W1)

1 200 5 ఆంȵŸ

2 400 5 ఆంȵŸ

3 600 5 ఆంȵŸ

పట�ś క 2
పƔĺాȏǵĥ� సంబంı�ంǩ అయȎాŐంత బలం

(మల¡ప­ల¡ ĽిšరంĦా ఉంచబడĮ�ķ = 600 మల¡ప­ల¡)

Sl.No పƔసుŠ త 
బ�Ūల»ȴŸ W1 ȁకŐ 

ǷƔా రంభ పఠNo
Ľిƍɗంȣ బ�Ūల»ȴŸ W2 

ĸ�Ĭ�ంȣ
Ľిƍɗంȣ బ�Ūల»ȴŸ

W2 ĸ�Ĭ�ంȣ
ల�ĦÃ శĥ�Š

(W3 = W2 - W1)
1 1 ఆంߵझ
2 2 ఆంߵझ

3 3 ఆంߵझ

4 4 ఆంߵझ
5 5 ఆంߵझ
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసం  1.4.40
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrician) అయȎాŐంతతŵం మĸ�య� ĥ²ǷాĽిటర ų 3 

ĳÐƔĸÃĳిత E.M.F మĸ�య� కĸ²ంȫ ȁకŐ İ�శను ǵరşķంచంĬ� (Determine direction of induced 
E.M.F and current)
లǘ�Ūల¡ : ఈ అĵ�Ūసం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర  :
•  సర¤Őƺȫ లĐ ĳÐƔĸÃĳించబĬ�న e.m.f İ�శను ǵరşķంచడం 
•  ĳÐƔĸÃĳిత E.M.F. İ�ŵĸా కĸ²ంȫ ȁకŐ İ�శను ǵరşķంచడం

అవసĸాల¡ (Requirment)

ȎాధĲ�ల¡/పĸ�కĸాల¡

• ĺĕలśǾటȻ (100 mv - 0 - 100 mv) - 1 No.
• బ�Ȼ మ�Ħ²Ťȫ 4”
 Ȏč లĲċķȭ (సǾకĸ�ంǩన) అమరŖబĬ�ంİ� - 1 No.
• (మ�నుపట� అĵ�Ūసం లĐ Ľిదţం ĨేయబĬ�ంİ�)
 మȄśǾటȻ - 1 No.
• అయȎాŐంత İ�క¥Ÿǩ - 1 No.

Ķ¸ట�ĸ�యȽŸ

•   Ȅȭ లను కĲ±ȡś ĨేȎčŠ ంİ�  - as reqd.
•   Ĭ�Ɣȃųంȣ ĮČ PVC ǷారదరŶక ļీȫ.
  రంı�Ɣ ల¡ (4" x 3") - 1 No.

పƔĥ�Ƙయ (PROCEDURE)

2 పటం  2లĐ చూĳిన ȇధంĦా బ�Ȼ మ�Ħ²Ťȫ ను మėంȫ Ĩేయడం 
İ�ŵĸా ĳÐƔĸÃĳిత ĺĕలÌś Ȩ ĥాķȽ లĐ ఉంİో  లÌİో  తǵǤ ĨేయంĬ�.

3 ĥాķȽ ĺ±ౖȻ ȁకŐ ఒక ǩవరను ȇసŠĸ�ంచంĬ� మĸ�య� పటం  
3లĐ చూĳిన ȇధంĦా İ�ǵĳ¿ౖ ǷారదరŶక ļీȫĳ¿ౖ ĨేĽిన Ĭ�Ɣȃųంȣ 
రంధƔంలĐ సమ�న దూరంలĐ 10 మల¡ప­ల¡ ĨేయంĬ�.

4 పటం 3లĐ చూĳిన ȇధంĦా ĥాķȽ ȁకŐ పƔĺÂĻాǵĥ� ‘N’ǵ 
సూǩంచడం İ�ŵĸా కండకśȻ ȁకŐ ఒక ఎంట�Ɣ Ƿాķంȫ వదŢ  
İ�క¥Ÿǩǵ ఉంచంĬ�. Ǿ అĲÂŵషణలను టÎబ�Ƚ 1లĐ ĸ�ĥాȻŝ 
ĨేయంĬ�.

5 అయȎాŐంĮ�ǵŤ ĥాķȽ లĐĥ� ĨôĳిťంచంĬ� మĸ�య� మ�నుపట� 
అĵ�Ūసం లĐ  వల» అయȎాŐంĮ�ǵŤ అట£ ఇట£ కİ�ȃంచంĬ�. 
İ�క¥Ÿǩ సూİ�లĐ ȇǘÃపం గమǵంచంĬ�.

6 అయȎాŐంతం ȁకŐ ధుƔ వణతను మ�రŖంĬ� మĸ�య� దశ 4ǵ 
ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�. İ�క¥Ÿǩ సూİ�లĐ ȇǘÃపం గమǵంచంĬ�.

1 Ľ¿ంటȻ ǮĸĆ ĺĕలśǾటȻ ను Ȏč లĲċķȭ క¡ కĲ±ȡś ĨేయంĬ� 
మĸ�య� పటం  1లĐ చూĳిన ȇధంĦా ĥాķȽ ȁకŐ కంట�నుŪట� 
ను పĸ�ǘ�ంచంĬ�.

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



99

పటం 4లĐ చూĳిన పƔసుŠ త İ�శ Ǿ సూచన ĥąసం.

కండకśȻ ĥƘా ɂ-Ľ¿ǖȴ లĐǵ కĸ²ంȫ ȁకŐ İ�శ కండకśȻ లĐపల 
(+) పųɂ ĽింబȽ లÌİ� కండకśȻ ĺ±ల¡పల ఉనŤ (.) Ĭ�ȫ గ�ర Š  
İ�ŵĸా చూపబడ¦త§ంİ�. (Fig 4) 1 ࡽࠋ݄

కƘ.సం. 
No.

İ�క¥Ÿǩ N ĺ±ౖప­ 
పƔĺÂశం

కంǷాɂ S
పƔĺÂశం ĺ±ౖప­

1

2

3

7 Ǿ అĲÂŵషణలను ȇవĸ�ంచంĬ� మĸ�య� మ�Ħ�ంప­ను టÎబ�Ƚ 
2లĐ ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�. (ఒక నమ¢Ĳ� ఫȃతం సూచన ĥąసం 
ఇవŵబĬ�ంİ�)

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియన (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - అĵ�Ūసమ�1.4.40

పట�ś క 2
ĳÐƔĸ�త EMF ȁకŐ ధుƔ వణత)

ĥÃసు ఆపĸÃషȴ పటం ĳÐƔĸ�త ĺĕలÌś Ȩ ȁకŐ ధుƔ వణత

1

2

3

4

అయȎాŐంతం ĥాķȽ లĐపȃĥ� 
తరȃంచబడ¦త§ంİ�

అయȎాŐంతం ĥాķȽ నుంĬ� దూరంĦా 
కదుల¡ĮČంİ�

మ�ĸ�న ధుƔ వణతĮČ అయȎాŐంతం ĥాķȽ 
లĐపల తరȃంచబడ¦త§ంİ�

మ�ĸ�న ధుƔ వణతĮČ అయȎాŐంతం ĥాķȽ 
నుంĬ� దూరంĦా కదుల¡ĮČంİ�
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసం  1.4.41
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrician) అయȎాŐంతతŵం మĸ�య� ĥ²ǷాĽిటర ų  

పరసťరం ĳÐƔĸÃĳించబĬ�న E.M.F ఉతťǳŠĳ¿ౖ Ȏాధన (Practice on generation of mutually induced 
E.M.F)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర  :
•  ĸ²ండ¦ Ľ¿టų  ĺ±ౖంĬ�ంȣ ǵ కȃĦ� ఉనŤ Ȏč లĲċķȭ ను Ľిదţం Ĩేయడం 
•  ǷƔా థǽక మĸ�య� İ�ŵǴయ ĺ±ౖంĬ�ంȣ లĮČ Ȏč లĲċķȭ ను ĺ±ౖǵŢ ంȣ  Ĩేయడం 
•  Ľ¿కండĸ� ĺ±ౖŬంĬ�ంȣ లĐ ĳÐƔĸÃĳిత ĺĕలÌś Ȩ ను ĥóలవడం 

అవసĸాల¡(Requirment)

ȎాధĲ�ల¡/పĸ�కĸాల¡

•  ĺĕలśǾటȻ (100 MV - 0 - 100 MV) - 1 No.
•  బ�Ȼ మ�Ħ²Ťȫ 100 ǽ.Ǿ   

Ȏč లĲċķȭ (సǾకĸ�ంǩన) అమరŖబĬ�ంİ� - 1 No.
•  బď ర ŝ     

(మ�నుపట� అĵ�Ūసం లĐ Ľిదţం ĨేయబĬ�ంİ�) - 1 No.
• మȄśǾటȻ - 1 No.
•  అయȎాŐంత İ�క¥Ÿǩ - 1 No.

Ķ¸ట�ĸ�యȽŸ

• కĲ±ȡś ĺ±ౖర ų  - as reqd.
• Ĭ�Ɣȃųంȣ ĮČ రంı�Ɣ ల¡ ĨేయబĬ�న 
 PVC ǷారదరŶక ļీȫ 100 x75 mm - 1 No.
• సూపȻ ఎĲ�Ķ¸Ƚŝ  ĥాపȻ ĺ±ౖȻ 22 SWG - 25 m
• సǷč ĸ�śంȣ Ȏాś ంȭ - 1 pair.

ĺాŪయ�మం 1.4.39లĐ ఉపȂĦ�ంĨే Ȏč లĲċķȭను 
ఉపȂĦ�ంచంĬ� మĸ�య�1.4.40

1 ĥాķȽ, Ȏč లĲċķȭ ȁకŐ ĸ²ండ¦ ǩవరలను ǴసుĥąంĬ� 
మĸ�య� İ�ǵ కంట�నుŪట�  తǵǤ ĨేయంĬ�.

2 Ȏč లĲċķȭ ĳ¿ౖ టÎȵ ను చుటśంĬ�.

3 ĥాపȻ ĺ±ౖȻ (22 SWG)ǵ Ȏč లĲċķȭ ĳ¿ౖ ఒక ǩవర నుంĬ� 
ĥాķȽ ȁకŐ సగం Ƿû డవ­ వరక¡ ǳపťంĬ� మĸ�య� İ�ǵǵ 
టÎȵ ĮČ చుటśంĬ�.

4 ĸాĦ� Ǵగ ȁకŐ ĸ²ండ¦ ట½ĸ�ũనȽŸ ǴసుĥąంĬ� మĸ�య� İ�ǵ 
కంట�నుŪట�  తǵǤ ĨేయంĬ�.

5 పటం 1లĐ చూĳిన ȇధంĦా ǹĦ�ంప­ల¡ మĸ�య� సూźƾలను 
ఉపȂĦ�ంǩ ఇపťట�ĥÃ బď ర ŝ లĐ ĸ²ండ¦ ĺ±ౖంĬ�ంȣ లను కȃĦ� ఉనŤ 
Ȏč లĲċķȭ ను పĸ�షŐĸ�ంచంĬ�.

6 ĥాపȻ ĺ±ౖȻ ȁకŐ ĸ²ండ¦ ǩవరల మధŪ 0 -10V MI ĺĕలśǾటȻ ǵ 
కĲ±ȡś ĨేయంĬ�.

7 Ȏč లĲċķȭ (ǷƔా ధǽక)ĥ� AC 10Vǵ వĸ�ŠంపజÃయంĬ� మĸ�య� 
పటం  1లĐ చూĳిన ȇధంĦా ĸాĦ� Ǵగ ȁకŐ ĸ²ండ¦ ǩవరల 
మధŪ ĺĕలÌś Ȩ ǵ ĥóలవంĬ�.

8 టÎబ�Ƚ 1లĐ ĺĕలśǾటȻ ĸ�Ĭ�ంȣ ను గమǵంచంĬ�.

9 Ȏాɋś ఐరȴ ĥąȻ ను Ȏč లĲċķȭ లĐĥ� ĨôĳిťంచంĬ�. ఇప­ťడ¦ 
ĺĕలÌś Ȩ ĳ¿ర గ�త§ంİ�. టÎబ�Ƚ 1లĐ ĺĕలÌś Ǯǵ గమǵంచంĬ�.

10 ĽిŵȦ ఆȶ ĨేĽి, ĥాķȽ లĐపల అయȎాŐంత రľ�త సూš Ƿాĥార 
ĥąȻ ను  ĨôĳిťంచంĬ�. 10V సరఫĸాను ఆȴ ĨేయంĬ�. టÎబ�Ƚ 
1లĐ ĺĕలÌś Ǯǵ గమǵంచంĬ�.

11 ĽిŵȦ ఆȶ ĨేĽి, అǵŤ ĸ�Ĭ�ంȣ లను టÎబ�Ƚ ĨేయంĬ�.

12 బď ధక¡ǵĨే పǵǵ ఆȀİ�ంచంĬ�.

13 ఫȃతం మĸ�య� ǴĸాũĲ�లను గమǵంచంĬ�.

పƔĥ�Ƙయ (PROCEDURE)
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101పవȻ : ఎలĥ�śǀļియన (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - అĵ�Ūసమ�1.4.41

టÎబ�Ƚ 1

ĳ¿ౖŬమĸ� Ľ¿కండĸ� మృదుĺ±ౖన ఐరȴ ĥąȻ లÌక¡ంĬ� మృదుĺ±ౖన ఐరȴ ĥąȻĮČ  ఏİైĲ� ఇతర ĥąȻ

టȻŤ టȻŤ ǷƔా థǽక Ľ¿కండĸ� ǷƔా థǽక Ľ¿కండĸ� పƔథమ İ�ŵǳయ

(ĸాĦ� Ǵగ) ĺĕలÌś Ȩ ĺĕలÌś Ȩ 10
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసం  1.4.42
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrician) అయȎాŐంతతŵం మĸ�య� ĥ²ǷాĽిటర ų  

పƔǳఘటన, ఇంĳ¿ĬెȴŸ ను ĥóలవంĬ� మĸ�య� ȇȇధ కలķకలలĐ Ĩౌȡ ĥాķȽŸ ȁకŐ ఇండĥ²śȴŸ ను 
ǵరşķంచంĬ� (Measure the resistance, impedance and determine the inductance of 
choke coils in different combinations)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర  :
•  ĥాķȽ ȁకŐǵĸĆధం ĥóలవడం 
•  ĺĕలśǾటȻ మĸ�య� అǾũటȻ ఉపȂĦ�ంǩ AC సర¤Őƺȫ లĐǵ ఇంĳ¿ĬెȴŸ ను ĥóలవడం 
•  ĥాķȽ ȁకŐ ఇండĥ²śȴŸ ǵరşķంచడం. 

అవసĸాల¡(Requirment)

 ȎాధĲ�ల¡/పĸ�కĸాల¡

•  MC ĺĕలśǾటȻ 0-15V - 1 No.
•  MI ĺĕలśǾటȻ 0-300V - 1 No.
•  MC అǾũటȻ 0-500mA - 1 No.
•  MI అǾũటȻ 0 500mA - 1 No.
•  ఓǾũటȻ 0 - 2 K ఓȹ ల¡ - 1 No.
పĸ�కĸాల¡/యంĮ�Ɣ ల¡

•  Ƿû ట½ǵŷయȽ Ĭ�ĺ±ౖడȻ 480 ఓȹ 1A - 1 No.
•  2 ĺĕలƄǂ DC మ¢లం (RPS
•  240 ĺĕలƄǂ AC మ¢లం

Ķ¸ట�ĸ�యȽŸ

• SPT ĽిŵȦ 6A 250V - 1 No.
•  కĲ±ĥ�śంȣ ȄȭŸ - 7 సం.
•  వ®ంȭ ĨĆȡ (Ȏč లĲċķȭ ĥాķȽ) - 2 సం
•  ట£Ūȷ ల»ౖȫ ĨĆȡ 40W, 240V - 2 సం.

1 మ¢లĥాలను కĲ±ȡś ĨేయంĬ� మĸ�య� చూĳిన ȇధంĦా 
సర¤Őƺȫ ను ర¤Ƿû ంİ�ంచంĬ� ǩతƔం 1.

Ƿû ట½ǵŷȂǾటȻ లĐ ట½ĸ�ũనȽ `Ľి'ǵ `ǹ' వదŢ  ఉంచంĬ�/కǶస 
అవ­ట�ťȫ ĺĕలÌś Ȩ ĥąసం ĺĕలÌś Ȩ Ĭ�ĺ±ౖడȻ

2 బď ధక¡Ĭ�ĥ� కĲ±ǖȴ లను చూĳింǩ, İ�ǵŤ Ƿû ందంĬ� 
ఆȀİ�ంచబĬ�ంİ�.

3 ĽిŵȦ `S'ǵ మ¢ĽిĺÂĽి, Ƿû ట½ǵŷȂǾటȻ ǵ సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�

 100mA కĸ²ంȫ ĥąసం. I మĸ�య� V ȁకŐ ȇల¡వను నȀదు 
ĨేయంĬ�టÎబ�Ƚ 1.

4 కĸ²ంȫ, 200ǵ Ƿû ంİేందుక¡ Ƿû ట½ǵŷȂǾటȻ ǵ సర Ţ బ�ట� 
ĨేయంĬ� మĸ�య� 300mA. I మĸ�య� సంబంı�త ĺĕలÌś Ǯలను 
ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

5  ఓంߘ వࡍ फంపܑࡅ ࡽ࠼ڒ ࣋కए  ऴపޒఘటనߘ 
एړࡵ ంచంݟ చటदం. ఫߖޑ࡯ऒ  ݄ ࡛ڒࡍ ࡹ1 ࡽࠋ न ۯయంݟ. 
సగܿߘ కھߘనంݟ ఓంలࡹ ऴపޒఘటన ࡱ࢑వ అనڴ. R 
= V/I

పƔĥ�Ƙయ(PROCEDURE)

ట�ɂŐ 1: ĥాķȽ ȁకŐ ǵĸĆధం ను ĥóలవడం 
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6  ఒక ࣒ݟ ߘ ࡽ࠼ڒ కڡߜ द ۯయంݟ అం݄ ݃ࡍघ నࡽझ  3 
మߩ .4 ࠾ࡍనࡌవృతం ۯయంࣄ ݟంڝ ࡽڵసం 
ऴపޒఘటనڜ ߘలవߖݞऴړ పࡆగం ݃ घࡍ నࡽझ  1 మ࠾ࡍ 
(Fig. 1b) .ࡽ࠼ڒ ޜ2

7  1 వదभ ݃ࡍघ న3 ࡽ మ2 ࠾ࡍ వదभ 4 కڡߜ द ۯయంݟ. 
చదవంݟ మ࡛ڒࡍ ࠾ࡍ न ۯయంࡹ1 ࡽࠋ݄ ݟ V మ࠾ࡍ 
I. (Fig 1c)

8  ఫ࡯తం: ࡽ࠼ڒ ڡ۲ 2 ߖࡹ ࣒ࡎࣄझ  ధకత =......... ఓంఒకࡗߖ 
ऴకएࡅ ࡽ࠼ڒ ڡ۲  పޒఘటన = ......... ఓం సࠪంతరంڴ 
झࡽ࠼ڒ ݡంࡓ झڡ۲  ऴకएࡅ   పޒఘటన =........ఓం...............
................................... ..........................

9 ఓࠬघ ట࡛ సࣔయంޜ ߯ ఫޑ࡯లߘ ధృ࢒కࡍంచంݟ

టÎబ�Ƚ 1

Sl.No DC ĺĕలÌś Ȩ ఎĥƘా ɂ ĥాķȽŸ mAలĐ కĸ²ంȫ ǵĸĆధం R = V/IĥాķȽŸ కĲ±ȡś ĨేయబĬ�ŝ ķ

1 Ľిĸ�ɂ లĐ ĸ²ండ¦

2 ఒక ĥాķȽ మ�తƔĶÉ

3 సమ�ంతరంĦా ĸ²ండ¦

ĸ²ండ¦ ĥాķȽŸ ȁకŐ సగట� ǵĸĆధకత =..............................................ఓȹ

ĽింĦ�Ƚ ĥాķȽ ȁకŐ సగట� ǵĸĆధకత =...............................................ఓȹ

ohms సమ�ంతర ĥాķȽŸ ȁకŐ సగట� ǵĸĆధకత =.........................ఓȹ

1 ĺĕలśǾటȻ మĸ�య� అǾũటȻలను వర సĦా 0-300V మĸ�య� 
0.5 ఆంĳియȻ రకం MIĮČ భĸ�Š ĨేయంĬ�. పటం 2లĐ చూĳిన 
ȇధంĦా సర¤Őƺȫ ను AC 240V 50 Hz సరఫĸా మ¢ల�ǵĥ� 
కĲ±ȡś ĨేయంĬ�.

5 పƔǳ సందరŨంలĐ R = V/I ȇల¡వను ల»ĥ�ŐంచంĬ�. ĸ�ĥాȻŝ 
ĨేయంĬ�ǵల¡వ­ వర స `ఇంĳ¿ĬెȴŸ' ĥ�Ƙంద ȇల¡వ మĸ�య� 
కనుĦôనంĬ�ఇంĳ¿ĬెȴŸ ȁకŐ సగట� ȇల¡వ ___________
ఓȹ 

6 ఒక ĥాķȽ ను Ĭ�ɂ కĲ±ȡś ĨేయంĬ� (అంటÎ ట½ĸ�ũనȽŸ 3 మĸ�య� 
4). ఒక ĥాķȽ ȁకŐ అవĸĆı�ǵŤ గ�ĸ�ŠంచĬ�ǵĥ� 2 నుంĬ� 4 
దశలను ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�.

 మ�Ħ�ంప­

i) ĸ²ండ¦ ĥాķȽŸ Ľిĸ�ɂ లĐ ఉనŤప­ťడ¦ ఇంĳ¿ĬెȴŸ ఉంట�ంİ�  ....
...................................................................................
.....

 ...................................................................................
.................................

ii) ఒక ĥాķȽ ȁకŐ ఇంĳ¿ĬెȴŸ............................................
ఓȹ. 

కǵషś  అవ­ȫ ప­ȫ ĺĕలÌś Ȩ ĥąసం Ƿû ట½ǵŷȂǾటȻ `Ľి’ 
ట½ĸ�ũనȽ ను `ǹ’ వదŢ  ఉంచంĬ�.

2  బď ధక¡Ĭ�ĥ� కĲ±ǖȴ లను చూĳింǩ, అతǵ ఆȀదం Ƿû ందంĬ�.

3 ĽిŵȦ `S'ǵ మ¢ĽిĺÂĽి, 100mA కĸ²ంȫǵ Ƿû ంİేందుక¡ 
Ƿû ట½ǵŷȂǾటȻను సర Ţ బ�ట� ĨేĽి Iమĸ�య� Vలను టÎబ�Ƚ 
2లĐ ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

4 200mA కĸ²ంȫ ĥąసం Ƿû ట½ǵŷȂǾటȻ ǵ సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�. 
సంబంı�త ĺĕలÌś Ǯǵ ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�. 300mA ĥąసం İ�ǵŤ 
ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�.

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియన (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - అĵ�Ūసమ�1.4.42

ట�ɂŐ 2: AC సరఫĸాలĐ ĥాķȽ ȁకŐ ఇంĳ¿ĬెȴŸ ను ĥóలవంĬ�
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పట�śక 2

Sl.No. ĥాķȽŸ అంతట� AC ĺĕలÌś Ȩ mAలĐ AC కĸ²ంȫ ఇంĳ¿ĬేȴŸ  Z = V/I ĥాķȽŸ కĲ±ĥÃŸȴ

1 Ľిĸ�ɂలĐ ĸ²ండ¦

2

3 ఒక ĥాķȽ మ�తƔĶÉ

4

ĸ²ండ¦ ĥాķȽŸ ఇంĳ¿ĬెȴŸ ȁకŐ సగట� ȇల¡వ             =............................................ ohms

ĽింĦ�Ƚ ĥాķȽ ȁకŐ ఇంĳ¿ĬెȴŸ ȁకŐ సగట� ȇల¡వ =............................................ఓȹ

İ�గ�వ చూĳిన పదţǳలĐ ఇండĥ²śȴŸ (L)ǵ ల»ĥ�ŐంచంĬ�: 

నుంĬ� Ĩౌȡ ȁకŐ పƔǳఘటన ȁకŐ సగట� ȇల¡వ (R).

టÎబ�Ƚ 1 =_______________________ ఓంల¡.

నుంĬ� Ĩౌȡ ȁకŐ ఇంĳ¿ĬెȴŸ (Z) ȁకŐ సగట� ȇల¡వ

పట�śక 2 =________________________________ ఓంల¡.

ఎకए డ  

   f  =  Frequency of supply in Hz

   L  =  Inductance in Henry

Inductance of the choke coil is                      Henry (H)

    L  =  __________Henry

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియన (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - అĵ�Ūసమ�1.4.42

ట�ɂŐ 3: Ĩౌȡ ȁకŐ ఇండĥ²śȴŸ ను ǵరşķంచంĬ�

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



105

పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.4.43
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrician) - అయȎాŐంతతŵం మĸ�య� ĥ²ǷాĽిటర ų

ऐࢡݟ/ۃणంࡍऱ, ۸ࡏటࣄߦڙ లڒధ ర࢑࢑ ࡍ णంۃ మࣄ݃ ࠾ࡍदంۃ లࡍڷ ߘफంచంݟ(Identify 
various types of capacitors, charging/discharging and testing)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర  :
• దృశŪ తǵǤ İ�ŵĸా ĥ²ǷాĽిటȻ రĥాǵŤ గ�ĸ�Šంచడం 
•  మ�ĸ�Őంȣ నుంĬ� ĥ²ǷాĽిటȻ ȇల¡వ మĸ�య� ĸÃట�ంȣ ను గ�ĸ�Šంచడం 
•  ఇనుŸలÌషȴ మĸ�య� ȄĥÃǮ ĥąసం DC సరఫĸాĮČ ĥ²ǷాĽిటȻ ను పĸ�ǘ�ంచడం 
• ĩ�ȻŘ మĸ�య� ఉతŸరœ  ĥąసం ĥ²ǷాĽిటȻ ను పĸ�ǘ�ంచడం

అవసĸాల¡ (Requirements)

ȎాధĲ�ల¡/పĸ�కĸాల¡
• ఓǾũటȻ (మȄśǾటȻ – ఓȹ ɂ పĸ�ı�) - 1 No.
• MC ĺĕలśǾటȻ (0 - 15V) - 1 No.
• MC అǾũటȻ (100mA - 0 - 100mA) - 1 No.

పĸ�కĸాల¡/యంĮ�Ɣ ల¡

• DC మ¢లం 12 V లÌİ� 0-30V 
 ĺÂĸ�యబ�Ƚ (R.P.S) - 1 No.

Ķ¸ట�ĸ�యȽŸ

• ĥ²ǷాĽిటర ų  - ĥాĦ�తం, Ķ¸Ûĥా, ȇదుŪİ�ŵĻÑųషణ, Ķ¸Ûల�Ȼ, 
ట�ంట�లȹ, ĺÂĸ�యబ�Ƚ ఎķȻ ĥąȻ మĸ�య� Ķ¸Ûĥా - 
వĸ�œకĸ�ంచబĬ�న ȇల¡వల¡ మĸ�య� ȇǻనŤĶ̧Ûనȇ ĺĕ లÌś Ȩ 
ĸÃట�ంȣ ల¡ - as reqd

• Ƿû ట½Ĳċś ƿǾటȻ 100 ĥ� ఓం - 1 No.
• ĽింĦ�Ƚ Ƿč Ƚ, డబ�Ƚ ĮČƔ  ĽిŵȦ
 16A 250V - 1 No. 

1 Fig 1(a) నుంĬ� 1(t) వరక¡ చూడంĬ�. ĥ²ǷాĽిటȻ లను గ�ĸ�ŠంచంĬ� 
మĸ�య� సూǩంǩనటųķĮే గ�ర Š ల నుంĬ� ĥ²ǷాĽిట½ȴŸ మĸ�య� 
వĸ�Őంȣ ĺĕలÌś Ȩ ȇల¡వను చదవంĬ� మĸ�య� టÎబ�Ƚ 1లĐ ĸ�ĥాȻŝ 
ĨేయంĬ�.

2 బď ధక¡డ¦ అంİ�ంǩన ĥ²ǷాĽిటȻ నుంĬ� ĥ²ǷాĽిటȻ ȇల¡వను 

చİ�ȇ İ�ǵ రĥాǵŤ గ�ĸ�ŠంచంĬ�.

ȇı�నం(PROCEDURE)

ట�ɂŐ 1: ĥ²ǷాĽిటరų గ�ĸ�Šంప­
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టÎబ�Ƚ 1

పటం No. ĵ�గం ĳÐర  ǩɃNo ట½ౖȵ ĨేయంĬ� ĥ²ǷాĽిట½ȴŸ ȇల¡వ ĺĕలÌś Ȩ ĸÃట�ంȣ

ట�ɂŐ 2 : ĥÃǷాĽిట�Ȼ ĩ�ĸ�Řంȣ మĸ�య� Ĭ�ĻాŖĸ�Řంȣ  పĸ�ǘ�ంచంĬ� 

1 ǷƔా రంభంలĐ ĺĕలśǾటȻ (తĦ�న పĸ�ı�)ĮČ ĥ²ǷాĽిటȻ ȁకŐ 
ĸ²ండ¦ ȄȭŸ ను Į�కంĬ�.

 ఏİైĲ� ȇǘÃపం ఉనŤటųķĮే, తĦ�నంత ĥాలం Ƿాట� ǵĸĆధం  
İ�ŵĸా ĸ²ండ¦ Ȅȭ లను సంపƔİ�ంచంĬ�.

 ĥ²ǷాĽిటȻ ȄȭŸ ను ĨేǳĮČ Į�కవదుŢ . ĩ�ȻŘ ĨేయబĬ�న 
ĥ²ǷాĽిటȻ İ�ŵĸా ఉంచబĬ�న అı�క ĺĕలÌś Ȩ ǴవƔĶ¸Ûన ȍాȡ ను 
ఇసుŠ ంİ�.

2 Fig 2 లĐ చూĳిన ȇధంĦా ĥ²ǷాĽిటȻ సర¤Őƺȫ మ¢లĥాలను 
పĸ�ǘ�ంచĬ�ǵĥ� 12V సర¤Őƺȫ ను ర¤Ƿû ంİ�ంచంĬ�. ĽిŵȦ లను 
Įెĸ�ǩ ఉంచంĬ�

3 ĽిŵȦ Sǵ బ�Ūటĸ�ĥ� కĲ±ȡś ĨేĽి ఉంచంĬ�. గమǵంచంĬ� అǾũటȻ 
మĸ�య� ĺĕలśǾటȻ లĐ ȇǘÃపం.

4 ĽిŵȦ S 1వ Ȏాš Ĳ�ǵĥ� మ¢ĽిĺÂయబĬ�నప­ťడ¦ అǾũటȻ లĐ 
ȇǘÃǷాǵŤ ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

5 సమ�న వŪవı�లĐ ĺĕలśǾటȻ ĸ�Ĭ�ంȣ ను గమǵంచంĬ�. (సుĲ�Ť 
నుంĬ� గĸ�షś ȇǘÃపం వరక¡ కǶసం 4 ĸ�Ĭ�ంȣ ల¡.)

6 టÎబ�Ƚ 2లĐ సమయం మĸ�య� ĺĕలÌś Ǯǵ ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

7 Ľిĸ�ɂ ĸ²ĽిసśȻ ‘R’ ȇల¡వను మ�రŖడం İ�ŵĸా 1 నుంĬ� 5 దశలను 
ప­నĸావృతం ĨేయంĬ� (R ȇల¡వను ĳ¿ంచడం, సమయ�ǵŤ 
ĳ¿ంచడం ).

8 ĽిŵȦ ‘S’ Įెĸ�ǩ, ĺĕలśǾటȻ ĸ�Ĭ�ంȣ ను 5 ǵǽȍాల¡ గమǵంచంĬ�.

9 ఫȃతం

 ĥ²ǷాĽిటȻ అంతట� ĺĕలÌś Ȩ ǽĦ�ȃ ఉంİ�         
ఎందుకంటÎ               ĥ²ǷాĽిటȻ ȁకŐ పĸ�Ľిšǳ.

10 Ȏాš నం 2ĥ� ĽిŵȦ Sǵ మ¢ĽిĺÂĽి, ĺĕలśǾటȻ మĸ�య� అǾũటȻ 
ĸ�Ĭ�ంగ�లను గమǵంచంĬ�.

11 ĺĕలśǾటȻ ȁకŐ ȇǘÃపణను గమǵంచంĬ�:

(a) ĥ²ǷాĽిటȻ ȁకŐ ĺĕలÌś Ȩ కƘమంĦా తగ�œ త§ంİ�. (ǹ పƔసుŠ త 
ǖణంలĐ గĸ�షśంĦా కĸ²ంȫ 

(b) ĽిŵȦ S Ȏాš నం 2ĥ� మ¢ĽిĺÂయబĬ�ంİ�, తĸాŵత అİ� కƘమంĦా 
తగ�œ త§ంİ�, ĥ²ǷాĽిటȻ ĩ�ȻŘ ĥąలĐťత§ందǵ సూǩసుŠ ంİ�.

12 ĺÂĸÃŵర  ĺĕలÌś Ȩ ల ĥąసం ĸÃȫ ĨేయబĬ�న ȇȇధ ĥ²ǷాĽిట½ȴŸ 
ȇల¡వల ĥąసం పĸ�ǖను ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�.

 పĸ�ǖ ĺĕలÌś Ȩ ĥ²ǷాĽిటȻ ȁకŐ ĺĕలÌś Ȩ ĸÃట�ంȣ క¡ దగœరĦా 
ఉంĬ�ȃ.

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియȴ (NSQF - ĸ�ĺ±ౖȨŝ  2022) - అĵ�Ūసమ� 1.4.43
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పట�ś క 2

కƘ.సం. 
No.

ȇల¡వల¡ 
ĥ²ǷాĽిటȻ

μF

ĸ²ĽిసśȻ 
kW

సమయం
Ľ¿కనųలĐ

ĺĕలÌś Ȩ
ĺĕల¡ś ల¡

1 470 500

2

3

4

5 4370

6

7

8

9 470

10

11

12

ట�ɂŐ 3: ఓǾũటĸĆŠ  ĥ²ǷాĽిటȻ ȁకŐ పĸ�ǖ

1  ఇǩŖన ĥ²ǷాĽిటȻ  ను Ĭ�ĻాŖȻŘ  ĨేయంĬ�.

2 ĥ²ǷాĽిటȻ ను పĸ�ǘ�ంచĬ�ǵĥ� ఓȹ ǾటȻ ను కĲ±ȡś ĨేయంĬ� (Fig. 3) 

మĸ�య� ǾటȻ లĐǵ ȇǘÃǷాǵŤ గమǵంచంĬ�.

 ఓǾũటȻ Ľ¿ల»కśȻ ĽిŵȦ ను అı�క పĸ�ı�లĐ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

 Ƿč లĸ²ÓȨŝ  ĥ²ǷాĽిటȻ ĮČ పĸ�ǘ�సుŠ నŤప­ťడ¦, ĥ²ǷాĽిటȻ ȁకŐ 

Ƿాǭట�ȿ ట½ĸ�ũనȽ ఓȹ ǾటȻ ȁకŐ Ƿాǭట�ȿ ట½ĸ�ũనȽ క¡ 

మĸ�య� Ĳ±గట�ȿ ట½ĸ�ũనȽ ను ఓǾũటȻ ȁకŐ Ĳ±గట�ȿ ట½ĸ�ũనȽ క¡ 

కĲ±ȡś Ĩేయ�ȃ.

 Ĳ�ȴ-Ƿč లĸ²ÓȨŝ  ĥ²ǷాĽిటȻ (Ķ¸Ûĥా, Ľిĸాǽȡ, ǿదల»ౖనȇ)ĮČ 

పĸ�ǘ�సుŠ నŤప­ťడ¦ Ķ¸ÛĥąƘ -Ǹారȭ ǻĲ�ŤలలĐ తక¡Őవ ȇల¡వల¡ 

ఓȹ ǾటȻ లĐ ఎట�వంట� ȇǘÃǷాǵŤ చూపవ­. 

3  పటం 3లĐ అందుబ�ట�లĐ ఉనŤ సమ�Ĩ�ĸాǵŤ ఉపȂĦ�ంǩ పĸ�ǖలĐ 

ఉనŤ ĥ²ǷాĽిటȻ పĸ�Ľిšǳǵ అంచĲ� ĺÂయంĬ� మĸ�య� కనుĦôనŤ 

ĺాట�ǵ Fig 3 లĐ ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

4  ĥ²ǷాĽిటȻ ను Ĭ�ĻాŖȻŘ ĨేయంĬ�.

5  ȇȇధ ĥ²ǷాĽిటరųలĐ పĸ�ǖను ǵరŵľ�ంచంĬ�.

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియȴ (NSQF - ĸ�ĺ±ౖȨŝ  2022) - అĵ�Ūసమ� 1.4.43

కƘ.సం. 
No.

ĥ²ǷాĽిటȻ ȇల¡వ ǾటȻ ĸ�Ĭ�ంȣ ఫȃతం

1

2

3

4

5

ప दܽక 3

ȇదుŪİ�ŵĻÑųషణ ĥ²ǷాĽిటȻ ĥąసం మ�తƔĶÉ.
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.4.44
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrician) - అయȎాŐంతతŵం మĸ�య� ĥ²ǷాĽిటర ų

అవసర࠳న ܾࣄߦڙ మࡶ࢛ ࠾ࡍदܽࡔ ܘంߖ ۃ ߰ందړߖݞ ఇۨऐ న ࣄߦڙట࡛ లߘ ऴߵڸ 
(Group the given capacitors to get the required capacity and voltage rating)ݟయంۯ
లǘ�Ūల¡:ఈ అĵ�Ūసం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర  :

• ĥ²ǷాĽిట�ȿ పƔǳచరŪను ǵరşķంచడం 

• ĥ²ǷాĽిటరųను ఎంచుĥąంĬ� మĸ�య� Ľిĸ�ɂ లĐ కĲ±ȡś Ĩేయడం 

• ĥ²ǷాĽిటరųను ఎంచుĥąంĬ� మĸ�య� సమ�ంతరంĦా కĲ±ȡś Ĩేయడం 

• ĥ²ǷాĽిటరų పĸ�ǖ కలķకల¡. 

అవసĸాల¡ (Requirements)

ȎాధĲ�ల¡/పĸ�కĸాల¡
• MI ĺĕలśǾటȻ 0 నుంĬ� 300V - 1 No.
• MI అǾũటȻ 0 నుంĬ� 500mA - 1 No.
• ĸ�ȂȎాś ȫ, సుమ�ర  300 ఓȹ ల¡ 2A - 1 No.

పĸ�కĸాల¡/యంĮ�Ɣ ల¡

• 240V AC మ¢లం.

Ķ¸ట�ĸ�యȽŸ

• SPT 6A 250V - 1 No.

• 2 MFD 240V/400V - 2 Nos.
• 4 MFD 240V/400V - 1 No.
• 8 MFD 240V/400V 50 Hz. - 1 No.
• కĲ±ĥ�śంȣ ȄȭŸ -as reqd.

 ȇı�నం(PROCEDURE)

ట�ɂŐ 1: ĥ²ǷాĽిట�ȿ ĸ�య�ĥ²śȴŸ (Xc) ǵ ĥóలవంĬ�

1 2 - μF ĥ²ǷాĽిటȻ ĮČ పటం  1లĐ చూĳిన ȇధంĦా సర¤Őƺȫ ను 
ర¤Ƿû ంİ�ంచంĬ�. (Fig 1)

 ǵరŵľ�ంచĬ�ǵĥ� మ�ందు ĥ²ǷాĽిటȻ ను ȇడ¦దల ĨేయంĬ�.

2 ĽిŵȦ Sǵ మ¢ĽిĺÂĽి, ĥ²ǷాĽిటȻ (240 V) ȁకŐ ĸÃȫ ĺĕలÌś Ȩ 
ĥąసం సంĵ�వŪ Ĭ�ĺ±ౖడȻ ను సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�.

3 ĺĕలśǾటȻ మĸ�య� అǾũటȻ ĸ�Ĭ�ంȣ లను గమǵంచంĬ� 
మĸ�య� టÎబ�Ƚ 1లĐ ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

4 పƔǳచరŪను ల»ĥ�ŐంచంĬ� 

 Xc=V/I మĸ�య� ఫȃĮ�లను టÎబ�Ƚ 1    

టÎబ�Ƚ 1

Sl.No
ĥÃǷాĽిట�Ȼ 
ȇల¡వ

ĺĕలÌś Ȩ కĸ²ంȫ Xc = V/I

5 Į�Ɣ ǵŤ ఉపȂĦ�ంǩ ల»ĥ�Őంǩన ȇల¡వను సĸ�Ƿč లŖంĬ�  

 

6 4 μF ప­నĸావృత దశల¡ 1 నుంĬ� 5 వరక¡ ĥ²ǷాĽిట�ȿ ĸ�య�ĥ²śȴŸ 
ȇల¡వను కనుĦôNoĬ�.

7 మ�Ħ�ంప­

 i ĥ²ǷాĽిట½ȴŸ ĥ²ǷాĽిట�ȿ ను ĳ¿ంǩనప­ťడ¦ పƔǳచరŪ.           

 ii  ĳ¿ĸ�Ħ�ంİ� పƔǳచరŪ అరšం 
ĥ²ǷాĽిట½ȴŸ.
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ట�ɂŐ 2:Ľిĸ�ɂ లĐ ĥ²ǷాĽిటȻ లను కĲ±ȡś ĨేయంĬ�

1 Fig 2 లĐ చూĳిన ȇధంĦా Ľిĸ�ɂ లĐ ĸ²ండ¦ ĥ²ǷాĽిటȻ లĮČ 
సర¤Őƺȫ ను ర¤Ƿû ంİ�ంచంĬ�. (2 MFD, 2 MFD)

2 Ľిĸ�ɂ కలķక ĥąసం XC ȇల¡వను ǵరşķంచంĬ� ట�ɂŐ లĐ 2 
నుంĬ� 5 దశలను అమల¡ Ĩేయడం 1. XC ȇల¡వȃŤ ǵ ĥ�Ƙంİ� 
టÎబ�Ƚ లĐ ప®ĸ�ంచంĬ�.

3 ల»ĥ�Őంచు İ� ǿతŠం ĥ²ǷాĽిట½ȴŸ  Ctotal  వంట�

4 C ǿతŠం  నుంĬ� XĽి ల»ĥ�ŐంచంĬ� İ�ǵ ǵĸాţ రణ ĥąసం తǵǤ 
ĨేయంĬ�.

ఫȃతం

ĥ²ǷాĽిటర ų  Ľిĸ�ɂ లĐ కĲ±ȡś అķనప­ťడ¦

i ǿతŠం పƔǳచరŪ

ii ǵకర ĥ²ǷాĽిట½ȴŸ ȇల¡వ

5 పƔǳ ĥ²ǷాĽిటȻ లĐ ĺĕలÌś Ȩ ǵ ĥóలవంĬ� మĸ�య� ĥాలȹ 3 ĥ�Ƙంద 
టÎబ�Ƚ 2లĐ ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

6 ĥ²ǷాĽిటరų ĻÑƘణ� సమ¢హం ĥąసం 1 నుంĬ� 5 దశలను ప­నĸావృతం 
ĨేయంĬ�.

a) 2 & 4 MFD           b) 4 & 8 MFD

7 బď ధక¡ǵĨే తǵǤ ĨేయంĬ�.

మ�Ħ�ంప­

 ĥ²ǷాĽిటȻ అంతట� ĺĕలÌś Ȩ మĸ�య� Ľిĸ�ɂ లĐ ĥ²ǷాĽిటȻ ȇల¡వ. 

టÎబ�Ƚ 2

కƘ. సం.

ĥÃǷాĽిట�Ȼ 1 
ȇల¡వ

C1

in μfd

 ĥÃǷాĽిట�Ȼ 
2 ȇల¡వ

C2

in μfd

ĥÃǷాĽిట�Ȼ 1 
వదŢ  ĺĕలÌś Ȩ

C1

v1

ĥÃǷాĽిట�-
Ȼ 2 వదŢ  
ĺĕలÌś Ȩ
C2

V2

ǽȄų అంȵ 
లలĐ కĸ²ంȫ 

ĺĕలÌś Ȩ 
C/1 = 1/C1 

+ 1/C2

ǿతŠం
ĥ²ǷాĽిట�ȿ

Xc = 1/2μfc

1 2 2

2 2 4

3 4 8

ట�ɂŐ 3: ĥ²ǷాĽిటరųను సమ�ంతరంĦా కĲ±ȡś ĨేయంĬ�

1 Fig 3 (2 MFD, 2 MFD)లĐ చూĳిన ȇధంĦా సమ�ంతరంĦా 
ĸ²ండ¦ ĥ²ǷాĽిటȻ లĮČ సర¤Őƺȫ ను ర¤Ƿû ంİ�ంచంĬ�.

2 పƔǳచరŪ Xǵ ǵరşķంచంĬ�Ľిట�ɂŐ 1 ȁకŐ 2 నుంĬ� 5 
దశలను అమల¡ ĨేĽÐ సమ�ంతర కలķక ȁకŐ. Xcǵ 
ప®ĸ�ంచంĬ� టÎబ�Ƚ 3 లĐ.

4 C ను ల»ĥ�ŐంచంĬ�XǿతŠం నుంĬ� XĽి. İ�ǵ ǵĸాţ రణ ĥąసం తǵǤ 
ĨేయంĬ�

ఫȃతం

ĥ²ǷాĽిట½ȴŸ ȁకŐ సమ�ంతర కలķకలĐ

i ǿతŠం పƔǳచరŪ 

ii ǿతŠం ĥ²ǷాĽిట½ȴŸ 

 పƔȂగం ǩవరలĐ ĥÃǷాĽిట�Ȼ ల¡ İ�ĻాŖరŹ ĨేయంĬ�

5 ĥ²ǷాĽిటరų సమ�ంతర సమ¢హం ĥąసం 1 నుంĬ� 5 
3  ǿతŠం ĥ²ǷాĽిట½ȴŸ ల»ĥ�ŐంచంĬ� Ľి ǿతŠం= Ľి1+ Ľి2. ĸ�ĥాȻŝ 

ĽǿితŠంటÎబ�Ƚ 3 లĐ.

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియȴ (NSQF - ĸ�ĺ±ౖȨŝ  2022) - అĵ�Ūసమ� 1.4.44
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పట�ś క 3

కƘ. సం.

ĥÃǷాĽిట�Ȼ 1 
ȇల¡వ

C1

in μfd

 ĥÃǷాĽిట�Ȼ 
2 ȇల¡వ

C2

in μfd

ĥÃǷాĽిట�Ȼ 1 
వదŢ  ĺĕలÌś Ȩ

C1

v1

ĥÃǷాĽిట�-
Ȼ 2 వదŢ  
ĺĕలÌś Ȩ
C2

V2

ǽȄų అంȵ 
లలĐ కĸ²ంȫ 

mA

ĺĕలÌś Ȩ 
V

ǿతŠం
ĥ²ǷాĽిట�ȿ

1 2 2

2 2 4

3 4 8

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియȴ (NSQF - ĸ�ĺ±ౖȨŝ  2022) - అĵ�Ūసమ� 1.4.44
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శకిత్ (POWER)  అĵాయ్సము 1.5.45
ఎలకీట్ర్ļియన్ (ELECTRICIAN)- AC సరూక్ƺటుల్  

కĸెంట్, ĺోలేట్ జ్ మĸియు PFǵ కొలవంĬి మĸియు AC Ľిĸీస్ సరూక్ƺట్ లలో RL, R-C, R-L-C లకష్ణాలను గుĸిత్ంచంĬి 
(Measure current, voltage and PF and determine the characteristics of the RL, R-C, 
R-L-C in AC series circuits)
లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సం  ముĦింపులో, Ǿరు Ĩేయగలరు

• R-L Ľిĸీస్ సరూక్ƺట్ లలో కĸెంట్, ĺోలేట్ జ్, Power మĸియు P.Fǵ కొలవడం 

• R-C, Ľిĸీస్ సరూక్ƺట్ లలో పర్సుత్ త ĺోలేట్ జ్, Power మĸియు P.Fǵ కొలవడం

• R-L-C Ľిĸీస్ సరూక్ƺట్ లలో పర్సుత్ త ĺోలేట్ జ్, P.Fǵ కొలవడం

• R-L-C Ľిĸీస్ సరూక్ƺట్ లలో Power ǵ మĸియు PF  కొలవడం 

అవసĸాలు(Requirment)

పİాĸాథ్ లు
• కేబుల్స్ కĲెకట్ - as reqd.
• Ĩోక్ (టూయ్బ్ లైట్) 40 W, 0.43 A, 250 V - 1 No.
• ఐ.Ľి.Ĭి.ĳి. Ľివ్చ్ - 16 ఆంప్స్, 250 ĺోలుƄǂ - 1 No.
• ĺైర్ వూండ్  ǵĸోధకం 500W/0.5A - 1 No.
• ĺైర్ వూండ్  ǵĸోధకం 100W/1.5A - 1 No.
• ȇదుయ్İివ్Ļేల్షణ కెǷాĽిటర్ 8mFd/400V - 1 No.
• ȇదుయ్İివ్Ļేల్షణ 1mFd, 2mFd, 
 4mFd/400V - 1No.each

ȎాధĲాలు/పĸికĸాలు 
• MI ĺోలట్Ǿటర్ 0 - 300 V - 3 

Nos.
• MI అǾమ్టర్ 0 - 1.5 A - 1 No.
• ĺాట్ Ǿటర్ 250 V, 2.5 ఆంప్స్ - 1 No.
• పవర్ Ǹాయ్కట్ర్ Ǿటర్ (0.5 లాగ్ నుంĬి 0.5 Ȅడ్) 250 

ĺోలుƄǂ, 2.5 ఆంప్స్  - 1 No.
పĸికĸాలు/యంĮార్ లు 
• ఆటో టరా్ న్స్ Ǹారమ్ర్ 0-270V/8A - 1 No.

పర్కిర్య(PROCEDURE)

టాస్క్ 1: R-L Ľిĸీస్ సరూక్ƺట్ లో కĸెంట్, ĺోలేట్ జ్, పవర్ మĸియు P.Fǵ కొలవంĬి

1 పటం  1లో వలే ȎాధĲాలు, ĸెĽిసట్ర్ R, ఇండకట్ర్ L కĲెక్ట్ Ĩేయడం 
İావ్ĸా సరూక్ƺట్ ను సǾకĸించంĬి. సరఫĸాను ఆన్ ĨేయంĬి.

2 ĺోలేట్ జ్ VR, VL, సరఫĸా ĺోలేట్ జ్ VT  మĸియు సరూక్ƺట్ కĸెంట్ ను 
కొలవంĬి మĸియు టేబుల్ 1లో ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

3 పవర్ (W1) మĸియు పవర్ Ǹాయ్కట్ర్ (cos f) చదవంĬి మĸియు 
İాǵǵ టేబుల్ 1లో ĸికార్డ్ ĨేయంĬి

4 సరూక్ƺట్ లో ȇǵȂĦించబĬే సప్షట్Ķైన మĸియు ǵజĶైన 
శకిత్ǵ లెకిక్ంచంĬి మĸియు ĺాటిǵ సĸిǷో లచ్ంĬి.

5 పవర్ Ǹాయ్కట్ర్ ను లెకిక్ంచంĬి మĸియు కొȃǩన పవర్ Ǹాయ్కట్ర్ Įో 
Ƿో లచ్ంĬి.

6 R మĸియు L అంతటా ĺోలేట్ జ్ Ĭరా్ ప్  జోĬించĬాǵకి ĺెకట్ర్ 
ĸేఖాǩĮరా్ ǵన్ ĦీయంĬి.

•  కరంట్ ǵ  ĸిఫĸెన్స్ ĺెకట్ర్ Ħా ఉంచంĬి.
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• ĺోలేట్ జ్ కోసం తĦిన Ľేక్ల్ ను ఎంచుకోంĬి.

 • ĺోలేట్ జ్ ĺెకాట్ ర్ (VR) ఇన్-Ĵేజ్ కĸెంట్ (I).Įో ĦీయంĬి.

• ĺోలేట్ జ్ ĺెకాట్ ర్ VL ȄĬింగ్-కĸెంట్ Iǵ 90° İావ్ĸా ĦీయంĬి.

• VT1 Ƿొ ందĬాǵకి ĺెకట్ర్ VR  మĸియు VL  ǵ జోĬించంĬి

7 ĳైన ĳేĸొక్నన్ ĺాటిǵ కొȃǩన సరఫĸా ĺోలేట్ జ్ Įో Ƿో లచ్ంĬి.

8 టూర్   పవర్  మĸియు సప్షట్Ķైన పవర్  నుంĬి పవర్ Ǹాయ్కట్ర్ ను 
లెకిక్ంచంĬి.

9 లెకిక్ంǩన పవర్ Ǹాయ్కట్ర్ ను కొȃǩన పవర్ Ǹాయ్కట్ర్ Įో Ƿో లచ్ంĬి..

10 ĸెĽిసట్ర్ మĸియు ఇండకట్ర్ కోసం ĸెండు ȇలువలను మాĸేచ్ 
దశలను పునĸావృతం ĨేయంĬి మĸియు ĺాటిǵ ǵలువు 
వరుసలు 2 మĸియు 3లో టేబుల్ 1లో ĸికార్డ్ ĨేయంĬి. 

11 బో ధకుǵ İావ్ĸా İాǵన్ తǵఖీ ĨేķంచుకోంĬి .

Measured value Calculated value

Sl.
No

Circuit
cur-
rent

Supply 
voltage 

(ammeter 
reading)

Power 
consumed 

resis- 
tance

Voltage 
across 
induc- 
tance

Voltage 
across 
(read-

ing 
of P.F. 
meter)

Power 
factor 
of VR 

and VL

Vector 
addition 
and VT2

Difference
in VT1 in 
circuit

Power 
consumed 
measured
& caLCu-

lated Power 
factor

Differ-
ence

between

I VT1 W1 VR VL Cos 1 VT1 VT – VT1 W2= VT X I X 

Cos 1

Cos 1– Cos 

2

ముĦింపు

VT సంబంıింǩ VR  మĸియు VL  ȁకక్ ĺెకట్ర్ జోĬింపు  
మధయ్ వయ్Įాయ్సం İీǵకి కారణం 

 - - - - - - - - - - - -

టాస్క్ 2: R-C Ľిĸీస్ సరూక్ƺట్ లో పర్సుత్ త ĺోలేట్ జ్, పవర్ మĸియు P.Fǵ కొలవంĬి 

1 İాǵ పĸిĽిథ్ǳ కోసం కెǷాĽిటర్ ను ఓǾమ్టర్ Įో పĸీǘించంĬి.

పĸీకష్కు ముందు కెǷాĽిటర్ ను ȇడుదల ĨేయంĬి.

2 ఇǩచ్న పర్ǳఘటన ȁకక్ ȇలువను İాǵ ȇలువ కోసం Ĭిǭటల్ 
మȄట్Ǿటర్ Įో తǵఖీ ĨేయంĬి 

ఎంచుకునన్ ĺాట్ Ǿటర్ మĸియు P.F Ǿటర్ ȁకక్ 
అనుకూలతను తǵఖీ ĨేయంĬి. సరూక్ƺట్ Ľెప్ĽిĴికేషనల్ కు 
సంబంıింǩనİి 

3 ĸేఖాǩతర్ం పర్కారం సరూక్ƺట్ ను ǵĸిమ్ంచంĬి. (Fig  2) Ľివ్చ్ ‘S’ 
Įెĸిǩ ఉంచంĬి.

4 Ľివ్చ్ ‘S’ǵ మూĽిĺేĽి, ఆటో-టరా్ న్స్ Ǹారమ్ర్ అవుట్ పుట్ ĺోలేట్ జ్ ను 
100V కి సరుద్ బాటు ĨేయంĬి.

5 సరూక్ƺట్ కĸెంట్, ȇǵȂĦింǩన ĺోలేట్ జ్ పవర్ మĸియు 
పవర్ Ǹాయ్కట్ర్ ను కొలవంĬి మĸియు టేబుల్ 2లోǵ ĸీĬింగ్ లను 
గమǵంచంĬి.

6 ఖరుచ్ మĸియు ఇంĳెĬెన్స్ ను లెకిక్ంచంĬి.

7 లెకిక్ంǩన P.Fǵ కొȃǩన P.FĮో సĸిǷో లచ్ంĬి.

8 R మĸియు C అంతటా ĺోలేట్ జ్ లను కొలవంĬి మĸియు టేబుల్ 
3లో గమǵంచంĬి.

9 VR మĸియు VC  ȁకక్ అంకగణిత ǿĮాత్ ǵన్ సరఫĸా 
ĺోలేట్ జ్ Įో సĸిǷో లచ్ంĬి మĸియు ఇİి తపుప్ పర్కిర్య అǵ 
గమǵంచంĬి.

టేబుల్ 1

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన (NSQF - సవĸించబĬింİి 2022) - అĵాయ్సము1.5.45
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10 తĦిన Ľేక్ల్ ǵ ఎంచుకుǵ ĺెకాట్ ర్ పదధ్ǳ İావ్ĸా (Ħార్ Ĵికల్ Ħా) 
VR  మĸియు VC  ǵ జోĬింǩ, కొȃǩన సరఫĸా ĺోలేట్ జ్ Įో 
సĸిǷో లచ్ంĬి. 

11 అవుట్ పుట్ ĺోలేట్ జ్ ను 200 Vకి సరుద్ బాటు ĨేయంĬి మĸియు 5 
నుంĬి 10 దశలను పునĸావృతం ĨేయంĬి

12 İాǵǵ బో ధకుǵĨే తǵఖీ ĨేయంĬి. 

फࣃࡱڜ ࡏ एړࡵ ంۧࡏ

V సరఫరా I W PF
  

100 V
200 V

టేబుల్ 2 టేబుల్ 3

V 
సరఫࡌ

VR VC VR+VC 
(Arithmetic)

VR+VC 
(Vector)

 - - - - - - - - - - - -

టాస్క్ 3: R-L-C Ľిĸీస్ సరూక్ƺట్ లో పర్సుత్ త ĺోలేట్ జ్, P.F ǵ కొలవంĬి

1 Ľేకĸింǩన ȎాధĲాలు మĸియు ĵాĦాలĮో సరూక్ƺట్ ĸేఖాǩతర్ం 
(Figure 3) పర్కారం సరూక్ƺట్ ను సǾకĸించంĬి

సరూక్ƺటున్ రూǷొ ంİించĬాǵకి ముందు, కెǷాĽిటర్ ĬిȎాచ్ర్జ్ 
ĨేయబĬిందǵ ǵĸాధ్ ĸించంĬి.

2 సరఫĸాను ‘ఆన్’ ĨేĽి, ĺోలట్Ǿటర్ 240 ĺోల్ట్ లను సూǩంĨే 
వరకు ఆటో-టరా్ న్స్ Ǹారమ్ర్ ǵ సరుద్ బాటు ĨేయంĬి

3 పర్ǳ మూలకం అంతటా ĺోలేట్ జ్ ǵ కొలవంĬి మĸియు İాǵǵ 
(టేబుల్ 4) లో గమǵంచంĬి.

4 కĸెంట్ ను కొలవంĬి మĸియు టేబుల్ 4లో అİే ȇధంĦా 
గమǵంచంĬి. సరూక్ƺట్ ǵ Ľివ్చ్ ఆఫ్ ĨేయంĬి.

5 కĸెంట్ ను ĸిఫĸెన్స్ ĺెకట్ర్ Ħా Ǵసుకుǵ ĺెకాట్ ర్ ĸేఖాǩĮరా్ ǵన్ 
ĦీయంĬి (1cm = 50 V మĸియు 1cm = 0.1A Ĩెపప్ంĬి)

6 ĺెకట్ర్ ĸేఖాǩతర్ం నుంĬి సరఫĸా ĺోలేట్ జ్ ǵ ǵరణ్ķంచంĬి

సరఫĸా ĺోలేట్ జ్ (ĺెకాట్ ర్ ǿతత్ం) =_____ ȇ

టేబుల్ 4

సరఫࡌ VR VL VC I
240v

 

ఊహ: ఈ సందరభ్ంలో Ĩోక్  ȁకక్ పర్ǳఘటన Ĩాలా 
తకుక్వĦా ఉంటుంİి

7 Ķెķన్స్ అంతటా ĺోలట్Ǿటర్ ȁకక్ ĸీĬింగ్ Įో ఫȃత ĺెకాట్ ర్ 
ĺోలేట్ జ్ ȇలువను సĸిǷో లచ్ంĬి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన (NSQF - సవĸించబĬింİి 2022) - అĵాయ్సము1.5.45
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ĺోలేట్ Ǯల ĺెకాట్ ర్ ǿతత్ం VR VC VL కొȃǩన సరఫĸా ĺోలేట్ జ్ కి 
సĸిĦాగ్  సమానంĦా లేకుంటే, İీǵకి కారణం కావచుచ్---

• పĸిȌలన లోపం

• ĺెకట్ర్ ĸేఖాǩĮార్ ǵన్ తపుప్Ħా Ħీయడం

•  అంచĲాలు రూǷొ ంİించబĬాడ్ ķ

8 కెǷాĽిటర్ ను మĸొక ȇలువĮో భĸీత్ ĨేయంĬి, 8.0 MFD అǵ 
Ĩెపప్ంĬి మĸియు 2 నుంĬి 7 దశలను పునĸావృతం ĨేయంĬి.

9 కెǷాĽిటర్ ను మĸొక ȇలువĮో భĸీత్ ĨేయంĬి, 1.0 MFD అǵ 
Ĩెపప్ంĬి మĸియు 2 నుంĬి 7 దశలను పునĸావృతం ĨేయంĬి

10 ఫȃతం: ǿతత్ం కొȃǩన ĺోలేట్ జ్________ _____________
_______________________

 - - - - - - - - - - - -

11 బో ధకుǵĨే తǵఖీ ĨేయంĬి  

ముĦింపు

A వయ్కిత్గత ĵాగం మĸియు ǿతత్ం సరఫĸా ĺోలేట్ జ్ అంతటా 
ĺోలేట్ జ్ 

 

B సరూక్ƺట్ కĸెంట్

C సరఫĸా ĺోలేట్ జ్ Įో కĸెంట్ ȁకక్ దశ కోణం (నుంĬి

ĺోలేట్ జ్ ĺెకట్ర

టాస్క్ 4: పవర్ మĸియు ĳి.ఎఫ్. R-L-C Ľిĸీస్ సరూక్ƺట్ లో

1 అంǮర్ 4లో చూĳిన ȇధంĦా సరూక్ƺట్ ను రూǷొ ంİించంĬి

కెǷాĽిటర్ ను ȇడుదల ĨేయంĬి. ఓǾమ్టర్ Įో İాǵ ȇలువకు 
ǵĸోధకతను, İాǵ కొనȎాĦింపు కోసం ఇండకట్ర్ మĸియు 
Ȅకేజ్ కోసం కెǷాĽిటర్ ను తǵఖీ ĨేయంĬి.

2 ఆటో-టరా్ న్స్ Ǹారమ్ర్ ǵ సుĲాన్ అవుట్ పుట్ ఉంĬేలా Ľెట్ ĨేయంĬి. 
సరఫĸాను ‘ON’ ĨేయంĬి.

3 అవుట్ పుట్ ĺోలేట్ జ్ ను 100V వరకు కర్మంĦా ĳెంచంĬి.

4 సంబంıిత కĸెంట్ ను కొలవంĬి. టేబుల్ 5లోǵ ĸీĬింగ్ లను 
గమǵంచంĬి. ĺాట్ Ǿటర్ మĸియు పవర్ Ǹాయ్కట్ర్ Ǿటర్ ǵ 

కూĬా చదవంĬి మĸియు İాǵǵ టేబుల్ 5లో ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

5 ĺోలట్Ǿటర్ మĸియు అǾమ్టర్ ĸీĬింగ్ నుంĬి సప్షట్Ķైన శకిత్ǵ 
లెకిక్ంచంĬి

Apparent Power = V x I in volt amp (VA)

6 Ǹారుమ్లా ఉపȂĦింǩ పవర్ Ǹాయ్కట్ర్ ను ǵరణ్ķంచంĬి మĸియు 
İాǵǵ టేబుల్ 5లో ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన (NSQF - సవĸించబĬింİి 2022) - అĵాయ్సము1.5.45
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7 లెకిక్ంǩన పవర్ Ǹాయ్కట్ర్ Įో కొలవబĬిన పవర్ Ǹాయ్కట్ర్ ǵ 
ĺెĸిĴై ĨేయంĬి..
8 ĺోలేట్ జ్ ను 200 ĺోల్ట్ లకు ĳెంచంĬి మĸియు 4 నుంĬి 7 దశలను 

పునĸావృతం ĨేయంĬి.

ఈ సరూక్ƺట్ కోసం 200V కంటే ĺోలేట్ Ǯǵ ĳెంచవదుద్ .

9 అవుట్ పుట్ ĺోలేట్ జ్ ǵ ǳĸిĦి సుĲాన్కి తĦిగ్ంǩ, సరఫĸాను 
ఆĳిĺేయంĬి.

10 పర్ȂĦాǵన్ పునĸావృతం ĨేయంĬి (దశలు 2 నుంĬి 9 వరకు).

i) కెǷాĽిటర్ ĮొలĦించబĬింİి

ii) 2 Ķైకోర్ -Ǹారడ్ కెǷాĽిటర్ కĲెక్ట్ ĨేయబĬింİి

iii)  8 Ķైకోర్ -Ǹారడ్ కెǷాĽిటర్ ĺోలేట్ Ǯǵ 200 V వదద్  ఉంచడం İావ్ĸా 
కĲెక్ట్ ĨేయబĬింİి

11 Ĳాలుగు సందĸాభ్లలో పవర్ Ǹాయ్కట్ర్ ĸీĬింగ్ లను సĸిǷో లచ్ంĬి. 
Ǿ పĸిȌలనను ĸికార్డ్ ĨేయంĬి

12 ఫȃతం

ఇǩచ్న R-L (ȇలువ) కోసం R-L-C Ľిĸీస్ సరూక్ƺట్ లో 
కెǷాĽిటర్ ȁకక్ మారుప్

13 బో ధకుǵ İావ్ĸా İాǵన్ తǵఖీ ĨేయంĬి.

టేబుల్ 5

ऴక. 
సం.

V ࡽ࢛द I AMP.
W  

పవ࡛ ࡔޔ
AP=VxL in VA 
సओ షद࠳న శړ फ

PF 
ࠬట࡛ 
ۃంݟࡎ

MFD ࣄߦڙ ࡹట࡛ 
వࡱ࢑

1

2

3

4

100 V

200 V

300 V

400 V

8

4

0

2

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన (NSQF - సవĸించబĬింİి 2022) - అĵాయ్సము1.5.45
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శకిత్ (POWER) అĵాయ్సము 1.5.46
ఎలకీట్ర్ļియన్ (ELECTRICIAN)- AC సరూక్ƺటుల్

AC Ľిĸీస్ సరూక్ƺట్ లో ĸేజోĲేన్స్  Ĵీర్కెవ్Ƕస్ǵ కొలవంĬి మĸియు సరూక్ƺట్ ĳై İాǵ పర్ĵాĺాǵన్ ǵరణ్ķంచంĬి (Measure 
the resonance frequency in AC series circuit and determine its effect on the circuit)
లǘాయ్లు: ఈ వఅĵాయ్సం  ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు

•  ఇǩచ్న LC Ľిĸీస్ సరూక్ƺట్ మĸియు సరూక్ƺట్ కĸెంట్ ȁకక్ ĸేజోĲేన్స్  Ĵీర్కెవ్Ƕస్ǵ ǵరణ్ķంచడం 

• Ĵీర్కెవ్Ƕస్ వĸెస్స్ సరూక్ƺట్ కĸెంట్ ȁకక్ Ħార్ ఫ్ ను Ƿాల్ ట్ Ĩేయడం 

• Ļేర్ణి LC ȁకక్ పǵǵ ĺేవ్ టార్ ప్ Ħా పĸీǘించడం. 

అవసĸాలు (Requirements)

Ķెటీĸియల్స్/ĵాĦాలు

• Ȏాıారణ  లగ్ బో రుడ్    -1No.

• కెǷాĽిటర్ 0.1 μF  -1No.

• ఇండకట్ర్ కాķల్, İాİాపు 40mH 

 (ఉİా. 1.5.46లో ĨేĽిన 

 Ȏో లĲోķడ్ కాķల్ ǵ ఉపȂĦించంĬి) -1No. 

• LED హో లడ్ర్ Įో -1No.

• హుక్-అప్ ĺైరుల్  -As req.

ȎాధĲాలు/పĸికĸాలు/పĸికĸాలు

• టైర్Ƕస్ కిట్                    -1 No.

• CRO, 20 MHz బాయ్చ్          -1 No.

• ఫంకష్న్ జనĸేటర్             -1 No.

ȇıానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: ĸెȎొ Ĳెన్స్ Ĵీర్కెవ్Ƕస్ మĸియు సరూక్ƺట్ కĸెంట్ ను కనుĦొనడం

1   Ȏాıారణ Ļేర్ణి ĸెȎొ Ĳెన్స్ సరూక్ƺట్ ను Ƿొ ంİేందుకు పటం  1లో చూĳిన 

ȇధంĦా ĵాĦాలను Ȏో లద్ర్  ĨేయంĬి. పటం  1లో చూĳిన ȇధంĦా 

పĸికĸాలను కĲెక్ట్ ĨేయంĬి.

2 ఎల్ మĸియు Ľి ȁకక్ ĮెȃĽిన ȇలువలĮో Ľిĸీస్ ĸెȎొ Ĳెన్స్ సరూక్ƺట్ 

ȁకక్ ĸెȎొ Ĳెన్స్ Ĵీర్కెవ్Ƕస్ǵ లెకిక్ంచంĬి మĸియు ĸికార్డ్ ĨేయంĬి

3 Ľిగన్ల్ జనĸేటర్ అవుట్ పుట్ ను 10Vrmsకి మĸియు Ĵీర్కెవ్Ƕస్ǵ 

1KHzకి Ľెట్ ĨేయంĬి. టేబుల్ 1లోǵ సరూక్ƺట్ İావ్ĸా కĸెంట్ ను ĸికార్డ్ 

ĨేయంĬి.

LED Ħోల్  ఉండకǷో వచుచ్ లేİా Ĩాలా మసకĦా ఉండవచుచ్, 

ఎందుకంటే Ľెట్ Ĵీర్కెవ్Ƕస్ 1 KHz సరూక్ƺట్ ȁకక్ ĸెȎొ Ĳెన్స్ 

Ĵీర్కెవ్Ƕస్ కాకǷో వచుచ్.

4 Ĵీర్కెవ్Ƕస్ǵ కర్మంĦా ĳెంచంĬి మĸియు సరూక్ƺట్ కĸెంట్ గĸిషట్ంĦా 

మాĸే పర్ǳధవ్ǵ Ĵీర్కెవ్Ƕస్ frǵ ĸికార్డ్ ĨేయంĬి (LED పర్కాశవంతంĦా 

Ķెరుసుత్ ంİి).

ఇİి Ľిĸీస్ ĸెȎొ Ĳెన్స్ సరూక్ƺట్ ȁకక్ ĸెȎొ Ĳెన్స్ Ĵీర్కెవ్Ƕస్ ఎందుకంటే 

Ľిĸీస్ ĸెȎొ Ĳెన్స్ వదద్ , LC సరూక్ƺట్ İావ్ĸా కĸెంట్ I గĸిషట్ంĦా 

ఉంటుంİి.

5 Ľెట్ప్ 3లో లెకిక్ంǩన ĸెȎొ Ĳెన్స్ Ĵీర్కెవ్Ƕస్లో ĮేĬాను సĸిǷో లచ్ంĬి 

మĸియు ĸికార్డ్ ĨేయంĬి మĸియు అİి Ľెట్ప్ 5లో లెకిక్ంచబడుతుంİి.

6 ĸెȎొ Ĳెన్స్ Ĵీర్కెవ్Ƕస్ చుటూట్  500 Hz దశలోల్  ఇన్ పుట్ Ĵీర్కెవ్Ƕస్ǵ 

మారచ్ంĬి మĸియు పర్ǳ దశలో టేబుల్ 1లో సరూక్ƺట్ కĸెంట్ ȇలువను 

ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

7 Ľెట్ప్ 6లో కĸెంట్ ȁకక్ ĸికార్డ్ ĨేĽిన ĸీĬింగ్ ల నుంĬి, Ĵీర్కెవ్Ƕస్ వĸెస్స్ 

కĸెంట్ ȁకక్ Ħార్ ఫ్ ను Ƿాల్ ట్ ĨేయంĬి మĸియు LC Ľిĸీస్ సరూక్ƺట్ 

ȁకక్ ĸెȎొ Ĳెన్స్ Ĵీర్కెవ్Ƕస్ǵ గుĸిత్ంచంĬి. (ǩతర్ం 2)

8 ఇİి సరూక్ƺట్ ȁకక్ వĸిక్ంగ్ Ĵిగ్ 2లో కǵĳించవచుచ్, ĸీĬింగ్ లను 

ĸికార్డ్ ĨేయంĬి మĸియు Ħార్ ఫ్ ను Ƿాల్ ట్ ĨేయంĬి మĸియు İాǵǵ 

బో ధకుడు తǵఖీ ĨేయంĬి.
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తరచుదనం +500HZ +1KHZ +2KHZ

ऴపࣆफత

టాస్క్ 2: సరూక్ƺట్ ĳై పర్ĵాĺాǵన్ గుĸిత్ంచĬాǵకి Ľిĸీస్ LC సరూక్ƺట్ ను ĺేవ్-టార్ ప్ Ħా ఉపȂĦించడం

1 L మĸియు C ȁకక్ ĮెȃĽిన ȇలువలను ఉపȂĦింǩ, పటం  3లో 

వలె సరూక్ƺట్ కĲెకష్న్ లను ĨేయంĬి

2 Ľిగన్ల్ జనĸేటర్ ȁకక్ అవుట్ పుట్ ను 3 volt, 50KHz, Ľైన్ ĺేవ్ కు 

Ľెట్ ĨేయంĬి

3 టరా్ ప్ సరూక్ƺట్ ȁకక్ అవుట్ పుట్ కǵషట్ంĦా ఉంĬే వరకు Ĵీర్కెవ్Ƕస్ǵ 

ĳెంచంĬి. ఈ Ĵీర్కెవ్Ƕస్ǵ టరా్ ప్ Ĵీర్కెవ్Ƕస్Ħా మĸియు సరూక్ƺట్ ĳై İాǵ 

పర్ĵాĺాǵన్ ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

షంట్ కĲెక్ట్ ĨేయబĬిన LC సరూక్ƺట్ ȁకక్ ĸేజోĲేన్స్  Ĵీర్కెవ్Ƕస్ 

అķన టార్ ప్ Ĵీర్కెవ్Ƕస్ వదద్ , సరూక్ƺట్ ȁకక్ ఇంĳెĬెన్స్ కǵషట్ంĦా 

ఉంటుంİి మĸియు అందువలల్  సరూక్ƺట్ అంతటా ĺోలేట్ జ్ కǵషట్ంĦా 

ఉంటుంİి. ఐĬియȄల్, ఇİి సుĲాన్Ħా ఉంĬాȃ. కాǶ, కాķల్ ȁకక్ 

అంతరగ్త ǵĸోధం కారణంĦా, అవుటుప్ట్ ĺోలేట్ జ్ సుĲాన్Ħా ఉండదు 

కాǶ, కǵషట్ంĦా ఉంటుంİి.

4 Ǿ పǵǵ బో ధకుǵĨే తǵఖీ ĨేసుకోంĬి

లాయ్బ్ అĽైన్ Ķెంట్: LC సరూక్ƺట్ లో ఉపȂĦింǩన కెǷాĽిటర్ 

ȇలువను 0.01μFకి మారచ్ంĬి మĸియు కొతత్  ĺేవ్-టార్ ప్ Ĵీర్కెవ్Ƕస్ǵ 

కనుĦొనĬాǵకి TASK 2ǵ మȆల్ ĨేయంĬి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన (NSQF - సవĸించబĬింİి 2022) - అĵాయ్సము1.5.46
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శకిత్ (POWER) అĵాయ్సము 1.5.47
ఎలకీట్ర్ļియన్ (ELECTRICIAN)- AC సరూక్ƺటుల్

కĸెంట్, ĺోలేట్ జ్ మĸియు PFǵ కొలవంĬి మĸియు R-L, R-C మĸియు R-L-C లకష్ణాలను గుĸిత్ంచంĬి 
(Measure current, voltage and PF and determine the charactertics of R-L, RC and 
R-L-C in AC parallel circuits)
లǘాయ్లు: ఈ ĺాయ్యామం ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు
• R-L సమాంతర సరూక్ƺట్ లో కĸెంట్, ĺోలేట్ Ǯǵ కొలవడం 
• R-C సమాంతర సరూక్ƺట్ ల ȁకక్ పర్ǳ బార్ ంచ్ సరూక్ƺట్ లో కĸెంట్ మĸియు ĺోలేట్ Ǯǵ కొలవడం 
• సమాంతర సరూక్ƺటల్ లో R-L-C ȁకక్ లకష్ణాలను ǵరణ్ķంచడం. 

అవసĸాలు (Requirements)

ȎాధĲాలుపĸికĸాలు
• Ĭిǭటల్ మȄట్Ǿటర ్- 1 No.
• MI అǾమ్టర్ 0 నుంĬి 2 
ఆంĳియర్ (0-5A) - 2 Nos.
• MI అǾమ్టర్ 0 నుంĬి 3
 ఆంĳియర్ లు (0-5A) - 1 No.
• MI ĺోలట్Ǿటర్ 0-250 V - 1 No.
• Ĵీర్కెవ్Ƕస్ Ǿటర్ 50Hz/±5 - 1 No.
పĸికĸాలు/యంĮార్ లు 
• ఆటో-టరా్ న్స్ Ǹారమ్ర్ - ఇన్ పుట్ 240V
- అవుట్ పుట్ 0 నుంĬి 270 V, 8 ఆంప్స్ - 1 No.

• ĸిȂȎాట్ ర్ 400W/1A -1 No.
Ķెటీĸియల్స్   -1 No.
• కేబుల్స్ కĲెక్ట్ -as reqd. 
• I.C.D.P Ľివ్చ్ 250V, 16 A  -1 No.
• ĺైర్ వూండ్  ǵĸోధకం – 200 ఓమ్ లు 
• 40 ĺాట్స్, 240V 50 Hz ȁకక్ Ĩోక్ కాķల్. 
 టూయ్బ్ లైట్  -1 No.
• E.కెǷాĽిటర్ 8mFd/4mFd/400V -1 No.
• E.కెǷాĽిటర్ 2mFd/400V -1 No.

ȇıానం (PROCEDURE) 

టాస్క్ 1: R-L సమాంతర సరూక్ƺట్ లో కĸెంట్, ĺోలేట్ Ǯǵ కొలవంĬి

1 Ȏాధన, ఇండకెట్న్స్ కాķల్ మĸియు ĸెĽిĽెట్న్స్ Įో సరూక్ƺట్ ను 
సǾకĸించంĬి. (Fig 1)

3 సరఫĸాను ‘ఆన్’ ĨేయంĬి మĸియు కర్మంĦా అవుట్ పుట్ 
ĺోలేట్ జ్ ను 50Vకి ĳెంచంĬి.

 4 Ļాఖ మĸియు ǿతత్ం పర్ĺాȏలను కొలవంĬి మĸియు టేబుల్ 
1లో ĸికార్డ్ ĨేయంĬి. 100V, 125V, 150V మĸియు 175V అǵ 
Ĩెĳేప్ ȇȇధ ĺోలేట్ Ǯల కోసం ఈ దశను పునĸావృతం ĨేయంĬి.

5 Ǿ Ƿరా్ కిట్కల్ ĸికార్డ్ లో ĺోలేట్ జ్ ǵ ĸిఫĸెన్స్ ĺెకట్ర్ Ħా ǴసుకుĲే 
కĸెంట్ లకు తĦిన Ľేక్ల్ Įో ĺెకట్ర్ ĸేఖాǩĮరా్ ǵన్ ĦీయంĬి.

6 ǿతత్ం కĸెంట్ ను Ħార్ Ĵికల్ Ħా ǵరణ్ķంచంĬి.

7  టేబుల్ 2లో నȀదు ĨేయబĬిన లెకిక్ంǩన ȇలువĮో 
కొలవబĬిన ǿతత్ం కĸెంట్ ను సĸిǷో లచ్ంĬి.

పĸికర లోపం, పĸిȌలన లోపం మĸియు సవ్చఛ్Ķైన 
ఇండకెట్న్స్ అందుబాటులో లేకǷో వడం వలల్  ǿతత్ం కĸెంట్ 
ȁకక్ లెకిక్ంǩన ȇలువలు మĸియు కĸెంట్ ȁకక్ 
ĺాసత్వ కొȃǩన ȇలువ మారవచుచ్. అందువలల్ , İాİాపు 
5% లోపం అనుమǳంచబడుతుంİి

2 ఆటో-టరా్ న్స్ Ǹారమ్ర్ అవుట్ పుట్ ను సుĲాన్ Ȏాథ్ నంలో Ľెట్ 
ĨేయంĬి.
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8   సరఫĸా ĺోలేట్ జ్ మĸియు కొȃǩన కĸెంట్ నుంĬి సరూక్ƺట్ 
ȁకక్ ఇంĳెĬెన్స్ ను కనుĦొనంĬి. లెకిక్ంచు 

ముĦింపు

AC సమాంతర సరూక్ƺట్ లోǵ ǿతత్ం కĸెంట్ ĺెకట్ర్

              IR మĸియు IL మĸియు కాదు  
అదనంĦా. 

ऴక.
సం.

फࣃࡱڜ ࡏ ऴߧڴకࡽ IT 
వvࡱ࢑ IR IL IT

1 50
2 100
3 125
4 150
5 175

పటిట్క 1

పటిట్క 2

ऴక.
సం. వࡱ࢑ నۨ࡯ڜ

एړࡵ ంۨన 
వࡱ࢑

V IT

IT=

1 50
2 100
3 125
4 150
5 175

టాస్క్ 2: R-C సమాంతర సరూక్ƺట్ ల ȁకక్ పర్ǳ బార్ ంచ్ సరూక్ƺట్ లలో కĸెంట్ మĸియు ĺోలేట్ జ్ ను  కొలవంĬి``

1 İాǵ పĸిĽిథ్ǳ కోసం కెǷాĽిటర్ ను ఓǾమ్టర్ Įో పĸీǘించంĬి

పĸీకష్కు ముందు కెǷాĽిటర్ ను ȇడుదల ĨేయంĬి

2 ĸెĽిసట్ర్ ను İాǵ ȇలువ కోసం ఓǾమ్టర్ Įో పĸీǘించంĬి.

3 ĸేఖాǩతర్ం పర్కారం సరూక్ƺట్ ను ǵĸిమ్ంచంĬి. (Fig. 2) Ľివ్చ్ 
Įెĸిǩ ఉంచంĬి. ఆటో-టరా్ న్స్ Ǹారమ్ర్ ను కǶస అవుట్ పుట్ 
ĺోలేట్ జ్ కి Ľెట్ ĨేయంĬి.

4 సరఫĸాను ఆన్ ĨేయంĬి. Ǿ ఫȃĮాǵన్ టేబుల్ 3లో ĸికార్డ్ 
ĨేయĬాǵకి ఆటో-టరా్ న్స్ Ǹారమ్ర్ ǵ సరుద్ బాటు ĨేయంĬి.

5 Ĵీర్కెవ్Ƕస్, ĺోలేట్ జ్ మĸియు మూడు అǾమ్టర్ ĸీĬింగులను 
టేబుల్ 3లో ĸికార్డ్ ĨేయంĬి

6  ఇంĳెĬెన్స్ ‘Z’ǵ లెకిక్ంచంĬి మĸియు టేబుల్ 3లో ĸికార్డ్ 
ĨేయంĬి.

7 కెǷాĽిటివ్ ĸియాకెట్న్స్ (Xc = V/I3)ǵ లెకిక్ంచంĬి మĸియు 
Ǿ ఫȃĮాǵన్ టేబుల్ 3లో ĸికార్డ్ ĨేయంĬి

8 టేబుల్ 3 లో నȀదు ĨేయబĬిన ȇలువల నుంĬి 
కెǷాĽిటెన్స్ ను లెకిక్ంచంĬి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన (NSQF - సవĸించబĬింİి 2022) - అĵాయ్సము1.5.47
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9 బరా్ ంచ్ కĸెంట్ ȁకక్ అంకగణిత ǿతత్ం పర్ıాన సరూక్ƺట్ 
కĸెంట్ కి సమానంĦా లేదǵ ǵĸాధ్ ĸించంĬి.

10 Ħార్ Ĵికల్ Ħా I2 మĸియు I 3 కĸెంట్ లను జోĬింǩ, ǵరణ్ķంచంĬి 
I1 ȇలువ ఈ ȇలువను కొȃǩన ȇలువĮో సĸిǷో లచ్ంĬి.

పర్Ȃగం తĸావ్త కెǷాĽిటర్ ను ȇడుదల ĨేయంĬి.

11 సరఫĸా ĺోలేట్ Ǯǵ సుమారు 100 Vకి సరుద్ బాటు ĨేయంĬి 
మĸియు 5 నుంĬి 10 దశలను పునĸావృతం ĨేయంĬి.

12 సరూక్ƺట్ లో మారచ్బĬిన R మĸియు C ȇలువల కోసం 
అĵాయ్Ȏాǵన్  పునĸావృతం ĨేయంĬి 

పటిట్క 3

SI.
No.

V f I1 I2 I3

 ముĦింపులు

i లెకిక్ంǩన ȇలువ మĸియు కెǷాĽిటర్ ȁకక్ సూǩంǩన 
ȇలువ

ii  బరా్ ంచ్ కĸెంట్ ȁకక్ అంకగణిత ǿతత్ం మĸియు ǿతత్ం 
కĸెంట్ ȁకక్ కొȃǩన ȇలువ.

iii  Ļాఖ పర్ĺాȏల ĺెకోట్ ĸియల్ ǿతత్ం మĸియు ǿతత్ం కĸెంట్ 
ȁకక్ కొȃǩన ȇలువ.

iv  ĺెకాట్ ర్ ĸేఖాǩతర్ం నుంĬి PF ȁకక్ ǵరణ్యం

టాస్క్ 3 : సమాంతర సరూక్ƺటల్ లో R-L-C ȁకక్ లకష్ణాలను ǵరణ్ķంచంĬి

1 పటం  3లో చూĳిన ȇధంĦా సరూక్ƺట్ ను రూǷొ ంİించంĬి.

2 టాస్క్ 2 ȁకక్ 2 నుంĬి 12 దశలను పునĸావృతం ĨేయంĬి 
మĸియు టేబుల్ 4లో ĸీĬింగ్ లను ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

 3 అǵన్ సందĸాభ్లలో పవర్ Ǹాయ్కట్ర్ ĸీĬింగులను సĸిǷో లచ్ంĬి. 
Ǿ పĸిȌలనలను ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

ముĦింపు

i సరూక్ƺట్ పవర్ Ǹాయ్కట్ర్ కు సంబంıింǩ R-L-C సమాంతర 
సరూక్ƺట్ లో సరఫĸా ĺోలేట్ జ్ మారుప్ పర్ĵావం 

ii RLC సమాంతర సరూక్ƺట్ లో కెǷాĽిటెన్స్ లో మారుప్ పర్ĵావం

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన (NSQF - సవĸించబĬింİి 2022) - అĵాయ్సము1.5.47
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ऴక.
సం.  V ĺోల్ట్

I 
Amp.

W ĺాట్ లో ǵజĶైన 

శకిత్

AP=VxI
VA లో సప్షట్Ķైన 

శకిత్
P.F Ǿటర్ చదవడం

μFDలో కెǷాĽిటర్ 

ȇలువ

1

2

3

4

5

100V

200V

300V

400V

500V

4

4

0

2

3

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన (NSQF - సవĸించబĬింİి 2022) - అĵాయ్సము1.5.47
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శకిత్ (POWER) అĵాయ్సము 1.5.48
ఎలకీట్ర్ļియన్ (ELECTRICIAN)- AC సరూక్ƺటుల్

AC సమాంతర సరూక్ƺట్ లో ĸేȎో Ĳేన్స్  Ĵీర్కెవ్Ƕస్ǵ కొలవంĬి మĸియు సరూక్ƺట్ ĳై İాǵ పర్ĵాĺాలను ǵరణ్ķంచంĬి 
(Measure the resonance frequency in AC parallel circuit and determine its effects on 
the circuit)
లǘాయ్లు : ఈ అĵాయ్సం  ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు

• ఇǩచ్న LC సమాంతర సరూక్ƺట్ ȁకక్ పర్ǳధవ్ǵ Ĵీర్కెవ్Ƕస్ǵ ǵరణ్ķంచడం 

• ȇȇధ ǷౌనఃపుĲాయ్ల కోసం సరూక్ƺట్ కĸెంట్ ǵ ǵరణ్ķంచడం 

• Ĵీర్కెవ్Ƕస్ వĸెస్స్ సరూక్ƺట్ కĸెంట్ ȁకక్ Ħార్ ఫ్ ను Ƿాల్ ట్ Ĩేయడం 

• LC సమాంతర పదద్ǳǵ  ఉపȂĦింǩ Įెȃయǵ C ȇలువను లెకిక్ంచడం 

అవసĸాలు (Requirements) 
ȎాధĲాలు/పĸికĸాలు/పĸికĸాలు

• టైర్Ƕస్ కిట్

• CRO, 20 MHz -1 No./batch

• ఫంకష్న్ జనĸేటర్  -1 No./batch

• MI అǾమ్టర్ 0-50mA -1 No.

Ķెటీĸియల్స్/ĵాĦాలు

• Ȏాıారణ పర్Ȃజన లగ్ బో రుడ్  -1 No. 

• కెǷాĽిటర్ 0.1 μF  -1 No.

• ఇండకట్ర్ కాķల్, సుమారు 40mH-1 No.

• (యూǵట్ 5లో తయారు ĨేĽిన Ȏో లĲోķడ్ కాķల్ ǵ 

ఉపȂĦించంĬి)  -1 No.

• LED హో లడ్ర్ Įో  -1 No.

• హుక్-అప్ ĺైరుల్  -areqd

ȇıానం PROCEDURE
టాస్క్ 1: సమాంతర ĸేȎో Ĳేన్స్  Ĵీర్కెవ్Ƕస్ మĸియు సరూక్ƺట్ కĸెంట్ ǵ ǵరణ్ķంచంĬి

1 Ȏాıారణ సమాంతర పర్ǳధవ్ǵ సరూక్ƺట్ ǵ Ƿొ ంİేందుకు పటం  
1లో చూĳిన ȇధంĦా ĵాĦాలను Ȏో లద్ర్  ĨేయంĬి. పటం  1లో 
చూĳిన ȇధంĦా పĸికĸాలను కĲెక్ట్ ĨేయంĬి.

 సరూక్ƺట్ లోǵ LED అĲేİి ȇȇధ ǷౌనఃపుĲాయ్ల కోసం 
సరూక్ƺట్ İావ్ĸా కĸెంట్ ȁకక్ దృశయ్మాన సూచనను 
Ƿొ ందడం.

2 మĸియు C ȇలువ నుంĬి సమాంతర ĸేȎో Ĳేన్స్  సరూక్ƺట్ 
ȁకక్ ĸేȎో Ĳేన్స్  Ĵీర్కెవ్Ƕస్ǵ లెకిక్ంచంĬి మĸియు ĸికార్డ్ 
ĨేయంĬి.

3 Ľిగన్ల్ జనĸేటర్ ȁకక్ అవుట్ పుట్ ను టేబుల్ 1లో 4Vrmsకి 
మĸియు Ĵీర్కెవ్Ƕస్ǵ 1KHzకి Ľెట్ ĨేయంĬి. కĸెంట్, I సరూక్ƺట్ 
İావ్ĸా ĸికార్డ్ ĨేయంĬి 

సరూక్ƺట్ İావ్ĸా కĸెంట్ 10 నుంĬి 12 mA వరకు ఉందǵ 
మĸియు అంతకంటే ఎకుక్వ కాదǵ ǵĸాధ్ ĸించుకోంĬి. కĸెంట్ 
ఎకుక్వĦా ఉంటే, Ľిగన్ల్ జనĸేటర్ అవుట్ పుట్ Ȏాథ్ ķǵ 
తĦిగ్ంచంĬి. ĸేȎో Ĳేన్స్  Ĵీర్కెవ్Ƕస్లో ǽనȏ అǵన్ ǷౌనఃపుĲాయ్ల 
వదద్  LED పర్కాȋసుత్ ంİి. పటిట్ క 1

తరచుదనం +500HZ +1KHZ +1.5KHZ +2KHZ

పర్సుత్ త

4 Ĵీర్కెవ్Ƕస్ǵ కర్మంĦా ĳెంచంĬి మĸియు సరూక్ƺట్ కĸెంట్ 
కǵషట్ంĦా మాĸే పర్ǳధవ్ǵ Ĵీర్కెవ్Ƕస్ frǵ ĸికార్డ్ ĨేయంĬి (LED 
Ĩాలా ĬైǾటర్ Ķెరుసుత్ ంİి లేİా Ķెరుసుత్ ంİి). 

ఇİి సమాంతర ĸేȎో Ĳేన్స్  సరూక్ƺట్ ȁకక్ ĸేȎో Ĳేన్స్  
Ĵీర్కెవ్Ƕస్, ఎందుకంటే సమాంతర ĸేȎో Ĳేన్స్  వదద్ , సమాంతర 
LC సరూక్ƺట్ İావ్ĸా పర్సుత్ త I కǵషట్ంĦా ఉంటుంİి.

5 Ľెట్ప్ 2లో లెకిక్ంǩన ĸెȎొ Ĳెన్స్ Ĵీర్కెవ్Ƕస్లో ĮేĬాను సĸిǷో లచ్ంĬి 
మĸియు ĸికార్డ్ ĨేయంĬి మĸియు అİి Ľెట్ప్ 4లో 
లెకిక్ంచబడుతుంİి..

 6 ĸెȎొ Ĳెన్స్ Ĵీర్కెవ్Ƕస్ చుటూట్  500 Hz దశలోల్  ఇన్ పుట్ Ĵీర్కెవ్Ƕస్ǵ 
మారచ్ంĬి మĸియు పర్ǳ దశలో టేబుల్ 1లో సరూక్ƺట్ కĸెంట్ 
ȇలువను ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

7 Ľెట్ప్ 6లో కĸెంట్ ȁకక్ ĸికార్డ్ ĨేĽిన ĸీĬింగ్ ల నుంĬి, Ĵీర్కెవ్Ƕస్ 
వĸెస్స్ కĸెంట్ ȁకక్ Ħార్ ఫ్ ను Ƿాల్ ట్ ĨేయంĬి మĸియు LC 
సమాంతర సరూక్ƺట్ ȁకక్ ĸెȎొ Ĳెన్స్ Ĵీర్కెవ్Ƕస్ǵ గుĸిత్ంచంĬి.

8 సరూక్ƺట్ ȁకక్ పǵǵ Ƿొ ందంĬి, ĸికార్డ్ ĨేĽిన ĸీĬింగ్ లు 
మĸియు Ħార్ ఫ్ ǵ బో ధకుడు తǵఖీ ĨేయంĬి 

పటిట్ క 1
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శకిత్ (POWER) అĵాయ్సము 1.5.49
ఎలకీట్ర్ļియన్ (ELECTRICIAN)- AC సరూక్ƺటుల్

ĽింĦిల్ Ĵేజ్ సరూక్ƺట్ లలో పవర్ ,లాĦింగ్   మĸియు ȄĬింగ్ పవర్ Ǹాయ్కట్ర్  కొలవంĬి మĸియు లకష్ణాలను 
Ħార్ Ĵికల్ Ħా సĸిǷో లచ్ంĬి (Measure power, energy for lagging and leading power factors in 
single phase circuits and compare the characteristics graphically)
లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సం  ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు
• ĺెనుకబĬిన P.F కోసం శకిత్ మĸియు శకిత్ǵ కొలవంĬి.
• పర్ముఖ P.F కోసం శకిత్ మĸియు శకిత్ǵ కొలవంĬి.
• ĺెనుకబĬి ఉనన్ మĸియు పర్ముఖ P.Fǵ Ƿో లచ్Ĭాǵకి Ħార్ ఫ్ ను ĦీయంĬి.

అవసĸాలు (Requirements) 

ȎాధĲాలు మĸియు పĸికĸాలు 

• M.I అǾమ్టర్ 0-5A/10A - 1 No.              
• M.I ĺోలట్Ǿటర్ 0-300V - 1 No. 
• ĺాట్ Ǿటర్ 250V/5A - 1 No. 
• P.F. Ǿటర్ 250V/ 2A - 1 No.
• ĺేĸియాక్ 0-270/5A - 1 No.
• AC మూలం 0-240V/5A - 1 No.
• ఎనĸీజ్Ǿటర్5A250V - 1 No.

• Ȏాట్ ప్ ĺాచ్ - 1 No.
• లాంప్ లోడ్ 240 V/5A - 1KW - 1 No.

Ķెటీĸియల్స్  

• Ĩోక్ (T.L) 40W/250V - 2 Nos. 
• ȇదుయ్İివ్Ļేల్షణ కెǷాĽిటర్, 
2.5μFd/415V - 2 Nos. 

    •    కĲెకిట్ంగ్ Ȅడ్స్  - asreqd. 

ȇıానం PROCEDURE

టాస్క్ 1: లాĦింగ్ P.F కోసం పవర్ ǵ కొలవంĬి

1 పటం  1లో చూĳిన ȇధంĦా సరూక్ƺట్ ను సǾకĸించంĬి.

2 సరఫĸా ఇĨేచ్ ముందు ĸెండు Ĩోక్ ల ȁకక్ ఒక ǩవరను 
Ĭిస్ కĲెక్ట్ ĨేయంĬి మĸియు ĺేĸియక్ అవుట్ పుట్ ĺోలేట్ జ్ ను 
250V వదద్  Ľెట్ ĨేయంĬి

3 ‘ఆన్’ Ľివ్చ్ ĨేĽి, ĺాట్ Ǿటర్ మĸియు ĳి.ఎఫ్. టేబుల్ 1లో 
Ǿటర్ ĸీĬింగులు..

4  ఆఫ్’ǵ మారచ్ంĬి మĸియు ఒక Ĩౌక్ ను కĲెక్ట్ ĨేయంĬి 
మĸియు ĸీĬింగ్ లను ĸికార్డ్ ĨేయంĬి (W మĸియుP.F) 

5 ‘ఆఫ్’ ĨేĽి, ĸెండవ Ĩౌక్ ను కĲెక్ట్ ĨేయంĬి, ĸీĬింగ్ లను 
టేబుల్ 1లో ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

టేబుల్ 1

Sl. No. వోల్టేజ్ (V) ప్రస్తుత (I) W (w) PF+/- 
ఆలస్యం/ దారి

చోక్స్ సంఖ్య

1 ఒక్క చౌక్ తో

2 ఒక్క చౌక్ తో
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టాస్క్ 2: ȄĬింగ్ P.F కోసం పవర్ ǵ కొలవంĬి.

1 పటం  2లో చూĳిన ȇధంĦా ‘ఆఫ్’ ĨేĽి, సరూక్ƺట్ ను సవĸించంĬి.

2 కెǷాĽిటర్ ĸెంĬింటి ȁకక్ ఒక ǩవరను Ĭిస్ కĲెక్ట్ ĨేĽి, ‘ఆన్’ 
మారచ్ంĬి. W మĸియు P.Fǵ ĸికార్డ్ ĨేయంĬి. టేబుల్ 2 లో 
చదవడం.

3 SĽివ్చ్ ఆఫ్ ĨేĽి, ఒక కెǷాĽిటర్ ǵ కĲెక్ట్ ĨేĽి, ‘ఆన్’ ĨేయంĬి. W 
మĸియు P.Fǵ ĸికార్డ్ ĨేయంĬి. టేబుల్ 2 లో చదవడం.

4 Ľివ్చ్ ‘ఆఫ్’ మĸియు ĸెండవ కెǷాĽిటర్ కĲెక్ట్ మĸియు Ľివ్చ్ 
‘ఆన్’.

5 W మĸియు P.Fǵ ĸికార్డ్ ĨేయంĬి. టేబుల్ 2 లో చదవడం.

6 అǵన్ ĸీĬింగ్ లను కంĳైల్ ĨేయంĬి మĸియు పర్ముఖ మĸియు 
ĺెనుకబĬిన PF ĸెంĬింటి కోసం ĺోల్ట్ టు కĸెంట్ Įో Ħార్ ఫ్ ను Ƿాల్ ట్ 
ĨేయంĬి. 

ऴక.సం. ĺోలేట్ జ్ (V) పర్సుత్ త (I) W (w)
PF+/- ఆలసయ్ం/ 

İాĸి
పĸిĽిథ్ǳ

1 ఒక కెǷాĽిటర్ Įో
2 ĸెండు 

కెǷాĽిటరల్Įో

పటిట్క 2

గమǵక: పటం  3లో సూచన కోసం నమూĲా Ħార్ ఫ్ 
చూపబĬింİి

7 Ǿ పǵǵ ȋకష్కుǵĨే ఆȀİించంĬి.

టాస్క్ 3: లాĦింగ్  మĸియు ȄĬింగ్  P.FĮో శకిత్ǵ కొలవడం.

1 ఎనĸీజ్ Ǿటర్ టెĸిమ్నల్స్ ను గుĸిత్ంచంĬి - లైన్ మĸియు లోడ్, 
టెĸిమ్నల్ కవర్ ను ǴĽిĺేĽిన తĸావ్త.

Ǿటర్ ను ఎలల్పుప్డూ ǵలువుĦా మౌంట్ ĨేయంĬి.

2  పĸికరం ȁకక్ టెĸిమ్నల్ గురుత్ లĮో సరూక్ƺట్ ĸేఖాǩĮరా్ ǵన్ 
(లోపల) అనుబంıించంĬి.

3 పటం  4లో చూĳిన ȇధంĦా సరూక్ƺట్ లోǵ ఎనĸీజ్ Ǿటర్ 
టెĸిమ్నల్స్ (లైన్ మĸియు లోడ్) కĲెక్ట్ ĨేయంĬి.

4 ఎనĸీజ్ Ǿటర్ ȁకక్ Ĳేమ్ ĳేల్ ట్ నుంĬి Ǿటర్ Ľిథ్ĸాంకాǵన్ 
గమǵంచంĬి. (Fig 5)

5 Ƿరా్ రంభ Ǿటర్ ĸీĬింగులను ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

6 లోడ్ Įో సరూక్ƺట్ ను ఆన్ ĨేయంĬి.

7 టేబుల్ 3లో 30 ǵǽȍాల తĸావ్త ĸీĬింగ్ ను ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

8 ఇండకిట్వ్ లోడ్ (లాĦింగ్ పవర్ Ǹాయ్కట్ర్)ǵ కĲెక్ట్ ĨేయంĬి మĸియు 
టేబుల్ 4లో ĸీĬింగ్ (Figure 6)ǵ ĸికార్డ్ ĨేయంĬి

9  లాĦింగ్  PF కోసం శకిత్ǵ లెకిక్ంచంĬి.

10  కెǷాĽిటివ్, ĸియాకెట్న్స్ (Figure 7) లోడ్ ను కĲెక్ట్ ĨేయంĬి 
మĸియు టేబుల్ 5లో ĸీĬింగ్ ను ĸికార్డ్ ĨేయంĬి. 

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన (NSQF - సవĸించబĬింİి 2022) - అĵాయ్సము1.5.49
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పటిట్క  3 

ऴక.
సం. ĺోలేట్ జ్ (V) పర్సుత్ త (I) Ǿటర్ Ľిథ్ĸాంకం సమయం (Ľెకను)

శకిత్

(కొలుȎాత్ రు) (లెకిక్ంచబĬింİి)

పటిట్క  4 

ऴక.
సం. ĺోలేట్ జ్ (V) పర్సుత్ త (I) W Ǿటర్ Ľిథ్ĸాంకం సమయం (Ľెకను)

శకిత్

(కొలుȎాత్ రు) (లెకిక్ంచబĬింİి)

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన (NSQF - సవĸించబĬింİి 2022) - అĵాయ్సము1.5.49
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పటిట్క  5 

ऴక.
సం. ĺోలేట్ జ్ (V) పర్సుత్ త (I) Ǿటర్ Ľిథ్ĸాంకం సమయం (Ľెకను)

శకిత్

(కొలుȎాత్ రు) (లెకిక్ంచబĬింİి)

 

11 ȄĬింగ్  P.F కోసం పవర్ ǵ లెకిక్ంచంĬి. అǵన్ ȇలువలను 
కంĳైల్ ĨేయంĬి మĸియు కనుĦొనన్ ĺాటిǵ ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

 12  ĺెనుకబĬి మĸియు ȄĬింగ్  P.F కోసం Ħార్ ఫ్ ను Ƿాల్ ట్ ĨేయంĬి. 
అంİింǩన సథ్లంలో లోడ్ కĸెంట్ కు సంబంıింǩ పవర్  కోసం

13 బో ధకుǵ İావ్ĸా İాǵన్ తǵఖీ ĨేయంĬి.

ఫȃతం (Result):

Ħార్ ఫ్ కోసం సథ్లం

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన (NSQF - సవĸించబĬింİి 2022) - అĵాయ్సము1.5.49
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శకిత్ (POWER) అĵాయ్సము 1.5.50
ఎలకీట్ర్ļియన్ (ELECTRICIAN)- AC సరూక్ƺటుల్

3 Ĵేజ్ సరూక్ƺట్ లలో కĸెంట్, ĺోలేట్ జ్, పవర్, ఎనĸీజ్ మĸియు పవర్ Ǹాయ్కట్ర్ ను కొలవంĬి (Measure 
current, voltage, power, energy and power factor in 3 phase circuits)
లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సం  ముĦింపులో, Ǿరు Ĩేయగలరు
• ĺోలట్Ǿటర్, అǾమ్టర్, ĺాట్ Ǿటర్ మĸియు పవర్ Ǹాయ్కట్ర్ Ǿటర్ మĸియు 3 Ĵేజ్ ఎనĸీజ్ Ǿటర్ లను 3 Ĵేజ్ సరూక్ƺట్ లలో కĲెక్ట్ ĨేయంĬి
• లాయ్ంప్ లోడ్ Įో 3 Ĵేజ్ సరూక్ƺట్ లలో ĺోలేట్ జ్, కĸెంట్, పవర్ మĸియు పవర్ Ǹాయ్కట్ర్ మĸియు 3 ఎనĸీజ్ǵ కొలవంĬి

• ĺోలేట్ జ్, కĸెంట్, పవర్ మĸియు P.F మĸియు శకిత్ǵ ఇండకిట్వ్ Ȅడ్ Įో 3 Ĵేజ్ సరూక్ƺట్ లలో కొలవంĬి (ఇండకష్Ĳోమ్ టార్).

ȇıానం PROCEDURE

టాస్క్ 1: లాయ్ంప్ లోడ్ Įో 3 Ĵేజ్ సరూక్ƺట్ లో Ǵర్ Ĵేజ్ కĸెంట్, ĺోలేట్ జ్, పవర్ మĸియు పవర్ Ǹాయ్కట్ర్ ను కొలవంĬి

1 3 Ĵేజ్ సరూక్ƺట్ కోసం Ǿటరల్ మĸియు లాంప్ లోడ్ ȁకక్ 
సĸైన పĸిıిǵ ఎంచుకోంĬి మĸియు ĽేకĸించంĬి.

లాంప్  లోడ్ మూడు Ĵేజ్ లోల్  సమాన ĺాటేǮǵ కȃĦి ఉంĬాల ి

అవసరాలు (Requirements) 

సాధనాలు మరియు పరికరములు  
• ఇన్సులేటెడ్ స్క్రూ డ్రైవర్ 200 mm -1 No. 
• ఇన్సులేటెడ్ కట్టింగ్ ప్లయర్ 150 మి.మీ -1 No. 
• M.I వోల్టమీటర్ 0-300V/600V -1 No. 
• M.I అమ్మీటర్ 0-5A/10A -1 No.  
• వాట్ మీటర్ 250V/500V, 5A/10A -1 No.  
• పవర్ ఫ్యాక్టర్ మీటర్ 415V/20A -1 No. 
•  3 ఫేజ్ 4 వైర్ ఎనర్జీ మీటర్ 415V/20A - 1 No.

 పరికరాలు/యంత్రాలు
• 3-ఫేజ్ ఇండక్షన్ మోటార్ 415V, 50 Hz,
  5 HP (3.75 KW) - 1 No.
• 3-ఫేజ్ లాంప్  లోడ్ 100 W - 6 Nos.
 మెటీరియల్స్ 
• PVC ఇన్సులేటెడ్ కాపర్ కేబుల్ 2.5 mm2 650V గ్రేడ్ 

TPIC 16A/500V - 20 m. - 20 No.
• 200 వాట్/250V, దీపాలు - 6 Hrs. 

2 Ǿటరల్ కĲెకష్నుల్  ĨేయంĬి మĸియు సరూక్ƺట్ ĸేఖాǩతర్ం పర్కారం 
లోడ్ ĨేయంĬి (Fig. 1)

లోడ్ Įో Ľిĸీస్ లో ĺాట్ Ǿటర్, ఎనĸీజ్ Ǿటర్ మĸియు P.F 
Ǿటర్ ȁకక్ పర్సుత్ త కాķల్స్ ను కĲెక్ట్ ĨేయంĬి

3 ȋకష్కుǵ ఆȀదం Ƿొ ంİిన తĸావ్త ȇదుయ్త్ సరఫĸాను ‘ఆన్’ 
ĨేయంĬి మĸియు అǵన్ Ǿటర్ ĬిŎెల్ కష్న్ లను గమǵంచంĬి. 
ఏǾ అȎాıారణంĦా లేకుంటే Ľివ్చ్ ను మూĽి ఉంచంĬి.
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4 శకిత్ Ǿటర్ ȁకక్ Ƿరా్ రంభ పఠĲాǵన్ గమǵంచంĬి

5 Ǿటర్ ĸీĬింగ్ లను గమǵంచంĬి మĸియు టేబుల్ 1లో 
నȀదు ĨేయంĬి.

6 లోడ్ ను కǶసం 10 ǵǽȍాల Ƿాటు ‘ఆన్’లో ఉంǩ, ఆĳై తుİి 
ĸీĬింగ్ ను గమǵంచంĬి మĸియు ĸికార్డ్ ĨేయంĬి మĸియు శకిత్ 
ȇǵȂĦాǵన్ లెకిక్ంచంĬి (అంటే) F.R - I.R.

7 ȇదుయ్త్ సరఫĸాను ‘ఆఫ్’ ĨేయంĬి.

8 100 ĺాట్ లాయ్ంప్ ను 200W లాయ్ంప్ లోడ్ Įో భĸీత్ ĨేయంĬి.

9 3 నుంĬి 6 దశలను పునĸావృతం ĨేయంĬి మĸియు పటిట్క 
1లో ĸీĬింగ్ లను ĸికార్డ్ ĨేయంĬి 

10  ‘ఆఫ్’ పవర్ సĳైల్ ǵ Ľివ్చ్ ĨేయంĬి మĸియు లాయ్ంప్ లోడ్ ను 

Ĭిస్ కĲెక్ట్ ĨేయంĬి మĸియు 3 Ĵేజ్ ఇండకష్న్ Ȁటర్ 3.75 

KW/4.5V/50 Hzǵ సరూక్ƺట్ కు కĲెక్ట్ ĨేయంĬి.

11 3 నుంĬి 6 దశలను పునĸావృతం ĨేయంĬి మĸియు పటిట్క 

1లో ĸీĬింగ్ లను ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

12  İాǵǵ బో ధకుǵĨే తǵఖీ ĨేయంĬి. 

పటిట్క 1 

Load Line 
voltage 
VL

Phase 
Voltage 
VPh

Line 
Current 
IL

Phase 
Current 
IPH

Power 
in Watt

Power 
Factor

Initial reading in 
energy meter

Final reading 
after 10 min 
energy meter 
F.R

Energy 
Consumption 
F.R-I.R in 
KWh

Lamp 
load for 
100W

Lamp 
load for 
200W

3 f Ind-

meter 

load

  

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన (NSQF - సవĸించబĬింİి 2022) - అĵాయ్సము1.5.50
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శకిత్ (POWER) అĵాయ్సము 1.5.51
ఎలకీట్ర్ļియన్ (ELECTRICIAN)- AC సరూక్ƺటుల్

Ǵర్ Ĵేజ్ సరూక్ƺట్ లో కెǷాĽిటర్ ǵ ఉపȂĦించడం İావ్ĸా PF Ķెరుగుదలǵ Ƿరా్ కీట్స్ ĨేయంĬి (Practice 
improvement of PF by use of capacitor in three phase circuit)
లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సం  ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు
• 3 Ĵేజ్ బాయ్లెన్స్ డ్ ఇండకిట్వ్ లోడ్ ǵ కĲెక్ట్ Ĩేయడం  మĸియు P.Fǵ కొలవడం  
• 3 Ĵేజ్ కెǷాĽిటర్ బాయ్ంక్ ǵ ఇండకిట్వ్ లోడ్ కి కĲెక్ట్ Ĩేయడం  మĸియు P.Fǵ కొలవడం .

• కెǷాĽిటర్ బాయ్ంక్ ను కĲెక్ట్ ĨేĽిన తĸావ్త P.F ȁకక్ Ķెరుగుదలǵ లెకిక్ంǩ ĸికార్డ్ ĨేయంĬి 

అవసరాలు (Requirements) 

సాధనాలు మరియు సాధనాలు 
• ఇన్సులేటెడ్ కాంబినేషన్ ప్లేయర్  200mm - 1 No.
• ఇన్సులేటెడ్ స్క్రూడ్రైవర్ 200 mm - 1 No.
• 3P.F. మీటర్ 240V/440V ; - 1 No.
• వాట్ మీటర్ 250/500 V, 5A/10A - 2 

Nos.
• M.I అమ్మీటర్ 0-5A/10A - 1 No.
• M.I వోల్టమీటర్ 0-300V/600V - 1 No.
• కెపాసిటర్ బ్యాంక్ ని మెరుగుపరిచే పవర్ ఫ్యాక్టర్ 

3 దశ 415V, 1.5 KVAR - 1 No.

పరికరాలు/యంత్రాలు
• 3-ఫేజ్ ఇండక్షన్ మోటార్ 415V,2.25 
2.25KW(లోడింగ్ అమరికతో) - 1 No.
• 3-ఫేజ్ లాంప్  లోడ్ 0-3KW - 1 No.
మెటీరియల్స్
• PVC ఇన్సులేటెడ్ కాపర్ కేబుల్ 
2.5 Sq, MM, 650V గ్రేడ్ -20 m.
• T.P.I.C.స్విచ్ 16A, 500V -2 Nos.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: 3 దశల అసమతుల్య ప్రేరక లోడ్ ని కనెక్ట్ చేయండి మరియు P.Fని కొలిచండి

1 పటం 1 లో చూపిన్ విధంగా రెండు వాట్ మీటర్లు, PF మీటర్లు, 
వోల్ట్ మీటర్లు, అమ్మీటర్లను 3 ఫేజ్ మోటర్ తో కనెక్ట్ 
చేయండి 

2 బోధకుని ద్వారా కనెక్షన్ ని తనిఖీ చేయండి.

3 ‘ఆన్’ చేసి, మోటారును దాని లోడ్ సామర్థ్యంలో 60%కి లోడ్ 
చేయండి మరియు టేబుల్ 1 లోని రీడింగ్ లను గమనించండి.

4 చూపిన విధంగా స్విచ్ ఆఫ్ చేసి, కెపాసిటర్ బ్యాంక్ ని కనెక్ట్ 
చేయండి అంజీర్ 2 లో.

5 స్విచ్ ఆన్ చేసి, 60% లోడ్ ను సర్దుబాటు చేయండి మరియు 
3వ దశలో ఉన్న రీడింగ్ లను ధృవీకరించండి. రీడింగ్ లు ఒకే 
విధంగా ఉంటాయి

6 కెపాసిటర్ బ్యాంక్ ను ఆన్ చేయండి మరియు లోడ్ పరిస్థితుల 
కోసం టేబుల్ 1లో రీడింగ్ లను రికార్డ్ చేయండి.

7 P.Fని లెక్కించండి. కింది సూత్రాన్ని ఉపయోగించి ప్రతి 
సందర్భంలో.
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8 పట్టికలో విలువలను నమోదు చేయండి 1. శాతాన్ని 

నిర్ణయించండి లోపం.

ఏదైనా ఉంటే మీ ముగింపు మరియు కారణాలను వ్రాయండి.

9 మీ బోధకునిచే తనిఖీ చేయండి
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పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన (NSQF - సవĸించబĬింİి 2022) - అĵాయ్సము1.5.51
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శకిత్ (POWER) అĵాయ్సము 1.5.52
ఎలకీట్ర్ļియన్ (ELECTRICIAN)- AC సరూక్ƺటుల్

3-Ĵేజ్ 4 ĺైర్ Ľిసట్మ్ ȁకక్ ĺైరల్ను గుĸిత్ంచడం İావ్ĸా తటసథ్  ȇǵȂĦాǵన్ ǵĸాధ్ ĸించంĬి మĸియు Ĵేజ్ 
Ľీకెవ్న్స్ Ǿటర్ ఉపȂĦింǩ Ĵేస్ Ľీకెవ్న్స్  కనుĦొనంĬి (Ascertain use of neutral by identifying 
wires of a 3-phase 4 wire system and find the phase sequence using phase sequence 
meter)
లǘాయ్లు: ఈ ĺాయ్యామం ముĦింపులో, Ǿరు Ĩేయగలరు
• Ĵేజ్ ĺైర్ ǵ పĸీǘించంĬి మĸియు టెస్ట్  లాయ్ంప్ ఉపȂĦించడంĮో తటసథ్ంĦా గుĸిత్ంచంĬి
• Ǿటర్ Įో నూయ్టర్ల్ ĺైర్ ను గుĸిత్ంచంĬి, తǵఖీ ĨేయంĬి మĸియు ǵĸాధ్ ĸించంĬి
• 3-Ĵేజ్ Ľీకెవ్న్స్ Ǿటర్ Įో Ĵేజ్ Ľీకెవ్న్స్ ǵ కĲెక్ట్ ĨేయంĬి మĸియు ĺెĸిĴై ĨేయంĬి.

అవసĸాలు (Requirements) 

 ఉపకరణాలు మĸియు ȎామĦిర్ 
• కĲెకట్ర్/సూక్ర్ Ĭైర్వర్ 100 ǽ.Ǿ - 1 No.
• కాంǹĲేషన్ పల్యర్ 150 ǽ.మ ీ- 1 No.
• టెస్ట్ లాంప్ (40W/250V) - 2 Nos.
• ĺోలట్Ǿటర్ 0-600V M.I. - 1 No.
• Ĵేజ్ Ľీకెవ్న్స్ Ǿటర - 1No.

Ķెటీĸియల్స్ 
• కĲెకిట్ంగ్ ĺైరుల్   - as reqd.

ȇıానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: Ĵేజ్ లైన్  పĸీǘించంĬి మĸియు టెస్ట్  లాంప్  ȁకక్ ఉపȂగంĮో తటసథ్తను గుĸిత్ంచంĬి 

1 Ľిĸీస్ లో ĸెండు టెస్ట్  లాంప్ లు  కĲెక్ట్ Ĩేయడం İావ్ĸాటెస్ట్  లాంప్ 
ǵ  Ľిదధ్ం ĨేయంĬి..

2 టెĸిమ్నల్స్ ను 1, 2, 3 మĸియు 4Ħా గుĸిత్ంచంĬి మĸియు Ĵిగ్ 
1లో చూĳిన ȇధంĦా Ĵేర్మ్ లో అంİింǩన లాయ్ంప్ ȁకక్ ఒక 
Ȅడ్ ను మార్క్ ĨేయబĬిన 1కి మĸియు మĸొక Ȅడ్ ను Ĵేర్మ్ లో 
అంİింǩన ఎర్త్ Ƿాķంట్ కి కĲెక్ట్ ĨేయంĬి మĸియు టేబుల్ 1లో 
లాంప్  పĸిĽిథ్ǳǵ ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

3 ఇతర టెĸిమ్నల్స్ 2, 3 మĸియు 4 కోసం ĳై దశను పునĸావృతం 
ĨేయంĬి మĸియు టేబుల్ 1లో షరతులను ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

4 లాంప్  ĺెలగǵ  టెĸిమ్నల్ ను తటసథ్ంĦా గుĸిత్ంచంĬి. (N)

టెస్ట్  లాంప్  Ķెరుసుత్ నన్ మూడు టెĸిమ్నల్స్ దశ Ȅడ్స్

 5  ఒక Ȅడ్ ను కĲెక్ట్ ĨేయంĬి, సంఖయ్: 4 (NĦా గుĸిత్ంచబĬింİి) 
మĸియు టెస్ట్  లాయ్ంప్ ȁకక్ ఇతర Ȅడ్ ను 1, 2, 3కి కĲెక్ట్ 
ĨేయంĬి. (Fig. 2). టేబుల్ 2లో లాంప్  ȁకక్ Ħోల్  Ľిథ్ǳǵ ĸికార్డ్ 
ĨేయంĬి

 టేబుల్ 1

   టెĸిమ్నల్స్                Ķెరుసుత్ నన్İి    పర్కాȋంచడం లేదు 

 1 to E

 2 to E

 3 to E

 4 to E

6 టేబుల్ 2ǵ చూడంĬి, లాంప్  మసకబారుతునన్ టెĸిమ్నల్ లను 
తటసథ్ంĦా గుĸిత్ంచంĬి.లాంప్  ఇతర మూడు టెĸిమ్నల్స్ లో 
పర్కాశవంతంĦా పర్కాȋĽేత్ , అంటే 1-2, 1-3, 2-3 దశ టెĸిమ్నల్ లు 
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7  ĺోలట్Ǿటర్ (0-600v)ǵ కĲెక్ట్ Ĩేయడం İావ్ĸా Ľిĸీస్ లో లాంప్ 
లను భĸీత్ Ĩేయడం İావ్ĸా 1 నుంĬి 5 దశలను పునĸావృతం 
ĨేయంĬి మĸియు పటం  3లో చూĳిన ȇధంĦా టేబుల్ 3లో 
ĸీĬింగ్ లను ĸికార్డ్ ĨేయంĬి

టేబుల్ 2

  కర్.సం.    టెĸిమ్నల్స్  İీపం పĸిĽిథ్ǳ

                      Ķెరుసుత్ నన్İి పర్కాȋంచడం లేదు

  1  4 - 1

  2  4 - 2

  3  4 - 3

    1 - 2

    1 - 3

    2 - 3

టేబుల్ 3
కర్. సం. టెస్ట్  టెĸిమ్నల్స్  ĺోలేట్ జ్     

     అıిక              తకుక్వ
  1  4 -1

  2  4 - 2

  3  4 - 3

  4  1 - 2

  5  1 - 3

  6  2 - 3

         టాస్క్ 2: Ĵేజ్ Ľీకెవ్న్స్ Ǿటర్ ఉపȂĦింǩ 3-Ĵేజ్ 4 ĺైర్ Ľిసట్మ్ లో Ĵేజ్ Ľీకెవ్న్స్ ను గుĸిత్ంచంĬి

1 Ĵేజ్ Ľీకెవ్న్స్ సూǩక İిశ ȁకక్ మాĸిక్ంగ్ ను చదవంĬి మĸియు 
ĸికార్డ్ ĨేయంĬి: (Fig 4)

  భర్మణం                       ĺాయ్ఖయ్లు
 Ĭిస్క్ ȁకక్ బాణం వలె ఉంటుంİి

 Ĭిస్క్ బాణాǵకి ఎదురుĦా

RYB Ľీకెవ్న్స్

RBY Ľీకెవ్న్స్

సవయ్İిశలో బాణం -

వయ్ǳĸేక సవయ్İిశలో బాణం - 

2 ‘సరఫĸాను ‘ఆఫ్’ ĨేĽి, సంబంıిత టెĸిమ్నల్స్ (R, Y & B) Ĵేజ్ 
Ľీకెవ్న్స్ సూǩకకు కĲెక్ట్ ĨేయంĬి

3 మార్క్ I, II, III వలె İాĸి Ǵసుత్ ంİి. ĺాటిǵ కĲెక్ట్ ĨేయంĬి, అంటే 
Ĳేను R, II నుంĬి Y, III నుంĬి B,

Ǿరు Ľీకెవ్న్స్ ఇంĬికేటర్ లోǵ ఏİైĲా టెĸిమ్నల్ కు ఏİైĲా Ȅడ్ 
(Ĵేజ్)ǵ కĲెక్ట్ Ĩేయవచుచ్.

4 ‘ఆన్’కి మారంĬి మĸియు Ĭిస్క్ ȁకక్ భర్మణాǵన్ గమǵంచంĬి 
మĸియు భర్మణ İిశను ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

5 İిశ అపసవయ్ İిశలో ఉంటే, సరఫĸాను ‘ఆఫ్’ ĨేయంĬి మĸియు 
టెĸిమ్నల్స్ 1 మĸియు 2ǵ పరసప్రం మారుచ్కోంĬి. ‘ఆన్’కి 
మారంĬి మĸియు భర్మణం ĸివర్స్ అķేయ్లా చూడంĬి.

6 Ĵేజ్ Ľీకెవ్న్స్ Ǿటర్ ĳై అకష్ĸాలకు సంబంıింǩన Ȅడ్ లను 
గుĸిత్ంచంĬి. (PSM)

Ǿరు ఏİైĲా ĺైర్ ǵ ఏİైĲా టెĸిమ్నల్ కి కĲెక్ట్ ĨేĽినటల్ķĮే, 
RYB Ľీకెవ్న్స్ ĸివర్స్ అķనటల్ķĮే Ĭిస్క్ అపసవయ్ 
İిశలో ǳరుగుతుంİి మĸియు RYBǵ Ľీకెవ్న్స్ లో కĲెక్ట్ 
ĨేĽినపుప్డు అİి సవయ్ İిశలో ఉంటుంİి.

7 Ǿ బో ధకుǵĨే తǵఖీ ĨేķంచుకోంĬి 

బాణం మాĸిక్ంగ్ సూǩంǩంİి

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన (NSQF - సవĸించబĬింİి 2022) - అĵాయ్సము1.5.52
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శకిత్ (POWER) అĵాయ్సము 1.5.53
ఎలకీట్ర్ļియన్ (ELECTRICIAN)- AC సరూక్ƺటుల్

Ǵర్ Ĵేజ్ Ǹో ర్ ĺైర్ Ľిసట్మ్ లో ȇĸిĦిన నూయ్టర్ల్ ĺైర్ పర్ĵాĺాǵన్ ǵరణ్ķంచంĬి (Determine effect of 
broken neutral wire in three phase four wire system)
లǘాయ్లు: ఈ ĺాయ్యామం ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు

• 3-Ĵేజ్ 4 ĺైర్ Ľిసట్మ్ లో ȇĸిĦిన నూయ్టర్ల్ ĺైర్ పర్ĵాĺాǵన్ తǵఖీ ĨేయంĬి.

అవసĸాలు (Requirements) 

ȎాధĲాలు మĸియు ȎాధĲాలు
• కాంǹĲేషన్ పల్యర్ 150mm -1 No.
• కĲెకట్ర్ సూక్ర్ Ĭైర్వర్ 150mm -3 Nos. 
• Ǵర్ Ĵేస్ టెĽిట్ంగ్ బో ర్డ్ 
 నూయ్టర్ల్ Įో -1 No. 
• లాంప్  40/240 V -3 Nos. 
• M.I ĺోలట్Ǿటర్ 0-600V -1 No. 

• M.I అǾమ్టర్ 0-5A -3 No.s
• లైన్ టెసట్ర్ 500V/5A -1 No.

Ķెటీĸియల్స్
• కĲెకిట్ంగ్ ĺైర్ -as reqd.                    
• ON-OFF switch - 4 No.s

ȇıానం (PROCEDURE)

1   పటం  1లో చూĳిన ȇధంĦా సరూక్ƺట్ ను కĲెక్ట్ ĨేయంĬి.

 2 S , S , S , S అǵన్ Ľివ్చ్ లను ‘ఆఫ్’ ĨేĽి, 3 Ĵేస్  సరఫĸాను 
ఆన్ ĨేయంĬి 

 3 లాంప్ లు  పర్కాȋసుత్ Ĳాన్Ȃ లేİో  తǵఖీ ĨేయంĬి. లాంప్ లు  
ĺెలగవు

4 3-Ĵేస్  సరఫĸాను ‘ఆఫ్’ ĨేయంĬి. టెĸిమ్నల్ ‘B నుంĬి D’, ‘C 
నుంĬి D’ మĸియు ‘A నుంĬి E’కి కĲెక్ట్ ĨేయంĬి

5 3 Ĵేస్  సరఫĸాను ‘ఆన్’ ĨేయంĬి. ‘ఆన్’ S1  , S2  , S3  Ľివ్చ్ 
‘ఆఫ్’ S4. లాంప్ లు Ķెరుసుత్ Ĳాన్Ȃ లేİో  తǵఖీ ĨేయంĬి. 
టేబుల్ 1లోǵ అǵన్ ĸీĬింగ్ లను ĸీకార్డ్ ĨేయంĬి. (L1 Ħోల్  L2 
మĸియు L3 Ķెరుసుత్ ంİి – దశ   2)

6. Ľివ్చ్ ‘ఆఫ్’ 3-దశల సరఫĸా. ‘B-E’ ȃంక్ ĨేయంĬి. పటిట్కలో 3వ 
దశను అనుసĸించంĬి - 1. ĸీĬింగులను ĸికార్డ్ ĨేయంĬి

7.  ‘C-E’ǵ ȃంక్ Ĩేసుత్ నన్పుప్డు ĳై దశను పునĸావృతం ĨేయంĬి 
(టేబుల్ 1లో దశ 4). అǵన్ ĸీĬింగులను ĸికార్డ్ ĨేయంĬి

తటసథ్ంĦా ఉనన్పుప్డు కĸెంట్ పర్వహించదǵ సప్షట్ంĦా 
Įెలుసుత్ ంİి కాబటిట్  సరఫĸా అందుబాటులో ఉనన్పప్టికీ 
లాంప్  పర్కాȋంచదు.

టేబుల్ 1

 S. No.  Ȏాథ్ నం మారంĬ ి A1 A2 A3   V1 V2 V3 Links Links 

 1 S1, S2,S3,S4 ,OFF 0 0 0 0  0 0 -     -   
                                                      
           B to D  
    0   0   A-E C to D  S1,S2,S3,S4 ,     

ON,OFF

  S1,S2,S3,S4 ,    
ON,OFF

 S 1 , S 2 , S 3 , S 4  ,   
ON,OFF

B-E

C-E

A to D
C to D

A to D
B to D

2

3

4
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శకిత్ (POWER) అĵాయ్సము 1.5.54
ఎలకీట్ర్ļియన్ (ELECTRICIAN)- AC సరూక్ƺటుల్

Ȏాట్ ర్ మĸియు Ĭెలాట్  కĲెకష్న్ ల కోసం లైన్ మĸియు Ĵేజ్ ȇలువల మధయ్ సంబంıాǵన్ ǵరణ్ķంచంĬి 
(Determine the relationship between Line and Phase values for star and delta 
connections)
లǘాయ్లు: ఈ ĺాయ్యామం ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు

• Ȏాట్ ర్ కĲెకష్న్ లో లైన్ మĸియు Ĵేజ్ ȇలువల మధయ్ సంబంıాǵన్ ధృȈకĸించంĬి

• Ĭెలాట్  కĲెకష్న్ లో లైన్ మĸియు Ĵేజ్ ȇలువల మధయ్ సంబంıాǵన్ ధృȈకĸించంĬి.

అవసరాలు (Requirements) 

సాధనాలు/పరికరాలు 
• స్క్రూ డ్రైవర్ 150mm -1 No. 
• కాంబినేషన్ ప్లయర్ 150mm -1 No. 
• M.I అమ్మీటర్ రకం 0-1amp -2 Nos. 
• M.I వోల్టమీటర్ రకం 0-500V -2 Nos. 
• ICTPN స్విచ్ 16A 500V -1 No.

మెటీరియల్స్  
• కనెక్టింగ్ లీడ్స్  
• లాంప్  BC - 40W 240V - 6 Nos.
• 100W 240V - 6 Nos.
• 200W 240V - as reqd.

విధానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: త్రీ ఫేజ్ సిస్టమ్ యొక్క స్టార్ కనెక్షన్ లో లైన్ మరియు ఫేజ్ విలువల మధ్య సంబంధాన్ని ధృవీకరించండి.

1 ఇచ్చిన సర్క్యూట్ రేఖాచిత్రం ప్రకారం సర్క్యూట్ ను 
రూపొందించండి. (Fig. 1) ఒక లాంప్ తో ప్రతి ఒక్కటి మొత్తం 
3ఫేజ్ లకు (40/100/200 W) కనెక్ట్ చేయబడింది.

2 సప్లై టెర్మినల్స్ యొక్క 3-ఫేజ్ (L1, L2, L3) మరియు 
న్యూట్రల్ (N)ని గుర్తించండి.

3 3-ఫేస్ ల సరఫరాను ‘ఆన్’ చేయండి.

4 రెండు లైన్ల మధ్య వోల్టమీటర్ లీడ్ లను ఉంచడం ద్వారా 
లైన్ వోల్టేజ్ VUVని కొలవండి మరియు టేబుల్ 1లో రీడింగ్ ను 
నమోదు చేయండి.

5 ఇతర లైన్ వోల్టేజీలు VVW, VWU కోసం పునరావృతం చేయండి.

6 ఒక లైన్ మరియు స్టార్ పాయింట్ N మధ్య వోల్టమీటర్ 
లీడ్ లను ఉంచడం ద్వారా ఫేస్ వోల్టేజ్ లను కొలవండి మరియు 
టేబుల్ 1లో రీడింగ్ లను నమోదు చేయండి. 

 లైన్ మరియు ఫేజ్ కరెంట్ ను కొలవండి మరియు టేబుల్ 1లో 
రీడింగ్ లను నమోదు చేయండి.

7 వేర్వేరు లోడ్ ల కోసం 3 నుండి 7 దశలను పునరావృతం చేయండి.

లోడ్ లో ఏదైనా మార్పును ప్రభావితం చేసే ముందు 
‘ఆఫ్’ సరఫరాను మార్చండి.

8  లైన్ వోల్టేజ్ మరియు ఫేజ్ వోల్టేజ్ మధ్య నిష్పత్తిని 
లెక్కించండి

9 లైన్ కరెంట్ మరియు ఫేజ్ కరెంట్ మధ్య నిష్పత్తిని 
ధృవీకరించండి, అనగా.
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10 బోధకుని ద్వారా దాన్ని తనిఖీ చేయండి.

11 బోధకుని ద్వారా దాన్ని తనిఖీ చేయండి.

పట్టిక 1

SI.
No. 

దశకు వాట్స్ లో 
లోడ్ చేయండి

లైన్ ĺోలేట్ జ్ దశ ĺోలేట్ జ్ దశ ĺోలేట్ జ్ లైన్ కరెంట్ దశ కరెంట్

VUV VVW VWU VUN VVN VWN IJ IV IW IUN IVN IWN

1 40W

2 100W

3 200W

టాస్క్ 2: డెల్టా కనెక్షన్ లో లైన్ మరియు ఫేజ్ విలువల మధ్య సంబంధాన్ని మూడు ఫేస్ లో  ధృవీకరించండి

1 ఇచ్చిన సర్క్యూట్ రేఖాచిత్రం ప్రకారం సర్క్యూట్ ను 
రూపొందించండి. (Fig 2) ఒకే వోల్టేజ్ యొక్క రెండు ఫేస్ లు  
మధ్య అనుసంధానించబడిన సిరీస్ లో రెండు లాంప్ లు 

2 3-ఫేజ్  సరఫరాను ఆన్ చేయండి. రెండు టెర్మినల్స్ U1, V1, 
W1 మధ్య వోల్టమీటర్ లీడ్ లను కనెక్ట్ చేయడం ద్వారా 
లైన్ వోల్టేజ్ లను కొలవండి.

3 లాంప్ ల పై వోల్టమీటర్ లీడ్స్ ను ఉంచడం ద్వారా దశ 
వోల్టేజ్ ను కొలవండి, అనగా U1, U2 or V1, V2 or W1, W2.

4 లైన్ వోల్టేజ్ లు మరియు ఫేజ్ వోల్టేజ్ లను కొలవబడిన, టేబుల్ 
2లోని తగిన కాలమ్ కింద రికార్డ్ చేయండి.

5 లైన్ మరియు ఫేజ్ కరెంట్ లను కొలవండి మరియు టేబుల్ 2లో 
రీడింగ్ లను నమోదు చేయండి

సరఫరా మరియు లోడ్ మధ్య అనుసంధానించబడిన 
అమ్మీటర్ లైన్ కరెంట్ ని సూచిస్తుంది. సింగిల్ లోడ్ 
(సిరీస్ లో రెండు దీపాలు)తో సిరీస్ లో కనెక్ట్ చేయబడిన ఒక 
అమ్మీటర్ ఫేజ్ కరెంట్ ని సూచిస్తుంది.

6 వేర్వేరు లోడ్ ల కోసం 2 నుండి 5 దశలను పునరావృతం చేయండి.

7 కరెంట్ మరియు వోల్టేజ్ యొక్క లైన్ మరియు ఫేజ్ విలువ 
మధ్య సంబంధాన్ని ధృవీకరించండి. టేబుల్ 3లో నమోదు 
చేయండి.

నక్షత్రంలో: లైన్ కరెంట్ మరియు ఫేజ్ కరెంట్_____________

అయితే లైన్ వోల్టేజ్ =___________x దశ వోల్టేజ్.

డెల్టాలో: లైన్ వోల్టేజ్ మరియు ఫేజ్ వోల్టేజీలు____________

అయితే లైన్ కరెంట్ =_______________x ఫేజ్ కరెంట్.

8 బోధకునిచే తనిఖీ చేయండి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన (NSQF - సవĸించబĬింİి 2022) - అĵాయ్సము1.5.54
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పటిట్క 2

కర్. 
సం.

దశకు ĺాట్స్ లో 
లోడ్ ĨేయంĬి

లైన్ ĺోలేట్ జ్ దశ ĺోలేట్ జ్ దశ ĺోలేట్ జ్ లైన్ కĸెంట్ దశ కĸెంట్

VU1V1 VV1W1 VW1U1 VU1N2 VV1N2 VW1N2 IJ IV IW IU1N2 IV1N2 IW1W2

1 40W

2 100W

3 200W

లోడ్ చేయండి

40W

100W

200W

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన (NSQF - సవĸించబĬింİి 2022) - అĵాయ్సము1.5.54
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పవȻ(Power) అĵ�Ūసమ� 1.5.55
ఎలĥ�śǀļియȴ(Electrician) - AC సర¤Őƺట�ų  

సమత§లŪ మĸ�య� అసమత§లŪ లĐడų  ĥąసం 3-ĴÐȨ ల  సర¤Őƺȫ ȁకŐ పవȻ ǵ ĥóలవండ (Mea-
sure the power of 3-phase circuit for balanced and unbalanced loads)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసమ� మ�Ħ�ంప­లĐ, Ǿర  Ĩేయగలర 
• ĽింĦ�Ƚ-ĴÐȨ ĺాȫ ǾటȻ ȁకŐ ట½ĸ�ũనȽ లను గ�ĸ�Šంǩ, కĲ±ȡś ĨేయంĬ�
• ĽింĦ�Ƚ ĺాȫ ǾటȻ ను Ȏాś Ȼ, బ�Ūల»ȴŸ ȭ లĐȭ లĐ కĲ±ȡś ĨేయంĬ� మĸ�య� శĥ�Šǵ ĥóలవంĬ�
• ఇǩŖన ĸÃఖ�ǩతƔం పƔĥారం సర¤Őƺȫ లĐ ĸ²ండ¦ ĺాȫ ǾటȻ లను కĲ±ȡś ĨేయంĬ�
• అసమత§లŪĶ¸Ûన, Ȏాś Ȼ-కĲ±ȡś ĨేయబĬ�న లĐȭ లĐ ĸ²ండ¦ ĺాȫ ǾటȻ లను కĲ±ȡś ĨేయంĬ� మĸ�య� శĥ�Šǵ ĥóలవంĬ�
• 3-ĴÐȨ ĺాȫ ǾటȻ ను గ�ĸ�Šంǩ కĲ±ȡś ĨేయంĬ� మĸ�య� నǖతƔంలĐ శĥ�Šǵ ĥóలవంĬ�.

           అవసĸాల¡(Requirement)                                       

ȎాధĲ�ల¡/పĸ�కĸాల¡

• ĽింĦ�Ƚ-ĴÐȨ ĺాȫ ǾటȻ 250V/5A - 1 No.
• ĺాȫ ǾటȻ 500V/5A - 2 Nos.
• PF ǾటȻ, ĽింĦ�Ƚ ĴÐȨ 250V,5A - 1 No.
• ĺĕలśǾటȻ 0-500 V M.I. - 1 No.
• అǾũటȻ 0-5A M.I. - 1 No.

పĸ�కĸాల¡/యంĮ�Ɣ ల¡

• 3-ĴÐȨ, 415V AC ఇండǖȴ Ȁట�Ȼ
 DC జనĸÃటȻ ĮČ కȃĳి 3 HP - 1 No.

Ķ¸ట�ĸ�యȽŸ

• 200W, 250V İ�Ƿాల¡ - 3 Nos.
• 100W, 250V İ�Ƿాల¡ - 3 Nos.
• ĥ²ǷాĽిటȻ 400V AC 4 MFD - 2 Nos.
• Ȅȭ లను కĲ±ȡś ĨేȎčŠ ంİ� - as reqd.
• ĳ¿ంĬెంȫ-హē లŝర ų  6A 250V - 6 Nos.

ȇı�నం(PROCEDURE)
ట�ɂŐ 1: Ȏాś Ȼ లĐ బ�Ūల»ȴŸ ȭ లĐȭ ǵ కĲ±ȡś ĨేయంĬ� మĸ�య� పవȻ ను ఒĥÃ ఎȃĶ¸ంȫ ĺాȫ ǾటȻ ĮČ ĥóలవంĬ�

1 ఇǩŖన సర¤Őƺȫ ĸÃఖ�ǩతƔం పƔĥారం సర¤Őƺȫ ను ర¤Ƿû ంİ�ంచంĬ�. 
(Fig 1)

 ఇǩŖన లĐȭ క¡ తĦ�న ĺాȫ ǾటȻ ల సĸ²Óన ĺĕలÌś Ȩ మĸ�య� 
కĸ²ంȫ పĸ�ధులను కĲ±ȡś ĨేయంĬ�.

2 3-దశల సరఫĸాను ఆȴ ĨేĽి, ĺాȫ ǾటȻ ǵ చదవంĬ� మĸ�య� 
టÎబ�Ƚ 1లĐ ĺాȫ ǾటȻ ĸ�Ĭ�ంȣ లను ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

3 ĺాȫ ǾటȻ ను మల¡ప­లలĐ కĲ±ȡś Ĩేయడం İ�ŵĸా ఇతర ĸ²ండ¦ 
దశలలĐ శĥ�Šǵ ĥóలవంĬ� మĸ�య� ĸ²Ĭ�ంȣ లను ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

4 ĺాట�ũటరų ĸ�Ĭ�ంగ�లను ǿతŠం మĸ�య� ల»ĥ�Őంǩన ǿతŠం 
శĥ�ŠĮČ İ�ǵ ǵĸాţ రణను తǵǤ ĨేయంĬ�.

5 ȇȇధ లĐȭ పĸ�Ľిšత§ల ĥąసం 1 నుంĬ� 4 దశలను ప­నĸావృతం 
ĨేయంĬ�.
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టేబుల్ 1
రకం           వాట్ మీటర్ కనెక్ట్ చేయబడింది      లెక్కించారు మొత్తం శక్తి = మొత్తం మూడు  

లోడ్ చేయండి  లైన్ లో     మొత్తం శక్తి వాట్మీటర్ రీడింగులు 
   WL1  WL2 WL3 VL L                 P.F W= VLL Cos    WL1 + WL2 + WL3 = W

  1

  2

    3

    4

ట�ɂŐ 2: 3-ĴÐȨ అసమత§లŪ లĐȭ లĐ ĸ²ండ¦-ĺాȫ ǾటȻ పదţǳ İ�ŵĸా పవȻ ĥóలత

1 ఇǩŖన సర¤Őƺȫ ĸÃఖ�ǩతƔం పƔĥారం సర¤Őƺȫ ను ర¤Ƿû ంİ�ంచంĬ�. 
(Fig 2)

ఇǩŖన లĐȭ క¡ సĸ�Ƿč ķÊ Ǿటరų సĸ²Óన పĸ�ధులను కĲ±ȡś 
ĨేయంĬ�.

2 3-దశల సరఫĸాను ‘ఆȴ’ ĨేĽి, ĺాȫ ǾటȻ ȁకŐ ȇǘÃపం 
సĸ�Ħాœ  ఉంİో  లÌİో  తǵǤ ĨేయంĬ�. ĸ²ండ¦ ĺాట�ũటర ų  ఉంటÎ 
సĸ�Ħాœ  మȅųంచంĬ�, 4వ దశక¡ ĺ±ళųంĬ�, లÌక¡ంటÎ దశ 3 నుంĬ� 
ĥóనȎాĦ�ంచంĬ�.

3 ఏİైĲ� ఒక ĺాȫ ǾటȻ ĸ�వȻŸ İ�శలĐ మȅųనటųķĮే, సరఫĸాను 
‘ఆȶ’ ĨేయంĬ�. ĸ�వȻŸ Ĭ�Ŏ¿ų ǖȴ ĺాట�ũటȻ ȁకŐ సంĵ�వŪ 
ĥాķȽ ȁకŐ కĲ±ǖనుŤ మ�రŖంĬ�. 5వ దశక¡ ĺ±ళųంĬ�.

4 ĺాȫ Ǿటర ų  W1 మĸ�య� W2 చదవంĬ� మĸ�య� టÎబ�Ƚ 2 లĐ 
ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�. W1 మĸ�య� W2 ĸ�Ĭ�ంగ�లను జćĬ�ంǩ ǿతŠం 
శĥ�Šǵ ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�; 6వ దశక¡ ĺ±ళųంĬ�.

5 సరఫĸాను ఆȴ ĨేĽి, W1 మĸ�య� W2 ĺాȫ ǾటȻ లను 
చదవంĬ�. పట�śకలĐ ȇల¡వలను ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�. మ�రŖబĬ�న 
సంĵ�వŪ ĥాķȽ ĮČ ĺాȫ ǾటȻ ȁకŐ ĸ�Ĭ�ంȣ లను పƔǳక¥ల 
పĸ�మ�ణంĦా ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

6 İ�గ�వ ĳÐĸôŐనŤ ȇȇధ లĐȭ పĸ�Ľిšత§ల ĥąసం 3-దశల శĥ�Šǵ 
ĥóలవంĬ�:

a) L1 = 500 W బȽŧ

 L2 = 100 W బȽŧ సమ�ంతర 4 MFD ĥ²ǷాĽిటȻ

 L3 = 200 W బȽŧ

b) కĸ²ంȫ గĸ�షśంĦా 3 ఆంȵŸ ǴసుĥąవĬ�ǵĥ� Ƕట� లĐȭ.

c) ఇండǖȴ Ȁట�Ȼ 3 HP ఎట�వంట� లĐȭ లĐ లÌదు

d) లĐȭ ĮČ క¥Ĭ�న ఇండǖȴ Ȁట�Ȼ 3 HP

బď ధక¡డ¦ మ¢డ¦-దశల Ȁట�ర  సĸ�Ħాœ  నడ¦సుŠ నŤట�ų  
ǵĸాţ ĸ�ంచĬ�ǵĥ� İ�ǵŤ కĲ±ȡś ĨేయవచుŖ.

7 ĳ¿ౖన ĳÐĸôŐనŤ అǵŤ సందĸాŨలలĐ పవȻ ǸాŪకśȻ ను ల»ĥ�ŐంచంĬ� 
మĸ�య� ĺాట�ǵ టÎబ�Ƚ 2లĐ నȀదు ĨేయంĬ�.

8 బď ధక¡ǵĨే తǵǤ ĨేయంĬ�.

టÎబ�Ƚ 2

లోడ్ రకం
వాట్మీటర్

W1

వాట్మీటర్
W2

మొత్తం
W1+W2

లెక్కించబడిన పవర్ ఫ్యాక్టర్ Cos
గుర్తించడానికి Cos

1

2

3

4

5

మ�Ħ�ంప­ :

శĥ�Š : ఎలĥ�śǀļియȴ (NSQF - ĸ�ĺ±ౖȨŝ  2022) - అĵ�Ūసమ� 1.5.55
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శĥ�Š(Power) అĵ�Ūసమ� 1.5.56
ఎలĥ�śǀļియȴ(Electrician) - AC సర¤Őƺట�ų

ǴƔ ĴÐȨ Ǹč Ȼ ĺ±ౖȻ Ľిసśȹ లĐ ఒక ĴÐȨ ȍాȻś సర¤Őƺȫ అķనప­ťడ¦ ĸ²ండ¦ ĴÐȨ ల కĸ²ంȫ మĸ�య� 
ĺĕలÌś Ǯǵ ĥóలవంĬ� మĸ�య� ఆĸĆగŪకరĶ̧Ûన Ľిసśȹ ĮČ Ƿč లŖంĬ�(Measure current and voltage of 
two phases in case of one phase is shortcircuited in three phase four wire system and 
compare with healthy system)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసమ� మ�Ħ�ంప­లĐ, Ǿర  Ĩేయగలర 
• సర¤Őƺȫ ǵ కĲ±ȡś ĨేĽి పĸ�ǘ�ంచంĬ�
• ఆĸĆగŪకరĶ̧Ûన పĸ�Ľిšత§లĐų  కĸ²ంȫ మĸ�య� ĺĕలÌś Ǯǵ ĥóలవంĬ�
• ఒక దశ ఓవȻ లĐȭ/ȍాȻś-సర¤Őƺȫ అķనప­ťడ¦, ĸ²ండ¦ దశల పĸ�Ľిšǳǵ తǵǤ ĨేయంĬ�
• ĸ²ండ¦ పĸ�Ľిšత§లలĐ కĸ²ంȫ మĸ�య� ĺĕలÌś Ǯǵ ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

   అవసĸాల¡(Requirement)                              

ȎాధĲ�ల¡/పĸ�కĸాల¡

• M.I అǾũటȻ 0-10A - 2 Nos.
• M.I అǾũటȻ 0-20A - 1No.
• M.I ĺĕలśǾటȻ 0-300V - 2 Nos.
• లĐȭ 1500W/ 240V - 2 Nos.
• 3 దశ సరఫĸా బď ర ŝ  3, 4 ĺ±ౖȻ - 1 No.

Ķ¸ట�ĸ�యȽŸ

• S.P. ĽిŵȦ 240V/16A - 2 Nos.

• ĺ±ౖȻ లను కĲ±ȡś Ĩేయడం - as reqd.
• TPIC - 415V/16A - 1 No.

ȇı�నం(PROCEDURE)

 ĶÉమ� ĴÐȨ ల»ౖȴ లĐ మ�నుŪవȽ Ħా ȍాȻś సర¤Őƺȫ ĨేయలÌమ� 
ఎందుకంటÎ ఇİ� పƔమ�దకరĶ¸Ûనİ� మĸ�య� అİ� సర¤Őƺȫ ను 
ట�Ɣȵ ĨేయవచుŖ. ȍాȻś సర¤Őƺȫ కంĬ�షȴ ĨేయĬ�ǵĥ� లĐȭ 
కĸ²ంȫ ఒక దశలĐ ĸ²ట�ś ంప­ అవ­త§ంİ�.

1 Fig 1 లĐ చూĳిన ĸÃఖ�ǩతƔం పƔĥారం సర¤Őƺȫ ను కĲ±ȡś ĨేయంĬ�.

2 3 దశ సరఫĸాను ‘ఆȴ’ ĨేయంĬ� మĸ�య� ĽిŵȦ SW1ǵ ఆȴ 
ĨేయంĬ�. పƔసుŠ త మĸ�య� ĺĕలÌś Ȩ పట�śక ĥాలȹ ను ĸ�ĥాȻŝ 
ĨేయంĬ�.

3 సరఫĸాలĐ 3 దశలను ‘ఆȶ’ ĨేయంĬ� మĸ�య� SW2 ĽిŵȦ 
‘ఆȴ’.

4 3 దశల సరఫĸాను ‘ఆȴ’ ĨేయంĬ� మĸ�య� టÎబ�Ƚ ĥాలȹ లĐ 
కĸ²ంȫ మĸ�య� ĺĕలÌś Ȩ ȁకŐ ĸ�Ĭ�ంȣ లను ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

5 అǵŤ సరఫĸా ల»ౖనų ను ‘ఆȶ’ ĨేయంĬ� మĸ�య� ĺ±ౖĸ�ంȣ ను 
Ĭ�ɂ కĲ±ȡś ĨేయంĬ� మĸ�య� అǵŤ పİ�ĸాš ల¡ మĸ�య� 
పĸ�కĸాలను ǳĸ�Ħ� ఇవŵంĬ�.

6 బď ధక¡ǵĨే తǵǤ ĨేయంĬ�.

మ�Ħ�ంప­:

Sl.No SW1 - ON SW1 - ON & SW2 ON

1 A1     V1 A1 V1

2 A2     V2 A2 V2

3 A3     V3 A3 V3

టÎబ�Ƚ 1
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పవȻ(Power) అĵ�Ūసమ� 1.6.57
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrican)- Ľ¿ȽŸ మĸ�య� బ�Ūటĸ�ల¡ 

ȇȇధ రĥాల Ľ¿Ƚ ల  ఉపȂగం (Use of various types of cell)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
ʭ Ĩ�Ȼś లÌİ� ĵĞǳకంĦా అందుబ�ట�లĐ ఉనŤ Ľ¿Ƚ   నుంĬ� ȇȇధ రĥాల Ľ¿Ƚ  లను చదవంĬ� మĸ�య� ȇవĸ�ంచంĬ�
ʭ Ľ¿Ƚ ల¡ , ĵ�Ħాల¡ మĸ�య� ఉపȂĦాలక¡ ĳÐర  ĳ¿టś ంĬ�

 అవసĸాల¡ (Requirements)

పĸ�కĸాల¡

ʭ  ȇȇధ రĥాలĽ¿Ƚ ల¡   - 1 each

పĸ�కĸాల¡

 ʭ ȇȇధ రĥాలĽ¿Ƚ ల¡   - 1 each

ȇı�నం (Procedure)

బď ధక¡డ¦ టÎబ�Ƚ ĳ¿ౖ అందుబ�ట�లĐ ఉనŤ ȇȇధ రĥాల Ľ¿Ƚ లను అమరŖవచుŖ. Ľ¿Ƚ ల రĥాల¡ మĸ�య� ĺాట� ఉపȂĦాలను ȇవĸ�ంచంĬ�

1 Ľ¿Ƚ ȁకŐ రĥాǵŤ గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� ĺాట� ĳÐరųను టÎబ�Ƚ ĳ¿ౖ 
ఉంǩన సంబంı�త Ľ¿Ƚ క¡ లÌİ� టÎబ�Ƚ 1 (Fig 1 నుంĬ� Fig 6 
వరక¡) Ĩ�Ȼś నుంĬ� సూǩంచడం İ�ŵĸా ĺాƔ యంĬ�.

2  పట�śక 1లĐǵ పƔǳ గĬ�ĥ� వŪǳĸÃకంĦా అంİ�ంచబĬ�న ఖ�Ȇ సšలంలĐ 
సంఖŪ మĸ�య� ఉపȂĦాలక¡ వŪǳĸÃకంĦా ĵ�Ħాల ĳÐర ను 
ĺాƔ యంĬ�.

టÎబ�Ƚ 1

స్కెచ్ లు సెల్ పేరు సెల్ యొక్క భాగం ఉపయోగాలు
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స్కెచ్ లు సెల్ పేరు సెల్ యొక్క భాగం ఉపయోగాలు

1

2

3

4

5

1

2

3

4

5

1

2

3

4

5

3 Ǿ బď ధక¡ǵĨే తǵǤ ĨేయంĬ�.

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 

పవర్ : ఎలక్ట్రీషియన (NSQF - సవరించబడింది 2022) - అభ్యాసము 1.6.57
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పవȻ(Power) అĵ�Ūసమ� 1.6.58
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrican)- Ľ¿ȽŸ మĸ�య� బ�Ūటĸ�ల¡ 

ȇǻనŤ పĸ�Ľిšత§ల¡ మĸ�య� సంరǖణలĐ ĳÐĸôŐనŤ ĺĕలÌś Ȩ మĸ�య� కĸ²ంȫ ĥąసం Ľ¿Ƚ ల సమ¢ȏǵŤ 
ǷƔా ĥ�śɂ ĨేయంĬ� (Practice on grouping of cells for specified voltage and current under 
different conditions and care)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసం  మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర .
ʭ Ľిĸ�ɂ కĲ±ǖȴ లĐ Ľ¿Ƚ ల  సమ¢ȏǵŤ Ĩేయడం 
ʭ సమ�ంతర కĲ±ǖȴ లĐ Ľ¿Ƚ ల సమ¢ȏǵŤ Ĩేయడం 
ʭ Ľిĸ�ɂ మĸ�య� సమ�ంతర కĲ±ǖȴ లĐ Ľ¿Ƚ ల సమ¢ȏǵŤ Ĩేయడం 

 అవసĸాల¡ (Requirements)

ȎాధĲ�ల¡/పĸ�కĸాల¡   
ʭ MC అǾũటȻ 0-1A  - 1 No.
ʭ MC ĺĕలśǾటȻ 0-15V  - 1 No. 
ʭ MC అǾũటȻ 500 mA  - 1 No. 
ʭ మȄśǾటȻ   - 1 No. 
ʭ ĸ�ȂȎాś ȫ 20 ఓȹ ల¡ 3.7A - 1 No.
Ķ¸ట�ĸ�యȽŸ
ʭ Ľ¿ȽŸ 1.5V    - 8 Nos.

ʭ SP ĽిŵȦ 6A, 250V   - 4 Nos
ʭ కĲ±ȡś ȄȭŸ     - as reqd.
ʭ ĸ²ĽిసśȻ 5 W, 10W    - 1 No.
ʭ 4 Ľ¿Ƚ బ�Ūటĸ� ǷాŪȡ   - 2 Nos.
ʭ ǽǵķÊచȻ  6V / 9V, 300 mA   - 1 No.
ʭ ĸ²ĽిసśȻ 10 W , 10W    - 1 No.

 ȇı�నం (Procedure)

ట�ɂŐ 1 : Ľిĸ�ɂ కĲ±ǖȴ లĐ Ľ¿Ƚ ల గ¢Ƙ ĳింȣ ĨేయంĬ�.

1 ĺాట� పĸ�Ľిšǳ ĥąసం వŪĥ�Šగత కణ�లను తǵǤ ĨేయంĬ�.

ʭ మȄśǾటȻ లĐ 500 mA DC కĸ²ంȫ పĸ�ı�ǵ లÌİ�   
 500 mA DC అǾũటȻ ǵ ఎంచుĥąంĬ�.

ʭ 3ohm ĸ²ĽిసśȻ ĮČ Ľిĸ�ɂ లĐ ǾటȻ అంతట� Ľ¿Ƚ ను   
 కĲ±ȡś ĨేయంĬ�..

ʭ ȇǘÃపం చూడంĬ�.

ప®ĸ�Š ȇǘÃపం Ľ¿Ƚ ȁకŐ మంǩ Ľిšǳǵ చూప­త§ంİ�. 
తక¡Őవ ȇǘÃపం Ľ¿Ƚ ȁకŐ Ĭ�ȎాŖȻƁƭ Ľిšǳǵ చూప­త§ంİ�. 

అı�క అంతరœత పƔǳఘటనను కȃĦ� ఉంĬే కణ�ల¡ ఎక¡Őవ 
అంతరœత ǵĸĆధకతను కȃĦ� ఉంĬ�ȃ 

2 Fig 1లĐ చూĳిన ȇధంĦా కణ�లను కĲ±ȡś ĨేయంĬ�.

3 ఒక Ľ¿Ƚ V1, ĸ²ండ¦ కణ�ల¡ V2, మ¢డ¦ ȁకŐ ĺĕలÌś Ȩ ను  
ĥóలవంĬ� కణ�ల¡ V3 మĸ�య� Ĳ�ల¡గ� కణ�ల¡ V4 Ľిĸ�ɂ లĐ  
కĲ±ȡś ĨేయబĬ�ంİ�.

4 Ǿ పĸ�Ȍలనలను ǿదట� మĸ�య� ĸ²ండవ ĺాట�లĐ ĸ�ĥాȻŝ 
ĨేయంĬ� టÎబ�Ƚ 1 ȁకŐ ǵల¡వ­ వర సల¡.

5  ట½ĸ�ũనȽ ‘G’ǵ ట½ĸ�ũనȽ Aĥ� కĲ±ȡś ĨేĽి, గమǵంచంĬ�

6  ‘G’  ట½ĸ�ũనȽ ‘ B,C  ట½ĸ�ũనȽŸ మĸ�య� D ȁకŐ 
పĸ�చయ�ǵŤ మ�రŖంĬ�  

7 ǵల¡వ­ వర సల¡ 3 ĥ�Ƙంద Ǿ పĸ�Ȍలనలను ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�
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                 టÎబ�Ƚ 1

Sl.No సిరీస్ లోని కణాల సంఖ్య వోల్టమీటర్ రీడింగ్ వోల్టమీటర్ రీడింగ్ గ్లో
1

2

3

4

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 

 
ట�ɂŐ 2: సమ�ంతȻ  కĲ±ǖȴ లĐ Ľ¿Ƚ ల గ¢Ƙ ĳింȣ

1 పƔǳ Ľ¿Ƚ ȁకŐ ĺĕలÌś Ǯǵ తǵǤ ĨేయంĬ�.

2 పటం 2లĐ చూĳిన ȇధంĦా సర¤Őƺȫ ను ర¤Ƿû ంİ�ంచంĬ�.

3 ĽిŵȦ S1ǵ మ¢ĽిĺÂĽి, ĺĕలÌś Ȩ మĸ�య� కĸ²ంȫ ను ĥóలవండ

4  మ¢ĽిĺÂĽిన తĸాŵత V మĸ�య� I ĸ�Ĭ�ంగ�లను తǵǤ ĨేĽి 
ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ� ĽిŵȦ S2 , ఆĳ¿ౖ S3 , మĸ�య� S4 వర సĦా.

టÎబ�Ƚ 2

SI.NO No. of Cells in Parallel V I

అసమ�న ĺĕలÌś Ȩ Ľ¿Ƚ ల¡  సమ�ంతరంĦా కĲ±ȡś Ĩేయక¥డదు.

మ�Ħ�ంప­

 సమ�న ĺĕలÌś Ȩ ȁకŐ Ľ¿Ƚ ల¡ సమ�ంతరంĦా 
అనుసంı�ǵంచబĬ�నప­ťడ¦ ట½ĸ�ũనȽ ĺĕలÌś Ȩ సమ�నంĦా 
ఉంట�ంద _____________________

 లĐȭ కĸ²ంȫ సమ�ంతరంĦా Ľ¿Ƚ ల İ�ŵĸా పంచుĥąబĬ�నందున, 
అİే లĐȭ క¡ కĸ²ంȫ ను సరఫĸా ĨేĽÐ ఒక Ľ¿Ƚ ĮČ Ƿč ȃŖనప­ťడ¦ 
లĐȭ లĐǵ ట½ĸ�ũనȽ ĺĕలÌś Ȩ _________

 ఇǩŖన లĐȭ క¡ సమ�ంతరంĦా అĲÂక Ľ¿Ƚ ల పƔĵ�వం . ______
__________________________________________
__________________________________________
__________________________________________
__________________________________________
_________________________________________

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియన (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - అĵ�Ūసమ�1.6.58
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పవȻ(Power) అĵ�Ūసమ� 1.6.59
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrican)- Ľ¿ȽŸ మĸ�య� బ�Ūటĸ�ల¡ 

బ�Ūటĸ� ĩ�ĸ�Řంȣ మĸ�య� ĩ�ĸ�Řంȣ సర¤Őƺȫ ȇవĸాలను Ľిదţం ĨేĽి Ȏాధన ĨేయంĬ� (Prepare and 
practice on battery charging and details of charging circuit)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసం  మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
ʭ బ�Ūటĸ� ĩ�రŘȻ ǵ ఉపȂĦ�ంచడం İ�ŵĸా బ�Ūటĸ�ǵ కĲ±ȡś Ĩేయడం మĸ�య� ĩ�ȻŘ Ĩేయడం 
ʭ ĽిšరĶ¸Ûన పƔసుŠ త పదţǳ İ�ŵĸా బ�Ūటĸ�ǵ కĲ±ȡś Ĩేయడం  మĸ�య� ĩ�ȻŘ Ĩేయడం 
ʭ ĽిšరĶ¸Ûన సంĵ�వŪ పదţǳ İ�ŵĸా బ�Ūటĸ�ǵ కĲ±ȡś Ĩేయడం మĸ�య� ĩ�ȻŘ Ĩేయడం 
ʭ ఎలĥąśǀ ల»ౖȫ Ľిదţం Ĩేయడం 

 అవసĸాల¡ (Requirements)

 ȎాధĲ�ల¡/పĸ�కĸాల¡ 
ʭ కట�śంȣ పųయȻ 150mm -1 No.
ʭ సూźƾ ĬౖెŬవȻ 150mm  -1 No.
ʭ MC ĺĕలśǾటȻ 0-15V  -1 No.
ʭ MC అǾũటȻ 0-10A -1 No.
ʭ ľÁêĬోƔǾటȻ  -1 No.
ʭ అı�క ĸÃట� ఉతŸరœ ట½సśȻ  -1 No.
పĸ�కĸాల¡/యంĮ�Ɣ ల¡
ʭ 12V ĥąసం బ�Ūటĸ� ĩ�రŘȻ -1 No.
ʭ తక¡Őవ ĺĕలÌś Ȩ DC ȇదుŪȰ 
 సరఫĸా 0-30 ĺĕల¡Ƅǂ 10A. -1 No.
ʭ ĺÂĸ�యబ�Ƚ ĸ²ĽిసśȻ 10 ఓంల¡, 
 5A Ȏామరšƺం  -1 No.

ʭ బ�Ūటĸ� 12V ల»ȭ య�Ľిȭ రకం -1 No.
Ķ¸ట�ĸ�యȽŸ
ʭ పĸ�ȉదţĶ¸Ûన Ƕర   -1 bottle (450ml)
ʭ ĳ¿టĊƔ ȃయం జ²Ȅų  -as reqd.
ʭ Ȏాంȭ ĳÐపర   -as reqd.
ʭ ǿసȃ   ĥ�ųȵ లĮČ క¥Ĭ�న Ȅȭ ల¡ -1 pair
ʭ ĥ�ųȵ ల¡  -1 pair
ʭ Ȏాంİ�Ɣకృత సల¥Ŧƺĸ�ȡ ఆమų ం  -100 ml
ʭ 1 Ȅటర  Ȏామరšƺం కల  క¥జ�  -2 Nos.
ʭ ĥాటȴ ĺÂɂś   -as reqd.
ʭ Ȏč Ĭ� బ·ౖĥాĸĆŧĲÂȫ  -as reqd.

ȇı�నం (Procedure)

ట�ɂŐ 1 : బ�Ūటĸ� ĩ�రŘȻ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ బ�Ūటĸ�ǵ ĩ�ȻŘ Ĩేయడం

1 బ�Ūటĸ� ట½ĸ�ũనȽŸ త§ప­ť పట�śనటųķĮే, ఇసుక ĳÐపȻ  అటśĮČ 
ȉభƔం ĨేయంĬ� : సలÌŦȫ అķĮే, తĬ� ĥాటȴ ĺÂɂś   లÌİ� Ȏč Ĭ� 
బ·ౖĥాĸĆŧĲÂటĊŠ  ȉభƔం ĨేయంĬ�.

ఏİైĲ� Ķట̧Ƚ Ľిś ƿȵ ĮČ Ȏాźƾȵ Ĩేయడం İ�ŵĸా బ�Ūటĸ� 
ట½ĸ�ũనȽ ను Ƿాడ¦ ĨేయవదుŢ .

2 అǵŤ ĺ±ంȫ  పų ȣ లను ȇĳిť ఎలĥąśǀ ల»ౖȫ Ȏాš ķǵ తǵǤ ĨేయంĬ�.

ĺ±ంȫ పų ȣ లను Įెĸ�ǩ ఉంǩ బ�Ūటĸ� ట�ȵ ఉపĸ�తల�ǵŤ 
ȉభƔం ĨేయవదుŢ . ĳÐర క¡Ƿč ķన మ�ĸ�ĥ� Ľ¿Ƚ  లĐపల పĬ� 
అవǘÃǷాలను ఏరťర సుŠ ంİ�.

3 ĽÐŵదనజలం ఉనŤ అǵŤ Ľ¿Ƚ లలĐ గ�ĸ�ŠంచబĬ�న Ȏాš ķĥ� 
ఎలĥąśǀ ల»ౖȫ ను ట�ȵ అȵ ĨేయంĬ�.

బ�Ūటĸ�ǵ ట�ȵ ĨేయĬ�ǵĥ� ఎలĥąśǀ ల»ౖȫ ఉపȂĦ�ంచబడదు.

4 ľÁêĬోƔǾటȻ (Fig.1) ఉపȂĦ�ంǩ పƔǳ Ľ¿Ƚ ȁకŐ ఎలĥąśǀ ల»ౖȫ 
ȁకŐ ǷƔా రంభ ǵĸ�Ţషś  గ�ర Į�ŵకరŷణను 

 తǵǤ ĨేయంĬ� మĸ�య� టÎబ�Ƚ 1లĐ ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

5 Ľ¿Ƚ ĺĕలÌś Ȩ మĸ�య� బ�Ūటĸ� ĺĕలÌś Ȩ ను ĺĕలśǾటȻ ĮČ ĥóȃǩ 
టÎబ�Ƚ 1లĐ ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

ĺĕలÌś Ǯǵ ĥóȃĨేందుక¡ అı�క ĸÃట� ఉతŸరœ  ట½సśȻ ǵ 
ఉపȂĦ�ంచవదుŢ .

6 బ�Ūటĸ� ĩ�రŘȻ ȁకŐ +ve  Ȅȭ ను బ�Ūటĸ� ȁకŐ +ve 
ట½ĸ�ũనȽ క¡ మĸ�య� ĩ�రŘȻ ȁకŐ -ve Ȅȭ ను బ�Ūటĸ� ȁకŐ 
-ve ట½ĸ�ũనȽ క¡ కĲ±ȡś ĨేయంĬ�. (Fig 2)

7 బ�Ūటĸ� ĩ�రŘȻ అవ­ȫ ప­ȫ ĺĕలÌś Ȩ ǵ ĩ�ȻŘ Ĩేయ�ȃŸన బ�Ūటĸ� 
ĺĕలÌś Ȩ ĥ� సమ�నంĦా లÌİ� ĥóంĨెం ఎక¡Őవ సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�.

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియన (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - అĵ�Ūసమ� 1.6.59
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ĩ�ĸ�Řంȣ మĸ�య� Ĭ�ĻాŖĸ�Řంȣ ĥąసం కరంȫ  Ľ¿ట�ś ంȣ ĥąసం 
తయ�ĸ�İ�ర  ȁకŐ ĽిǸార Ÿను అనుసĸ�ంచంĬ�.

8 ǷƔా రంభ ĩ�ĸ�Řంȣ కĸ²ంȫ ȁకŐ ǵĸ�şత ȇల¡వను ఉతťǳŠ  
ĨేయĬ�ǵĥ� ĩ�రŘȻ ĺĕలÌś Ȩ ǵ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

9 బ�Ūటĸ� ȁకŐ పƔǳ Ľ¿Ƚ ȁకŐ ĺĕలÌś Ȩ మĸ�య� ఎలĥąśǀ ల»ౖȫ 
ȁకŐ ǵĸ�Ţషś  గ�ర Į�ŵకరŷణను కƘమĶ¸Ûన వŪవı�లĐ తǵǤ 
ĨేయంĬ� (ఒక గంట ĨెపťంĬ�).

ĦాŪɂ తĳిťంచుĥąవĬ�ǵĥ� Ȉల¡Ħా ĺ±ంȫ పų ȣ ǵ ǴĽిĺÂయంĬ�

10 ప®ĸ�ŠĦా ĩ�ȻŘ అķనప­ťడ¦ బ�Ūటĸ�ǵ Ĭ�ɂ కĲ±ȡś ĨేయంĬ�. ĺ±ంȫ 
పų ȣ లను అమరŖంĬ�, బయట� ఉపĸ�తల�ǵŤ తĬ� గ�డŝĮČ ȉభƔం 
ĨేయంĬ�. ట½ĸ�ũనȽŸ క¡ ĳ¿టĊƔ ȃయం జ²Ȅųǵ ప®యంĬ�.

11 తక¡Őవ వŪవı�లĐ అı�క ĸÃట� ఉతŸరœ ట½సśȻ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ 
లĐȭ లĐ పǵ ĨేĽÐ ĺĕలÌś Ȩ ĥąసం బ�Ūటĸ�ǵ తǵǤ ĨేయంĬ�. 

 (Fig 3)

అı�క ĸÃȫ Ĭ�ĻాŖȻŘ ట½సśȻ ను ఎక¡Őవ ĥాలం Ƿాట� ఉంచుĥąవదుŢ , 
ఐదు Ľ¿కనų  కంటÎ ఎక¡Őవ ĨెపťంĬ�.

పట�ś క 1

Cell 
No.

Initial condition Charged condition after

Specific 
gravity Voltage

1 Hr 2 Hrs 3 Hrs 4 Hrs 5 Hrs

SP V SP V SP V SP V SP V

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియన (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - అĵ�Ūసమ� 1.6.59
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ట�ɂŐ 2 : ĽిšరĶ¸Ûన కĸ²ంȫ పదţǳ İ�ŵĸా బ�Ūటĸ�ǵ ĩ�ȻŘ ĨేయంĬ�

1 పటం  4లĐ చూĳిన ȇధంĦా సర¤Őƺȫ ను ర¤Ƿû ంİ�ంచంĬ�.

2 బ�Ūటĸ� ట½ĸ�ũనȽ లను ȉభƔం ĨేయంĬ� మĸ�య� అǵŤ ĺ±ంȫ 
పų ȣ లను ȇపťంĬ� .

3 ఎలĥąśǀ ల»ౖȫ Ȏాš ķǵ తǵǤ ĨేĽి ట�ȵ అȵ ĨేయంĬ�.

4 పƔǳ Ľ¿Ƚ ȁకŐ ǵĸ�Ţషś  గ�ర Į�ŵకరŷణ మĸ�య� ĺĕలÌś Ǯǵ తǵǤ 
ĨేయంĬ� మĸ�య� ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ� మĸ�య� ఖ�Ȇ పట�śకను 
Ľిదţం ĨేయంĬ� (టÎబ�Ƚ 1లĐ చూĳిన ȇధంĦా).

5 పటం  4 పƔĥారం ల�Ūంȵ బ�Ūంȡ ĮČ Ľిĸ�ɂ లĐ ఇǩŖన బ�Ūటĸ�లను 
కĲ±ȡś ĨేయంĬ�

6 ల�Ūంȵ  బ�Ūంక¡ İ�ŵĸా పƔసుŠ త ĸÃట�ంȣ ను సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�.

7  ǷƔా రంభ ĩ�ĸ�Řంȣ కĸ²ంȫ ȁకŐ ǵరşķంచబĬ�న ȇల¡వను 
ఉతťǳŠ  ĨేయĬ�ǵĥ� ల�Ūంȵ  బ�Ūంక¡ను Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

సర¤Őƺȫ 220V DCĥ� కĲ±ȡś ĨేయబĬ�నందున బ�Ūటĸ� 
ట½ĸ�ũనȽ లను Į�కవదుŢ .
సర¤ŐƺటĊų  సĸ²Óన రǖణ పĸ�కĸాలను అంİ�ంĨ�ȃ.

8 పƔǳ Ľ¿Ƚ ȁకŐ ĺĕలÌś Ȩ మĸ�య� ǵĸ�Ţషś  గ�ర Į�ŵకరŷణను 
ĸ²గ�ŪలȻ వŪవı�లĐ చదవంĬ� మĸ�య� టÎబ�Ƚ 1లĐ ĸ�ĥాȻŝ 
ĨేయంĬ�.

9 ట�ɂŐ 1 ȁకŐ 10 మĸ�య� 11 దశలను ప­నĸావృతం 
ĨేయంĬ�.

ట�ɂŐ 3 : ĽిšరĶ¸Ûన సంĵ�వŪ పదţǳ İ�ŵĸా బ�Ūటĸ�ǵ ĩ�ȻŘ ĨేయంĬ�

1 పటం  5లĐ చూĳిన ȇధంĦా సర¤Őƺȫ ను ర¤Ƿû ంİ�ంచంĬ�.

2 ట�ɂŐ 2 ȁకŐ 2 నుంĬ� 4 దశలను ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�.

3 ĸ�ȂȎాś ȫ ను అవసరĶ¸Ûన ȇల¡వక¡ సర Ţ బ�ట� Ĩేయడం İ�ŵĸా 
ĺĕలÌś Ȩ ను సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�.

4 టÎబ�Ƚ 3లĐ కƘమĶ¸Ûన వŪవı�లĐ ĺĕలÌś Ȩ, కĸ²ంȫ మĸ�య� ǵĸ�Ţషś  
గ�ర Į�ŵకరŷణను చదవంĬ� మĸ�య� ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�. (టÎబ�Ƚ 
1లĐ చూĳిన ȇధంĦా ఖ�Ȇ పట�śకను Ľిదţం ĨేయంĬ�)

5 ట�ɂŐ 1 ȁకŐ 10 మĸ�య� 11 దశలను ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�

ట�ɂŐ 4 : ఎలĥąśǀ ల»ౖȫ తయ�ĸ�

1 ఎలĥąśǀ ల»ౖȫ తయ�ĸ�ĥ� అవసరĶ¸Ûన పİ�ĸాš లను Ľిదţం ĨేయంĬ�.

2 Ħాǯ క¥జ�లĐ అవసరĶ¸Ûన పĸ�మ�ణంలĐ ĽÐŵదనజలం ǵంపంĬ�.

3 Ȏాంİ�Ɣకృత సల¥Ŧƺĸ�ȡ య�Ľిȭ ను Ƕట�లĐ ĥóİ�Ţĥóİ�ŢĦా ĺÂĽి, Ħాǯ 
ĸాȭ ĮČ ఏకĥాలంలĐ కİ�ȃంచంĬ�.

4 ǽశƘమ�ǵŤ పĸ�సర ఉȍčş గƘతక¡ తĦ�నంతĦా చలųబరచĬ�ǵĥ� 
అనుమǳంచంĬ�.

అı�క ĺÂĬ�ǵ ǵĺాĸ�ంచĬ�ǵĥ� Ƕట�లĐ ఒక సమయంలĐ 
అదనప­ య�Ľిȭ Ƿč యవదుŢ .

5  ǵĸ�Ţషś  గ�ర Į�ŵకరŷణ (Fig 1) చదవంĬ�. ǵĸ�Ţషś  గ�ర Į�ŵకరŷణ 
1250 కంటÎ తక¡ŐవĦా ఉంటÎ, సĸ²Óన ǵĸ�Ţషś  గ�ర Į�ŵకరŷణక¡ 
Ǵసుక¡ĸావĬ�ǵĥ� ĥóంĨెం ఎక¡Őవ ఆమ�ų ǵŤ జćĬ�ంచంĬ�.

ఎలĥąśǀ ల»ౖȫ చల¡ų ĥąక¡ంĬ� జ�గƘతŠ  వľ�ంచంĬ�.

పవర్ : ఎలక్ట్రీషియన (NSQF - సవరించబడింది 2022) - అభ్యాసము 1.6.59
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పవȻ(Power) అĵ�Ūసమ� 1.6.60
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrican)- Ľ¿ȽŸ మĸ�య� బ�Ūటĸ�ల¡

బ�Ūటĸ�ల ĸôట�ȴ, ĥÃȻ / Ķ̧ķంట½Ĳ±ȴŸ మĸ�య� ట½Ľిśంȣ ĳ¿ౖ ǷƔా ĥ�śɂ Ĩేయడం. (Practice on routine, 
care / maintenance and testing of batteries)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసం  మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
ʭ బ�Ūటĸ�ల ĥąసం ĸôట�ȴ ĥÃȻ/Ķķ̧ంట½Ĳ±ȴŸ ļ¿డూŪȽ Ĩ�Ȼś ను Ľిదţం Ĩేయడం  మĸ�య� అనుసĸ�ంచడం 
ʭ బ�Ūటĸ�ల ĥąసం Ȏాı�రణ పƔĥ�Ƙయ మĸ�య� ǵరŵహణను ǵరŵľ�ంచడం.

 అవసĸాల¡ (Requirements)

ȎాధĲ�ల¡/పĸ�కĸాల¡ 
ʭ ĸ�ంȣ ȎాťనȻ (6 mm - 25 mm)  -1 No.
ʭ ĥాంǹĲÂషȴ ĳÐųయȻ 150mm  -1 No.
ʭ ఇనుŸలÌట½డూŸơƔ  ĬౖెŬవȻ200mm  -1 No.
ʭ ľÁêĬోƔǾటȻ  -1 No.
ʭ అı�క ĸÃట� Ĭ�ȎాŖరŘȻ ట½సśȻ  -1 No.

పĸ�కĸాల¡/యంĮ�Ɣ ల¡
ʭ ల»ȭ య�Ľిȭ బ�Ūటĸ� 12V / 60 AH  -1 No.
Ķ¸ట�ĸ�యȽŸ
ʭ బǵయȴ వసŠ Ŭం  - as reqd.
ʭ పĸ�ȉదţĶ¸Ûన Ƕర   - as reqd.
ʭ Ȏč Ĭ�యం బ·ౖĥాĸĆŧĲÂȫ İ�Ɣ వణం  - as reqd.

ȇı�నం (Procedure)

ట�ɂŐ 1: బ�Ūటĸ�ల ĥąసం ĸôట�ȴ ĥÃȻ/Ķķ̧ంట½Ĳ±ȴŸ ļ¿డూŪȽ Ĩ�Ȼś ǵ Ľిదţం ĨేĽి అనుసĸ�ంచంĬ�

1 ల»ȭ య�Ľిȭ బ�Ūటĸ�లక¡ అవసరĶ¸Ûన సంరǖణ/ 
ǵరŵహణ ĥారŪకల�Ƿాలను ĽÐకĸ�ంచంĬ� 

2 Ĩ�Ȼś - 1లĐ ఉనŤట�ų Ħా ĸĆǯĺాĸ�, ĺారమ� , Ĳ±లĺాĸ�, ఆర  Ĳ±లల 
ĺాĸ� ǵరŵహణ ļ¿డూŪȽ ĥąసం సంరǖణ/ǵరŵహణ Ĩ�Ȼś ను 
ర¤Ƿû ంİ�ంచంĬ�.

3 ĥ�ంİ� Ĩ�Ȼś 1ǵ సూǩంచడం İ�ŵĸా బ�Ūటĸ� ȁకŐ Ȏాı�రణ 
సంరǖణ/ǵరŵహణ ĥారŪకల�Ƿాలను ǵరŵľ�ంచంĬ�.

ĸôట�ȴ ĥÃȻ/ Ķ̧ķంట½Ĳ±ȴŸ ļ¿డూŪȽ  Ĩ�Ȼś-1

Sl.No. ĸôట�ȴ ĨేయవలĽిన ĥారŪకల�Ƿాల¡ ĺాŪఖŪల¡

1 ĸĆǯĺాĸ�

ʭ  బ�Ūటĸ�లను దృశŪమ�నంĦా తǵǤ ĨేయంĬ�

ʭ ఇİ� అȎాı�రణĶ¸Ûనİ�Ħా గ�ĸ�ŠంచబĬ�Įే, ǵĺÂİ�ంచంĬ� మĸ�య� అవసరĶ¸Ûన 
చరŪను ĨేయంĬ�

2 ĺాĸాǵĥąȎాĸ�

ʭ  అǵŤ బ�Ūటĸ�లను దృశŪమ�నంĦా తǵǤ ĨేయంĬ�

ʭ ఉపĸ�తల�ǵŤ ȉభƔం ĨేయంĬ�, కĲ±కśర ų  మĸ�య� ĺ±ంȫ పų ȣ ల ǹగ�త§ను 
తǵǤ ĨేయంĬ�

ʭ  సǷč ĸ�śంȣ ĥాų ంȵ లను తǵǤ ĨేయంĬ�

3 Ĳ±లĺాĸ�

ʭ  ఎలĥąśǀ ల»ౖȫ Ȏాš ķǵ తǵǤ ĨేయంĬ�

ʭ  సŵయంĨ�లకంĦా ĩ�ȻŘ ĨేయకǷč Įే బ�Ūటĸ�ǵ ĩ�ȻŘ ĨేయంĬ�

ʭ  ట½ĸ�ũనȽŸ ȉభƔం ĨేయంĬ�, మȆų కĲ±ȡś ĨేయంĬ�, రǖణ   జ²Ȅųǵ ప®యంĬ�.
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ʭ  Ƕట�లĐ Ȏč Ĭ�యం బ·ౖ ĥాĸĆŧĲÂȫ İ�Ɣ వణంĮČ ĳ¿ౖ ఉపĸ�తల�ǵŤ ȉభƔం 
ĨేయంĬ�.

ʭ  Ƿû Ĭ� ĥąసం ఉపĸ�తల త§డవడం.

ʭ  ఇతర Ķ¸ట�ĸ�యȽŸ ఉపĸ�తలం బ�Ūటĸ�ల¡ మĸ�య� బ�Ūటĸ� ఎగ�వ 
ఉపĸ�తలంĮČ సంబంధం కȃĦ� ఉండక¥డదǵ తǵǤ ĨేయంĬ�

4 ఆర  Ĳ±లĺాĸ�

ʭ Ȏాš ķ మĸ�య� ǵĸ�Ţషś  గ�ర Į�ŵకరŷణ, ĩ�ĸ�Řంȣ ĸÃట�, ĩ�ĸ�Řంȣ గంటల¡, 
ĺĕలÌś Ȩ Ľ¿Ƚ తǵǤ ĨేయంĬ� (బ�Ħా ǵరŵľ�ంచబĬే ల»ȭ య�Ľిȭ బ�Ūటĸ� 
Ǯȇతĥాలం సుమ�ర  ఐదు నుంĬ� ఆర  సంవతŸĸాల¡ ఉంట�ంİ�)

1 బ�Ūటĸ� ȁకŐ ǵĺారణ ǵరŵహణ ĥąసం ĥ�Ƙంİ� దశలను 
అమల¡ ĨేయంĬ�. బ�Ūటĸ� ȁకŐ ǵĺారణ ǵరŵహణ ĥąసం 
అనుసĸ�ంĨ�ȃŸన దశల¡

బ�Ūటĸ� ȁకŐ ǵĺారణ ǵరŵహణ ĥąసం అనుసĸ�ంĨ�ȃŸన దశల¡

ʭ తయ�ĸ�İ�ర  ȁకŐ మ�నుŪవȽ పƔĥారం   
ĳÐų టų  (లÌİ�) ĳ¿ౖన ఎలĥąśǀ ల»ౖȫ Ȏాš ķǵ 10  నుంĬ� 15 
ǽǾ వరక¡ ǵరŵľ�ంచంĬ�.

ʭ య�Ľిడ¦Ő ĽÐŵదనజలం జćĬ�ంచంĬ�; మĸ�య�  
Ƕట�లĐ య�Ľిȭ కలపవదుŢ .

ʭ బ�Ūటĸ� ȁకŐ Ȏానుక¥ల ట½ĸ�ũనȽ ను సరఫĸా 
ȁకŐ Ȏానుక¥ల ట½ĸ�ũనȽ క¡ కĲ±ȡś ĨేయంĬ� మĸ�య� 
బ�Ūటĸ�ǵ ĩ�ȻŘ ĨేసుŠ నŤప­ťడ¦ బ�Ūటĸ� ȁకŐ పƔǳక¥ల 
ట½ĸ�ũనȽ ను సరఫĸా ȁకŐ పƔǳక¥ల ట½ĸ�ũనȽ క¡ కĲ±ȡś 
ĨేయంĬ�.

ʭ ĩ�ĸ�Řంȣ సమయంలĐ ĺాయ�వ­ల ȇడ¦దల ĥąసం ĺ±ంȫ 
పų ȣ ǵ Įెĸ�ǩ ఉంచంĬ�.

ʭ ĦాŪɂ సĸ²Óన Ĭ�ĻాŖĸ�Řంȣ ĥąసం ĺ±ంȫ పų ȣŸ రంı�Ɣ లను 
ȉభƔం ĨేయంĬ�.

ʭ బ�Ūటĸ� ట½ĸ�ũనȽŸ ఎలų ప­ťడూ ȉభƔంĦా  ఉంచంĬ�.

ʭ త§ప­ť పటśక¡ంĬ� ఉండట�ǵĥ� ĺాĽ¿ȃȴ (లÌİ�)  
ĳ¿టĊƔ ȃయం జ²Ȅų ȁకŐ పల¡చǵ Ƿû రను ĺాట�ĳ¿ౖ ĺÂయంĬ�.

ʭ బ�Ūటĸ�ǵ అı�క ĸÃట�ĮČ ǵరంతరం ĩ�ȻŘ ĨేయవదుŢ  లÌİ� 
Ĭ�ĻాŖȻŘ ĨేయవదుŢ .

ʭ ఓవȻ ĩ�ĸ�Řంȣ ĥారణంĦా ఏరťĬ�న ల»ȭ సలÌŦȫ ను Ĳ�ల¡గ� 
Ĳ±లల తĸాŵత ĮúలĦ�ంచంĬ�.

ʭ బ�Ūటĸ� ĩ�ĸ�Řంȣ ĥąసం బ�Ħా ĺ±ంట�లÌషȴ గİ�ǵ 
ǵరŵľ�ంచంĬ�.

ʭ అı�క ĸÃȫ Ĭ�ĻాŖȻŘ ట½సśȻ ǵ ĩ�ȻŘ ĨేయబĬ�న బ�Ūటĸ� ĥąసం 
మ�తƔĶÉ ఉపȂĦ�ంచంĬ�, Ĭ�ĻాŖȻŘ ĨేయబĬ�న బ�Ūటĸ� 
ĥąసం ĥాదు.

ʭ ĩ�ĸ�Řంȣ మĸ�య� Ĭ�ĻాŖȻŘ ĨేĽÐ మ�ందు ఎలĥąśǀ ల»ౖȫ 
ȁకŐ ǵĸ�Ţషś  గ�ర Į�ŵకరŷణను తǵǤ ĨేయంĬ�.

పవర్ : ఎలక్ట్రీషియన (NSQF - సవరించబడింది 2022) - అభ్యాసము 1.6.60

ట�ɂŐ 2 : ల»ȭ య�Ľిȭ బ�Ūటĸ� ȁకŐ Ȏాı�రణ ǵĺారణ ǵరŵహణను ǵరŵľ�ంచంĬ�
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పవȻ(Power) అĵ�Ūసమ� 1.6.61
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrican)- Ľ¿ȽŸ మĸ�య� బ�Ūటĸ�ల¡

ఇǩŖన ȇదుŪȰ అవసĸాల ĥąసం ĻÑƘణ� / సమ�ంతరంĦా ఉనŤ Ȏĝర ఘట�ల సంఖŪను ǵరşķంచంĬ� 
(Determine the number of solar cells in series / Parallel for given power requirement)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసం  మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
ʭ ఇǩŖన ĺĕలÌś Ȩ అవసరం ĥąసం Ľిĸ�ɂ సమ¢ȏǵĥ� అవసరĶ¸Ûన Ȏĝర ఘట�ల సంఖŪను ǵరşķంచడం 
ʭ ఇǩŖన ఆంĳియȻ గంట Ȏామĸాš ƺǵĥ� సమ�ంతరంĦా Ȏĝర ఘట�ల సమ¢హం సంఖŪను ǵరşķంచడం 
ʭ ఇǩŖన ȇదుŪȰ అవసĸాǵĥ� అవసరĶ¸Ûన ǿతŠం Ȏĝర ఘట�ల సంఖŪను ల»ĥ�Őంచడం 
ʭ బ�Ūటĸ�ǵ ĩ�ȻŘ ĨేయĬ�ǵĥ� అంİ�ంǩన Ľ¿Ƚ లను Ľిĸ�ɂ మĸ�య� సమ�ంతర సమ¢ȏలలĐ కĲ±ȡś Ĩేయడం 

 అవసĸాల¡ (Requirements)

ȎాధĲ�ల¡/పĸ�కĸాల¡ 
ʭ కట�ంȣ ĳÐųయȻ 200 mm  -1 No.
ʭ సూźƾ ĬౖెŬవȻ 250 mm  -1 No.
ʭ కĲ±కśȻ సూźƾ ĬౖెŬవȻ 100 mm  -1 No.
ʭ ĺĕలśǾటȻ MC రకం 0 - 15V  -1 No.
ʭ అǾũటȻ 0-500 mA - MC  -1 No.
ʭ Ȏč లŝĸ�ంȣ ఐరȴ 35W 240V 50 Hz  -1 No.
Ķ¸ట�ĸ�యȽŸ/ĵ�Ħాల¡
ʭ Ȏĝర ఘట�ల¡ 125 mW/cm2, 0.45 V, 
 57 mA  - 87 cells

ʭ ĺ±ౖర ų  3/0.91mm PVC ఇనుŸలÌȫ 
 ĥÃబ�Ƚ కĲ±ȡś  - 20 m
ʭ ఇనుŸలÌషȴ టÎȵ 30 cm Ƿû డవ­    - 1 No.
ʭ ǽǵķÊచȻ బȽŧ B.C Type 3W 12 V   
 హē లŝȻ ĮČ  - 1 No.      
ʭ ‘ఆȴ’ మĸ�య� ‘ఆȶ’ ņų Ɂ   - 2 Nos.
ʭ మėంట� ĽిŵȦ6A 240 Volts  - 2 Nos.
ʭ ĸ²Ľిȴ ĥąȻ Ȏč లŢȻ  60:40   - as reqd.

ȇı�నం (Procedure)

ట�ɂŐ 1: ĻÑƘణ� సమ¢ȏǵĥ� అవసరĶ¸Ûన Ľ¿Ƚ ల సంఖŪను ǵరşķంచంĬ�ి

ఒక ĦాƘ మ పంĨ�యǴ ĥాĸాŪలయ�ǵĥ� Ĳ�ల¡గ� గంటల Ƿాట� Ĭ�ɂ ĳÐų  పƔȂజనం ĥąసం 12V 3ĺాటų  ల»ౖȫ అవసరం, İ�ǵǵ బ�Ūటĸ� İ�ŵĸా 
శĥ�Šవంతం Ĩేయ�ȃ. 125mw/cm2 Ȏామరšƺం కȃĦ�న Ȏĝర ఘట�ల ĻÑƘణ� İ�ŵĸా బ�Ūటĸ�ǵ ĩ�ȻŘ Ĩేయ�ȃ. సూర ŪĬ� నుంĬ� వĨేŖ ĥాంǳ 
ĸĆǯక¡ 8 గంటల¡ అందుబ�ట�లĐ ఉంట�ందǵ ĵ�ȇసుŠ Ĳ�Ťర . బ�Ūటĸ�ǵ ĩ�ȻŘ ĨేయĬ�ǵĥ� మĸ�య� తదనుగ�ణంĦా Ȏĝర ఘట�లను ĺ±ౖȻ 
అȵ ĨేయĬ�ǵĥ� Ľిĸ�ɂ సమ¢హంలĐǵ Ȏĝర ఘట�ల సంఖŪను మĸ�య� సమ�ంతరంĦా ఉనŤ సమ¢ȏల సంఖŪను ల»ĥ�ŐంచంĬ�.

1 Ľిĸ�ɂ సమ¢హంలĐ Ȏĝర ఘట�ల సంఖŪను ǵరşķంచంĬ�

 Ľిĸ�ɂ సమ¢హంలĐǵ కణ�ల సంఖŪ 

 ĩ�ĸ�Řంȣ ĺĕలÌś Ȩ బ�Ūటĸ� ĺĕలÌś Ǯĥ� సమ�నం అǵ ఊľ�ĽÐŠ   + 1 volt 
= 12 + 1 = 13 V

 ĻÑƘణ� సమ¢హంలĐǵ కణ�ల సంఖÃŪ 

 ఆంĳియȻ గంట అవసĸాǵŤ ల»ĥ�ŐంచంĬ�

 అతǵĥ� కĸ²ంȫ అవసరం  

 say 250 mA

 4 గంటల Ƿాట� 250 mA Ĩôప­ťన బ�Ūటĸ�ల నుంĬ� ĩ�ȻŘ 
Ǵసుĥąబడ¦త§ంİ�

 అందువలų  ఆంĳియȻ అవȻ అవసరం 

సࠪంతర స࠮హం࠴ ߖࡹతफం ࡽ࣊  సంఖङ

   

  

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియన (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - అĵ�Ūసమ� 1.6.61
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    = Say 3 cells/ group

 అందువలų  అవసరĶ¸Ûన ǿతŠం కణ�ల సంఖŪ 

  = 29 x 3

  = 87 cells

ట�ɂŐ 2: 12v బ�Ūటĸ�ǵ ĩ�ȻŘ ĨేయĬ�ǵĥ� ఇǩŖన 87Ľ¿Ƚ లను Ľిĸ�ɂ సమ�ంతర సమ¢ȏలలĐ కĲ±ȡś ĨేయంĬ�

1 ĻÑƘణ�  సమ¢హంలĐ 29 Ľ¿Ƚ లను కĲ±ȡś ĨేయంĬ� మĸ�య� 
Ƿాķంȫ ను Ȏč లŢȻ  ĨేయంĬ�

2 29 Ľ¿Ƚ Ľిĸ�ɂ సమ¢ȏలలĐ 3 సమ¢ȏలను ĨేయంĬ�.

3 మ¢డ¦ Ľిĸ�ɂ సమ¢ȏలను సమ�ంతరంĦా కĲ±ȡś ĨేయంĬ� 
మĸ�య� కĲ±ǖనų  ǩవరలను Ȏč లŢȻ  ĨేయంĬ�.

4 పటం  1లĐ చూĳిన ȇధంĦా ĺĕలśǾటȻ, అǾũటȻ, బ�Ūటĸ� 
మĸ�య� 6A ĽిŵȦ ĮČ Ľిĸ�ɂ సమ�ంతర సమ¢హ Ľ¿Ƚ లను 
కĲ±ȡś ĨేయంĬ�.

5  0-15 V M.C సȏయంĮČ సమ¢ȏలలĐ ĺĕలÌś Ȩ ను ĥóలవంĬ�. 
ĺĕలśǾటȻ మĸ�య� ȇల¡వలను టÎబ�Ƚ 1లĐ నȀదు ĨేయంĬ�.

6  ĽిŵȦ ను మ¢ĽిĺÂĽి, ĩ�ĸ�Řంȣ కĸ²ంȫ ను ĥóలవంĬ� మĸ�య� 
టÎబ�Ƚ 1లĐ ȇల¡వలను నȀదు ĨేయంĬ�.

పట�ś క  1

ĥాķȽŸ ȁకŐ  ఓĳ¿ȴ సర¤Őƺȫ 
ĺĕలÌś Ȩ లĐȭ ĺĕలÌś Ȩ ĩ�ĸ�Řంȣ కĸ²ంȫ

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియన (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - అĵ�Ūసమ� 1.6.61
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పవర్ (Power) అĵాయ్సము1.7.62
ఎలకీట్ర్ļియన్ (Electrican)- Ƿరా్ థǽక ĺైĸింగ్ Ƿరా్ కీట్స 

ȇȇధ మాĸాగ్ లను మĸియు ȇȇధ ȇదుయ్త్ ఉపకరణాలను గుĸిత్ంచంĬి(Identify various conduits 
and different electrical accessories)
లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సము ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు
• కండూయ్టుల్  మĸియు కండూయ్ట్ యాకెస్సĸీలను గుĸిత్ంǩ ĺాటికి ĳేరు ĳెటట్ ంĬి మĸియు ĺాటి                  
• Ľెప్ĽిĴికేషన్ మĸియు ఉపȂĦాలు ĸాయడం
• ఎలకిట్ర్కల్ యాకెస్సĸీలను గుĸిత్ంǩ ĺాటికి ĳేరు ĳెటట్డం
• ఎలకిట్ర్కల్ ఉపకరణాల Ľెప్ĽిĴికేషన్ మĸియు  ఉపȂĦాలను ĸాయడం.

అవసĸాలు (Requirement)

ȎాధĲాలు/పĸికĸాలు
• ఇనుస్లేటెడ్ సూక్ర్ Ĭైర్వర్ 4mm x150mm - 1 No.
• ఇనుస్లేటెడ్ కĲెకట్ర్ సూక్ర్ Ĭైర్వర్
      4 mm x100 mm - 1 No.
• టేర్ 60x30x4 Ľెం.మ - 1 No.
• I.S. Ħార్ Ĵిక్ ǩȏన్లĳై పుసత్కాలు 
  (B.I.S 2032 అǵన్ ĵాĦాలు) - 1 No. 
Ķెటీĸియల్స్
• PVC కండూయ్ట్ ĳైపు- 19 mm మĸియు 
 25 mm - 3M Ƿొ డవు - 1 No. each
• GI కండూయ్ట్ ĳైప్ - 19 mm మĸియు 
 25mm - 3 m Ƿొ డవు - 1 No. each
•  PVC ĩానల్ - 20mm మĸియు 25mm 
 - 1M Ƿొ డవు - 1 No. each
•  PVC ĳైప్ జాķంటి - 19mm ĸియు25mm
 ఒకొక్కక్టి - 1 No.each
•  PVC జంకష్న్ బాక్స్ - 1,2,3 మĸియు 4 ĺే
   -19mm మĸియు 25mm - 1 No. each
• PVC బెండ్ - 19 mm - 1 No. each
• PVC ఎలోబ్ - 19 mm మĸియు 
 25 mm - 1 No. each
• PVC టీ - 19mm మĸియు 25mm - 1 No. each
• GI కండూయ్ట్ కపల్ ర్ మĸియు 
 ఇĲెస్Ƶకష్న్ కపల్ ర్ - 19mm మĸియు 
 25mm    - 1 No. each
• GI ఎలోబ్ మĸియు ఇĲెస్Ƶకష్న్ ఎలోబ్ - 
 19mm మĸియు 25mm - 1 No. each
• టీస్ మĸియు ఇĲెస్Ƶకష్న్ టీ - 19mm 
 మĸియు 25mm - 1 No. each
• GI జంకష్న్ బాక్స్ -1,2,3 మĸియు 4 ĺే 
 Ľేక్Ǆర్ రకం 19mm మĸియు 25mm - 1 No. each
•  S.P. Ľివ్చ్ 6A 250V ņల్ష్ రకం, ఒకే మారగ్ం - 1 No.

•  S.P. Ľివ్చ్ 6A 250V ņల్ష్ రకం ĸెండు మారగ్ం - 1 No.

• S.P. Ľివ్చ్ 6A 250V మౌంటు రకం ఒకే మారగ్ం - 1 No.

• S.P. Ľివ్చ్ 6A 250V మౌంటు రకం ĸెండు-మారగ్ - 1 No.
• టూయ్బ్ లైట్ Ȏాట్ రట్ర్ హో లడ్ర్ 6A - 1 No.
• కంబైన్డ్  టూయ్బ్ మĸియు Ȏాట్ రట్ర్ 
 హో లడ్ర్ 6A - 1No.
• టూయ్బ్ లైట్ హో లడ్ర్ - 6A - 1 No.
• బరా్ స్ బాయ్టెన్-హో లడ్ర్ 6A 250V - 1 No.
• బేకలైట్ బాయ్టెన్-హో లడ్ర్ 6A 250V - 1 No.
• బరా్ స్ ĳెంĬెంట్-హో లడ్ర్ 6A 250V - 1 No.
• బేకలైట్ ĳెంĬెంట్-హో లడ్ర్ 6A 250V - 1 No.
• 3-ĳిన్ 6A ĺాల్ Ȏాకెట్, మౌంటు రకం - 1 No.
• 3-ĳిన్ 16A ĺాల్ Ȏాకెట్, మౌంటు రకం - 1 No.
• 3-ĳిన్ 6A ĺాల్ Ȏాకెట్, ņల్ష్ రకం - 1 No.
• 3-ĳిన్ 16A ĺాల్ Ȏాకెట్, ņల్ష్ రకం - 1 No.
• 2-ĳిన్ 6A ĺాల్ Ȏాకెట్, ņల్ష్ రకం - 1 No.
• 2-ĳిన్ 6A మౌంటు రకం - 1 No.
• Ľీȃంగ్ 6A 250V 2 ĳేల్ ట్  - 1 No.
• Ľీȃంగ్ 6A 250V 3 ĳేల్ ట్  - 1 No.
• Ǹాయ్న్ ĸెగుయ్లేటర్ - 1 No.
• కిట్-కాయ్ట్ ఫూయ్జ్ 16A 250V - 1 No.
• ఇంటĸీమ్Ĭియట్ Ľివ్చ్ 6A 250V - 1 No.
• 3-ĳిన్ 6A 250 V పల్ గ్ - 1 No.
• 3-ĳిన్ 16A 250 V పల్ గ్ - 1 No.
• టెĸిమ్నల్ ĳేల్ ట్ 16A 250 V 3- మారగ్ం - 1 No.
• ఐ.Ľి.Ĭి.ĳి. Ľివ్చ్ 16A 250V - 1 No.
• I.C.T.P. Ľివ్చ్ 16A 400V - 1 No.
• తటసథ్  ȃంక్ 16 ఆంప్స్ - 1 No.
• ఐ.Ľి. కటౌటుల్  16A 250V - 1 No.
• పంĳిణీ ĳెటెట్ 4-మారగ్ం - 1 No.
• బెల్-పుష్/Ľివ్చ్ 6A, 250V ņల్ష్ రకం - 1 No.
• బెల్-పుష్/Ľివ్చ్ 6A, 250V మౌంటు రకం - 1 No.
• HRC ఫూయ్జ్ - 16A - 1 No.
• ఐరన్ కĲెకట్ర్ - 5A - 1 No.
• Ľివ్చ్ 6A టోగుల్ Ĩేయండ - 1 No.

• MCB 1,2 మĸియు 3 Ƿో ల                         - 1 No.each
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ȇıానం(PROCEDURE)

టాస్క్ 1 : ȇȇధ కండూయ్ట్ మĸియు కండూయ్ట్ ఉపకరణాలను గుĸిత్ంచంĬి

1 పర్ǳ అంĻాǵన్ గుĸిత్ంǩ పటిట్కలో ĳేరు ĸాయంĬి. (Fig 1 to Fig 
10)

Ľెప్ĽిĴికేషన్    ȇǵȂగమ్ĳేరు

2  ఇǩచ్న కాలȀల్  పర్ǳ కండూయ్ట్ మĸియు కండూయ్ట్ 
యాకెస్సĸీȁకక్ Ľెప్ĽిĴికేషన్ మĸియు ȇǵȂĦాǵన్ 
ĺరా్ యంĬి.

కండూయ్ట్ ĳైప్ మĸియు కండూయ్ట్ ఉపకరణాలు

Ľెక్చ్

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.7.62
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ĳేరు              Ľెక్చ్  Ľెప్ĽిĴికేషన్     ȇǵȂగమ్

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.7.62

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



154

1. పర్ǳ అనుబంıాǵన్ గుĸిత్ంǩ, పటిట్క 2లో ĳేరును ĺరా్ యంĬి (Fig 
11 to 28) 

 ĺేĸేవ్రు తయాĸీİారులు ȇȇధ పĸిĽిథ్తులకు అనుగుణంĦా 
ఉపకరణాల రూపుĸేఖలను ǻనన్ంĦా Ĭిజైన్ ĨేȎాత్ రు. అķĮే, 
ఉపకరణాల పవర్ కాంటాక్ట్ Ȏాథ్ Ĳాలు అలాĦే ఉంటాķ. 
అందుకǵ యాకెస్సĸీలను గుĸిత్ంచడంలో ĳెదద్Ħా ఇబబ్ంİి ఉండ.

 మĸోĺైపు, ĽింĦిల్ ĺే మĸియు టూ-ĺే Ľివ్చుల్  అలాĦే ĸెండు 
మĸియు మూడు ĳేల్ ట్ Ľీȃంగ్ ĸోస్ లు ఒకేలా కǵĳిȎాత్ ķ. 
యాకెస్సĸీ ĺెనుక ĵాĦాǵన్ జాగర్తత్Ħా పĸిȌȃంచడం İావ్ĸా 
గుĸిత్ంĨే పర్కిర్య Ĩాలా సులభం అవుతుంİి..

2. పర్ǳ (యాకెస్సĸీ) Ĵిగర్ ĺైపు ఇǩచ్న ǵలువు వరుసలో పర్ǳ 
అనుబంధం ȁకక్ ȇవరణను ĺరా్ యంĬి.

 Ĩాలా Ľెప్ĽిĴికేషన్ లను యాకెస్సĸీలోǵ మాĸిక్ంగ్ ల నుంĬి 
Ľేకĸించవచుచ్. లేకǷో Įే ఆȀİించబĬిన కేటలాగ్ నుంĬి 
ĺాటిǵ Ƿొ ందĬాǵకి పర్యǳన్ంచంĬి లేİా మారగ్దరశ్కతవ్ం 
కోసం బో ధకులను సంపర్İించంĬి.

3 సంబంıిత Ľిİాధ్ ంతం లేİా B.I.S.పుసత్కాల నుంĬి అనుబంధం 
కోసం ఉపȂĦింǩన I.E ǩȏన్లను గుĸిత్ంచంĬి మĸియు 
అంİింǩన ǵలువు/ఖాȆలలో ǩȏన్లను ĦీయంĬి.

4 Ľెప్ĽిĴికేషన్ లు, గుĸిత్ంపు మĸియు ǩȏన్ల పూĸిత్ ļీట్ లను 
బో ధకుĬికి చూĳింǩ, అతǵ ఆȀదం Ƿొ ందంĬి.

టేబుల్ 2 - ఎలకిట్ర్కల్ ఉపకరణాలు

Ľెక్చ్ ĳేరు Ľెప్ĽిĴికేషన్ ȇǵȂగమ్ IE ǩహన్ం

టాస్క్ 2 : ఎలకిట్ర్కల్ ఉపకరణాలను గుĸిత్ంచంĬి మĸియు ĺాటి ĳేరల్ను ĺార్ యంĬి 

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.7.62
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Ľెక్చ్ ĳేరు Ľెప్ĽిĴికేషన్ ȇǵȂగమ IE ǩహన్ం 

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.7.62
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ǩహన్ంĽెక్చ్ ĳేరు Ľెప్ĽిĴికేషన్ ȇǵȂగమ IE ǩహన్ం 

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.7.62
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ǩహన్ంǩహన్ంĽెక్చ్ ĳేరు Ľెప్ĽిĴికేషన్ ȇǵȂగమ IE ǩహన్ం

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.7.62
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పవర్ (Power)  అĵాయ్సము1.7.63
ఎలకీట్ర్ļియన్(Electrician) - Ƿరా్ థǽక ĺైĸింగ్ Ƿరా్ కీట్స్

కటింగ్, ȇȇధ పĸిమాణాల కండూయ్టల్  įెర్Ĭింగ్ మĸియు ఇĲాƟƫలేషనల్ను ĺేయడం Ƿరా్ కీట్స్ ĨేయంĬి (Prac-
tice cutting, threading of different sizes of conduits and laying installations)
లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సము ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు
• హెȈ Ħేజ్ ȁకక్ Ķెటల్ కండూయ్ట్ ĳైపులను అవసరĶైన కొలతలకు కǳత్ĸించడం.
• ĳైపు ĺైȎోల్  కండూయ్ట్ ĳైపును ǹĦింǩ, įెర్Ĭిడ్ ంగ్ కోసం కండూయ్ట్ ǩవరలను Ľిదధ్ం Ĩెయయ్డం.
• కండూయ్ట్ Ĭై Ľెటిన్ ఉపȂĦింǩ అవసĸాలకు అనుగుణంĦా హెȈ Ħేజ్ Ķెటల్ కండూయ్టైప్ įెర్డల్ ను కǳత్ĸించడం
• įెర్డ్ పదధ్ǳǵ ఉపȂĦింǩ ĳైపుల పĸిమాణం పర్కారం ĳైపులకు కండూయ్ట్ ఉపకరణాలను పĸిషక్ĸించడం.
• B.I.S. ĽిǸారుస్లకు అనుగుణంĦా ఉపĸితల సంȎాథ్ పనĳై అవసరĶైన కాల్ ంపుల్  మĸియు Ľేప్సరల్Įో కండూయ్టున్ పĸిషక్ĸించడం.
• Ķెటాȃక్ కండూయ్ట్ ĳైపులలో కేబుల్స్ Ħీయడం
• కీళుళ్ మĸియు జంకష్నల్  వదద్  కండూయ్ట్ ĳైపులను బంıించడం
• B.I.S పర్కారం కండూయ్టున్ ఎర్త్ ĨేయంĬి ĽిǸారుస్లు
• Ķెటల్ బాకƟǂను Ľిదధ్ం ĨేయంĬి మĸియు పవర్ యాకెస్సĸీలను సĸి Ĩేయడం
• ĺైĸింగ్ ĸేఖాǩతర్ం పర్కారం ఉపకరణాల వదద్  కేబుల్ ǩవరలను ముĦించండం
• ĺైĸింగ్ ǵ పĸీǘించంĬి.

అవసĸాలు(Requirement)

  ȎాధĲాలు/పĸికĸాలు

• 5mm బేల్ డుĮో సూక్ర్Ĭైర్వర్ 200mm - 1No.

• 3mm బేల్ Ĭోత్  కĲెకట్ర్ సూక్ర్Ĭైర్వర్ 
 100mm  - 1No.
• ĳైప్ ĺైస్ 50 ǽ.Ǿ - 1No.
• Ľీట్ల్ రూల్ 300 ǽ.Ǿ - 1No.
• 25 ǽǾకి 24 దంĮాల బేల్ డుĮో ȏయ్కాస్ 
 (25 TPI) - 1No.
• Șాల్ ట్ Ĵైల్ బాసట్ర్డ్ 250 ǽ.Ǿ - 1No.
• ȏఫ్ ĸౌండ్ Ĵైల్ 2వ కట్ 200 ǽ.Ǿ - 1No.
• ĸీమర్ 16 ǽ.Ǿ - 1No.
• ఆķల్ కాయ్న్ 250ml - 1No.
• 19 mm మĸియు 25 mm కండూయ్ట్ కోసం 
 కండూయ్ట్ Ȏాట్ క్ మĸియు Ĭైస్ - 1Set.
• ĺైర్ బర్ష్ 50 ǽ.Ǿ - 1No.
• įెర్Ĭోత్  పల్ ంబ్ బాబ్ - 1No.
• ఎలకీట్ర్ļియన్ కǳత్  DB 100 mm - 1No.
• Ƿో కర్ 200 ǽ.Ǿ - 1No.
• బాల్ ĳీన్ హేమర్ 500 Ħార్ ములు - 1No.
• 4 ǽǾ Ĭిర్ల్ ǹటోత్  ȏయ్ండ్ Ĭిర్ȃల్ంగ్ 
 Ķెļిన్ 6 ǽǾ కెǷాĽిటీ - 1Set.
• Ľైక్ర్బర్ 200 ǽ.Ǿ - 1No.

• కాంǹĲేషన్ పల్యర్ 200 ǽ.Ǿ - 1No.

Ķెటీĸియల్స్

• కండూయ్ట్ ĳైపు, హెȈ Ħేజ్ 19 mm డయా.  -6m

• కండూయ్ట్ ĳైపు, హెȈ Ħేజ్ 25 mm డయా -3m
• Ķెటల్ బాక్స్ 90 mm Ľేక్Ǆర్ ȁకక్ 
 షటోక్ణ రకం టాప్ కవర్ - 4 Nos.
• కండూయ్ట్ ĳైపు తǵఖీ టీ 19 ǽ.Ǿ్ - 3 Nos.
• కండూయ్ట్ ఎలోబ్ 19 ǽ.Ǿ్ - 4 Nos.
• కండూయ్ట్ బెండ్ 19 ǽ.Ǿ్ - 1 Nos.
• కండూయ్ట్ జంకష్న్ బాక్స్ 3-ĺే 19 ǽǾ్ - 4 Nos.
• T.W. Ľేప్సరుల్  60mm Ƿొ డవు 19 mm 
 ĺెడలుప్ మĸియు 12mm మందం్ - 25 Nos.
• టిన్డ్  కాపర్ ĺైర్ 14 SWG్ - 12 mts
• ఎర్త్ కాల్ ంపుల్ , బో ల్ట్ , నట్ మĸియు ĺాషరల్Įో 
 కూĬిన 19 ǽ.Ǿ ĳైపుకు తĦిన టిన్డ్  ĸాĦ్ి - 3 doz
• ǭ.ఐ. ȎాĬిల్స్ 19 ǽ.Ǿ్ - 25 Nos.
• కలపసూక్ర్లుమĸియుయంతర్ 
 సూక్ర్లు వĸీగ్కĸించబĬాడ్ ķ -as reqd
• ĳి.ȇ.Ľి. అలూయ్ǽǵయం కేబుల్ 

 1.5 sqmm 250 V Ħేర్డ్ -18 mts
• ఎస్.ĳి.టి. Ľివ్చ్ 6A 250V - 1 No.
• టూ-ĺే ņల్ష్ రకం Ľివ్చ్ 6A 250V - 3 Nos.
• Ľీȃంగ్ 2-ĺే 6A 250V - 4 Nos.
• ĳెంĬెంట్-హో లడ్ర్, బేకలైట్ 6A 250V - 4 Nos.
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• ǹ.Ľి. బలుబ్లు 40W, 230V - 4 Nos.
• రంగు సుదద్  ముకక్లూ - 1 piece
• టెĸిమ్నల్ ĳేల్ ట్ 16 ఆంప్స్ 3-ĺే - 1 Nos.
• ǭ.ఐ. ĺైర్ Ĵిష్ ĺైర్ 14 SWG - 6 mts

• ĳి.ȇ.Ľి. 19 ǽǾ ĳైపుకు తĦిన బుష్ - 40 Nos.
• కండూయ్ట్ Ĩెక్-నట్ 19 ǽ.Ǿ - 8 Nos.
• కంİెన కొబబ్ĸి నూĲె - 100 gms
• పǳత్  వయ్ĸాథ్ లుి -as reqd

ȇıానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: కటింగ్ కోసం కండూయ్ట్ ĳైప్ తయాĸీ

 జాబ్ కి 300 ǽǾ Ƿొ డĺైన కండూయ్ట్ Ĭార్ ప్ అవసరమǵ 
ĵాȇంచంĬి, అķĮే 3000 ǽǾల Ƿరా్ మాణిక Ƿొ డవు ĳైపు 
మాతర్Ķే అందుబాటులో ఉంİి. ȎాıారణంĦా Ƿరా్ మాణిక 
Ƿొ డవు ĳైపు ȁకక్ ĸెండు ǩవరలు įెర్డ్ కȃĦి ఉంటాķ. కు 
అవసరĶైన కండూయ్ట్ Ĭార్ పున్ తయారు ĨేయంĬి, Ƿరా్ మాణిక 
Ƿొ డవు 3000 ǽǾ ĳైపును 300 ǽǾ Ƿొ డవుకు 
కǳత్ĸింĨాȃ మĸియు ఒక ǩవర మȆల్ įెర్డ్ Ĩేయాȃ.

 కటిట్ ంగ్ ĳైపు కటట్రుల్  లేİా ȏయ్కాస్లĮో Ĩేయవచుచ్. ఆచరణలో, 
ȏయ్కాస్Įో కǳత్ĸించడం పర్జాదరణ Ƿొ ంİింİి మĸియు పదధ్ǳ 

కిర్ంద ȇవĸించబĬింİి.

1 19 ǽǾ ĳైపు ȁకక్ įెర్డ్ ǩవర నుంĬి 300 ǽǾǵ 
కొలవంĬి మĸియు Fig 1 లో చూĳిన ȇధంĦా సుదద్Įో 
గుĸిత్ంచంĬి.

2 ĺైస్ ȁకక్ జాను Įెĸిǩ, ĳైపును Ĩొĳిప్ంచంĬి తİావ్ĸా అİి జా 
Ľెĸేర్షనల్ కు సమాంతరంĦా ఉంటుంİి.

3 Fig 2 లో చూĳిన ȇధంĦా ĳైపు ȁకక్ సుదద్  గురుత్ ను ĺైస్ 
ȁకక్ 100 ǽǾ లోపల ఉంచంĬి.

4 ĺైస్ జా ను మూĽిĺేĽి ǹĦించంĬి.

5 Fig 3 లో చూĳిన ȇధంĦా, 25 ǽǾ (25 TPI)కి 24 పళుళ్ 

ఉంĬే బేల్ Ĭోత్  ȏయ్కాస్ను ఎంచుకోంĬి.

 ȏయ్కాస్ బేల్ డ్ Ĵేర్Ȁల్  గటిట్Ħా ǹĦించబĬిందǵ మĸియు దంĮాలు 

ముందు İిశలో ఉĲాన్యǵ ǵĸాధ్ ĸించుకోంĬి.

6 ȏయ్కాస్ను Ǵసుకొǵ, Ǿ ఎడమ భుజం కǳత్ĸింǩన İిశలో 
చూపబĬే ȇధంĦా, Fig 4 లో చూĳిన ȇధంĦా ǽమమ్ȃన్ Ǿరు 
ఉంచుకోంĬి.

7 ȏయ్కాస్ ȏయ్ంĬిలున్ కుĬి ĨేǳĮో పటుట్ కుǵ, కటిట్ంగ్ లైన్ ĳైన 
ȏయ్కాస్ బేల్ డున్ ఉంచంĬి.

8 Fig 5 లో చూĳిన ȇధంĦా రంపపు బేల్ డుక్ వయ్ǳĸేకంĦా కటిట్ంగ్ 
లైĲైప్ సĸిĦాగ్  Ǿ ఎడమ Ĩేǳ

9 Ƿరా్ రంభ కట్ ĨేయబĬినపుప్డు, ఎడమ Ĩేǳǵ ȏయ్కాస్ Ĵేర్మ్ 
ȁకక్ ఫర్ంట్ ఎండుక్ తĦీȃంచంĬి మĸియు (Fig 6) లో 
చూĳిన ȇధంĦా కటిట్ంగ్ ఆపĸేషన్ కోసం ĸెండు  Ĩేతులను 
ఉపȂĦించంĬి.

10 కǳత్ĸింపు ĨేĽేటపుప్డు, బేల్ డ్ ȁకక్ పూĸిత్ Ƿొ డవును   
ఉపȂĦించంĬి, Ǹారవ్ర్డ్ Ȏోట్ ర్ కైప్ ఒǳత్Ĭినకర్మంĦా ĳెంచంĬి 
మĸియు బేల్ డ్ ĺెనుకకు లాĦినపుప్డు ఒǳత్Ĭిǵ ȇడుదల 

ĨేయంĬి. (Fig 6)

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.7.63
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11 Fig 7 లో చూĳిన ȇధంĦా ĳైప్ కటుక్ ǵటారుĦా మĸియు 

చతురసర్ంĦా ఉంటుంİి.

12 కట్ ǩవరకి Ĩేరుకునన్పుప్డు, Fig 8 లో చూĳిన ȇధంĦా Ǿ 
ఎడమ ĨేǳĮో కండూయ్ట్ తపప్ǵసĸిĦా సǷో ర్ట్ Ĩేయాȃ. కటున్ 

ముĦించంĬి.

ȏయ్కాస్ ȁకక్ బేల్ డ్ İెబబ్ǳనకుంĬా ǵĸోıించĬాǵకి 
కండూయ్ట్ ȁకక్ ఉǩత ముĦింపుకు మదద్తు ఇవవ్ంĬి.                          

13 Fig 9 లో చూĳిన ȇధంĦా లోపల ఉనన్ బరుర్ Ǉƴ ǴĽిĺేయĬాǵకి 
ĸీమర్ లేİా ȏఫ్ ĸౌండ్ Ĵైలున్ ఉపȂĦించంĬి.

14 పదుĲైన అంచులను సుǵన్తంĦా ĨేయĬాǵకి సగం ĸౌండ్ Ĵైల్ 
ȁకక్ Șాల్ ట్ ĵాĦాǵన్ ఉపȂĦించంĬి. (Fig 10)

15 మȆళ్ 25 ǽǾ డయా ȁకక్ įెర్డ్ ǩవర నుంĬి 300 ǽǾ 
Ƿొ డవును కǳత్ĸించĬాǵకి 2 నుంĬి 14 దశలను అనుసĸించంĬి. 
3 Ǿటరల్ Ƿొ డవు ĳైపు.

16 పǵ ముĦిĽిన తĸావ్త ȏయ్కాస్ మĸియు ĺైసల్ ను ȉభర్పరచంĬి 
మĸియు ĺాటిǵ సంబంıిత పర్İేĻాలలో ఉంచంĬి

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము  1.7.63
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టాస్క్ 2 : įెర్Ĭింగ్ కోసం కండూయ్ట్ ĳైప్ తయాĸీ

1 ĺైస్ ȁకక్ జా ను Įెĸిǩ, 19 ǽǾ డయా ĳైపును Ĩొĳిప్ంచంĬి, 
తİావ్ĸా అİి దవడ Ľెĸేర్షనల్ కు సమాంతరంĦా ఉంటుంİి.

2 ĺైస్ ȁకక్ 150 mm లోపల టూయ్బ్ ముĦింపు ఉంచంĬి

3 Fig 11 లో చూĳిన ȇధంĦా ĺైసున్ మూĽిĺేĽి

 ǹĦించంĬి.

4 Fig 12 లో చూĳిన ȇధంĦా టూయ్బ్ ǩవరను Șాల్ టాగ్  Ĵైల్ ĨేయంĬి 
మĸియు బయటి అంచుǵ İాİాపు 20° కోణంలో ఉంచంĬి.

 ĨాంĴెర్ ȁకక్ లోతును įెర్డ్ ȁకక్ ĳిచ్ కు సమానంĦా 
ĨేయంĬి (ĺాహిక కోసం 1.5 ǽǾ). 

5 ĳైపును įెర్డ్ ĨేయĬాǵకి తĦిన Ĭైస్ మĸియు Ȏాట్ కున్ ఎంచుకోంĬి. 
(Fig 13 కండూయ్ట్ Ȏాట్ క్ మĸియు Ĭైస్ Ľెటున్ చూపుతుంİి)

 తరĺాత కట్ Ȏాట్ క్ మĸియు Ĭైస్ కోసం అĽెంǺల్  Ĭార్ ķంగ్ Fig 
13 లో ఇవవ్బĬింİి. Ĭై Ľైǯ ĬైలోĲే Ĩెకక్బĬి ఉంటుంİి. 
ĳైపుĮో పĸిమాణాǵన్ తǵఖీ ĨేయంĬి. Ȏాట్ క్ ȏయ్ంĬిల్ సప్షట్త 
కోసం ǩతర్ంలో చూపబడలేదు.

6  ĨాంĴెర్డ్ įెర్డుల్  (పర్ıాన ముఖాలు) Ħైడుక్ ఆనుకుǵ ఉనన్ 
కాయ్ప్(Ȏాట్ క్)లో Ĭైలోǵ పర్ǳ సగం Ĩొĳిప్ంచంĬి.

7 Ħైడున్ Ȏాథ్ Ĳాǵకి సూక్ర్ ĨేయంĬి.

8 Ĭై ȏలƜǂను ĳైపు అǘాǵకి కేంİీర్కృతం ĨేయĬాǵకి పర్ǳ సరుద్ బాటు 
సూక్ర్ను సమానంĦా సరుద్ బాటు ĨేయంĬి.

9 ĳైప్ ǩవర Ȏాట్ క్ Ħైడున్ Ľైల్ డ్ ĨేయంĬి, Ĭైస్ పటుట్ కుĲేలా సరుద్ బాటు 
సూక్ర్లను సరుద్ బాటు ĨేయంĬి

10 Fig 14 లో చూĳిన ȇధంĦా Ȏాట్ కైప్ ఒǳత్Ĭిǵ వĸిత్ంపజేయంĬి 
మĸియు ȏయ్ంĬిలుస్ƴ ĳైపుకు లంబ కోణంలో ఉంచంĬి.

11  Fig 15 లో చూĳిన ȇధంĦా ĳైప్ అǘాǵకి లంబ కోణంలో 
ȏయ్ంĬిలుస్ƴ సవయ్İిశలో ǳపప్ంĬి.

12  įెర్డ్ Ƿరా్ రంǻంǩన తĸావ్త įెర్డ్ ĨేయవలĽిన ĵాĦాǵకి లూǺర్ 
కెంటున్ వĸిత్ంచంĬి.

 లూǹర్కెంట్ అǻవృİిధ్  Ĩెంİిన ĺేĬిǵ చలల్బరచĬాǵకి Ĭైǵ 
అనుమǳసుత్ ంİి మĸియు తİావ్ĸా అంచులు పదునుĦా 
ఉండటాǵకి మĸియు ĶెరుĦౖెన įెర్డ్ Ĵిǵļింగున్ ఉతప్ǳత్  
ĨేయĬాǵకి సȏయపడుతుంİి.

13 సవయ్İిశలో ఒకటి లేİా ĸెండు పూĸిత్ మలుపులు ĨేయంĬి.

 Ȏాట్ క్ ĳైపు అǘాǵకి లంబ కోణంలో ఉంİో  లేİో  తǵఖీ ĨేయంĬి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.7.63
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14 భర్మణం ȁకక్ ĳెĸిĦిన పర్ǳఘటన İావ్ĸా సూǩంచబĬినటుల్ Ħా, 
ȏయ్ంĬిలున్ అవసరĶైనంత తరచుĦా తĦిగ్ంచంĬి, సగం 
మలుపుకు అపసవయ్ İిశలో ǳĸిĦి ĺెళల్ంĬి.

 Ƿొ డĺాటి కోతలను ȇǩఛ్నన్ం ĨేయĬాǵకి మĸియు Ĭై 
ȁకక్ కటిట్ ంగ్ అంచులను కిల్యర్ ĨేయĬాǵకి ĸివర్స్ 
టĸిన్ంగ్ అవసరం.

15 తరచుĦా వయ్వıిలో కంİెనను వĸిత్ంచంĬి.

 Ĭై నుంĬి Ķెటల్ బర్ర్Ǉ ĮొలĦించĬాǵకి బర్ష్ ఉపȂĦించంĬి

16 Ȏాట్ క్ ĮొలĦించంĬి. ఆడ Ĵిటిట్ంగల్ను (కĳిల్ ంగ్ ǿదలైనȇ) సూక్ర్ 
Ĩేయడం İావ్ĸా įెర్డ్ ȁకక్ Ƿొ డవు మĸియు సĸిǷో తుందǵ 
తǵఖీ ĨేయంĬి.

 įెర్డ్ ȁకక్ Ƿొ డవు సగం కĳిల్ ంĦోƟǂకి మĸియు పూĸిత్Ħా ఇతర 
Ĵిటిట్ ంగల్లోకి సĸిǷో ķేలా సĸిǷో తుంİి.

17 įెర్డ్ మృదుĺైనİి కానటల్ķĮే (అనĦా Ĵిటిట్ంగల్లో ǹగుతుĦా) 
Ȏాట్ కున్ మౌంట్ ĨేయంĬి మĸియు సరుద్ బాటు సూక్ర్లను సĦాǵకి 
సమానంĦా ǳపప్ంĬి మĸియు 10 నుంĬి 16 వరకు పǵ ĨేĽే 
దశలను పునĸావృతం ĨేయంĬి.

18  Ĵిగ్ 16లో చూĳిన ȇధంĦా ĸీమర్ లేİా ȏఫ్ ĸౌండ్ Ĵైలోత్  
ĳైపు ǩవర నుంĬి ఏİైĲా బర్ర్Ǉ లేİా పదుĲైన అంచులను 
ǴĽిĺేయంĬి మĸియు ఏİైĲా ఉంటే పదుĲైన అంచులను Ĵైల్ 
ĨేయంĬి.  

19 25 ǽǾ డయా కండూయ్ట్ ĳైపును įెర్డ్ ĨేయĬాǵకి టాస్క్-2లో 
2 నుంĬి 18 వరకు ఉనన్ దశలను మȆల్

20 Ĭై Ȏాట్ క్ మĸియు ĺైస్ ȉభర్ం ĨేయంĬి. ĺాటిǵ ĺాĸి ĺాĸి Ȏాథ్ Ĳాలోల్  
ఉంచంĬి.

టాస్క్ 3 : ĦోĬౌన్ కోసం లైటింగ్ సరూక్ƺటోల్  Ķెటల్ కండూయ్టోల్  ఇĲాƟƫల్ ĨేĽి, ĺైర్ అప్ ĨేయంĬి

1 వĸెక్ƷంĨైప్ సరూక్ƺట్ ĸేఖాǩతర్ం (Fig 17) పర్కారం అవసరĶైన 
ĺైĸింగ్ ఉపకరణాలĮో సరూక్ƺటున్ రూǷొ ంİించంĬి.

2 బో ధకుǵĨే సరూక్ƺటున్ ఆȀİించంĬి.

 అİి తపుప్ అķĮే, సరూక్ƺటున్ గుĸిత్ంǩ İాǵన్ సĸి ĨేయంĬి.

5 లేఅవుట్ పర్కారం పర్ǳ రన్ కోసం అవసరĶైన ĳైపుల Ƿొ డవును 
కొలవంĬి.

 కండూయ్ట్ కొలతలు ǴసుకుĲేటపుప్డు కండూయ్ట్ įెర్డల్ Įో Ƿాటు 
ȇȇధ పర్İేĻాలలో ఉపȂĦింĨాȃస్న ఉపకరణాల Ƿొ డవును 
పĸిగణనలోకి ǴసుకోంĬి.

3 I.P.Cలో లేఅవుటున్ గుĸిత్ంచంĬి. (ఇĲాƟƫలేషన్ Ƿరా్ కీట్స్ కూయ్ǹకల్) 
Fig 18 లో ఇǩచ్న లేఅవుట్ పర్కారం

4 లేఅవుట్ పర్కారం అవసరĶైన కండూయ్ట్ Ĵిటిట్ంగల్ను ఎంచుకోంĬి.

శకిత్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.7.63
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6 గురుత్ ల పర్కారం కండూయ్ట్ ȁకక్ Ƿొ డవును కǳత్ĸించంĬి 
మĸియు బర్ర్Ǉ ĮొలĦించంĬి.

 కటింగ్ కోసం కండూయ్ట్ ĳైపుĳై మాĸిక్ంగ్ Ĩేసుత్ నన్పుప్డు, 
Ƿొ డవులో ఎకుక్వ వృıా లేకుంĬా ĳైపులను 
ఉపȂĦించుకుĲే ఆĸిథ్క మాĸాగ్ ǵన్ పĸిగణించంĬి.

7 ĳైపులలో įెర్డ్ ను కǳత్ĸించంĬి మĸియు బర్ర్Ǉ ĮొలĦించంĬి.

8 T.Wǵ Ľిదధ్ం ĨేయంĬి. I.P.Cలో Ĵికిస్ంగ్ కోసం రంıరా్ ల İావ్ĸా 
Ľేప్సరుల్ . మĸియు ȎాĬిలల్ను ǹĦించటాǵకి ĳైలట్ రంıరా్ లు. 
ĺేయంĬి

9 T.Wǵ పĸిషక్ĸించంĬి. లేఅవుట్ పర్కారం Ľేప్సరుల్ .

10 పర్కారం కండూయ్ట్ ĳైప్ మĸియు కండూయ్ట్     ఉపకరణాలను 
పĸిషక్ĸించంĬి ȎాĬిల్స్ İావ్ĸా లేఅవుట్.

 Fig 19లో చూĳిన ȇధంĦా కండూయ్ట్ ĳైపు ముĦింపుల కోసం 
చదరపు/షటోక్ణ Ķెటల్ బాక్స్ లలోǵ రంıార్ లను Ĳాకౌట్ 
ĨేయంĬి.

11 ĺైĸింగ్ ĸేఖాǩతర్ంలో ఇǩచ్న కేబుల్ మారగ్ం పర్కారం కేబుల్ లను 
కొలవంĬి మĸియు కǳత్ĸించంĬి. (Fig 20)

   ముĦింపుల కోసం కేబుల్ Ƿొ డవులో భతయ్ం ĨేయంĬి.

12 కండూయ్ట్ ǩవరలలో Ƿొ దలను అంİించంĬి.

13 Ĭరా్ ķంగ్ కేబుల్స్ కోసం ĳైపు రన్ లో ఇǩచ్న Ĵిష్ ĺైర్ ను 
Ĩొĳిప్ంచంĬి.

 కేబుల్స్ Ĭార్ ķంగ్ దశలĺాĸీĦా Ĩేయాȃ, ఒకోక్ పరుగును 
ఒకొక్కక్టిĦా Ǵసుకొǵ, పర్ǳ రన్ లోǵ కేబుల్ ల సంఖయ్ను 
ఏకీకృతం Ĩేయాȃ.

14 కేబుల్ లను Ľిక్న్ ĨేయంĬి మĸియు పర్ǳ కేబుల్ ను ĸెండు 
ǩవరల్లో సప్షట్ంĦా గుĸిత్ంచంĬి.

15 కేబుల్ రూట్ మĸియు కేబుల్ రన్ పర్కారం కేబుల్ లను 
సమూహపరచంĬి మĸియు లో చూĳిన ȇధంĦా ĺాటిǵ Ĵిష్ 
ĺైర్ కు ǹĦించంĬి Fig 21

 Ĵిష్ ĺైర్ కు కేబుల్ లను ǹĦింĨే ముందు కేబుల్ ల 
కొనȎాĦింపును తǵఖీ ĨేయంĬి.

16  Ĵిష్ ĺైర్ İావ్ĸా కేబుల్ లను లాగంĬి మĸియు అİే సమయంలో 
చూĳిన ȇధంĦా మĸొక ǩవర నుంĬి కేబుల్ లను Ĳెటట్ంĬి Fig 
22

 కేబుల్స్ ĦీĽేటపుప్డు Ǿకు సȏయకుడు అవసరం కావచుచ్. 
కండూయ్ట్ ĳైపు İావ్ĸా కేబుళల్ను ĦీĽేటపుప్డు కేబుల్స్ లో 
ఎలాంటి కింక్ లేİా టివ్స్ట్  ఉండకూడదు. లాంగ్ కండూయ్ట్ 
పరుగుల కోసం, ఇİి ఉతత్మం, కేబుల్స్ ȁకక్ Ĭార్ ķంగ్ 
దశలోల్  జరుగుతుంİి, ǿదట ఒక ǩవర నుంĬి తǵఖీ రకం 
అనుబంధం వరకు, ఆĳై తǵఖీ రకం అనుబంధం నుంĬి 
కండూయ్ట్ ǩవĸి వరకు మĸియు ǿదలైనȇ. 

17 కేబుల్ ఎంటీర్ మĸియు యాకెస్సĸీ Ĵికిస్ంగ్ కోసం రంıరా్ ల İావ్ĸా 
Ĭిర్ȃల్ంగ్ Ĩేయడం İావ్ĸా ఉపకరణాలను Ĵికిస్ంగ్ ĨేయĬాǵకి 
చదరపు Ķెటల్ బాక్స్ ల టాప్ కవర్ లను Ľిదధ్ం ĨేయంĬి.

18 వన్-ĺే జంకష్న్ బాకుస్లĳై Ľీȃంగ్ గులాǺలను పĸిషక్ĸించంĬి.

 కవరున్ Ĵికిస్ంగ్ ĨేయĬాǵకి అంİింǩన Ķెļిన్ సూక్ర్లను 

శకిత్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.7.63
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ఉపȂĦింǩ, Ľీȃంగ్ గులాǺలను ĲేరుĦా వన్-ĺే జంకష్న్ 
బాకుస్లĳై అమరచ్వచుచ్.

19 కేబుల్ ǩవరలను Ľిదధ్ం ĨేĽి, ĺాటిǵ యాకెస్సĸీస్ లో ముĦించంĬి 
Fig 17 & 20 మĸియు కేబుల్ గురుత్ లు దశ 14 పర్కారం జĸిĦింİి.

20 Ķెļిన్ సూక్ర్లĮో ఉపకరణాలను పĸిషక్ĸించంĬి.

21 Ķెటల్ బాకుస్ల టాప్ కవరల్ను మూĽిĺేయంĬి.

22 తǵఖీ రకం ఉపకరణాల తǵఖీ ȇంĬోలను మూĽిĺేయంĬి.

23 ఇǩచ్న ఎర్త్ ĺైర్ ను కండూయ్ట్ ĳైపు ĺెంట ఎర్త్ కాల్ ంప్ ల İావ్ĸా 
నడపంĬి మĸియు జంకష్న్ బాక్స్ లు మĸియు Ķెటల్ బాక్స్ ల 
వదద్  ముĦించంĬి. (Fig 24)

 ఎర్త్ ĺైర్ రనల్లో కీళల్ను ǵĺాĸించĬాǵకి లూĳింగ్ వయ్వసథ్ను 
అనుసĸించడం అవసరం. లూĳింగ్ పదధ్ǳకి పర్Įాయ్మాన్యంĦా, 
బంధన వయ్వసథ్ను ఉపȂĦించవచుచ్. యాకెస్సĸీలను 
ఉపȂĦింĨే Ĩోట, Ĵిగ్ 23లో చూĳిన ȇధంĦా ఎర్త్ కాల్ ంప్ లు 
మĸియు ఎర్త్ ĺైర్ Įో బంıించడం ĽిǸారుస్ ĨేయబĬింİి. 
Ĵికిస్ంగ్ ĨేయĬాǵకి ముందు కండూయ్ట్ ȁకక్ ఉపĸితలంĳై 
ĳెķంట్, ĸాĦి Ǵగ మĸియు ǹĦింపులను ĮొలĦించంĬి.

24 పెండెంట్-హోల్డర్ లను సిద్ధం చేయండి మరియు సీలింగ్ 
గులాబీలకు కేబుల్ లను కనెక్ట్ చేయండి.

25 బల్బులను పరిష్కరించండి.

 పూర్తయిన ఇన్ స్టాలేషన్ Fig 24 లో చూపిన విధంగా 
కనిపిస్తుంది.

26 శిక్షకునిచే వైరింగ్ ని తనిఖీ చేయండి.

27 సరఫరాను కనెక్ట్ చేయండి మరియు వైరింగ్ ను పరీక్షించండి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.7.63
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పవర్ (Power) అĵాయ్సము1.7.64
ఎలకీట్ర్ļియన్్(Electrician) - Ƿరా్ థǽక ĺైĸింగ్ Ƿరా్ కీట్స్

టెస్ట్  బో రుƆǂ/ఎకెƟƫనష్న్ బో రుƆǂ మĸియు లాయ్ంప్ హో లడ్రుల్ , ȇȇధ Ľివ్చుల్ , Ȏాకెటుల్ , ఫూయ్ǯల్ , ĸిలేలు, MCB, 
ELCB, MCCB ǿదలైన మౌంట్ ఉపకరణాలను Ľిదధ్ం ĨేయంĬి.(Prepare test boards/exten-
sion boards and mount accessories like lamp holders, various switches, sockets, 
fuses, relays, MCB, ELCB, MCCB Etc.)
లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సము ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు
• డబుల్-Ƿో ల్ Ľివ్చ్ మĸియు ǵయాన్ లాయ్ంప్ సూǩంచడం వంటి పవర్ ఉపకరణాలను గుĸిత్ంǩ, ఉపȂĦించడం
• ĳేĸొక్నన్ ఉపకరణాలను మౌంట్ ĨేయĬాǵకి బో రుడ్  ȁకక్ సĸైన పĸిమాణాǵన్ ఏంచుకోవడం
• ఉపకరణాలను ఉంచంĬి మĸియు ĺాటిǵ T.Wలో మౌంట్ ĨేయంĬి. బో రుడ్
• ĺైర్ అప్ మĸియు టెస్ట్  బో రుడ్  పĸీǘించంĬి. / Ƿొ ĬిĦింపు బో రుడ్ ..

అవసĸాలు(Requirement)

ȎాధĲాలు/పĸికĸాలు

• కాంǹĲేషన్ పల్యర్ 200 ǽ.Ǿ - 1 No.
• 5 mm బేల్ డుĮో సూక్ర్Ĭైర్వర్ 200 mm - 1 No.
• సూక్ర్Ĭైర్వర్ 150 mm 3 mm బేల్ డుĮో - 1 No.
• Ƿో కర్ 200 ǽ.Ǿ - 1 No.
• గటిట్ ఉȃ 12 ǽ.Ǿ - 1 No.
• చదరపు 150 mm పర్యǳన్ంచంĬి - 1 No.
• టెĲాన్-Ȏా 300 mm - 1 No.
• ĦిĶెల్ ట్ 5 ǽǾ డయా. 200 ǽ.Ǿ - 1 No.
• బాల్ ĳీన్ సుǳత్  250 Ħార్  - 1 No.
• 4 mm Ĭిర్ల్ ǹట్ - 1 No.
• కĲెకట్ర్ సూక్ర్Ĭైర్వర్ 100 mm - 1 No.
• ȏయ్ండ్ Ĭిర్ȃల్ంగ్ యంతర్ం 

6 mm Ȏామరథ్ƺం - 1 No.
• మాలెట్ 75mm డయా. ȏయ్ంĬిలోత్  తల - 1 No.
• Ľీట్ల్ రూల్ 30 Ľెం.Ǿ - 1 No.
• కీ రంధర్ం చూĽింİి 200 ǽ.Ǿ
 Ķెటీĸియల్స్ - 1 No.

Ķెటీĸియల్స్

• T.W. కీలు ĳెటెట్ 375x250x80 mm - 1 No.
• ǹ.Ľి. బాటెన్ లాయ్ంప్ హో లడ్ర్ 6A - 2 No.

• ņల్ష్ మౌంటు 250V 6A 3-ĳిన్ Ȏాకెట్  - 3 Nos.
• ņల్ష్ మౌంటు 250V 6A
 ఎస్.ĳి.టి. Ľివ్చ్ 250V, 6A  - 2 Nos.
• PVC ĸాĦి కేబుల్ 3/20  - 2 m
• 14 SWG   G.I. ĺైర్  - 1 m
• 12 mm No.5 Ĩెకక్ మరలు  - as reqd.
• 20 mm No.6 Ĩెకక్ మరలు  - as reqd.
• 25 mm No.6 Ĩెకక్ సూక్ర్లు  - as reqd.
• ǵయాన్ లాయ్ంప్ ņల్ష్-మౌంటు 250V
 హో లడ్ర్ 6A Įో - 1 No.
• BC బల్బ్ 60W, 250V  - 1 No.
• బేస్ Įో కిట్-కాయ్ట్ ఫూయ్జ్-కాయ్ĸియర్
 ņల్ష్-రకం 16A 250V  - 1 No.
• ఇనుస్లేటెడ్ టెĸిమ్నల్స్ ĺేరు Ĩేయలేǵȇ
 4 mm పల్ గ్ ఎంటీర్  - 3 Nos.
• ņల్ష్ మౌంటు రకం D.P. మారంĬి
 ǵయాన్ సూǩకĮో 250V 20A  - 1 No.
• టివ్న్ టివ్Ľెట్డ్ Ŏెల్ కిస్బుల్ ĺైర్ 
 23 / 0.2mm  - 5 meter

ȇıానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1 : టెస్ట్  బో ర్డ్ / ఎకెƟƫనష్న్ బో రుడ్ ƴ Ľిదధ్ం ĨేయంĬి

1 D.Pǵ గుĸిత్ంచంĬి. Ľివ్చ్, İాǵ ఇనక్ǽంగ్/అవుటోగ్ ķంగ్ 
టెĸిమ్నల్స్ మĸియు İాǵ ఆపĸేషన్. ǵయాన్ İీపం మĸియు 
İాǵ కĲెకష్నున్ గుĸిత్ంచంĬి.

2 Ľీక్మాటిక్ ĸేఖాǩతర్ం Ĵిగ్ Fig 1 పర్కారం సరూక్ƺట్ నుంĬి, 
టెĽిట్ంగ్ సరూక్ƺట్ కోసం Ŏెల్ కిస్బుల్ ĺైĸిన్ ఉపȂĦించంĬి.

3 ఏరప్Ĭిన సరూక్ƺటున్ బో ధకుడు తǵఖీ ĨేయంĬి.

 తపుప్Ħా ఉంటే, అవసరĶైన మారుప్లు ĨేయంĬి.

4 పĺార్ సరఫĸా మĸియు సరూక్ƺట్ పĸీǘించంĬి.

5 Ȏాంకేǳక మĸియు Ȏౌందరయ్ అంĻాలకు సĸిǷో ķేలా కాĸోడ్ Ʒĸైడ్Ƶ 
ఉపకరణాలను ఉంచంĬి మĸియు లేఅవుటున్ ĦీయంĬి. 
తదనుగుణంĦా బో రుడ్ . T.W ȁకక్ పĸిమాణాǵన్ ఎంచుకోంĬి.

6 Ǿరు ĦీĽిన లేఅవుటున్ Fig 2 లో ఇǩచ్న లేఅవుటోత్  
సĸిǷో లచ్ంĬి మĸియు Ǿ కో-టైర్ǶలĮో ĺాĸి Ķెĸిటుల్  మĸియు 
Ĭీ-Ķెĸిటల్  గుĸింǩ చĸిచ్ంచంĬి.
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8 T.Wకి ఉపకరణాలను Ĵికిస్ంగ్ ĨేయĬాǵకి Ƿొర్ Ĵైలల్ నుకǳత్ĸించంĬి. 
కేబుల్ ఎంటీర్లు, ఇనుస్లేటెĬెట్ ĸిమ్నలస్ మĸియు Ĵికిస్ంగ్ సూక్ర్ల 
కోసం బో రుడ్  మĸియు Ĭిర్ల్ రంıరా్ లు మĸియు అవసరĶైన Ĩోట 
ĳైలట్ రంıరా్ లను తయారు ĨేయంĬి.

9 T.Wలో పవర్ ఉపకరణాలను పĸిషక్ĸించంĬి. బో రుడ్ .

10 ఇనుస్లేటెడ్ టెĸిమ్నల్స్ ȁకక్ మూడు సంఖయ్లను 
పĸిషక్ĸించంĬి.

11 సరూక్ƺట్ ĸేఖాǩతర్ం పర్కారం, Ǯను కోసం కేబులల్ను కొలవంĬి 
మĸియు కǳత్ĸించంĬి. (Fig 1)

12 యాకెస్సĸీల మధయ్ కĲెక్ట్ ĨేĽే కేబులల్ను చకక్Ħా రూట్ ĨేయంĬి, 
కేబులల్ను Ǯను (Ȏాట్ ర్ ప్ - బంచ్) ĨేయంĬి.

13 దశ మĸియు తటసథ్తను గుĸిత్ంǩన తĸావ్త ఉపకరణాలు 
మĸియు ఇనుస్లేటెడ్ టెĸిమ్నలల్ను కĲెక్ట్ ĨేయంĬి. 

14 Ȏాకెట్ అవుటెల్ టల్  ఎĸిత్ంగ్ టెĸిమ్నల్స్, ఇనుస్లేటెడ్ టెĸిమ్నలోƟǂ 
ఒకటి మĸియు డబుల్ Ƿో ల్ Ľివ్Ĩోత్  ఎర్త్ ĺైరున్ కĲెక్ట్ ĨేయంĬి. 
పూరత్ķన పĸీకష్ బో రుడ్  Fig  4 లో చూĳిన ȇధంĦా కǵĳిసుత్ ంİి.

15 v హో లడ్రల్లో బలుబ్లను అమరచ్ంĬి.

7 T.Wలో డబుల్-Ƿో ల్ Ľివ్చ్ మĸియు ఇతర ఉపకరణాల Ȏాథ్ Ĳాǵన్ 
గుĸిత్ంచంĬి. ఇǩచ్న లేఅవుట్ (Fig 2) మĸియు ముందు 
Ƿాయ్Ĳెల్ ȁకక్ సరఫĸా ĨేయబĬిన Ĭరా్ ķంగ్ పర్కారం బో రుడ్ . 
(Fig 3)

 B.I.Sǵ ఉపȂĦించంĬి టెస్ట్  బో ĸ Ɔోǂǵ కేబుల్ కĲెకష్నల్  కోసం 
ĽిǸారుస్ ĨేయబĬిన రంగు కోడ్ ǵ ĺాడంĬి

16 Ǿ బో ధకుǵ నుంĬి ఆȀదం Ƿొ ందంĬి మĸియు పĸీకష్ బో రుడ్ ǵ 
పĸీǘించంĬి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.7.64
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పవర్ (Power) అĵాయ్సము 1.7.65
ఎలకీట్ర్ļియన్(Electrician) - Ƿరా్ థǽక ĺైĸింగ్ Ƿరా్ కీట్స్ 

PVC కేĽింĦోల్  లేఅవుటల్ ను ĦీయంĬి మĸియు Ƿరా్ కీట్స్ ĨేయంĬి - కాయ్ĳింగ్, కǵషట్ంĦా 15 Ǿటరల్ Ƿొ డవు 
గల Ƿాķంటల్  కంటే ఎకుక్వ సంఖయ్లో ఉంĬే కండూయ్ట్ ĺైĸింగ్ (Draw layouts and practice in PVC 
casing - capping, conduit wiring with minimum to more number of points of minimum 
15 metre length) 
లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సము ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు
• వర్క్ Ľేట్షన్/లొకేషĲోల్  లేఅవుటున్ గుĸిత్ంచంĬి
• గుĸిత్ంచబĬిన లేఅవుట్ పర్కారం PVC ĩాĲెȃన్ Ľిదధ్ం ĨేయంĬి
• PVC ĩాĲెల్ మĸియు ఇతర PVC ఉపకరణాలను పĸిషక్ĸించంĬి
• సరూక్ƺట్ ĸేఖాǩతర్ం పర్కారం కేబులున్ అమలు ĨేయంĬి
• కేĽింĦైప్ టాప్ కవరున్ పĸిషక్ĸించంĬి
• Ľిదధ్ం & PVC బాకుస్లను పĸిషక్ĸించంĬి
• Ľివ్చ్ బో ర్డ్ లో Ľివ్చ్ లు, Ǹాయ్న్ ĸెగుయ్లేటర్, Ȏాకెట్ ను మౌంట్ ĨేయంĬి
• సరూక్ƺట్ ĸేఖాǩతర్ం పర్కారం లోడ్ ĨేయĬాǵకి ముĦింపు టెĸిమ్నల్ లను కĲెక్ట్ ĨేయంĬి & İాǵన్ పĸీǘించంĬి.

అవసĸాలు (Requirements)

పĸికĸాలు మĸియు ȎాధĲాలు

• ఎలకీట్ర్ļియన్ టూల్ కిట్  - 1 NO.

• బేల్ డుĮో ȏయ్కాస్ Ĵేర్మ్  - 1 NO.
• ĸాల్ జంపర్ నం.14  - 1 NO.
• సూక్ర్ Ĭైర్వర్ 100mm  - 1 No.
• Ľీట్ల్ టేప్ 5 Ǿ  - 1 NO.
• Ľీట్ల్ రూల్ 300mm  - 1 No.
• ఎలకిట్ర్క్/ȏయ్ండ్ Ĭిర్ȃల్ంగ్ Ķెļిన్ 
 (Ȏామరథ్ƺం 6mm)  - 1 No.
• టివ్స్ట్ Ĭిర్ల్ ǹట్ 5mm  - 1 No.

Ķెటీĸియల్స్

• PVC కేĽింగ్ మĸియు కాయ్ĳింగ్ 

 25mm x 10 mm  - 20mtrs
• PVC ĸౌండ్ బాల్ క్ - 90 mm x 40 mm  - 3 Nos.
• T.W. సǵమ్కా కవĸోత్  250 ǽǾ x 
 100 ǽǾ బాక్స్  - 1 NO.

• టెĸిమ్నల్ ĳేల్ ట్ 16 ఆంప్స్ - 3 ĺే  - 1 NO.
• ĽింĦిల్ Ƿో ల్ వన్ ĺే Ľివ్చ్ 6A,230V ņల్ష్ రకం  - 4 NOS.
• ఎలకాట్ర్ ǵక్ Ǹాయ్న్ ĸెగుయ్లేటర్ - Ȏాకెట్ రకం  - 1 NO.
• 3 ĳిన్ Ȏాకెట్ - 6A 250V ņల్ష్ రకం  - 1 NO.
• బాయ్టెన్ లాయ్ంప్ హో లడ్ర్ - 6A, 250V  - 2 NOS
• Ľీȃంగ్ ĳెĸిĦింİి 6A, 250V  - 1 No.
• PVC ఇనుస్లేటెడ్ అలూయ్ǽǵయం 
 కేబుల్ 1.5 చదరపు mm                               - 100 mtr.
• వుడ్ సూక్ర్ నం. 6 X12 mm  - 20 Nos.
• వుడ్ సూక్ర్ No.6 X 20 mm  - 7 Nos.
• PVC కేĽింగ్ మĸియు కాయ్ĳింగ్ ఎలోబ్ -25 mm - 1 No.
• PVC కేĽింగ్ మĸియు కాయ్ĳింగ్ టీ (3 మారగ్ం) - 2 Nos.
• PVC కేĽింగ్ మĸియు కాయ్ĳింగ్ అంతరగ్త కపల్ ర్ - 3 Nos.
• రంగు సుదద్  / ĳెǵస్ల్ - 1 No.

• PVC ఇనుస్లేషన్ టేప్ ĸోల్ 20mm -1Roll

  ȇıానం(PROCEDURE)

1 Ĵిటిట్ంగుల్ , ఉపకరణాలు మĸియు ĺాటి దూĸాల Ȏాథ్ Ĳాǵన్ చూĳే 
లేఅవుట్ ĸేఖాǩతర్ం అంǮ Fig 1 ǵ ȇĻేల్ļించంĬి.

2 లేఅవుట్ Ƿాల్ న్ పర్కారం ఇǩచ్న సరూక్ƺట్ కోసం ĺైĸింగ్ 
ĸేఖాǩĮరా్ ǵన్ ĦీయంĬి. Fig 1 (బో ధకుడు అంİింǩన) 
సȏయంĮో ĺైĸింగ్ ĸేఖాǩతర్ం ȁకక్ ఖǩచ్తĮావ్ǵన్ తǵఖీ 
ĨేయంĬి.

3 ఈ ĺైĸింగుక్ అవసరĶైన పూĸిత్ ȇవరణలు మĸియు పĸిమాణంĮో 
Ƿాటు ఈ ĺైĸింగుక్ అవసరĶైన పİాĸాథ్ లను జాǹĮా ĨేయంĬి.

4 సరఫĸా ĨేయబĬిన జాǹĮాĮో Ǿ Ķెటీĸియల్ జాǹĮాను తǵఖీ 

ĨేయంĬి

 తǵఖీ కోసం బో ధకుĬికి జాǹĮాను అందజేĽి, ఆȀదం 

Ƿొ ందంĬి.                   
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5 జాǹĮా పర్కారం పİాĸాథ్ లను ĽేకĸించంĬి.

6 వర్క్ Ľేట్షన్/Ȏాథ్ నం పర్కారం లేఅవుటున్ గుĸిత్ంచంĬి. ఇĲాƟƫలేషన్ 
Ƿాల్ న్ ĸేఖాǩతర్ం పర్కారం కేĽింగున్ కట్ ĨేĽి Ľిదధ్ం ĨేయంĬి.

7 Ĭిర్ȃల్ంగ్ యంĮరా్ ǵన్ ఉపȂĦింǩ 60cm Ħాయ్Ƿోత్  Ĵికిస్ంగ్ కోసం 
PVC ĩాĲెలోల్  రంıరా్ లు ĺేయంĬి.

8 PVC ĩాĲెȃన్ Ĵికిస్ంగ్ కోసం జంపర్ రంıరా్ లĮో సమానంĦా 
ఉంĬే రూట్ మాĸోక్ǂ ఉంచంĬి.

9 PVC ĩాĲెలోల్  కీళల్ను Ľిదధ్ం ĨేయంĬి (లేఅవుటిన్ చూడంĬి).

10 లేఅవుట్ పర్కారం వర్క్ Ľేట్షĲోల్  PVC ĩాĲెȃన్ పĸిషక్ĸించంĬి.

11 ĺైĸింగ్ ĸేఖాǩĮరా్ ల పర్కారం PVC ĩాĲెలోల్ కి కేబులున్ అమలు 
ĨేయంĬి (Fig 2)

12 ĩాĲెలోల్  కవరున్ పĸిషక్ĸించంĬి.

13 ĩాĲెల్ ఎంటీర్ల కోసం PVC ĳెటెట్లను గుĸిత్ంచంĬి మĸియు 
కǳత్ĸించంĬి.

14 కేబుల్ ఎంటీర్ కోసం రంıరా్ లు ĺేయంĬి మĸియు ఇĲాƟƫలేషన్ 
Ƿాల్ న్ పర్కారం కేబులల్ను ǴయంĬి.

15 ఉపకరణాలలో కేబులున్ ముĦించంĬి మĸియు Ľివ్చ్ బాకైస్Ƶ 
Ľివ్చుల్ , ĸెగుయ్లేటర్ & Ȏాకెటున్ మౌంట్ ĨేయంĬి.

16 ఇనుస్లేషన్ ǵĸోధకత, కొనȎాĦింపు పĸీకష్ & ధుర్ వణత కోసం 
సరూక్ƺటున్ పĸీǘించంĬి.

 ĳై పĸీకష్లో సంతృĳిత్ కరĶైన ఫȃĮాలను Ƿొ ంİిన తĸావ్త 
మాతర్Ķే, సరూక్ƺటున్ శకిత్వంతం Ĩేయాȃ.

17 సరూక్ƺటున్ సరఫĸాĮో కĲెక్ట్ ĨేయంĬి మĸియు İాǵǵ 
పĸీǘించంĬి.

18 15 Ǿటరల్ Ƿొ డవు కోసం PVC కండూయ్ట్ ĳైపును ఉపȂĦింǩ 
ĺైĸింగ్ దశలను పునĸావృతం ĨేయంĬి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.7.65
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పవర్ (Power) అĵాయ్సము1.7.66
ఎలకీట్ర్ļియన్(Electrician) - Ƿరా్ థǽక ĺైĸింగ్ Ƿరా్ కీట్స

ĸెండు ĺేĸేవ్రు పర్İేĻాల నుంĬి ఒక İీǷాǵన్ ǵయంǳర్ంచĬాǵకి PVC కండూయ్ట్ ĺైĸింగున్ ĺైర్ అప్ 
ĨేయంĬి(Wire up PVC Conduit wiring to control one lamp from two different places)          
లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సము ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు
• ĸెండు ĺేĸేవ్రు పర్İేĻాల నుంĬి ఒక İీǷాǵన్ ǵయంǳర్ంచĬాǵకి ĸెండు-మారగ్ం Ľివ్చల్ను ఉపȂĦింǩ సరూక్ƺటున్ రూǷొ ంİించంĬి
• ņల్ష్-రకం ఉపకరణాల కోసం మాĸిక్ంగ్ పర్కారం Ƿొర్ Ĵైలల్ ను Ĩెకక్ బో రుడ్ లో కǳత్ĸించంĬి
• ĸెండు ĺేĸేవ్రు పర్İేĻాల నుంĬి ఒక లాయ్ంపున్ ǵయంǳర్ంచĬాǵకి PVC కండూయ్ట్ ĳైపులో ఒక సరూక్ƺటున్ ĺైర్ ĨేయంĬి.

అవసరం(Requirement)

 ȎాధĲాలు/పĸికĸాలు

• కార్ స్ ĳీన్ సుǳత్  250 Ħార్ ములు - 1 No.
• ఇనుస్లేటెడ్ సూక్ర్Ĭైర్వర్ 200 mm ĺెడలుప్ 5 mm బేల్ డ్ 

- 1 No.
• ఇనుస్లేటెడ్ సూక్ర్Ĭైర్వర్ 150 mm ĺెడలుప్ 5 mm బేల్ డ్ 

- 1 No.
• ఎలకీట్ర్ļియన్ కǳత్  (100 ǽǾ) - 1 No.
• కĲెకట్ర్ సూక్ర్Ĭైర్వర్ 100 mm - 1 No.
• మాలెట్ 5 Ľెం.Ǿ డయా. -500 Ħార్ ములు - 1 Nos.
• ĦిĶెల్ ట్ 5 ǽǾ డయా. 200 mm Ƿొ డవు - 1 No.
• ȏయ్ండ్ Ĭిర్ȃల్ంగ్ Ķెļిన్ 6 mm 
 Ȏామరథ్ƺం - 1 No.
• Ĭిర్ల్ ǹట్ 3 ǽǾ నుంĬి 5 ǽǾ -  1 Each
• చదరపు 150 mm - 1 No
• బరా్ Ĭాల్ 150 mm - 1 No.
• ఇనుస్లేటెడ్ కాంǹĲేషన్ Ļరా్ వణం 200 mm - 1 No.
• బేల్ డ్ (24 TPI)Įో ȏయ్కాస్ Ĵేర్మ్ - 1 No.
•  Ľీట్ల్ రూల్ (300 mm) - 1 No.

Ķెటీĸియల్స్
•  PVC కండూయ్ట్ ĳైపు -19 mm డయా - 2mtrs
•  PVC టెĸిమ్నల్ బాక్స్ - 1 No.
•  Ĩెకక్ మరలు No.6x12 mm - 3 Nos.
• Ĩెకక్ మరలు No.6x20 mm - 4 Nos.
• PVC--ఇనుస్లేటెడ్ అలూయ్ǽǵయం
  కేబుల్ 1.5 sq mm. 250V Ħేర్డ్ - 6 m
• ņల్ష్ మౌంటు ĸెండు-మారగ్ం Ľివ్చ్ 
 6A, 250V - 2 Nos.
• బాయ్టెన్ లాయ్ంప్-హో లడ్ర్, 6A, 250V - 1 No.
• టెĸిమ్నల్ ĳేల్ ట్ 3-ĺే - 1 No.
• బల్బ్ 40W, 250V, BC రకం - 1 No.
• PVC ĸౌండ్ బాల్ క్ (90mm x 40 mm) - 1 No.
• PVC బాక్స్ 100 mm x 100 mm - 2 No.
• PVC ‘టీ’ 19 mm - 2 Nos
• ĳెనున్/ĳెǵస్ల్/సుదద్ను గురుత్  ĳెటట్డం  - as reqd.
• మాĸిక్ంగ్ įెర్డ్ - as reqd.
• PVC ఇనుస్లేషన్ టేప్ - 1 Roll
• Ľెల్ఫ్ టాయ్ĳింగ్ సూక్ర్ (20 mm.) - as reqd.

• PVC బెండ్ 19mm - 2 mtrs

ȇıానం(PROCEDURE)

1 లేఅవుట్ (Fig 1) మĸియు ĺైĸింగ్ ĸేఖాǩతర్ం పర్కారం పǵ కోసం 
అవసరĶైన ȎాధĲాలు మĸియు ȎామĦిర్ǵ అంచĲా ĺేయంĬి. 
(Fig 3) జాǹĮాను ఇǩచ్న జాǹĮాĮో సĸిǷో లచ్ంĬి. ĸెండు 
జాǹĮాల మధయ్ ĺైȇıాయ్ల గుĸింǩ Ǿ సహ-ȋకష్ణారుథ్ లు/
బో ధకులĮో చĸిచ్ంచంĬి.

2 జాǹĮా పర్కారం పİాĸాథ్ లను ĽేకĸించంĬి.

3 అందుకునన్ Ľివ్చుల్  ĸెండు-మారగ్ం Ľివ్చుల్  మాతర్Ķే అǵ 
గుĸిత్ంచంĬి మĸియు ǵĸాధ్ ĸించంĬి.

4 Ľివ్చుల్  మĸియు బాటెన్ లాయ్ంప్ హో లడ్రల్ టెĸిమ్నల్ Ƿాķంటుల్ , 
కేబుల్ ఎంటీర్ హో ల్స్ మĸియు Ĵికిస్ంగ్ రంıరా్ లను గుĸిత్ంచంĬి.

5 అంǮర్ లో చూĳిన Ľీక్మాటిక్ ĸఖేాǩతర్ం పర్కారం సరూక్ƺటున్ 
రూǷొ ంİించంĬి. (Fig 2)
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 ȋకష్కుǵ ఆȀదం Ƿొ ందంĬి. అవసరĶైĮే, కĲెకష్నల్లో 
మారుప్లు ĨేయంĬి.

6 సరఫĸాను కĲెక్ట్ ĨేయంĬి, సరూక్ƺట్ ȁకక్ పǵǴరును తǵఖీ 
ĨేయంĬి మĸియు టేబుల్ 1లో ఫȃĮాలను గమǵంచంĬి.

పటిట్క 1

 S1,S2 Ȏాథ్ నం ĳైకి  

 S1,S2 Ȏాథ్ నం Ĭౌన్

 S1 ĳైకి మĸియు S2Ĭౌన్

 S1 Ĭౌన్ మĸియు S2ĳైక

 PVC ĺాహకాల ȁకక్ కొȃǩన Ƿొ డవును తĦిగ్ంచĬాǵకి 
తĦిన పర్İేĻాలలో వంపులు, టీలు మĸియు మూలల 
Ƿొ డవును పĸిగణనలోకి ǴసుకోంĬి.

9 భవనంĳై ȎాĬిల్స్ ȁకక్ Ȏాథ్ Ĳాǵన్ గుĸిత్ంచంĬి మĸియు ĺాటిǵ 
ఒక ĺైపు మాతర్Ķే వదులుĦా ఉంచంĬి

 N.Eǵ గమǵంచంĬి. ȎాĬిల్స్ మధయ్ దూరం కోసం కోడ్. 
ఇటుక/కాంకీర్టు Ħోడల ȇషయంలో, Ĩెకక్ పల్ గల్ను (గటిట్ ) 
ĦోడలĮో ņల్ȍాగ్  Ľిథ్రపరĨాȃ, ĽిĶెంట్ మĸియు కూయ్ĸింగ్ Ĩేయాలి.

10 Ǯనులో PVC ĳైపు మĸియు ఉపకరణాలను పĸిషక్ĸించంĬి 
మĸియు Ǯను సూక్ర్లను ǹĦించంĬి. ĺైĸింగ్ ĸేఖాǩతర్ం పర్కారం 
కేబులల్ను కǳత్ĸించంĬి (Fig 2)

 ముĦింపు కోసం అదనపు 200 నుంĬి 300 ǽ.Ǿ

11 ĳైపులు మĸియు Ĵిటిట్ంగల్లో కేబులల్ను Ĩొĳిప్ంచంĬి మĸియు 
ĺైĸింగ్ ĸేఖాǩతర్ం (Fig 3) పర్కారం ĳైపుల ȁకక్ మĸొక ǩవరకి 
కేబులల్ను Ĳెటట్ంĬి / ĦీయంĬి.

 PVC కండూయ్ట్ పరుగుల Ƿొ డవు కోసం, ĺాహకాల İావ్ĸా 
కేబులల్ను లాగĬాǵకి Ĵిష్ ĺైర్/కĸెట్న్ Ľిƍర్ంĦిన్ ఉపȂĦించంĬి.

12 ĸౌండ్ బాల్ క్ మĸియు బాకƟǂలో కండూయ్ట్ ȁకక్ ఎంటీర్ Ƿొర్ Ĵైలున్ 
గుĸిత్ంచంĬి. కండూయ్ట్ ఎంటీర్ Ȏాథ్ నం ఆıారంĦా, ఉపకరణాలను 
ĸౌండ్ బాల్ కోల్  ఉంచంĬి, కేబుల్ ఎంటీర్ కోసం రంıరా్ ల İావ్ĸా 
గుĸిత్ంచంĬి మĸియు ఉపకరణాలను Ĵికిస్ంగ్ ĨేయĬాǵకి ĳైలట్ 
రంıరా్ లను గుĸిత్ంచంĬి.

13  కండూయ్ట్ ఎంటీర్ Ƿొర్ Ĵైలున్ Ľిదధ్ం ĨేయంĬి, ĸౌండ్ బాల్ క్ మĸియు 
బాకƟǂలో Ĭిర్ల్/Ķేక్ తూర్  మĸియు ĳైలట్ రంıరా్ లను Ľిదధ్ం 
ĨేయంĬి.

14 ĸౌండ్ బాల్ కుల్  మĸియు ĳెటెట్ల ȁకక్ కేబుల్ ఎంటీర్ రంıరా్ ల İావ్ĸా 
కేబులల్ను Ĩొĳిప్ంచంĬి మĸియు భవనంĳై ĸౌండ్ బాల్ క్ మĸియు 
ĳెటెట్లను పĸిషక్ĸించంĬి.

15 Ľి ĺైĸింగ్ ĸేఖాǩతర్ం పర్కారం ఉపకరణాలకు కేబుల్ ǩవరలను 
కĲెక్ట్ ĨేయంĬి మĸియు ĸౌండ్ బాల్ కుల్  మĸియు ĳెటెట్లĳై 
ఉపకరణాలను పĸిషక్ĸించంĬి.

 పూరత్ķన ఇĲాƟƫలేషన్ అంǮరల్ చూĳిన ఇĲాƟƫలేషన్ Ƿాల్ న్ 
పర్కారం ఉంĬాȃ Fig 4

16 బో ధకుǵ ఆȀదం Ƿొ ంİిన తĸావ్త సరూక్ƺటున్ పĸీǘించంĬి.

                                  

7 సంȎాథ్ పĲా పర్ణాȅక పర్కారం భవనంĳై లేఅవుట్ Ƿాķంటల్ను 
గుĸిత్ంచంĬి (Fig. 4)

8 లేఅవుట్ మాĸిక్ంగ్ పర్కారం PVC ĳైపుల ȁకక్ అవసరĶైన 
Ƿొ డవును కǳత్ĸించంĬి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.7.66
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పవర్ (Power)  అĵాయ్సము1.7.67
ఎలకీట్ర్ļియన్(Electrician) - Ƿరా్ థǽక ĺైĸింగ్ Ƿరా్ కీట్స్   

3 ĺేĸేవ్రు పర్İేĻాల నుంĬి ఒక İీǷాǵన్ ǵయంǳర్ంచĬాǵకి PVC కండూయ్ట్ ĺైĸింగున్ ĺైర్ అప్ 
ĨేయంĬి(Wire up PVC conduit wiring to control one lamp from 3 different places)         
లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సము ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు
• Ĳాబ్ ȁకక్ పర్Įాయ్మాన్య Ȏాథ్ Ĳాలోల్  ఇంటĸీమ్Ĭియట్ Ľివ్చ్ కĲెకష్నల్ను ధృȈకĸించంĬి మĸియు ĦీయంĬి
• I.M. Ľివ్చ్ కĲెకష్నల్  ఆıారంĦా 3 ĺేĸేవ్రు పర్İేĻాల నుంĬి ఒక İీపం ǵయంǳర్ంచబడుతుందǵ చూĳించĬాǵకి Ľీక్మాటిక్ ĸేఖాǩĮార్ ǵన్ 
ĦీయంĬి

• ఇంటĸీమ్Ĭియట్ Ľివ్Ĩోత్  ఇǩచ్న సరూక్ƺటున్ రూǷొ ంİించంĬి
• PVC ĳైపులను కొలతల పర్కారం కట్ ĨేĽి, Ľీȃంగ్ మĸియు Ħోడలో అవసరĶైన సంఖయ్లో బెండుల్ , ȀĨేతులు మĸియు ȇȇధ రకాల జంకష్న్ 
బాకƟǂĮో ĺేయంĬి

• ĺైĸింగ్ ĸేఖాǩతర్ం పర్కారం ĳైపు İావ్ĸా కేబులల్ను ĦీయంĬి
• బో రుడ్ లĳై ఉపకరణాలను పĸిషక్ĸించంĬి మĸియు ఉపకరణాలలో కేబులల్ను ముĦించంĬి

• సరూక్ƺటున్ పĸీǘించండి.

అవసరం(Requirement)

సాధనాలు/పరికరాలు

• 24 TPI బ్లేడుతో హ్యాక్సా ఫ్రేమ్ 300mm - 1 No.

• స్టీల్ టేప్ రోల్ 5 మీటర్  - 1 No.
• ఇన్సులేటెడ్ స్క్రూడ్రైవర్ 250mm 4mm 
 బ్లేడ్ వెడల్పుతో - 1 No.
•  3mm బ్లేడ్ వెడల్పుతో ఇన్సులేటెడ్ 
 స్క్రూడ్రైవర్ 150mm - 1 No.
• ఇన్సులేటెడ్ కనెక్టర్ స్క్రూ డ్రైవర్ 3mm 
 బ్లేడ్ వెడల్పుతో 100mm - 1 No.
•  ్రెడ్తో ప్లంబ్ బాబ్ - 1 No.
• చదరపు 250mm - 1 No
• బాల్ పీన్ సుత్తి 250 గ్రాములు - 1 No.
• పోకర్ 4mm డయా. 200mm - 1 No.
• గిమ్లెట్ 4mm డయా. 200mm - 1 No.
• ఎలక్ట్రీషియన్ యొక్క D.B కత్తి 100 mm - 1 No.
• కట్టింగ్ శ్రావణం, ఇన్సులేటెడ్ 200mm - 1 No.
• హ్యాండ్ డ్రిల్లింగ్ మెషిన్, 6mm కెపాసిటీ - 1 No.
• S.S. డ్రిల్ బిట్ 3mm మరియు 4mm - 1 Each
• సైడ్ కట్టింగ్ శ్రావణం 150mm  - 1 No.

• గట్టి ఉలి 12 mm - 1 No.

మెటీరియల్స్
• PVC పైపు 20mm డయా. - 4 mtrs
• PVC బెండ్ 20mm డయా. - 2 Nos.
• PVC ఎల్బో 20mm డయా. - 1 No.
• PVC టీ 20mm డయా. - 3 Nos.
• సాడిల్స్ 20mm డయా. భారీ గేజ్ - 10 Nos.
• చెక్క మరలు No.6 12mm - 40 Nos.
• చెక్క మరలు No.6 18mm - 8 Nos.
• PVC కేబుల్ 1.5 sq.mm 250V గ్రేడ్ - 15 m
• T.W. 90 x 40mm బాక్స్తో రౌండ్ బ్లాక్లు - 4 Nos.
• టెర్మినల్ ప్లేట్ 3-వే - 1 No.
• S.P.స్విచ్ 2-వే ఫ్లష్ రకం 6A 250V - 2 Nos.
• ఇంటర్మీడియట్ స్విచ్ 6A 250V - 1 No.
• B.C యొక్క బేకలైట్ బాటెన్-హోల్డర్ రకం 
 6A 250V - 1 no.
• బి.సి. దీపం 40W 250V - 1 No.

విధానం(PROCEDURE)

టాస్క్ 1 : ఇంటర్మీడియట్ స్విచ్ యొక్క కనెక్షన్లను నిర్ధారించండి

1 వ్యాయామం కోసం ఉపకరణాలు మరియు సామగ్రిని 
సేకరించండి.

2 నాబ్ యొక్క స్థానానికి సంబంధించి టెర్మినల్లకు కనెక్షన్ల 
మోడ్ను గుర్తించండి మరియు మీ రికార్డ్ బుక్లో కనెక్షన్ 
రేఖాచిత్రాన్ని గీయండి.

3 పై కనెక్షన్లను బేస్గా ఉంచి, మీ రికార్డ్ బుక్లో మూడు 
వేర్వేరు ప్రదేశాల నుండి ఒక దీపాన్ని నియంత్రించడానికి 
స్కీమాటిక్ రేఖాచిత్రాన్ని గీయండి.

4 మీ బోధకుడికి కనెక్షన్లను చూపించి, అతని ఆమోదం 
పొందండి.
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టాస్క్ 2 : వర్క్బెంచ్/ట్రైనర్ బోర్డ్లో సర్క్యూట్ను రూపొందించండి

1 వర్క్బెంచ్/ట్రైనర్ బోర్డ్లో ఆమోదించబడిన రేఖాచిత్రం 
ప్రకారం సర్క్యూట్ను రూపొందించండి.

2 బోధకుడికి సర్క్యూట్ని చూపించి, అతని ఆమోదం పొందండి.

3 టేబుల్లో ఇచ్చిన విధంగా స్విచ్లను ఆపరేట్ చేయండి 
మరియు ఫలితాలను టేబుల్లో నోట్ చేయండి

 యొక్క స్థానం యొక్క స్థానం యొక్క స్థానం పరిస్థితి  
 S1 నాబ్ S2 నాబ్ S3 నాబ్ దీపం యొక్క
    ON/OFF
   
   
   
   
   
   
   

టాస్క్ 3 : PVC కండ్యూట్ వైరింగ్ని అమలు చేయండి

1  Fig 1 లో ఇచ్చిన లేఅవుట్ ప్రకారం ఇన్స్టాలేషన్ ప్రాక్టీస్ 
క్యూబికల్పై లేఅవుట్ను గుర్తించండి.

2 లేఅవుట్ మార్కింగ్ ప్రకారం PVC పైపుల యొక్క అవసరమైన 
పొడవును కత్తిరించండి.

 PVC వాహకాల యకొక్ కలొచిని పడొవును తగ్గించడానకి ితగిన 
ప్రదేశాలలో వంపులు, టీలు మరియు మూలల పొడవును 
పరిగణనలోకి తీసుకోండి.

3 I.P.Cలో సాడిల్స్ స్థానాన్ని గుర్తించండి. మరియు వాటిని ఒక 
వైపు మాత్రమే వదులుగా పరిష్కరించండి.

 N.Eని గమనించండి. సాడిల్స్ మధ్య దూరం కోసం కోడ్. 
ఇటుక/కాంక్రీటు గోడల విషయంలో, చెక్క ప్లగ్లను (గట్టి) 
గోడలతో ఫ్లష్గా స్థిరపరచాలి, సిమెంట్ మరియు క్యూరింగ్ 
చేయాలి.

4 జీనులో PVC పైపు మరియు ఉపకరణాలను పరిష్కరించండి 
మరియు జీను స్క్రూలను బిగించండి.

5 వైరింగ్ రేఖాచిత్రం ప్రకారం కేబుల్స్ కట్. (Fig 2)

 ముగింపు కోసం అదనపు 200 నుండి 300 మిమీ ఉంచండి.

6 పపైులు మరియు ఫటిట్ింగల్ల ోకబేులల్ను చపొప్ించండ ిమరియు 
వైరింగ్ రేఖాచిత్రం ప్రకారం పైపుల యొక్క మరొక చివరకి 
కేబుల్లను నెట్టండి / గీయండి. (Fig 2)

 PVC కండ్యూట్ పరుగుల పొడవు కోసం, వాహకాల 
ద్వారా కేబుల్లను లాగడానికి ఫిష్ వైర్/కర్టెన్ స్ప్రింగ్ని 
ఉపయోగించండి.

7 రౌండ్ బ్లాక్లో కండ్యూట్ యొక్క ఎంట్రీ ప్రొఫైల్ను 
గుర్తించండి.

8 కండ్యూట్ ఎంట్రీ పొజిషన్ ఆధారంగా, యాక్సెసరీలను 
రౌడ్ బ్లాక్పై ఉంచండి, కేబుల్ ఎంట్రీ కోసం రంధ్రాల ద్వారా 
గుర్తించండ ిమరియు ఉపకరణాలను ఫకిస్ింగ ్చయేడానకి ిపలైట ్
రంధ్రాలను గుర్తించండి.

9 కండ్యూట్ ఎంట్రీ ప్రొఫైల్ను సిద్ధం చేయండి, రౌండ్ 
బ్లాక్లో డ్రిల్/మేక్ త్రూ మరియు పైలట్ రంధ్రాలను సిద్ధం 
చేయండి.

10 రౌండ్ బ్లాక్స్ యొక్క కేబుల్ ఎంట్రీ రంధ్రాల ద్వారా కేబుల్స్ 
ఇన్సర్ట్ చేయండి మరియు బోర్డులపై రౌండ్ బ్లాక్ను 
పరిష్కరించండి.

11 వైరింగ్ రేఖాచిత్రం ప్రకారం ఉపకరణాలకు కేబుల్ చివరలను 
కనకెట్ ్చయేండ ిమరియు T.W ప ైఉపకరణాలను పరషిక్రించండ.ి 
రౌండ్ బ్లాక్స్

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.7.67
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 పూర్తయిన ఇన్స్టాలేషన్ Fig 3 లో చూపిన ఇన్స్టాలేషన్ 
ప్లాన్ ప్రకారం ఉండాలి.

12 బోధకుని  ఆమోదం  పొందిన  తర్వాత  సర్క్యూట్ను  
పరీక్షించండి

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.7.67
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పవర్ (Power) అĵాయ్సము1.7.68
ఎలకీట్ర్ļియన్(Electrician) - Ƿరా్ థǽక ĺైĸింగ్ Ƿరా్ కీట్స్ 

PVC కండూయ్ట్ ĺైĸింĦిన్ ĺైర్ అప్ ĨేయంĬి మĸియు Ľివ్ǩచ్ంగ్ కాĲెస్పƄǂను ఉపȂĦింǩ ȇǻనన్ 
కలķకలలో Ȏాకెటుల్  మĸియు లాయ్ంపల్  ǵయంతర్ణను Ƿరా్ కీట్స్ Ĩేయండ(Wire up PVC Conduit wiring 
and practice control of sockets and lamps in different combinations using switching 
concepts)

లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సము ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు
• పవర్ ĺైĸింగ్ కోసం కేబుల్ పĸిమాణాǵన్ ǵరణ్ķంచంĬి
• Ĳాన్-Ķెటాȃక్ కండూయ్ట్ ĳైపులను కǳత్ĸించంĬి
• టైట్ Ħిర్ప్ పదధ్ǳĮో ĳైప్ Ľైǯ పర్కారం ĳైపులకు ఉపకరణాలను సĸిĨేయంĬి
• I.Sకి అనుగుణంĦా ఉపĸితల సంȎాథ్ పనĳై అవసరĶైన కాల్ ంపుల్  మĸియు Ľేప్సరల్Įో కండూయ్టున్ పĸిషక్ĸించంĬి. ĽిǸారుస్లు
• Ĳాన్-Ķెటాȃక్ కండూయ్ట్ ĳైపులĮో ĺైరల్ను ĦీయంĬి
• P.V.Cలో పవర్ సరూక్ƺటల్ ను ĺైర్ అప్ ĨేయంĬి. ĺాహిక
• సరూక్ƺటున్ పĸీǘించంĬి.

అవసరం (Requirement)

ȎాధĲాలు/పĸికĸాలు

• ఇనుస్లేటెడ్ కాంǹĲేషన్ పల్యర్స్ 200mm - 1 No.

• ఇనుస్లేటెడ్ సూక్ర్Ĭైర్వర్ 200mm ĺెడలుప్ 4mm బేల్ డ్ 
- 1 No.

• ఇనుస్లేటెడ్ Ľైడ్ కటిట్ంగ్ పల్యర్స్ 150mm - 1 No.
• ఎలకీట్ర్ļియన్ కǳత్  100 mm - 1 No.
• బరా్ Ĭాల్ 150mm - 1 No.
• బాల్ ĳీన్ సుǳత్  250 Ħార్ ములు - 1 No.
• 24 TPI బేల్ డుĮో ȏయ్కాస్ - 1 No.
•  గటిట్ ఉȃ 6mm x 200mm - 1 No.
• Ĵైల్ ĸాస్ప్ ȏఫ్ ĸౌండ్ 200 mm 
 ȏయ్ంĬిలోత్  బేస్డ్  ĨేయబĬింİి. - 1  No.
• Șాల్ ట్ Ĵైల్ ĸాస్ప్ 200mm - 1 No.
• ǵయాన్ టెసట్ర్ 500V - 1 No.
•  ్ĸిల్ ǹట్స్ 6mm, 3mm - 1 No.
• ȏయ్ండ్ Ĭిర్ȃల్ంగ్ Ķెļిన్ 6mm కెǷాĽిటీ - 1 No.

Ķెటీĸియల్స్

• PVC ĳైపు 20 mm డయా. - 11 m

• 3-మారగ్ం జంకష్న్ బాక్స్ 25 mm - 3 NOS.
• 20mm ȎాĬిల్స్ - 19 Nos
• TW బాక్స్ 200 x 150 x 40mm - 4 Nos
• PVC ļీట్డ్  అలూయ్ǽǵయం కేబుల్ 
 4 sq mm. 250 V - 52 mts
• ĸాĦి Ǵగ 14 SWG - 13 mts
• SPT Ľివ్చ్ 16A 250V - 2 Nos
• 3-ĳిన్ Ȏాకెట్ 16A 250V - 2 Nos.
• Ľివ్చ్ 16A 250VĮో 3-ĳిన్ Ȏాకెట్ - 2 Nos.
• T.W. Ĩెకక్ Ľేప్సరుల్  - 20 Nos.
• టెĸిమ్నల్ ĳేల్ ట్ 16 A 6-ĺే - 1 No.
• Ĩెకక్ మరలు నం. 6 x 25 mm - 20 Nos.
• Ĩెకక్ మరలు నం. 6 x 12 mm  - 40 Nos.
• PVC ȀĨేķ 20 mm - 1 No.
• ఉపĸితల-మౌంటు రకం కిట్-కాయ్ట్ 
 ఫూయ్జ్ 16A, 250V - 2 nos.

ȇıానం(PROCEDURE)

టాస్క్ 1: పవర్ ĺైĸింగ్ కోసం కేబుల్ పĸిమాణాǵన్ ǵరణ్ķంచంĬి

1 పర్ǳ Ȏాకెట్ 1.5 టనున్ Ȏామరథ్ƺం గల ఒక గİి ఎķర్ కంĬీషనరున్ 
Ĵీడ్ Ĩేసుత్ ందǵ ĵాȇంǩ, పర్ǳ Ȏాకెట్ ȁకక్ లోడ్ ȇవĸాలను 
ǵĸాధ్ ĸించంĬి.

2 సరూక్ƺటల్  సంఖయ్, సరూక్ƺట్ మĸియు బరా్ ంచ్ సరూక్ƺటల్  కోసం 
కేబుల్స్ పĸిమాణం ǵరణ్ķంచంĬి

 I.Eǵ చూడంĬి. ǵబంధనలు, NE కోడ్ మĸియు I.S. Ȏాకెట్ 
కĲెకష్నుల్ , లోడ్ Ĩేయడం మĸియు ఒకోక్ సరూక్ƺటుక్ గĸిషట్  
సంఖయ్లో Ȏాకెటల్  గుĸింǩ ĽిǸారుస్లు.
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టాస్క్ 2 : సరూక్ƺటిన్ ఏరప్రǩ, İాǵన్ పĸీǘించంĬి

1 Ľీక్మాటిక్ ĸేఖాǩతర్ం పర్కారం అవసరĶైన ఉపకరణాలĮో 
వĸెక్Ʒంచ్/టైర్నర్ బో ĸ Ɔోǂ సరూక్ƺటున్ రూǷొ ంİించంĬి. (Fig 1)

2 Ǿ బో ధకుǵ నుంĬి ఆȀదం Ƿొ ందంĬి.

3 పర్ĵావం సరఫĸా మĸియు సరూక్ƺట్ పĸీǘించంĬి.

టాస్క్ 3 : P V C కండూయ్టోత్  పవర్ సరూక్ƺటున్ ĺైర్ ĨేయంĬి

1 I.P.Cలో లేఅవుటున్ గుĸిత్ంచంĬి. లేఅవుట్ ĸేఖాǩతర్ం పర్కారం. 
(Fig 2)

5 లేఅవుట్ ĸేఖాǩతర్ం, (Fig 2) మĸియు ĺైĸింగ్ ĸేఖాǩతర్ం 
(Fig 4) పĸిగణనలోకి Ǵసుకుǵ రూట్ Ƿొ డవు పర్కారం కేబుల్ 
Ƿొ డవును కǳత్ĸించంĬి.

 పర్ǳ కేబుల్ రĲోల్  200 నుంĬి 300 ǽǾ వరకు అదనపు 
Ƿొ డవు ఉంచంĬి.

2 Ĵిటిట్ంగల్ Ƿొ డవును పĸిగణనలోకి Ǵసుకోవడం İావ్ĸా లేఅవుట్ 
పర్కారం PVC కండూయ్టున్ కǳత్ĸించంĬి.

3 (Fig 3) చూĳిన ఇĲాƟƫలేషన్ Ƿాల్ న్ పర్కారం లేఅవుట్ 
మాĸిక్ంĦైప్ Ĩెకక్ Ľేప్సరున్ 25 ǽǾ వుడ్ సూక్ర్ల సȏయంĮో 
పĸిషక్ĸించంĬి.

4 Ĩెకక్ĳై మాతర్Ķే ఒక ĺైపున Ǯనులను పĸిషక్ĸించంĬి Ľేప్సరుల్ .

6 ȎాĬిలోƟǂ PVC కండూయ్టుల్  మĸియు ఉపకరణాలను 
పĸిషక్ĸించంĬి మĸియు Ĩెకక్ సూక్ర్ల İావ్ĸా ȎాĬిలుస్ƴ 
ǹĦించంĬి.

7 ĳైప్ మĸియు Ĵిటిట్ంగల్లో కేబుల్స్ మĸియు ఎర్త్ ĺైరున్ Ĩొĳిప్ంచంĬి 
మĸియు ĺైరల్ను ĳైపు ȁకక్ మĸొక ǩవరకి Ĳెటట్ంĬి.

8 ĺాహిక ముĦింపుల కోసం, ఉపకరణాలను Ĵికిస్ంగ్ ĨేయĬాǵకి 
మĸియు కేబుల్ ముĦింపులు ǴసుకోవĬాǵకి Ĩెకక్ ĳెటెట్లను 
Ľిదధ్ం ĨేయంĬి.

9 I.P.Cలో ĳెటెట్ల ఆıాĸాǵన్ పĸిషక్ĸించంĬి. మĸియు సంబంıిత 
రంıరా్ లలో కేబులల్ను Ĩొĳిప్ంǩన తĸావ్త ĳెటెట్లĳై కవరున్ 
పĸిషక్ĸించంĬి.

 I.P.C అĲే ఎకరో్ ǵం ȇసత్రణ అĲేİి ఇĲాƟƫలేషన్ Ƿరా్ కీట్స్ 
కూయ్ǹకల్/ĺైĸింగ్ కాయ్ǹన్/ĺైĸింగ్ బూత్.

10 కేబుల్ ǩవరలను ఉపకరణాలకు కĲెక్ట్ ĨేయంĬి మĸియు 
సూక్ర్లĮో బాకుస్లకు ఉపకరణాలను పĸిషక్ĸించంĬి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.7.68
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11 ఎర్త్ ĺైరున్ కĲెక్ట్ ĨేయంĬి. (పూĸిత్ ĨేĽిన సంȎాథ్ పన  (Fig 3) 
చూĳిన ȇధంĦా ఉంĬాȃ.) 

 కǵషట్  పĸిమాణంలో ఉంĬే ఎర్త్ ĺైర్, 14 SWG, టిన్డ్  కాపర్ 
తపప్ǵసĸిĦా ఉపȂĦింĨాȃ.

12 ȋకష్కుǵ ఆȀదం Ƿొ ందంĬి.

13 సరూక్ƺట్ పĸీǘించంĬి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.7.68
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పవర్ (Power) అĵాయ్సము 1.8.69
ఎలకీట్ర్ļియన్ (Electrican)- ĺైĸింగ్ ఇĲాƟƫలేషన్ మĸియు ఎĸిత్ంగ్

MCB మĸియు DB’S మĸియు Ľివ్చ్ మĸియు ĬిĽిట్ ర్బూయ్షన్ ఫూయ్జ్ బాకోƟư ȇǵȂగİారుల పర్ıాన 
బో రుడ్ ǵ ĺైర్ (Wire up the consumer’s main board with MCB & DB’S and switch and 
distribution fuse box)
లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సం ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు
• MCB Ľివ్చ్ మĸియు ĬిĽిట్ ర్బూయ్షన్ ఫూయ్జ్ బాకుస్ƴ ఇǩచ్న లేఅవుట్ పర్కారం Ƿరా్ మాణిక అĵాయ్స ǵయమావȅǵ గమǵసూత్  బో రుడ్ ĳై ఉంచడం
• ĺైరల్ను రన్ ĨేయĬాǵకి మĸియు ఉపకరణాలను Ĵికిస్ంగ్ ĨేయĬాǵకి రంıార్ లు ĺేయĬాǵకి బో రుడ్ ĳై గురుత్  ĳెటట్డం
• ఉపకరణాలను సĸిĨేయĬాǵకి మĸియు కేబుల్ పర్ĺేĻాǵకి తĦిన రంıార్ లు ĺేయడం
• ఉపకరణాలను పĸిషక్ĸించడం
• లోహపు ĵాĦాలను గుĸిత్ంǩ, ఎర్త్ Ĩేయడం
• ఇనుస్లేషన్ రంగు పర్కారం Ĵేజ్ మĸియు నూయ్టర్ల్ కోసం కĲెక్ట్ Ĩేయాȃస్న కేబులున్ గుĸిత్ంచడం
•  పర్ıాన Ľివ్చ్ మĸియు D.B ȁకక్ Ȏామరథ్ƺం పర్కారం కేబుల్స్ ȁకక్ పĸిమాణాǵన్ ఎంచుకోంĬి మĸియు ǵĸాధ్ ĸించడం.

అవసĸాలు (Requirements)

ȎాధĲాలు/పĸికĸాలు
• Ľీట్ల్ రూల్ 300mm - 1 No
• ఇనుస్లేటెడ్ Ľైడ్ కటట్ర్ 150mm - 1 No
• కాంǹĲేషన్ పల్యర్ 200mm - 1 No
• 3mm,6mm ǹటల్Įో ȏయ్ండ్ 
 Ĭిర్ȃల్ంగ్ Ķెļిన్ 6mm Ȏామరథ్ƺం - 1 Set
• Ƿో కర్ 200mm - 1 No
• 4mm బేల్ డుĮో ఇనుస్లేటెడ్ 
 సూక్ర్Ĭైర్వర్ 200mm - 1 No
• 3mm బేల్ Ĭోత్  ఇనుస్లేటెడ్ 
 సూక్ర్Ĭైర్వర్ 150mm - 1 No
• కĲెకట్ర్ సూక్ర్Ĭైర్వర్ 100mm - 1 No
• ǵయాన్ టెసట్ర్ 500V - 1 No
• Ĩెకక్ Ķేలట్ 7.5cm డయా.500 Ħార్  - 1 No
• ఎలకీట్ర్ļియన్ కǳత్  DB 100 mm - 1 No
• టెĲాన్-Ȏా 300mm - 1 No
• 4mm డయాĮో ĦిĶెల్ ట్ 200mm. కాండం - 1 No

•   గటిట్ ఉȃ 12mm                                - 1 No
• వుడ్ ĸాస్ప్ Ĵైల్ 200mm Șాల్ ట్ 
 Ķెటీĸియల - 1 No
• 2 Ƿో ల్ MCB 16A - 1 No
• ĬిĽిట్ ర్బూయ్షన్ ఫూయ్జ్ బాక్స్ 4-ĺే 
 16A 250V  - 1 No
• Ĩెకక్ సూక్ర్లు నం. 25 x 6 ǽǾ - 4 Nos
• Ĩెకక్ సూక్ర్లు నం. 20 x 6 ǽǾ - 4 Nos
• Ĩెకక్ మరలు నం. 15 x 6 ǽǾ - 2 Nos
• PVC అలూయ్ǽǵయం కేబుల్ ఎరుపు 
 మĸియు నలుపు రంగులో 2.5 sq mm - 1.5 mm each
• టిన్డ్  కాపర్ ĺైర్ 14 SWG - 3 m
• T.W. కీలు ĳెటెట్ 300 x 250 x 80 ǽǾ - 1 No
• 3ǽǾ డయా. 25 mm Ƿొ డవు గల 
 పూĸిత్-įెర్డ్ G.I బో ల్ట్ , నట్ మĸియు 
 ĺాషర్ - 10 Nos
• PVC కేబుల్ కిల్పుల్  10 mm ĺెడలుప్ 
 2 mm మందం - 300 mm

ȇıానం (PROCEDURE)

1 T.W ఎగువ ఉపĸితలంĳై ఇǩచ్న MCB మĸియు DB ȁకక్ 
Ȏాథ్ Ĳాǵన్ గుĸిత్ంచంĬి. Fig 1 మĸియు 2 లో చూĳిన ȇధంĦా 
బో రుడ్

2 కేబుల్ పరుగులు మĸియు ఎర్త్ 

3 T.Wలో తĦిన రంıరా్ లను (ĳైలట్ లేİా İావ్ĸా) ĺేయంĬి. MCB 
మĸియు DB లను అమరచ్ంĬి బో రుడ్ .

4 కేబుల్ ఎంటీర్ కోసం రంıరా్ లు ĺేయంĬి.

5 బేస్ T.W ȁకక్ ఎగువ మĸియు İిగువ ĵాగంలో రంıరా్ లను 
ǹĦించయంĬి. సరఫĸా మĸియు అవుటోగ్ ķంగ్ కేబుల్స్ కోసం 
బో రుడ్ .

6 Ĩెకక్ సూక్ర్లు/ఇతర ǸాĽెట్నరల్ను ఉపȂĦింǩ MCB మĸియు 
DB లను ǹĦించడం.

7 పర్ıాన Ľివ్చ్ మĸియు DB ȁకక్ ĸేటింగల్

 పర్కారం కేబులల్  పĸిమాణాǵన్ ఎంచుకోంĬి మĸియు 
ǵĸాధ్ ĸించంĬి.
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8 T.W İావ్ĸా MCB కి సరఫĸా  ĺైర్ లను కĲెక్ట్ ĨేయంĬి. బో రుడ్ . 
దశ కేబుల్ ǩవĸి ǵ గుĸిత్ంచంĬి.

ఇనక్ǽంగ్ మĸియు అవుటోగ్ ķంగ్ కేబులల్ను MCB మĸియు 
D.B కి కĲెక్ట్ Ĩేసుత్ నన్పుప్డు. అȇ టాప్ బో ĸ Ɔోǂǵ రంıార్ ల గుంĬా 
ĺెȅల్ ఆĳై బేస్ బో ర్డ్ ȁకక్ ఎగువ మĸియు İిగువ ĺైపులా 
అంİింǩన రంıార్ ల గుంĬా ĺెĹాల్ ȃ.

ĸెండు సందĸాభ్లోల్ నూ కేబులోƟǂ తĦినంత Ƿొ డవు ȁకక్ భతయ్ం 
ఇĺావ్ȃ, అంటే జాķంటి గల టాప్ బో ర్డ్ బేస్ బో ర్డ్ నుంĬి 120o 
కోణంలో Įెరవబడుతుంİి. బో రుడ్  లోపల ఉనన్ కేబులుస్ƴ ĳి.ȇ.
Ľి.Įో ఉపȂĦింĨాȃ. కేబుల్ కిల్పుల్  మĸియు కేబులుల్  MCB 
మĸియు D.B నుంĬి లోపȃకి లేİా బయటికి ĺెĹాల్ ȃ. P.V.C 
İావ్ĸా బుష్ రంıార్ లు వుంĬాȃ

9    Fig 4 లో చూĳిన ȇధంĦా MCB మĸియు DB లను 
ఇంటరక్Ĳెక్ట్ ĨేయంĬి. D.B నుంĬి 4 జతల అవుటోగ్ ķంగ్ 
కేబులల్ను జాķంటి Ĩేయడం. Ĳాలుగు బరా్ ంచ్ సరూక్ƺటల్  
కోసం. ĺైĸింగ్ ĸేఖాǩĮరా్ నన్ (Fig. 4) సరూక్ƺట్ ĸేఖాǩతర్ంĮో 
సĸిǷో లచ్ంĬి (Fig. 3).

కĲెక్ట్ ĨేĽే కేబులల్ను ఉపȂĦిసుత్ నన్పుప్డు రంగు కోడున్ 
గమǵంచంĬి. దశ:ఎరుపు,

10 DB ĳై ఎర్త్ కĲెకిట్ంగ్ Ƿాķంటల్ను గుĸిత్ంచంĬి మĸియు T.W లో 
ఎĸిత్ంగ్ Ȅడుస్క్ తĦిన రంıరా్ లను ĺేయంĬి. బో రుడ్ .

11 ఎర్త్ ĺైరున్ Ĭిǹకి కĲెక్ట్ ĨేĽి, ఆĳై ఇ.Ľి.Ľి. Ǿటర్ బో రుడ్  ఎర్త్ 
ĳేల్ టిక్. కĲెక్ట్ ĨేయంĬీ

12  సరూక్ƺట్/Ķెķన్ లోడల్  పర్కారం DB మĸియు Ķెķన్ Ľివ్Ĩోల్  
ఫూయ్జల్ను అమరచ్ంĬి.

D.B ĳై లేబులల్ను అమరచ్డం İావ్ĸా వయ్కిత్గత సరూక్ƺట్ లోడల్ ను 
ఆంĳియరల్లో సూǩంĨాȃ

 

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సం 1.8.69
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పవర్ (Power) అĵాయ్సము 1.8.70
ఎలకీట్ర్ļియన్ (Electrican) - ĺైĸింగ్ ఇĲాƟƫలేషన్ మĸియు ఎĸిత్

ఎనĸీజ్ Ǿటర్ బో రుడ్ ƴ Ľిదధ్ం ĨేĽి మౌంట్ ĨేయంĬి (Prepare and mount the energy meter board)

లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సం ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు
• ĸాల్ జంపర్ మĸియు సుǳత్Įో అవసĸాǵకి అనుగుణంĦా Ħోడĳై రంıార్ లు Ĩేయడం
• Ĵిȃల్ంగ్ Ķెటీĸియలోత్  రంıార్ లను పూĸించడం
• Ĩెకక్ గటీట్లను Ĵికిస్ంగ్ ĨేయĬాǵకి గూడ రంıార్ లు Ĩేయడం
• Ħోడలో Ĩెకక్ గటీట్లను (Ĩెకక్ పల్ గుల్ ) పĸిషక్ĸించడం
• ĸాǳ Ħోడ İావ్ĸా రంıార్ లు ĨేయĬాǵకి ĳైప్ జంపĸిన్ ఉపȂĦించడం
• ఇǩచ్న ఎనĸీజ్ Ǿటరున్ మౌంట్ ĨేయంĬి, ఐరన్-కాల్ డ్ కటౌట్ మĸియు Ǿటర్ బో ĸ Ɔోǂ నూయ్టర్ల్ ȃంకల్ను అమరచ్డం
• ǵబంధనల పర్కారం Ǿటర్, ఇనుముĮో కపప్బĬిన కటౌట్ మĸియు నూయ్టర్ల్ ȃంకిన్ కĲెక్ట్ Ĩేయడం
• Ħోడĳై Ǿటర్ బో రుడ్ ǵ అమరచ్డం

అవసĸాలు (Requirements)

ȎాధĲాలు/పĸికĸాలు
• ఇనుస్లేటెడ్ Ľీట్ల్ రూల్ 300mm - 1 No.
• ఇనుస్లేటెడ్ Ľైడ్ కటట్ర్ 150mm - 1 No.
• కాంǹĲేషన్ పల్యర్    200mm - 1 No.
•    3mm మĸియు 6mm Ĭిర్లోƟư ȏయ్ండ్ 
 Ĭిర్ȃల్ంగ్ Ķెļిన్ - 1 No.
•     4mm బేల్ డుĮో ఇనుస్లేటెడ్ సూక్ర్Ĭైర్వర్ 
 200mm - 1 No.
• ఇనుస్లేటెడ్ కĲెకట్ర్ సూక్ర్Ĭైర్వర్ 
 100mm  - 1 No.
• 4mm డయాĮో 200mm Ƿొ డవు Ƿో కర్. కాండం - 1 No.
• ఎలకీట్ర్ļియన్ కǳత్  DB 100 mm - 1 No.
• దృఢĶైన ఉȃ 12mm Ĩెకక్ ȏయ్ంĬిల్ - 1 No.
• హో లడ్ర్ మĸియు ǹటోత్  ĸాల్ జంపర్ నం.8 - 1 No.
• 12mm అంచుĮో 200mm Ƿొ డవు గల కోల్డ్  
 ఉȃ - 1 No.
•  బాల్ ĳీన్ సుǳత్  500 Ħార్ . - 1 No.
• Tenon-saw 250mm - 1 No.
• 7.5cm డయాĮో Ķేలెట్. తల 500 Ħార్  - 1 No.
• ǵయాన్ టెసట్ర్ 500 V - 1 No.
• 3mm డయాĮో Ľైక్ర్బర్ 200mm. కాండం - 1 No.
• మాసన్ టోర్ ĺెల్ - 1 No.

• ĽిĶెంట్ Ȁĸాట్ ర్ కోసం టేర్ - 1 No.
ȎామĦిర్ యంĮార్ లు
• ĽింĦిల్ Ĵేజ్ ఎనĸీజ్ Ǿటర్ 10/15A 250V
Ķెటీĸియల్స్
•  PVC ఇనుస్లేటెడ్ కాపర్ కేబుల్ 2.5 చదరపు 
 ǽ.Ǿ - 3 m
• టిన్డ్  కాపర్ ĺైర్ 14 SWG - 1 m
• ఇనుముĮో కపప్బĬిన కటౌట్ 16A - 1 No.
• తటసథ్  ȃంక్ 16A - 1 No.
• T.W. బో రుడ్  250x250x40mm - 1 No.
• ĳింĦాణీ Ľేప్సరుల్  - 4 Nos.
• టేకు Ĩెకక్ గటీట్లు (Ĩెకక్ పల్ గుల్ ) 40mm
  చదరపు x 60mm Ƿొ డవు x 30mm 
 చదరపు - 4 Nos.
• Ĩెకక్ సూక్ర్లు  No.4 x 25 mm - 3 Nos.
• ĽిĶెంట్ - 1/2 kg.
• నİి ఇసుక - 2 kgs
• ĸాల్ పల్ గ్ నం.8 - 4 Nos
• ĸాల్ పల్ గ్ కాంǷౌండ్ - 25 gms.
• Ĩాక్ ĳీస్ (రంగు) - 1 No.
• ǭ.ఐ. ĳైపు 20mm -400 mm
• Ĩెకక్ సూక్ర్లు నం. 50 x 8 ǽǾ - 4 Nos

టాస్క్ 1 : Ǿటర్ బో ర్డ్ ను అమరచ్Ĭాǵకి Ħోడను Ľిదధ్ం ĨేయంĬి

Ħోడ Ĩాలా దృఢంĦా లేకుంటే, ఈ పదధ్ǳǵ అనుసĸించంĬి.

1  Fig 1 లో చూĳిన ȇధంĦా మాĸిక్ంగ్ చుటూట్  50 ǽǾ 
చతురȎరా్ ǵన్ గుĸిత్ంచంĬి. 

2  ఒక చలల్ǵ ఉȃ మĸియు సుǳత్  సȏయంĮో Ħోడ ఉపĸితలం 
నుంĬి 70 mm లోతు వరకు గుĸిత్ంచబĬిన ఉపĸితలాల వదద్  
Ƿాల్ సట్ర్ మĸియు ఇటుకను ĮొలĦించంĬి.
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3 1: 4 ǵషప్ǳత్లో ĽిĶెంట్ మĸియు ఇసుక Ȁĸాట్ రున్ Ľిదధ్ం 
ĨేయంĬి.

      Ȁĸాట్ ర్ ĽెǾ-ఘన Ľిథ్ǳలో ఉండǵవవ్ంĬి.

5 Ķేసన్ టోర్ ĺెల్ సȏయంĮో Ħొķయ్ లోపల కొİిద్  ǿతత్ంలో 
ĽిĶెంట్ Ȁĸాట్ రున్ Ĩొĳిప్ంచంĬి.

6 రంధర్ం Ħొķయ్ లోపల Ĩెకక్ గుటీట్లను Ĩొĳిప్ంచంĬి, అంటే 
ȇĻాలĶౖెన ĵాగం లోపల మĸియు ఇరుకైన ĵాగం ĺెలుపల 
మĸియు Ħోడ ȁకక్ ఉపĸితలంĮో సమానంĦా ఉంటుంİి. 
(Fig 2)

7 గటీట్ ȁకక్ అǵన్ ĺైపులా ĽిĶెంటును ĺేయంĬి, అంటే గటీట్ 
చదరపు రంధర్ం మధయ్లో ఉంటుంİి.

8 Ķేసన్ టోర్ ĺెలోత్  Ħోడ ȁకక్ ఉపĸితలాǵన్ సుǵన్తంĦా ĨేయంĬి.

టాస్క్ 2: సĸీవ్స్ కĲెకష్ǵన్ లాగĬాǵకి Ħోడను Ľిదధ్ం Ĩేయడం

Ƿాత భవనం ȇషయంలో, మాĸిక్ంగ్ సథ్లంలో ఏİైĲా İాǩన 
ĺైĸింగ్ Ħోడ గుంĬా నడుసుత్ ంİో  లేİో  తǵఖీ ĨేయంĬి. 
అటువంటి సందĸాభ్లలో మాĸిక్ంగ్ ĺేĸే పర్İేశంలో Ĩేయాȃ. 
అķĮే, ĺైĸింగ్ ఉనన్ భవĲాలలో, Ķెķనల్ను `ఆఫ్’ 
ĨేయంĬి, ఫూయ్జ్ కాయ్ĸియరున్ ǴĽిĺేĽి, Ǿ అదుపులో 
ఉంచంĬి.

కొǵన్Ȏారుల్  సĸీవ్స్ కĲెకష్న్ ĺైరల్ను G.Iǵ ఉపȂĦింǩ 
Ħోడ గుంĬా ǴయవలĽి ఉంటుంİి. ĳైపు. ĳైపు జంపర్ 
సȏయంĮో Ħోడ గుంĬా రంధర్ం ĨేయవలĽిన అవసరం 
ఉంİి. İీǵన్ ĨేĽే ȇıానం కిర్ంద ȇవĸించబĬింİి. ĳైప్ 
జంపర్ ȁకక్ ĺాయ్సం సĸీవ్స్ కĲెకష్న్ ĳైప్ ȁకక్ ĺాయ్సంĳై 
ఆıారపĬి ఉంటుంİి మĸియు ĳైపు జంపర్ ȁకక్ Ƿొ డవు 
Ħోడ మందం Ǿద ఆıారపĬి ఉంటుంİి.

1  20mm డయా ǴసుకోంĬి. ǭ.ఐ. 400mm Ƿొ డవు ĳైపు.

2 ȏయ్కాస్ను ఉపȂĦింǩ ǩతర్ం 3లో చూĳిన ȇధంĦా ĳైపు 
ȁకక్ ఒక ǩవరను కǳత్ĸించడం İావ్ĸా Ľెĸేర్షనల్ను తయారు 
ĨేయంĬి.

ఈ రకĶైన ĳైప్ జంపరున్ కరౌ్ న్ జంపర్ అǵ కూĬా 
ĳిలుȎాత్ రు, İాǵ రూǷాǵన్ బటిట్ .

3 Ħోడను పĸిȌȃంచంĬి మĸియు పĸిగణనలోకి Ǵసుకుǵ Ħోడĳై 
ఒక సథ్లాǵన్ గుĸిత్ంచంĬి

మాĸిక్ంగ్ Ǿటర్ టెĸిమ్నలుస్క్ దగగ్రĦా ఉంĬాȃ. ఇİి ఆర్.
Ľి.ĳై ఉండకూడదు. . Ħోడలో Ƿొ ందుపĸిǩన పుంజం లేİా 
Ħార్ Ĳైట్ ĸాķ.

ĽిĶెంటున్ 4 గంటలు ఆరǵవవ్ంĬి మĸియు పర్ǳ గంటకు 
ĽిĶెంటైప్ Ƕటిǵ చలల్ ంĬి, తİావ్ĸా ĽిĶెంట్ Ľిథ్రపడుతుంİి. 
İాİాపు 24 గంటల తĸావ్త గుటట్లు దృఢంĦా మారĮాķ. 
అపుప్డు మాతర్Ķే బో రుడ్ లను గుటీట్లకు అమరచ్వచుచ్.

  ఇపుప్డు T.W Ĵికిస్ంగ్ కోసం Ħోడ Ľిదధ్ంĦా ఉంİి. బో రుడ్ .
9 T.Wǵ పĸిషక్ĸించంĬి. 45mm Ƿొ డĺైన Ĩెకక్ సూక్ర్లు 

సȏయంĮో బో రుడ్  ǵ అమరచ్ంĬి

45 ǽǾ Ƿొ డĺాటి Ĩెకక్ సూక్ర్ల కాండం మందం మĸియు 
సంబంıిత హో İా సంఖయ్ల మధయ్ సంబంıాǵన్ టై ర్Ƕలు 
గుĸిత్ంĨాȃ.

4 ĳైప్ జంపరున్ గురుత్ ĳై ఉంచంĬి మĸియు İాǵǵ ĮేȃకĦా 
కొటట్ంĬి.

5 పర్ǳ సుǳత్కి ĳైప్ జంపĸిన్ ǳపప్ంĬి.

ఈ పర్కిర్య ȇĸిĦిన Įాĳీపǵǵ ĮొలĦిసుత్ ంİి మĸియు 
ĳైప్ జంపర్ ȁకక్ ఉǩత కదȃకను అనుమǳసుత్ ంİి. 
ĳైపు జంపర్ Ħోడ ఉపĸితలంĳై లంబంĦా ఉంĬేలా జాగర్తత్  
వహించంĬి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సం 1.8.70
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6 ĳైపు జంపర్ Ħోడ ȁకక్ మĸొక ǩవరకి Ĩేరుకునన్పుప్డు సుǳత్  
Ȏోట్ ర్ కల్ను Ĳెమమ్İిĦా ĨేయంĬి.

రంధర్ం ǩవర ఉనన్ సుǳత్ĳై గటిట్Ħా కొటట్డం వలన Ħోడ ȁకక్ 
మĸొక ǩవరలో ĳెదద్  Ľైǯ Ƿాల్ సట్ర్ బయటకు వసుత్ ంİి.

7  రంధర్ం కిల్యర్ Ĩేయ . ంĬి.

8 G.I ǵ Ĩొĳిప్ంచంĬి. రంధర్ంలో సĸీవ్స్ కేబుల్ కోసం ĳైప్ మĸియు 
ĽిĶెంటోత్  ĳైపు చుటూట్  Ƿాల్ సట్ర్ ĺేయంĬి.

Ǿటర్ బో రుడ్ ను ĺైĸింగ్ ĨేȎోత్ ంİి

1 శకిత్ Ǿటర్ ȁకక్ Ȏామĸాథ్ ƺǵన్ ǵĸాధ్ ĸించంĬి.

2 Ǿటర్ ĸేటింగ్ పర్కారం కేబుల్ పĸిమాణాǵన్ ఎంచుకోంĬి మĸియు 
ǵĸాధ్ ĸించంĬి.

దశ మĸియు తటసథ్  కోసం Ƿరా్ మాణిక రంగు కోడున్ 
అనుసĸించంĬ.ి

3 Ǿటరున్ ఉంచంĬి, I.C. లేఅవుట్ (Figure 4) పర్కారం కటౌట్ 
మĸియు ఎర్త్ ĳేల్ ట్ మĸియు T.W ĳై లేఅవుట్ పర్కారం ĺాటి 
Ȏాథ్ Ĳాǵన్ గుĸిత్ంచంĬి. బో రుడ్ .

4 కేబుల్ ఎంటీర్ Ȏాథ్ Ĳాలు మĸియు మౌంటు సూక్ర్ Ȏాథ్ Ĳాలను 
గుĸిత్ంచంĬి.

5 కేబుల్ పĸిమాణం పర్కారం Ĭిర్ల్ ǹటున్ ఎంచుకోంĬి.

6 T.W లో రంıరా్ ల İావ్ĸా Ĭిర్ల్ ĨేయంĬి. కేబుల్ ఎంటీర్ కోసం బో రుడ్  
మĸియు Ǿటర్ Ĵికిస్ంగ్ కోసం ĳైలట్ రంıరా్ లు, I.C. కటౌట్ 
మĸియు ఎర్త్ ĳేల్ ట్.

7 Ǿటర్ Ĵిక్స్, I.C. కటౌట్ మĸియు ఎర్త్ ĳేల్ ట్.

8 లేఅవుట్ పర్కారం కేబుల్స్ ȁకక్ Ƿొ డవును ǵరణ్ķంచంĬి 
మĸియు Fig 4 మĸియు 5 సూచనలĮో ĺాటిǵ కǳత్ĸించంĬి.

9 సరఫĸా Ȅడ్స్ మĸియు అవుటోగ్ ķంగ్ Ĵేజ్ ĺైరున్ I.Cకి కĲెక్ట్ 
ĨేయంĬి. కటౌట్. ĺైĸింగ్ ĸేఖాǩతర్ం పర్కారం ĲేరుĦా తటసథ్ంĦా 
Ƿాస్ ĨేయంĬి. (Fig 6 మĸియు 7)

10 ఎర్త్ İి కేĽింగ్ ఆఫ్ İి Ǿటర్ మĸియు ఐ.Ľి. శĸీĸాǵన్ ఎర్త్ 
పలకకు కĲెక్ట్ ĨేయంĬి.

11 Ǿటర్ బో రుడ్ ƴ ǵలువుĦా ఉంǩ, ȋకష్కుǵ ఆȀదం Ƿొ ంİిన 
తĸావ్త సరూక్ƺటున్ పĸీǘించంĬి.

12 45mm Ĩెకక్ సూక్ర్ల సȏయంĮో గతంలో Ľిదధ్ం ĨేĽిన Ħోడĳై 
Ǿటర్ బో రుడ్ ǵ మౌంట్ ĨేయంĬి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సం 1.8.70

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



183పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సం 1.8.70
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పవర్ (Power)  అĵాయ్సము 1.8.71

ఎలకీట్ర్ļియన (Electrican) - ĺైĸింగ్ ఇĲాƟƫలేషన్ మĸియు ఎĸిత్ంగ

ȏసట్ల్/ǵĺాస భవనం మĸియు వĸా్కష్ప్ ĺైĸింగ్ కోసం Ķెటీĸియల్ ధర/ǹలుల్ ను అంచĲా ĺేయంĬి (Es-
timate the cost/bill of material for wiring of hostel/residential building and workshop)
లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సం ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు
•  సబ్-సరూక్ƺటోల్  ǿతత్ం లోడున్ లెకిక్ంచడం
•  ఉప సరూక్ƺటల్ లో కేబుల్ పĸిమాణాǵన్ ఏంచుకోవడం
•  పİాĸాథ్ ల పĸిమాణాǵన్ అంచĲా ĺేయడం
• ĺైĸింగ్ ఖరుచ్ అంచĲా.

అవసĸాలు (Requirements)

ȎాధĲాలు/పĸికĸాలు
• టేప్ 0-25 Ǿ - 1No.
• SWG - 1No.
• Ľీట్ల్ రూల్ 300 ǽ.Ǿ - 1No.
• Ķైకోర్Ǿటర్ 0-25 mm - 1No.

Ķెటీĸియల్స్
• A-4 ĳేపర్ -as reqd.
• ĳెǵస్ల్/HP -1No.
• రబబ్రు -1No.

ȇıానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1 : ȏసట్ల్ / ĸెĽిĬెǵష్యల్ ǹȃడ్ంగ్ ĺైĸింగ్ కోసం Ķెటీĸియల్ ధర/ǹలుల్ ను అంచĲా ĺేయంĬి

1  Fig.1లో చూĳిన ȇధంĦా భవనం పర్ణాȅకను Ƿొ ందంĬి

2  లైటుల్ , Ǹాయ్నుల్ , లైటింగ్ మĸియు పవర్ Ȏాకెటుల్  ǿదలైన ĺాటి 
అవసĸాలను ĽేకĸించంĬి.

3  Ƿాల్ Ĳోల్  Ľివ్చ్ బో ర్డ్, పవర్ లోడుల్  మĸియు DB Ȏాథ్ Ĳాǵన్ గుĸిత్ంచంĬి.

లోడల్  రకం మĸియు పĸిమాణం కసట్మర్ ȁకక్ అవసĸాలĳై 
ఆıారపĬి ఉంటుంİి. అందువలల్ , అంచĲాను Ƿరా్ రంǻంĨే 
ముందు పూĸిత్ Ĭేటాను ĽేకĸింĨాȃ. టై ర్Ƕ ȁకక్ సూచన 
కోసం నమూĲా అవసĸాలు ఇవవ్బĬాడ్ ķ.

Ħోడ మందం - 40 cm
Ĳేల నుంĬి ĳైకపుప్ ఎతుత్  - 3.5 m
కండూయ్ట్ రన్ ȁకక్ ఎతుత్  - 3 m
పర్ıాన బో రుడ్  ఎతుత్  - 2.5 m
Ľివ్చ్ ȁకక్ ఎతుత్  - 1.5 m
కాంǳ బరా్ కెటల్  ఎతుత్   - 3 m
పర్ıాన బో రుడ్  ఎతుత్  - 3 m
పవర్ లోడ్ ȁకక్ Ƿరా్ మాణిక అవసĸాల ȇవĸాలు టేబుల్ - 1లో

ఇవవ్బĬాడ్ ķ

                                                                         టేబుల్ 1

Ȏాథ్ నం కాంǳ (60 W) Ǹాయ్న్ (80 W)
6A పల్ గ్ Ƿాķంట్

    (80 W)

16A శకిత్

పల్ గ్ (1000 W)

వరంĬా 1 1 1 1

వంటగİి 1 1 Nil 1

పడకగİి 2+2 1+1 1+1 Nil

ĨావĬి 2 1 1 Nil

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సం 1.8.71
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4 IE ǵబంధనల పర్కారం ĳై లోడ్ కు అవసరĶైన సబ్ సరూక్ƺట్ ల 
సంఖయ్ను లెకిక్ంచంĬి.

లైట్/Ǹాయ్న్ లోడుల్  మĸియు పవర్ లోడల్  కోసం పర్Įేయ్క 
సబస్రూక్ƺటుల్  ఉంĬాలǵ ĵారǴయ ȇదుయ్త్ ǵయమం 
ĳేĸొక్ంİి. అందువలల్  6A పల్ గ్ Ƿాķంటుల్  (Ȏాకెటుల్ ) 
టేబుల్ Ǹాయ్న్/టేబుల్ లాయ్ంప్ ǿదలైన ĺాటిǵ కĲెక్ట్ 
ĨేయĬాǵకి ఉİేద్ȋంǩనȇ కాబటిట్  లైట్/Ǹాయ్న్ లోడ్ 
Ƿాķంటుల్ Ħా పĸిగణించబడĮాķ. 16A పవర్ పల్ గుల్  
హీటరుల్ , కెటిలుల్  ǿదలైన ĵాĸీ లోడల్ ను కĲెక్ట్ ĨేయĬాǵకి 
ఉపȂĦించబడుతునన్ందున ĺాటిǵ పవర్ Ƿాķంటుల్ Ħా 
పĸిగణిȎాత్ రు.

లైట్ Ƿాķంటల్  ǿతత్ం ĺాటేజ్  = 8 x 60 = 480 W 

Ǹాయ్న్ Ƿాķంటల్  ǿతత్ం ĺాటేజ్ = 5 x 80 = 400 W 

(6A) Ȏాకెటల్  ǿతత్ం ĺాటేజ్       = 4 x 80 = 320 Wl

  ǿతత్ం 17 సంఖయ్లు      = 1200 W

17 Ƿాķంటుల్  ఉనన్ందున, మనకు ĸెండు ఉప సరూక్ƺటుల్  అవసరం. 
పర్ǳ సబ్ సరూక్ƺటోల్ ǵ అవుటెల్ టల్  ȇభజన ఎకుక్వ లేİా తకుక్వ 
ఏకĸీǳĦా Ĩేయబడుతుంİి, అనĦా., 8

5 Fig 3లో చూĳిన ȇధంĦా కండూయ్ట్, Ľివ్చ్ బో ర్డ్, లోడ్ లు మĸియు 
DB ȁకక్ లేఅవుట్ ను ĦీయంĬి

6 కిర్ంద చూĳిన ȇధంĦా పర్ǳ కేబుల్ పĸిమాణాǵన్ లెకిక్ంచంĬి.

i  Ĳేను సబస్రూక్ƺట్ İావ్ĸా కĸెంట్ -1

ii  సబస్రూక్ƺట్ İావ్ĸా కĸెంట్ -2

230
80)x(280)x(260)x(5

 = 2.696 A+=
+

230
80)x(280)x(360)x(3

 = 2.522 A
+

=
+

iii సబ్ సరూక్ƺట్ İావ్ĸా కĸెంట్ 3 8.696A
230

2000
==

ǿతత్ం కĸెంట్ = 2.696 2.522 8.696 = 13.9 A

16A, 250V ņల్ష్ రకం DP Ķెķన్ Ľివ్చ్ సĸిǷో తుంİి

7 కిర్ంద చూĳిన ȇధంĦా PVC కండూయ్ట్ మĸియు కేబుల్ 
Ƿొ డవును లెకిక్ంచంĬి.

19mm కండూయ్ట్ ABC Ƿొ డవు వరకు ఉపȂĦించవచుచ్ 
మĸియు ǽĦిȃన Ƿొ డవు కోసం, 12mm కండూయ్ట్ 
సĸిǷో తుంİి

ǘిǳజ సమాంతర పరుగులు

Ƿొ డవు ABC  = 2.4 Ǿ కోసం 19mm 
కండూయ్ట్

వదద్  Ƿొ డవు కోసం 19mm ĺాహిక

Ľి (Ħోడ మందం)  = 0.4 Ǿ

ǿతత్ం  = 2.8 Ǿ

12 ǽǾ కండూయ్ట్

Ƿొ డవు CDEHI ( 4 3 1.5)  = 8.5 Ǿ

Ƿొ డవు EG  = 2.0 Ǿ

Ƿొ డవు HJ  = 2.0 Ǿ

Ƿొ డవు CMNQSVW (3 3 4 2)  = 12.0 Ǿ

Ƿొ డవు MS3  = 1.5 Ǿ

Ƿొ డవు NP  = 2.0 Ǿ

Ƿొ డవు QR  = 2.0 Ǿ

Ƿొ డవు ST  = 2.0 Ǿ

Ƿొ డవు SV  = 1.0Ǿ

Ƿొ డవు BK  = 3.0 Ǿ

Ƿొ డవు AXYZ (6 1)  = 7.0 Ǿ

Ƿొ డవు (Ħోడ మందం) వదద్

C, H, M, Q, S & Y (6x0.4)  = 2.4 Ǿ

ǿతత్ం  = 45.4 Ǿ

వĸిట్కల్ Ĭౌన్ Ĭరా్ ప్స్ (SB లకు ǘిǳజ సమాంతర పరుగు):

19 mm ĺాహిక

ĳైకపుప్ నుంĬి Ƿొ డవు B = 0.5 m

ĳైకపుప్ వరకు E Ƿొ డవు = 0.5 m

ĳైకపుప్కు N Ƿొ డవు = 0.5 m

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సం 1.8.71
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ĳైకపుప్ వరకు S Ƿొ డవు = 0.5 m

ǿతత్ం = 2.0 M

ǿతత్ం 19 mm కండూయ్ట్ అవసరం = 2.8+1.5+0.5 = 4.8m

వృıా 10%  = 0.48 m

ǿతత్ం  = 5.28 m

     (6Ǿ ǴసుకోంĬి)

వృıా 10% = 0.48 m

ǿతత్ం = 5.28 m

     (6Ǿ ǴసుకోంĬి)

ǿతత్ం 12mm కండూయ్ట్ అవసరం 45.4 10.50 = 55.9 M

వృıా 10%  = 5.59 m

ǿతత్ం  = 61.49 m

     (62Ǿ ǴసుకోంĬి)

(పవర్) సబ్ సరూక్ƺట్ కోసం కేబుల్ -3 (1/1.8m AI)

                    = 3 x (6 1 1.5 1.5) = 30 m

సబ్ సరూక్ƺట్ 1 0 2 కోసం కేబుల్ (1.0 mm2 ĸాĦి)

                             = 3 x (6 62-10) = 174 m

సంబంıిత Ľిİాధ్ ంతంలో ఇవవ్బĬిన పటిట్కను సూǩంచడం

İావ్ĸా టైర్Ƕ కేబుల్ పĸిమాణాǵన్ ఎంచుకోĺాల

8 కాĸిమ్క వయ్యాǵన్ లెకిక్ంచంĬి.

Ǿటర్ బో రుడ్  = 2 Ƿాķంటుల్

పంĳిణీ బో రుడ్  = 2 Ƿాķంటుల్

లైట్ / Ǹాయ్న్ = 17 Ƿాķంటుల్

శకిత్ = 2 Ƿాķంటుల్

ǿతత్ం Ƿాķంటుల్  =2 3 Ƿాķంటుల్

Ȏాథ్ ǵక ĸేటు జాǹĮాను సూǩంచడం İావ్ĸా లేబర్ ఖరుచ్ / 
Ƿాķంట్ Ǵసుకోĺాȃ.

ఉİాహరణకు, లేబర్ ఖరుచ్ రూ.100/Ƿాķంట్ ǴసుకోంĬి 

అపుప్డు, ǿతత్ం లేబర్ ఖరుచ్ 23 x 100 = Rs. 2300/-

9 టేబుల్-2లో చూĳిన ȇధంĦా “Ķెటీĸియల్ ఆఫ్ ļెడూయ్ల్ 
మĸియు ఖరుచ్” జాǹĮాను Ľిదధ్ం

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సం 1.8.71
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పటిట్క 2

ļెడూయ్ల్ మĸియు ఖరుచ్ ȁకక్ పİారథ్ం
 

Sl.No. Ķెటీĸియల్ Ľెప్ĽిĴికేషన్ ధర ధర 

 కూయ్టీ రూ. Per రూ. ĺాయ్ఖయ్లు

 1 D.P Ķెķన్ Ľివ్చ్ 10A, 240V ņల్ష్ రకం 1 No ....... each  ...... For M.B For  
       power load 
 2 I.C కటౌట్ 16A, 240V 1 No  ....... each  ......
 3 ņల్ష్ రకం ఫూయ్జ్ యూǵట్ 16A 1 No ....... each  ......
 4 ņల్ష్ రకం ఫూయ్జ్ యూǵట్ 6A 2 Nos  ....... each  ......
 5 PVC కండూయ్ట్ 19 mmీ (ĵాĸీ Ħేజ్)  6 m  ....... length  ...... 1 length   
       = 3 m  

 6 PVC కండూయ్ట్ 12 mm (ĵాĸీ Ħేజ్) 62 m  ....... length  ...... 1 length = 3 m

 7 1.0mm2 మȄట్Ȏాట్ ర్ ండ్ కాపర్, VIR కేబుల్ 174 m  ....... 100m  ......

 8 1/1.8 mm మȄట్Ȏాట్ ర్ ండ్ కాపర్, VIR కేబుల్  30 m  ....... 100m  ...... 

 9 1/1.8m ĸాĦి VIR కేబుల్  2 m  ....... 100 m  ...... From M.B  
       to D.B 
 10 6A, 240V వన్ ĺే ņల్ష్ రకాǵన్ మారుసుత్ ంİి  17 Nos  ....... each  ......
 11 2-ĳిన్ Ȏాకెటుల్  6A, 240V  4 Nos  ....... each  ......
 12 Ľివ్చ్ మĸియు ǵయాĲోత్  3-ĳిన్ Ȏాకెటుల్  16A, 240V 2 Nos  ....... each  ......
 13 Ľీȃంగ్ ĸోజ్ 2-ĳేల్ ట్ 6A 240V 5 Nos  ....... each  ......
 14 లాంప్ హో లడ్రుల్  ఇతత్Ĭి బాయ్టెన్ రకం 8 Nos  ....... each  ......
 15 PVC జంకష్న్ బాకుస్లను 25 mm 4 - way 1 No  ....... each  ......
   12 mm 3-way  7 Nos  ....... each  ......
    12 mm 2-way  5 Nos  ....... each  ......
 16 PVC బెండు  12 mm  4 Nos  ....... each  ......
 17 PVC ĸేడూయ్సరుల్   (25 mm  to 12 mm  1 No  ....... each  ......
 18 ȎాĬిల్స్ 25 mm 24Nos   Doz  ......
   12 mm 144No  144 Nos  ...... 
 19 Ĩెకక్ పలకలు  (a) 30 x 30 Cm 2 Nos  ....... each  ...... For M.B &   
        D.B For S.D’s
   (b) 18x10 Cm 7 Nos  ....... each  ......
 20 ĸౌండ్ బాల్ క్స్  5 Nos  ....... each  ......
 21 Ĩెకక్ గటీట్లు/పల్ గుల్  9cm2 x 4 cm2  x50 mm      3 doz      doz              ...... For boards
 22 Ĳెķల్స్25 mm 1 kg  kg  Per conduit
 23 Ĩెకక్ సూక్ర్   60 mm 25 Nos  100  For boards
  Ĩెకక్ సూక్ర్ 12 mm  25 Nos  100 ...... Forholders
 24 ఎర్త్ కోసం ĸాĦి Ǵగ (16SWG) for earth 1 Kg  kg ......
     (GI ĺైర్ 14 SWG) 1 Kg   kg     
 25 ఎర్త్ Ľెట్ (ĳైపు, ఉపుప్, బొ గుగ్ ) 1 set  ... ......
     26 ĽిĶెంట్ 2 kg  kg
     27 లేబర్ ఖరుచ్ 2 kg   ...... For 4 gutties 

                     ǿతత్ం    ...... 

                     ఆకĽిమ్క 10%    ......

  సంపూరణ్ ǿతత్ము

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సం 1.8.71

పర్ǳ Ķెటీĸియల్ ధరను బార్ ంĬెడ్ వసుత్ వుల ధర జాǹĮా నుంĬి 
Ƿొ ంİాల
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7.806A
0.8x0.85x400x3

735.5x5
=

=  A4.68
0.8x0.85x400x3

735.5x3

 A2.25
0.8x0.85x240

735.5x0.5
=

 A1.56
0.8x0.85x400x3

735.5x 1
=

Ķెķన్ Ľివ్చ్, Ȁటారు Ľివ్చ్ మĸియు Ȏాట్ రట్రుల్  Ĳేల Ȏాథ్ ķ 
నుంĬి 1.5 Ǿటరల్ ఎతుత్ లో అమరచ్బĬి ఉంటాķ.

Ĳేల Ȏాథ్ ķ నుంĬి ǘిǳజ సమాంతర పరుగు ȁకక్ ఎతుత్  
2.5 Ǿ

Ȁటారుల్  మĸియు Ȏాట్ రట్రల్ ధర అంచĲాలో Ĩేరచ్బడదు.

3   కేబుల్ పĸిమాణాǵన్ లెకిక్ంచంĬి

Ȁటారు Ȏామĸాథ్ ƺǵన్ 85% పవర్ Ǹాయ్కట్ĸాగ్  ĵాȇంǩ 0.8 మĸియు 
సరఫĸా ĺోలేట్ జ్ అǵన్ Ȁటారల్కు 400 V

5HP Ȁటార్ ȁకక్ FL కĸెంట్ =

3HP Ȁటార్ ȁకక్ FL కĸెంట్ =

FL కĸెంట్ ½ HP Ȁటార్        =

1HP Ȁటార్ ȁకక్ FL కĸెంట్ =

Ķెķన్ Ľివ్చ్ మĸియు Ǿటర్ నుంĬి Ķెķన్ Ľివ్చ్ వరకు ఉనన్ 
కేబుల్ అıిక ĸేటింగ్ ఉనన్ ఒక Ȁటారు ȁకక్ Ȏాట్ ĸిట్ంగ్ కĸెంటోత్  
Ƿాటు అǵన్ ఇతర Ȁటారల్ పూĸిత్ లోడ్ కĸెంటున్ ǵరవ్హించగల 
Ȏామĸాథ్ ƺǵన్ కȃĦి ఉంĬాȃ.

i.e, 15.6+4.68+2.25+1.56 = 24.9A

4 టేబుల్ 3లో చూĳిన ȇధంĦా ఇĲాƟƫల్ Ĩేయాȃస్న పర్ǳ Ȁటారల్ 
కేబుల్ పĸిమాణాǵన్ చూĳే పటిట్కను Ľిదధ్ం ĨేయంĬి.

పటిట్క 3

 క్ర.సం. నం.  మోటార్ FL కరెంట్ ప్రారంభిస్తోంది సిఫార్సు చేయబడిన కేబుల్ పరిమాణం   
   IL (A) కరెంట్     
    IS= 2IL(A)  

 1 5HP మోటార్ 7.5 15.0 2.0mm2 రాగి కండక్టర్ కేబుల్ (17A) లేదా   
                             2.5mm2 అల్యూమినియం కండక్టర్ కేబుల్ (16A) 

 2 3HP మోటార్ 4.68 9.36 2.0mm2  రాగి కండక్టర్ కేబుల్ (16A)

 3 1/2 HP మోటార్  2.25 4.5 1.0mm2  రాగి కండక్టర్ కేబుల్(11A)    
                             కనీస సిఫార్సు కేబుల్

 4 1HP మోటార్  1.56  3.12 1.0mm2  రాగి కండక్టర్ కేబుల్(11A)    
                              కనీస సిఫార్సు కేబుల్ 

కేబుల్ రకం మĸియు Ħేజ్ ఎంĳిక Ĩేయబడుతుంİి

సంబంıిత Ľిİాధ్ ంతంలో ఇవవ్బĬిన పటిట్ కను సూǩంచడం 
İావ్ĸా

5  తĦిన Ľివ్చుల్  మĸియు పంĳిణీ బో రుడ్ ǵ ఎంచుకోంĬి

•  ఫూయ్జల్Įో కూĬిన 32A, 415V ICTP Ľివ్చున్ పర్ıాన Ľివ్Ĩాగ్  
ఉపȂĦించవచుచ్.

•  16A, 415V, ఫూయ్జల్Įో కూĬిన ICTP Ľివ్చల్ను 5HP, 3HP కోసం 
ఉపȂĦించవచుచ్,

•  16A, 240V, ఫూయ్జల్Įో కూĬిన ICDP Ľివ్చున్ ½ HP Ȁటార్ 
కోసం ఉపȂĦించవచుచ్.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సం 1.8.71

టాస్క్ 2 : వర్క్ ȍాప్ ȁకక్ ĺైĸింగ్ కోసం పİాĸాథ్ ల ధర / ǹలుల్ ను అంచĲా ĺేయంĬి ి

1  వర్క్ ȍాప్ ȁకక్ Șోల్ ర్ Ƿాల్ న్ ను Ƿొ ందంĬి

2  కసట్మర్ ȁకక్ సంపర్İింపులĮో Șోల్ ర్ Ƿాల్ Ĳోల్  Ȁటారల్ Ȏాథ్ Ĳాలను 
గుĸిత్ంచంĬి.

టైర్Ƕ ȁకక్ సూచన కోసం ఒక నమూĲా అవసరం కిర్ంద ఇవవ్బĬింİి

1 వన్ 5HP, 415V 3 Ĵేజ్ Ȁటార్

2 వన్ 3HP, 415V 3 Ĵేజ్ Ȁటార్

3 ఒక ½ HP, 240V 1 Ĵేజ్ Ȁటార్

4 వన్ 1HP, 415V 3 Ĵేజ్ Ȁటార్

Fig.4లో చూĳిన ȇధంĦా Ȁటారుల్  అమĸాచ్ȃ
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•  పవర్ ĬిĽిట్ ర్బూయ్షన్ కోసం 415V, 4 ĺే, 16A పర్ ĺే IC 
ĬిĽిట్ ర్బూయ్షన్ బో రుడ్ ƴ నూయ్టర్ల్ ȃంకోత్  ఉపȂĦించవచుచ్.

6 Fig 5లో చూĳిన ȇధంĦా పవర్ ĺైĸింగల్ ĽింĦిల్ లైĲేర్ ఖాǩĮరా్ ǵన్ 
ĦీయంĬి.

7 కండూయ్ట్ పĸిమాణం మĸియు Ƿొ డవును లెకిక్ంచంĬి.

3 కేబుల్ రన్ కోసం 19 ǽǾ హెȈ Ħేజ్ కండూయ్టున్ ఉపȂĦింĨాȃ 
మĸియు 6 కేబుల్ రనల్ కు 25 ǽǾ హెȈ Ħేజ్ కండూయ్టల్ను 
ఉపȂĦింĨాȃ.

• 19 mm హెȈ Ħేజ్ కండూయ్ట్

5HP Ȁటార్ Ȏాట్ రట్ర్ ȁకక్ పర్ıాన బో రుడ్  నుంĬి Ƿొ డవు

  = 1+1+3+1 = 6.0m

పర్ıాన బో రుడ్  నుంĬి 3HP Ȁటార్ Ȏాట్ రట్ర్ వరకు Ƿొ డవు

  = 1+1+5.5+1 = 8.5m

పర్ıాన బో రుడ్  నుంĬి ½ HP Ȁటార్ బేస్ వరకు Ƿొ డవు

  = 1+1+8+1+1.5+1.5 = 14.0m

పర్ıాన బో రుడ్  నుంĬి 1HP Ȁటార్ బేస్ వరకు Ƿొ డవు

  = 1+1+10.5+1+1.5+1.5 = 16.5m

ǿతత్ం = 45.0 m

10% వయ్ĸాథ్ లు = 4.5m

ǿతత్ం Ƿొ డవు = 49.5m, say 50.0m

• 25.4 mm హెȈ Ħేజ్ కండూయ్ట్.

Ǿటర్ నుంĬి Ķెķన్ Ľివ్చ్ వరకు Ƿొ డవు = 0.75 m 5HP

Ȁటార్ Ȏాట్ రట్ర్ నుంĬి 5HP Ȁటార్ వరకు Ƿొ డవుబేస్ 

(1.5 +1.5) 3.0 m

3HP Ȁటార్ Ȏాట్ రట్ర్ నుంĬి Ȁటార్ బేస్ వరకు Ƿొ డవు 
 = 3.0 m 

Total = 6.75 m

10% వృıా = 0.67 m

ǿతత్ం = 7.42m, Say 8.0m

• 5HP మĸియు 3 HP Ȁటార్ (0.75 0.75) = 1.5 కోసం 
25 mm Ŏెల్ కిస్బుల్ కండూయ్ట్, Ľే 2.0m

8 కేబుల్స్ Ƿొ డవును లెకిక్ంచంĬి.

పర్ıాన బో రుడ్  నుంĬి 5HP Ȁటార్ టెĸిమ్నల్స్ వరకు 2.0mm2 ĸాĦి 
కండకట్ర్ = 3(1 1 3 1) 6(1.5 1.5 0.75) = 40.5m

15% వయ్ĸాథ్ లు మĸియు ముĦింపు కĲెకష్నుల్  = 7.2 Ǿ ǿతత్ం = 
55.2 Ǿ , Ĩెపప్ంĬి = 56.0 Ǿ

పర్ıాన బో రుడ్  నుంĬి 1/2 HP Ȁటార్ టెĸిమ్నల్స్ వరకు 1.0mm2 
కాపర్ కండకట్ర్ = 2(1 1 8 1 1.5 1.5 0.75) = 29.5 Ǿ

15% వయ్ĸాథ్ లు మĸియు ముĦింపు కĲెకష్నుల్  = 7.76Ǿ

Total = 59.51m, Say 60.0m

9 Ƿాķంటల్  సంఖయ్ను లెకిక్ంచĬాǵకి Ȏాథ్ ǵక ĸేటు మĸియు 
ǵయమాల పర్కారం కాĸిమ్క వయ్యాǵన్ లెకిక్ంచంĬి.

10 టేబుల్ 4లో చూĳిన ȇధంĦా “Ķెటీĸియల్ మĸియు ఖరుచ్ 
ȁకక్ ļెడూయ్లున్ Ľిదధ్ం ĨేయంĬి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సం 1.8.71
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పటిట్క 4

ļెడూయ్ల్ మĸియు ఖరుచ్ ȁకక్ పİారథ్ం

  SI.No                    పİాĸాథ్ ల ȇవరణ                                         ధర           ధర 

 Qty.  Rs. Ps. Per Rs. Ps వ్యాఖ్యలు

 1 32A, 415V- I ఇనుముతో కప్పబడిన ట్రిపుల్ - 

               పోల్  (ICTPN) ఫ్యూజులతో మారండి  1 No. ...... each  ......

 2 16A, 415V, ఐరన్-క్లాడ్ ట్రిపుల్-పోల్ స్విచ్         
  ఫ్యూజులతో 3 Nos.  ...... each  ......

 3 16A, 240V, ఫ్యూజులతో ఐరన్-క్లాడ్ డబుల్ 

               - పోల్ స్విచ్ 1 No. ...... each  ......

 4 4-మార్గం పంపిణీ పెట్టె, 415V, 16A  1 No.  ...... each  ......

 5 కండ్యూట్ హెవీ గేజ్ .................... 19 mm  50 m  ...... m ......

   25mm 8 m  ...... m  ......

 6 సౌకర్యవంతమైన వాహకాలు.................. 19 mm  2 m ...... m ...... 

   25 m 2 m  ...... m ......

 7 2.0 mm2 రాగి కండక్టర్ సింగిల్ కోర్ (17A)  47 m  ...... 100 m ......

 8 1.0mm2 రాగి కండక్టర్ సింగిల్ కోర్ (11A) 56 m ...... 100 m ......

 9 1.0mm2 రాగి కండక్టర్ సింగిల్ కోర్ (11A)   34 m ...... 100 m ......

 10 1.0mm2 రాగి కండక్టర్ సింగిల్ కోర్ (11A)   60 m ...... 100 m ......   

 11 యాంగిల్ ఐరన్ ఫ్రేమ్ 50 x 30 m 5 Nos.  ...... each ...... For M.B & D.B

 12 కండ్యూట్ వంపులు ..................... 19mm  10 Nos. ...... each ...... 

   25 mm 2 No. ...... each ......

 13 సాడిల్స్ .......................................  19 mm  150 Nos. ...... 100 ......

   25 mm 25 No. ...... 100 ......

 14 వాహక జంటలు ............................  19mm 6 No. ...... each ...... 

   25 mm  1 No. ...... each  ......

 15 చెక్క గుట్టలు 120 No. ...... doz  ......

 16 ఎర్త్ వైర్, GI, 8 SWG 40 m  ...... kg. ...... 1kg.  10 m 

 17 కనెక్ట్ కోసం లగ్స్ మోటార్లు దారితీస్తుంది  17 No. ...... each ...... (6+6+2+3) 

 18 ఎర్తింగ్ పైపు చిల్లులు 25.4mm డయా  2.5 m  ...... m ...... Two earths 

 19 బొగ్గు 40 kg.  ...... kg.  ......

 20 ఉ ప్పు 40 kg.  ...... kg. ......

 21 వైర్ మెష్ తో గరాటు  1 No. ...... each  ......

 22 ఎర్తింగ్ కోసం లేబర్ ఛార్జీలు (సివిల్ వర్క్) 2 Nos.  ...... pit ......

23 జాగ్రత్త ప్లేట్ 1 No. ...... each  ......

 24 నెయిల్స్ 25.4 మి.మీ 2 ...... kg. ......

 25 షాక్ చికిత్స చార్ట్  1 ...... each  ......

 26 లేబర్ ఖర్చు - ...... point  ......

   మొత్తం  ...... ...... ...... ...... 

   ఆకస్మికత 10% ...... ...... ...... ......

   సంపూర్ణ మొత్తము   ...... ...... ...... ......

   చెప్పండి ...... ...... ...... ......

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సం 1.8.71
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.8.72
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrician)-ĺ±ౖĸ�ంȣ ఇȴ Ȏాś లÌషȴ మĸ�య� ఎĸ�Šంȣ్్

IE ǵబంధనల పƔĥారం ȏసśȽ మĸ�య� ǵĺాస భవĲ�ల ĺ±ౖĸ�ంȣ ను ǷƔా ĥ�śɂ ĨేయంĬ� - (Practice wiring 
of hostel and residential building as per IE rules)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  :
ʭ బ�Ūంȡ/ȏసśȽ/జ²ౖల¡ ȁకŐ సర¤Őƺȫ ĸÃఖ�ǩĮ�Ɣ ǵŤ చదవంĬ� మĸ�య� ȇవĸ�ంచంĬ�
ʭ ĺ±ౖĸ�ంȣ పథకం ȁకŐ లÌఅవ­ȫ ను గ�ĸ�ŠంచంĬ�
ʭ లÌఅవ­ȫ పƔĥారం కండూŪȫ ĴÐƔȹ ను Ľిదţం ĨేయంĬ� మĸ�య� ఇȴ Ȏాś Ƚ ĨేయంĬ�
ʭ ĺాľ�క İ�ŵĸా ĥÃబ�Ƚ లను Ħ�యంĬ�
ʭ సర¤Őƺȫ పƔĥారం ఉపకరణ�లను కĲ±ȡś ĨేయంĬ�
ʭ సర¤Őƺటų ను పĸ�ǘ�ంచంĬ�.

అవసĸాల¡ (Requirements)

ఉపకరణ�ల¡ / పĸ�కĸాల¡ 
ʭ ĥాంǹĲÂషȴ ĻƘా వణం 200 mm  - 1 No.
ʭ సూźƾ ĬౖెŬవȻ 200 ǽǾĮČ 4 ǽǾ బÈų ȭ - 1 No.
ʭ Ľ¿ౖȭ కట�śంȣ ĻƘా వణం 150 mm  - 1 No.
ʭ ఎలĥ�śǀļియȴ కǳŠ  100 mm  - 1 No.
ʭ బ�Ɣ Ĭ�Ƚ 150 mm  - 1 No.
ʭ బ�Ƚ ĳీȴ సుǳŠ  250ĦƘా   - 1 No.
ʭ 24 TPI బÈų డ¦ĮČ ȏŪĥాŸ  - 1 No.
ʭ ĴిరũȻ ఉȃ 6 mm  - 1 No.
ʭ Șాų ȫ ĸాɂť Ĵ¿ౖȽ 200 mm  - 1 No.
ʭ ǵయ�ȴ ట½సśȻ 500V  - 1 No.
ʭ Electirc Ĭ�Ɣȃųంȣ యంతƔం 6 mm Ȏామరšƺం
 5 ǽǾ Ĭ�ƔȽ ǹȫ ĮČ.  - 1 No.

Ķట̧�ĸ�యȽŸ
ʭ 2 ĺÂ ĽిŵȦ 6A 250V - 4 Nos.
ʭ బ�Ūట½ȴ హē లŝȻ 6A 250V  - 4 Nos.
ʭ PVC ĽిŵȦ బ�ȡŸ 100 X 100 X 40 mm  - 4 Nos.
ʭ PVC ĥÃబ�Ƚ 1.5 sq mm, 660 V  - as reqd.
ʭ Ǯను 19 mm  - 20 Nos.
ʭ ĨెకŐ గట�śల¡  - 20 Nos
ʭ కండూŪȫ బ·ంȭ 19mm  - 20 Nos.
ʭ ĴిɁ ĺ±ౖȻ  - as reqd.
ʭ PVC కండూŪȫ 19 mm  - 50 m
ʭ Ŏ¿ų ĥ�Ÿబ�Ƚ కండూŪȫ 19 ǽǾ  - 2 m
ʭ కండూŪȫ కపų Ȼ 19 mm  - 6 Nos.
ʭ ఎȻŠ ĺ±ౖȻ G1, 8 SWG  - 20 m
ʭ వ­ȭ సూźƾ 25 x 6 mm  - 1 box
ʭ వ­ȭ సూźƾ 12 x 6 mm  - 1 box

ȇı�నం (PROCEDURE)

1 ĽీŐమ�ట�ȡ ĸÃఖ�ǩతƔం (Fig 1) మĸ�య� లÌఅవ­ȫ ĸÃఖ�ǩతƔం 
(Fig 2) చదవంĬ� మĸ�య� అరšం ĨేసుĥąంĬ�

2 ĴిȣŸ 1 మĸ�య� 2 ఆı�రంĦా ĺ±ౖĸ�ంȣ ĸÃఖ�ǩĮ�Ɣ ǵŤ Ħ�యంĬ� 
మĸ�య� ఇǩŖన ĺ±ౖĸ�ంȣ ĸÃఖ�ǩతƔంĮČ సĸ�Ƿč లŖంĬ�. (Fig 3).

3 లÌఅవ­ȫ పƔĥారం Ǿ సŵంత ĺ±ౖĸ�ంȣ ĸÃఖ�ǩĮ�Ɣ ǵŤ Ħ�యంĬ�.
4 లÌఅవ­ȫ మĸ�య� ĺ±ౖĸ�ంȣ ĸÃఖ�ǩĮ�Ɣ లను సూǩసూŠ  ĺ±ౖĸ�ంȣ 

ఇȴ Ȏాś లÌషȴ క¡ అవసరĶ¸Ûన Ķ¸ట�ĸ�యȽ ను అంచĲ� ĺÂయంĬ�.
5 ఇȴ Ȏాś లÌషȴ ǷƔా ĥ�śɂ క¥ŪǹకȽ (IPC)ĳ¿ౖ లÌఅవ­ȫ ను గ�ĸ�ŠంచంĬ�.
6 లÌఅవ­ȫ Ƿాų ȴ పƔĥారం PVC కండూŪȫ ĴÐƔȹ ను Ľిదţం ĨేయంĬ�.
7 ȎాĬ�ȽŸ Ȏాš Ĳ�ǵŤ గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� లÌఅవ­ȫ Ƿాų ȴ పƔĥారం 

ĺాట�ǵ వదుల¡Ħా పĸ�షŐĸ�ంచంĬ�
8 ȎాĬ�ȽŸ సȏయంĮČ IPC ĳ¿ౖ కండూŪȫ ĳ¿ౖȵ ను పĸ�షŐĸ�ంచంĬ�.
9 ĴిɁ ĺ±ౖȻ ను కండూŪȫ ĳ¿ౖప­లĐĥ� ĨôĳిťంచంĬ�.
10 ĺ±ౖĸ�ంȣ ĸÃఖ�ǩతƔం పƔĥారం ĥÃబ�Ƚ ను Ħ�యంĬ�. (Fig 3)

మ�Ħ�ంప­ ĥąసం పƔǳ ĥÃబ�Ƚ లĐ 200 నుంĬ� 300 ǽǾ వరక¡ 
అదనప­ Ƿû డవ­ను వİ�ȃĺÂయంĬ�
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11 అంǮȻ 2 పƔĥారం బ�Ūట½ȴ హē లŝȻ లను పĸ�షŐĸ�ంచంĬ� మĸ�య� 
ĥÃబ�Ƚ ǩవరలను మ�Ħ�ంచంĬ�.

12 PVC ĽిŵȦ బ�ȡŸ లĳ¿ౖ ĽిŵȦ లను పĸ�షŐĸ�ంచంĬ�.
13 ĥÃబ�ȽŸ మ�Ħ�ంప­ మ�Ħ�ంప­ǵ Ľిదţం ĨేయంĬ� మĸ�య� 

సర¤Őƺȫ పƔĥారం ఉపకరణ�లను కĲ±ȡś ĨేయంĬ�.
14 బď ధక¡ǵ ఆȀదం Ƿû ంİ�న తĸాŵత సర¤Őƺȫ ను పĸ�ǘ�ంచంĬ�.

శĥ�Š : ఎలĥ�śǀļియȴ (NSQF - ĸ�ĺ±ౖȨŝ  2022) - ĺాŪయ�మం 1.8.72

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



193

పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.8.73
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrician)-ĺ±ౖĸ�ంȣ ఇȴ Ȏాś లÌషȴ మĸ�య� ఎĸ�Šంȣ్్

IE ǵబంధనల పƔĥారం ఇȴ Ľిśట£Ūȫ మĸ�య� వȻŐ ȍాȵ ĺ±ౖĸ�ంȣ ǷƔా ĥ�śɂ ĨేయంĬ�ి - (Practice wiring of 
Institute and workshop as per IE rules)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  :
ʭ వȻŐ ȍాȵ ȁకŐ Șčų Ȼ Ƿాų ȴ ను చదవంĬ� మĸ�య� అరšం ĨేసుĥąంĬ�
ʭ వȻŐ ȍాȵ లĐ పవȻ ĺ±ౖĸ�ంȣ ȁకŐ ĽింĦ�Ƚ ల»ౖȴ ĸÃఖ�ǩĮ�Ɣ ǵŤ గ�ĸ�ŠంచంĬ�
ʭ ల»ౖȴ ĸÃఖ�ǩతƔం పƔĥారం కండూŪȫ ĴÐƔȹ ను Ľిదţ ం ĨేĽి, ఇȴ Ȏాś Ƚ ĨేయంĬ�
ʭ ĺాľ�క İ�ŵĸా ĥÃబ�Ƚ లను Ħ�యంĬ�
ʭ సర¤Őƺȫ పƔĥారం ఉపకరణ�లను కĲ±ȡś ĨేయంĬ�
ʭ సర¤Őƺటų ను పĸ�ǘ�ంచంĬ�.

అవసĸాల¡ (Requirements)

ఉపకరణ�ల¡ / పĸ�కĸాల¡ 
ʭ 5 mm Ĭ�ƔȽ ǹȫ ĮČ పవȻ Ĭ�Ɣȃųంȣ 
 Ķ¸ļిȴ 6mm  - 1 No.
ʭ ĥాంǹĲÂషȴ ĻƘా వణం 200 mm  - 1 No.
ʭ Ľ¿ౖȭ కట�śంȣ ĻƘా వణం 150 mm  - 1 No.
ʭ ఎలĥ�śǀļియȴ కǳŠ   - 1 No.
ʭ బ�Ɣ Ĭ�Ƚ 150mm  - 1 No.
ʭ బ�Ƚ ĳీȴ సుǳŠ  250 ĦƘా   - 1 No.
ʭ 24 TPI బÈų డ¦ĮČ ȏŪĥాŸ  - 1 No.
ʭ ĴిరũȻ ఉȃ 6 mm  - 1 No.
ʭ ǵయ�ȴ ట½సśȻ 500V  - 1 No.
ʭ 3φ ఎనĸ�Ř ǾటȻ 30A, 440V  - 1 No.
 పĸ�కĸాల¡ / యంĮ�Ɣ ల¡
ʭ 5 HP 3φ 440V AC Ȁట�Ȼ - 1 No.
ʭ 3 HP 3φ 440V AC Ȁట�Ȼ  - 1 No.
ʭ 1/2 HP 1φ 240V AC Ȁట�Ȼ  - 1 No.
ʭ 1 HP 1φ 240V AC Ȁట�Ȼ  - 1 No.
ʭ Ȏాś Ȼ Ĭెల�ś  Ȏాś రśȻ 4, 5V 50 Hz  - 2 Nos.
ʭ DOL Ȏాś రśȻ 1φ, 10A, 250 V  - 2 Nos.

Ķట̧�ĸ�యȽ
ʭ Ķ¸టȽ కండూŪȫ ĳ¿ౖȵ 20 mm  - 10 m
ʭ కండూŪȫ జంǖȴ బ�ȡŸ  - 20 Nos.
ʭ TW బ�ȡŸ 200 X 150 X 40 mm  - 3 Nos.
ʭ TW బ�ȡŸ 300 x 200 x 40 mm  - 4 Nos.
ʭ TPIC 16A - 415V  - 2 Nos.
ʭ DPIC 16A, 250V  - 2 Nos.
ʭ ȎాĬ�ȽŸ 19 mm  - 50 Nos.
ʭ ĨెకŐ గ�ట�śల¡  - 50 Nos.
ʭ కండూŪȫ బ·ంȭ 19 mm  - 10 Nos.
ʭ య�ంĦ�Ƚ ఐరȴ ĴÐƔȹ 50 x 30mm  - 5 Nos.
ʭ ĴిɁ ĺ±ౖȻ  - as reqd.
ʭ PVC ļీȰŝ  అల¥Ūǽǵయం ĥÃబ�Ƚ 4 
 Sq mm 250 V  - 60 m
ʭ ĥాపȻ ĺ±ౖȻ 14 SWG    - 15 meter
ʭ Ķ¸టȽ కండూŪȫ ఎలĐŧ 20 mm  - 25 Nos.
ʭ Ĭ�Ľిś ƿబ¢Ūషȴ బ�ȡŸ 4 మ�ĸాœ ల¡ 
 200x150x40mm  - 1 No.
ʭ TW ĨెకŐ ĽÐťసȻ  - 30 Nos.
ʭ ĨెకŐ మరల¡ 25 x 6 mm  - 1Box
ʭ ĨెకŐ మరల¡ 12 x 6 mm  - 2 Nos.
ʭ సĸÃŦɂ మėంట½ȭ ĥ�ȫ ĥాŪȫ ఫ®ŪȨ 
 16A 250V  - 4 Nos.

ȇı�నం (PROCEDURE)

1 వȻŐ ȍాȵ ȁకŐ ĲÂల పƔణ�ȅకను Ƿû ందంĬ� (Fig. 1).
2 కసśమȻ ȁకŐ సంపƔİ�ంప­లĮČ Șčų Ȼ Ƿాų ȴ లĐ Ȁట�రų Ȏాš Ĳ�ǵŤ 

గ�ĸ�ŠంచంĬ�.
ట½ౖ ŬǶల సూచన ĥąసం ఒక నమ¢Ĳ� అవసరం ĥ�Ƙంద ఇవŵబĬ�ంİ�.
 1  వȴ 5 HP, 415V 3 ĴÐȨ Ȁట�Ȼ.
 2  వȴ 3 HP, 415V 3 ĴÐȨ Ȁట�Ȼ.
 3  ఒకట� 1/2 HP; 240V, 1 దశ మ¢Ȼ
 4  వȴ 1 HP, 240V, 1 ĴÐȨ Ȁట�Ȼ

Ĵిȣ 1లĐ చూĳిన ȇధంĦా Ȁట�ర ų  అమĸాŖȃ

Ķķ̧ȴ ĽిŵȦ, Ȁట�ర  ĽిŵȦ మĸ�య� Ȏాś రśȻ ĲÂల 
Ȏాš ķ నుంĬ� 1.5 Ǿటరų ఎత§Š లĐ అమరŖబĬ�ందǵ 
ĵ�ȇంచబడ¦త§ంİ�.
ĲÂల Ȏాš ķ నుంĬ� ǘ�ǳజ సమ�ంతర పర గ� ఎత§Š  2.5 Ǿ
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3 అంǮȻ 1 ఆı�రంĦా ĺ±ౖĸ�ంȣ ĸÃఖ�ǩĮ�Ɣ ǵŤ Ħ�యంĬ�.
4 ĴిగȻ 2 ఆı�రంĦా లÌఅవ­ȫ ను గ�ĸ�ŠంచంĬ�.
5 లÌఅవ­ȫ పƔĥారం PVC ĥąడూŪȫ ĴÐƔȹ ను Ľిదţ ం ĨేయంĬ�.

శక్తి : ఎలక్ట్రీషియన్ (NSQF - రివైజ్డ్ 2022) - వ్యాయామం 1.8.73
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.8.74
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrician)-ĺ±ౖĸ�ంȣ ఇȴ Ȏాś లÌషȴ మĸ�య� ఎĸ�Šంȣ్్

ǷƔా ĥ�śɂ ట½Ľిśంȣ / గృహ మĸ�య� Ƿాĸ�ĻƘా ǽక ĺ±ౖĸ�ంȣ సంȎాš పన మĸ�య� మరమũత§Š  ȁకŐ తప­ť 
గ�ĸ�Šంప­- (Practice testing /fault detection of domestic and industrial wiring installation 
and repair)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  :
ʭ ĬొĶĻ̌ిśȡ మĸ�య� ఇండĽిś ƿయȽ ĺ±ౖĸ�ంȣ లĐ ఓĳ¿ȴ సర¤Őƺȫ లĐǷాǵŤ గ�ĸ�Šంǩ ĸ�ĳÐర  ĨేయంĬ�
ʭ ĺ±ౖĸ�ంȣ లĐ ȍాȻś సర¤Őƺȫ లĐǷాǵŤ గ�ĸ�Šంǩ ĸ�ĳÐర  ĨేయంĬ�
ʭ ĺ±ౖĸ�ంȣ లĐ భ¢ǽ లĐǷాǵŤ గ�ĸ�Šంǩ ĸ�ĳÐర  ĨేయంĬ�
ʭ ĬొĶĻ̌ిśȡ ĺ±ౖĸ�ంȣ ఇȴ Ȏాś లÌషȴ లĐ లĐǷాǵŤ సĸ�İ�దŢĬ�ǵĥ� Șčų  Ĩ�Ȼś ను Ľిదţం ĨేయంĬ�.

అవసĸాల¡ (Requirements)

ȎాధĲ�ల¡/పĸ�కĸాల¡ 
ʭ కĲ±ȡś సూźƾ ĬౖెŬవȻ 100 mm  - 1 No.
ʭ కట�śంȣ పųయȻ 150 mm  - 1 No.
ʭ సూźƾ ĬౖెŬవȻ 200 mm  - 1 No.
ʭ ǵయ�ȴ ట½సśȻ 500 V  - 1 No.
ʭ Ĭ�.ఇ. ఎలĥ�śǀļియȴ కǳŠ 100 mm  - 1 No.
ʭ మȄśǾటȻ  - 1 No.
ʭ Megger 500V  - 1 No.

Ķట̧�ĸ�యȽŸ
ʭ ట½ɂś  ల�ంȵ 100W, 240 V  - 1 No.
ʭ ǿసȃ ĥ�ųȵ 15A  - 2 sets
ʭ PVC Ŏ¿ų ĥ�Ÿబ�Ƚ ĥÃబ�Ƚ 
 1.5sq.mm, 660 V  - 10m

ȇı�నం (PROCEDURE)

ఓĳ¿ȴ సర¤Őƺȫ ǸాȽś

1 İేȌయ సంȎాš పనలĐ అంǮȻ 1లĐ చూĳిన ȇధంĦా సర¤Őƺȫ ను 
పĸ�గణ�ంచంĬ�.

ఫ®ŪȨ ల ఓĳ¿ȴ సర¤Őƺȫ ǸాȽś  ĮúలĦ�ంప­ ĥąసం, Ķగ̧œȻ ǵ 
ఉపȂĦ�ంǩ పĸ�ǖ ĨేయĬ�ǵĥ� మ�ందు ǿదల»ౖనȇ 
Ĩేయ�ȃ.

2 ఇȴ Ȏాś లÌషȴ లĐ ఉపȂĦ�ంǩన ĥÃబ�Ƚ ల¡ సĸ²Óన ĥóనȎాĦ�ంప­ను 
కȃĦ� ఉĲ�Ťయ� లÌİ� Ķ¸గœȻ ǵ ఉపȂĦ�ంచడం లÌదǵ తǵǤ 
ĨేయంĬ�.

3 సర¤Őƺȫ ఫ®ŪȨ ల¡ కƘమంలĐ ఉĲ�ŤȂ లÌİో  తǵǤ ĨేయంĬ�, 
లÌకǷč Įే, ఫ®ŪȨ లను ĸ�ĺ±ౖȻ ĨేయంĬ�.

4 ఒక సమయంలĐ ఒక సర¤Őƺȫ ǵ తǵǤ ĨేĽి, ఆĳ¿ౖ దశలĺాĸ�Ħా 
ĥóనȎాగంĬ�.

5 2 ĺÂ ĽిŵȦ ల¡ ఉనŤ సర¤Őƺȫ లను తǵǤ ĨేయంĬ�, సĸ²Óన 
పĸ�ǖ ఫȃĮ�ǵŤ ǵĸాţ ĸ�ంచĬ�ǵĥ� సంబంı�త ĽిŵȦ లను 
పƔĮ�Ūమ�ŤయంĦా ఆపĸÃȫ ĨేయవచుŖ.

6 అవసరĶ¸ÛĮే అనుమ�ǵత ఉపకరణ�ǵŤ ȍాȻś Ĩేయడం İ�ŵĸా 
లĐపభ¢ķషś ǸాŪȴ, ĸ²గ�ŪలÌటర ų  లÌİ� ల�Ūంȵ లను తǵǤ ĨేĽి, 
ఆĳ¿ౖ İ�ǵŤ మȆų పĸ�ǘ�ంచంĬ�.

ȍాȻś సర¤Őƺȫ లĐపం

1 అంǮȻ 2లĐ చూĳిన ȇధంĦా సర¤Őƺȫ ను తయ�ర  ĨేయంĬ� 
మĸ�య� Ķ¸గœȻ ను కĲ±ȡś ĨేయంĬ�, ĽిŵȦ ȁకŐ ఆȴ మĸ�య� 
ఆȶ Ȏాš Ĳ�ల¡ ĸ²ంĬ�ంట�లĐనూ ĥóనȎాĦ�ంప­ను చూĳిĮే, ఇİ� 
సర¤Őƺȫ లĐ ȍాȻś ను సూǩసుŠ ంİ�.

2 సంȎాš పన మĸ�య� భ¢ǽ ȁకŐ ĥÃబ�ȽŸ మధŪ ఇనుŸలÌషȴ 
ǵĸĆధకతను తǵǤ ĨేయంĬ�.
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3 Ķ¸గœȻ ట½ĸ�ũనȽ ‘E’ǵ ల»ౖȿ ĺ±ౖȻ ĥ� మĸ�య� Lǵ సంబంı�త 
నూŪటƔȽ ĺ±ౖȻ ĥ� కĲ±ȡś ĨేయంĬ�, Ķ¸గœȻ సుĲ�Ť లÌİ� Ĩ�ల� 
తక¡Őవ ఇనుŸలÌషȴ ĸ²ĽిĽ¿śȴŸ ȇల¡వను చİ�ȇ ȍాȻś సర¤Őƺȫ ను 
ǵĸాţ ĸ�సుŠ ంİ�.

4 పƔǳ సర¤Őƺȫ లĐ పĸ�ǘ� ȇı�Ĳ�లను ప­నĸావృతం ĨేయంĬ� 
మĸ�య� తǵǤ İ�ŵĸా ల»ౖȿ మĸ�య� నూŪటƔȽ ĺ±ౖȻ ȁకŐ 
ȍాĸ�śంȣ Ƿాķంȫ ను గ�ĸ�ŠంచంĬ� మĸ�య� బÈȻ కండకśȻ లను 
ఇనుŸలÌȫ Ĩేయడం İ�ŵĸా İ�ǵŤ ǴĽిĺÂయంĬ�.

భ¢ǽ లĐపం

1 అంǮȻ 3లĐ చూĳిన ȇధంĦా సర¤Őƺȫ పƔĥారం, ǩతƔంలĐ 
సూǩంǩన ȇధంĦా అǵŤ ఫ®Ūǯల¡, ĽిŵȦ ల¡ బల¡ŧల¡ 
ǿదల»ౖన ĺాట�ǵ మ¢Ľి ఉంచంĬ�.

తటసšం నుంĬ� పƔతŪǖ కండకśȻ ను ĺÂర  ĨేయంĬ�, ĺ±ౖĸ�ంȣ ĮČ 
అనుసంı�ǵంచబĬ�న అǵŤ ఇతర İ�Ƿాలను మĸ�య� ఇతర 
పĸ�కĸాలను ĮúలĦ�ంచంĬ�.

2 అǵŤ ĽిŵȦ లను ‘ఆȴ’ ĨేయంĬ�.
3 ఇనుŸలÌషȴ ĸ²ĽిĽ¿śȴŸ ట½సśȻ ǵ ఉపȂĦ�ంǩ, Ķ¸గœȻ ȁకŐ 

ట½ĸ�ũనȽ ‘E’ ǾటȻ బď Ȼŝ లĐ అంİ�ంచబĬ�న Ľిసśȹ ȁకŐ ఎȻŠ 
Ƿాķంȫ ĥ� మĸ�య� పƔǳ కండకśȻ ĮČ Ķ¸గœȻ ȁకŐ ట½ĸ�ũనȽ 
‘L’ పƔı�న బď Ȼŝ కటĚȫ ట½ĸ�ũనȽ లĐ మĸ�య� ǳపťంĬ�. కండకśȻ 
మĸ�య� భ¢ǽ మధŪ ఏరťĬ�న ĥąų Ȩŝ  సర¤Őƺȫ İ�ŵĸా కĸ²ంȫ 
పంపĬ�ǵĥ� Ķ¸గœȻ ȁకŐ ȏŪంĬ�Ƚ.

4 కండకśȻ మĸ�య� భ¢ǽ మధŪ ఇనుŸలÌషȴ ǵĸĆధకతను ĲÂర Ħా 
అంİ�ంĨే ǾటȻ ȁకŐ ĸ�Ĭ�ంȣ ను గమǵంచంĬ�.

5 ఇతర సర¤Őƺȫ ల¡, సȷ సర¤Őƺȫ ల¡, ల»ౖȿ కండకśర ų  మĸ�య� 
Ķ¸ķȴ ĽిŵȦ బď Ȼŝ ǿదల»ౖన ĺాట� ĥąసం 3 మĸ�య� 4 దశలను 
ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�.

శĥ�Š : ఎలĥ�śǀļియȴ (NSQF - ĸ�ĺ±ౖȨŝ  2022) - ĺాŪయ�మం 1.8.74
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ȇı�నం (PROCEDURE)

1 G.I.ĳ¿ౖప­ల¡ మĸ�య� ఉపకరణ�లను ĽÐకĸ�ంచంĬ�.
2 38mm డయ�లĐ 30o Ȏాų ంȫ కȫ ĨేయంĬ�. అంǮȻ 1లĐ చూĳిన 

ȇధంĦా G.I.ĳ¿ౖప­ పదుĲ±ౖన అంచుǵ కȃĦ� ఉంట�ంİ�.
3 38mm డయ� ȁకŐ మĸôక ǩవరలĐ įెƔȭ లను తయ�ర  

ĨేయంĬ�. G.I.ĳ¿ౖప­ 25mm Ƿû డవ­.

పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.8.75
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrician)-ĺ±ౖĸ�ంȣ ఇȴ Ȏాś లÌషȴ మĸ�య� ఎĸ�Šంȣ్్

ĳ¿ౖȵ ఎĸ�Šంȣ ను Ľిదţం ĨేయంĬ� మĸ�య� ఎȻŠ ట½సśȻ/Ķ̧గœȻ İ�ŵĸా భ¢ǽ ǵĸĆధకతను ĥóలవంĬ�- (Pre-
pare pipe earthing and measure earth resistance by earth tester/megger)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  :
ʭ ఎĸ�Šంȣ ĥąసం ĳ¿ౖప­ను Ľిదţం ĨేయంĬ�
ʭ భ¢ǽలĐ ĦôķŪ తవŵంĬ�
ʭ ఎȻŠ ĳ¿ౖȵ ǵ ఇȴ Ȏాś Ƚ ĨేĽి పĸ�ǘ�ంచంĬ�.

అవసĸాల¡ (Requirements)

ఉపకరణ�ల¡ / పĸ�కĸాల¡ 
ʭ ǭ.ఐ. 12.7 mm, 19mm మĸ�య� 38mm 
  Ĭైɂ ĮČ Ĭై Ȏాś ȡ  - 1 Set
ʭ Ĭ�.ఇ. ఆర  5 ǽǾ నుంĬ� 20 ǽǾ వరక¡
  Ȏాťనర ų .  - 1 Set
ʭ బďų ల�Ūంȵ, 1 ȄటȻ ĥ�ĸĆĽిȴ  - 1 No.
ʭ ĥĖƘ బ�Ȼ, షటĊŐణ 1800mm Ƿû డవ­  - 1 No.
ʭ Ƿĝĸా (ĽÐťȭ)  - 1 No.
ʭ ĳిȡ Ħôడŝȃ  - 1 No.
ʭ ĽిĶం̧ȫ Ȁĸాś Ȼ టÎƔ - 2 Nos.
ʭ ట�ంȣŸ 300mm  - 1 No.
ʭ టÎȵ 5Ǿ  - 1 No.
ʭ గĸ�ట½ - 2 Nos.
ʭ ĥాంǹĲÂషȴ ĻƘా వణం 200mm  - 1 No.
ʭ ĳ¿ౖȵ ĸ²ంȦ 50mm  - 1 No.
ʭ 32 T.P.IĮČ ȏŪĥాŸ. బÈų ȭ  - 1 No.
ʭ ĨెకŐ ĳ¿ట½ś  150(l) x 150(b) x 
 300(h) mm  - 1 No.
ʭ టంకం క¡ండ (కరగడం)  - 1 No.
ʭ Ľ¿ų ȭŘ  ȏమȻ 2 ĥÃǮ.  - 1 No.
పĸ�కĸాల¡/యంĮ�Ɣ ల¡
ʭ కĲ±ȡś ĨేĽÐ ȄȭŸ మĸ�య� Ľ¿ౖťȡ లĮČ ఎ
 ȻŠ ట½సśȻ - 4 సంఖŪల¡  - 1 No.

Ķట̧�ĸ�యȽ
ʭ ǭ.ఐ. ĳ¿ౖప­ 12.7mm డయ�.  - 5 m
ʭ ǭ.ఐ. 12.7mm డయ�ను వంచంĬ�.   - 2 Nos.
ʭ C.I.కవȻ C.Iĥ� ľ�ంȣ ĨేయబĬ�ంİ�. ĴÐƔȹ 
 300 mm చదరప­  - 1 No.
ʭ ǭ.ఐ. ĳ¿ౖప­ 19mm డయ�.  - 1 m
ʭ G.I.ĳ¿ౖప­ 38mm డయ�. 12mm డయ� 
 కȃĦ�. రంı�Ɣ ల¡  - 2.5 m
ʭ ĸ�డూŪసȻ 38 x 19 mm  - 1 No.
ʭ 19mm డయ�ĮČ గĸాట�. Ľీų ȿ 
 & ĺ±ౖȻ ĶɁ̧  - 1 No.
ʭ 19mm డయ� ĥąసం G.I.nut. Ľీų ȿ
 & ĺ±ౖȻ ĶɁ̧  - 1 No.
ʭ ǭ.ఐ. 19mm డయ� ĥąసం Ĩెȡ-నȫŸ. 
 G.I.ĳ¿ౖప­  - 4 Nos.
ʭ 19mm రంధƔంĮČ G.I.ĺాషȻ 40mm  - 1 No.
ʭ ǭ.ఐ. ĺ±ౖȻ No.8 SWG  - 10 m
ʭ 19 mm డయ�ĮČ ĥాపȻ లȣ 200 
 ఆంȵŸ. రంధƔం  - 1 No.
ʭ టంకమ� 60/40 - 100 ĦƘా మ�ల¡.
ʭ అĦ�œĳ¿ట½ś   - 1 No.
ʭ టంకం ĳÐɂś   - 10 gms.
ʭ ĽిĶం̧ȫ  - 10 gms.
ʭ బ¢ų  Ķ¸టȽ ǩȵŸ 6mm పĸ�మ�ణం  - 40 kgs.
ʭ నİ� ఇసుక  - 80 kgs
ʭ ఉప­ť (Ȏాı�రణం)  - 3 bags
ʭ ĥąȡ లÌİ� బý గ�œ   - 3 bags

4 19ǽ.Ǿ డయ� ĸ²ండ¦ ǩవరųలĐ įెƔȭ లను తయ�ర  ĨేయంĬ�. 
G.I.ĳ¿ౖప­ ఒక ĺ±ౖప­ 25mm మĸ�య� మĸôక ĺ±ౖప­ 75mm 
Ƿû డవ­.

5 38mm మĸ�య� 19mm డయ�ను తయ�ర  ĨేయంĬ�. ǭ.ఐ. 
అంǮȻ 1లĐ చూĳిన ȇధంĦా ĳ¿ౖప­ల¡.
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6 ǹȃŝంȣ ǸĝంĬేషȴ నుంĬ� కǶసం 1.5 Ǿటరų దూరంలĐ ఎȻŠ ĳిȫ 
Ľ¿ౖȫ ను ఎంచుĥąంĬ�.

కంĨె పƔతŪǖంĦా మ�ĸÃ అవĥాĻాǵŤ ǵĺాĸ�ంచĬ�ǵĥ� లĐహ 
కంĨెక¡ సǾపంలĐ భ¢ǽ ఎలĥąśǀ ȭ ను ఏĸాťట� Ĩేయక¥డదు. 
లĐహప­ కంĨె అǵĺారŪĶ¸ÛĮే, İ�ǵǵ భ¢ǽ Ĩేయ�ȃ.

7 1 Ǿ ĺ±డల¡ť x 1 Ǿ ĺ±డల¡ť x 3.75 Ǿ లĐత§ ĥóలతల¡ గల 
భ¢ǽ ĦôķŪǵ తవŵంĬ�.

8 Ĵిȣ 1లĐ చూĳిన ȇధంĦా కȃťత ĳ¿ౖప­ను ǵట�ర Ħా ఉంǩ, ĺ±దుర  
కరƘల సȏయంĮČ ĳ¿ౖప­ను అమరŖంĬ�.

9 Ħôటśం చుట£ś  ĨెకŐ ĳ¿ట½śను ఉంచంĬ� మĸ�య� İ�ǵǵ బý గ�œ ĮČ 
సుమ�ర  15 Ľ¿ం.Ǿ ఎత§Š క¡ ǵంపంĬ� మĸ�య� ĳ¿ట½ś  ȁకŐ 
చుట�ś పకŐల ఖ�Ȇ సšల�ǵŤ మట�śĮČ ǵంపంĬ�.

150 ǽ.Ǿ చత§రసƔ ĦôķŪǵ తవŵడం కషśం. 1 Ǿటర  
చత§రసƔ పĸ�మ�ణంలĐ ĦôķŪ తĺాŵలǵ సూǩంĨ�ర . ఉప­ť 
మĸ�య� బý గ�œ ĮČ ǵంపĬ�ǵĥ� సĸ�Ƿč ķÊ ǷƔా ంతం సుమ�ర  
150 ǽǾ చదరప­. అందువలų  మ�ందుĦా ǴĽిన మట�śĮČ 
చుట�ś పకŐల అదనప­ ǷƔా ంĮ�ǵŤ ǵంపంĬ�.

10 ĥąȡ లÌయȻ ĳ¿ౖన ĨెకŐ ĳ¿ట½śను ఎతŠ ంĬ� మĸ�య� ఉంచంĬ�. 
సుమ�ర  15cm ఎత§Š  వరక¡ మĸ�య� ĳ¿ౖప­ చుట£ś  150 x 
150mm ǷƔా ంతం వరక¡ ఉప­ťĮČ ǵంపంĬ�.

పĸ�సర ǷƔా ంĮ�ǵŤ మట�śĮČ ǵంపంĬ�.

11 అంǮȻ 1లĐ చూĳిన ȇధంĦా ĳ¿ౖన ĳÐĸôŐనŤ 10 మĸ�య� 11 
దశలను 2.5 Ǿటరų వరక¡ ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�.

12 G.I.ĳ¿ౖప­ 12.7 mm డయ�ను ఉంచంĬ�. G.IĮČ ǾటȻ E.C.C 
ĥąసం సĸ²Óన Ȏాš నంలĐ వంĦ� ఉంట�ంİ�. కĲ±ǖȴ.

13 ĥాంĥ�Ƙȫ ǽశƘమ�ǵŤ Ľిదţం ĨేయంĬ� మĸ�య� అంǮȻ 1లĐ 
చూĳిన ȇధంĦా ǵĸాũణ�ǵŤ ǵĸ�ũంచంĬ�.

14 G.Iǵ పĸ�షŐĸ�ంచంĬ�. కవȻ క¥Ĭ�.

ĥాంĥ�Ƙȫ ǵĸాũణ�ǵŤ క¥Ūĸ�ంȣ ĨేయĬ�ǵĥ� కǶసం ఒక ĸĆǯ 
అనుమǳంచంĬ�. పƔǳ 2 గంటలక¡ Ƕర  Ƿč య�ȃ. (ఒక 
తĬ�Ľిన ĦĆĲ± సంǩǵ Ĩ�ల� గంటల¡ Įేమను కȃĦ� ఉంట�ంİ�.)

15 12.7mm డయ� İ�ŵĸా G.I.wire No.8 SWGǵ ĨôĳిťంచంĬ�. 
G.I.ĳ¿ౖప­.

ఎȻŠ ĺ±ౖȻ పĸ�మ�ణం ఇȴ కǽంȣ సĳ¿àų  ĥÃబ�Ƚ పĸ�మ�ణంĳ¿ౖ 
ఆı�రపĬ� ఉంట�ంİ�.

16 గĸ�ట½ మĸ�య� బďų ల�Ūంȵ ఉపȂĦ�ంచంĬ� మĸ�య� టంకమ�ను 
కĸ�Ħ�ంచంĬ�. 17 G.IలĐ లȣ ǵ Ȏč లŝȻ ĨేయంĬ�. Ǵగ.

18 19mm డయ�లĐ లȣ ǵ ĨôĳిťంచంĬ�. G.I.ĳ¿ౖȵ ĨేĽి İ�ǵǵ 
G.I.nut మĸ�య� Ĩెȡ-నȫ ĮČ ǹĦ�ంచంĬ�.

19 గĸాట� İ�ŵĸా మ¢డ¦ లÌİ� Ĳ�ల¡గ� బĥ²టų  Ƕట�ǵ Ƿč య�ȃ.

భ¢ǽలĐ Ƕర  ĻĒļించబడట�ǵĥ� ఒక గంట సమయం 
ఇవŵంĬ�.

20 ఎȻŠ Ķ¸గœȻ ĮČ ఎȻŠ ఎలĥąśǀ ȭ ĸ²ĽిĽ¿śȴŸ ǵ పĸ�ǘ�ంచంĬ�.

ఎȻŠ ఎలĥąśǀ ȭ ĸ²ĽిĽ¿śȴŸ ǵ ĥóȃĨేటప­ťడ¦ ఎȻŠ కంట�నూŪట� 
కండకśȻ (E.C.C.)ǵ ఎȻŠ ఎలĥąśǀ ȭ ĥ� కĲ±ȡś Ĩేయక¥డదు.)

21 టÎబ�Ƚ 1లĐǵ ĥాలȹ 5లĐ ఎȻŠ ఎలĥąśǀ ȭ ĸ²ĽిĽ¿śȴŸ ȇల¡వను 
నȀదు ĨేయంĬ�. ఇతర ȇవĸాలను క¥Ĭ� ప®ĸ�ంచంĬ�. 
భ¢ǽ ఎలĥąśǀ ȭ ǵĸĆధకత ȁకŐ ఆȀదȂగŪĶ¸Ûన ȇల¡వ 
మ�ందుĦా ఇవŵబĬ�ంİ�. ఉంటÎ ȇల¡వను తǵǤ ĨేయంĬ�.

22 భ¢ǽ ǵĸĆధకత ȁకŐ ȇల¡వ ఆȀదȂగŪĶ¸Ûన ȇల¡వ 
కంటÎ ఎక¡ŐవĦా ఉంİో  లÌİో  తǵǤ ĨేయంĬ�, మ�నుపట� İ�ǵ 
నుంĬ� 8 Ǿటరų దూరంలĐ మĸĆ ĳ¿ౖȵ ఎȻŠ ఎలĥąśǀ ȭ ను తయ�ర  
ĨేయంĬ� మĸ�య� ĸ²ంĬ�ంట�Ƕ సమ�ంతరంĦా కĲ±ȡś ĨేయంĬ�.

23 భ¢ǽ ఎలĥąśǀ ȭ ȇల¡వను ĥóలవంĬ� మĸ�య� İ�ǵǵ టÎబ�Ƚ 1 
ȁకŐ ĥాలȹ 6లĐ నȀదు ĨేయంĬ�.

ĸ²ండ¦ ఎలĥąśǀ ȭ లĮČ ĸ²ండవ పఠనం ఒక ఎలĥąśǀ ȭ ĮČ ǴĽిన 
ǿదట� ĸ�Ĭ�ంȣ లĐ İ�İ�ప­ సగం ఉంట�ంİ�. ĥóలవబĬ�న 
ȇల¡వ ĽిǸార Ÿ ĨేయబĬ�న ȇల¡వలĐప­ ఉంĬ�ȃ.

24 Ǿ బď ధక¡ǵĮČ İ�ǵŤ తǵǤ ĨేయంĬ�.

శĥ�Š : ఎలĥ�śǀļియȴ (NSQF - ĸ�ĺ±ౖȨŝ  2022) - ĺాŪయ�మం 1.8.75
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క్ర.సం. తేదీ వాతావరణం భూమి ఎలక్ట్రోడ ్
స్థానం

ఓంలలో భూమి నిరోధకత వ్యాఖ్యలు

సింగిల్ రెట్టింపు

1 2 3 4 5 6 7
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ȇı�నం (PROCEDURE)

ట�ɂŐ 1: ISI పƔమ�ణం పƔĥారం ఎĸ�Šంȣ ĥąసం ĳÐų ȫ ను Ľిదţం ĨేయంĬ�

పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.8.76
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrician)-ĺ±ౖĸ�ంȣ ఇȴ Ȏాś లÌషȴ మĸ�య� ఎĸ�Šంȣ్్

ĳÐų ȫ ఎĸ�Šంȣ ను Ľిదţం ĨేయంĬ� మĸ�య� ఎȻŠ ట½సśȻ / Ķ̧గœȻ İ�ŵĸా భ¢ǽ ǵĸĆధకతను ĥóలవంĬ�- (Pre-
pare plate earthing and measure earth resistance by earth tester / megger)
లǘ�Ūల¡: ఈ ĺాŪయ�మం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  :
ʭ ISI పƔమ�ణం పƔĥారం ఎĸ�Šంȣ ĥąసం ĳÐų ȫ ను Ľిదţం ĨేయంĬ�
ʭ అవసరĶ¸Ûన పƔమ�ణం పƔĥారం భ¢ǽలĐ ఎĸ�Šంȣ ĳిȫ ను Ľిదţం ĨేయంĬ�
ʭ ఎĸ�Šంȣ ĳిȫ లĐ ĳÐų ȫ ను ఇȴ Ȏాś Ƚ ĨేయంĬ�
ʭ ఎĸ�Šంȣ ǵ పĸ�ǘ�ంచంĬ� మĸ�య� ఎȻŠ ట½సśȻ / Ķగ̧œȻ ఉపȂĦ�ంǩ ఎȻŠ ĸ²ĽిĽ¿śȴŸ ǵ ĥóలవంĬ�.ి

అవసĸాల¡ (Requirements)

ఉపకరణ�ల¡ / పĸ�కĸాల¡ 
ʭ ǭ.ఐ. 12.7 mm, 19mm ĮČ Ĭౖె Ȏాś ȡ
 మĸ�య� 38mm Ĭై  - 1 Set
ʭ Ĭ�.ఇ. ĽÐťనȻ Ľ¿ȫ 6mm నుంĬ� 25mm  - 1 Set
ʭ బďų ల�Ūంȵ, 1 ĳింȫ  - 1 No.
ʭ Crowbar38mmx 1800mm Ƿû డవ­  - 1 No.
ʭ ĽÐťȭ 300mm x150mm  - 1 No.
ʭ ĽిĶ¸ంȫ Ȁĸాś Ȼ టÎƔ  - 1 No.
ʭ ట�ంȣŸ 300mm  - 1 No.
ʭ 24 TPI బÈų డ¦ĮČ ȏŪĥాŸ ĴÐƔȹ  - 1 No.
ʭ ĳ¿ౖȵ ĸ²ంȦ 50mm  - 1 No.
ʭ  గĸ�ట½ĮČ టంకం క¡ండ  - 1 No.
ʭ ĥాంǹĲÂషȴ ĻƘా వణం 200mm  - 1 No.
ʭ టÎȵ 5Ǿ  - 1 No.
ʭ Ľ¿ų ȭŘ  ȏమȻ 2 ĥÃǮ.  - 1 No.

పĸ�కĸాల¡/యంĮ�Ɣ ల¡
ʭ వĨేŖ ǩక¡Őల¡ మĸ�య� కĲ±ȡś ĽీసంĮČ 
 ఎȻŠ ట½సśȻ  - 1 Set

Ķట̧�ĸ�యȽ
ʭ ǭ.ఐ. ĳÐų ȫ 600mmx600mmx63mm  - 1 No.
ʭ ǭ.ఐ. ĳ¿ౖప­ 12.7mm డయ�.  - 5 m.
ʭ ǭ.ఐ. ĳ¿ౖప­ 19mm డయ�.  - 1 m.
ʭ C.I.కవȻ C.Iĥ� ľ�ంȣ ĨేయబĬ�ంİ�.
  ĴÐƔȹ 300mm చదరప­  - 1 No.
ʭ 19mm డయ�ĮČ గĸాట�. Ľీų ȿ - ĺ±ౖȻ ĶɁ̧  - 1 No.
ʭ 19mm డయ� ĥąసం 
 G.I.nut. Ľీų ȿ & ĺ±ౖȻ ĶɁ̧  - 2 Nos.
ʭ ǭ.ఐ. 19mm డయ� ĥąసం Ĩెȡ&నȫŸ. 
 G.I.ĳ¿ౖప­  - 2 Nos.
ʭ 19mm రంధƔంĮČ G.I.ĺాషȻ 40mm  - 2 No.
ʭ ǭ.ఐ. ĺ±ౖȻ No.8 SWG  - 10 m
ʭ 19mm డయ�ĮČ ĥాపȻ లȣ 200 
 ఆంȵŸ. రంధƔం  - 1 m
ʭ టంకమ� 60x40  - 100gms.
ʭ టంకం ĳÐɂś   - 10 gms.
ʭ అĦ�œĳ¿ట½ś   - 1 No.
ʭ ĽిĶ¸ంȫ  - 10 kgs.
ʭ బ¢ų  Ķ¸టȽ ǩȵŸ 6mm పĸ�మ�ణం  - 40 kgs.
ʭ నİ� ఇసుక  - 80 kgs.
ʭ బý గ�œ  లÌİ� ĥąȡ  - 5 kgs.
ʭ ĥామȴ ȎాȽś  - 5 kgs.

1 ఎĸ�Šంȣ ĥąసం G.I ĳÐų ȫ మĸ�య� ఉపకరణ�లను ĽÐకĸ�ంచంĬ�
2 19 ǽǾ డయ� ǭఐ ĳ¿ౖప­లక¡ ఒక ĺ±ౖప­ 25 ǽǾ Ƿû డవ­ 

వరక¡ įెƔȭ ను మ�ȻŐ ĨేయంĬ�
3 అంǮȻ 1లĐ చూĳిన ȇధంĦా GI ĳÐų ȫ ను తయ�ర  ĨేయంĬ� 

63mm మందంĮČ 600mmx600mm చదరప­ ĳÐų ȫ
4 అంǮȻ 2లĐ చూĳిన ȇధంĦా 19mm డయ� G.I ĳ¿ౖప­ను 

తయ�ర  ĨేయంĬ�
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ట�ɂŐ 2: పƔమ�ణం పƔĥారం భ¢ǽలĐ ఎĸ�Šంȣ ĳిȫ ను Ľిదţం ĨేయంĬ�

1 ǹȃŝంȣ ǸĝంĬేషȴ నుంĬ� కǶసం 1.5Ǿటరų దూరంలĐ ఎȻŠ ĳిȫ 
Ľ¿ౖȫ ను ఎంచుĥąంĬ�

కంĨె పƔతŪǖంĦా మ�ĸÃ అవĥాĻాǵŤ ǵĺాĸ�ంచĬ�ǵĥ� 
ఒక లĐహప­ కంĨెĥ� ȎాǾపŪతĮČ భ¢ǽ ఎలĥąśǀ ȭ ను 
వŪవȎాš ĳించక¥డదు.

2 1Ǿ ĺ±డల¡ť x 1Ǿ ĺ±డల¡ť x2.5 Ǿ లĐత§ ĥóలతల¡ గల 
భ¢ǽ ĦôķŪǵ తవŵంĬ�

ఇకŐడ ఇవŵబĬ�న లĐత§ కǶస ĽిǸార Ÿ ĨేయబĬ�ంİ�. 
అķĮే Įేమ ĲÂల ĨేĸÃ వరక¡ లĐత§ను ĳ¿ంచవచుŖ

3 G.I ĳ¿ౖȵ 12.7mm ĺాŪసం కȃĦ�న GI బంı�లను సĸ²Óన Ȏాš నంలĐ 
అమరŖంĬ� మĸ�య� GI ĳ¿ౖȵ లĐ లÌǵ G.I ĺ±ౖȻ ǵ బయట� వదŢ  
టంకం ĺÂయడం İ�ŵĸా ĨôĳిťంచంĬ� మĸ�య� (Figure 2)లĐ 
చూĳిన ȇధంĦా GI ĳÐų ȫ ను బď Ƚś  మĸ�య� నȫ ĮČ సĸ�ĨేయంĬ�.

ట�ɂŐ 3 : ఇపťట�ĥÃ Ľిదţం ĨేĽిన ఎĸ�Šంȣ ĳిȫ లĐ ĳÐų ȫ ను ఇȴ Ȏాś Ƚ ĨేయంĬ�

1 Ĵిȣ 2లĐ చూĳిన ȇధంĦా కȃťత 19mm GI ĳÐų ȫ ǵ ǵట�ర Ħా 
ఉంǩ, ĳ¿ౖȵ ను ĺ±దుర  కరƘలĮČ అమరŖంĬ�

2 ĳÐų ȫ చుట£ś  ĨెకŐ ĳ¿ట½śను ఉంచంĬ� మĸ�య� İ�ǵǵ బý గ�œ ĮČ 
సుమ�ర  15cm ఎత§Š లĐ ǵంపంĬ� మĸ�య� ĳ¿ట½ś  చుట£ś  ఉనŤ 
బయట� సšల�ǵŤ మట�śĮČ ǵంపంĬ�.

150 ǽ.Ǿ చత§రȎƔా ĥారంలĐ ĦôķŪ తవŵడం కషśం. 
ĥాబట�ś  1 Ǿటర  చత§రసƔం పĸ�మ�ణంలĐ ĦôķŪ తĺాŵలǵ 
సూǩంĨ�ర . ఉప­ť మĸ�య� బý గ�œ ĮČ ǵంపĬ�ǵĥ� సĸ�Ƿč ķÊ 
ǷƔా ంతం సుమ�ర  150 ǽǾ చదరప­. అందుĥÃ మ�ందుĦా 
ǴĽిన మట�śĮČ చుట�ś పకŐల ǷƔా ంĮ�లను ǵంపంĬ�

3 ĥąȡ లÌయȻ ĳ¿ౖన ĨెకŐ ĳ¿ట½śను ఎతŠ ంĬ� మĸ�య� ఉంచంĬ� మĸ�య� 
ĳ¿ౖȵ చుట£ś  150x 150 ǽǾ ȇĽీŠ రşంలĐ 15 Ľ¿ంట�Ǿటరų ఎత§Š  
వరక¡ ఉప­ťĮČ ǵంపంĬ�.

పĸ�సర ǷƔా ంĮ�ǵŤ మట�śĮČ ǵంపంĬ�.

4 ĥాంĥ�Ƙȫ ǽశƘమ�ǵŤ Ľిదţం ĨేĽి, ĴిగȻ 2లĐ చూĳిన ȇధంĦా 
ǵĸాũణ�ǵŤ ǵĸ�ũంచంĬ�.

5 ĳÐų ȫ లĮČ GI ĥąȻ ను పĸ�షŐĸ�ంచంĬ�

ĥాంĥ�Ƙȫ ǵĸాũణ�ǵŤ క¥Ūĸ�ంȣ ĨేయĬ�ǵĥ� కǶసం ఒక ĸĆǯ 
అనుమǳంచంĬ�. పƔǳ 2 గంటలĥóకȎాĸ� Ƕర  Ƿč యంĬ� 
(తĬ�Ľిన ĦĆĲ± అĲÂİ� Įేమను Ĩ�ల� Ȏార ų  పట�ś  ఉంచుత§ంİ�.

6 గĸాట� İ�ŵĸా మ¢డ¦ లÌİ� Ĳ�ల¡గ� బĥ²టų  Ƕట�ǵ ఎȻŠ ĳిȫ క¡ 
Ƿč య�ȃ

భ¢ǽలĐ Ƕర  గƘľ�ంచĬ�ǵĥ� ఒక గంట సమయం ఇవŵంĬ�

శĥ�Š : ఎలĥ�śǀļియȴ (NSQF - ĸ�ĺ±ౖȨŝ  2022) - ĺాŪయ�మం 1.8.76
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసం 1.8.77
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrican)- ĺ±ౖĸ�ంȣ ఇĲ�ƟƫలÌషȴ మĸ�య� ఎĸ�Šంȣ

ELCB మĸ�య� ĸ�లÌ İ�ŵĸా భ¢ǽ ȄĥÃǮǵ పĸ�ǘ�ంచంĬ� (Test earth leakage by ELCB and 
relay)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర  :
ʭ ELCB ȁకŐ ట½ĸ�ũనల¡Ÿƴ గ�ĸ�Šంచడం
ʭ ELCBǵ పవȻ సర¤ŐƺటĊų  కĲ±ȡś ĨేయంĬ� మĸ�య� İ�ǵ పǵǴర ను పĸ�ǘ�ంచడం

ʭ  ELCB ట�Ɣȵ ఆȶ అķÊŪ ȄĥÃǮ కĸ²ంట�Ť ĥóలవడం.

అవసĸాల¡ (Requirements)

ȎాధĲ�ల¡/పĸ�కĸాల¡
ʭ కట�śంȣ పųయȻ 150mm - 1 No.
ʭ సూźƾ ĬైŬవȻ 150mm - 1 No.
ʭ ఎలĥ�śǀļియȴ కǳŠ  100 mm  - 1 No.
ʭ ĺ±ౖȻ Ľిś ƿపťȻ 150 mm  - 1 No.
ʭ అǾũటȻ MI (0 - 10A) - 1 No.
ʭ అǾũటȻ MI (0 - 100mA) - 1 No.
ʭ ĴిȃȵŸ Ȏాś Ȼ సూźƾ ĬైŬవȻ 100 mm - 1 No.

పĸ�కĸాల¡
ʭ ELCB 240V, 25A, ట�Ɣĳిťంȣ ȄĥÃȨ 
 కĸ²ంȫ 30mAĮČ 2 Ƿč Ƚ - 1 No.
ʭ MCB 240V, 10A, 2 Ƿč Ƚ - 1 No.
Ķట̧�ĸ�యȽŸ
ʭ 10KW 1W ĺ±ౖȻ Ħాయం ĺÂĸ�యబ�Ƚ 
 ĸ²ĽిసśȻ - 1 No.
ʭ 5KW 1W Ľిšర ĸ²ĽిĽ¿śȴŸ - 1 No.
ʭ ప­షŧటȴ ĽిŵȦ 250V, 6A - 1 No.
ʭ ĺాటȻ ĸ�ȂȎాś ȫ - 1 No.

ȇı�నం (PROCEDURE)

 ట�ɂŐ 1 : ELCB ట½ĸ�ũనల¡Ÿƴ గ�ĸ�ŠంచంĬ�
1 Ǿ బď ధక¡Ĭ� నుంĬ� ELCBǵ ĽÐకĸ�ంǩ, İ�ǵĳ¿ౖ ఇǩŖన ȇవరణను 

చదవంĬ�

అంİ�ంǩన ȇధంĦా య¢ǵట½ౖť మ�ĸ�Őంగ�Ť సూǩంĨే సరఫĸా 
ట½ĸ�ũనȽŸ మĸ�య� లĐȭ ట½ĸ�ũనలų ను గ�ĸ�ŠంచంĬ�

ట�ɂŐ 2 : ELCB ȁకŐ ఆపĸÃషǵŤ కĲ±ȡś ĨేయంĬ� మĸ�య� పĸ�ǘ�ంచండ ి

1 సర¤Őƺȫ ĸÃఖ�ǩతƔంలĐ చూĳిన ȇధంĦా సర¤Őƺట�Ť ĺ±ౖȻ 
ĨేయంĬ�. (Fig 2)

2 MCB మĸ�య� ELCBలను ఆĲċų  ఉంచుత© పƔı�న సరఫĸాను 
ఆȴ ĨేయంĬ�.

3 ĽిŵȦ S1ǵ మ¢ĽిĺÂĽి, అǾũటȻ ‘A’ 5 A కĸ²ంట�Ť చİ�ĺÂ వరక¡ 
ĺాటȻ ĸ�ȂȎాś ట�Ť ఆపĸÃȫ ĨేయంĬ�.

ĺÂĸ�యబ�Ƚ ĸ²ĽిĽ¿śǵŸƴ ఫ­Ƚ కంటĊƔ Ƚ Ƿû ǭషనų

4 పĸ�ǖ ĽిŵచుŤ ĲùకŐంĬ� మĸ�య� ĺÂĸ�యబ�Ƚ ǵĸĆధకతను 
మ�రŖంĬ� మĸ�య� ȄĥÃȨ కĸ²ంȫ మĸ�య� ĸ�ĥార ŝ ƴ గమǵంచంĬ�

5   ELCB ట�Ɣȵ ఆȶ అķÊŪ ȄĥÃǮ కĸ²ంట�Ť ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�
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6 బ�హŪ పĸ�ǖ ĽిŵǩŤ Įెĸ�ǩ, ELCBǵ ĸ�Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

7 ‘ట½Ľిśƴ ఆపĸÃȫ Ĩేయడం İ�ŵĸా ‘ట�Ɣȵ ఫంǖȴ’ ĥąసం 
ELCBǵపĸ�ǘ�ంచంĬ�

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియȴ (NSQF - ĸ�ĺ±ౖȨŝ  2022) - అĵ�Ūసమ� 1.8.77
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ముĦింపు :

పవర్ (Power) అĵాయ్సము 1.9.78
ఎలకీట్ర్ļియన్ (Electrician) - పర్కాశం

పర్తయ్కష్ మĸియు పĸోకష్ లైటింగల్ కోసం ĸిŎెల్ కట్రల్Įో లైట్ Ĵిటిట్ ంగున్ ఇĲాƟƫల్ ĨేయంĬి (Install light fitting 
with reflectors for direct and indirect lightings)

లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సం ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు :
• పǵ పĸిĽిథ్ǳకి అనుగుణంĦా ఇǩచ్న గİికి కాంǳ ĸిŎెల్ కట్రల్ను రూǷొ ంİించడం
• కాంǳ పర్ǳǹంబం ȁకక్ పర్ĵాĺాǵన్ ఇĲాƟƫల్ ĨేĽి తǵఖీ Ĩేయడం.

అవసĸాలు (Requirements)

ȎాధĲాలు/పĸికĸాలు
• కటిట్ంగ్ పల్యర్ 200 ǽǾ - 1 No.
• సూక్ర్ Ĭైర్వర్ 150 ǽǾ - 1 No.
• Ĭిర్ల్ ǹటోత్  Ĭిర్ȃల్ంగ్ Ķెļిన్  - 1 No.
 ఎలకిట్ర్క్ 6 ǽǾ Ȏామరథ్ƺం 
 - 5 ǽǾ
Ķెటీĸియల్స్
• పర్కాȋంĨే İీపం 100W  - 2 Nos.

 240V ఇİే Ĭిజైన్ ȁకక్ 
 İీపం ļేడ్స్
• ĸిŎెల్ కట్ర్ İీపం  - 2 Nos.
 100W 240V
• ĺెంĬి ĦిĲెన్ İీపం  - 2 Nos.
 100W 240
• ĺైĸింగ్ పİాĸాథ్ లు - as reqd.

ȇıానం (PROCEDURE)

1 లైట్ ĸిŎెల్ కట్రల్ కోసం Ȏాథ్ నం మĸియు పǵ పĸిĽిథ్ǳǵ గుĸిత్ంచంĬి.

2 ĸెండు Ľీȃంగ్ ĸోజెస్ లను Ĵికిస్ంగ్ ĨేయĬాǵకి మాĸిక్ంగ్ 
ǵరవ్హించంĬి దగగ్రలో.

3 సరూక్ƺట్ పర్కారం ĺైĸింగ్ ǵరవ్హించంĬి.

4 Ľిĸీస్ టెస్ట్ బో ĸ Ɔోư ĺైĸింగున్ తǵఖీ ĨేయంĬి.

5 ఒక లాయ్ంప్ ļేĬిన్ కిర్ంİికి ముఖంĦా మĸియు ఒక లాయ్ంప్ 
ļేడున్ Ĵిగర్ 1లో చూĳిన ȇధంĦా ĳైకి కిర్ంİికి తĦిన ǴగలĮో 
ĺేలాడİీయంĬి.

6 ĸెండు ļేĬోƟǂ  ఒకే రకĶౖెన (పర్కాȋంĨే) బలుబ్లను వుంచంĬి

7 టేబులైప్ లాయ్ంప్ ļేడల్  కిర్ంద కొǵన్ పర్దరశ్న కథĲాలను ఉంచంĬి.

8 సరఫĸా ఇవవ్ంĬి మĸియు పర్తయ్కష్ మĸియు పĸోకష్ లైటల్  İావ్ĸా 
ĺెలువĬే లైటింగున్ ఒకొక్కక్టిĦా తǵఖీ ĨేయంĬి.

9 పర్తయ్కష్ మĸియు పĸోకష్ లైటల్  İావ్ĸా ĺెలువĬే లైటింగ్ ȁకక్ 
పర్కాĻాǵన్ ఒకొక్కక్టిĦా తǵఖీ ĨేయంĬి.

10 ļేĬోƟǂ  ఒకే రకĶౖెన బలుబ్లను (ĸిŎెల్ కట్ర్ రకం అǵ Ĩెపప్ంĬి) 
అİే ĺాటేǮలో మారచ్ంĬి మĸియు 8 మĸియు 9 దశలను 
పునĸావృతం ĨేయంĬి.

11 వరత్కాǵన్ పర్దĸిశ్ంĨే పర్తయ్కష్ మĸియు పĸోకష్ లైటింగ్ ȁకక్ 
పర్కాశం Ȏాథ్ ķ మĸియు అనుకూలత ఆıారంĦా ముĦింపును 
ĺరా్ యంĬి.
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పవర్ (Power) అĵాయ్సము 1.9.79
ఎలకీట్ర్ļియన్ (Electrician) - పర్కాశం

ĳేĸొక్నన్ ĺోలేట్ జ్ కోసం ĽిĸీȎోల్  ȇǻనన్ ĺాటేజ్ İీǷాలను సమూహపరచంĬి (Group different 
wattage lamps in series for specified voltage)
లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సం ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు :
• ఇǩచ్న లాయ్ంĳైప్ Ȏాట్ ంప్ ĨేĽిన Ĭేటాను చదవంĬి మĸియు అరథ్ం Ĩేసుకోవడం
• అసమాన ĺాటేజ్ లాయ్ంపుల్  Ļేర్ణిలో సరఫĸాకు అనుసంıాǵంచబĬినపుప్డు İీపం అంతటా ĺోలేట్ జ్ తగుగ్ దలǵ కొలవడం
• ఇǩచ్న లాయ్ంప్ ĳై Ȏాట్ ంప్ ĨేĽిన Ĭేటాను చదవంĬి మĸియు అరథ్ం ĨేసుకోంĬి

అవసĸాలు (Requirements)

ȎాధĲాలు/పĸికĸాలు
•  మȄట్Ǿటర్ - 1 No.
• ĺోలట్Ǿటర్ MC 0-15V - 3 Nos.
• అǾమ్టర్ MC 0-500 mA  - 1 No.
పĸికĸాలు/యంĮార్ లు
• DC ĺేĸియబుల్ మూలం 0-24 
 ĺోలుƄǂ, అవుటుప్ట్ కĸెంటోత్   - 1 No.
 5 ఆంప్స్ 

Ķెటీĸియల్స్
• బలుబ్ల సూక్ర్ కాయ్ప్ - 6V 100 mA  - 10 No.
• బలుబ్ల సూక్ర్ కాయ్ప్ - 6V 150 mA - 6 Nos.
• బలుబ్ల సూక్ర్ కాయ్ప్ - 6V 300 mA - 4 Nos.
• బల్బ్-హో లడ్రుల్  - 20 Nos.
• Ĳైఫ్ Ľివ్చ్ DPST 16A - 1 No.

ȇıానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: 18 ĺోలƄǂ సరఫĸా (అసమాన ĺాటేజ్) అంతటా 6 ĺోల్ట్  ల 3 İీǷాలను Ľిĸీస్ లో కĲెక్ట్ ĨేయంĬి మĸియు İాǵǵ పĸీǘించండ

1 ĺేĸియబుల్ ĺోలేట్ జ్ DC సరఫĸా మూలం Fig 1a కి Ľిĸీస్ లో 
అǾమ్టర్ A Įో మూడు İీǷాలను కĲెక్ట్ ĨేయంĬి.

DC మూలం ȁకక్ అవుట్ పుట్ ను కǵషట్ంĦా ఉంచంĬి, 0 
ĺోల్ట్  లు Ĩెపప్ంĬి.

2 L1 (అంటే తకుక్వ కĸెంట్ ĸేటింగ్/తకుక్వ ĺాటేǮ బల్బ్) 
అంతటా MC ĺోలట్Ǿటర్ (0-15 V)ǵ కĲెక్ట్ ĨేయంĬి. S Ľివ్చ్ ను 
మూĽిĺేయంĬి.

3 కర్మంĦా 0 ĺోలƄǂ నుంĬి సరఫĸా ĺోలేట్ Ǯǵ ĳెంచంĬి, అǾమ్టర్, 
ĺోలట్Ǿటర్ మĸియు లాంప్ L1 ను గమǵంచంĬి.

4 ĺోలేట్ Ǯǵ 18 ĺోలƄǂ వరకు ĳెంచంĬి. Ǿ పĸిȌలనలను ĸికార్డ్ 
ĨేయంĬి.

5 İీపం L1 ఫూయ్జ్ అవుతుంİా? అవును అķĮే, ఫూయ్జ్ 

ĨేయĬాǵకి ముందు ĨేĽిన పĸిȌలనను ĳేĸొక్ంటూ Ǿ 
కారణాలను ĮెȃయజేయంĬి.

6 Ľివ్చ్ Sǵ Įెĸిǩ, సరఫĸా ĺోలేట్ జ్ ǵ OV కి ĸీĽెట్ ĨేయంĬి. బల్బ్ 
L1ǵ భĸీత్ ĨేయంĬి.

7 పర్ǳ లాంప్ అంతటా కĲెక్ట్ ĨేయబĬిన 3 ĺోలట్Ǿటరుల్  0-15 
ĺోల్ట్ లĮో సరూక్ƺట్ Ĵిగ్ 1(ǹ)ǵ రూǷొ ంİించంĬి.

8 Ľివ్చ్ Sǵ మూĽిĺేĽి, కĸెంట్ 100 mA., (అంటే Ľిĸీస్ 
సరూక్ƺట్ లో తకుక్వ ĺాటేజ్ బల్బ్ ȁకక్ ĸేటెడ్ కĸెంట్) Ĩేĸే 
వరకు సరఫĸా ĺోలేట్ జ్ ను ĳెంచంĬి.

9  V1 , V2 & V3 ĺోలేట్ Ǯలను చదవంĬి మĸియు టేబుల్ 1లో ĸికార్డ్ 
ĨేయంĬి.
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4 Ľివ్చ్ Sǵ ĮెరవంĬి, Fig 4లో చూĳిన ȇధంĦా 3 ĺోలట్Ǿటర్ లను 
కĲెక్ట్ ĨేయంĬి.

5 İీపం L2ǵ భĸీత్ ĨేయంĬి మĸియు OV వదద్  DC మూలాǵన్ 
ĸీĽెట్ ĨేయంĬి. Ľివ్చ్ S మూĽిĺేయంĬి. సరూక్ƺటోల్  150 mA 
కĸెంట్ పర్వహింĨే వరకు సరఫĸా ĺోలేట్ ǭన్ ĳెంచంĬి.

6 టేబుల్ 3లో V1 , V2 & V3 ĺోలేట్ Ǯలను చİిȇ ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.ి

10 సరఫĸా ĺోలేట్ జ్ ȁకక్ అసమాన పంĳిణీకి Ǿ కారణాలను 
ĮెȃయజేయంĬి.

11 సరూక్ƺట్ Ĵిగ్ 2లో పర్ǳ లాంప్ L1, L2 మĸియు L3లను 
సవ్తంతర్ంĦా కĲెక్ట్ ĨేయంĬి మĸియు టేబుల్ 2లో సరఫĸా 
ĺోలేట్ జ్ 6 V ఉనన్పుప్డు పర్సుత్ త మĸియు ĺోలేట్ జ్ ȇలువను 
ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

టేబుల్ 1

సరఫĸా ĺోలేట్ జ్ V1 V2 V3

సరూక్ƺటోల్  İీపం సరఫĸా ĺోలేట్ జ్ V I V/l

L1 6 V 100 mA

L2 6 V 150 mA

L3 6 V 300 mA

6V

6V

6V

ముĦింపు
 Ļేర్ణిలో అనుసంıాǵంచబĬిన పర్ǳ İీǷాలలో ĺోలేట్ జ్ మారుతూ 

ఉంటుంİి

 İీపంĳై ĺోలేట్ జ్ మĸియు కĸెంట్ ȁకక్ Ȏాట్ ంప్డ్  ȇలువ అంటే ĳేర్
కొనన్                                     దరఖాసుత్  ĨేĽినపుప్డు              

                                             పర్వహిసుత్ ంİి. İీపం ȁకక్ పర్ǳఘటన 
ȇȇధ                      İీపం కారణంĦా మారుతుంİి.

_ _ _ _ _ _ _ _ 
టాస్క్ 2: టాస్క్ 1లో లాĦా ĸెండు తకుక్వ ĺాటేǮ L1 లాయ్ంప్ లను సమాంతరంĦా కĲెక్ట్ ĨేయంĬి మĸియు İాǵǵ పĸీǘించంĬి

1 ĸేఖాFigపర్కారం సరూక్ƺట్ ను రూǷొ ంİించంĬి, Fig 3.

2 సరఫĸా ĺోలేట్ Ǯǵ 0 నుంĬి ఒక ȇలువకు ĳెంచడం ȁకక్ 
పర్ĵాĺాǵన్ గమǵంచంĬి, ఇİి తకుక్వ ĺాటేజ్ İీǷాలు L1 

అంతటా 6 ĺోల్ట్ లను కȃĦిసుత్ ంİి.

3 İీపం L2 ఫూయ్జ్ అవుతుంİా? అవును అķĮే, L2 ఫూయ్ǭంగ్ 
సమయంలో ĨేĽిన పĸిȌలనలను ĳేĸొక్ంటూ Ǿ కారణాలను 
ĮెȃయజేయంĬి.

సరఫࡶ࢛ ࡌदܘ V1 V2 V3

ముĦింపు

 ĺోలేట్ జ్ V2 V1 కంటే ఎకుక్వ. అలాĦే V2 > V3, ఎందుకంటే

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.9.79
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టాస్క్ 3: టాస్క్ 1లో సమాంతరంĦా ĸెండు (L2 లాయ్ంప్ లు) కĲెక్ట్ ĨేĽి, పĸీǘించంĬి

1 Fig 5లో చూĳిన ȇధంĦా సరూక్ƺట్ ను రూǷొ ంİించంĬి

2 Ľివ్చ్ S మూĽిĺేĽిన తĸావ్త కర్మంĦా సరఫĸా ĺోలేట్ Ǯǵ 18V 
వరకు ĳెంచంĬి. ĺోలేట్ జ్ V1 , İీపం L1 ȁకక్ కĸెంట్ మĸియు 
Ħోల్ ను గమǵంచంĬి.

3 İీపం L1 మȆల్ ఫూయ్జ్ అవుతుంİా? ఫూయ్ǭంగ్ సమయంలో 
పĸిĽిథ్తులు ఏǽటి?

                       V1

                       DC సరఫĸా ĺోలేట్ జ్

                       కĸెంట్

4 టాస్క్ 1లో ఉనన్ İాǵĮో Ƿో ȃĽేత్  ȇలువలలో ఏİైĲా ĮేĬా ఉంİా? 
Ǿ సప్ందన ĮెȃయజేయంĬి.

5 Ľివ్చ్ S ĮెరవంĬి. ఫూయ్జ్డ్  లాంప్ L1ǵ భĸీత్ ĨేయంĬి. సరఫĸా 
ĺోలేట్ జ్ ǵ 0Vకి ĸీĽెట్ ĨేయంĬి. Ľివ్చ్ Sǵ మూĽిĺేĽి, సరూక్ƺట్ 
İావ్ĸా కĸెంట్ ను 100 mAకి ĳెంచంĬి. V1, V2 & V3 ĺోలేట్ Ǯలను 
టేబుల్ 4లో ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

పటిట్క 4

సరఫĸా ĺోలేట్ జ్ V1 V2 V3

ముĦింపు

టాస్క్ 4 :   మూడు L1 İీǷాలను సమాంతరంĦా మĸియు ǿతత్ం Ľిĸీస్ లో ఒక İీపం L3Įో ĸెండు L2 İీǷాలను టాస్క్ 1లో సమాంతరంĦా కĲెక్ట్ 
ĨేయంĬి.

1 Fig 6లో చూĳిన ȇధంĦా సరూక్ƺట్ ను రూǷొ ంİించంĬి.

2 Ľివ్చ్ S మూĽిĺేయంĬి. సరఫĸా ĺోలేట్ జ్ ను కర్మంĦా 18 Vకి 
ĳెంచంĬి. İీǷాలను, అǾమ్టర్ ను గమǵంచంĬి మĸియు İీపం 
సమూహం L1, İీపం సమూహం L2 మĸియు L3 అంతటా 
ĺోలేట్ జ్ ను కొలవంĬి.

3 ఇపుప్డు అǵన్ İీǷాలు ĺాటి Ȏాıారణ పర్కాశంĮో పర్కాȋȎాత్ ķ. 
İీపం కȃĽిǷో లేదు. ఎందుకు?

ముĦింపు

 İీǷాల Ľీĸియల్ Ľెట్ లో, ఫూయ్జ్డ్  లాయ్ంప్ ను భĸీత్ ĨేĽేటపుప్డు 
లాయ్ంప్స్ ĺోలేట్ జ్ మĸియు  

 లేİా                         కూĬా ఉంĬాȃ                               
ĺాటేజ్ İీపం, భĸీత్ Ĩేయాȃ

_ _ _ _ _ _ _ _ 

_ _ _ _ _ _ _ _ 

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.9.79
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పవర్ (Power) అĵాయ్సము 1.9.80
ఎలకీట్ర్ļియన్ (Electrician) - పర్కాశం

ȇȇధ İీǷాలను అమరచ్Ĭాǵన్ Ƿరా్ కీట్స్ ĨేయంĬి ఉİా. Șోల్ ĸోĽెంట్ టూయ్బ్, HP Ƿాదరసం ఆȇĸి, LP 
Ƿాదరసం ఆȇĸి, HP Ȏో Ĭియం ఆȇĸి, LP Ȏో Ĭియం ఆȇĸి, Ķెటల్ ȏలైడ్ ǿదలైనȇ. (Practice 
installation of various lamps eg. fluorescent tube, HP mercury vapour, LP mercury 
vapour, HP Sodium vapour, LP Sodium vapour, Metalhalide etc.)
లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సం ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు :
• యాకెస్సĸీలĮో Șోల్ ĸోĽెంట్ టూయ్బ్ ǵ కĲెక్ట్ ĨేయంĬి, ఇన్ Ȏాట్ ల్ ĨేĽి పĸీǘించడం
• H.Pǵ కĲెక్ట్ ĨేయంĬి. ఉపకరణాలĮో M.V İీపం, ఇĲాƟƫల్ ĨేĽి పĸీǘించడం
• H.P.S.V లాయ్ంప్ ǵ యాకెస్సĸీస్ ఇన్ Ȏాట్ ల్ Įో కĲెక్ట్ ĨేయంĬి మĸియు İాǵన్ పĸీǘించడం
• ఒక L.P.S.V లాయ్ంప్ ǵ యాకెస్సĸీస్ ఇన్ Ȏాట్ ల్ ĨేĽి, పĸీǘించడం
• ఉపకరణాలĮో Ķెటల్ ȏలైడ్ లాయ్ంప్ ను కĲెక్ట్ ĨేయంĬి మĸియు İాǵǵ పĸీǘించడం.

అవసĸాలు (Requirements)
 ȎాధĲాలు/పĸికĸాలు 

• ఇనుస్లేటెడ్ కాంǹĲేషన్ ĳైల్యర్ - 1 No
 - 150 ǽǾ
• ఇనుస్లేటెడ్ సూక్ర్Ĭైర్వర్ - 1 No
 - 200 mm x 4mm 
• ఇనుస్లేటెడ్ కĲెకట్ర్ సూక్ర్ Ĭైర్వర్ - 1 No.
 - 100 mm
• లాంగ్ ĸౌండ్ Ĳోసు పల్యర్ - 150 ǽ.Ǿ - 1 No.
• Ĭి.ǹ. ఎలకీట్ర్ļియన్ కǳత్  100 ǽ.Ǿ - 1 No.
• టెస్ట్ లాంప్ 100 W, 250 V - 1 No.

Ķెటీĸియల్స్

• టూయ్బ్ లైట్ Ĵిటిట్ంగ్ 1200 mm -  - 1 No.
 ĽింĦిల్ పటిట్ 
• Ĩోక్ 40w, 250V - 1 No.
• టూయ్బ్ లైట్ Ȏాట్ రట్ర్ - 40W,250V - 1 No.
• టూయ్బ్ లైట్ హో లడ్ర్ Ȏాİా - 2 Nos.
• Ȏాట్ రట్ర్ హో లడ్ర్ - 2 Nos.
• 240W, 250 V లాయ్ంప్ (Ħోȃయత్ సూక్ర్ 
 రకం) ĽింĦిల్ పటీట్కి సĸిǷో ķే MV లాయ్ంప్  - 2 Nos.
 హో లడ్ర్  
• MV లాయ్ంప్ Ĩౌక్ - 240 ĺాట్స్, 250 V - 1 No.
• కెǷాĽిటర్ 4 MFD / 380 U - 1 No
• L.P.M.V లాయ్ంప్  40 W, 250 V - 1 No
• MV లాయ్ంప్ 240W, 250V - 1 No

ȇıానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: Șోల్ ĸోĽెంట్ లాయ్ంప్ (LPMV లాయ్ంప్) İాǵ ఉపకరణాలĮో సǾకĸించడం

1 Ĩౌక్ ను İాǵ ǩనన్İిĦా తǵఖీ ĨేయంĬి మĸియు Fig1లో 
చూĳిన ȇధంĦా టెస్ట్ లాయ్ంప్ Įో ĨేయంĬీ.

2 Fig 2లో చూĳిన ȇధంĦా Ľిĸీస్ టెస్ట్ లాయ్ంప్ Įో Ȏాట్ రట్ర్ ను తǵఖీ 
ĨేయంĬి. Ȏాట్ రట్ర్ ȁకక్ మంǩ Ľిథ్ǳǵ సూǩంĨే లాయ్ంప్ ȁకక్ 
ǽనుకుǽనుకుమను గమǵంచంĬి.

3 కింİి Șోల్ ĸోĽెంట్ టూయ్బ్ ఉపకరణాలను Ĵిటిట్ంగ్ బేస్ లో 
సǾకĸించంĬి. Ľెక్చ్ ǵ చూడంĬి. (లో 3)

 1) టూయ్బ్ కోసం హో లడ్రుల్     2) Ȏాట్ రట్ర్-హో లడ్ర్    

 3) Ĩోక్.

4 Fig 4లో చూĳిన ȇధంĦా ఉపకరణాలను కĲెక్ట్ ĨేయంĬి (ఒకే 
టూయ్బ్ లైట్ కోసం). పĸీǘింǩన Ȏాట్ రట్ర్ ను కూĬా ఇన్ Ȏాట్ ల్ 
ĨేయంĬి.

5 Fig 5లో చూĳిన ȇధంĦా İాǵ కొనȎాĦింపు కోసం Șోల్ ĸోĽెంట్ 
టూయ్బ్ ȁకక్ ĸెండు ĺైపులా ĴిలĶెంట్ ను పĸీǘించంĬి. 
ఇరుĺైపులా ఓĳెన్ లేİా ఫూయ్జ్డ్  ĴిలĶెంట్ Įో Șోల్ ĸోĽెంట్ 
టూయ్బ్ ను ȇసమ్ĸించంĬి.

6 హో లడ్ర్ లో బల్బ్ ను అమరచ్ంĬి.
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ముందుĦా, Ǿరు హో లడ్ర్ ȁకక్ అంతరగ్త ĵాĦాలలో Ȏాల్ ట్ 
సĸైన Ȏాథ్ Ĳాǵకి మారచ్బĬిందǵ ǵĸాధ్ ĸించుకోĺాȃ.

7 İాǵ పǵ కోసం టూయ్బ్ లైట్ అĽెంǺల్ ǵ పĸీǘించంĬి.

_ _ _ _ _ _ _ _ 

_ _ _ _ _ _ _ _ 

టాస్క్ 2 : టూయ్బ్ లైట్ Ĵిటిట్ ంగ్ ȁకక్ సంȎాథ్ పన

1 ĺైĸింగ్ రకాǵన్ బటిట్ ĽిǸారుస్ ĨేయబĬిన పదధ్ǳ మĸియు 
ȇıాĲాǵన్ అనుసĸించంĬి.

Ħోడ, Ľీȃంగ్ లేİా Ħొటట్పు Ƿో స్ట్  కి టూయ్బ్ ను అమరచ్డం అĲేİి 
Ĵిటిట్ ంగ్ ȁకక్ బరువుకు మదద్తు ఇĨేచ్ంత బలంĦా ఉంĬాȃ.

Ƕడ ȁకక్ ǽనుకుǽనుకుమĲే పర్ĵాĺాǵన్ 
ǵĺాĸించĬాǵకి వయ్వȎాథ్ ĳింǩన అమĸిక తపప్ǵసĸిĦా 
Ľీȃంగ్ Ǹాయ్న్ Ȏాథ్ ķ కంటే తకుక్వĦా ఉంĬాȃ.

2 టూయ్బ్ లైట్ Ĵిటిట్ంగ్ ను Ľీȃంగ్ ĸోజ్ కి కĲెక్ట్ ĨేయంĬి.

Ľీȃంగ్ గులాǺ వదద్  సరఫĸాను తǵఖీ ĨేయంĬి. ఏİైĲా 
కĲెకష్న్ ĨేయĬాǵకి ముందు సరఫĸాను Ľివ్చ్ ఆఫ్ 
ĨేయంĬి.

3 Ĵిటిట్ంగ్ లో Șోల్ ĸోĽెంట్ టూయ్బ్ ను పĸిషక్ĸించంĬి.

Ǿరు ǵĨెచ్నĳై పǵ Ĩేసుత్ నన్పుప్డు ǵĨెచ్నను 
పటుట్ కోవĬాǵకి Ľిథ్రĶైన ǵĨెచ్న మĸియు సȏయకుĬిǵ 
ఉపȂĦించంĬి.

4 సరఫĸాను ఆన్ ĨేయంĬి మĸియు టూయ్బ్ Ķెరుపును 
గమǵంచంĬి. టూయ్బ్ Ķెరుసూత్  ఉండకǷో Įే, Ȏాట్ రట్ర్ మĸియు 
టూయ్బ్ ȁకక్ సĸైన గృȏǵన్ తǵఖీ ĨేయంĬి.

టాస్క్ 3: ఉపకరణాలĮో H.P.M.V (అıిక ĳీడన Ķెరుక్ƺĸీ ĺేపర్) లాంప్  న్ ఇĲాƟƫల్ ĨేĽి పĸీǘించంĬి

1   గురుత్ ల నుంĬి MV లాంప్ మĸియు Ĩౌక్ ȁకక్ ȇవరణను 
చదవంĬి. (Fig 6)

2 H.P.M.Vǵ కĲెక్ట్ ĨేయంĬి. 60W 240V బలోƏư ĽిĸీȎోల్  İీపం 
మĸియు 240V AC సరఫĸాలో పĸీǘించంĬి. Ľిĸీస్ టెస్ట్ లాయ్ంప్ 
Ķెరుసుత్ ంİో  లేİో  తǵఖీ ĨేయంĬి.

3 İాǵ పǵ పĸిĽిథ్ǳ కోసం Ĩౌక్ ను పĸీǘించంĬి.

4 తయాĸీİారు సూచనలను అనుసĸింǩ Ĵిటిట్ంగ్ లో ఉపకరణాలు 

(Ĩౌక్, హో లడ్ర్ మĸియు కెǷాĽిటర్) సǾకĸించంĬి.

5 సరూక్ƺట్ ĸేఖాFigపర్కారం ఉపకరణాలను కĲెక్ట్ ĨేయంĬి, Ĵిగ్ 
7 (ĳికోట్ ĸియల్ ĸేఖా Fig 8) ĽిǸారుస్ ĨేయబĬిన ముĦింపు 
రకాǵన్ ఉపȂĦింǩ.

రేట్ చేయబడిన సరఫరా వ్యవస్థ వోల్టేజ్ కు 
తగిన చౌక్ యొక్క ట్యాపింగ్ ను ఎంచుకోండి.

పవర్ి : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.9.80
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_ _ _ _ _ _ _ _ 

6 హో లడ్ĸోల్  బలుబ్ƴ పĸిషక్ĸించంĬి మĸియు సరఫĸా ĺోలేట్ జోత్  İీపం 
ȁకక్ పǵǵ పĸీǘించంĬి.

పĸీǘింĨే ముందు, అంİింǩన ఎĸిత్ంగ్ టెĸిమ్నల్ లో అమరచ్డం 
సĸిĦాగ్  ఉందǵ ǵĸాధ్ ĸించుకోంĬి.

7 ఒక ఆధుǵక M.V. అంతĸిన్ĸిమ్త ĸెĽిసట్ర్ Įో İీపం ĳైన చĸిచ్ంǩన 
ȇధంĦా కĲెక్ట్ ĨేయĬాǵకి బాహయ్ ఉపకరణాలు అవసరం లేదు. 
Ķేము పర్కాȋంĨే İీపం ĨేĽినటుల్ Ħా ఇİి కĲెక్ట్ Ĩేయబడుతుంİి.

M V İీపం అమĸిక ȁకక్ సంȎాథ్ పన

8 M.Vǵ సǾకĸించంĬి, కĲెక్ట్ ĨేయంĬి మĸియు పĸీǘించంĬి. 
ఒక టేబుల్ ĳై İీపం అమరచ్డం, İాǵ పǵ కోసం. అపుప్డు కవర్ 
మĸియు బల్బ్ ĮొలĦించంĬి.

పర్İేశంలో మౌంట్ ĨేయంĬి

9 సంȎాథ్ పĲా కరపతర్ంలో తయాĸీİారుĨే సూǩంచబĬిన ĽిǸారుస్ 
పదధ్ǳ మĸియు ȇıాĲాǵన్ గమǵంచంĬి.

తయాĸీİారు ĽిǸారుస్ ĨేĽిన Ľెప్ĽిĴికేషన్ లను మారచ్వదుద్  
ఎందుకంటే ఇİి Ĵిటిట్ ంగ్ ȁకక్ బరువుకు మదద్తు ఇĨేచ్ంత 
బలంĦా ఉంĬాȃ.

10 M.Vǵ కĲెక్ట్ ĨేయంĬి. İీపం సరఫĸాకు అమరచ్డం. పదధ్ǳ 
ĺైĸింగ్ వయ్వసథ్ , అమĸిచ్న పర్İేశం ǿదలైన ĺాటిĳై ఆıారపĬి 
ఉంటుంİి.

కĲెకష్నుల్  ĨేయĬాǵకి ముందు సరఫĸా లైన్ Ĭెడ్ (లైవ్ కాదు) 
అǵ ǵĸాధ్ ĸించుకోంĬి.

11 హో లడ్ర్ లో బలుబ్ను సురǘితంĦా అమరచ్ంĬి మĸియు కవర్ ను 
మȆల్ అమరచ్ంĬి.

12 సరఫĸాను ఆన్ ĨేĽి, అıిక ĳీడన Ƿాదరసం ఆȇĸి İీపం İాǵ 
పూĸిత్ పర్కాశంĮో Ķెరుసుత్ నన్ంత వరకు ĺేǩ ఉండంĬి. అపుప్డు 
సరఫĸాను Ľివ్చ్ ఆఫ్ ĨేయంĬి.

టాస్క్ 4 :   H.P.S.Vǵ ఇన్ Ȏాట్ ల్ ĨేĽి పĸీǘించంĬి. (అıిక ĳీడన Ȏో Ĭియం ఆȇĸి) మĸియు ఉపకరణాలĮో LPS İీపం

1 Ȅక్ టరా్ న్స్ Ǹారమ్ర్, Ĩౌక్ మĸియు బల్బ్ ĳై ఉనన్ గురుత్ ల నుంĬి 
Ľెప్ĽిĴికేషన్ ను చదవంĬి.

2 టరా్ Ĳాస్ƶరమ్రున్ తǵఖీ ĨేయంĬి మĸియు ȍార్ట్Ǉ కోసం టెస్ట్ లాంǷోత్ 
Ĩౌకున్ ĮెరవంĬి.

3 Ĵిటిట్ంగ్ లో ఉపకరణాలను (Ĩౌక్, Ȅక్ టరా్ న్స్ Ǹారమ్ర్ మĸియు 
లాయ్ంప్-హో లడ్ర్) సǾకĸించంĬి.

తయాĸీİారు సూచనలను ఖǩచ్తంĦా అనుసĸించంĬి. 

4 Fig 9లో చూĳిన ĸేఖాFigపర్కారం కĲెకష్నల్ను ఇవవ్ంĬి.

 ĽిǸారుస్ ĨేయబĬిన ముĦింపు రకాǵన్ మాతర్Ķే ఉపȂĦించంĬి.

5 సరఫĸా ĺోలేట్ Ǯకి తĦిన ĺోలేట్ జ్ టాయ్ĳింగ్ ను ఎంచుకోంĬి. (Fig 9)

6 హో లడ్ర్ లో బల్బ్ ను పĸిషక్ĸించంĬి.

 Ĵిటిట్ ంగ్ సĸిĦాగ్  ఎర్త్ ĨేయబĬిందǵ ǵĸాధ్ ĸించుకోంĬి.

7 సమాĺేశĶౖెన అమĸిక ȁకక్ పǵǵ Ķెķనుస్క్ కĲెక్ట్ 
Ĩేయడం İావ్ĸా పĸీǘించంĬి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.9.80
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8 బల్బ్ పూĸిత్ ĺెలుతురు ఇవవ్Ĭాǵకి పటేట్ సమయాǵన్ 
గమǵంచంĬి.

9 అıిక ĳీడన Ȏో Ĭియం ఆȇĸి İీపం కోసం ĳై దశలను పునĸావృతం 
ĨేయంĬి. Fig 10లో చూĳిన ĸేఖాFigపర్కారం కĲెక్ట్ ĨేయంĬి.

_ _ _ _ _ _ _ _ 

టాస్క్ 5 : హౖె ĳెర్జర్ Ķెటల్ ȏలైడ్ పĸీకష్

1 Ĵిగ్ 11 అవసరĶైన యాకెస్సĸీలను Ľేకĸింǩనందున ఇǩచ్న 
ȏలైడ్ లాయ్ంప్ ȁకక్ Ľెప్ĽిĴికేషనల్ను చదవంĬి.

2 HPMV İీǷాǵన్ 60WĮో ĽిĸీȎోల్  కĲెక్ట్ ĨేయంĬి. Figలో చూĳిన 
ȇధంĦా 250V పర్కాȋంĨే amp. 11 మĸియు 240V AC 
సరఫĸాĮో పĸీǘించంĬి. Ľిĸీస్ టెస్ట్ లాయ్ంప్ Ķెరుసుత్ ంİో  లేİో 
తǵఖీ ĨేయంĬి. పĸీకష్   İీపం పర్వహిĽేత్ , HPMV İీపం మంǩ 
Ľిథ్ǳలో ఉందǵ అరథ్ం.

3 సరూక్ƺట్ ĸేఖాFigవలె కĲకె్ట్ ĨేయంĬి మĸియు 240V 
సరఫĸాĮో పĸీǘించంĬి.

4 కĸెంటున్ కొలవంĬి మĸియు 240V సరఫĸాĮో పĸీǘించంĬి.

 కĸెంట్ మĸియు ĺోలేట్ Ǯǵ కొలవంĬి. శకిత్ǵ లెకిక్ంచంĬి మĸియు 
ĸేట్ ĨేయబĬిన ȇలువలĮో  ధృȈకĸించంĬి

ĺోలేట్ జ్ : ĺోల్ట్

పర్సుత్ త: Amp 

శకిత్: ĺాట్

_ _ _ _ _ _ _ _ 

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.9.80
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పవర్ (Power) అĵాయ్సము 1.9.81
ఎలకీట్ర్ļియన్ (Electrician) - పర్కాశం

ĸొటేటింగ్ లైట్ ఎĴెక్ట్/రǵన్ంగ్ లైట్ ఎĴెకుట్ ƴ ఉతప్ǳత్  ĨేయĬాǵకి Ĭెకĸేటింగ్ లాయ్ంప్ సరూక్ƺటున్ Ľిదధ్ం 
ĨేయంĬి (Prepare a decorative lamp circuit to produce rotating light effect/ running 
light effect)
లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సం ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు :
• కాంǳ అలంకరణ కోసం İీǷాలను/కర్మ ǵయంతర్ణను ఎంచుకోంĬి
• రǵన్ంగ్ లైట్ కోసం Ĭిజైన్ లైటింగ్ లేఅవుట్
• ǳĸిĦే కాంǳ కోసం Ĭిజైన్ లేఅవుట్
• 3-Ƿాķంట్ రǵన్ంగ్ లైట్ (Ľీకెవ్ǵష్యల్ కంటోర్ ల్ Ȁటార్) కోసం Ȁటారును కĲెక్ట్ ĨేయంĬి
• ఎలకాట్ర్ ǵక్ Ľీకెవ్ǵష్యల్ కంటోర్ లĸోల్  లాయ్ంప్ సరూక్ƺటల్ ను కĲెక్ట్ ĨేయంĬి.

అవసĸాలు (Requirements)

ȎాధĲాలు/పĸికĸాలు

• మȄట్Ǿటర్ - 1 No.

పĸికĸాలు/యంĮార్ లు

• తĦిగ్ంపు Ħేĸోత్  ĽింĦిల్ Ĵేజ్ Ȁటార్ FHP - 1 No.

• ĺేగం మĸియు Ǵవర్త ǵయంతర్ణĮో 240V  - 2 Nos.

 ఆపĸేషన్ అవుటుప్ట్ లోడ్ 5 నుంĬి 10 A

 Ķెటీĸియల్స్

• కెĶెĸాలు - 3 Nos.

• బర్ష్ లు - 3 Nos.

• కĲెకష్న్ అనుĺైన Ȅడ్స్ - as reqd.

• ȍాɋట్ Įో కాయ్మ్ Ĭైర్వ్ అమĸిక - 1 No.

• లాంప్స్ 240V, 15W, BC - 54 Nos.

• బాయ్టెన్ లాంప్ హో లడ్ర్ 6A, 250 V - 54 Nos.

• DPST Ĳైఫ్ Ľివ్చ్ 16A 250V - 2 Nos.    

• ఎలకాట్ర్ ǵక్ Ľీకెవ్ǵష్యల్ కంటోర్ లర్ - 1 No.

ȇıానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1 : ǳĸిĦే İీపం సరూక్ƺటున్ Ľిదధ్ం ĨేయంĬి

1 İీǷాలు, Ľివ్చుల్  మĸియు Șాల్ షర్ Ȁటారున్ కĲెక్ట్ ĨేయంĬి. 
(Fig1).

2 D.P.S.T Ľివ్చుల్  S1 & S2 Įెĸిǩ ఉంచంĬి.

3 D.P.S.T Ľివ్చ్ S1ǵ మూĽిĺేĽి, Șాల్ షర్ Ȁటారును 
Ƿరా్ రంǻంచంĬి (Ľీకెవ్ǵష్యల్ లైట్ కంటోర్ లర్.

4 D.P.S.T Ľివ్చ్ S2ǵ మూĽిĺేĽి, 3 లాయ్ంప్ బాయ్ంకల్ ȁకక్ 
Ķేక్ మĸియు బేర్క్ కాంటాకుƄǂ 1,2,3 మĸియు “ఆన్” “ఆఫ్” 
ఆపĸేషనల్ను గమǵంచంĬి.

లైవ్ ĺైరల్ను Įాకవదుద్

6 D.P.S.Tǵ ĮెరవంĬి. S 1 మĸియు S2 మారంĬి
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టాస్క్ 2 : రǵన్ంగ్ లైట్ ఎĴెకుట్ ƴ Ľిదధ్ం ĨేయంĬి

1 Fig 2లో చూĳిన ȇధంĦా లైటింగ్ Ĭిజైనున్ Ľిదధ్ం ĨేయంĬి.

2 D.P.S.Tǵ మూĽిĺేయంĬి. S1ǵ మారచ్ంĬి మĸియు లైటింగున్ 
గమǵంచంĬి.

3 ĺేగ ǵయంతర్ణను ǵరవ్హించడం İావ్ĸా ఆపĸేషన్ ĺేĦాǵన్ 
ĳెంచంĬి.

4 ఎలకిట్ర్క్ Ľీకెవ్ǵష్యల్ కంటోర్ లĸైప్ Ĳాǹన్ కాంǳ-సరుద్ బాటు Ǵవర్తను 
సరుద్ బాటు ĨేయంĬి.

5 లైటింగ్ Ľిసట్మ్ ȁకక్ ĺేగం మĸియు Ǵవర్తను తĦిగ్ంచంĬి.

6 D.P.S.Tǵ ĮెరవంĬి. Ľివ్చ్ S1

_ _ _ _ _ _ _ _ 

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.9.81
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పవర్ (Power) అĵాయ్సము 1.9.82
ఎలకీట్ర్ļియన్ (Electrician) - పర్కాశం

ȍో  కేస్ లైటింగ్ కోసం లైట్ Ĵిటిట్ ంగున్ ఇĲాƟƫల్ ĨేయంĬి (Install light fitting for show case lighting)

లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సం ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు :
• టై ĸాక్ కోసం ȍో  కేస్ ȇంĬో  లైటింగున్ ఇĲాƟƫల్ ĨేĽి, ĺైర్ అప్ ĨేయంĬి
• దుసుత్ లను పర్దĸిశ్ంచĬాǵకి ȍో  కేస్ ȇంĬో  లైటింగున్ ĺైరప్ ĨేయంĬి.

అవసĸాలు (Requirements)

Ķెటీĸియల్స్

• సĸైక్ǂన్ టూయ్బ్ లైట్ ȁకక్ పూĸిత్ Ľెట్ 30 - 1 No.
  Ľెం.Ǿ 32 ĺాట్స్ 250V 50 Hz తĦిన Ƕడ 
 మĸియు Ȏాట్ ంĬోత్
• 1200 mm Șోల్ ĸోĽెంట్ లాయ్ంప్ Ĵిటిట్ంగ్ 40 - 4 Nos.
 ĺాట్స్ 250V 50 Hz పూĸిత్ Ľెట్

• ĺైĸింగ్ పİాĸాథ్ లు - as reqd.

ȎాధĲాలు/పĸికĸాలు

• ఇనుస్లేటెడ్ కటిట్ంగ్ Ļరా్ వణం 

 150 ǽ.Ǿ - 1 No.

• ఐదు సూక్ర్ Ĭైర్వర్ Ľెట్్  - 1 Set

• లైన్ టెసట్ర్ 500V - 1 No.

• ఎలకిట్ర్క్ ȏయ్ండ్ Ĭిర్ȃల్ంగ్  - 3 Nos.

 Ķెļిన్ 6 mm Ȏామరథ్ƺం 

ȇıానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1 : టై ĸాక్ కోసం ȍో  కేస్ ȇంĬో  లైటింగున్ ఇĲాƟƫల్ ĨేĽి, ĺైర్ అప్ ĨేయంĬి

1 Ľేప్సరల్Įో ȇంĬో  బేȎోల్  తĦిన పĸిమాణ ĳైల్ వుడ్ బో రుడ్ ƴ ఉంచంĬి.

2 కిటికీ నుంĬి పూĸిత్ Ȏాట్ ండ్ కǵĳింĨేలా ȍో  కేȎోల్  సĸైన Ȏాథ్ నంలో 
İాǵ Ȏాట్ ంĬోత్  సĸైక్ǂన్ టూయ్బ్ Ĵిటిట్ంగున్ గుĸిత్ంచంĬి. Fig.1ǵ 
చూడంĬి.

3 ȇంĬో  లోపȃ ĵాగంలో 3 ĳిన్ 5 ఆంప్స్ Ȏాకెట్ అమరచ్బĬే 
ȇధంĦా ĺైర్ అప్ ĨేయంĬి.

4 Ȏాట్ ండ్ బేస్ ȁకక్ Ȏాథ్ Ĳాǵన్ గుĸిత్ంచంĬి మĸియు సĸైక్ǂన్ టూయ్బ్ 
కేబుల్ Ƿాస్ అķేయ్లా గుĸిత్ంచబĬిన మధయ్లో రంధర్ం ĺేయంĬి.

5 రంధర్ం İావ్ĸా కేబుȃన్ ĦీయంĬి మĸియు కేబుల్ ǩవరల్లో 3 ĳిన్ 
పల్ Ħిన్ కĲెక్ట్ ĨేయంĬి.

6 కĲెకష్నల్ను తǵఖీ ĨేయంĬి మĸియు పల్ Ħిన్ Ȏాకెటుక్ కĲెక్ట్ 
ĨేయంĬి.

7 సరఫĸా ఇవవ్ంĬి మĸియు టై ĸాక్ కోసం ĺెలుతురును తǵఖీ 
ĨేయంĬి. _ _ _ _ _ _ _ _ 
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టాస్క్ 2 : ఒక బొ మమ్ కోసం ȍో  కేస్ ȇంĬో  లైటింగున్ ĺైర్ అప్ ĨేయంĬి (బటట్లను పర్దĸిశ్ంచĬాǵకి ఉపȂĦింĨే డǾమ్ Ĵిగర్)

ȍో  కేసుక్ సమాంతరంĦా ĺైర్ ĨేయĬాǵకి Ĳాలుగు (400 
ǽǾ) టూయ్బ్ లైట్ Ĵిటిట్ంగుల్  అవసరం మĸియు టూయ్బుల్  
Ĵేర్మ్ ĺెనుక İాచబడĮాķ. Fig 2ǵ చూడంĬి. కĲెకష్న్ 
ĸేఖాǩĮరా్ ǵన్ ĦీయంĬి మĸియు İాǩన ĺైĸింĦోల్  Șోల్ ĸోĽెంట్ 
టూయ్బల్ను ĺైర్ ĨేయంĬి.

1 Ĵేర్మ్ ĺెనుక İాĦి ఉంĬే 4 టూయ్బ్ లైట్ Ĵిటిట్ంగల్ కోసం తĦిన Ĵేర్ǽన్ 
Ľిదధ్ం ĨేయంĬి (Fig. 2)

2 కĲెకష్న్ ĸేఖాǩĮరా్ ǵన్ ĦీయంĬి మĸియు సమాంతరంĦా 4 టూయ్బ్ 
లైటల్ ను ĺైర్అప్ ĨేయంĬి.

3 దుసుత్ లను పర్దĸిశ్ంచĬాǵకి ఉపȂĦింĨే మధయ్లో డǾమ్ 
బొ మమ్ను ఉంచంĬి

4 సరఫĸాను Ƿొ ందంĬి మĸియు İాǵ పǵǴరు కోసం తǵఖీ 
ĨేయంĬి.

_ _ _ _ _ _ _ _ 

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.9.82
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.10.83
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrican)- ĥóȃĨే ȎాధĲ�ల¡ 

ȇȇధ అనల�ȣ మĸ�య� Ĭ�ǭటȽ ĥóȃĨే ȎాధĲ�లĳ¿ౖ ǷƔా ĥ�śɂ ĨేయంĬ� (Practice on various analog 

and digital measuring instruments)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసం మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
ʭ ȇȇధ అనల�ȣ ĥóȃĨే ȎాధĲ�లను కĲ±ȡś Ĩేయడం  మĸ�య� ȇదుŪȰ Ƿాĸాǽత§లను ĥóలవడం
ʭ ȇȇధ Ĭ�ǭటȽ ĥóȃĨే ȎాధĲ�లను కĲ±ȡś Ĩేయడం మĸ�య� ȇదుŪȰ Ƿాĸాǽత§లను ĥóలవడం. 

 అవసరం (Requirements)

 ȎాధĲ�ల¡ / పĸ�కĸాల¡ 

 ʭ MI ĺĕలśǾటȻ 0 - 500V (అనల�ȣ)      - 1 No.
 ʭ  Ĭ�ǭటȽ ĺĕలśǾటȻ 0 - 500V       - 1 No.
 ʭ  MI అǾũటȻ 0 - 30A (అనల�ȣ)      - 1 No.
 ʭ  Ĭ�ǭటȽ అǾũటȻ 0 - 30A       - 1 No.
 ʭ  పవȻ ǸాŪకśȻ ǾటȻ 0.5 ల�ȣ 
  - 1 - 0.5 Ȅȭ(అనల�ȣ)        - 1 No.
 ʭ  Ĭ�ǭటȽ పవȻ ǸాŪకśȻ ǾటȻ       - 1 No.
 ʭ  అనల�ȣ ĺాట�ũటȻ 0-1500W       - 1 No.
 ʭ  Ĭ�ǭటȽ ĺాట�ũటȻ 0-1500W       - 1 No.

ʭ అనల�ȣ ĴీƔĥ²ŵǶŸ ǾటȻ 45-55HZ  - 1 No.
ʭ  Ĭ�ǭటȽ ĴీƔĥ²ŵǶŸ ǾటȻ 45-55HZ  - 1 No.

పĸ�కĸాల¡ / యంĮ�Ɣ ల¡

ʭ ĽిŐǄĸ²Ƚ ĥÃȨ ఇండǖȴ Ȁట�Ȼ
 3 ĴÐȨ, 440V, 5 HP  - 1 No.

Ķ¸ట�ĸ�యȽŸ

ʭ  కĲ±ĥ�śంȣ ȄȭŸ - reqd.
ʭ  TPIC ĽిŵȦ 16A, 500V  - 1 No.

ȇı�నం (Procedure)

ట�ɂŐ 1: సర¤ŐƺటĊų  సంబంı�త అనల�ȣ Ǿటరųను కĲ±ȡś Ĩేయడం İ�ŵĸా కĸ²ంȫ, ĺĕలÌś Ȩ, పవȻ ǸాŪకśȻ, పవȻ మĸ�య� ĴీƔĥ²ŵǶŸ  ȇల¡వను 
ĥóలవంĬ�

1 ĺĕలśǾటȻ, అǾũటȻ, అనల�ȣ రĥాǵŤ గ�ĸ�ŠంచంĬ� ĺాట�ũటȻ 
పవȻ ǸాŪకśȻ ǾటȻ మĸ�య� ĴీƔĥ²ŵǶŸ ǾటȻ నుంĬ� 3 నుంĬ� 
13 వరక¡ ఇవŵబĬ�న బý మũ.

2 అనల�ȣ ĺĕలśǾటȻ, అǾũటȻ పĸ�ı�ǵ ధృȈకĸ�ంచంĬ� ĺాట�ũటȻ, 
పవĸాŦƺకśȻ ǾటȻ మĸ�య� ĴీƔĥ²ŵǶŸ ǾటȻ.

3 ĽిŵȦ, ఫ®ŪȨ, అనల�ĦĆŠ  ȇదుŪȰ సరఫĸాను కĲ±ȡś ĨేయంĬ� పటం  
1లĐ చూĳిన ȇధంĦా Ǿటర ų  మĸ�య� లĐȭ ĨేయంĬ�

4 ĽిŵǩŤ మ¢ĽిĺÂయంĬ�

5 ȎాధĲ�ల నుంĬ� సంబంı�త ȇల¡వలను ĥóలవంĬ� మĸ�య� 
టÎబ�Ƚ 1లĐ ȇల¡వలను ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

6 ȇదుŪȰ సరఫĸాను ĽిŵȦ ఆȶ ĨేĽి, కĲ±ǖǵŤ Ĭ�సŐĲ±ȡś ĨేయంĬ�.
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టÎబ�Ƚ 1

కƘ.సం. నం. ǾటȻ ĸ�Ĭ�ంȣ
1

2

3

4

5

ĺĕలśǾటȻ

అĶÉũటȻ

ĺాȫ ǾటȻ

పవȻ ǸాŪకśȻ ǾటȻ

ĴీƔĥ²ŵǶŸ ǾటȻ

ట�ɂŐ 2 : సర¤ŐƺటĊų  సంబంı�త Ĭ�ǭటȽ Ǿటరųను కĲ±ȡś Ĩేయడం İ�ŵĸా కĸ²ంȫ, ĺĕలÌś Ȩ, పవȻ ǸాŪకśȻ, పవȻ మĸ�య�  ĥ²ŵǶŸ ȇల¡వను 
  ĥóలవంĬ�

1  ĺĕలśǾటȻ, అǾũటȻ, ĺాట�ũటȻ, Ĭ�ǭటȽ రĥాǵŤ గ�ĸ�ŠంచంĬ� 
ఇǩŖన పటం  సంఖŪల నుంĬ� పవȻ ǸాŪకśȻ ǾటȻ మĸ�య� 
ĴీƔĥ²ŵǶŸ ǾటȻ. 3 నుంĬ� 13.

2  Ĭ�ǭటȽ ĺĕలśǾటȻ, అǾũటȻ, ĺాట�ũటȻ, పĸ�ı�ǵ ధృȈకĸ�ంచంĬ� 
పవȻ ǸాŪకśȻ ǾటȻ మĸ�య� ĴీƔĥ²ŵǶŸ ǾటȻ.

3  ĽిŵȦ, ఫ®ŪȨ, Ĭ�ǭటలĐŠ  ȇదుŪȰ సరఫĸాను కĲ±ȡś ĨేయంĬ� Ĵిȣ 
2లĐ చూĳిన ȇధంĦా Ǿటర ų  మĸ�య� లĐȭ ĨేయంĬ�

4  ĽిŵǩŤ మ¢ĽిĺÂయంĬ�.

5  ȎాధĲ�ల నుంĬ� సంబంı�త ȇల¡వలను ĥóలవంĬ� మĸ�య� 
ȇల¡వలను టÎబ�Ƚ - 2లĐ నȀదు ĨేయంĬ�

6  ȇదుŪȰ సరఫĸాను ĽిŵȦ ఆȶ ĨేĽి, కĲ±ǖǵŤ Ĭ�సŐĲ±ȡś ĨేయంĬ�.

టÎబ�Ƚ 2

కƘ.సం. నం. ǾటȻ ĸ�Ĭ�ంȣ
1

2

3

4

5

ĺĕలśǾటȻ

అĶÉũటȻ

ĺాȫ ǾటȻ

పవȻ ǸాŪకśȻ ǾటȻ

ĴీƔĥ²ŵǶŸ ǾటȻ

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియన (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - అĵ�Ūసమ� 1.10.83
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.10.84
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrican)- ĥóȃĨే ȎాధĲ�ల¡

ĽింĦ�Ƚ మĸ�య� ǴƔ ĴÐȨ సర¤ŐƺటĊų  ĥóȃĨే Ȏాధనం ఉİ�. మȄśǾటȻ, ĺాట�ũటȻ, ఎనĸ�Ř ǾటȻ, ĴÐȨ 
Ľీĥ²ŵȴŸ మĸ�య� ĴీƔĥ²ŵǶŸ ǾటȻ ǿదల»ౖనȇ. (Practice on measuring instrument in single 
and three phase circuit eg.multimeter, wattmeter, energy meter, phase sequence 
and frequency meter etc.)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసం  మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
ʭ ĺĕలśǾటȻ, అǾũటȻ, ĺాట�ũటȻ, ఎనĸ�Ř ǾటȻ, ĴీƔĥ²ŵǶŸ ǾటȻ మĸ�య� పవȻ ǸాŪకśȻ Ǿటరųను ĽింĦ�Ƚ ĴÐȨ లĐȭ లĐ కĲ±ȡś Ĩేయడం  
ʭ ĺĕలśǾటȻ, అǾũటȻ, ĺాట�ũటȻ, ఎనĸ�Ř ǾటȻ, ĴీƔĥ²ŵǶŸ ǾటȻ, పవȻ ǸాŪకśȻ ǾటȻ మĸ�య� ĴÐజų ను 3 ĴÐȨ బ�Ūల»ȴŸ లĐĬోų  Ľీĥ²ŵȴŸ ఇంĬ�ĥÃటȻ 

కĲ±ȡś Ĩేయడం  
ʭ ĺĕలÌś Ȩ, కĸ²ంȫ, పవȻ, ఎనĸ�Ř, ĴీƔĥ²ŵǶŸ, పవȻ ǸాŪకśర Ť ĥóలవడం  మĸ�య� ȇల¡వలను ĸ�ĥాȻŝ Ĩేయడం 
ʭ ĴÐȨ Ľీĥ²ŵǵŸƴ కనుĦôనĬ�ǵĥ� ĴÐȨ Ľీĥ²ŵȴŸ Ǿటĸ�Ť కĲ±ȡś Ĩేయడం. 

అవసరం (Requirements)

ȎాధĲ�ల¡/పĸ�కĸాల¡

ʭ ఎలĥ�śǀļియȴ ట£Ƚ ĥ�ȫ  - 1 No.
ʭ MI ĺĕȄũటȻ 0 - 300 v   - 1 No.
ʭ MI అǾũటȻ 0 - 5 A   - 1 No.
ʭ ĺాట�ũటȻ AC 0 - 1500 W   - 1 No.
ʭ ఎనĸ�Ř ǾటȻ 34 15V   - 1 No.
ʭ పవȻ ǸాŪకśȻ ǾటȻ 0 -5 ల»ȣ-1  - 1 No.
ʭ ǾటȻ ĴీƔĥ²ŵȴŸ 0 - 50 Hz Ȅȭ  - 1 No.

పĸ�కĸాల¡ / యంĮ�Ɣ ల¡

ʭ ల�ంȵ  లĐȭ 1000W    - 1 No.

Ķ¸ట�ĸ�యȽŸ

ʭ ఫ®ŪȨ ĥాŪĸ�యȻ - 5A   - 1 No.
ʭ DPIC ĽిŵȦ 16A, 250v   - 1 No.
ʭ 14 SWG ĥాపȻ ĺ±ౖȻ    - 0.5 kg.
ʭ 5 Ǿటరų ఇనుŸలÌషȴ టÎȵ 25 ǽǾ  - 1 rool.
ʭ 1.5 mm2 pvc ĸాĦ� Ǵగ    - 5 m
ʭ TPIC ĽిŵȦ 16A    - 1 No.

ȇı�నం (Procedure)

ట�ɂŐ 1 : ĺĕలśǾటȻ, అǾũటȻ, ĺాట�ũటȻ ĽింĦ�Ƚ ĴÐȨ ఎనĸ�Ř ǾటȻ, పవȻ ǸాŪకśȻ ǾటȻ మĸ�య� ĴీƔĥ²ŵǵŸƴ కĲ±ȡś ĨేయంĬ� ĽింĦ�Ƚ ĴÐȨ 
సర¤ŐƺటĊų  ǾటȻ

1 అవసరĶ¸Ûన పİ�ĸాš ల¡, Ǿటర ų  మĸ�య� లĐȭ ĽÐకĸ�ంచంĬ�. 2 ǾటరųĮČ అవసరĶ¸Ûన కĲ±ǖనųను ఏరťర చుĥąంĬ� మĸ�య� లĐȭ 
ĨేయంĬ� పƔǳ సర¤Őƺȫ ĸÃఖ�పటం  (Fig 1)
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ĺాట�ũటȻ, ఎనĸ�Ř ǾటȻ మĸ�య� P.F ǾటȻ ȁకŐ పƔసుŠ త 
ĥాķȽ తపťǵసĸ�Ħా లĐĬోŠ  Ľిĸ�Ȏčų  కĲ±ȡś ĨేయబĬ�ȃ. ఫ®ŪȨ 
ĥాŪĸ�యĸĆų  5 ఆంȵŸ ఫ®ŪǭŤ అంİ�ంచంĬ�.

3  బď ధక¡ǵĨే సర¤Őƺట�Ť ఆȀİ�ంచంĬ�.

4  ȇదుŪȰ సరఫĸాను ‘ఆȴ’ ĨేయంĬ� మĸ�య� Ǿటరų ȇǘÃపణలను 
గమǵంచంĬ�.

ĺాట�ũటȻ ĸ�వȻŸ Ĭైĸ²ǖǵŤ చూĳిĽÐŠ , కĸ²ంȫ ĥాķȽ కĲ±ǖǵŤ 
మ�ర ŖĥąంĬ�

5  ǾటȻ ĸ�Ĭ�ంగųను గమǵంచంĬ� మĸ�య� టÎబ�Ƚ 1లĐ నȀదు 
ĨేయంĬ�.

6  ȇదుŪȰ సరఫĸాను “ఆȶ” ĨేĽి, కĲ±ǖȴ.Ĭ�సŐĲ±ȡś Ĩేయండ ి 

టÎబ�Ƚ 1

కƘ. సం.జ
అĶÉũటȻ
చదవడం 
(Amps)

ĺĕలśǾటȻ
చదవడం
(Volts)

ĺాట�ũటȻ
చదవడం
(Watts)

తరచుదనం
ǾటȻ
(Hz)

శĥ�Š ĥారకం
ǾటȻ

(Cos)

శĥ�Š
ǾటȻ
(kwh)

ట�ɂŐ 2: 3 ĴÐȨ సర¤ŐƺటĊų  ĺĕలśǾటȻ, అǾũటȻ, ĺాట�ũటȻ, ఎనĸ�Ř ǾటȻ, ĴీƔĥ²ŵǶŸ ǾటȻ, పవȻ ǸాŪకśȻ ǾటȻ మĸ�య� ĴÐȨ Ľీĥ²ŵȴŸ 
ఇంĬ�ĥÃటĸ�Ť కĲ±ȡś ĨేయంĬ�

1  అవసరĶ¸Ûన పİ�ĸాš ల¡, Ǿటర ų  మĸ�య� లĐȭ ĽÐకĸ�ంచంĬ�.

2 సర¤Őƺȫ ĸÃఖ�పటం  పƔĥారం Ǿటర ų  మĸ�య� లĐĬోŠ  అవసరĶ¸Ûన 
కĲ±ǖనųను ĨేయంĬ� (Fig 2)

ĺాట�ũటȻ ȁకŐ పƔసుŠ త ĥాķȽ, పవȻ ǾటȻ మĸ�య� 
P.F. ǾటȻ తపťǵసĸ�Ħా లĐĬోŠ  Ľిĸ�Ȏčų  కĲ±ȡś ĨేయబĬ�ȃ. 
ఫ®ŪȨ ĥాŪĸ�యĸĆų  5 ఆంȵŸ ఫ®ŪǭŤ అంİ�ంచంĬ�.

3  బď ధక¡ǵĨే సర¤Őƺట�Ť ఆȀİ�ంచంĬ�.

4 ȇదుŪȰ సరఫĸాను ‘ఆȴ’ ĨేయంĬ� మĸ�య� Ǿటరų ȇǘÃపణలను 
గమǵంచంĬ�.

ĺాట�ũటȻ ĸ�వȻŸ Ĭైĸ²ǖǵŤ చూĳిĽÐŠ , కĸ²ంȫ ĥాķȽ కĲ±ǖǵŤ 
మ�ర ŖĥąంĬ�.

5 3 ĴÐȨ ల సరఫĸా ȁకŐ ĴÐȨ  కƘమ�ǵŤ కనుĦôనంĬ�.

6 ǾటȻ ĸ�Ĭ�ంగ�Ť గమǵంచంĬ� మĸ�య� టÎబ�Ƚ - 2లĐ నȀదు 
ĨేయంĬ�.

7 ȇదుŪȰ సరఫĸాను ‘ఆȶ’ ĨేĽి, కĲ±ǖǵŤ Ĭ�సŐĲ±ȡś ĨేయంĬ�.

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియన (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - అĵ�Ūసమ� 1.10.84
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కƘ. 
సం.

అĶÉũటȻ
చదవడం 
(Amps)

ĺĕలśǾటȻ
చదవడం
(Volts)

ĺాట�ũటȻ
చదవడం
(Watts)

తరచుదనం
ǾటȻ
(Hz)

శĥ�Š ĥారకం
ǾటȻ
(Cosf)

శĥ�Š
ǾటȻ
(kwh)

దశ కƘమం
RY B / R BY 

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియన (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - అĵ�Ūసమ� 1.10.84
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.10.85
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrican)- ĥóȃĨే ȎాధĲ�ల¡

ĸ²ండ¦ ĺాట�ũటȻ పదţత§లను ఉపȂĦ�ంǩ 3-ĴÐȨ సర¤ŐƺటĊų  శĥ�Šǵ ĥóలవంĬ� (Measure the power 
in 3-phase circuit using two wattmeter methods)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసం  మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
ʭ ఇǩŖన ĸÃఖ�పటం  పƔĥారం సర¤ŐƺటĊų  ĸ²ండ¦ ĺాట�ũటరųను కĲ±ȡś Ĩేయడం 
ʭ శĥ�Šǵ ĥóలవడం  మĸ�య� పవȻ ĥారĥాǵŤ ల»ĥ�Őంచడం

అవసĸాల¡ (Requirements)

ȎాధĲ�ల¡ / పĸ�కĸాల¡ 
ʭ ĺాట�ũటȻ 500V/5A, 3 KW  - 2 Nos.
ʭ  M.I. ĺĕలśǾటȻ 0-500 V   - 1 No.
ʭ  M.I. అǾũటȻ 0-5A   - 1 No.

పĸ�కĸాల¡ / యంĮ�Ɣ ల¡

ʭ  3-ĴÐȨ, 415V AC ఇండǖȴ 
 Ȁట�Ȼ 3 HP    - 1 No.

Ķ¸ట�ĸ�యȽŸ

ʭ  200W, 250V ల�ంȵ - 3 Nos.
ʭ  100W, 250 ల�ంȵ - 3 Nos.
ʭ  కĲ±ĥ�śంȣ ȄȭŸ - as reqd.
ʭ  ĳ¿ంĬెంȫ-హē లŝర ų  6A 250V - 6 Nos.

ȇı�నం (Procedure)

ట�ɂŐ 1 : ĸ²ండ¦ ĺాట�ũటȻ పదţǳǵ ఉపȂĦ�ంǩ 3 ĴÐȨ సర¤ŐƺటĊų ǵ శĥ�Šǵ ĥóలవంĬ� మĸ�య� పవȻ ǸాŪకśర Ť ల»ĥ�ŐంచంĬ�

1 ఇǩŖన సర¤Őƺȫ డయ�Ħారం పƔĥారం సర¤Őƺట�Ť 
ర¤Ƿû ంİ�ంచంĬ�. (Fig 1)

ఇǩŖన లĐడ¦Ő సĸ�Ƿč ķÊ Ǿటరų సĸ²Óన పĸ�ధులను కĲ±ȡś 
ĨేయంĬ�.

2 3-ĴÐɂ  సరఫĸాను ‘ఆȴ’ ĨేయంĬ� మĸ�య� ĺాట�ũటరų 
సĸ²Óన ȇǘÃపం ĥąసం గమǵంచంĬ�. ĸ²ండ¦ ĺాట�ũటర ų  సĸ�Ħాœ  
ȇǘÃపం Ĩెంİ�Įే, 4వ దశక¡ ĺ±ళų ంĬ�, లÌకǷč Įే 3వ దశ నుంĬ� 
ĥóనȎాĦ�ంచంĬ�.

3 ఏİౖెĲ� ఒక ĺాట�ũటȻ ĸ�వȻŸ İ�శలĐ మȅųనటųķĮే, సరఫĸాను 
‘ఆȶ’ ĨేయంĬ�. ĸ�వȻŸ Ĭ�Ŏ¿ų ǖȴ ĺాట�ũటȻ ȁకŐ సంĵ�వŪ 
ĥాķȽ ȁకŐ కĲ±ǖనుŤ మ�రŖంĬ�. 5వ దశక¡ ĺ±ళų ంĬ�.

4 ĺాట�ũటర ų  W1 , W2 చదవంĬ� మĸ�య� టÎబ�Ƚ 1 లĐ ĸ�ĥాȻŝ 
ĨేయంĬ�. జćĬ�ంచంĬ� W1 మĸ�య� W2 ĸ�Ĭ�ంగ�ల¡ మĸ�య� 
ǿతŠం శĥ�Šǵ ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�; ĺ±ళŴంĬ� Ľ¿ȫ 6.

5 సరఫĸాను ఆȴ ĨేĽి, ĺాట�ũటరųను చదవంĬ� W1, W2. 
పట�śకలలĐ ȇల¡వలను ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�. ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ� 
మ�ĸ�న సంĵ�వŪతĮČ ĺాట�ũటȻ ȁకŐ ĸ�Ĭ�ంగ�ల¡ పƔǳక¥ల 
పĸ�మ�ణంĦా ĥాķȽ.

6 ȇȇధ లĐȭ పĸ�Ľిšత§ల ĥąసం 3-ĴÐȨ  శĥ�Šǵ ĥóలవంĬ� ĥ�Ƙంద 
ĳÐĸôŐనబĬ�ంİ�:

a L1 = 500 W bulb

 L2 = 300 W bulb

 L3= 200 W bulb

b  గĸ�షś  కĸ²ంȫ ǴసుĥąవĬ�ǵĥ� Ƕట� లĐȭ. 3 ఆంȵŸ

c  ఇండǖȴ Ȁట�Ȼ 3 HP లĐȭ లÌక¡ంĬ�

d  ఇండǖȴ Ȁట�Ȼ 3-HP లĐĬోŠ

 సĸ²Óన రǵŤంȣ ĥąసం మ¢డ¦ ĴÐɂ ల Ȁట�ర ను వŪĥ�ŠగతంĦా 
బď ధక¡డ¦Ĩే కĲ±ȡś Ĩేయడం 

7 ĳ¿ౖన ĳÐĸôŐనŤ అǵŤ సందĸాŨలలĐ పవȻ ǸాŪకśర Ť ల»ĥ�ŐంచంĬ� 
మĸ�య� ĺాట�ǵ టÎబ�Ƚ 1లĐ నȀదు ĨేయంĬ�.

8 Ǿ పǵǵ బď ధక¡డ¦ తǵǤ ĨేķంచుĥąంĬ� .
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టÎబ�Ƚ 1

లోడ్ రకం
ĺాట�ũటȻ

W1

ĺాట�ũటȻ

W2

ǿతŠం

W1 + W2

ల»ĥ�ŐంచబĬ�న పవȻ ǸాŪకśȻ Cos 

Cos 

మ�Ħ�ంప­ : __________________

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియన (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - అĵ�Ūసమ� 1.10.85
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.10.86
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrican)- ĥóȃĨే ȎాధĲ�ల¡

పవȻ ǸాŪకśȻ ǾటȻ ఉపȂĦ�ంǩ ǴƔ ĴÐȨ సర¤ŐƺటĊų  పవȻ ǸాŪకśర Ť ĥóలవంĬ� మĸ�య� ĺĕలśǾటȻ, 
అǾũటȻ మĸ�య� ĺాట�ũటȻ ĸ�Ĭ�ంగųĮČ అİే ĺ±ĸ�Ĵ¿ౖ ĨేయంĬ�ి (Measure power factor in three 
phase circuit by using power factor meter and verify the same with voltmeter, am-
meter and wattmeter readings)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసం  మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
ʭ ĽింĦ�Ƚ ĴÐȨ P.Fǵ కĲ±ȡś Ĩేయడం  3-ĴÐȨ బ�Ūల»ȴƟƭ లĐĬోų  ǾటȻ మĸ�య� P.F చదవడం 
ʭ P.Fǵ ధృȈకĸ�ంచడం  ĺĕలśǾటȻ, అǾũటȻ మĸ�య� ĺాట�ũటȻ ĸ�Ĭ�ంగ�ల İ�ŵĸా మĸ�య� లĐǷాǵŤ గ�ĸ�Šంచడం 
ʭ 3-ĴÐȨ సర¤ŐƺటĊų  ĥ²ǷాĽిటȻ బ�Ūంĥ�Ť కĲ±ȡś Ĩేయడం మĸ�య� P.Fǵ ĥóలవడం 

అవసĸాల¡ (Requirements)

ȎాధĲ�ల¡ / పĸ�కĸాల¡ 

ʭ ĽింĦ�Ƚ ĴÐȨ ĳి.ఎȶ. ǾటȻ 
 250V/ 500V; 5A/ 10A  - 1 Set
ʭ  ĺాట�ũటȻ 250/500V, 5A/10A 
 1500W   - 1 Nos.
ʭ  M.I అǾũటȻ 0-5 A/ 10A  - 1 No.
ʭ  M.I ĺĕలśǾటȻ 0-300V/ 600V  - 1 No.
ʭ ఇనుŸలÌట½ȭ ĥాంǹĲÂషȴ 
 పųయȻ 200mm   - 1 No.
ʭ ఇనుŸలÌట½ȭ సూźƾĬౖెŬవȻ 200mm - 1 No.

పĸ�కĸాల¡ / యంĮ�Ɣ ల¡

ʭ 3-ĴÐȨ ఇండǖȴ Ȁట�Ȼ 415V 2.25 KW 
 (లĐĬ�ంȣ అమĸ�కĮČ)  - 1 No.
ʭ పవȻ ǸాŪకśȻ Ķ¸ర గ�పĸ�Ĩే ĥ²ǷాĽిటȻ 
 బ�Ūంȡ ĽింĦ�Ƚ ĴÐȨ 250V, 50 Hz 1kvar  - 1 No.
ʭ 3 ĴÐȨ  ల�ŪంǷčų ȭ 3 KW 
 415 V 50 Hz  - 1 No.

Ķ¸ట�ĸ�యలŸ ్

ʭ PVC ఇనుŸలÌట½ȭ ĥాపȻ ĥÃబ�Ƚ 2.5 
 చ.ǽ.Ǿ. 650 V - ĦÃƘȭ  - 20 m
ʭ ట�.ĳి.ఐ.Ľి. ĽిŵȦ 16A, 500V  - 1 Nos.

ȇı�నం (Procedure)

1 Ǿటర ų  మĸ�య� 3-ĴÐȨ  ల�ŪంǷčų డ¦Ť ĽÐకĸ�ంచంĬ�

ల�ŪంǷčų ȭ మ¢డ¦ ĴÐȨ లĐ  సమ�న ĺాటÎǮǵ కȃĦ� ఉంĬ�ȃ.

2 సర¤Őƺȫ ĸÃఖ�పటం  పƔĥారం Ǿటరų మĸ�య� లĐȭ ȁకŐ 
అవసరĶ¸Ûన కĲ±ǖనųను ĨేయంĬ� – పటం  1.

ĺాట�ũటȻ మĸ�య� P.F ȁకŐ పƔసుŠ త ĥాķల¡Ÿƴ లĐĬోŠ  
Ľిĸ�Ȏčų  ǾటȻ కĲ±ȡś ĨేయంĬ�
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3 బď ధక¡ǵĨే సర¤Őƺట�Ť ఆȀİ�ంచంĬ�.

4 అǵŤ Ǿటరų ȇǘÃపణలను ǖణǖణం గమǵంǩ ȇదుŪȰ 
సరఫĸాను ‘ఆȴ’ ĨేయంĬ�. ఏǾ అȎాı�రణంĦా లÌక¡ంటÎ ĽిŵచుŤ 
మ¢Ľి ఉంచంĬ�.

5 మ¢డ¦ ĴÐȨ  సమ�నంĦా లĐȭ ĨేయంĬ� మĸ�య� ǾటȻ 
ĸ�Ĭ�ంగųను Ĳċȫ ĨేĽి టÎబ�Ƚ 1లĐ నȀదు ĨేయంĬ�.

6 ȇదుŪȰ సరఫĸాను ‘ఆȶ’ ĨేయంĬ�.

ఒకĺÂళ ĳి.ఎȶ. ǾటȻ పƔమ�ఖ P.F చూĳిసుŠ ంİ�. ĳÐƔరక 
లĐȭ ĥąసం, సరఫĸాను ‘ఆȶ’ ĨేయంĬ� మĸ�య� P.F ǾటȻ 
ȁకŐ పƔసుŠ త ĥాķȽ కĲ±ǖనų ను మ�ర ŖĥąంĬ�.

7 సూĮ�Ɣ ǵŤ ఉపȂĦ�ంǩ పవȻ ǸాŪకśĸ�Ť ǵరşķంచంĬ�,

 ఎకŐడ W- ĺాట�ũటȻ ĸ�Ĭ�ంȣ (ĽింĦ�Ƚ  ĴÐȨ  పవȻ)

 Eph- ĴÐȨ ĺĕలÌś Ȩ

 I  - ĴÐȨ కĸ²ంȫ (ల»ౖȴ కĸ²ంట�Ő క¥Ĭ� సమ�నం)

8 ల»ĥ�Őంǩన పవȻ ǸాŪకśȻ మĸ�య� పవȻ ǸాŪకśȻ ǾటȻ ĸ�Ĭ�ంగ�Ť 
సĸ�Ƿč లŖంĬ� మĸ�య� Ǿ పĸ�Ȍలనను ĺƔా యంĬ�.

 పĸ�Ȍలన : ____________________________

అĶÉũటȻ

చదవడం

Amps. లĐ

(Iph)

ĺĕలśǾటȻ

చదవడం

Amps లĐ

(Eph)

3-దశల 
సťషśĶ¸Ûన శĥ�Š 

శĥ�Š

3xEphxTph

ĺాȫŸ లĐ 
ĺాȫ ǾటȻ 
ĸ�Ĭ�ంȣ W

3-దశల శకŠ ి

W x 3

P.F ȁకŐ 
ల»ĥ�ŐంచబĬ�న 

ȇల¡వ
ĳి.ఎȶ. 

ĥóȃǩన ȇల¡వ

ĺాŪ

ఖŪల¡
లĐȭ పĸ�Ľిšతి

టÎబ�Ƚ 1

 రెసిస్టివ్
లోడ్

Ȁట�Ȼ లÌక¡ంĬ�
లĐడ

Ȁట�Ȼ లÌక¡ంĬ�
లĐȭ ĥాǶ 
ĥ²ǷాĽిటȻ 

లĐȭ ĮČ Ȁట�Ȼ

లĐȭ మĸ�ోయ� 
ĥ²ǷాĽిటȻ ĮČ 

Ȁట�ర 

9 ఆȀదం ĥąసం ĸ�Ĭ�ంగųను Ǿ బď ధక¡Ĭ�ĥ� చూĳించంĬ�.

10 ల�ŪంǷčų డ¦Ť Ĭ�సŐĲ±ȡś ĨేయంĬ� మĸ�య� 3 ĴÐȨ ఇండǖȴ 
Ȁట�ర ను P.FĮČ కĲ±ȡś ĨేయంĬ�. పటం  2లĐ చూĳిన ȇధంĦా 
ĥ²ǷాĽిటĸ�Ť Ķ¸ర గ�పరచడం.

11 ĺాట�ũటȻ మĸ�య� P.FలĐ కĸ²ంȫ ĥాķȽ పĸ�ı� ఉంĬేల� 
చూసుĥąంĬ�. కĲ±ȡś ĨేయబĬ�న లĐȭ ȁకŐ లĐȭ కĸ²ంȫ కంటÎ 
ǾటȻ బ�Ħా ఎక¡ŐవĦా ఉంట�ంİ�.

12 ĥ²ǷాĽిటȻ ĽిŵచుŤ ఆȶ ĽిšǳలĐ ఉంచంĬ�. ȇదుŪȰ సరఫĸాను 
ఆȴ ĨేయంĬ� మĸ�య� Ǿటరų ȇǘÃపణను గమǵంచంĬ�.

13 టÎబ�Ƚ 1లĐ చూĳిన లĐȭ పĸ�Ľిšత§ల ĥąసం ǾటȻ ĸ�Ĭ�ంగųను 
టÎబ�Ƚ 1లĐ ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

14 ȇదుŪȰ సరఫĸాను ‘ఆȶ’ ĨేĽి, కĲ±ǖǵŤ Ĭ�సŐĲ±ȡś ĨేయంĬ�.

15 పƔǳ సందరŨంలĐ పవȻ ǸాŪకśర Ť ల»ĥ�ŐంచంĬ� మĸ�య� ĥóȃǩన 
P.FĮČ సĸ�Ƿč లŖంĬ�.

పƔసుŠ త మĸ�య� ĺĕలÌś Ȩ పĸ�ధుల¡ మĸ�య� C.Cĥ� 
సంబంı�ంǩ ĺాȫ ǾటȻ పĸ�ı�ĳ¿ౖ ఆı�రపĬ� ఉంĬే ĺాట�ũటȻ 
ȁకŐ గ�ణĥార ĥారĥాǵŤ పĸ�గణ�ంచంĬ�. మĸ�య� ĳి.Ľి. 
పĸ�ı� ఎంచుĥąబĬ�ంİ�. ĺాసŠవ శĥ�Šǵ Ƿû ందĬ�ǵĥ� ĺాట�ũటȻ 
ȁకŐ పఠĲ�ǵŤ గ�ణ�ంĨే ĥారకంĮČ గ�ణ�ంĨ�ȃ.

16 P.Fǵ గమǵంచంĬ�. పƔǳ లĐȭ పĸ�Ľిšǳ మĸ�య� Ǿ పĸ�Ȍలనలను 
ĺాƔ యంĬ�.

 పĸ�Ȍలన ___________________________________

 __________________________________________
__________________________________________

17 ఆȀదం ĥąసం Ǿ బď ధక¡Ĭ�ĥ� ĸ�Ĭ�ంగ�ų  మĸ�య� పĸ�Ȍలనను 
చూĳించంĬ�.

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియన (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - అĵ�Ūసమ� 1.10.86
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.10.87
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrican)- ĥóȃĨే ȎాధĲ�ల¡

ǴƔ ĴÐȨ సర¤ŐƺటĊų  టĊంȣ ట½సśȻ ఉపȂĦ�ంǩ ఎలĥ�śǀకȽ Ƿాĸాǽత§లను ĥóలవంĬ� (Measure electrical 
parameters using tong tester in three phase circuit)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసం  మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
ʭ ȇȇధ ȇదుŪȰ Ƿాĸాǽత§లను ĥóలవĬ�ǵĥ� టĊంȣ ట½సśరųలĐ తĦ�న పĸ�ı�ǵ ఎంచుĥąవడం
ʭ AC ĺĕȽś, DC ĺĕȽś  మĸ�య� ĴీƔĥ²ŵǶŸǵ ĥóలవడం
ʭ AC కĸ²ంట�Ť ĥóలవడం
ʭ AC సర¤ŐƺటĊų  kw, KVA, PF మĸ�య� దశ ĥąణ�ǵŤ ĥóలవడం
ʭ ǵĸĆధం ను ĥóలవడం
ʭ ĥ²ǷాĽిట½ǵŸƴ ĥóలవడం
ʭ AC మĸ�య� DC Ķ¸ÛĥąƘ  ఆంĳియĸ�Ť ĥóలవంĬ�.

అవసరం (Requirements)

ȎాధĲ�ల¡ / పĸ�కĸాల¡ 
ʭ టĊంȣ - ట½సśȻ  - 1 No.
పĸ�కĸాల¡ / యంĮ�Ɣ ల¡
ʭ ĽింĦ�Ƚ ĴÐȨ ల�ంȵ లĐȭ   - 1 Set

ʭ ĺ±ȃŝంȣ ట�Ɣ Ĳ�ŸƶరũȻ  - 1 No.
ʭ 3 ĴÐȨ ఇండǖȴ Ȁట�Ȼ 3 HP 440V, 
 తĦ�న లĐĬోŠ   - 1 Set

ȇı�నం (Procedure)
ట�ɂŐ 1 : AC మĸ�య� DC ĺĕలÌś Ȩ మĸ�య� ĴీƔĥ²ŵǶŸǵ ĥóలవంĬ�

İ�గ�వ ఇవŵబĬ�న ఆపĸÃట�ంȣ సూచన ఒక ǵĸ�Ţషś  టĊంȣ ట½సśȻ 
ĥąసం. ĥóǵŤ ఇతర ȀడȽ టĊంȣ ట½సśర ų  క¥Ĭ� మ�ĸ²ŐటĊų  
అందుబ�ట�లĐ ఉĲ�Ťķ. తదనుగ�ణంĦా ఆపĸÃట�ంȣ 
సూచనలను అనుసĸ�ంచంĬ�

1 ĸĆటĸ� ĽిŵǩŤ ‘V’ Ȏాš Ĳ�ǵĥ� Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

2 పĸ�ǖ Ȅడųను ఇనుťȫ జ�ĥąų ĥ� ĨôĳిťంచంĬ� (నల¡ప­ నుంĬ� 
COM మĸ�య� ఎర ప­ నుంĬ� V)

3 ĥóȃǩన సర¤Őƺట�Ő సమ�ంతరంĦా ట½ɂś  Ȅడųను కĲ±ȡś ĨేయంĬ�.

4 ǾటȻ ఆటĊĶÉట�ĥాœ  ACV లÌİ� DCV Ĭ�ĽÐƍǂĥ� మ�ర త§ంİ�.

5 ǾటȻ సŵయంĨ�లకంĦా తĦ�న పĸ�ı�ǵ ఎంచుక¡ంట�ంİ�.

6 LCDలĐ పƔదĸ�ŶంచబĬే ĺĕలÌś Ȩ మĸ�య� ĴీƔĥ²ŵǶŸ ȇల¡వలను 
చదవంĬ� మĸ�య� పట�śకలĐ గమǵంచంĬ� (Fig. 1) 

ట�ɂŐ 2 : AC సర¤ŐƺటĊų  కĸ²ంట�Ť ĥóలవంĬ�

1 ĸĆటĸ� ĽిŵǩŤ ‘A’ Ȏాš Ĳ�ǵĥ� Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

2 దవడను ĮెరవĬ�ǵĥ� ట�Ɣగœర Ť ĲùకŐంĬ� మĸ�య� ĥóలవĬ�ǵĥ� 
కండకśర Ť ప®ĸ�ŠĦా మ¢ĽిĺÂయంĬ�.

ĸ²ండ¦ సగం దవడల మధŪ ĦాŪȵ అనుమǳంచబడదు

3 ǹĦ�ంప­ సŵయంĨ�లకంĦా తĦ�న పĸ�ı�ǵ ఎంĳిక ĨేసుŠ ంİ�

4 LCDలĐ పƔదĸ�ŶంచబĬ�న పƔసుŠ త ȇల¡వలను చదవంĬ� మĸ�య� 
పట�śకలĐ గమǵంచంĬ� (Fig. 1).

ట�ɂŐ 3 : AC kW, KVA, PF మĸ�య�  (దశ ĥąణం)ǵ ĥóలవంĬ�

1 ĸĆటĸ� ĽిŵǩŤ KW / KVA Ȏాš Ĳ�ǵĥ� Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�

2 ఇనుťȫ జ�ĥąų  ట½ɂś  Ȅడųను ĨôĳిťంచంĬ�. (నల¡ప­ నుంĬ� COM 
మĸ�య� ఎర ప­ నుంĬ� V వరక¡)

3 బ�ų ȡ Ȅȭ COM ను నూŪటƔȽ ల»ౖనుŐ కĲ±ȡś ĨేయంĬ�.

4 ĸ²ȭ Ȅȭ ‘V’ǵ పవȻ ల»ౖǵŐ కĲ±ȡś ĨేయంĬ� మĸ�య� V (ఎర ప­) 
ట½ĸ�ũనȽ కĲ±ȡś ĨేయబĬ�న అİే కండకśర Ť ǹĦ�ంచంĬ�.

5 పవȻ ǹĦ�ంప­ సŵయంĨ�లకంĦా తĦ�న పĸ�ı�ǵ ఎంĳిక ĨేసుŠ ంİ�.

6 LCDలĐ పƔదĸ�ŶంచబĬే ĺాȫ మĸ�య� HP ȇల¡వలను చదవంĬ� 
మĸ�య� పట�śకలĐ Ĳċȫ ĨేయంĬ�.
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7 అవసరĶ¸Ûన Ƿాĸాǽత§లను పƔదĸ�ŶంచĬ�ǵĥ� పĸ�ı� బటనుŤ 
ĲùకŐంĬ�.

  

     

8 3 ĴÐȨ 3 ĺ±ౖȻ బ�Ūల»ȴƟƭ లĐȭ Ľిసśȹ ĥąసం, ట½ĸ�ũనȽŸ “COM” 
మĸ�య� “V”లĐ 3 పų ȣ ఇȴ అĬ�పśర Ť ĨôĳిťంచంĬ�. మ¢డ¦ 
ǿసȃ ĥ�ųపųను తĦ�న దశ (R, Y మĸ�య� B) 3 ĴÐȨ పవȻ = 3 
x ǾటȻ సూచన (Fig. 1) ĥ� కĲ±ȡś ĨేయంĬ�.

ట�ɂŐ 4 : ĸ²ĽిĽ¿śȴŸ ȁకŐ ĥóలత

1 ǵĸĆధం  ĥóలత Ǵసుక¡ĲÂ మ�ందు, సర¤Őƺȫ పƔతŪǖంĦా లÌదǵ 
ǵĸాţ ĸ�ంచుĥąంĬ� మĸ�య� సర¤ŐƺటĊų  ఉనŤ ఏİౖెĲ� ĥ²ǷాĽిటర Ť 
Ĭ�ĻాŖȻŘ  ĨేయంĬ�.

2 ĸĆటĸ� ĽిŵచుŤ  లÌİ� M  పĸ�ı�ĥ� Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

3 ఇనుťȫ జ�ĥąų  ట½ɂś  Ȅడųను ĨôĳిťంచంĬ�. (ĥాȹ నుంĬ� నల¡ప­ 
మĸ�య� ఎర ప­ నుంĬ�  వరక¡)

4 ĥóలవబĬే సర¤Őƺట�Ő ట½ɂś  Ȅడųను కĲ±ȡś ĨేయంĬ� మĸ�య� 
పƔదĸ�ŶంచబĬ�న ȇల¡వను చదవంĬ�.

5 టÎబ�లĐų ǵ ĸ�Ĭ�ంగ�Ť గమǵంచంĬ�.

ట�ɂŐ 5 : ĥ²ǷాĽిట½ȴŸ ȁకŐ ĥóలత

1 పĸ�ǖ Ȅడųను ఇనుťȫ జ�ĥąƟǂĥ� ĨôĳిťంచంĬ� (నల¡ప­ నుంĬ� 
COM మĸ�య� ఎర ప­ వరక¡

2 ĸĆటĸ� ĽిŵǩŤ “” Ȏాš Ĳ�ǵĥ� Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

3 ĸĆటĸ� ట½ɂś  Ȅడ¦Ť య�Ĳċȭ ĺ±ౖప­క¡ మĸ�య� బ�ų ȡ ట½ɂś  Ȅడ¦Ť 
పĸ�ǘ�ంచబడ¦త§నŤ ĥ²ǷాĽిటȻ ȁకŐ ĥాįోȭ ĺ±ౖప­క¡ కĲ±ȡś 
ĨేయంĬ�

4 LCDలĐ ĥ²ǷాĽిట½ȴŸ ȇల¡వను చదవంĬ� మĸ�య� İ�ǵǵ 
టÎబ�లĐų  గమǵంచంĬ�.

ట�ɂŐ 6 : AC DC Ķ¸ÛĥąƘ  ఆంĳియȻ ĥóలత

1 ĸĆటĸ� ĽిŵȦ “µA” Ȏాš నం అǵ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

2 పĸ�ǖ Ȅడųను ఇనుťȫ జ�ĥąų ĥ� ĨôĳిťంచంĬ� (నల¡ప­ నుంĬ� 
COM మĸ�య� ఎర ప­ నుంĬ�/µA) (Fig. 1)

3 Ǿటర Ť ĥóలవబĬ�న సర¤ŐƺటĊŠ  Ľిĸ�Ȏčų  కĲ±ȡś ĨేయంĬ� మĸ�య� 
పƔదĸ�ŶంచబĬ�న ȇల¡వను చదవంĬ� మĸ�య� పట�śకలĐ ĸ�Ĭ�ంగ�Ť 
గమǵంచంĬ�.

కƘ.సం. ĥóలత ĸ�Ĭ�ంȣ 1 ĸ�Ĭ�ంȣ  2

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11

AC ĺĕలÌś Ȩ
DC ĺĕలÌś Ȩ
తరచుదనం
KW
KVA
PF
దశ ĥąణం
ǵĸĆధం
ĥ²ǷాĽిట½ȴŸ
AC Ķ¸ÛĥąƘ  ఆంĳియȻ
DC Ķ¸ÛĥąƘ  ఆంĳియȻ

పట�śక

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియన (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - అĵ�Ūసమ� 1.10.87
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.10.88
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrican)- ĥóȃĨే ȎాధĲ�ల¡

ȎాũȻś ǾటȻ, İ�ǵ ĵĞǳక ĵ�Ħాల¡ మĸ�య� కమ¢ŪǵĥÃషȴ ĵ�Ħాలను పƔదĸ�ŶంచంĬ�ిిి (Demonstrate 
smart meter, its physical components and communication   components)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసం  మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
ʭ ȎాũȻś ఎలĥ�śǀకȽ ǾటȻ ȁకŐ ĲÂȹ ĳÐų ȫ ȇవĸాలను చదవడం  మĸ�య� అరšం Ĩేసుĥąవడం 
ʭ ĵĞǳక ĵ�Ħాలను గ�ĸ�Šంచడం 
ʭ కమ¢ŪǵĥÃషȴ ĵ�Ħాలను గ�ĸ�Šంచడం .

అవసరం (Requirements)

ȎాధĲ�ల¡ / పĸ�కĸాల¡ 

ʭ ఎలĥ�śǀļియȴ ట£Ƚ ĥ�ȫ - 1 Set
ʭ ȎాũȻś ఎనĸ�Ř ǾటȻ - 1 No.

Ķ¸ట�ĸ�యȽŸ

ʭ కĲ±ĥ�śంȣ ȄȭŸ - 1 No.
ʭ ĳ¿ǵŸȽ - 1 No.
ʭ Ĭ�Ɣ ķంȣ ļీȫ  - 1 No.

ȇı�నం (Procedure)

1 ఒక ȎాũȻś ǾటȻ (Figure 1) Ǵసుక¡ǵ, టÎబ�Ƚ 1లĐǵ ĲÂȹ ĳÐų ȫ 
ȇవĸాలను గమǵంచంĬ�.

టÎబ�Ƚ 1.

ĳÐర 

Sl.No.

ĺĕలÌś Ȩ

పƔసుŠ త

తరచుదనం

ట½ౖȵ ĨేయంĬ�

ȀడȽ

2 ĵĞǳక ĵ�Ħాలను తǵǤ ĨేయంĬ� మĸ�య� అĳిų ĥÃషనుŤ 
అధŪయనం ĨేయంĬ� మĸ�య� Ĳċȫ Ĭౌȴ ĨేయంĬ�.

ĵĞǳక ĵ�Ħాల¡ అĳిų ĥÃషȴ

కƘ. సం. ĳÐర 
1

2

3

4

5

3 కమ¢ŪǵĥÃషȴ ĵ�Ħాలను కనుĦôǵ, İ�ǵ అĳిų ĥÃషనుŤ చİ�ȇ, 
Ĳċȫ ĨేయంĬ�.

కమ¢ŪǵĥÃషȴ ĵ�Ħాల¡ అĳిų ĥÃషȴ

కƘ. సం. ĳÐర 
1

2

3

4

5

4 Ǿ అĲÂŵషణలను Ǿ ȋǖక¡Ĭ�ĮČ చĸ�ŖంచంĬ� మĸ�య�  
సంİేȏలను ధృȈకĸ�ంచంĬ�.
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.10.89
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrican)- ĥóȃĨే ȎాధĲ�ల¡

ǾటȻ ĸ�Ĭ�ంగųను ǵరŵľ�ంచంĬ�, ȎాũȻś Ǿటరųను ఇĲ�ƟƫȽ ĨేయంĬ� మĸ�య� ǵĸాţ రణ ĨేయంĬ� 
(Perform meter readings, install and diagnose smart meters)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసం  మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
ʭ సరఫĸాలĐ ȎాũȻś ఎనĸ�Ř Ǿటర Ť కĲ±ȡś Ĩేయడం 
ʭ ȎాũȻś ఎనĸ�Ř ǾటȻ ĸ�Ĭ�ంగųను Ǵసుĥąవడం 
ʭ కమ¢ŪǵĥÃషȴ ĵ�Ħాలను ఆపĸÃȫ Ĩేయడం 

అవసĸాల¡ (Requirements)

ȎాధĲ�ల¡ / పĸ�కĸాల¡ 

ʭ ఎలĥ�śǀļియȴ ట£Ƚ ĥ�ȫ - 1 Set
ʭ కమ¢ŪǵĥÃషȴ ĵ�ĦాలĮČ క¥Ĭ�న 
 ȎాũȻś ఎనĸ�Ř ǾటȻ - 1 No.
ʭ ĸ²ĽిĽిśȿ లĐȭ - 1 No.
ʭ ĺĕȽś  ǾటȻ 0-300v M.I - 1 No.
ʭ అǾũటȻ 0-5A - 1 No.

ʭ ĺాȫ ǾటȻ 5A 1500W - 1 No.

Ķ¸ట�ĸ�యȽŸ

ʭ కĲ±ĥ�śంȣ ȄȭŸ - reqd.
ʭ ICDP Ķ¸ķȴ ĽిŵȦ - 1 No.

ȇı�నం (Procedure)

1  టÎబ�Ƚ 1లĐ ȎాũȻś ఎనĸ�Ř ǾటȻ ȁకŐ ĲÂȹ ĳÐų ȫ ȇవĸాలను 
చİ�ȇ, Ĳċȫ ĨేసుĥąంĬ�.

టÎబ�Ƚ 1

ࡏ߮
Sl.No.
ܘदࡶ࢛
ऴపࣆफత
తర۪దనం
ݟయంۯ ߵ݅
ࡽడ࠵

2  సర¤Őƺȫ ĸÃఖ�పటం  ĥąసం ȎాũȻś Ǿటర Ť కĲ±ȡś ĨేయంĬ�. 
(Fig 1)

ఎనĸ�Ř ǾటȻ ȁకŐ ట½ĸ�ũనȽŸ సూźƾలను సుǵŤతంĦా 
ǹĦ�ంĨ�ȃ.

3 ȇదుŪȰ సరఫĸా మĸ�య� ĸ²ĽిĽిśȿ లĐడ¦Ť ఆȴ ĨేయంĬ�.

4 టÎబ�Ƚ 2లĐǵ ǷƔా రంభ ĸ�Ĭ�ంగųను గమǵంచంĬ�.

5 అరగంట ĺÂǩ ఉంĬ�, టÎబ�Ƚ 2లĐǵ ǩవĸ� పఠĲ�ǵŤ గమǵంచంĬ�.

6 కమ¢ŪǵĥÃషȴ ĵ�Ħాలను ఉపȂĦ�ంచంĬ� మĸ�య� అİే 
సమయంలĐ అİే లĐĬోŠ  ĸ�Ĭ�ంగųను Ĳċȫ ĨేయంĬ� మĸ�య� టÎబ�Ƚ 
2లĐ నȀదు ĨేయంĬ�.

7 ĸ²ండ¦ ĸ�Ĭ�ంగųను సĸ�Ƿč లŖంĬ�.

8 ĸ�Ĭ�ంగųను Ǿ బď ధక¡Ĭ�ĥ� చూĳింǩ Ǿ సంİేȏలను ǵవృǳŠ  
ĨేసుĥąంĬ�.

పట�ś క 2

SI.

No.
Ȁȭ

ǷƔా రంభ 
పఠనం

ǩవĸ� 
పఠనం

ȇǵȂగం

1 Ĭైĸ²ȡś

2
కమ¢ŪǵĥÃషȴ 
ĵ�Ħాల İ�ŵĸా
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పవȻ (Power) అĵ�Ūసమ� 1.10.90
ఎలĥ�śǀļియȴ (Electrican)- ĥóȃĨే ȎాధĲ�ల¡

ȇȇధ ĥóȃĨే ȎాధĲ�ల పĸ�ı� Ƿû Ĭ�Ħ�ంప­ మĸ�య� కƘమ�ంకనం ĥąసం ǷƔా ĥ�śɂ ĨేయంĬ�ి (Practice for 
range extension and calibration of various measuring instruments)
లǘ�Ūల¡: ఈ అĵ�Ūసం  మ�Ħ�ంప­లĐ Ǿర  Ĩేయగలర 
ʭ MC 0-15V ĺĕలśǾటȻ పĸ�ı�ǵ MC 0-30V ĺĕలśǾటĸ�Ő ȇసŠĸ�ంచడం 
ʭ MC 500 ǽȄų ఆǾũటȻ పĸ�ı�ǵ MC 2.5 ఆంĳియర Ő ȇసŠĸ�ంచడం 
ʭ MC 500 ǽȄų అǾũటȻ పĸ�ı�ǵ MC5 ఆంĳియĸ�Ő ȇసŠĸ�ంచడం 
ʭ MC 100 ǽȄų అǾũటȻ పĸ�ı�ǵ MC1 ఆంĳియĸ�Ő ȇసŠĸ�ంచడం 
ʭ MC 0-50V ĺĕలśǾటర Ť కƘమ�ంకనం Ĩేయడం 
ʭ MI 0-300V ĺĕలśǾటర Ť కƘమ�ంకనం Ĩేయడం 
ʭ కƘమ�ంకనం MC 0-500 m.A. అĶÉũటȻ
ʭ MI 0-1 A అǾũటర Ť కƘమ�ంకనం Ĩేయడం 

అవసĸాల¡ (Requirements)

ȎాధĲ�ల¡ / పĸ�కĸాల¡ 

ʭ ఎలĥ�śǀļియȴ ట£Ƚ ĥ�ȫ  - 1 Set
ʭ ĥాంǹĲÂషȴ ĳÐųయȻ  150mm  - 1 No.
ʭ ĺ±ౖȻ Ľిś ƿపťȻ 150 mm - 1 No.
ʭ ఎలĥ�śǀȡ Ȏč లÌŢ ĸ�ంȣ ఐరȴ  230V 35W  - 1 No.
ʭ MC ǽȄų ĺĕలśǾటȻ 0-50mV  - 2 Nos.
ʭ MC ǽȄų అǾũటȻ 0-10mA  - 1 No.
ʭ MC ĺĕలśǾటȻ 0-15V  - 1 No.
ʭ MC అǾũటȻ 0-500 m.A  - 1 No.
ʭ MC ĺĕలśǾటȻ 0-100 m V  - 1 No.
ʭ MC ĺĕలśǾటȻ 0-1V  - 1 No.
ʭ ఓǾũటȻ లÌİ� మȄśǾటȻ  - 1 No.
ʭ MC ĺĕలśǾటȻ 0-50V  - 1 No.
ʭ Ĭ�ǭటȽ ĺĕలśǾటȻ  - 1 No. 

M.I. ĺĕలśǾటȻ 0-300V  - 1 No.
ʭ M.I. అǾũటȻ 0-1A  - 1 No.
ʭ ĸ�ȂȎాś ȫ 100 /5W  - 1 No.

పĸ�కĸాల¡/యంĮ�Ɣ ల¡

ʭ ĺÂĸ�యబ�Ƚ D.C. ȇదుŪȰ సరఫĸా 
 0-50V  - 1 No.
ʭ మȃśĳ¿àųయరų ĥąసం Ȏాś ండȻŝ 
 ĸ²Ľిసśర ų  (5 దĻాబ�Ţ లలĐ 1, 10, 100,
 1000, 10000 దĻాబ�Ţ ల ĸ²ĽిĽ¿śȴŸ 
 బ�ȡŸ) లÌİ� ĺÂĸ�యబ�Ƚ ట£Ūబ�ŪలȻ 
 ĺ±ౖȻ వ®ంȭ  ĸ²Ľిసśర ų   - 3 Nos.
ʭ బ�Ūటĸ� 12V 100 A H  - 1 No.
ʭ ĺÂĸ�య�ȡ 0-300V/5A  - 1 No.

Ķ¸ట�ĸ�యȽŸ

ʭ Ƿû ట½ǵŷȂǾటȻ 10k 2W  - 1 No.
ʭ ĸ²ĽిసśȻ 1K 2W  - 1 No.
ʭ ĸ²Ľిȴ ĥąȻ Ȏč లŢȻ   - as reqd.
ʭ కĲ±ĥ�śంȣ ȄȭŸ   - as reqd.
ʭ ĸాĦ� Ǵగ 18 SWG  - as reqd.
ʭ ǵĥąƘȹ ĺ±ౖȻ 18 SWG  - 1/2 m

ȇı�నం (Procedure)

ట�ɂŐ 1 : MC 0-15V ĺĕలśǾటȻ పĸ�ı� నుంĬ� MC 0 30V ĺĕలśǾటȻ వరక¡ Ƿû Ĭ�Ħ�ంప­

1 MC 0-15V ĺĕలśǾటȻ కవర Ť ǴĽిĺÂĽి, Ľిĸ�ɂ ĸ²ĽిĽ¿śȴŸ ఏİైĲ� 
ఉంటÎ పĸ�Ȍȃంǩ, Ĭ�సŐĲ±ȡś ĨేయంĬ�.

2 కİ�లÌ ĥాķȽ ǩవరలను ǾటȻ ట½ĸ�ũనల¡Ÿơ కĲ±ȡś ĨేయంĬ� 
మĸ�య� కవర Ť మ¢ĽిĺÂయంĬ�.

3 పటం  1లĐ చూĳిన ȇధంĦా సర¤Őƺట�Ť ర¤Ƿû ంİ�ంచంĬ�.

ĽిŵȦ Įెĸ�ǩ ఉంచంĬ� మĸ�య� ĺÂĸ�యబ�Ƚ DC సరఫĸాను కǵషś 
Ȏాš ķలĐ ఉంచంĬ�.
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4 ĽిŵǩŤ మ¢ĽిĺÂయంĬ�; M1 (పĸ�ǖలĐ ఉనŤ ĺĕలśǾటȻ)లĐ ప®ĸ�Š 
Ȏాš ķ ȇǘÃపం వĨేŖ వరక¡ కƘమంĦా DC ĺĕలÌś Ǯǵ ĳ¿ంచంĬ�.

5 M2 ȁకŐ ĸ�Ĭ�ంగ�Ť ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ� మĸ�య� టÎబ�Ƚ 1లĐ 
ప®ĸ�Š Ȏాš ķ ȇǘÃపం వదŢ  M1 అంతట� ĺĕలÌś Ȩ తగ�œ దల.

6 ĽిŵȦ Įెĸ�ǩ, సర¤Őƺట�Ť Ĭ�సŐĲ±ȡś ĨేయంĬ�.

7 ఓȹ ɂ ల� ఉపȂĦ�ంǩ M1 ȁకŐ M C ĸ²ĽిĽ¿śǵŸƴ ల»ĥ�ŐంచంĬ� 
మĸ�య� టÎబ�Ƚ 1లĐ ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

టÎబ�Ƚ 1

వదŢ  M2 చదవడం
f.s.d. M1 ȁకŐ

ĺĕలÌś Ȩ పĬ�Ƿč త§ంİ�. 
M1 అంతట�
 f.s.d వదŢ

ȁకŐ పƔǳఘటన
M1 ȁకŐ MC

1 2 3

8 సూĮ�Ɣ ǵŤ ఉపȂĦ�ంǩ పƔǳǷాİ�త పĸ�ı� (0-30V ĨెపťంĬ�) 
ĥąసం గ�ణకం ȁకŐ ǵĸĆధం ను ల»ĥ�ŐంచంĬ�

 

9 సూతƔం İ�ŵĸా గ�ణ�ంĨే ĥారĥాǵŤ (M.F.) ల»ĥ�ŐంచంĬ�

 

10 Ľ¿śȵ 8లĐ ల»ĥ�Őంǩన మȃśĳ¿àųయȻ ĸ²ĽిĽ¿śȴŸ ȇల¡వక¡ తĦ�న 
Ȏాś ండȻŝ ĸ²ĽిĽ¿śǵŸƴ ఎంచుĥąంĬ� మĸ�య� ĺాటǵŤంట�Ƕ ǾటȻ 
M1ĮČ Ľిĸ�Ȏčų  కĲ±ȡś ĨేయంĬ�.

11 ĽిŵǩŤ Įెĸ�ǩ ఉంచుత©, Ĵిȣ 2లĐ ఉనŤ ȇధంĦా సర¤Őƺట�Ť 
ర¤Ƿû ంİ�ంచంĬ�.

ĺÂĸ�యబ�Ƚ D C సరఫĸాను కǵషś Ȏాš ķలĐ ఉంచంĬ�.

12 ǷƔా మ�ణ�క ĺĕలśǾటȻ M3లĐ ఖǩŖతĶ¸Ûన ȇభజనలను 
Ƿû ందĬ�ǵĥ� ĽిŵచుŤ మ¢ĽిĺÂĽి, ĺĕలÌśǯŤ కƘమంĦా ĳ¿ంచంĬ�.

13 M1 ప®ĸ�Š Ȏాš ķ ȇǘÃపం ĨేĸÃ వరక¡ పƔǳ Ľ¿ట�śంȣ 
(M3లĐ) ĥąసం టÎబ�Ƚ 2లĐ M1 మĸ�య� M3 ĸ�Ĭ�ంగųను ĸ�ĥాȻŝ 
ĨేయంĬ�.

14 ĽిŵȦ Įెĸ�ǩ, సర¤Őƺట�Ť Ĭ�సŐĲ±ȡś ĨేయంĬ�.

15 కĲ±ȡś ĨేయబĬ�న గ�ణకం ȁకŐ ‘M1 ĸ�Ĭ�ంȣ’ మĸ�య� 
‘మȃśĳ¿àųķంȣ ǸాŪకśȻ’ ఉపȂĦ�ంǩ ĺాసŠవ ĺĕలÌśǯŤ ల»ĥ�ŐంచంĬ�.

16 ĥ�Ƙంద ఇవŵబĬ�న సూĮ�Ɣ ǵŤ ఉపȂĦ�ంǩ లĐǷాǵŤ ల»ĥ�ŐంĨ�ర  
మĸ�య� టÎబ�Ƚ 2లĐ ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

 లĐపం = ǷƔా మ�ణ�క ǾటȻ - M1 ȁకŐ ĸ�Ĭ�ంȣ నుంĬ� ల»ĥ�Őంǩన 
ĺĕలÌś Ȩ

మȃśĳ¿àų యȻ ĸ²ĽిĽ¿śనుŸƴ ఏరťరచĬ�ǵĥ� తĦ�న ĺాటÎȨ ȁకŐ 
ȇǻనŤ ȇల¡వల ĺ±ౖȻ-Ħాయం ĸ²Ľిసśర ų  అందుబ�ట�లĐ 
లÌనటų ķĮే, Ǿర  పƔȂగĻాల ఉపȂగం ĥąసం ĺ±ౖȻ-Ħాయం 
ట£Ūబ�ŪలȻ ĺÂĸ�యబ�Ƚ ĸ²ĽిĽ¿śǵŸƴ ఉపȂĦ�ంచుĥąవచుŖ 
మĸ�య� ధృȈకĸ�ంచవచుŖ ȇసŠĸ�ంǩన పĸ�ı�లĐ పĸ�కరం 
ȁకŐ పǵ.

ȈటĊƟƫȴ ǹƔĬ�Řƴ ఉపȂĦ�ంǩ గ�ణకం ǵĸĆధకతక¡ సĸ�Ħాœ  
సమ�నంĦా ĺÂĸ�యబ�Ƚ ĺ±ౖȻ-Ħాయం ǵĸĆధకత ȁకŐ 
ȇల¡వను Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

పట�śక 2

SI.
NO.

ȁకŐ పఠనం
M3

ȁకŐ పఠనం
M1

గ�ణĥార ĥారకం
M.F.

ĺĕలÌś Ȩ
= M1 x MF

లĐపం
(Col.2)-(Col.5)

1 2 3 4 5 6

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియన (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - అĵ�Ūసమ� 1.10.90
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ట�ɂŐ 2 : M.C 500 ǽȄųఅǾũటȻ పĸ�ı�ǵ 2.5 ఆంĳియరųక¡ Ƿû Ĭ�Ħ�ంచడం

1 పటం  3లĐ చూĳిన ȇధంĦా 0-500mA పĸ�ı� ǽȃųఅǾũటర Ť 
ĺÂĸ�యబ�Ƚ DC ȇదుŪȰ సరఫĸాక¡ కĲ±ȡś ĨేయంĬ�. ĺÂĸ�యబ�Ƚ 
DC ȇదుŪȰ సరఫĸా అందుబ�ట�లĐ లÌక¡ంటÎ, సర¤Őƺȫ Ĵిȣ 
4లĐ చూĳిన ȇధంĦా బ�Ūటĸ�ĥ� కĲ±ǖనųను ĨేయంĬ�.

2 అవ­ట�ťȫ ĺĕలÌśǯŤ సర¤Őƺట�Ő కǵషśంĦా Ľ¿ȫ ĨేయంĬ� 
మĸ�య� ĽిŵȦ Sǵ మ¢ĽిĺÂయంĬ�.

3 ǽȃųఅǾũటȻ ప®ĸ�Š Ȏాš ķ ȇǘÃǷాǵŤ చİ�ĺÂ వరక¡ ĺĕలÌśǯŤ 
కƘమంĦా ĳ¿ంచంĬ�.

4 టÎబ�Ƚ 3లĐ ĺĕలśǾటȻ మĸ�య� అǾũటȻ ȁకŐ ĸ�Ĭ�ంగ�Ť 
గమǵంచంĬ� మĸ�య� ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�. ĥóȃĨే మ¢లకం ప®ĸ�Š 
Ȏాš ķ ȇǘÃǷాǵŤ సూǩసుŠ ంİ� Vi = ____ V

      Ii = ____ A.

5 ĽిŵȦ S Įెĸ�ǩ, సర¤Őƺȫ మ¢లĥాలను Ĭ�సŐĲ±ȡś ĨేయంĬ�.

6 షంȫ ĸ²ĽిĽ¿śȴŸ ర¤.లను ల»ĥ�ŐంచంĬ�. Rsh = Vi/Ish
పట�ś క – 3

వోల్టమీటర్
వోల్టులలో చదవడం

అమ్మేటర్
ఆంప్స్ లో చదవడం

షంȫ ǵĸĆధకత అంతట� ĺĕలÌś Ȩ అప­ťడ¦ Vi ĥ� సమ�నంĦా 
ఉంట�ంİ�. షంȫ ĸ²ĽిĽ¿śĲċƟǂǵ కĸ²ంȫ ఇɁ అĲÂİ� ĥóȃĨే పĸ�ı� I 
= 2.5A ȁకŐ మ�Ħ�ంప­ ȇల¡వ మĸ�య� ĥóȃĨే మ¢లకం 
IiలĐǵ కĸ²ంȫ మధŪ వŪĮ�Ūసం. 
అనĦా. Ish= I- Ii.

7 పటం  5లĐ చూĳిన ȇధంĦా Rshక¡ సమ�నĶ¸Ûన ǵĸĆధం ఉనŤ 
మ�ంగǵȴ ĺ±ౖȻ ȁకŐ ఖǩŖతĶ¸Ûన Ƿû డవ­ను ఓǾũటȻ 
ఉపȂĦ�ంǩ ĥóȃచంĬ� మĸ�య� 9వ దశక¡ ĺ±ళųంĬ�.

8 ĥóȃǩన İ�ǵ కంటÎ 1 Ľ¿ం.Ǿ Ƿû డవ­ ĺ±ౖర Ť కǳŠĸ�ంచంĬ�.

9 ĸ²ండ¦ ǩవరųలĐ కంట� ǵĸాũణంĮČ ĺ±ౖర Ť చుటśంĬ�. 1 
Ľ¿ంట�Ǿటరų అదనప­ Ƿû డవ­ను చూడĬ�ǵĥ� ĺాŪయ�మ 
సంరǖణ ǩవరųలĐ కంట� ǵĸాũణం ĥąసం ఉపȂĦ�ంచబడ¦త§ంİ�. 
(Fig 6)

10 ǽȃųఅǾũటȻ ȁకŐ ట½ĸ�ũనȽŸ అంతట� ĥాķȽŝ ĺ±ౖర Ť షంట�œ  
కĲ±ȡś ĨేయంĬ�.

11 సర¤Őƺȫ ĸÃఖ�ǩĮ�Ɣ ǵĥ� అనుగ�ణంĦా  సర¤Őƺట�Ť Ľ¿టȵ 
ĨేయంĬ�. (Fig 7)

12 ĺÂĸ�యబ�Ƚ లĐȭ ĸ²ĽిĽ¿śȴŸ RLǵ 4 ఓȹ లక¡ సర Ţ బ�ట� 
ĨేయంĬ�.

13 పవర Ť ఆȴ ĨేయంĬ� మĸ�య� అవ­ట�ťȫ ĺĕలÌśǯŤ 
సర¤Őƺట�Ő సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ�, 10Vĥ� సమ�నం. అǾũటȻ 
ȇǘÃపం గమǵంచంĬ�.

14 పƔసుŠ త ‘I’ ȇల¡వను చదవంĬ�.

15 ĻÑƘణ�లĐ 5A ఆǾũటĸ�Ť Ĩôĳిťంచడం İ�ŵĸా చూĳిన ĸ�Ĭ�ంగ�ų  
ఆంĳియరųలĐ ఉĲ�Ťయǵ ధృȈకĸ�ంచంĬ�.

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియన (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - అĵ�Ūసమ� 1.10.90
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ట�ɂŐ 3 : 0-50V MC రకం ĺĕలśǾటర Ť ĥాȃబÈƔȫ ĨేయంĬ�

1 సుĲ�Ť (Ķ¸ĥాǵకȽ ǮĸĆ Ľ¿ట�śంȣ) చదవĬ�ǵĥ� కƘమ�ంకనం ĥ�ంద 
ǾటȻ ȁకŐ Ƿాķంటĸ�Ť తǵǤ ĨేĽి Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�.

2 పటం  8లĐ చూĳిన ȇధంĦా కƘమ�ంకనం ĨేయవలĽిన 0-50V 
Ǿటర Ť మĸ�య� ǵయంǳƔత DC ȇదుŪȰ సరఫĸా అంతట� 
ǷƔా మ�ణ�క Ĭ�ǭటȽ ĺĕలśǾటర Ť కĲ±ȡś ĨేయంĬ�.

3 సర Ţ బ�ట� Ĩేయగల DC PSU ȁకŐ అవ­ట�ťȫ సుĲ�Ť ĺĕȃśơ 
Ľ¿ȫ ĨేయబĬ�, Ǿ బď ధక¡ǵĨే కĲ±ǖనųను తǵǤ ĨేయంĬ�.

4 DC PSU ȁకŐ అవ­ట�ťȫ ĺĕలÌś ǭŤ ĳ¿ంచంĬ�, అంటÎ Ȏాś ండȻŝ 
ǾటȻ (V2) 5V (ĥాŪȃబÈƔషȴ ĥ�ంద ఉనŤ ǾటȻ పĸ�ı�లĐ 
1/10వ వంత§.) చదవబడ¦త§ంİ�.

5 టÎబ�Ƚ 4లĐ అమĸ�క (V1) ĥ�ంద ǾటȻ ȁకŐ సంబంı�త 
ĺĕలÌś Ȩ ĸ�Ĭ�ంగ�Ť ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�

6 ǷƔా మ�ణ�క ǾటȻ ȁకŐ ĸ�Ĭ�ంగ�ų  మĸ�య� కƘమ�ంకనం ĥ�ంద 
ǾటȻ చూĳిన ĸ�Ĭ�ంȣ నుంĬ�, టÎబ�Ƚ 4లĐ ఇǩŖన ȇధంĦా 
అమĸ�కలĐ ఉనŤ ǾటĸĆų  % లĐపం కనుĦôనంĬ�

7 టÎబ�Ƚ 4లĐ ఇǩŖన ȇధంĦా కƘమ�ంకనం ĥ�ంద ǾటȻ ȁకŐ 
ȇȇధ ĸ�Ĭ�ంగųలĐ % లĐǷాǵŤ కనుĦôనĬ�ǵĥ� 4,5 మĸ�య� 6 
దశలను ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�

8 ĺÂĸÃŵర  ĸ�Ĭ�ంగųలĐ కనుĦôనబĬ�న % లĐపం నుంĬ�, కƘమ�ంకనంలĐ 
ఉనŤ ǾటȻ ȁకŐ సగట� % లĐǷాǵŤ ల»ĥ�ŐంచంĬ� మĸ�య� 
ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

9 Ǿ పǵǵ ȋǖక¡ǵĨే తǵǤ ĨేసుĥąంĬ�.

పట�ś క 4

ǾటȻ రకం:

పĸ�ı�:

కƘ. సం.
PSU

అవ­ట�ťȫ
ĺĕల¡ś ల¡

ĺĕȽś ǾటȻ ĸ�Ĭ�ంȣ ల¡ ĺĕȽś  లలĐ
లĐపం

(V2 - V1)
% లĐపం

    Standard
V2

తక¡Őవ కƘమ�ంకనం
V

1

2

3

4

5

6

5

10

20

30

40

50

5

10

20

30

40

50

ట�ɂŐ 4 : 0-500mA MC రకం అǾũటర Ť ĥాȃబÈƔȫ Ĩేయండ

1 కƘమ�ంకనం ĥ�ంద ǾటȻ ȁకŐ Ƿాķంటర Ť తǵǤ ĨేĽి Ľ¿ȫ 
ĨేయంĬ� సుĲ�Ť చదవĬ�ǵĥ� (Ķ¸ĥాǵకȽ సుĲ�Ť Ľ¿ట�śంȣ).

2 కƘమ�ంకనం ĨేయĬ�ǵĥ� ఇǩŖన 0-500mA DC Ǿటర Ť కĲ±ȡś 
ĨేయంĬ� మĸ�య� పటం  9లĐ చూĳిన ȇధంĦా ĸ�ȂȎాś ȫ İ�ŵĸా 
ǵయంǳƔత DC ȇదుŪȰ సరఫĸా ȁకŐ అవ­ట�ťటĊų  ĥóంత 
పĸ�ı�ĥ� ǷƔా మ�ణ�క Ĭ�ǭటȽ DC అǾũటర Ť కĲ±ȡś ĨేయంĬ�.
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3 Rheostat İ�ǵ సగం ǵĸĆధక Ȏాš Ĳ�ǵĥ� Ľ¿ȫ ĨేయంĬ� మĸ�య� 
DC PSU అవ­ట�ťట�Ť సుĲ�Ť ĺĕలƄǂక¡ Ľ¿ȫ ĨేయంĬ�. Ǿ 
బď ధక¡ǵĨే ĺ±ౖȻŝ సర¤Őƺట�Ť తǵǤ ĨేయంĬ�.

4 ǷƔా మ�ణ�క అǾũటȻ (A2) 500 mA చİ�ĺÂ వరక¡ PSU ȁకŐ 
అవ­ట�ťట�Ť Ĳ±మũİ�Ħా ĳ¿ంచంĬ� (ĥాŪȃబÈƔషȴ (A1) ĥ�ంద ఉనŤ 
అǾũటȻ ȁకŐ ప®ĸ�Š Ȏాš ķ ȇల¡వ).

5 Ȏాś ండȻŝ అǾũటȻ(A2) 450mA చİ�ĺÂల� ĸ�ȂȎాś ట�Ť 
సర Ţ బ�ట� ĨేయంĬ� (ĥాȃబÈƔషĲċų  ఉనŤ ǾటȻ ȁకŐ ప®ĸ�Š 
పĸ�ı�లĐ 1/10ĥ� సమ�నĶ¸Ûన కĸ²ంȫ తగ�œ త§ంİ�).

6 టÎబ�Ƚ 5లĐ అమĸ�క ĥ�ంద ఉనŤ అǾũటȻ (A1)ĳ¿ౖ సంబంı�త 
ĸ�Ĭ�ంగ�Ť ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

7 ǷƔా మ�ణ�క ǾటȻ ȁకŐ ĸ�Ĭ�ంగ�ų  మĸ�య� కƘమ�ంకనం ĥ�ంద 
ǾటȻ చూĳిన ĸ�Ĭ�ంȣ నుంĬ�, టÎబ�Ƚ 5లĐ ఇǩŖన సూĮ�Ɣ ǵŤ 
ఉపȂĦ�ంǩ అమĸ�కలĐ ఉనŤ ǾటĸĆų  % లĐపం కనుĦôనంĬ�.

8 కƘమ�ంకనం ĥ�ంద అĶÉũటȻ ȁకŐ ప®ĸ�Š పĸ�ı�ǵ కవȻ 
ĨేయĬ�ǵĥ� టÎబ�Ƚ 3లĐ ఇవŵబĬ�న ȇల¡వల ĥąసం దశ 5,6 
మĸ�య� 7ǵ ప­నĸావృతం ĨేయంĬ�.

9 ĺÂĸÃŵర  ĸ�Ĭ�ంగųలĐ కనుĦôనబĬ�న % లĐపం నుంĬ�, కƘమ�ంకనం 
ĥ�ంద ǾటȻ ȁకŐ సగట� % లĐǷాǵŤ ల»ĥ�ŐంచంĬ� మĸ�య� 
ĸ�ĥాȻŝ ĨేయంĬ�.

10 Ǿ పǵǵ బď ధక¡ǵĨే తǵǤ ĨేసుĥąంĬ�.

11 అమĸ�క Įేİ� మĸ�య� సగట� % లĐǷాǵŤ సూǩంĨే Ľిų ప­Ť 
ĥాȃబÈƔట½ȭ Ǿటĸ²Óť అǳĥ�ంచంĬ�

పట�ś క 5

కƘ. సం.

mAలĐ అǾũటȻ ĸ�Ĭ�ంȣ
లĐపం

(I1 - I2)

% లĐపం
 

Ȏాś ండȻŝ

I1

తక¡Őవ కƘమ�ంకనం
I4

1

2

3

4

5

6

50

150

250

350

450

550

 

పవȻ : ఎలĥ�śǀļియన (NSQF - సవĸ�ంచబĬ�ంİ� 2022) - అĵ�Ūసమ� 1.10.90
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పవర్ (Power) అĵాయ్సము 1.10.91
ఎలకీట్ర్ļియన్ (Electrician) - కొȃĨే ȎాధĲాలు

ĺోలేట్ జ్ Ĭార్ ప్ పదధ్ǳ İావ్ĸా పర్ǳఘటన కొలతలో లోǷాలను గుĸిత్ంచంĬి (Determine errors in 
resistance measurement by voltage drop method)
లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సం ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు :
• ĺోలేట్ జ్ Ĭార్ ప్ పదధ్ǳ İావ్ĸా పర్ǳఘటన కొలతలో లోǷాలను గుĸిత్ంచంĬి
• కొలత లోǷాలను తĦిగ్ంచĬాǵకి ĺోలట్Ǿటర్ మĸియు అǾమ్టర్ లను తĦిన ȇధంĦా కĲెక్ట్ ĨేయంĬి.

అవసĸాలు (Requirements)

• Rheostat 10 ohms, 20 ohms మĸియు 5 - 1 No.
 0 ohms 4A Ȏామరథ్ƺం ఒకొక్కక్టి 

Ķెటీ ĸియల్స్

• DPST Ĳైఫ్ Ľివ్చ్ 16 A - 1 No.
• SPDT Ĳైఫ్ Ľివ్చ్ 16A - 1 నం.
• 5A ఫూయ్జ్ ĺైర్ - 1 నం.
• ĳి.ȇ.Ľి. కేబుల్ 48/0.2mm - 10 Ǿ
• Ħాల్ స్ కాయ్టిర్డ్జ్  ఫూయ్జ్ Įో - as reqd.
  హో లడ్ర్ 100 mA 

ȎాధĲాలు/పĸికĸాలు

•  ఇనుస్లేటెడ్ కటిట్ంగ్ ĳేల్యర్  150 mm - 1 No.
•  సూక్ర్Ĭైర్వర్ 150 mm - 1 No.
•  కĲెకట్ర్ సూక్ర్Ĭైర్వర్ 100 mm - 1 No.
•  0-30V mC Ƿాయ్Ĳెల్ రకం ĺోలట్Ǿటర్ - 1 No.
•  మȄట్Ǿటర్ - 1 No
•  0-5 ఆంప్స్ ఆǾమ్టర్, P.M.M.C రకం - 1 No.
•  ఓǾమ్టర్, షంట్ రకం 0-100 ఓంలు - 1 No.

పĸికĸాలు/యంĮార్ లు

•  24V DC ȇదుయ్త్ సరఫĸా యూǵట్ - 1 No.

ȇıానం (PROCEDURE)

1 పటం  1లో చూĳిన ȇధంĦా సరూక్ƺటున్ రూǷొ ంİించంĬి. (అıిక 
సుǵన్తతవ్ ĺోలట్Ǿటరున్ మాతర్Ķే ఉపȂĦించంĬి.)

2 ĸెĽిసట్ర్ R ȇలువను కొలవంĬి మĸియు టేబుల్1లో కొȃǩన 
ȇలువను నȀదు ĨేయంĬి.

3 సĳైల్  కీĳింగ్ Ľివ్చ్ S2ǵ Ȏాథ్ నం1 వదద్ , ĸెĽిసట్ĸోల్  మాతర్Ķే ఆన్ 
ĨేయంĬి. ĺోలట్Ǿటర్ మĸియు అǾమ్టరున్ చదవంĬి మĸియు 
టేబుల్ 1లో ĸీĬింగులను ĸికార్డ్ ĨేయంĬి సరూక్ƺట్ ఆఫ్ Ľివ్చ్.

4 R = V/I సూĮరా్ ǵన్ ఉపȂĦింǩ కొȃǩన పĸిమాణాల నుంĬి 
ǵĸోధం ȇలువను లెకిక్ంచంĬి మĸియు టేబుల్ 1లో ȇలువలను 
నȀదు ĨేయంĬి.

5 Ľివ్చ్ S2ǵ ĸెĽిసట్ర్ మĸియు అǾమ్టర్ అంతటా Ȏాథ్ నం 2కి 
మారచ్ంĬి. ĺోలేట్ జ్ మĸియు కĸెంటిన్ చİిȇ ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

6 ఈ ȇలువల కోసం 4వ దశను పునĸావృతం ĨేయంĬి.
7 సూĮరా్ ǵన్ ఉపȂĦింǩ ǵĸోధం ȁకక్ కొలతలో సంభȇంǩన 

లోǷాǵన్ లెకిక్ంచంĬి మĸియు నȀదు ĨేయంĬి

8 టేబుల్ 1లో ఇǩచ్న ȇధంĦా R ȁకక్ ȇǻనన్ ȇలువల కోసం 
అİే ȇıాĲాǵన్ పునĸావృతం ĨేయంĬి.
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               ǵĸోధక ȇలువ                           ĺోలట్Ǿటర్                                              లెకిక్ంĨారు               % లోపం =   
                                                    కĲెక్ట్ ĨేయబĬింİి       ĺోలేట్ జ్           పర్సుత్ త             ȁకక్ ȇలువ
     కర్.          మార్క్      కొలుȎాత్ రు           అంతటా                      పర్ǳఘటన
    సం.   ĨేయబĬింİి       RMes                                                                                                                                                            R=V/I
                RMar                       ohms

              
     1             10                           R only
                                                   R & A
                                                    
     2             20                           R only
                                                   R & A      
       
      3             50                          R only
                                                   R & A             

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.10.91
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పవర్ (Power) అĵాయ్సము 1.10.92
ఎలకీట్ర్ļియన్ (Electrician) - కొȃĨే ȎాధĲాలు

ĽింĦిల్ Ĵేజ్ ఎనĸీజ్ Ǿటర్ ǵ İాǵ లోǷాల కోసం పĸీǘించంĬి (Test single phase energy meter for 
its errors)
లǘాయ్లు:ఈ అĵాయ్సం ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు :
• ఎĲేĸీజ్  Ǿటĸోల్  కీర్ĳింగున్ గుĸిత్ంచడం 
• కĸెంట్ ఎరర్రున్ Ƿరా్ రంǻంచడం కోసం ఎనĸీజ్ Ǿటĸిన్ పĸీǘించడం 
• ఎనĸీజ్ Ǿటరల్లో లోǷాలను గుĸిత్ంచĬాǵకి తĦిన లోĬింగ్ ఏĸాప్టల్ ను ఎంచుకోవడం 
• ఎనĸీజ్ Ǿటĸోల్  Ļాతం లోǷాǵన్ గుĸిత్ంచంĬి.

అవసĸాలు (Requirements)

 kWĮో ĽింĦిల్ Ĵేజ్ కెǷాĽిటర్ Ȁటార్
• లాంప్ లోడ్ ĽింĦిల్ Ĵేజ్  - 1 No.
 250 V 50 Hz 1.25 kW  
• ఆటో-టరా్ న్స్ Ǹారమ్ర్ 0 నుంĬి  - 1 No.
 270V 8A 50 Hz 

 Ķెటీĸియల్స్
• ఎలకిట్ర్క్ బల్బ్ 5 W 240 V హో లడ్ర్ Įో - 1 No
• PVC ఇనుస్లేటెడ్ కేబుల్  - 10 Ǿ.
 1.5 చ.ǽ.Ǿ. 250 V Ħేర్డ్ 

ȎాధĲాలు/పĸికĸాలు

• ఎలకీట్ర్ļియన్ టూల్ కిట్ - 1 No.
• ĽింĦిల్ Ĵేజ్ ఎనĸీజ్ Ǿటర్ 
 5A 250 V 50HZ - 1 No.
• Voltmeter MI 0 - 300V - 1 No.
• అǾమ్టర్ MI 0 - 5 A - 1 No.
• పవర్ Ǹాయ్కట్ర్ Ǿటర్ 
 240 V 5 A 50 Hz - 1 No.
• అǾమ్టర్ MI 0 - 50mA - 1 No.
పĸికĸాలు/యంĮార్ లు
• బేర్క్ లోడ్ 240V 50 Hz AC 1/2  - 1 No.

ȇıానం (PROCEDURE)

ఎనĸీజ్ Ǿటర్ లోపల లోǷాలను సరుద్ బాటు Ĩేయడం ఈ కోరుస్ పĸిıికి ǽంǩనİి ఎందుకంటే İీǵకి సబ్-Ȏాట్ ండర్డ్ Ǿటĸిన్ ǳపప్డం వంటి 
ఖĸీİైన పĸికĸాలు అవసరం. అందువలల్  లోǷాలను మాతర్Ķే కనుĦొĲే సరȆకృత పదధ్ǳ ఇకక్డ Ĩేరచ్బĬింİి.

టాస్క్ 1 : లోడ్ లేకుంĬా ఎనĸీజ్ Ǿటĸిన్ తǵఖీ ĨేయంĬి (కీర్ĳింగ్ లోǷాǵన్ కనుĦొనĬాǵకి)

1 పటం  1లో చూĳిన ȇధంĦా ఆటో-టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ İావ్ĸా ఎనĸీజ్ 
Ǿటరున్ కĲెక్ట్ ĨేయంĬి.

2 ఎనĸీజ్ Ǿటర్ ȁకక్ ĸేట్ ĺోలేట్ జోల్  80% మĸియు 110% మధయ్ 
ఎనĸీజ్ Ǿటరుక్ ఇనుప్ట్ ĺోలేట్ ǭన్ మారచ్ంĬి.

3 IS 722లో ఇǩచ్న ĽిǸారుస్Įో ĳై పర్ȂĦాల నుంĬి Ǿ 
అĲేవ్షణలను పరసప్ర సంబంధం కȃĦి ఉనన్ Ǿ పĸిȌలనలను 
ĺరా్ యంĬి.

పĸిȌలన

240 ĺోలƄǂ పవర్ Ǿటర్ ĸేటింగ్ కోసం ఇనుప్ట్ ĺోలేట్ జ్ 192 V 
నుంĬి 264 V మధయ్ ఉంటుంİి. Ǿటర్ Ĭిస్క్ ǳరుగుతుంİో 
లేİో  గమǵంచంĬి. పĸిȌలన వయ్వıిలో లోడ్ కĲెక్ట్ 
Ĩేయబడకూడదు లేİా లోడ్ Ľివ్చ్ ‘ఆఫ్’లో ఉంĬాȃ.

IS 722 (Ƿార్ట్ I) 1977 పర్కారం ĸిఫĸెన్స్ ĺోలేట్ జోల్  80% 
మĸియు 110% మధయ్ ఏ ĺోలేట్ జ్ వదద్  Ǿటర్ పూĸిత్ ȇపల్ĺాǵన్ 
సృļిట్ంచదు.
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టాస్క్ 2: ఎనĸీజ్ Ǿటĸోల్  కĸెంట్ ఎరర్రున్ Ƿరా్ రంǻంచĬాǵకి టాస్క్

1 పటం  2లో చూĳిన ȇధంĦా తకుక్వ లోడ్ (5 W లాయ్ంప్ )ǵ 
కĲెక్ట్ ĨేయంĬి.

2 లోĬిన్ ఆన్ ĨేయంĬి మĸియు Ǿటర్ భర్మణాǵన్ గమǵంచంĬి.

3 ĳై పర్Ȃగం నుంĬి Ǿ అĲేవ్షణను IS 722 (Ƿార్ట్ III)
లో అంİింǩన ĽిǸారుస్Įో పరసప్రం అనుసంıాǵసూత్  Ǿ 
పĸిȌలనలను ĺరా్ యంĬి.

పĸిȌలన

IS 722 (Ƿార్ట్ II) 1977 పర్కారం, డయల్ మĸియు Ƿాķంటర్ 
రకం ĸిǭసట్ర్ కోసం Ƿరా్ రంభ కĸెంట్ 0.5% ĸేట్ ĨేయబĬిన 
బేĽిక్ కĸెంట్ = 1 అķĮే డర్మ్ టైప్ ĸిǭసట్ర్ కోసం 0.75% 
ఉంటుంİి. ĸివర్స్ Ȏాట్ Ƿోత్  అంİించబĬిన Ǿటరల్ ȇలువలు 
వరుసĦా 1% మĸియు 1.5%Ħా ఉంటాķ.

_ _ _ _ _ _ _ _ 

టాస్క్ 3 : ĽింĦిల్ Ĵేజ్ ఎనĸీజ్ Ǿటĸోల్  Ļాతం లోపం కోసం టాస్క్

1 లాయ్ంǷోల్ Ĭోత్  పటం  3లో చూĳిన ȇధంĦా కĲెకష్నల్ను ĨేయంĬి.

2 25% ȇదుయ్త్ Ǿటర్ ȁకక్ ĸేటెడ్ కĸెంట్ సరూక్ƺటోల్  
పర్వహింĨేలా లాయ్ంప్ లను ‘ఆన్’ ĨేయంĬి.

3 ĺోలట్Ǿటర్, అǾమ్టర్ మĸియు P.Fలను పటిట్క ĨేయంĬి. 
టేబుల్ 1లో Ǿటర్ ĸీĬింగులు.

4 లోడ్ Ľిథ్రంĦా ఉంచడం, పవర్ Ǿటర్ Ĭిస్క్ ȁకక్ ȇపల్ĺాల 
సంఖయ్ను 2 ǵǽȍాలు (120 Ľెకనుల్ ) లెకిక్ంచంĬి మĸియు 
టేబుల్ 1లో అİే ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

5 సూĮరా్ ǵన్ ఉపȂĦింǩ ǵజĶైన శకిత్ǵ లెకిక్ంచంĬి

ఇకక్డ ‘t’ అĲేİి Ľెకనల్లో సమయం. 

6 సూĮరా్ ǵన్ ఉపȂĦింǩ Ǿటర్ İావ్ĸా నȀదు ĨేయబĬిన 
(ĸికార్డ్ ĨేయబĬిన) శకిత్ǵ లెకిక్ంచంĬి

7 సూĮరా్ ǵన్ ఉపȂĦింǩ లోǷాǵన్ కనుĦొనంĬి

Error = Recorded energy - True energy.

8 సూĮరా్ ǵన్ ఉపȂĦింǩ Ļాతం లోǷాǵన్ లెకిక్ంచంĬి

ఇకక్డ R = శకిత్ Ǿటర్ İావ్ĸా నȀదు Ĩేయబడుతుంİి

         A = ǵజĶైన శకిత్

_ _ _ _ _ _ _ _ 

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.10.92

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



241

   
  కర్. లోడ్ Ĩేయండ   ĺోలట్Ǿటర్ ి  అĶేమ్టర్    ĳి.ఎఫ్. Ǿటర్  సమయం    ǵజĶైన శకిత్  ȇపల్వం        Ǿటర్      ĸికార్డ్ ĨేయబĬింİి    %
 సం.    చదవడం      చదవడం       చదవడం       చదవడం      Ľెకనులో                  లెకిక్ంĨారు  Ľిథ్రĶైన             శకిత్          లోపం

  లోపం
1 25%
2   50%
3 75%
4 100%

     ఇండకిట్వ్
1 25%
2   50%
3 75%
4 100%

50%, 75%, 100% ĸెĽిĽిట్వ్ మĸియు ఇండకిట్వ్ లోడల్  కోసం 2 నుంĬి 
8 వరకు పǵ ĨేĽే దశలను పునĸావృతం ĨేయంĬి మĸియు టేబుల్ 
1లో నȀదు ĨేయంĬి.

ĳేర్రక లోడ్ కోసం, పటం  4లో చూĳిన ȇధంĦా కĲెకష్న్ 
ĨేయంĬి.

శకిత్ ȁకక్ సĸైన నȀదును తǵఖీ ĨేయĬాǵకి, శకిత్ 
Ǿటర్ లో నȀదు ĨేయబĬిన Ƿరా్ రంభ మĸియు ǩవĸి ĸీĬింగ్ 
ĮేĬాల İావ్ĸా ĸీĬింగ్ లను ధృȈకĸించంĬి. I.S పర్కారం. 722 
(Ƿార్ట్ III) 1977, యూǵటీ పవర్ Ǹాయ్కట్ర్ వదద్  మĸియు 0.5 
ĺెనుకబĬి ఉనన్పుప్డు Ļాతం లోపం ± 2% ǽంచకూడదు.

I.S.లో ǵĸేద్ȋంǩన పĸిǽǳకి ǽంǩ ĳై లోǷాలు ఉనన్టల్ķĮే, 
ȇదుయ్త్ బో ర్డ్ కు అనుబంధంĦా ఉనన్ Ǿటర్ టెĽిట్ంగ్ ȇĵాగంలో 
ఎనĸీజ్ Ǿటర్ ȁకక్ కర్మాంకనం కోసం చరయ్ ǴసుకోంĬి.

_ _ _ _ _ _ _ _ 

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.10.92
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పవర్ (Power)   అĵాయ్సము 1.11.93
ఎలకీట్ర్ļియన్ (Electrician) -  గృహో పకరణాలు              

కుకింగ్  ĸేంజ్, Ħీజర్, ĺాļింగ్ Ķెļీన్ మĸియు పంప్ Ľెట్ వంటి ȇȇధ ȇదుయ్త్ ఉపకరణాల ఎలకిట్ర్కల్ 
ĵాĦాలను ȇడİీయంĬి మĸియు అĽెంǹల్ ంగ్  (Dismantle and assemble electrical parts of 
various electrical appliance e.g cooking range, geyser, washing machine and pump set)
లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సం ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు :
• కుకింగ్ ĸేంజ్ , Ħీజర్, ĺాļింగ్ Ķెļీన్ మĸియు పంపు Ľెటల్ ను ȇడİీయడం 
• ȇడĦొటట్బĬిన ఎలకిట్ర్కల్ ఉపకరణాలను సǾకĸించడం 
• ĺాĸి పǵ కోసం ĺాĸిǵ పĸీǘించడం 
• అవసరĶైన Ĩోట తపుప్Ħా ఉనన్ ĵాĦాలను మంǩ ĺాటిĮో భĸీత్ Ĩేయడం .

అవ సĸాలు (Requirements)

ȎాధĲాలు / పĸికĸాలు 

• ఎలకీట్ర్ļియన్ టూల్ కిట్  - 1 Ľెట్
• Ľేప్నర్ Ľెట్ 6 నుంĬి 22 ǽǾ (6 సంఖయ్లు)  - 1 Ľెట్
• Megger 500 V  - 1 No.
• మȄట్Ǿటర్  - 1 No.
• టెస్ట్ లాంప్ 60 w / 240 V  - 1 No.
• పుȄల్ పులల్ ర్ 3 లెగ్ 150 mm  - 1 No.
 పĸికĸాలు / యంĮరా్ లు
• కుకింగ్ ĸేంజ్  1500 W / 240 V  - 1 No.
• Ħీజర్ 1500W/240 V - 15 Ȅటరుల్   - 1  No.

• ĺాļింగ్ Ķెļీన్ Ȏాıారణ లేİా ĽెǾ
  ఆటోĶేటిక్  రకాలు 240 V / 50 Hz  - 1 No.
• పంప్ Ľెట్ ĽింĦిల్ Ĵేజ్ Ȁటార్ 
 240V /50Hz  - 1 నం.

Ķెటీĸియల్స్

• సĸీవ్స్ మానుయ్వల్  - 1 No.
• కీల్ǵంగ్ బర్ష్ - 2.5 Ľెం.Ǿ డయా  - 1 No.

• కాటన్ ĺేస్ట్  - as reqd.
• కిĸోĽిన్  - as reqd.
• Ħీర్ǯ  -200  Ħార్ ములు

ȇıానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1 : కుకింగ్ ĸేంజ్ ǵ ȇడİీయంĬి మĸియు అĽెంǹల్ ంగ్ ĨేయంĬి 

1 టేబుల్ 1లో ఎలకిట్ర్క్ కుకింగ్ ĸేంజ్ ȁకక్ Ĳేమ్ ĳేల్ ట్ ȇవĸాలను 
గమǵంచంĬి.

2 కుకింగ్ పĸిıి నుంĬి ȇదుయ్త్ సరఫĸాను Ĭిసక్Ĳెక్ట్ ĨేయంĬి

3 టెĸిమ్నల్ కĲెకష్న్ బాకుస్ƴ ĮెరవంĬి (Fig 1ǵ చూడంĬి)

4 Ľలెెకట్ర్ Ľివ్చ్, ఇంĬకిటేర్ లాంప్, ĸంేజ్ టెమౖర్ మĸియు థĸోమ్Ȏాట్ ట్ 
వదద్  సూక్ర్ ȁకక్ సĸైన ǹగుతును తǵఖీ ĨేయంĬి.

5 కుకింగ్ ĸేంజ్ ǵ ǴĽిĺేĽి, ఉపĸితల Įాపన యూǵట్ మూలకం 
ȁకక్ కంటినుయ్టీ ను ఒకొక్కక్టిĦా తǵఖీ ĨేయంĬి.

6 మూలకం ȁకక్ సĸెనౖ ఆకారం, ĺాటజే్ మĸియు ĺోలేట్ ǭన్ తǵఖీ 
ĨేయంĬి (Fig 2ǵ చూడంĬి)

7 కుకింగ్ ĸేంజ్ కి İిగువన ఉనన్ ĳింĦాణీ ముĦింపు Ƿాయ్Ĳెలున్ 
ĮెరవంĬి.

8 ఓĺెన్ ĸేక్ ల  పĸిĽిథ్ǳǵ తǵఖీ ĨేయంĬి (Fig 1)

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



 243

9 కుకింగ్ ĸేంజ్ శĸీĸాǵకి అǵన్ టెĸిమ్నల్స్ మధయ్ ఇనుస్లేషన్ 
ȇలువను కొలవంĬి.

10 ȇదుయ్త్ కుకింగ్ ĸంేజ్ ǵ సǾకĸంిచంĬ ిమĸియు సరఫĸాకు కĲెక్ట్ 
ĨేయంĬి (Fig. 3)

టాస్క్ 2 : Ħీజరున్ ȇడİీయంĬి మĸియు అĽెంǹల్ ంగ్ ĨేయంĬి 

1 Ħజీర్ ȁకక్ Ĳమే్ ĳేల్ట్ ȇవĸాలను టబేుల్ 1క ిసమానĶెనౖ పర్Įేయ్క 
పటిట్కలో గమǵంచంĬి

2 Ħీజర్ నుంĬి ȇదుయ్త్ సరఫĸాను Ĭిసక్Ĳెక్ట్ ĨేయంĬి

3 పవర్ టెĸిమ్నల్స్ కĲెకష్న్ మĸియు థĸోమ్Ȏాట్ ట్ ఇĲాƟƫలేషన్ కోసం 
తǵఖీ కవరున్ ĮెరవంĬి. (Fig 4 చూడంĬి)

4 థĸోమ్Ȏాట్ ట్, ĳైలట్ లాయ్ంప్ మĸియు హీటింగ్ ఎȃĶెంట్ వదద్  సూక్ర్ 
ȁకక్ సĸైన ǹగుతును తǵఖీ ĨేయంĬి

5 పవర్ కార్డ్ ĳిన్ టెĸిమ్నల్స్ మĸియు అĳిల్ కేషన్ ȁకక్ ముĦింపు 
ȁకక్ దృశయ్ పĸీకష్ను ǵరవ్హించంĬి.

6 Ȅడుల్ , Ľసీం మĸియు భూǽ మధయ్ ఇనుస్లేషన్ పĸకీష్ ǵరవ్హంిǩ 
పర్Įేయ్క పటిట్కలో ĸికార్డ్ ĨేయంĬి

7 మూలకం మĸియు శĸీరం మధయ్ ఇనుస్లేషన్ ǵĸోధకతను 
కొలవంĬి మĸియు పర్Įేయ్క పటిట్కలో ĸికార్డ్ ĨేయంĬి

8 Ħీజరున్ అĽెంǹల్ ంగ్  మĸియు సరఫĸాకు కĲెక్ట్ ĨేయంĬి.

టాస్క్ 3 : ĺాļింగ్ Ķెļీనున్  ȇడİీయంĬి మĸియు అĽెంǹల్ ంగ్ ĨేయంĬి

1 పర్Įేయ్క పటిట్కలో ĺాļింగ్ Ķెļీన్ ȁకక్ Ĳేమ్ ĳేల్ ట్ ȇవĸాలను 
గమǵంచంĬి (Fig. 5)

2 ĺాļింగ్ Ķెļీన్ నుంĬి ȇదుయ్త్ సరఫĸాను Ĭిసక్Ĳెక్ట్ ĨేయంĬి.

3 టెĸిమ్నల్ కĲెకష్న్ Ƿాయ్Ĳెల్ Įెĸిǩ, మరలు ȁకక్ సĸైన ǹగుతు 
తǵఖీ ĨేయంĬి 

4 ĺాļింగ్ Ķెļీన్ నుంĬి ĺాļింగ్ డర్మ్ ĮొలĦించంĬి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.11.93
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5 ఇĲెల్ ట్ ĳైపు మĸియు అవుట్ లెట్ ĳైపును తǵఖీ ĨేయంĬి

6 అవుటోగ్ ķంగ్ ĺాలువ్ƴ తǵఖీ ĨేయంĬి

7 ȍాɋట్ కĳిప్ / డర్మ్ బెల్ట్ ȁకక్ ǹగుతును తǵఖీ ĨేయంĬి

8 Ķెకాǵకల్ ĺైబేర్షనున్ ĻోļించĬాǵకి ఉపȂĦింĨే రబబ్రు 
బుļింగల్ను తǵఖీ ĨేయంĬి

9 Ķెగగ్ ర్  ఉపȂĦింǩ  Ȁటారుకు  ఇనుస్లేషన్  పĸీకష్ను 
ǵరవ్హించంĬి.

10 పర్ǳİ ీసĸĦిాగ్  ఉంట,ే డర్మ్ ఉంచంĬ ిమĸియు తǵఖీ ȏచ్/కవరున్ 
మూĽిĺేయంĬి.

11 İాǵ పǵ కోసం యంĮరా్ ǵన్ సరఫĸాకు కĲెక్ట్ ĨేయంĬి

టాస్క్ 4 : పంపుĽెటున్ ȇడİీయంĬి మĸియు అĽెంǹల్ ంగ్ ĨేయంĬి

1 పంపుĽెట్ ȁకక్ Ĳేమ్ ĳేల్ ట్ ȇవĸాలను పర్Įేయ్క పటిట్ కలో 
గమǵంచంĬి.

2 పంపుĽెట్ నుంĬి సరఫĸాను Ĭిసక్Ĳెక్ట్ ĨేయంĬి

3 పంపుĽెటున్ ȇడİీయంĬి (Fig. 6)

4 సూమ్త్ రǵన్ంగ్, కారబ్న్ Ľీల్, Ȁటార్ అĬాపట్ర్, Ĭైర్వ్ కాలర్, 
ఇంĳలెల్ ర్, కĽేంిగ్ రబబ్రు పటీట్, బĸేంిగల్ కోసం ȍాŎిట్ƴ తǵఖీ ĨయేంĬి 
(Ĵిగ్ 6 చూడంĬి)

5 పర్ǳ ȇషయం సంతృĳిత్ కరంĦా ఉంİి, పంపుĽెటున్ సǾకĸించంĬి

6 İాǵ పǵ కోసం పంపుĽెటున్ సరఫĸాకు కĲెక్ట్ ĨేయంĬి. (Fig. 7)

టేబుల్ 1

 ఉపకరణం ĳేరు : ....................................... కర్మసంఖయ్     : ........................................................

 ĺోలేట్ జ్ : ....................................... పర్సుత్ త         : ........................................................

 సరఫĸా : ....................................... ĺాటేజ్         : ........................................................

 కెǷాĽిటీ : ....................................... తయారు ĨేయంĬి : ........................................................

 Įరా్ డు ఇనుస్లేషన్          లైన్ మధయ్ లైన్/బాĬీ మధయ్  సĸీవ్Ľింగ్ Įేİీ 

  ............. ĶెĦోమ్ ............... ĶెĦోమ్

 మూలకం ఇనుస్లేషన్ టెĸిమ్నల్ మధయ్ మĸియు   ĽిǸారుస్ ĨేయబĬిన మరమమ్తుత్   
 శĸీరం / థĸోమ్Ȏాట్ ట్   ఏİైĲా ఉంటే భĸీత్

  చȃ

  ĺేĬి

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.11.93
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పవర్ (Power)   అĵాయ్సము 1.11.94
ఎలకీట్ర్ļియన్ (Electrician) -  గృహో పకరణాలు              

ఎలకిట్ర్క్ ఐరన్ , ఎలకిట్ర్క్ కటెలి్, కుకంిగ్ ĸంేజ్ మĸియు Ħజీర్ ȁకక్ సĸీవ్స్  మĸియు మరమమ్తుత్   (Service 
and repair of electric iron, electric kettle, cooking range and geyser)
లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సం ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు :
• İాǵ పǵ కోసం ఇǩచ్న ఆటోĶేటిక్ ఐరన్ ను కĲెక్ట్ Ĩేయడడం  మĸియు పĸీǘించడం 
• ఆటోĶేటిక్ ఐరనున్ ȇడİీయడం  మĸియు İాǵǵ మȆల్ కలపడం 
• ఆటోĶేటిక్ ఐరన్ లో లోǷాలను గుĸిత్ంచడం 
• తపుప్Ħా ఉనన్ ĵాĦాలను మంǩ ĺాటిĮో భĸీత్ Ĩేయడం 
• ఎలకిట్ర్క్ కెటిల్ మూలకాǵన్ పĸీǘించడం  మĸియు లోǷాǵన్ గుĸిత్ంచడం 
• Ƿాత మూలకాǵన్ కొతత్İాǵĮో భĸీత్ Ĩేయడం 
• కెటిలున్ సǾకĸించడం  మĸియు İాǵ పǵ కోసం పĸీǘించడం 
•  కుకింగ్ ĸేంజ్ లోǵ అనుమాǵత ĵాĦాలను ȇడİీయడం 
• హీటింగ్ ఎȃĶెంట్ ȁకక్ కంటినుయ్టీ ను పĸీǘించడం 
•  బర్న్ అవుట్ హీటింగ్ ఎȃĶెంట్ మĸియు ĺేర్ అవుట్ Ľెలెకట్ర్ Ľివ్ǩన్ ĸీĳేల్ స్ Ĩేయడం 
•  కుకింగ్ ĸేంజ్  మȆల్ సǾకĸించడం , కĲెక్ట్ Ĩేయడం మĸియు పĸీǘించడం
•  కంటినుయ్టీ  కోసం లైన్ కేబుల్ ను పĸీǘించడం
•  Ħీజరున్ ĬిȎామ్టిల్ Ĩేయడం 
•  Ħీజĸోల్  లోǷాలను గుĸిత్ంచడం 
•  తపుప్Ħా ఉనన్ ĵాĦాలను మంǩ ĺాటిĮో భĸీత్ Ĩేయడం 
•  Ħీజరున్ అĽెంǹల్ ంగ్ Ĩేయడం   మĸియు İాǵ పǵ కోసం అĽెంǹల్ ంగ్అ

అవసĸాలు (Requirements)

ȎాధĲాలు / పĸికĸాలు 

•  సూక్ర్Ĭైర్వర్ 150mm  - 1 No.
•  Ľేప్నర్ Ľెట్ 6 నుంĬి 22 ǽǾ (6 సంఖయ్లు)  - 1 Ľెట్
•  Megger 500 V  - 1 No.
•  మȄట్Ǿటర్  - 1 No.
•  ఎలకీట్ర్ļియన్ టూల్ కిట్  - 1 Ľెట్
•  కటిట్ంగ్ పల్యర్ 150mm  - 1 No.
•  టెసట్ర్ 500 V  - 1 No.
•  Ĳోస్  ĳేల్యర్  150 mm  - 1 No.

పĸికĸాలు/యంĮార్ లు

•  ఆటోĶేటిక్ ఎలకిట్ర్క్ ఐరన్ బాక్స్ 750W 250 V  - 1 No.
•  కెటిల్ (Ȏాస్ Ƿాన్ రకం) 500W/ 250V  - 1 No.
•  ఎలకిట్ర్క్ కుకింగ్ ĸేంజ్ 1500W/250 V  - 1 No.
•  Ħీజర్ 1500W 250V 25 Ȅటరుల్   - 1 No.
•  Megger 500 V  - 1 No.

Ķెటీĸియల్స్

•  కెటిల్ ఎȃĶెంట్ 500W/250V  - 1 No.
•  ఆĽెబ్Ȏాట్ స్ ļీట్ మĸియు Ĵైబర్ దుసుత్ లను 
 ఉǳకే యంĮరా్ లు  - as reqd.
•  టెస్ట్ లాంప్ 100W/240V  - 1 No.
•  తĦిన మూలకం అందుబాటులో ఉనన్ 
 కుకింగ్ ĸేంజ్ 1500W, 250V - 1 No. 
•  Ħీజర్ హీటింగ్ ఎȃĶెంట్ 1500W, 240V  - 1 No.
•  Ħీజర్ థĸోమ్Ȏాట్ ట్  - 1 No.
•  3- కోర్ Ŏెల్ కిస్బుల్ కార్డ్ 
 (48/0.2 ȇత్ 15A, 3 ĳిన్ పల్ గ్)  - 1 No.
•  ఆĽెబ్Ȏాట్ స్ మĸియు Ķైకా ļీటల్  వంటి   

ఇనుస్లేటింగ్ Ķెటీĸియల్ ఎలకిట్ర్క్ ఐరǵక్ 
 తĦినİి  - as reqd.

ȇıానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1 : ఎలకిట్ర్క్ ఐరన్  ȁకక్ సĸీవ్స్  మĸియు మరమమ్తుత్

1 Ĳేమ్ ĳేల్ ట్ ȇవĸాలను ȇవĸింǩన తĸావ్త పవర్ కార్డ్ మĸియు 
పల్ గ్ ȁకక్ దృశయ్ పĸీకష్ను ǵరవ్హించంĬి

2  ĳిర్ȃǽనĸీ పĸీకష్ ǵరవ్హించంĬి

-  ȍార్ట్ సరూక్ƺట్, కంటినుయ్టి  , ఇనుస్లేషన్

-  ఎర్త్ లోపం

-  İిĴెకిట్వ్ ఎȃĶెంట్  సరూక్ƺట్
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3 అవసరĶైĮే, పవర్ కార్డ్ ను భĸీత్ ĨేయంĬి

4 ఐరన్  ȁకక్ లైన్ టెĸిమ్నల్ మĸియు ఐరన్  ȁకక్ శĸీరం 
(Fig 1) మధయ్ ఇనుస్లేషన్ ǵĸోధకత కోసం తǵఖీ ĨేయంĬి 
మĸియు టేబుల్ 1లో ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

ȍార్ట్, ఓĳెన్ మĸియు IR పĸీకష్కు ముందు సూǩక 
బల్బ్ ఏİైĲా ఉంటే Ĭిసక్Ĳెక్ట్ ĨేయంĬి.

ఇనుస్లేషన్ టెసట్ ర్ / Ķెగగ్ ĸోత్  పĸీǘిసుత్ నన్పుప్డు 
ఎలల్ పుప్డూ ఐరన్ ను సరఫĸా నుంĬి Ĭిసక్Ĳెక్ట్ 
ĨేయంĬి.

5 తటసథ్  టెĸిమ్నల్ మĸియు భూǽ మధయ్ ఇనుస్లేషన్ ǵĸోధకత 
కోసం తǵఖీ ĨేయంĬి.

6 ȇదుయ్త్ ఐరన్ ను Ķెķనుస్క్ కĲెక్ట్ ĨేయంĬి మĸియు İాǵ 
పǵǵ తǵఖీ ĨేయంĬి

టేబుల్ 1

 టెĸిమ్నల్స్ ĶెĦోమ్ లలో ȇలువ

 L - శĸీరం 
 N - శĸీరం
 E - శĸీరం
 పల్ గ్ ĳిన్ L - శĸీరం

 పల్ గ్ ĳిన్ N - శĸీరం 

 పల్ గ్ ĳిన్ E - శĸీరం

7 ǵయాĲోత్  సరఫĸా ȁకక్ శĸీరం మĸియు భూǽ మధయ్ ఉనన్ 
పర్మాదకరĶౖెన ĺోలేట్ జ్ ఉǵకిǵ తǵఖీ Įో టెసట్ర్ లేİా ĺోలట్Ǿటర్ 
ĨేయంĬి

ఎర్త్ లోపం  ȇషయంలో
8 సరఫĸా నుంĬి ȇదుయ్త్ ఐరన్ ను Ĭిసక్Ĳెక్ట్ ĨేయంĬి, İాǵǵ 

ĬిȎామ్టిల్ ĨేయంĬి. శĸీరంĮో లైవ్ ĺైర్ ȁకక్ ఏİైĲా కలķకఅ  
కోసం బహుళ-Ǿటర్/Ķెగగ్ĸోత్  దృశయ్మానంĦా తǵఖీ ĨేయంĬి 
మĸియు పĸీǘించంĬి
- ఇనుస్లేషన్ ĺైఫలయ్ం
-  ȇĸిĦిన ĵాĦాలు
-  İెబబ్ǳనన్ థĸోమ్Ȏాట్ ట్/యాకుచ్ķేటింగ్ Ȅఫ్ ĳింĦాణీ
-  Ľివ్చ్ యాకుయ్ķేటర్.
-  థĸోమ్Ȏాట్ ట్ మĸియు హీటింగ్ ఎȃĶెంట్ ȁకక్ కంటినుయ్టీ  

కోసం తǵఖీ ĨేయంĬి.

9 లోపభూķషట్ ĵాĦాǵన్ (మూలకం, థĸోమ్Ȏాట్ ట్ ǿదలైనȇ) భĸీత్ 
Ĩేయడం İావ్ĸా లోǷాǵన్ సĸిİిదద్ంĬి Fig 2 (A&B).

ఎȃĶెంట్ సరూక్ƺటోల్  ఓĳెన్ సందరభ్ంలో

10 థĸోమ్Ȏాట్ ట్, ఇంĬికేటర్ బల్బ్ సరూక్ƺట్ మĸియు మూలకాǵన్ 
తǵఖీ ĨేయĬాǵకి కవరున్ ǴĽిĺేయంĬి

-  పటం  3లో 1 İావ్ĸా సూǩంచబĬిన థĸోమ్Ȏాట్ ట్ ȁకక్ 
పĸిచయాలను తĦిగ్ ంĨే మూలకం సరూక్ƺటుక్ Ľిĸీస్ టెస్ట్ 
లాంపున్ కĲెక్ట్ ĨేయంĬి. టెస్ట్  లాంప్  పర్కాȋĽేత్  థĸోమ్Ȏాట్ ట్ 
లోపభూķషట్ంĦా ఉంటుంİి.

-  ఇనుస్లేటింగ్ ĺైర్ ముకక్ İావ్ĸా సూǩంĨే బల్బ్ ȁకక్ 
టĸెిమ్నలల్ను కĲకె్ట్ ĨయేంĬ,ి పటం  3లో 2 İావ్ĸా చూపబĬంిİ.ి 
టెస్ట్ లాంప్  పర్కాȋĽేత్  ఇబబ్ంİి ఈ ȇĵాగంలో ఉంటుంİి.

-  పటం 3లో 3 İావ్ĸా చూపబĬిన మూలకం ȁకక్ 
టెĸిమ్నలల్ను ǩనన్İిĦా ĨేయంĬి. లాంప్  ĺెȃĦిĽేత్  మూలకం 
Įెరవబడుతుంİి. మూలకాǵన్ భĸీత్ ĨేయంĬి.

ఉȍోణ్ గర్త Ľెటిట్ ంగ్ కంటోర్ లర్ ȁకక్ ĺైఫలయ్ం

11 ȍాɋట్  ȁకక్ సĸౖెన Ĵికిస్ంగ్ మĸియు యాకుచ్ķేషన్ కోసం 
సరుద్ బాటు Ĳాǹన్ తǵఖీ ĨేయంĬి. (Fig 4)

12 థĸోమ్Ȏాట్ ట్ ȁకక్ కాంటాక్ట్Ǉ ను Įెĸిǩ, ĺాటిǵ దృశయ్మానంĦా 
తǵఖీ ĨేయంĬి.

13 గుంటలు లేİా కాȃǷో ķన పĸిచయాలను ȉభర్ం ĨేయంĬి.

14 యాకుచ్ķేటంిగ్ Ķకెాǵజం కోసం తǵఖీ ĨయేంĬ.ి (తĦిన బాహయ్ 
Įాపన పĸికరం İావ్ĸా థĸోమ్Ȏాట్ టున్ ĺేĬి ĨేయంĬి.)

15 ఐరన్ ను అĽెంǹల్ ంగ్ ĨేయంĬి  మĸియు మంǩ పǵ కోసం 
పĸీǘించంĬి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.11.94
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టాస్క్ 2: కేటిల్ ȁకక్ సĸీవ్స్  మĸియు మరమమ్తుత్

1 ఉపకరణం ȁకక్ Ĳేమ్-ĳేల్ ట్ ȇవĸాలను ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.Ĳే

మ్-ĳేల్ ట్ ȇవĸాలు

2 పవర్ కారుడ్ ƴ Ĭిసక్Ĳెక్ట్ ĨేయంĬి మĸియు కేబుల్ ȁకక్ 
కంటినుయ్టీ, టెĸిమ్నల్ కĲెకష్న్ ȁకక్ ȎౌంĬెన్స్ మĸియు లైన్, 
నూయ్టర్ల్ మĸియు ఎర్త్ టెĸిమ్నల్స్ మధయ్ ఇనుస్లేషన్ ǵĸోధకత 
కోసం పవర్ కాĸిడ్ƴ తǵఖీ ĨేయంĬి.

లోపభూķషట్ ంĦా గుĸిత్ ంǩనటల్ķĮే, పవర్ కారుడ్ ƴ ĸిĳేర్ 
ĨేయంĬి లేİా భĸీత్ ĨేయంĬి.

3 కటేలిున్ ĮరెవకుంĬాĲ ేటసె్ట్ లాయ్ంప్ లేİా Ķగెగ్ĸిన్ ఉపȂĦంిచడం 
İావ్ĸా కెటిల్ హీటింగ్ ఎȃĶెంట్ ȁకక్ కంటినుయ్టీ ను తǵఖీ 
ĨేయంĬి.

కంటినుయ్టీ  లేకǷో Įే, మూలకం ఓĳెĲాగ్  ఉంĬేలా సంǘిపత్ ంĦా 
ఉంటుంİి మĸియు İాǵǵ భĸీత్ Ĩేయాȃ

4 ఉపకరణం Ȏాకెట్ టĸెిమ్నల్స్ మĸియు కటేలి్ ȁకక్ శĸీరం మధయ్ 
ఇనుస్లేషన్ ǵĸోధకతను తǵఖీ ĨేయంĬి.

ఇనుస్లేషన్ ǵĸోధకత ఒక Megohm కంటే తకుక్వĦా ఉంటే, 
కేటిల్ మూలకం భĸీత్ Ĩేయాȃ.

5 కేటిల్ ȁకక్ సూచన పుసత్కంలో అĽెంǺల్  ĸేఖాǩĮరా్ ǵన్ చదవంĬి 
మĸియు తయాĸీİారు ĽిǸారుస్ ĨేĽిన కర్మంలో ĵాĦాలను 
ȇడİీయంĬి.

6 అĽెంǺల్  ȁకక్ తయాĸీİారు ĽిǸారుస్ ĨేĽిన Ľీకెవ్న్స్ ĸేఖాǩతర్ం 
లేనపుప్డు, ĳేȃన పటం 5లో చూĳిన ȇధంĦా సĸైన ȇıాĲాǵన్ 
గమǵంǩ కిర్ంİి ĵాĦాలను ǴĽిĺేయవచుచ్.

-  İిగువ కవర్

-  ĳెర్జర్ ĳేల్ ట్

-  ఆĽెబ్Ȏాట్ స్ ఇనుస్లేషĲోత్  Ȏో ల్-ĳేల్ ట్

-  ఎȃĶెంట్ 

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.11.94
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7 సĸైన ఆకారం, ĺాటేజ్ మĸియు ĺోలేట్ జ్ మĸియు అİే రకం 
మĸియు Ĳాణయ్తĮో అవసరĶైన Ķైకా మĸియు ఆĽెబ్Ȏాట్ స్ ļీటల్  
ȁకక్ తĦిన ఎȃĶెంట్  Ƿొ ందంĬి.

8 ఎȃĶెంట్  İాǵ కంటనిుయ్ట ీ మĸియు ఓహిమ్క్ ȇలువ కోసం తǵఖీ 
ĨేయంĬి.

9 Ȏాథ్ నంలో ఉనన్ కొతత్  ఎȃĶెంట్ ను  భĸీత్ ĨేయంĬి.

10 సĸైన కర్మంలో ĵాĦాలను సǾకĸించంĬి మĸియు ఉపకరణాǵన్ 
కĲెక్ట్ ĨేయంĬి.

Ȏో ల్ ĳేల్ ట్ హౌĽింగ్ వదద్  ఆĽెబ్Ȏాట్ స్ ļీట్ మĸియు Ȏో ల్ ĳేల్ ట్ 
సĸైన కర్మంలో ఉంĬేలా జాగర్తత్  వహించంĬి.

11 పవర్ కారుడ్ ƴ కĲెక్ట్ ĨేయĬాǵకి ముందు మĸియు తĸావ్త 
ఉపకరణం ȁకక్ శĸీరం మĸియు İాǵ టెĸిమ్నల్స్ మధయ్ 
ఇనుస్లేషన్ ǵĸోధకతను కొలవంĬి.

కెటిలోల్  Ƕటిǵ ǵంĳిన తĸావ్త మాతర్Ķే ‘ఆన్’ ĨేయంĬి.

12 İాǵ పǵ కోసం సరఫĸాĮో ఉపకరణాǵన్ పĸీǘించంĬి.

టాస్క్ 3 : కుకింగ్ ĸేంజ్ ȁకక్ Ľేవ మĸియు మరమమ్తుత్

1 ఎలకిట్ర్క్ కుకింగ్ ĸేంజ్ ȁకక్ Ĳేమ్ ĳేల్ ట్ ȇవĸాలను గమǵంచంĬి.

2 ఉపకరణం నుంĬి ȇదుయ్త్ సరఫĸాను Ĭిసక్Ĳెక్ట్ ĨేయంĬి.

3 తయాĸీİారు అంİింǩన కĲెకష్న్ ĸేఖాǩĮరా్ ǵన్ అధయ్యనం 
ĨేయంĬి లేİా కుకింగ్ ĸేంజ్ ȁకక్ కĲెకష్నల్ ను కనుĦొనంĬి 
(Fig 6)

4 ఉపĸతిల యూǵట్ మూలకం ȁకక్ కంటనిుయ్ట ీను ఒకొక్కక్టĦిా 
తǵఖీ ĨేయంĬి.

5 పటం 7లో చూĳిన ȇధంĦా కాȃǷో ķన ఉపĸితల యూǵట్ 
మూలకాǵన్ భĸీత్ ĨేయంĬి.

కాķలున్ భĸీత్  ĨేయĬాǵకి ముందు మూలకం ȁకక్ 
సĸైన ఆకారం, ĺాటేజ్ మĸియు ĺోలేట్ ǭన్ తǵఖీ ĨేయంĬి. 
లోపభూķషట్ంĦా Įెȃయజేయబడǵ ĵాĦాలను ĮెరవĬాǵకి 
పర్యǳన్ంచవదుద్ .

6 ఎలకిట్ర్క్ కుకింగ్ ĸేంజ్ ǵ సǾకĸించంĬి మĸియు కĲెక్ట్ ĨేయంĬి.

7 అǵన్ Ľివ్చల్  ȁకక్ ȇȇధ Ȏాథ్ Ĳాలోల్  ఉపకరణం ȁకక్ టెĸిమ్నల్ 
నుంĬి శĸీĸాǵకి మధయ్ ఇనుస్లేషన్ ȇలువను కొలవంĬి.

ఇనుస్లేషన్ ĸెĽిĽెట్న్స్ ȇలువ ఒకటి కంటే ఎకుక్వ Megohm 
ఉంĬాȃ.

8 İాǵ పǵ పĸిĽిథ్ǳ కోసం సరఫĸాĮో ఉపకరణాǵన్ తǵఖీ ĨేయంĬి.

టాస్క్ 4 : కుకింగ్ ĸేంజ్ ȁకక్ అĸిĦిǷో ķన Ľెలెకట్ర్ Ľివ్ǩన్ భĸీత్ ĨేయంĬి

1 లోపభూķషట్ Ľివ్చ్ ȁకక్ కవరున్ Įెĸిǩ, కĲెకష్నల్ను కనుĦొǵ, 
కేబులల్  Ȏాథ్ నం మĸియు ǵలువు వరుసను గమǵంచంĬి.

2 టెĸిమ్నల్స్ నుంĬి Ľివ్చ్ ȁకక్ కĲెకష్నల్ను ĮెరవంĬి.

3 Ľెలెకట్ర్ Ľివ్చ్ ȁకక్ ఇనుప్ట్ మĸియు అవుటుప్ట్ ȁకక్ 
కంటినుయ్టీ ను తǵఖీ ĨేయంĬి.

4 కాంటాక్ట్ పĸĽిిథ్ǳǵ ǵĸాధ్ ĸంిచంĬ.ి ǷాĬెǷౖో ķ నటుల్  గుĸిత్ంǩనటల్ķĮ,ే 
ఉపకరణం నుంĬి Ľివ్చున్ ǴĽిĺేయంĬి. (Fig 8 లో చూĳిన 
ȇధంĦా).

Ľెలెకట్ర్ Ľివ్చ్ ȁకక్ పూĸిత్ హౌĽింగ్ వదద్  మరలు, దుసుత్ లను 
ఉǳకే యంĮార్ లు పĸిషక్ĸించĬాǵకి జాగర్తత్  వహించంĬి.

5 Ȏాథ్ నంలో కొతత్  Ľెలెకట్ర్ Ľివ్చున్ భĸీత్ ĨేయంĬి.
పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.11.94
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6 దశ 1లో తయారు ĨేĽిన ȇధంĦా కేబులల్ను కĲెక్ట్ ĨేయంĬి.

7 అǵన్ Ľివ్చల్  ȁకక్ ȇȇధ Ȏాథ్ Ĳాలోల్  లైన్ టెĸిమ్నల్స్ మĸియు 
కుకింగ్ ĸేంజ్ ȁకక్ శĸీరం మధయ్ ఇనుస్లేషన్ ǵĸోధకతను 
కొలవంĬి. కొȃǩన ఇనుస్లేషన్ ǵĸోధకత ఒక ĶెĦాహోమల్  కంటే 
ఎకుక్వĦా ఉంĬాȃ.

8 İాǵ పǵ కోసం సరఫĸాĮో కాంటాక్ట్ Ľివ్చున్ పĸీǘించంĬి.

టాస్క్ 5 : Ħీజర్ ȁకక్ సĸీవ్స్  మĸియు మరమమ్తుత్

1 టేబుల్ 2లో ఉపకరణాల ȇవĸాలను నȀదు ĨేయంĬి

2 పవర్ పల్ Ħిన్ ǴĽిĺేĽిన తĸావ్త Ħీజĸోల్  పవర్ టెĸిమ్నల్స్ కĲెకష్న్ 
మĸియు థĸోమ్Ȏాట్ ట్ ఇĲాƟƫలేషన్ కోసం తǵఖీ కవరున్ ĮెరవంĬి. 
(Fig  9)

పవర్ పల్ Ħిన్ ǴĽిĺేయĬాǵకి ముందు Ľివ్చ్ ఆఫ్ ĨేయబĬింİో 
లేİో  తǵఖీ ĨేĽి, ǵĸాధ్ ĸించుకోంĬి.

3 i) పవర్ కార్డ్ ii) పల్ గ్ ĳిన్ ముĦింపు మĸియు iii) ఉపకరణం వదద్  
ముĦింపు ȁకక్ దృశయ్ పĸీకష్ను కĲెక్ట్ ĨేయంĬి.

4 ముĦింపు సమయంలో సĸైన ǹగుతు మĸియు మంǩ పవర్ 
కాంటాక్ట్ కోసం తǵఖీ ĨేయంĬి. గుంటలు కǵĳింǩనటల్ķĮే పల్ గ్ 
ĳినున్ మారచ్ంĬి.

5 పవర్ కార్డ్ ĳై ఇనుస్లేషన్ పĸీకష్ను ǵరవ్హించంĬి - Ȅడ్స్, Ľీసం 
మĸియు భూǽ మధయ్. టేబుల్ 1లో నȀదు ĨేయంĬి

6 మూలకం మĸియు భూǽ/శĸీరం మధయ్ ఇనుస్లేషన్ ĸెĽిĽెట్ǵస్ƴ 
కొలవంĬి మĸియు టేబుల్ 1లో ĸికార్డ్ ĨేయంĬి. ఇనుస్లేషన్ 
ĸెĽిĽెట్న్స్ ȁకక్ కǶస ȇలువ ఒక ĶెĦాహోమ్ ఉంĬాȃ. ఇİి 
ఒక ĶెĦాహోమ్ కంటే తకుక్వ ఉంటే, మరమమ్తుత్  మĸియు 
సĸిİిదద్Ĭాǵకి Ħీజరున్ పంపంĬి.

7 Ħీజరున్ సరఫĸాకు కĲెక్ట్ ĨేయంĬి మĸియు ȇదుయ్త్ కĲెకష్నల్  
తǵఖీ/బాటమ్ కవరున్ Įĸెǩి ఉంǩ, ఉపకరణాǵన్ ఆన్ ĨయేంĬ.ి

కంటైనĸోల్ ǵ ǶటిĮో మాతర్Ķే Ħీజరున్ ఆన్ Ĩేయాȃ.

8 థĸోమ్Ȏాట్ ట్ ȁకక్ యాకుచ్ķేషన్ İావ్ĸా Įాపన పర్కిర్య 
కǳత్ĸించబడుతుందǵ గమǵంచంĬి. (సమయం Ħీజర్ ȁకక్ 
కెǷాĽిటీ మĸియు థĸోమ్Ȏాట్ ట్ Ľెటిట్ంĦైప్ ఆıారపĬి ఉంటుంİి).

9 సరఫĸాను Ľివ్చ్ ఆఫ్ ĨేయంĬి. పల్ గ్ ĮొలĦించంĬి. హీటర్/
థĸోమ్Ȏాట్ ట్ ĺేĬిĦా ఉనన్పుప్డు టెĸిమ్నల్స్ మĸియు బాĬీ మధయ్ 
ఇనుస్లేషన్ ĸెĽిĽెట్న్స్ ȇలువను కొలవంĬి మĸియు ȇలువను 
టేబుల్ 1లో ĸికార్డ్ ĨేయంĬి

10 ఇనుస్లేషన్ ȇలువలో యూǵట్ ఒక ĶĦెాహోమ్ కంట ేతకుక్వĦా 
ఉంటే థĸోమ్Ȏాట్ టున్ భĸీత్ ĨేయంĬి.

11 తǵఖీ  కవరున్  మȆల్  అమరచ్ంĬి .  ఇనుస్లేషన్  ȇలువ 
ȎాıారణĶెనౖటల్ķĮ ే(అంట ేఒక ĶĦెాహోమ్ ĳెనౖ) అమరచ్Ĭాǵకి 
ముందు సూక్ర్ĳె ౖĦీర్ǯను వĸిత్ంచంĬి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.11.94
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టేబుల్ 2

 ఉపకరణం ĳేరు : ....................................... కర్మసంఖయ్     : ........................................................

 ĺోలేట్ జ్ : ....................................... పర్సుత్ త         : ........................................................

 సరఫĸా : ....................................... ĺాటేజ్         : ........................................................

 కెǷాĽిటీ : ....................................... తయారు ĨేయంĬి : ........................................................

 Įరా్ డు ఇనుస్లేషన్          లైన్ మధయ్ లైన్/బాĬీ మధయ్  సĸీవ్Ľింగ్ Įేİీ 

  ............. ĶెĦోమ్ ............... ĶెĦోమ్

 మూలకం ఇనుస్లేషన్ టెĸిమ్నల్ మధయ్ మĸియు   ĽిǸారుస్ ĨేయబĬిన మరమమ్తుత్   
 శĸీరం / థĸోమ్Ȏాట్ ట్   ఏİైĲా ఉంటే భĸీత్

  చȃ

  ĺేĬి

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.11.94
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నేమ్ ప్లేట్ వివరాలు

 SL No.            _________  శక్తి ___________KW

 తయారు చేయండి_________  1 / 3

 వోల్టేజ్             _________V

 ప్రస్తుత          _________A

పవర్ (Power)   అĵాయ్సము 1.11.95
ఎలకీట్ర్ļియన్ (Electrician) -  గృహో పకరణాలు              

ఇండకష్న్ హీటర్ మĸియు ఓĺెన్ ȁకక్ సĸీవ్స్  మĸియు మరమమ్తుత్  (Service and repair of 
induction heater and oven)
లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సం ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు :
• ఇండకష్న్ హీటరున్ ȇడİీయడం మĸియు లోǷాలను గుĸిత్ంచడం 
• తపుప్Ħా ఉనన్ ĵాĦాలను మంǩ ĺాటిĮో భĸీత్ Ĩేయడం 
• ఓĺెన్ ను ĬిȎామ్టిల్ Ĩేయడం   మĸియు లోǷాలను గుĸిత్ంచడం 
• తపుప్Ħా ఉనన్ ĵాĦాలను మంǩ ĺాటిĮో భĸీత్ Ĩేయడం 
• ఇండకష్న్ హీటర్ మĸియు ఓĺెǵన్ అĽెంǺల్  Ĩేయడం   మĸియు İాǵ పǵ కోసం పĸీǘించడం 

అవసĸాలు (Requirements)

ȎాధĲాలు / పĸికĸాలు 

• ఎలకీట్ర్ļియన్ టూల్ కిట్  - 1 Ľెట్
• సూక్ర్ Ĭైర్వర్ 250 mm  - 1 No.
• కĲెకట్ర్ సూక్ర్ Ĭైర్వర్ 150mm  - 1 No.
• ఎలకీట్ర్ļియన్ Ĳైఫ్ 150 mm  - 1 No.
• Ķెటల్ బర్ష్  - 1 No.
• Ȏో లడ్ĸింగ్  ఐరన్ 60W, 230V  - 1 No.
• టైల్ కటట్ర్  - 1 No.
• మȄట్Ǿటర్  - 1 No.

పĸికĸాలు / యంĮార్ లు

• ఇండకష్న్ హీటర్ 1 kW, 250V  - 1 No.
• ఎలకిట్ర్క్ ఓĺెన్ 1 kW, 250V  - 1 No.

Ķెటీĸియల్స్

• కాటన్ ĺేస్ట్  - as reqd.
• టినన్ర్   - as reqd.
• ĸెĽిన్ కోర్ Ȏో లద్ర్  - as reqd.

ȇıానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1 : ఇండకష్న్ హీటర్ ȁకక్ సĸీవ్స్  మĸియు మరమమ్తుత్  ǵరవ్హించంĬి 

1 ఇండకష్న్ హీటర్ ȁకక్ Ĳేమ్ ĳేల్ ట్ ȇవĸాలను గమǵంచంĬి 
మĸియు ĺాటిǵ టేబులోల్  ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

2 ఇండకష్న్ హీటర్ నుంĬి ȇదుయ్త్ సరఫĸాను Ĭిసక్Ĳెక్ట్ ĨేయంĬి.

3 కేబుల్ ȁకక్ కంటినుయ్టీ  కోసం పవర్ కాĸిడ్ƴ తǵఖీ ĨేయంĬి

లోపభూķషట్ ంĦా గుĸిత్ ంǩనటల్ ķĮే, పవర్ కారుడ్ ƴ భĸీత్ 
ĨేయంĬి

4 ఇండకష్న్ హీటర్ ĮెరవంĬి.

5 PCB మĸియు ఇతర ĵాĦాలను పూĸిత్Ħా ȉభర్పరచంĬి.

6 దృశయ్ తǵఖీ మĸియు టర్బుల్ షూటింగ్ కోసం పర్ıాన బో రుడ్ ǵ 
ǴĽిĺేయంĬి.
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7 PCB ĺాĸిన్ȍోత్  కపప్బĬి ఉంİో  లేİో  తǵఖీ ĨేయంĬి.

8 టినన్ర్  మĸియు Ķెటల్ బర్ȍోత్  రుదద్ంĬి మĸియు కǳత్Įో Ȏాక్ర్ప్ 
ĨేయంĬి మĸియు Ĭైర్  Ȏో లద్ర్  Ƿాķంటల్ను బహిరగ్తం ĨేయంĬి. 
(Fig  1)

9 Įాజా Ȏో లద్ర్  అǵన్ Ƿాķంటల్ను ĸీటచ్ ĨేయంĬి.

10 PCBలో ఏİైĲా కెǷాĽిటర్ కార్ క్ అķంİో  లేİో  తǵఖీ ĨేయంĬి 
(Fig 2)  అలా అķĮే టెల్ౖ కటట్ర్ సȏయంĮో PCB నుంĬ ిİాǵన్ 
ǴĽిĺేయంĬి (Fig 4) 

11 బో ĸ Ɔోǂǵ ȇదుయ్İివ్Ļేల్షణ కǷెాĽటిరల్ను తǵఖీ ĨయేంĬ ిమĸియు అȇ 
అంచు వదద్  కǵĳిĽేత్  కొతత్İాǵĮో భĸీత్ ĨేయంĬి.

12 కంటోర్ ల్ బో ĸ Ɔోǂǵ Ľివ్చల్ ను Ĳొకక్ంĬి మĸియు అȇ ǵĸోధం ను 
చూĳిĽేత్ , అİి సĸికాǵ పĸిచయం వలల్  కావచుచ్.

13 అǵన్ ĳెర్స్-టు-ఆన్ బటన్ Ľివ్చల్ను భĸీత్ ĨేయంĬి.

బటనుల్  బో ĸ Ɔోǂǵ İాǵ కంటే కొంĨెం Ƿొ డవుĦా ఉంటే, టైల్ కటట్ర్ 
ȎాధనంĮో అదనపు Ƿొ డవును ǵప్ ĨేయంĬి

14 లోపభూķషట్ Ľివ్చ్ కిర్ంద చూపబĬింİి (Fig. 5)

15 పǵǵ పూĸిత్ ĨĽేని తĸావ్త PCB మĸియు ఇతర ĵాĦాలను ǳĸĦిి 
కాయ్ǹĲెటోల్  ఉంచంĬి, (Fig. 3). Ĵిగ్ 6 ఇండకష్న్ హీటర్ ȁకక్ 
కుక్ టాĳిన్ చూపుతుంİి.

16 İాǵ పǵ కోసం సరఫĸాĮో ఉపకరణాలను పĸీǘించంĬి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.11.95
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టాస్క్ 2: ఓĺెన్ ȁకక్ సĸీవ్స్ మĸియు మరమమ్తుత్  

1 ఓĺెన్ Ȁడల్ నంబర్ లేİా Ƿార్ట్ నంబరున్ గుĸిత్ంచంĬి
 ఎȃĶెంట్ 

కొతత్  ఎȃĶెంట్  ȁకక్ Ƿాయ్కేǮ (Fig 8b) తయాĸీİారులు, 
Ȁడల్ సంఖయ్లు మĸియు İాǵ పర్Įాయ్మాన్యంĦా పǵĨేĽే 
Ƿార్ట్ నంబరల్ను జాǹĮా Ĩేసుత్ ంİి

2 బేర్కర్ బాక్స్ వదద్ ఓĺǵెక్ పవర్ ఆఫ్ ĨĽే,ి ఓĺనెున్ అనƍǂగ్ ĨయేంĬి

3 ఓĺెనుక్ మూలకాǵన్ భదర్పĸిĨే సూక్ర్లను ĮొలĦించంĬి

4 ఓĺెన్ ĺెనుక Ħోడ నుంĬి మూలకాǵన్ 10 నుంĬి 12.5 Ľెం.Ǿల 
దూరంలో లాగంĬి (Fig. 7)

5 మూలకం ȁకక్ ĺైరల్ను కȃĦి ఉనన్ సూక్ర్లను ĮొలĦించంĬి

6 ĺెరౖల్ను మునుపటలిా అటాచ్ ĨĽే ేకొతత్  ఓĺనె్ ఎȃĶెంటున్ ఇĲాƟƫల్ 
ĨేయంĬి

7 కొతత్  మూలకాǵన్ ఓĺెన్ ĺెనుక Ħోడకు భదర్పరచంĬి (Fig. 8a) 
మూలకాǵన్ చూపుతుంİి.

8 ఓĺెǵన్ ǳĸిĦి పల్ గ్ ĨేĽి, బేర్కరున్ ǳĸిĦి "ఆన్" Ȏాథ్ Ĳాǵకి ǳĸిĦి 
ఇవవ్ంĬి

9 İాǵ పǵ కోసం సరఫĸాĮో ఓĺెన్ ను  పĸీǘించంĬి.

కొతత్  మూలకం ĺĬేకెిక్నపుప్డు తకుక్వ Ƿొ గ ఉండవచుచ్, అİి 
Ǹాయ్కట్ĸీ పూత కాȃǷో తుంİి

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.11.95
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పవర్్ (Power)  అĵాయ్సము 1.11.96
ఎలకీట్ర్ļియన్ - గృహో పకరణాలు

ǽకస్ర్ మĸియు Ħైర్ండర్ ȁకక్ సĸీవ్స్  మĸియు మరమమ్తుత్  (Service and repair of mixer and 
grinder)
లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సం ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు :
• ఇǩచ్న ǽకస్ర్ ȁకక్ Ĭేటాను చదవడం  మĸియు అరథ్ం Ĩేసుకోవడం
• దృశయ్ తǵఖీ మĸియు పĸీకష్ల İావ్ĸా ǽకస్ĸోల్  సమసయ్ ఉనన్ Ƿరా్ ంĮాǵన్ గుĸిత్ంచడం 
• ǽకస్రున్ ĬిȎామ్టిల్ Ĩేయడం 
• ǽకస్ĸోల్  లోǷాలను గుĸిత్ంచడం
• తపుప్Ħా ఉనన్ ĵాĦాలను మంǩ ĺాటిĮో భĸీత్ Ĩేయడం 
• బేĸింగల్ను ȉభర్పరచడం  మĸియు లూǹర్కేట్ Ĩేయడం 
• ǽకస్ĸిన్ అĽెంǺల్  Ĩేయడం  మĸియు İాǵ పǵ కోసం పĸీǘించంĬి
• ĺెట్ Ħైర్ండర్ Ĭేటాను చదవడం మĸియు అరథ్ం Ĩేసుకోవడం
• కంటినుయ్టీ  కోసం పవర్ కార్డ్  పĸీǘించంĬి
• టెĸిమ్నల్స్ మధయ్ ఇనుస్లేషన్ ǵĸోధకతను కొలవంĬి
• ĺెట్ Ħైర్ండĸోల్  లోǷాలను గుĸిత్ంచడం, 
• Ǹాయ్కȄట్ ĵాĦాలను మంǩ ĺాటిĮో భĸీత్ ĨేయంĬి.

అవసĸాలు (Requirements)

ȎాధĲాలు / పĸికĸాలు 

• ఎలకీట్ర్ļియన్ టూల్ కిట్ - 1 Ľెట్
• టెస్ట్ లాంప్ 100 W, 240 V - 1 No.
• Ĭి.ఇ. ఆరు 6 ǽǾ నుంĬి 22 ǽǾ 
 వరకు ఉనన్ Ȏాప్నర్ Ľెట్ - 1 Ľెట్
• జార్ సూక్ర్ ĮెరవĬాǵకి Ƿాల్ Ľిట్క్ 
 Ȏాప్నర్ - 1 N0.
• బాక్స్ Ȏాప్నర్ Ľెట్ 6mm నుంĬి 
 22 mm - 1 No.
• మȄట్Ǿటర్ - 1 సంఖయ్.
• Megger 500 V - 1 No.
• Ĵిȃప్స్ సూక్ర్Ĭైర్వర్ 4 mm బేల్ డ్ 
 డయా - 1 నం.

• పుȄల్ పులల్ ర్ 3లెగ్ 200 mm - 1 No.

పĸికĸాలు / యంĮార్ లు

• ǽకస్ర్ 250 V 50 Hz. 400 ĺాట్స్  - 1 No.
• Ħైర్ండర్ 250 V 50 Hz 0.25 HP  - 1 No.
• AC Ľీȃంగ్ Ǹాయ్న్ 60 W, 250V  - 1 No.
 Ķెటీĸియల్స్
• Ħీర్ǯ/లూǹర్కేటింగ్ ఆķల్  - అవసరం Ķేరకు.
•  కిĸోĽిన్  - అవసరం Ķేరకు 
•  కీల్ǵంగ్ బర్ష్  - 1 No.
•  Ȏాండ్ ĳేపర్  మృదుĺైనİి  - అవసరం.
•  Ȏో లడ్ĸింగ్ Ľీసం, 40:60, Ȏో లేద్ ĸింగ్  
 ņల్ క్స్  - అవసరĶైన Ħా 
•  సĸీవ్స్ మానుయ్వల్ (అందుబాటులో 
 ఉంటే)  - 1 No.

ȇıానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1: ǽకస్రున్ సĸీవ్స్  ĨేయంĬి

1 ǵరవ్హణ కారుడ్ లలోǵ Ĳేమ్-ĳేల్ ట్ ȇవĸాలను గమǵంచంĬి. 
(టేబుల్ 1)

2 ĶెķంటెĲెన్స్ కాĸ Ɔోǂ కసట్మర్ నుంĬి వǩచ్న Ĵిĸాయ్దు ȇవĸాలను 
నȀదు ĨేయంĬి.

3 ǽకస్రున్ ఆన్ ĨేĽి, İాǵ పǵǴరు కోసం తǵఖీ ĨేయంĬి.

4 సరఫĸా నుంĬి ǽకస్రున్ ĺేరు ĨేయంĬి.

5 İిగువ కవర్ Įెĸిǩ దృశయ్ తǵఖీǵ ǵరవ్హించంĬి కోసం:

- లైన్ కార్డ్  మĸియు వదులుĦా ఉనన్ టెĸిమ్నల్ కĲెకష్నల్లో నȍాట్ లు

-  ్ȇచల్  మంǩ పĸిĽిథ్ǳ

- Ȁటార్ ȁకక్ సĸైన మౌంటు.

జార్ మĸియు Ȁటారు ȁకక్ Ĳాయ్న్/రబబ్ర్ కĳిల్ ంగ్ సĸిĦాగ్  
అమరచ్బĬి ఉĲాన్Ȃ లేİో  తǵఖీ ĨేయంĬి.
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కొǵన్Ȏారుల్  ĸిటైǵంగ్ Ľిƍర్ంగ్ మĸియు ĺాషర్ ĨెĬిǷో ķ 
ఉండవచుచ్ మĸియు ĺాటిǵ భĸీత్ Ĩేయాȃస్ ఉంటుంİి.

టేబుల్ 1
                       ǵరవ్హణ కార్డ్ 

   
 కసట్మర్ ĳేరు  ǩరుĲామా  

 ఉపకరణం ĳేరు  కర్మసంఖయ్

 ĺాటేజ్ పర్సుత్ త  ĺోలేట్ జ్

 సరఫĸా               తయారు ĨేయంĬి

 Įేİీ ȇǵȂగİారుల లోǷాలను గమǵంĨారు మరమమ్తుత్  ȇవĸాలు మĸియు
 సĸీవ్Ľింగ్ İావ్ĸా Ĵిĸాయ్దు దృశయ్ తǵఖీ భĸీత్

ĶెķంటెĲెన్స్ కాĸ Ɔోǂ ǽకస్ర్ ȇవĸాలను నȀదు ĨేయంĬి 
(టేబుల్ 1)

6 Ȁటారు ȁకక్ ఇనుస్లేషన్ పĸీకష్ను ǵరవ్హించంĬి మĸియు 
ǵరవ్హణ కారుడ్ లో ĸికార్డ్ ĨేయంĬి (టేబుల్ 2). ǽకస్ర్ సరూక్ƺట్ 
ȁకక్ Ľీక్మాటిక్ ĬిĦారం పటం (Fig 1)

ఇనుస్లేషన్ ĸెĽిĽెట్న్స్ ȇలువ ఒక ĶెĦాహోమ్ కంటే తకుక్వ 
ఉండకూడదు.

7 ఇనుస్లేషన్ ȇలువ ఒక ĶెĦాహోమ్ కంటే తకుక్వĦా ఉంటే 
మĸియు ǵరవ్హణ కాĸ Ɔోǂ పĸీకష్ ఫȃĮాలను నȀదు ĨేĽేత్ , ĺేĬి 
Ĩేయడం లేİా ĺాĸిన్ష్ Ĩేయడం İావ్ĸా ఇనుస్లేషన్ ȇలువను 
ĶెరుగుపరచంĬి. (Fig 2)

8 ĺాĸిన్ష్ ĨేయĬాǵకి Ȁటారు ĮెరవబĬిĮే, Ľేట్టర్ మĸియు 
ఆĸేమ్చర్ మĸియు బుష్ బేĸింగల్ను పూĸిత్Ħా ȉభర్ం ĨేయంĬి. 
(ǩతర్ం 2)

9 ĺాĸిన్ష్ ĨేĽిన తĸావ్త ఇనుస్లేషన్ పĸీకష్ను ǵరవ్హించంĬి 
మĸియు ǵరవ్హణ కారుడ్ లో ఫȃĮాలను నȀదు ĨేయంĬి 
(టేబుల్ 2).

బేల్ డల్  వదద్  ఉనన్ నట్ లు మĸియు మధయ్ ȍాɋట్  హో ȃడ్ంగ్ నట్ 
సవయ్İిశలో కదలడం İావ్ĸా వదులĺాలǵ మĸియు Ĩాలా 
ǽకస్రల్లో అపసవయ్ İిశలో కదȃక İావ్ĸా ǹĦింĨాలǵ 
గురుత్ ంచుకోండ ి.

10 అĽెంǺల్ కి ముందు తయాĸీİారుĨే ĽిǸారుస్ ĨేయబĬిన బేĸింగున్ 
దర్వపİారథ్ం ĨేయంĬి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - ĺాయ్యామం 1.11.96
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Ĩాలా బేĸింగల్కు లూǹర్కేషన్ అవసరం లేదు. అవసరĶైĮే, 
3-ఇన్ -1 నూĲె వంటి ĮేȃకǷాటి నూĲెను ఉపȂĦించవచుచ్.

11 కముయ్టేటర్ ఉపĸితలాǵన్ ȉభర్ం ĨేయంĬి. 

CTC İావ్ĸా బాల్ క్ కారబ్న్ ĬిǷాǭటున్ ĮొలĦించవచుచ్. 
కముయ్టేటĸైప్ Ȏాల్ ట్ లను సĸిĦాగ్  Ľెట్ ĨేయంĬి . Ľిƍర్ంగ్ ఒǳత్Ĭిǵ 
అమలు ĨేయĬాǵకి బర్షల్  ȁకక్ తĦినంత Ƿొ డవు కోసం తǵఖీ 
ĨేయంĬి.

బర్ష్ Ƿొ డవు İాǵ అసలు Ƿొ డవులో 1/3 తకుక్వĦా ఉంటే, 
అİే Ħేర్డ్ మĸియు పĸిమాణంలో ఉనన్ బర్షల్Įో భĸీత్ Ĩేయడం 
మంǩİి. కొతత్  బర్షున్ కముయ్టేటĸౖెప్ సĸిĦాగ్  ఉంĨాల ి.

12 Ȁటారును అĽెంǹల్ ంగ్  మĸియు టెĸిమ్నల్ సూక్ర్లను ǹĦించంĬి.

13 బేల్ డున్ జార్ మĸియు İిగువన Ĳైలాన్ కĳిల్ ంĦోత్  సǾకĸించంĬి.

14 Ȁటారును సరఫĸాకు కĲెక్ట్ ĨేయంĬి మĸియు ǽకస్రున్ 
Ƿరా్ రంǻంచంĬి.

15 ȎాĴీĦా నడవĬాǵకి ǽకస్ర్ పǵ Ǵరును గమǵంచంĬి

పటిట్ క 2

సĸీవ్Ľింగ్ Įేİీ

ĺాĸిన్ష్ / ĺేĬి ĨేయĬాǵకి ముందు 
ఇనుస్లేషన్ ǵĸోధకత

ĺాĸిన్ష్ / Įాపన తĸావ్త ఇనుస్లేషన్ 
ǵĸోధకత

టెĸిమ్నల్ మĸియు 
బాĬీ మధయ్

టెĸిమ్నల్ మĸియు 
Ĵీల్డ్  మధయ్

టెĸిమ్నల్ మĸియు 
బాĬీ మధయ్

టెĸిమ్నల్ మĸియు 
Ĵీల్డ్  మధయ్

మరమమ్తుత్  
మĸియు భĸీత్ కోసం 

ȇవĸాలు

టాస్క్ 2 : ǽకస్ర్ మరమమ్తుత్

2 ఇబబ్ంİి కోసం కిర్ంİి ĵాĦాలను దృశయ్మానంĦా తǵఖీ ĨేయంĬి.

- పవర్ కార్డ్ మĸియు పల్ గ్

- Ľివ్చ్ వదద్  టెĸిమ్నల్ కĲెకష్నుల్  (ĺెనుక కవర్)

- కĳిల్ ంగ్స్

- ȍాɋట్ ȁకక్ Ľేవ్చఛ్

- కాȃన ĺాసన లేİా ĺైంĬింగల్ రంగు మారడం.

టాస్క్ 3: ఒక Ħైర్ండర్ సĸీవ్స్

ఉపకరణం ĳేరు

కర్మసంఖయ్.

Ȏామరథ్ƺం H.P

దశ

ఆర్.ĳి.ఎమ్

ĺోల్ట్

పర్సుత్ త

తరచుదనం

1 Ħైర్ండరున్ ఆన్ ĨేĽి, İాǵ పǵǴరును తǵఖీ ĨేయంĬి.

2 సరఫĸా నుంĬి Ħైర్ండరున్ ĺేరు ĨేయంĬి.

 3 తǵఖీ కవర్ ĮెరవంĬి. టేబుల్ 3లోǵ Ĳేమ్-ĳేల్ ట్ ȇవĸాలను 
గ మǵంచంĬి.పటిట్క 3

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - ĺాయ్యామం 1.11.96

1 కసట్మర్/యూజర్ ȁకక్ Ĵిĸాయ్దులను ȇనంĬి మĸియు 
ǵరవ్హణ కాĸ Ɔోǂ నȀదు ĨేయంĬి (టేబుల్ 1).

Ȏాıారణ Ĵిĸాయ్దులు టర్బులూష్ టింగ్ ĨాĸోƄǂ జాǹĮా ĨేయబĬాడ్ ķ, 
అలాĦే Ȏాధయ్మķేయ్ కారణం మĸియు ǴసుకోవలĽిన İిదుద్ బాటు 
చరయ్లకు సంబంıింǩన కారణాలు ఉĲాన్ķ.© N
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4 దృశయ్ తǵఖీǵ ǵరవ్హించంĬి:

- పవర్ కార్డ్  కోసం

- Ľివ్చల్  మంǩ Ľిథ్ǳ కోసం

- Ȁటార్ మĸియు Ĭైర్వ్ అమĸిక ȁకక్ సĸైన మౌంటు కోసం 
(Fig 3)

5 Ȁటారు ȁకక్ ఇనుస్లేషన్ పĸీకష్ను ǵరవ్హించంĬి మĸియు 
టేబుల్ 4 లో ĸికార్డ్ ĨేయంĬి. ఇనుస్లేషన్ ȇలువ 1 ĶెĦాహోమ్ 
కంటే ఎకుక్వĦా ఉంటే, Ħైర్ండరున్ ఆన్ ĨేĽి, İాǵ పǵǴరును 
గమǵంచంĬి.

6 ఇనుస్లేషన్ ǵĸోధకత 0.5 ĶెĦాహోమ్ కంటే తకుక్వĦా ఉంటే, 
ĺాĸిన్ష్ ĨేయĬాǵకి Ȁటారు ĮెరవబĬిĮే, ĺేĬి Ĩేయడం 
లేİా ĺాĸిన్ష్ Ĩేయడం İావ్ĸా ఇనుస్లేషన్ ȇలువను 
ĶెరుగుపరచంĬి.

పటిట్క 4

ఇనుస్లేషన్ ǵĸోధకత
టెĸిమ్నల్స్ 

మĸియు బాĬీ 
మధయ్

ĺైంĬింగ్ మధయ్

సĸీవ్Ľింగ్ Įేİీ

ĽిǸారుస్ ĨేయబĬిన 
మరమమ్తుత్

ఏİైĲా ఉంటే భĸీత్

7 Ȁటారు మĸియు Ħైర్ండర్ ȁకక్ బేĸింగున్ పూĸిత్Ħా ȉభర్ం 
ĨేయంĬి.

8 అĽెంǺల్ కి ముందు తయాĸీİారుĨే ĽిǸారుస్ ĨేయబĬిన బేĸింగున్ 
దర్వపİారథ్ం ĨేయంĬి.

9 Ȁటారును అĽెంǺల్   మĸియు టెĸిమ్నల్ సూక్ర్లు, పుȄల్ సూక్ర్లు, 
Ŏైల్ Ȉల్ నట్స్, Ȁటార్ Ĵికిస్ంగ్ బో లుƄǂ ǿదలైన ĺాటిǵ ǹĦించంĬి 
(బెల్ట్ టెనష్ǵన్ సరుద్ బాటు ĨేĽిన తĸావ్త)

10 Ȁటారును సరఫĸాకు కĲెక్ట్ ĨేయంĬి మĸియు Ħైర్ండరున్ 
Ƿరా్ రంǻంచంĬి. ȎాĴీĦా నడుపుటకు Ȁటారు మĸియు Ħైర్ండర్ 
ȁకక్ పǵǵ గమǵంచంĬి.

1 కసట్మర్/ȇǵȂగİారు Ĵిĸాయ్దులను ȇనంĬి:

i Ħైర్ండర్ పǵ Ĩేయడం లేదు
ii Ƿరా్ రంǻంచడంలో ȇఫలĶైĮే, మానుయ్వలాగ్  

Ƿరా్ రంǻంǩనపుప్డు ఏ İిశలో అķĲా నడుసుత్ ంİి
iii ǿదలవుతుంİి కాǶ ĺేగంĦా ĺేĬెకుక్తుంİి
iv ĺేగం తగగ్డం - Ȁటారు Ĩాలా ĺేĬిĦా ఉంటుంİి
v Ħైర్ండర్ ధవ్ǵǵ Ĩేయడం 
vi Ħైర్ండర్ ȍాక్ ఇసుత్ ంİి.

Ħైర్ండర్ పǵĨేయడం లేదు

లైĲోల్  ఓĳెన్ కĲెకష్న్ ఉంİో  లేİో  తǵఖీ ĨేయంĬి. లోǷాǵన్ 
గమǵంǩనటల్ķĮే సĸిİిదద్ంĬి.

Ȁటారు ĺైంĬింగ్ (Ƿరా్ రంǻంచడం మĸియు నడుసుత్ నన్ ĺైంĬింగ్)
లో ఏİైĲా ఓĳెన్ సరూక్ƺట్ కోసం తǵఖీ ĨేయంĬి. ఓĳెన్ సరూక్ƺట్ 
ఉంటే, మరమమ్తుల కోసం పంపంĬి. (Fig 4)

బెల్ట్ ȁకక్ ǹగుతును తǵఖీ ĨేయంĬి. తయాĸీİారు ĽిǸారుస్ 
ĨేĽిన ȇధంĦా సĸైన టెనష్న్ కోసం బెలుట్ ƴ సరుద్ బాటు ĨేయంĬి. 
(Fig 3)

ǹగుతుĦా ఉంĬే బేĸింగల్ వలల్  జĸిĦింİో  లేİో  తǵఖీ ĨేయంĬి. ȍాņుట్ ƴ 
ĨేǳĮో ǳపప్డం İావ్ĸా పĸీǘించంĬి. సరళత సȏయం ĨేయకǷో Įే, 
బేĸింగ్ భĸీత్ Ĩేయాȃ.

Ƿరా్ రంǻంచడంలో ȇఫలమవుతుంİి, కాǶ మానుయ్వలాగ్  
Ƿరా్ రంǻంǩనపుప్డు ఏ İిశలో అķĲా నడుసుత్ ంİి.

Ľెంటిర్ఫూయ్గల్ Ľివ్చ్ ȁకక్ కాంటాక్ట్  తǵఖీ ĨేయంĬి. Ľెంటిర్ఫూయ్గల్ 
Ľివ్చ్ ȁకక్ కాంటాక్ట్ మూĽిĺేయబడకǷో Įే, İాǵన్ ĸిĳేరు ĨేయంĬి 
లేİా İాǵన్ భĸీత్ ĨేయంĬి. (Fig 5)

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - ĺాయ్యామం 1.11.96

టాస్క్ 4 : Ħైర్ండర్ మరమమ్తుత్

© N
IM

I 

NOT TO B
E R

EPUBLISHED



258

కెǷాĽిటరున్ తǵఖీ ĨేయంĬి. లోపభూķషట్ంĦా ఉంటే İాǵన్ భĸీత్ 
ĨేయంĬి.

Ƿరా్ రంభమవుతుంİి కాǶ ĺేగంĦా ĺేĬెకుక్తుంİి.

Ľెటిర్ఫూయ్గల్ Ľివ్ǩన్ తǵఖీ ĨేయంĬి. అİి ĮెరవబడకǷో Įే, సĸిİిదద్ంĬి 
లేİా భĸీత్ ĨేయంĬి.

ĺేగం తĦిగ్ంపు - Ȁటార్ Ĩాలా ĺేĬిĦా ఉంటుంİి.

İాǵ ȍార్ట్ సరూక్ƺట్ మĸియు Ħౌర్ ంĬింగ్ (ఎĸిథ్ంగ్) కోసం ĺైంĬింగున్ 
తǵఖీ ĨేయంĬి.

బేĸింగ్ అతుకొక్ǵ ఉంİో  లేİో  ĮెలుసుకోవĬాǵకి İాǵన్ తǵఖీ 
ĨేయంĬి. లోపభూķషట్ంĦా గుĸిత్ంǩనటల్ķĮే, మరమమ్తు ĨేయంĬి 
లేİా భĸీత్ ĨేయంĬి

Ħైర్ండర్ శబద్ం

అĸిĦిǷో ķన బేĸింగల్ కోసం తǵఖీ ĨేయంĬి - బేĸింగల్ను భĸీత్ ĨేయంĬి 
మĸియు Ȏోక్ ĸింగ్ కోసం ȍాņుట్ ƴ తǵఖీ ĨేయంĬి.

ఎండ్ ĳేల్ ǵ తǵఖీ ĨేయంĬి, ĳేల్  Ĩాలా ఎకుక్వĦా ఉంటే, ĺాహెరల్ను 
ǵĸోıించĬాǵకి అదనపు ముĦింపుǵ జోĬించంĬి.

వదులుĦా ఉనన్ ĵాĦాలను తǵఖీ ĨేయంĬి (అంటే వదులుĦా ఉంĬే 
హో ల్డ్-Ĭౌన్ బో లుƄǂ, వదులుĦా ఉంĬే Ǹాయ్న్, పుȄల్లు ǿదలైనȇ). 
ĺాటిǵ ǹĦించంĬి.

తపుప్Ħా అమరచ్బĬింİో  లేİో  తǵఖీ ĨేయంĬి. పుȄల్లను సĸిĦాగ్  
సమలేఖనం ĨేయంĬి. (Fig 3)

బెల్ట్ తǵఖీ ĨేయంĬి. అİి అĸిĦిǷో ķనటల్ķĮే భĸీత్ ĨేయంĬి. (Fig 
3)

Ȁటార్ ȍాɋట్ తǵఖీ ĨేయంĬి. వంĦినటుల్  కǵĳిĽేత్ , మరమమ్తుత్  కోసం 
Ȁటారును మారచ్ంĬి లేİా పంపంĬి.

Ħైర్ండర్ ȍాక్ ఇసుత్ ంİి

తǵఖీ కవరున్ Įెĸిǩ, Ķెటాȃక్ బాĬీĮో ఏİైĲా లైన్ పĸిచయాǵన్ 
తǵఖీ ĨేయంĬి. అలాĦే ఎĸిత్ంగ్ సĸిĦాగ్  ఉంĬేలా చూసుకోĺాȃ.

పర్మాదవĻాతుత్  పĸిచయం ఏİైĲా ఉంటే సĸిİిదద్ంĬి మĸియు ĺాటిǵ 
సĸిĦాగ్  ఇనుస్లేట్ ĨేయంĬి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సం 1.11.96
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పవర్ి (Power) అĵాయ్సము 1.11.97
ఎలకీట్ర్ļియన్ (Electrician) - గృహో పకరణాలు

ĺాļింగ్ Ķెļీన్ ȁకక్ Ľేవ మĸియు మరమమ్తుత్  (Service and repair of washing machine)
లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సం ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు :
• ĺాహింగ్ Ķెļిన్ ȁకక్ Ĳేమ్ ĳేల్ ట్ ȇవĸాలను ĸీకోడ్ Ĩేయడం 
• కసట్మర్ ȁకక్ Ĵిĸాయ్దును ȇనడం  మĸియు తపుప్ ȁకక్ రకాǵన్ గుĸిత్ంచడం 
• ĺాļింగ్ ĶెļీĲోల్ ǵ లోǷాǵన్ సĸిİిదద్డం 
• Ȏాıారణ తǵఖీలు మĸియు దృశయ్ తǵఖీ İావ్ĸా ĺాļింగ్ Ķెļీనుక్ సĸీవ్స్  Ĩేయడం 
• ĺాహింగ్ ĶెļీĲైప్ ఇనుస్లేషన్ ĸెĽిĽెట్న్స్ టెస్ట్  ǵరవ్హించడం 
• సĸీవ్స్ కాĸ Ɔోǂ ǵరవ్హణ ȇవĸాలను నȀదు Ĩేయడం

అవసĸాలు (Requirements)

పĸికĸాలు/యంĮార్ లు
• ĺాļింగ్ Ķెļీన్ Ȏాıారణ లేİా ĽెǾ ఆటోĶేటిక్ - 1 No.
 రకం 240V, 50Hz

 Ķెటీĸియల్స్

• ĺాļింగ్ Ķెļిన్ Ľేప్ర్స్ - as reqd.
• ఆķల్/Ħీర్స్ - as reqd.
• ఆķల్/Ħీర్స్ -  as reqd.
• ĺాటర్ పూర్ Ĵింగ్ కిట్ - 1 No
• టెȘాల్ న్ టేప్/Ǿ Ľీల్ -  as reqd

ȎాధĲాలు/పĸికĸాలు

• Megger 500 V - 1 No.
• టెస్ట్ లాంప్ 60W,240V - 1 No.
• కాంǹĲేషన్ పల్యర్ 150 mm - 1 No.
• D.E Ȏాప్నర్ Ľెట్ 6 ఆఫ్ 22mm Ľెట్ 8 - 1 No.
• Ĵిȃప్స్ సూక్ర్ Ĭైర్వర్ 150 mm - 1 No.
• Ħీర్జ్ గన్ 1.2 Ȅటర్ కాయ్ప్ - 1 No.
• ఆķల్ కేన్ 1/2 Ȅటర్ కాయ్ప్ - 1 No.
• Ħీల్ పుȄల్ పులల్ ర్ 3 లెగ్ 150 mm - 1 No.
• మȄట్Ǿటర్ - 1 No.

ȇıానం (PROCEDURE)

టాస్క్ 1 : ĺాļింగ్ Ķెļీనున్ ĸిĳేర్ ĨేయంĬి

1 ĺాļింగ్ Ķెļీన్ (Fig 1) ȇవĸాలను టేబుల్- 1లో నȀదు 
ĨేయంĬి.

2 కసట్మర్/యూజర్ ȁకక్ Ĵిĸాయ్దులను ȇనంĬి. Ĵిĸాయ్దులు 
టేబుల్ 2 ȁకక్ ఎడమ ĺైపు కాలȀల్  జాǹĮా ĨేయబĬిన 
ఎవĸైĲా కావచుచ్ కారణాలు మĸియు ǵĺారణలు టేబుల్ 2 
ȁకక్ కుĬి ĺైపు కాలȀల్  ఇవవ్బĬాడ్ ķ

టేబుల్ 1

Ĳేమ్ ĳేల్ ట్ ȇవĸాలు

   తయాĸీİారు
   Sl.No.                        దశ  
   
   కెǷాĽిటీ                       ఆర్.ĳి.ఎం

   H.P/K.W                        ĺోలేట్ జ్                       Hz

   గĸిషట్ బరువు                        పర్సుత్ త
   బటట్లు/

   డర్మ్ Ȏామరథ్ƺం
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టేబుల్ 1

ĺాļింగ్ Ķెļీన్ కోసం టర్బులూష్ టింగ్ Ĩార్ట్

కర్. సం. Ĵిĸాయ్దులు కారణాలు మĸియు ǵĺారణలు

1 యంతర్ం “ఆన్” Ĩేయబడలేదు

I Ĳేను ఓĳెన్ కĲెకష్న్ కోసం తǵఖీ ĨేȎాత్ ను మĸియు İాǵǵ                   
సĸిİిదుద్ Įాను

II ఇన్ కǽంగ్ సరఫĸాను తǵఖీ ĨేయంĬి
III యంతర్ంĳై ఫూయ్జ్ ǵ తǵఖీ ĨేయంĬి
IV Ȁటారు ĺైంĬింగ్ లను తǵఖీ ĨేయంĬి మĸియు ǩనన్ మరమమ్తుల 

మరమమ్తుత్ ను ǵరవ్హించవచుచ్, అవసరĶైĮే మరమమ్తులు/
అంతరగ్త ఓĳెన్ సరూక్ƺట్ కోసం ĸిĺైంĬింగ్ కోసం పంపంĬి.

V Ľీప్డ్ గవĸిన్ంగ్ Ƿరా్ రంభ Ľివ్చ్ ǵ తǵఖీ ĨేయంĬి, ĸిĳేర్ ĨేయంĬి లేİా 
కొతత్  Ľివ్చ్ Įో భĸీత్ ĨేయంĬి.

2 ĺాļింగ్ డర్మ్ లో Ƕరు ǵంపడం లేదు

I ఇĲెల్ ట్ ĳైప్ ఉకిక్ĸిǹకిక్ĸి ĨేయబĬింİి. ఇĲెల్ ట్ ĺాల్వ్ ǵ Įెĸిǩ, İాǵǵ 
ȉభర్ం ĨేĽి, ĺాటర్ పూర్ Ĵింగ్ టెȘాల్ న్ టేప్ ǵ ఉపȂĦింǩ మȆల్ కĲెక్ట్ 
ĨేయంĬి

II  ఇనక్ǽంగ్ Ƕటి సరఫĸాను తǵఖీ ĨేయంĬి మĸియు İాǵǵ భĸీత్ 
ĨేయంĬి.

3 ĺాష్ డర్మ్ నుంĬి Ƕరు బయటకు ĸాదు

l  Ĳేను అవుట్ Ħోķంగ్ ĺాల్వ్ ǵ తǵఖీ ĨేȎాత్ ను, ȉభర్ం ĨేĽి సĸైన ĺాటర్ 
పూర్ Ĵింగ్ Įో మȆల్ కĲెక్ట్ ĨేȎాత్ ను

II అవుట్ Ħోķంగ్ ĳైప్ ǵ ఏİైĲా కింక్స్ కోసం తǵఖీ ĨేయంĬి - ĸిĳేర్ 
ĨేయంĬి లేİా అİే ĸీĳేల్ స్ ĨేయంĬి.

4 Ķెļిన్ Ĩాలా తకుక్వ వయ్వıిలో మాతర్Ķే ‘ఆన్ 
అవుతుంİి మĸియు ఆ తĸావ్త Ľివ్చ్ ఆఫ్ 
అవుతుంİి

I టైమర్ Ľెటిట్ంగ్ తపుప్Ħా ఉండవచుచ్; టైమర్ ను సĸిĦాగ్  Ľెట్ ĨేయంĬి.
II Ľీప్డ్ గవరన్ర్ Ľివ్చ్ తపుప్Ħా ఉండవచుచ్; Ȁటారును కూȃచ్ĺేĽి, 

ȈలైĮే మరమమ్తుత్  ĨేయంĬి లేİా Ƿరా్ రంభ Ľీప్డ్ గవరన్ర్ Ľివ్ĺెల్ 
Ķెకాǵజంను భĸీత్ ĨేయంĬి.

III ఓĳెన్ సరూక్ƺట్ మĸియు ఇనుస్లేషన్ ĺైఫలయ్ం కారణంĦా నడుసుత్ నన్ 
ĺైంĬింగ్ ఇంĳెĬెన్స్ ĳెĸిĦి ఉండవచుచ్. రǵన్ంగ్ ĺైంĬింగ్ ఇంĳెĬెన్స్ ǵ 
తǵఖీ ĨేయంĬి మĸియు అవసరĶైĮే Ȁటారును ĸిĺైండ్ ĨేయంĬి.

5 యంతర్ం శబద్ం

l Ĳేను డర్మ్ ȁకక్ బాయ్లెǵస్ంగ్ ǵ తǵఖీ ĨేȎాత్ ను మĸియు బాయ్లెన్స్ 
లేనటల్ķĮే అİే సĸిĨేȎాత్ ను.

II Ȁటార్ ȍాɋట్ కĳిప్/డర్మ్ Ĭైర్వర్ కĳిప్ వదులుĦా ఉండవచుచ్, అİే 
ǹĦించంĬి.

III Ķెļిన్ Ĭైర్వ్ ȁకక్ బెల్ట్ సడȃంǩ ఉండవచుచ్, తİావ్ĸా ఇİి ĳేల్  
అవుతుంİి.

IV Ȁటార్ ȁకక్ బేĸింగ్ లను తǵఖీ ĨేయంĬి, అĸిĦిǷో ķన ĺాటిǵ 
భĸీత్ ĨేయంĬి లేİా ĽిǸారుస్ ĨేయబĬిన Ħీర్ǯను ఉపȂĦింǩ అİే 
ȇధంĦా Ħీర్ǯ ĨేయంĬి.

V Ķెకాǵకల్ ĺైబేర్షన్ ను గర్హించĬాǵకి Ķెļీన్ లో ఉపȂĦింĨే అǵన్ 
రబబ్రు బుļింగ్ లను తǵఖీ ĨేయంĬి మĸియు ĨెĬిǷో ķనటుల్  లేİా 
తĳిప్Ƿో ķనటుల్  గుĸిత్ంచబĬిĮే ĺాటిǵ భĸీత్ ĨేయంĬి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సం 1.11.97
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6 పవర్ Ľివ్చ్ అķనపుప్డు ‘ఆన్’ Ȁటార్ 
పǵĨేయదు

l Ȁటారు ȍాɋట్ ǳరుగుతుంİో  లేİో  Ĳేను తǵఖీ Ĩేసుత్ Ĳాన్ను; హుమ్ కి 
కĳిప్ ȇనబడుతుంİి, అķĮే ĺాష్ అǭటేటర్ Ȁటార్ ȍాɋట్ వదులుĦా 
ఉండవచుచ్, అİే ǹĦించంĬి.

II బెల్ట్ ఉİిర్కత్తను తǵఖీ ĨేయంĬి. బెల్ట్ వదులుĦా మాĸినటల్ķĮే, టెనష్న్ 
అడజ్సట్ర్ İావ్ĸా ǹĦించంĬి లేİా బెల్ట్ ను కొతత్  İాǵĮో భĸీత్ ĨేయంĬి.

III యంతర్ం ȁకక్ ఆంİోళనకారకం తĦినంత వదులుĦా ఉంİో  లేİో 
తǵఖీ ĨేయంĬి, అనĦా. బేĸింగ్ Ľేవ్చఛ్Ħా మĸియు గటిట్Ħా లేకǷో Įే; 
అవసరĶైĮే బేĸింగ్ ȁకక్ సరళత ǵరవ్హించంĬి.

7 Ķెļిన్ కంటోర్ ల్ Ľివ్చ్ ‘ఆన్’ ĨేĽినపుప్డు ఫూయ్జ్ 
ఎĦిĸిǷో తుంİి

l Ĳేను Ķెļీన్ ను సరఫĸా నుంĬి ĺేరుĨేĽి, ఫూయ్జ్ İెబబ్లను ‘ఆన్’ ĨేĽిన 
Ȁటారు టెĸిమ్నల్స్ ను ĺేరు ĨేĽి, Ȁటారులో లేİా Ķెļిన్ ĺైĸింగ్ లో 
ఇనుస్లేషన్ ĺైఫలయ్ం/ȍార్ట్ సరూక్ƺట్ ఉంİో  లేİో  తǵఖీ ĨేȎాత్ ను.

II Ȁటారులో ȍార్ట్ సరూక్ƺట్/ఇనుస్లేషన్ ȇఫలĶైĮే, Ȁటారును 
ĸిĺైండ్ ĨేయంĬి.

III ǽĦిȃన యంతర్ంలో ȍార్ట్ సరూక్ƺట్/ఇనుస్లేషన్ ĺైఫలయ్ం ఉనన్టల్ķĮే, 
İాǵǵ గుĸిత్ంǩ ȍార్ట్ సరూక్ƺట్ ను ǴĽిĺేయంĬి.

టాస్క్ 2 : ĺాļింగ్ Ķెļిన్ సĸీవ్Ľింగ్

1 ĺాļింగ్ Ķెļీన్ ȁకక్ సూచనల మానుయ్వల్ చదవంĬి.

2 ఆపĸేటింగ్/ ఇనƟƫర్ కష్న్ మానుయ్వల్ సూǩంǩన ȇధంĦా Ķెļీనున్ 
సరఫĸాకు కĲెక్ట్ ĨేయంĬి మĸియు Ķెļీనున్ దశలోల్  ఆన్ 
ĨేయంĬి.

3 యంĮరా్ ǵకి ఇĲెల్ ట్ వదద్  Ƕటి పర్ĺాȏǵన్ తǵఖీ ĨేయంĬి. సĸైన 
ĺాటరూƎర్Ĵింగ్ పదధ్ǳǵ ఉపȂĦింǩ ఇĲెల్ టున్ ȉభర్ం ĨేĽి, Ƕటి 
సరఫĸాను మȆల్ కĲెక్ట్ Ĩేయడం తపుప్ అǵ గుĸిత్ంǩనటల్ķĮే. 
యంతర్ం మĸియు Ƕటి Ħొటట్ం మధయ్ కĲెకిట్ంగ్ Ƿాķంట్ వదద్  
ȄకేǮ ఉంటే, ȄకేǮǵ ǵĸోıించĬాǵకి కĳిల్ ంగ్స్ మధయ్ టెȘాల్ న్ టేప్ 
ఉపȂĦించంĬి.

4 అవుటెల్ ట్ వదద్  Ƕటి పర్ĺాȏǵన్ తǵఖీ ĨేయంĬి మĸియు ĺాష్ 
డర్మ్ నుంĬి ǿతత్ం Ƕరు బయటకు Ƿో ķంİో  లేİో  తǵఖీ 
ĨేయంĬి. అİి జరగకǷో Įే, యంĮరా్ ǵన్ సరఫĸా నుంĬి Ĭిసక్Ĳెక్ట్ 
ĨేĽి, ఆĳై యంĮరా్ ǵన్ Ĳేలĳై సమం ĨేĽి, Ƕరు బయటకు 
ĺెళల్ǵవవ్ంĬి.

5 సరఫĸా నుంĬి యంĮరా్ ǵన్ ĺేరు ĨేయంĬి. యంతర్ం ȁకక్ 
తǵఖీ కవరున్ Įెĸిǩ, దృశయ్ తǵఖీǵ ǵరవ్హించంĬి:

- పవర్ కార్డ్  మĸియు İాǵ ముĦింపులు అంటే పల్ గ్ మĸియు 
Ķెļిన్ టెĸిమ్నల్స్ మధయ్

- Ȁటార్ పుȄల్-బెల్ట్ మĸియు Ĭైర్వ్ అమĸిక ȁకక్ పĸిĽిథ్ǳ

- కంటోర్ ల్ Ƿాయ్Ĳెల్ మĸియు Ķెļిన్ Ȁటారుల్ , టైమర్ 
మĸియు Ľివ్చల్  మధయ్ అǵన్ అంతరగ్త కĲెకష్నుల్ , పటం 2లో 
చూపబĬాడ్ ķ.

6 Ħీర్ǯ పంపు సȏయంĮో తయాĸీİారుĨే ĽిǸారుస్ ĨేయబĬిన 
తĦిన Ħీర్ǯĮో Ȁటార్ ȁకక్ బేĸింగల్ను ఆķȃంగ్  ĨేయంĬి.

7 మĸియు ముఖయ్ంĦా Ķెļీనల్  గĸిషట్ కంపనం అనుభూǳ Ĩెంİే 
Ĩోట, įెర్డల్ లో ǭడుడ్  లేİా నూĲెను ఉపȂĦించంĬి.

8 Ȁటారు ȁకక్ ఇనుస్లేషన్ పĸీకష్ను ǵరవ్హించంĬి మĸియు 
İాǵǵ 500V Ķెగగ్ర్ ఉపȂĦింǩ టేబుల్ 3లో ĸికార్డ్ ĨేయంĬి. 
ఇనుస్లేషన్ ǵĸోధకత 1 ĶెĦాహోమ్ చుటూట్  ఉంĬాȃ; తకుక్వĦా 
İొĸికిĮే, Įేమ మĸియు బలహీనĶైన ఇనుస్లేషన్ కోసం ĺైĸింగ్ 
మĸియు అంతరగ్త ఉపకరణాలు మĸియు అǵన్ పవĸీల్ లైవ్ 
ĵాĦాలను తǵఖీ ĨేయంĬి. Įేమను ĮొలĦింǩ, పవర్ ǷారƄǂ దగగ్ర 
Ƕటి ȄకేǮǵ తĦిన ȇధంĦా ǵĸోıించంĬి. ఇనుస్లేషన్ పĸీకష్ను 
మȆల్ ǵరవ్హించంĬి.

9 తǵఖీ ȏచ్/కవరున్ మూĽిĺేĽి, యంĮరా్ ǵన్ సరఫĸాకు కĲెక్ట్ 
ĨేయంĬి మĸియు ĺాļిగ్ Ķెļిన్ సజావుĦా నడపĬాǵకి 
తయాĸీİారు ĽిǸారుస్ ĨేĽిన బటట్ల సంఖయ్Įో యంĮరా్ ǵన్ లోడ్ 
ĨేయంĬి.

పటిట్ క 3

టెĸిమ్నల్ మధయ్ ఇనుస్లేషన్ 
ǵĸోధకత

సĸీవ్Ľింగ్ Įేİీ

ĽిǸారుస్ ĨేయబĬిన 
మరమమ్తుత్

ĵాĦాల భĸీత్

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సం 1.11.97
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పవర్ (Power) అĵాయ్సము 1.12.98
ఎలకీట్ర్ļియన్(Electrician) – టార్ Ĳాస్ƶరమ్రుల్

టెĸిమ్నల్స్ ĵాĦాలను గుĸిత్ంǩ, ĽింĦిల్ Ĵేజ్ టార్ Ĳాస్ƶరమ్రల్ పĸివరత్న ǵషప్ǳత్ǵ గణించĬాǵన్ 
ధృȈకĸించంĬి(Verify terminals identify components and calculate transformation ratio 
of single phase transformers)
లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సము ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు
• ĽింĦిల్ Ĵేజ్ టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ȁకక్ Ĳేమ్-ĳేల్ ట్ ȇవĸాలను చదవడం  మĸియు ȇవĸించడం 
• H.T & L.Tǵ ĺైంĬింగ్ గుĸిత్ంచడం 
• పĸివరత్న ǵషప్ǳత్ǵ (మలుపుల ǵషప్ǳత్ ) ǵరణ్ķంచడం 

- ĺోలట్Ǿటర్ పదధ్ǳ
- అǾమ్టర్ పదధ్ǳ.

అవసĸాలు(Requirement)                              

ȎాధĲాలు/పĸికĸాలు

• ĺోలట్Ǿటర్M.I. 0 - 250/300V - 2 Nos.
• ఓǾమ్టర్ (0 - 500 ఓంలు) - 1 No.
• అǾమ్టర్ M.I. రకం (0 - 10 Amp) - 1 No.
• అǾటర్ M.I. 100 mA - 1 No.
• ĺోలట్Ǿటర్ M.C. 0-15V - 1 No.

పĸికĸాలు/యంĮార్ లు

• D.C. సరఫĸా 12 ĺోలుƄǂ - 1 No.

• ĽింĦిల్ Ĵేజ్ టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ 115/230 
 ĺోలుƄǂ, 1KVA - 1 No.

• ఆటో-టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ (IP-240V) 
 OP 0-270V, 5A - 1 No.

Ķెటీĸియల్స్

• Ĳైఫ్ Ľివ్చ్ DPST 16A 250V - 1 No.

• పుష్-బటన్ 6A, 250V - 1 No.
• కĲెక్ట్ కేబుల్స్ - reqd.

ȇıానం(PROCEDURE)

టాస్క్ 1 : టెĸిమ్నలుస్ƴ గుĸిత్ంచంĬి

1 కొనȎాĦింపును తǵఖీ Ĩేయడం İావ్ĸా, Fig 1 లో చూĳిన 
ȇధంĦా ఓǾమ్టĸోత్  ĸెండు ĺైంĬింగల్ (H.T. / L.T) సంబంıిత 
టెĸిమ్నలుస్ƴ కనుĦొనంĬి.

2 ఓǾమ్టĸోత్  ĸెĽిĽెట్నƟǂను కొలవడం İావ్ĸా HT మĸియు LT 
ĺైంĬింగున్ ǵరణ్ķంచంĬి.

 ఎల్.టి. Ľెట్ప్ Ĭౌన్ టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ȇషయంలో ĺైంĬింగుల్  తకుక్వ 
ǵĸోధకతను కȃĦి ఉంటాķ.

 ĸెండు జతల ĸికారుడ్  ǵĸోధకత.

 1వ జత                           ఓం. ఇİి HT/LT ĺైంĬింగ్.

 2వ జత                          ఓం ఇİి HT/LT ĺైంĬింగ్.

3 పుష్-బటన్ Ľివ్చ్ İావ్ĸా DC సరఫĸాను HTకి కĲెక్ట్ ĨేయంĬి 
మĸియు Fig 2 లో చూĳిన ȇధంĦా ĺోలట్Ǿటరున్ LTకి కĲెక్ట్ 
ĨేయంĬి.

4 HT టెĸిమ్నలల్ను A1 మĸియు A2Ħా గుĸిత్ంచంĬి. LT టెĸిమ్నల్స్ 
వదద్  a1 మĸియు a2Ħా గుĸిత్ంచంĬి.
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5 పుష్-బటన్ Ľివ్చ్ Ĳొకక్ంĬి. ĺోలట్Ǿటర్ ȁకక్ Ƿాķంటర్ 
ȁకక్ ȇǘేǷాǵన్ గమǵంచంĬి. Ƿాķంటర్ సĸైన İిశలో 
మȅల్నటల్ķĮే, టెĸిమ్నలోƟǂ ĨేĽిన గురుత్ లను అలాĦే ఉంచంĬి.

6 LT టెĸిమ్నలల్ కు ĨేĽిన ĺోలట్Ǿటర్ కĲెకష్నల్ను మారచ్ంĬి మĸియు 

ȇǘేపం ĸివర్స్ İిశలో ఉంటే LT టెĸిమ్నలోƟǂ ĨేĽిన మాĸిక్ంగున్ 
మారచ్ంĬి. ఇపుప్డు పుష్-బటన్ Ľివ్ǩన్ మĸోȎాĸి Ĳొకక్ంĬి 
మĸియు ĺోలట్Ǿటర్ సĸైన İిశలో మȅల్ంచĬాǵన్ గమǵంచంĬి.

టాస్క్ 2 : పĸివరత్న ǵషప్ǳత్  ȁకక్ ధృȈకరణ (ĺోలట్Ǿటర్ పదధ్ǳ İావ్ĸా)

1 Fig 3 లో చూĳిన ȇధంĦా ఆటో-టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ మĸియు 
ĺోలట్Ǿటరల్ను టరా్ Ĳాస్ƶరమ్రుక్ కĲెక్ట్ ĨేయంĬి. ఆటో-టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ĸిన్ 
Ǯĸో ĺోల్ట్ అవుటుప్ట్ Ȏాథ్ నంలో తǵఖీ ĨేĽి Ľెట్ ĨేయంĬి.

2 అవుటుప్ట్ ĺోలేట్ జ్ V1 = 100 ĺోలƄǂను Ƿొ ందĬాǵకి ‘S2’ ǵ ఆన్ 
ĨేĽి ఆటోటరా్ Ĳాస్ƶరమ్ĸిన్ సరుద్ బాటు ĨేయంĬి మĸియు V2 ǵ 
టేబుల్ 1లో ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

 ఆటో-టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ȁకక్ అవుటుప్ట్ ĺోలేట్ జ్ H.T ĸేటింĦోల్  
İాİాపు 50% కి సరుద్ బాటు ĨేయబĬాȃ 

3 టేబుల్ 1 లో సూǩంǩన ȇలువలకు V1 ȇలువను Ľెట్ ĨేయంĬి 
మĸియు V2 ȁకక్ సంబంıిత ĸీĬింగల్ను టేబుల్ 1 లో ĸికార్డ్ 
ĨేయంĬి.

4 కొȃǩన V1 నుంĬి పĸివరత్న ǵషప్ǳత్ǵ లెకిక్ంచంĬి

 సూĮరా్ ǵన్ వĸిత్ంపజేయడం –

           పĸివరత్న ǵషప్తత్ ి = 
1

2

V
V

టేబుల్ 1

కర్.
సం..

V1 V2

 పĸివరత్న ǵషప్ǳత్  

K=V2/V1

1

2

3

4

5

100 ĺోల్ట్ లు

125ĺోల్ట్ లు

150ĺోల్ట్ లు

200 ĺోల్ట్ లు

225 ĺోల్ట్ లు

5 Ĳేమ్ ĳేల్ ట్ ȁకక్ మాĸిక్ంĦోత్  లెకిక్ంచబĬిన పĸివరత్న ǵషప్ǳత్ǵ 
సĸిǷో లచ్ంĬి.

6 పĸివరత్న ǵషప్ǳత్  గణించబĬింİి

 కొలతల నుంĬి =

 మాĸిక్ంగ్ నుంĬి =

టాస్క్ 3 : పĸివరత్న ǵషప్ǳత్  ȁకక్ ధృȈకరణ (అǾమ్టర్ పదధ్ǳ İావ్ĸా)

1 ఆటో-టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ అవుటుప్టున్ టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ H.Tకి కĲెక్ట్ 
ĨేయంĬి. Fig 4 లో చూĳిన ȇధంĦా లైĲోల్ ǵ ǽȃల్అǾమ్టర్ 
İావ్ĸా ĺైంĬింగ్.

 H.T లో కĸెంట్. ĺైంĬింగున్ తకుక్వĦా ఉంĨాȃ, కాǶ 
ǽȃల్అǾమ్టĸోత్  ఖǩచ్తంĦా కొలవగȃĦేంత ĳెదద్İిĦా ఉంĬాȃ.

2 L.Tǵ కĲెక్ట్ ĨేయంĬి. అǾమ్టరుక్ ĺైంĬింగ్. ఆǾమ్టర్ L.T 
ȁకక్ ĸేట్ కĸెంటున్ కȃĦి ఉంĬాȃ. ĺైపు.

 Ľెకండĸీ ĸేటింగ్ Ĩాలా ఎకుక్వĦా ఉంటే పర్సుత్ త టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ 
మĸియు అǾమ్టరున్ చూడంĬి.

3 H.T ĺైǵద్ ంగ్ లో అవసరĶైన కĸెంట్ ఇవవ్Ĭాǵకి ĺోలేట్ Ǯǵ 
ĳెంచంĬి..

4 L.T ĺైǵద్ ంగ్ చదవంĬి. కĸెంట్ ను . టేబుల్ 2లో ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

5  H.Tǵ మారచ్ంĬి ĺేĸేవ్రు ȇలువలకు కĸెంట్  మĸియు 
సంబంıిత L.T కĸెంట్ ǵ ĸికార్డ్ ĨేయంĬి. 

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.12.98
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కర్.
సం.

I1 I2
 పĸివరత్న ǵషప్ǳత్  

K=I2/I1
1

2

3

4

టేబుల్ 2 6 Ĳేమ్-ĳేల్ టోల్ ǵ గురుత్ లĮో పĸివరత్న ǵషప్ǳత్ǵ ధృȈకĸించంĬి 
మĸియు Ǿ అĲేవ్షణలను ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.12.98
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పవర్ (Power) అĵాయ్సము 1.12.99
ఎలకీట్ర్ļియన్(Electrician) – టార్ Ĳాస్ƶరమ్రుల్

ĽింĦిల్ Ĵేజ్ టార్ న్స్ Ǹారమ్రుల్  ȁకక్ Ȏామĸాథ్ ƺǵన్ గుĸిత్ంచĬాǵకి ఓĳెన్ సరూక్ƺట్ మĸియు ȍార్ట్ సరూక్ƺట్ 
పĸీకష్ను ǵరవ్హించంĬి(Perform open circuit and short circuit test to determine the effi-
ciency of single phase transformer)
లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సము ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు
• ఐరన్ కోర్  లాĽేస్  గుĸిత్ంచĬాǵకి ఓĳెన్ సరూక్ƺట్ పĸీకష్ను ǵరవ్హించడం 
• కాపర్ లోడ్ లĽేస్ గుĸిత్ంచĬాǵకి ȍార్ట్ సరూక్ƺట్ పĸీకష్ను ǵరవ్హించడం 
• ȇȇధ లోడల్  వదద్  టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ȁకక్ Ȏామĸాథ్ ƺǵన్ ǵరణ్ķంచడం.

అవసĸాలు(Requirement)                              

ȎాధĲాలు/పĸికĸాలు

• ĺోలట్Ǿటర్ M.I. 100V - 1 No.
• ĺోలట్Ǿటర్ M.I. 150V - 1 No.
• ĺాటీమ్టర్ 250V, 5A - 1250W - 1 No.
• అǾమ్టర్ M.I. 5A - 1 No.
• అǾమ్టర్ M.I. 15A - 1 No.
• Ĵీర్కెవ్Ƕస్ Ǿటర్ 45 నుంĬి 55Hz. - 1 No.
• పవర్ Ǹాయ్కట్ర్ Ǿటర్ 0.5 లాగ్ -1-0.5 
 Ȅడ్ 250V ĸేటింగ్ - 1 No.

పĸికĸాలు/యంĮార్ లు

• టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ 100/250V 1 kVA 50 Hz - 1 No.
•  ఆటో-టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ఇనుప్ట్ 240V 
 ĺోటుప్ట్ 0 నుంĬి 270V, 5A - 1 No.

Ķెటీĸియల్స్

• Ĳైఫ్ Ľివ్చ్ DPST 16A, 240V - 1 No.
• కĲెక్ట్ కేబుల్స్ - as reqd.

ȇıానం(PROCEDURE)

టాస్క్ 1 : ఇనుము లేİా కోర్ నȍాట్ ǵన్ గుĸిత్ంచĬాǵకి ఓĳెన్ సరూక్ƺట్ పĸీకష్ను ǵరవ్హించంĬి

1 ఇǩచ్న టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ȁకక్ LT మĸియు HT ĺైంĬింగల్ను 
గుĸిత్ంచంĬి.

2 ఆటో-టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్, Ĵీర్కెవ్Ƕస్ Ǿటర్, అǾమ్టర్, ĺాటీమ్టĸిన్ కĲెక్ట్ 
ĨేయంĬి. Fig 1 లో చూĳిన ȇధంĦా టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ȁకక్ LT 
ĺైపు ĺోలట్Ǿటర్.

 ఆటో-టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ǿదటోల్  Ǯĸో ĺోల్ట్  అవుటుప్ట్ Ȏాథ్ నంలో Ľెట్ 
ĨేయబĬిందǵ ǵĸాధ్ ĸించుకోంĬి.

3 Ľివ్చ్ ‘S’ǵ మూĽిĺేయంĬి.

 టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ L.T ȁకక్ ĸేట్ ȇలువలో (100%) వరకు ĺోలేట్ǯన్ 
Ĳెమమ్İిĦా ĳెంచంĬి.

4 సరఫĸా Ĵీర్కెవ్Ƕస్ ĸేట్ ȇలువలో ఉంİో  లేİో  తǵఖీ ĨేయంĬి.

5 Ǿటరల్ను గమǵంǩ, పటిట్కలో ĸీĬింగల్ను ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

6 టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ĺోలేట్ జ్ ȁకక్ 110% ĸేట్ ȇలువ కోసం ĳై దశలను 
పునĸావృతం ĨేయంĬి మĸియు పటిట్కలో ĸీĬింగులను ĸికార్డ్ 
ĨేయంĬి.

పటిట్ క

Sl.
No

ĸేట్ 
ĨేయబĬింİి

ĺోలేట్ జ్
V

పర్సుత్ త
A

ǿతత్ం 
ఇనుము నషట్ం 

W

1 100%

2 110%

 ĳై Ĭేటా నుంĬి Ĳో లోడ్ ఐరన్ లాĽేస్  సమానం. కాపర్ లాస్  
Ĩాలా తకుక్వ కాబటిట్ .
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టాస్క్ 2 : టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ȁకక్ పూĸిత్ లోడ్ కాపర్ లాĽేస్  గుĸిత్ంచĬాǵకి ȍాట్ సరూక్ƺట్ పĸీకష్ను ǵరవ్హించంĬి

ȍార్ట్ సరూక్ƺట్ టెస్ట్

1 Fig 2 లో చూĳిన ȇధంĦా టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ȁకక్ HT ĺైపు ఆటో-
టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్, అǾమ్టరుల్ , ĺోలట్Ǿటర్ మĸియు ĺాటీమ్టరల్ను 
కĲెక్ట్ ĨేయంĬి.

 ఆటో-టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ǿదటోల్  Ǯĸో ĺోల్ట్  అవుటుప్ట్ Ȏాథ్ నంలో 
Ľెట్ ĨేయబĬిందǵ ǵĸాధ్ ĸించుకోంĬి.

2  Ľివ్చ్ ‘S’ǵ మూĽిĺేయంĬి

 Ľెకండĸీ అǾమ్టర్ İావ్ĸా ȍార్ట్ సరూక్ƺట్ ĨేయబĬింİి.

3 టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ȁకక్ İివ్Ǵయ ĺైంĬింĦోల్  పూĸిత్ లోడ్ కĸెంట్ 
Ƿొ ంİేందుకు కర్మంĦా ĺోలేట్ ǭన్ ĳెంచంĬి.

4 ĺాటీమ్టĸిన్ గమǵంǩ ĸీĬింగల్ను ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

 W = కాపర్ లాస్  (పూĸిత్ లోడ్).

టాస్క్ 3 : టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ లేİా ȇȇధ లోడల్  Ȏామĸాథ్ ƺǵన్ ǵరణ్ķంచంĬి

1 Ĩెĳిప్న పǵ కోసం సరూక్ƺట్ ĸేఖాǩĮరా్ ǵన్ Ľిదధ్ం ĨేĽి ĦీయంĬి 
మĸియు Ǿ బో ధకుǵĨే ఆȀİించబడంĬి.

2 పĸికĸాలు మĸియు ȎామĦిర్ǵ Ľేకĸింǩ ĺాటి పĸిĽిథ్ǳǵ తǵఖీ 
ĨేయంĬి.

3 ఆȀİించబĬిన సరూక్ƺట్ ĸేఖాపటం (Fig 3) పర్కారం 
సరూక్ƺటున్ కĲెక్ట్ ĨేయంĬి.

 S1 మĸియు s2 Ľివ్చల్ను Įెĸిǩ ఉంచంĬి. Ǯĸో ĺోల్ట్  
అవుటుప్ట్ కోసం ఆటో టార్ Ĳాస్ƶరమ్రున్ Ľెట్ ĨేయంĬి.

4 Ľివ్చ్ S1ǵ మూĽిĺేయంĬి మĸియు ĸేట్ ĨేయబĬిన ĺోలేట్ǯన్ 
ĨేరుకోవĬాǵకి ఆటో-టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ȁకక్ అవుటుప్టున్ 
కర్మంĦా ĳెంచంĬి.

 లాంప్ బాయ్ంక్ లోǵ అǵన్ Ľివ్చల్ను ‘ఆఫ్’ Ȏాథ్ నంలో ఉంచంĬి.

5 Ľివ్చ్ S2 ǵ మూĽిĺేĽి, అǾమ్టర్ A2 లోĬోల్  25% చİిĺే వరకు 
పర్కాȋంĨే లాంప్ లను ఒకొక్కక్టిĦా ‘ఆన్’ ĨేయంĬి.

6 Ƿరా్ థǽక ĺోలేట్ Ǯǵ Ľిథ్రంĦా ఉంచĬాǵకి అవసరĶైĮే ఆటో-
టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ Tr2 ǵ సరుద్ బాటు ĨేయంĬి.

7 ఇనుƟƫర్ Ķెంట్స్  ĸీĬింగులను టేబుల్ 1లో ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

8 పర్కాȋంĨే లాంప్   లోడున్ 50% పూĸిత్ లోĬోల్  75% మĸియు 
పూĸిత్ లోĬోల్  100%కి ĳెంచంĬి మĸియు పర్ǳ సందరభ్ంలోనూ 
పఠĲాǵన్ ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

9 సుమారు 0.9, 0.8 మĸియు 0.7 పవర్ Ǹాయ్కట్ĸిన్ Ƿొ ందĬాǵకి 
టూయ్బ్ లైటల్ ను ఆన్ Ĩేయడం İావ్ĸా ĳై దశలను పునĸావృతం 
ĨేయంĬి మĸియు ĸీĬింగల్ను టేబుల్ 2లో ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

10 ఆటో టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ Ĳాబున్ కǵషట్ (సుĲాన్) Ľిథ్ǳకి Ǵసుకువǩచ్న 
తĸావ్త సరఫĸాను ‘ఆఫ్’ ĨేయంĬి.

11 సూĮరా్ ǵన్ ఉపȂĦింǩ Ȏామĸాథ్ ƺǵన్ లెకిక్ంచంĬి

 Ļాతం Ȏామరథ్ƺం= 100
input
output

                        OR
 Ļాతం Ȏామరథ్ƺం= 100

 losses input
output

                                 =

ఎకక్డ W1 = ఇనుము నషట్ం + ĸాĦి నషట్ం.

100
 1W W
W

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.12.99
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టేబుల్ 1
(యూǵటీ P.F)

Sl.
No

లోడ్ V1 A1 P.F(Cos ) V2 A2 W
% సమర్థత

1

2

3

4

5

ఏ లోడ్ లేదు

1/4th లోడ్

1/2 లోడ్

3/4 లోడ్

పూర్తి భారం

టేబుల్ 2
(ȇȇధ ీP.Fs)

Sl.
No

లోడ్ V1 A1 P.F(Cos ) V2 A2 W
% సమర్థత

1

2

3

4

5

ఏ లోడ్ లేదు

1/4th లోడ్

1/2 లోడ్

3/4 లోడ్

పూర్తి భారం

12 టాసక్ǂను పూĸిత్ ĨేయంĬి మĸియు Ǿ బో ధకుĬిĨే ఆȀదం 
Ƿొ ందంĬి మĸియు సరూక్ƺటున్ Ĭిసక్Ĳెక్ట్ ĨేయంĬి.

ముĦింపు
1 లోడ్ మĸియు Ȏామరథ్ƺం మధయ్ సంబంధం _________
2 పవర్  కారకం మĸియు Ȏామరథ్ƺం మధయ్ సంబంధం ______
3 _______ ఉనన్పుప్డు Ȏామరథ్ƺం గĸిషట్ంĦా ఉంటుంİి

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.12.99
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పవర్ (Power) అĵాయ్సము 1.12.100
ఎలకీట్ర్ļియన్(Electrician) –  టార్ న్స్ Ǹారమ్రుల్   

ȇȇధ లోడుల్  మĸియు పవర్  కారకాల వదద్  ĽింĦిల్ Ĵేజ్ టార్ న్స్ Ǹారమ్ర్ ȁకక్ ĺోలేట్ జ్ ǵయంతర్ణను 
ǵరణ్ķంచంĬి (Determine voltage regulation of single phase transformer at different 
loads and power factors)
లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సము ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు
• లోడ్ మĸియు పవర్ Ǹాయ్కట్రున్ కొలవĬాǵకి తĦిన ȎాధĲాలĮో టార్ Ĳాస్ƶరమ్రున్ కĲెక్ట్ Ĩేయడం 
• ĳైర్మĸీ మĸియు Ľెకండĸీ ĺైపు పĸికĸాల ĸీĬింగల్ నుంĬి ĽింĦిల్ Ĵేజ్ టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ǵయంతర్ణను లెకిక్ంచడం 

అవసĸాలు(Requirement)                              

ȎాధĲాలు/పĸికĸాలు

• అǾమ్టర్ M.I.-0 నుంĬి 5A, 0 నుంĬి 1
 0A ఒకొక్కక్టి - 1 No.
• ĺోలట్Ǿటర్ M.I.-0 నుంĬి 300 V, 0 
 నుంĬి 150 V - 1 No.
• P.F.Ǿటర్ 0.5 లాగ్ -1 - 0.5 Ȅడ్ 
 250 V ĸేటింగ్ - 1 No.

పĸికĸాలు/యంĮార్ లు

• Ȏాట్ రట్ర్ & లోĬింĦోత్  కూĬిన ఇండకష్న్  Ȁటార్

• ఇండకష్న్ Ȁటార్ Ľెట్  240V 50Hz 1 HP - 1 No.

• ఆటో-టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ఇనుప్ట్ 40V 

 అవుటుప్ట్ 0 నుంĬి 270 V, 5 ఆంప్స్  - 1 No.

• ĽింĦిల్ Ĵేజ్ టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ 115/230V 

 1 kVA, 50 Ľైకిల్ ఎķర్ కూల్డ్   - 1 No.

• లాంప్ బాయ్ంక్ 5 A, 250V  - 1 No.

Ķెటీĸియల్స్

• కĲెకిట్ంగ్ కేబుల్ - as reqd.
• 40 ĺాట్స్-టూయ్బ్ లైట్ Ĵిటిట్ంగ్ - 10 Nos.
• DPST Ľివ్చ్ 250V 16A - 2 Nos.
• SPT Ľివ్చ్ 6 A - 2 Nos.

ȇıానం(PROCEDURE)

1 Fig 1 లో చూĳిన ȇధంĦా సరూక్ƺటున్ రూǷొ ంİించంĬి.

2 టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ȁకక్ Ĳేమ్-ĳేల్ ట్ ȇవĸాలను గమǵంచంĬి. 
(టేబుల్ 2)

 ఆటో-టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ Tr2 సుĲాన్ ĺోలƄǂ అవుటుప్ట్ Ȏాథ్ నంలో Ľెట్ 
ĨేయబĬిందǵ తǵఖీ ĨేయంĬి.

3 ‘S1’ǵ ఆన్ ĨేĽి, టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ȁకక్ ĳైర్మĸీ ĺోలేట్ ǭన్ ĸేట్ 
ĨేయబĬిన Ľెకండĸీ ĺోలేట్ జ్ (Vo)కి సరుద్ బాటు ĨేయంĬి.

4 లోడ్ Ľివ్చ్ S2ǵ మూĽిĺేయంĬి

5 టేబుల్ 1 లో సూǩంǩన ȇధంĦా లాంప్  లోడున్ సరుద్ బాటు 
ĨేయంĬి మĸియు పర్ǳ లోడ్ వదద్  İివ్Ǵయ ĺోలేట్ జల్ ను ĸికార్డ్ 
ĨేయంĬి. (Vs)

6 ȇȇధ ĸెĽిĽిట్వ్ లోడల్  వదద్  ǵయంతర్ణ %ǵ లెకిక్ంచంĬి.
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7 లాంప్ బాయ్ంక్ (ǽశర్మ లోడ్) Įో ĳేర్రక లోడ్ ఉంచంĬి, తİావ్ĸా 
లోడ్ పవర్ Ǹాయ్కట్ర్ ĺెనుకబĬి ఉంటుంİి.

Sl.
No

లోడ్
(İీపం)

İివ్Ǵయ
టెĸిమ్నల్
ĺోలేట్ జ్ VS

మారుప్
ĺోలుట్ ల
VO-VS

ǵయంతర్ణ

1
2
3
4
5

ఏ లోడ్ లేదు

1/4th లోడ్

1/2 లోడ్

3/4 లోడ్

పూĸిత్ ĵారం

పటిట్క 1

పటిట్క 2

8 ǽశర్మ లోడున్ కర్మంĦా ĳెంచంĬి మĸియు టెĸిమ్నల్ ĺోలేట్ జ్, 
పవర్ Ǹాయ్కట్ర్ మĸియు టేబుల్ 3లో ĸికారుడ్ ƴ కొలవంĬి. ȇȇధ 
లోడుల్  మĸియు పవర్ Ǹాయ్కట్రల్ వదద్  ǵయంతర్ణ ȁకక్ % ǵ 
లెకిక్ంచంĬి.

9 p.f మధయ్ సంబంıాǵన్ ȇవĸించంĬి. మĸియు P.F ఉనన్పుప్డు 
ǵయంతర్ణ % మారుప్లు. ‘S2’ మĸియు ‘S1’ Ľివ్చ్ ఆఫ్ ĨేయంĬి.

పటిట్క 3

Sl.
No

లోడ్ చేయండి
(మిశ్రమ)

A2

VS PF
మార్పు
వోల్టుల

నియంత్రణ

1
2
3

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.12.100
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పవర్ (Power) అĵాయ్సము 1.12.101
ఎలకీట్ర్ļియన్(Electrician) –  ఎలకీట్ర్ļియన్ – టార్ Ĳాస్ƶ రమ్రుల్   

ĸెండు ĽింĦిల్ Ĵేజ్ టార్ న్స్ Ǹారమ్రల్ Ľిĸీస్ మĸియు సమాంతర ఆపĸేషన్ ను ǵరవ్హించంĬిి (Perform se-
ries and parallel operation of two single phase transformers)
లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సము ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు
• ĸెండు ĽింĦిల్ Ĵేజ్ టార్ Ĳాస్ƶరమ్రల్ను సమాంతరంĦా కĲెక్ట్ Ĩేయడం 
• ĽిĸీȎోల్  İివ్Ǵయ ĸెండు ĽింĦిల్ Ĵేజ్ టార్ Ĳాస్ƶరమ్రల్ను కĲెక్ట్ Ĩేయడం 

అవసĸాలు(Requirement)                              

ȎాధĲాలు/పĸికĸాలు

• ĺోలట్Ǿటర్ MI, 150V - 1 No.
• ĺోలట్Ǿటర్ MI, 300V - 2 Nos.

పĸికĸాలు/యంĮార్ లు

• ĽింĦిల్ Ĵేజ్ టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ 230/115, 

 1 KVA 50 H1. - 2 Nos.

• DC సరఫĸా 12V/బాయ్టĸీ 12V - 1 Nos.

Ķెటీĸియల్స్

• ICDP Ľివ్చ్ 16A 250V 50Hz - 4 Nos.
• కĲెక్ట్ కేబుల్స్ - as reqd.

ȇıానం(PROCEDURE)

టాస్క్ 1 : టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ Ľెకండĸీǵ ĽిĸీȎోల్  కĲెక్ట్ ĨేయంĬి

1 పటం  పర్కారం టరా్ Ĳాస్ƶరమ్రున్ కĲెక్ట్ ĨేయంĬి. (Fig 1) 2 S1, S2 మĸియు S3 Ľివ్చల్ను మూĽిĺేయంĬి.

3 Ƿరా్ థǽక ĺోలేట్ జ్ V1 మĸియు Ľెకండĸీ ĺోలేట్ జ్ V2 ǵ కొలవంĬి 
మĸియు టేబుల్ 1లో ĸికార్డ్ ĨేయంĬి

4 S3, S2 మĸియు S1 Įెరవడం İావ్ĸా టరా్ Ĳాస్ƶరమ్రల్ను Ĭిసక్Ĳెక్ట్ 
ĨేయంĬి.

పటిట్క 1

ĽిĸీȎోల్  టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్

Ƿరా్ థǽక
V1

Ľెకండĸీ
V2

Tr1

Tr2

పటిట్క 2

 Sl.No ȌతȄకరణ రకం
 KVA తరచుదనం

MFG Įేİీ
 ఎటువంటి లోడ్ ĺోల్ట్ ల వదద్   HT

                                         LT
లోడ్ లేǵ కĸెంట్      HT

                        LT
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టాస్క్ 2 : టార్ Ĳాస్ƶరమ్రున్ సమాంతరంĦా కĲెక్ట్ ĨేయంĬి

1 ĸెండు టరా్ Ĳాస్ƶరమ్రల్ Ĳేమ్-ĳేల్ ట్ ȇవĸాలను చİిȇ ĸికార్డ్ ĨేయంĬి, 
Tr1 & Tr2 పటిట్క 2 లో

2 ఇǩచ్న ĸెండు టరా్ Ĳాస్ƶరమ్రల్ ధుర్ వణతను ǵరణ్ķంచంĬి.

3 ĸేఖాపటం పర్కారం Ľివ్చుల్ , టరా్ Ĳాస్ƶరమ్రుల్  మĸియు Ǿటరల్ను 
కĲెక్ట్ ĨేయంĬి. (Fig 2)

4 అǵన్ Ľివ్చల్ను Įెĸిǩ ఉంచంĬి.

5 సమాంతర కĲెకష్నల్  కోసం టరా్ Ĳాస్ƶరమ్రుల్  ఒకేలా ఉĲాన్యǵ 
ǵĸాధ్ ĸించుకోంĬి.

6 S1 & S2 Ľివ్చ్ లను మూĽిĺేĽే బస్ బార్ కు టరా్ Ȏాఫ్రమ్ర్ Tr1ǵ 
కĲెక్ట్ ĨేయంĬి. Ƿరా్ థǽక ĺోలేట్ జ్ V1ǵ కొలవంĬి మĸియు టేబుల్ 
3 లో ĸికార్డ్ ĨేయంĬి

పటిట్క 3

సమాంతరంĦా టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్

Ƿరా్ థǽక
V1

Ľెకండĸీ
V2

Tr1

Tr2

7 Tr1 ȁకక్ İివ్Ǵయ ĺోలేట్ ǭన్ తǵఖీ ĨేయంĬి మĸియు İాǵǵ 
పటిట్క 2ను ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

8 Ľివ్చ్ S3 ǵ మూĽిĺేĽి, టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ Tr2 మĸియు ĸికార్డ్ ȁకక్ 
İివ్Ǵయ ĺోలేట్ ǭన్ తǵఖీ ĨేయంĬి. (టేబుల్ 2)

9 Ľివ్చ్ S4 మĸియు S5ǵ మూĽిĺేĽి, Ľెకండĸీ బస్ బార్ ĺోలేట్ ǭన్ 
కొలవంĬి మĸియు టేబుల్ 3లో ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

10 అǵన్ Ľివ్చల్ను Ľివ్చ్ ఆఫ్ ĨేయంĬి మĸియు ĸెండు 
టరా్ Ĳాస్ƶరమ్రల్ను Ĭిసక్Ĳెక్ట్ ĨేయంĬి.

ముĦింపులు

11  ĽిĸీȎోల్  కĲెక్ట్ ĨేయబĬినపుప్డు టరా్ Ĳాస్ƶరమ్రల్ İివ్Ǵయ ĺోలేట్ జైప్ 
పర్ĵావం ఉంటుంİి

12 సమాంతరంĦా అనుసంıాǵంచబĬినపుప్డు టరా్ Ĳోస్ƶమరల్ 
İివ్Ǵయ ĺోలేట్ జైప్ పర్ĵావం ఉంటుంİి

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.12.101
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పవర్ (Power) అĵాయ్సము 1.12.102
ఎలకీట్ర్ļియన్(Electrician) –  టార్ Ĳాస్ƶరమ్రుల్

మూడు దశల టార్ న్స్ Ǹారమ్ర్ HT మĸియు LT ĺైపు టెĸిమ్నల్స్ మĸియు ఉపకరణాలను 
ధృȈకĸించంĬి(Verify the terminals and accessories of three phase transformer HT and 
LT side)
లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సము ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు
• Ǵర్ Ĵేజ్  టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ȁకక్ Ĳేమ్ ĳేల్ ట్ ȇవĸాలను చదవడం  మĸియు అరథ్ం Ĩేసుకోవడం 
• HT మĸియు LT ĺైంĬింగ్ ȁకక్ టెĸిమ్నలల్ను ధృȈకĸించడం 
• Ǵర్ Ĵేజ్  టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ȁకక్ ఉపకరణాలను గుĸిత్ంచడం 

అవసĸాలు(Requirement)                              

ȎాధĲాలు/పĸికĸాలు

• DE Ȏాప్నర్ Ľెట్ 5mm నుంĬి 20mm - 1 No.

• ఇనుస్లేటెడ్ కటిట్ంగ్ పల్యర్స్ 200mm - 1 No.

• సూక్ర్ Ĭైర్వర్ 200mm - 1 No.

• M.I.ĺోలట్Ǿటర్ 0-500 V - 1 No.

• మȄట్Ǿటర్ - 1 No.

పĸికĸాలు/యంĮార్ లు

•  3 - Ĵేజ్ టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ 415/240V, 3 KVA - 1 No.

• 3 - Ĵేజ్ టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ఇనుప్ట్ 415 V 

 అవుటుప్ట్ 0-500 V, 3 kVA - 1 No.

Ķెటీĸియల్స్

• టెస్ట్ లాంప్ 40 W, 230 ĺోలుƄǂ - 2 Nos.
• కĲెకిట్ంగ్ Ȅడ్స్  - as reqd.

ȇıానం(PROCEDURE)

టాస్క్ 1 : Ǵర్ Ĵేజ్ టార్ న్స్ Ǹారమ్ర్ టెĸిమ్నల్ లను ధృȈకĸించంĬి

1 Ĳేమ్ ĳేల్ ట్ ȇవĸాలను గమǵంచంĬి మĸియు టేబుల్ 1లో నȀదు Ĩేయండ

టేబుల్ 1

Ĳేమ్ ĳేల్ ట్ ȇవĸాలు
        Sl.No :

         KVA :

 ĺోల్ట్ లు HT:

            LT :

 ఆంప్స్  HT :

            LT :

  తరచుదనం :

ȌతȄకరణ రకం :

కాķల్ దర్వయ్ĸాȋ :

ǿతత్ం దర్వయ్ĸాȋ :

MFG Įేİీ :

నూĲె పĸిమాణం :

2 టెĸిమ్నల్స్ ȁకక్ ĸెండు సమూȏలను కనుĦొనĬాǵకి 
మȄట్Ǿటరున్ ఉపȂĦింǩ కొనȎాĦింపు పĸీకష్ను తǵఖీ 
ĨేయంĬి. (Fig 1)

3 Ľివ్చ్ ‘S’ǵ ఆన్ Ĩేయడం İావ్ĸా U1, V1 మĸియు W1కి 15V 3 
సరఫĸాను వĸిత్ంచంĬి.

4 V2 మĸియు W2 మధయ్ మĸియు V2 మĸియు U2 మధయ్ 
ĺోలేట్ ǭన్ కొలవంĬి. ĺోలట్Ǿటర్ 15 ĺోలƄǂ కంటే తకుక్వ చూĳిĽేత్ , 
ఆ ĺైంĬింగుల్  LT ĺైంĬింగ్. ĺోలట్Ǿటర్ 15 ĺోలƄǂ కంటే ఎకుక్వ 
చూĳిĽేత్ , ఆ ĺైంĬింగుల్  HT ĺైంĬింగ్. (Fig 2)
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టాస్క్ 2 : 3 Ĵేజ్ టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ȁకక్ ఉపకరణాలను గుĸిత్ంచంĬి

1 11 KV టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ సబేƟƫషన్ యాĸ Ɔోǂకి పర్ĺేȋంచĬాǵకి తĦిన 
అıికారం నుంĬి అనుమǳ Ƿొ ందంĬి

2 100KVA Ǵర్ Ĵేజ్ టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ȁకక్ కిర్ంİి ఉపకరణాలను 
గుĸిత్ంచంĬి. (పటం  3 మĸియు 4)

a HV & LV బుļింగ్

b బక్ లోస్ ĸిలే 

c కనజ్ĸేవ్టర్

d Ǻర్దర్

e ȌతȄకరణ ĳైపులు

f ఎǘోƍǂĽేడ్ ĺెంట్ ఆķల్ Ħేజ్ 

g ఎĸిత్ంగ్ టెĸిమ్నల్స్

h చమురు Ȏాథ్ ķ సూǩక.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.12.102
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పవర్ (Power) అĵాయ్సము 1.12.103
ఎలకీట్ర్ļియన్(Electrician) –  టార్ Ĳాస్ƶరమ్రుల్

మూడు ĽింĦిల్ Ĵేజ్ టార్ Ĳాస్ƶరƑǂను ఉపȂĦించడం İావ్ĸా 3 Ĵేజ్ ఆపĸేషన్ (i) Ĭెలాట్  - Ĭెలాట్  (ii) Ĭెలాట్  
- Ȏాట్ ర్ (iii) Ȏాట్ ర్-Ȏాట్ ర్ (iv) Ȏాట్ ర్ – Ĭెలాట్  (Perform 3 phase operation (i) delta - delta (ii) delta 
- star (iii) star-star (iv) star - delta by use of three single phase transformes)
లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సము ముĦింపులో Ǿరు Ĩేయగలరు
• మూడు ĽింĦిల్ Ĵేజ్ టార్ Ĳాస్ƶరమ్రల్ను ȇȇధ రకాల ĳైర్మĸీ మĸియు Ľెకండĸీ కĲెకష్Ĳోత్  3-Ĵేజ్ సరఫĸాకు కĲెక్ట్ ĨేయంĬి
• పర్ǳ రకĶైన కĲెకష్Ĳోల్  Ƿరా్ థǽక మĸియు İివ్Ǵయ లైన్ ĺోలేట్ జల్ ను కొలవంĬి
• లైన్ ĺోలేజ్ ǵషప్ǳత్ǵ ǵరణ్ķంచంĬి మĸియు Ľైİాధ్ ంǳక ǵషప్ǳత్  ȇలువలĮో సĸిǷో లచ్ంĬి.

అవసĸాలు(Requirement)                              

ȎాధĲాలు/పĸికĸాలు

• ఎలకీట్ర్ļియన్ టూల్ కిట్  - 1 No.
• ĺోలట్Ǿటర్ M.I. - 0 నుంĬి 500V - 1 No.
• ĺోలట్Ǿటర్ M.I. - 0 నుంĬి 300V - 1 No.

పĸికĸాలు/యంĮార్ లు

• ĽింĦిల్ Ĵేజ్ టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ 1 kVA 

 415/230 V 50Hz - 3 Nos.

Ķెటీĸియల్స్

• కĲెక్ట్ కేబుల్స్ - as reqd.
• ICTP Ľివ్చ్ 500V, 16A, - 2 Nos.
• HRC ఫూయ్ǯల్ , 2 Amp - 3 Nos.

ȇıానం(PROCEDURE)
1 మూడు ĽింĦిల్ Ĵేజ్ టరా్ Ĳాస్ƶరమ్రల్ను మĸియు పర్ Ǹారమ్ 

Ƿో లాĸిటీ టెస్ట్ మĸియు ĺోలేట్ జ్ ĸేļిȂ టెసుట్ ƴ కĲెక్ట్ ĨేయంĬి.

 పటిట్ కలోǵ పర్ǳ టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ȁకక్ ĺోలేట్ జ్ ǵషప్ǳత్ǵ 
గమǵంచంĬి.

2 పర్ǳ ĽింĦిల్ Ĵేజ్ టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ĸోల్ ǵ ĳైర్మĸీ (HT) మĸియు Ľెకండĸీ 

(LT) ȁకక్ టĸిమ్యలల్ను ఈ కిర్ంİి ȇధంĦా గుĸిత్ంచంĬి.

 మూడు టార్ Ĳాస్ƶరమ్రుల్  ఒకే ĺోలేట్ జ్ ǵషప్ǳత్  మĸియు అİే 
Ƿరా్ థǽక మĸియు İివ్Ǵయ ĺోలేట్ Ǯలను కȃĦి ఉంĬాȃ.

టెĸిమ్నల్ మాĸిక్ంగ్ పర్మాణాల పర్కారం ఉంటుంİి

టెĸిమ్నల్స్
టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్

1
టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్

2
టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్

3

Ƿరా్ థǽక (HT)

1U 1V 1W

Ƿరా్ రంభ     ముĦింపు Ƿరా్ రంభ     ముĦింపు Ƿరా్ రంభ     ముĦింపు

1.1         1.2 1.1         1.2 1.1         1.2

ĽెకంĬీర్(LT)

2U 2V 2W

Ƿరా్ రంభ     ముĦింపు Ƿరా్ రంభ     ముĦింపు Ƿరా్ రంభ     ముĦింపు

1.1         1.2 1.1         1.2 1.1         1.2
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టాస్క్ 1 : టార్ Ĳాస్ƶరమ్రల్ను Ǵర్ Ĵేజ్ Ĭెలాట్ -Ĭెలాట్  టార్ Ĳాస్ƶరమ్ĸాగ్  కĲెక్ట్ ĨేయంĬి

1 ĳైర్మĸీ ȁకక్ అసమాన ǩవరలను ఒకİాǵĮో ఒకటి కĲెక్ట్ 
ĨేయంĬి. అంటే (Fig 1)

 కĲెక్ట్ 1.1. Tr.1 ȁకక్ 1.2 of tr.3 మĸియు İాǵǵ 1 UĦా 
గుĸిత్ంచంĬి

 కĲెక్ట్ 1.2. Tr.1 ȁకక్ 1.1 of tr.2Įో మĸియు İాǵǵ 1 VĦా 
గుĸిత్ంచంĬి

 కĲెక్ట్ 1.2. Tr.1 ȁకక్ 1.1 of tr.3 మĸియు İాǵǵ 1 WĦా 
గుĸిత్ంచంĬి

2 İివ్Ǵయ ĺైంĬింగల్ అసమాన ǩవరలను కĲెక్ట్ ĨేయంĬి. అనĦా

 కĲెక్ట్ 2.1. Tr.1 ȁకక్ 2.2 of tr.3Įో మĸియు İాǵǵ 2 UĦా 
గుĸిత్ంచంĬి

 కĲెక్ట్ 2.2. Tr.1 ȁకక్ 2.1 of tr.2Įో మĸియు İాǵǵ 2 VĦా 
గుĸిత్ంచంĬి

 కĲెక్ట్ 2.2. Tr.2 ȁకక్ 2.1 of tr.3Įో మĸియు İాǵǵ 2 WĦా 
గుĸిత్ంచంĬి

3 1U, 1V, 1Wǵ ICTP Ľివ్చ్ S1కి కĲెక్ట్ ĨేయంĬి.

4 1U మĸియు 1V అంతటా ĺోȄమ్టర్ 0-500Vǵ కĲెక్ట్ ĨేయంĬి.

5 2U మĸియు 2V అంతటా ĺోలట్Ǿటర్ 0-300Vǵ కĲెక్ట్ 
ĨేయంĬి.

6 Ľివ్చ్ S1ǵ మూĽిĺేĽి, Ĭెలాట్ -Ĭెలాట్  కĲెకష్Ĳోల్  టేబుల్ కాలȀల్  
ĳైర్మĸీ లైన్ ĺోలేట్ జ్ మĸియు Ľెకండĸీ లైన్ ĺోలేట్ Ǯǵ గమǵంచంĬి.

7 Ľెకండĸీ లైన్ ĺోలేట్ జ్ మĸియు ĳైర్మĸీ లైన్ ĺోలేట్ జ్ ǵషప్ǳత్ǵ 
లెకిక్ంచంĬి. ȇలువలను Ľైİాధ్ ంǳక ȇలువలĮో Ƿో లచ్ంĬి.

టాస్క్ 2 : Ȏాట్ ర్-Ȏాట్ ర్ కĲెకష్Ĳోల్  కĲెక్ట్ ĨేయంĬి

1 Ƿరా్ థǽక ĺైంĬింగ్ ȁకక్ ఏĺైĲా మూడు Ȏారూపయ్ ǩవరలను 
ఒకİాǵĮో ఒకటి కĲెక్ట్ ĨేయంĬి. Tr.1లో 1.2, Tr.2లో 1.2, 
Tr.3లో 1.2ǵ కȃĳి కĲెక్ట్ ĨేĽి, జంకష్నున్ 1NĦా గుĸిత్ంచంĬి. 
(Fig 2)

2 Tr.1లో 1.1ǵ 1UĦా, 1.1ǵ 1VĦా మĸియు Tr.3లో 1.1ǵ 1WĦా 
గుĸిత్ంచంĬి.

3 Ľెకండĸీ ĺైంĬింగ్ ȁకక్ ఏĺైĲా మూడు Ȏారూపయ్ ǩవరలను 
ఒకİాǵĮో ఒకటి కĲెక్ట్ ĨేయంĬి. Tr.1లో 2.2, Trలో 2.2 కĲెక్ట్ 
Ĩేయమǵ Ĩెపప్ంĬి. Tr.3లో 2, 2.2 కȃĽి మĸియు సరూక్ƺట్ 
2లో చూĳిన ȇధంĦా జంకష్నున్ 2NĦా గుĸిత్ంచంĬి.

4 Tr.1 ȁకక్ 2.1ǵ 2UĦా, 2.1ǵ Tr.2Ħా 2VĦా మĸియు 2.1 
Tr.3ǵ 2WĦా గుĸిత్ంచంĬి.

5 టాస్క్ 1 ȁకక్ 3,4,5,6,7 దశలను పునĸావృతం ĨేయంĬి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.12.103
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టాస్క్ 3 : Ȏాట్ ర్-Ĭెలాట్  కĲెకష్Ĳోల్  కĲెక్ట్ ĨేయంĬి

1 Ƿరా్ థǽక ĺైంĬింగల్ ȁకక్ మూడు Ȏారూపయ్ టెĸిమ్నలల్ను కȃĳి 
కĲెక్ట్ ĨేయంĬి. Tr.1 ȁకక్ 1.2, Tr.2 ȁకక్ 1.2, Tr.3 
ȁకక్ 1.2 మĸియు జంకష్నున్ 1NĦా గుĸిత్ంచంĬి. పటం  3లో 
చూĳిన ȇధంĦా.

2 Tr.1లో 1.1ǵ 1UĦా, 1.1ǵ 1VĦా మĸియు Tr.3లో 1.1ǵ 1WĦా 
గుĸిత్ంచంĬి.

3 İివ్Ǵయ ĺైంĬింగల్ అసమాన టెĸిమ్నలుస్ƴ కĲెక్ట్ ĨేయంĬి.

కĲెక్ట్ 2.1. Tr.1 ȁకక్ 2.2 of tr.3Įో మĸియు İాǵǵ 2 UĦా 
గుĸిత్ంచంĬి

కĲెక్ట్ 2.2. Tr.1 ȁకక్ 2.1 of tr.2Įో మĸియు İాǵǵ 2 VĦా 
గుĸిత్ంచంĬి

కĲెక్ట్ 2.2. Tr.2 ȁకక్ 2.1 of tr.3Įో మĸియు İాǵǵ 2 WĦా 
గుĸిత్ంచంĬి

4 టాస్క్ 1 ȁకక్ 3, 4, 5, 6, 7 దశలను పునĸావృతం ĨేయంĬి.

టాస్క్ 4 : Ĭెలాట్ -Ȏాట్ ర్ కĲెకష్Ĳోల్  కĲెక్ట్ ĨేయĬాǵకి

1 కింİి ȇధంĦా ĳైర్మĸీ ĺైంĬింగల్ అసమాన టెĸిమ్నలల్ను కĲెక్ట్ 
ĨేయంĬి. (Figure 4)

 కĲెక్ట్ 1.1. Tr.1 ȁకక్ 1.2 of tr.3 మĸియు İాǵǵ 1 UĦా 
గుĸిత్ంచంĬి

 కĲెక్ట్ 1.2. Tr.1 ȁకక్ 1.1 of tr.2Įో మĸియు İాǵǵ 1 VĦా 
గుĸిత్ంచంĬి

 కĲెక్ట్ 1.2. Tr.2 ȁకక్ 1.1 of tr.3Įో మĸియు İాǵǵ 1 WĦా 
గుĸిత్ంచంĬి.

2 Ľెకండĸీ ĺైంĬింగల్ ȁకక్ మూడు Ȏారూపయ్ టెĸిమ్నలల్ను కȃĳి 
కĲెక్ట్ ĨేయంĬి. Tr.2 ȁకక్ Tr.1,2.2 ȁకక్ 2.2, Tr.3 
ȁకక్ 2.2 మĸియు పటం  4లో చూĳిన ȇధంĦా జంకష్నున్ 
2NĦా గుĸిత్ంచంĬి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.12.103
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3 మార్క్ 2.1 of Tr.1 2U, 2.1 of Tr.2 మĸియు 2.1 of Tr.3 2W.

4 టాస్క్ 1 ȁకక్ 3,4,5,6,7 దశలను పునĸావృతం ĨేయంĬి

పర్ǳ టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ K =....... ĺోలేట్ జ్ ǵషప్ǳత్

పటిట్ క కాలమ్

కĲెకష్న్ రకం Ƿరా్ థǽక లైన్ ĺోలేట్ జ్ İివ్Ǵయ లైన్ ĺోలేట్ జ్

లైన్ ĺోలేట్ జ్ ĸేషన్ లైన్ ĺోలేట్ జ్ ĸేషన్
(Ľైİాధ్ ంǳక)

Ĭెలాట్  - Ĭెలాట్

నకష్తర్ం - నకష్తర్ం

నకష్తర్ం - నకష్తర్ం

Ĭెలాట్  - నకష్తర్ం

 ఆరు Ľెకండĸీ టెĸిమ్నలోƟư 3 ĽింĦిల్ Ĵేజ్ టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ అందుబాటులో ఉనన్టల్ķĮే, కింİి ఇǩచ్న టెĸిమ్నల్ మాĸిక్ంగల్Įో ĳైన ĳేĸొక్నన్ 
టాసక్ǂలో ఇǩచ్న ȇıాĲాǵన్ అనుసĸించంĬి.

టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ĺైంĬింగ్ 1 టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ĺైంĬింగ్ 2 టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ĺైంĬింగ్ 3

Ƿరా్ రంǻȎోత్ ంİి ముĦింపు Ƿరా్ రంǻȎోత్ ంİి ముĦింపు Ƿరా్ రంǻȎోత్ ంİి ముĦింపు

Ƿరా్ థǽక(HT) 1.1U 1.2U 1.1V 1.2V 1.1W 1.2W

İివ్Ǵయ(LT) 2.1U 2.2U 2.1V 2.2V 2.1W 2.2W

శకిత్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సము 1.12.103
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పవర్ (Power) అĵాయ్సము 1.12.104
ఎలకీట్ర్ļియన్ (Electrician)-టార్ న్స్ Ǹారమ్రుల్  

టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ఆķల్ ȁకక్ పĸీకష్ను ǵరవ్హించంĬి - (Perform testing of transformer oil)
లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సము ముĦింపులో Ǿరు :
• టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ఆķలైప్ Ĵీల్డ్  టెస్ట్  ǵరవ్హించడం 

• టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ఆķలైప్ కరా్ కిల్ టెస్ట్  ǵరవ్హించడం 

• Ȏాట్ ండర్డ్ టెస్ట్  Ľెటిన్ ఉపȂĦింǩ టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ఆķలైప్ ȇదుయ్İావ్హక పĸీకష్ను కĲెక్ట్ Ĩేయడం 

 అవసరాలు (Requirements)

 ȎాధĲాలు/పĸికĸాలు
• Ħాల్ స్ టంబల్ ర్  - 1 No.
• ĳైĳెట్  - 1 No.
• 200mm డయా. ఒక ĺైపు  
 మూĽిĺేతĮో Ķెటల్ టూయ్బ్ - 1 No.
• ఇనుస్లేటెడ్ ĳైలర్  - 1 No.
• 100 mm కĲెకట్ర్ సూక్ర్ Ĭైర్వర్  - 1 No.
• డబుల్ ఎండ్ ఎలకీట్ర్ļియన్ కǳత్   - 1 No.

పĸికĸాలు/యంĮార్ లు
• Ȏాట్ ండర్డ్ టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ఆķల్ టెస్ట్ కిట్, İాǵ ఉపకరణాలు  

- 1 No.
• ఎలకిట్ర్క్ హీటర్ 1000 ĺాట్స్/250V  - 1 No.
  Ķెటీĸియల్స్
• నమూĲాలు టరా్ Ĳోస్ƶమర్ ఆķల్ (ĺేĸేవ్రు నమూĲాలు)  

 - as reqd.
• Ľేవ్దనజలం  - as reqd.

ȇıానం (PROCEDURE)

టాస్క్ -1 : Ĵీల్డ్  టెస్ట్  ǵరవ్హించంĬి

1 వర్క్ బెంĨైప్ Ħాǯ టంబల్ ర్, ĳైĳెట్, ఆķల్ Ļాంĳిల్ మĸియు 
ĬిĽిట్ల్డ్  ĺాటĸిన్ ĽేకĸించంĬి.

2 3/4వ Ȏాథ్ ķకి Ľేవ్దనజలంĮో Ħాǯ టంబల్ రున్ ǵంపంĬి.

3 ĳైĳెట్ İావ్ĸా టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ఆķల్ ȁకక్ నమూĲా Ĭరా్ ప్ 
ǴసుకోంĬి మĸియు Ľేవ్దనజలంĳై ఒకక్ చుకక్ ĺేయంĬి.

4 చమురు ఉపĸితలం ȁకక్ ǘేĮరా్ ǵన్ గమǵంచంĬి మĸియు 
Ĵీల్డ్  ĺాయ్సం మĸియు ఆకాĸాǵన్ నȀదు ĨేయంĬి.

a ఆయిల్ డ్రాప్ ఆకారం ....

b İి డయా ఫర్ İి Ĵీల్డ్  .....

c నూĲె పĸిĽిథ్ǳ .... మంǩ/Ĩెడు.

చుకక్ల ఆకాĸాǵన్ అలాĦే ఉంǩనటల్ķĮే, నూĲె మంǩİి. 
ఆకారం చదునుĦా ఉంటే మĸియు Ĭార్ ప్ 18 ǽǾ కంటే 
తకుక్వ ĺాయ్సం కȃĦిన Ƿరా్ ంĮాǵన్ ఆకర్ǽంǩనటల్ķĮే, 
నూĲెను ఉపȂĦించవచుచ్. ఎకుక్ĺైĮే సĸికాదǵ, మȆల్ 
కంĬిషన్ Ĩేయాȃస్ ఉంటుంİి.

టాస్క్ -2: కరా్ కిల్ టెస్ట్  ǵరవ్హించంĬి

1 Ľీట్ల్ టూయ్బ్, హీటర్ మĸియు టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ఆķల్ ȁకక్ 
నమూĲా ĽేకĸించంĬి,

2 Ľీట్ల్ టూయ్బ్ దగగ్ĸి ǩవరను ĺేĬి ĨేయంĬి.

3  నూĲె నమూĲాను టూయ్బోల్  Ƿో యాȃ.

4 టూయ్బ్ ȁకక్ ఓĳెన్ ఎండ్ Ĩెȇకి Ǵసుకుǵ, శబాద్ ǵన్ ȇనంĬి.

5 వినిపించిన ధ్వనిని రికార్డ్ చేయండి.

a శబధ్ం ȇǵĳింǩంİి......

b నూĲె పĸిĽిథ్ǳ..

నూĲెలో Įేమ ఉంటే, పదుĲైన పగుళల్  శబద్ం ȇనబడుతుంİి. 
Ƿొ Ĭి నూĲె మాతర్Ķే sizzle ఉంటుంİి.
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టాస్క్ -3 : ఆķల్ టెĽిట్ంగ్ కిటోత్  ȇదుయ్İావ్హక పĸీకష్ను ǵరవ్హించడం

1 చమురు పĸీకష్ Ľెటున్ పĸిȌȃంచంĬి మĸియు తయాĸీİారు 
ఇǩచ్న సూచనలను చదవంĬి. (శకిత్ 1)

2 ȉభర్Ķైన, Ƿారదరశ్కĶైన మĸియు Ƿొ Ĭి Ħాǯ ĽీȎాలో 
టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ఆķల్ ȁకక్ నమూĲాను ǴసుకోంĬి. కాలువ 
ĺాల్వ్ ఉనన్టల్ķĮే కాలువ ĺాల్వ్ నుంĬి నమూĲాను 
ǴసుకోంĬి.

Ĭెర్ķన్ ĺాల్వ్ నుంĬి నమూĲాను Ǵయడం Ȏాధయ్ం కాకǷో Įే, 
కనజ్ĸేవ్టర్ టాయ్ంక్ నుంĬి ĽైǸో న్ Ĩేయడం İావ్ĸా నమూĲాను 
Ĭార్  Ĩేయవచుచ్.

3 కǶసం మూడు పĸీకష్లను ǵరవ్హించĬాǵకి టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ నుంĬి 
మూడు ĽీȎాలలో కǶసం మూడు నమూĲాలను ǴసుకోంĬి.

4 Ƿరా్ మాణిక పĸీకష్ కపుప్ను ȉభర్Ķైన నూĲెĮో కడగడం İావ్ĸా 
ȉభర్ం ĨేయంĬి మĸియు ఎలకోట్ర్ డల్  Ħాయ్పున్ 4 ǽǾ ఉంĬేలా 
సరుద్ బాటు ĨేయంĬి.

కాȃబేర్టెడ్ Ħేజ్ İావ్ĸా ఖాȆǵ కొలవంĬి, ఇİి ȎాıారణంĦా 
పĸికĸాలĮో సరఫĸా Ĩేయబడుతుంİి.

5 ఎలకోట్ర్ డల్  కంటే 1 Ľెం.Ǿ ĳైన లేİా కపుప్ĳై గుĸిత్ంచబĬిన Ȏాథ్ ķǵ 
పĸీǘించĬాǵకి నూĲె నమూĲాĮో కపుప్ను పూĸించంĬి.

6 కపుప్ను ȉభర్Ķైన కవĸోత్  మూĽిĺేĽి, నూĲె Ľిథ్రపడటాǵకి 5 

ǵǽȍాలు అనుమǳంచంĬి, తİావ్ĸా అǵన్ Ħాȃ బుడగలు 
అదృశయ్మవుĮాķ.

7 పĸీకష్ Ƿరా్ ంతం ఇతర వయ్కుత్ లందĸికీ సప్షట్ంĦా లేదǵ 
ǵĸాధ్ ĸించుకోంĬి.

8 సుĲాన్ Ȏాథ్ నం వదద్  ĺోలేట్ జ్ ǵయంతర్ణను Ľెట్ ĨేయంĬి.

9 సరఫĸాను ‘ఆన్’ ĨేయంĬి.

10 ĺోలేట్ Ǯǵ సుĲాన్ నుంĬి కర్మంĦా ĳెంచంĬి, తİావ్ĸా పూĸిత్ ĺోలేట్ జ్ 
20 నుంĬి 30 Ľెకనల్లో Ĩేరుతుంİి.

Ȏాప్ర్క్ Ħాయ్Ƿోల్ ǵ బలĶైన ఎలెకోట్ర్ Ȏాట్ టిక్ ĴీలోƆư సమలేఖనం 
అķేయ్ ıోరణిǵ కȃĦి ఉంĬే సూకష్మ్ తంతువుల కాటన్, దుముమ్ 
ǿదలైన కొǵన్ అదనపు పİాĸాథ్ ల వలల్  Ĩాలా Ƿరా్ రంభ 
దశలో అంటే 20 kV కూĬా సంభȇంĨే అవకాశం ఉంİి. ఇİి 
కాȃǷో వచుచ్ మĸియు పĸీకష్ను పర్ĵాȇతం ĨేయకǷో వచుచ్.

11 చమురు ȁకక్ ǩవĸి ȇǩఛ్నన్ం వరకు ĺోలేట్ ǭన్ ĳెంచంĬి. 
సరూక్ƺట్ బేర్కర్ టిర్ప్ అవుతుంİి. ఏకకాలంలో ĺోలట్Ǿటరున్ 
చూడంĬి మĸియు బేర్కౌడ్ న్ ĺోలేట్ జ్ ȁకక్ ĸీĬింగులను 
గమǵంచంĬి. (శకిత్ 2)

 ఎలకోట్ర్ డ్ దగగ్ర ఉనన్ ఆķల్ Ķెరుసుత్ నన్ తĸావ్త నలుపు 
రంగులోకి మారుతుంİి.

12  ĸెండవ నమూĲాలో నూĲెĮో 5 నుంĬి 11 దశలను పునĸావృతం 
ĨేయంĬి.

ǿదటి మĸియు ĸెండవ నమూĲాల బేర్కౌడ్ న్ ĺోలేట్ జ్ İాİాపు 
సమానంĦా ఉంĬాలǵ గమǵంచంĬి.

13 మూడవ నమూĲా కోసం పĸీకష్ను Ľిదధ్ం ĨేయంĬి.

14 పĸీకష్ ĺోలేట్ Ǯǵ 40 KV వరకు ĳెంచడం İావ్ĸా పĸీకష్ను 
ǵరవ్హించంĬి.

15  పĸీకష్ ĺోలేట్ Ǯǵ ఒక ǵǽషం Ƿాటు వĸిత్ంచంĬి మĸియు Ȏాప్ĸిక్ంగ్ 
లేదǵ గమǵంచంĬి.

 మంǩ నూĲె ఒక ǵǽషం Ƿాటు 40 కి.ȇ.

 ముĦింపు

 Ƕరు చమురు కంటే బరువుĦా ఉనన్ందున, అİి టాయ్ంక్ 
İిగువన Ľిథ్రపడుతుంİి.

16 పĸీǘింǩన నూĲె మంǩ Ľిథ్ǳలో ఉంటే, టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ టాయ్ంక్ 
బాĬీలో గుĸిత్ంచబĬిన చమురు Ȏాథ్ ķ వరకు ఈ నూĲెను 
టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ టాయ్ంకోల్  ǵంపంĬి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సం 1.12.104
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పవర్ (Power) అĵాయ్సము 1.12.105
ఎలకీట్ర్ļియన్ (Electrician)-టార్ న్స్ Ǹారమ్రుల్  

ǩనన్ టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ĺైంĬింĦైప్ Ƿరా్ కీట్స్ ĨేయంĬి - (Practice on winding of small transformer)
లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సము ముĦింపులో Ǿరు :
• టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ కోరల్ను ȇడİీయడం 
• Ƿరా్ థǽక మĸియు İివ్Ǵయ ĺైంĬింగ్ కోసం ĺైంĬింగ్ ĺైర్ ȁకక్ పĸిమాణాǵన్ కొలవడం  మĸియు ǵరణ్ķంచడం 
• బాǹన్ ȁకక్ కొలతలు Ǵసుకోవడం మĸియు తĦిన పİాĸాథ్ ల నుంĬి బాǹనున్ Ľిదధ్ం Ĩేయడం 
• లేయర్ ĺాĸీĦా Ƿరా్ థǽక మĸియు İివ్Ǵయ ĺైంĬింగల్ లేయరున్ ȇండ్ Ĩేయడం 
• కోరల్ను ĳేరచ్డం మĸియు ĺాటిǵ ǹĦించడం 
• టెĸిమ్నల్ బో ĸ Ɔోǂ ĺైంĬింగ్ ఎండున్ ముĦించడం 
• ఇనుస్లేషన్, టార్ Ĳాస్ƶĸేమ్షన్ ĸేļిȂ మĸియు పǵǴరు కోసం టార్ Ĳాస్ƶరమ్ĸిన్ పĸీǘించడం 
• పవర్ మĸియు ĺోలేట్ జ్ ĸేటింగుల్  ĮెȃĽినపుప్డు టార్ Ĳాస్ƶరమ్ĸిన్ Ĭిజైన్ Ĩేయడం .

 అవసĸాలు (Requirements)

 ȎాధĲాలు/పĸికĸాలు
• కĮెత్ ర 150 mm  - 1 No.
•  Ľీట్ల్ రూల్ 300 mm  - 1 No.
•  గటిట్ ఉȃ 20 mm  - 1 No.
•  ȏమర్ బాల్ ĳెķన్ 0.5 కేǮ  - 1 నం.
•  ఐరన్ Ȏో లద్ర్  25 W, 240V  - 1 No.
•  DE Ȏాప్నర్ 6 mm నుంĬి 25 mm  - 1 No.
•  Ķేలెట్ గటిట్ Ĩెకక్ 0.5 కిలోలు  - 1 నం.
•  Ĳైలాన్ Ķేలట్ 5 Ľెం.Ǿ డయా.  - 1 నం.
•  Ĭి.ǹ. కǳత్  100 mm  - 1 No.

Ķెటీĸియల్స్
•  సూపర్-ఎĲాĶెల్డ్  ĸాĦి Ǵగలు  - as reqd.
•  ఎంĳైర్ Ľీల్ వుల్  1 ǽǾ, 2 ǽǾ  - 1 m each
•  ఎķర్-Ĭైర్ ĺాĸిన్ష్  - 100 ml.
•  ĸెĽిన్-కోర్ Ȏో లద్ర్  16 SWG  - 10 G
•  Ȏో లద్ర్  ĳేస్ట్  - 5 g
•  సూమ్త్ ఎĶెĸీ ĳేపర్  - 1  piece
•  Ǹాయ్ǹర్క్ ఆıాĸిత Ĵైబర్ ļీట్ మĸియు 6 ǽǾ మందం   - 3 

mm
•  కీల్ǵంగ్ కోసం కాటన్ కాల్ త్  - 500 sq.cm
•  ఇనుస్లేషన్ ĳేపరుల్   - as reqd.

ȇıానం (PROCEDURE)
టాస్క్ -1 :ĸిĺైంĬింగ్ కోసం టార్ Ĳాస్ƶరమ్ĸిన్ ĬిȎామ్ǳల్ Ĩేయడం 

1  టేబుల్ 1లోǵ Ĳేమ్ ĳేల్ ట్ ȇవĸాలను గమǵంచంĬి.

2  Ǿ ĸికాĸ Ɔోǂ టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ȁకక్ ముĦింపు కĲెకష్న్ టెĸిమ్నల్ 
మాĸిక్ంగున్ ĦీయంĬి.

3  Ȅడల్ను Ĭీ-Ȏో లడ్ర్ ĨేయంĬి మĸియు టెĸిమ్నల్ Ľిట్ ర్ప్స్ కోరుక్ 
జోĬించబĬి ఉంటే ĺాటిǵ ǴĽిĺేయంĬి.

4  కోర్ అĽెంǺల్  ȁకక్ నట్ ల ను ȇపుప్ మĸియు సూక్ర్లు ఏĺైĲా 
ఉంటే ĺాటిǵ ǴĽిĺేయంĬి.

5  కోరుక్ జోĬింǩన ǹĦింపులను ĮొలĦించంĬి.

6  Ĳైలాన్ Ķేలటోత్  టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ కోరున్ సుǵన్తంĦా Ĳొకక్ంĬి, 
తİావ్ĸా కోర్ వదులుతుంİి.

7  హౖెలామ్/Ĵైబర్ ĲైĴిన్ ఉపȂĦింǩ కోర్ మధయ్లో ǿదలķేయ్ 
Ȏాట్ ంĳింగల్ను ĮొలĦించంĬి.

గటిట్Ħా ĳేరచ్బĬిన Ȏాట్ ంĳింగ్ ȇషయంలో, Ȏాట్ ంĳింగున్ 
ȇపుప్టకు అపుప్డపుప్డు సనన్Ħా ĺాడంĬి.

     Transformer raring plate

No of Phases ........... SI.No........

....... ycneuqerF.......... gnitar A.V

Primary voltage............volt Secondary voltage..........volt

pma..........tnerruc yradnoceSpma...........tnerruc yramirP

Manufacturer ...................................

టేబుల్  1
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ǹగుతుĦా మĸియు అంటుకుĲే Ȏాట్ ంĳింగల్ను ĮొలĦించĬాǵకి 
Ķెటల్ కǳత్ǵ ఉపȂĦింǩనటల్ķĮే, Ȏాట్ ంĳింగుల్  
İెబబ్ǳనకుంĬా జాగర్తత్  వహింĨాȃ.కోరున్ ǴĽిĺేĽేటపుప్డు 
Ȏాట్ ంĳింగుల్  వంĦి లేకుంĬా ĲేరుĦా బయటకు ǴĽేలా చూడంĬి.

8 అǵన్ Ȏాట్ ంĳింగల్ను ǴĽిĺేĽి, కింİి ĺాటిǵ టేబుల్ 2లో ĸికార్డ్ 
ĨేయంĬి.

9 బాǹన్ మĸియు ĺైంĬింగున్ గుడడ్Įో తుడవంĬి.

10 కాķల్ ȁకక్ కొలతలను టేబుల్ 3లో ఇనుస్లేషĲోత్  మĸియు 
లేకుంĬా ĸికార్డ్ ĨేయంĬి మĸియు ĺైంĬింగ్ ȁకక్ ఎతుత్  
మĸియు Ƿొ డవును తǵఖీ ĨేయĬాǵకి ఒక టెంĳేల్ టున్ Ľిదధ్ం 
ĨేయంĬి.

11  ĺైంĬింగ్ ను జాగర్తత్Ħా ǴĽిĺేయంĬి. Ľిట్ ర్ĳిప్ంగ్ పర్కిర్య సమయంలో 
టేబుల్ 4లోǵ అǵన్ ȇవĸాలను నȀదు ĨేయంĬి.

12 Ǿ ĸికార్డ్ లోǵ అబొ ĺె ఫȃĮాల నుంĬి టరా్ న్స్ Ǹారమ్ర్ ȁకక్ 
Ƿరా్ ధǽక మĸియు İివ్Ǵయ భుజాల Ľీక్మాటిక్ ĸేఖాǩĮరా్ ǵన్ 
ĦీయంĬి.

Winding details

of winding/turns .....................

ayers ...................................

No. of turns/layer .....................

Layer insulation Type ...............Thickness .........mm.

With Without Wt.of
Insulation Insulation thecoil

Primary winding
1 st Tapping, No. of turns ....diameter of wire   .......mm. .......mm .....g

2 nd Tapping, No. of turns ...diameter of wire  .......mm. .......mm .....g

3 rd Tapping, No. of turns ... diameter of wire   .......mm. .......mm .....g

Secondary winding
Winding 1, No. of turns ....diameter of wire  .......mm. .......mm .....g

Winding 2, No. of turns ...diameter of wire  .......mm. .......mm .....g

Winding 3, No. of turns ... diameter of wire   .......mm. .......mm .....g

Coil insulation - type ..........thickness ..........mm.

Connecting lead ................size

Total No. 

No. of l

13 బాǹన్ ను ȉభర్ం ĨేయంĬి, బాǹన్ ȇవĸాలను కింద ĸాయంĬి

 Ǿ మారగ్దరశ్కతవ్ం కోసం టేబుల్ 5.

అİి కాకǷో Įే అİే బాǹన్ ఉపȂĦించవచుచ్ İెబబ్ǳనన్. 

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సం 1.12.105

Size of the coil

Description      With   Without Remarksinsulation insulation
Coil height ........cm ....... cm.

Coil height .........cm. ........ c m.

టేబుల్  3

టేబుల్  4

Core details

Type o f core ......................................................

No.of.stampings of shape.............. No..........

No. of . stamping of shape............. No..........

టేబుల్  2
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టేబుల్  5

Bobbin details

 1 Type of bobbin ...............Injection moulded/Built up

 2 Bobbin material ..............Thickness .......mm.

 3 Length of the bobbin L......mm, L1......mm, L2.........mm.

 4 Width of the bobbin W.......mm, W1.......mm, W2.........mm, W3..........mm.

 5 Height of the bobbin H .......mm, H1.......mm, H2 ........mm

టాస్క్ -2 : బాǹన్ తయాĸీ

1 టేబుల్ 5లో ǴసుకోబĬిన Ĭేటాను సూǩసూత్  మĸియు పటం  1 
పర్కారం, బాǹన్ ĵాĦాలను హౖెలామ్/Ĵైబర్ ļీట్ నుంĬి అİే 
పలచ్Ħా Ľిదధ్ం ĨేయంĬి. (పటం 2) 

Ƿరా్ మాణిక పĸిమాణాల బాǹన్ ĵాĦాలు మాĸెక్టోల్  కూĬా 
అందుబాటులో ఉĲాన్ķ, Ȉటిǵ బాǹĲాగ్  రూǷొ ంİించĬాǵకి 
సǾకĸించవచుచ్.

2 Ǿ మారగ్దరశ్కతవ్ం కోసం అంİించబĬిన పటం  2లో చూĳిన 
ȇధంĦా బాǹన్ ĵాĦాలను సǾకĸించంĬి.

3 సమాĺేశĶౖెన బాǹన్ పĸిమాణాǵన్ తǵఖీ ĨేయంĬి మĸియు 
టేబుల్ 5లో Ǵసుకునన్ మĸియు ĸికార్డ్ ĨేయబĬిన ĬేటాĮో 
İాǵన్ ధృȈకĸించంĬి.

ఇంజకష్న్ మౌల్డ్  బాǹన్ ȇషయంలో అİి Ƿరా్ మాణిక 
పĸిమాణంలో ఉందǵ ĵాȇంǩ మాĸెక్ట్ నుంĬి కొనుĦోలు 
Ĩేయవచుచ్.

టాస్క్ -3 : టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ĸిĺైంĬింగ్

1  ĺైంĬింగ్ Ķెļీనల్  రూపకలప్నĳై ఆıారపĬి పటం  3లో చూĳిన 
ȇధంĦా Ľిదధ్ం ĨేĽిన బాǹన్ కోసం తĦిన మాంĬెర్లున్ Ľిదధ్ం 
ĨేయంĬి/ఎంచుకోంĬి.

2  ĺైంĬింగ్ ĶెļీĲోల్  మాంĬెర్ల్/వుĬెన్ బాల్ కున్ ǹĦించంĬి.

 ఎటిట్ పĸిĽిథ్తులోల్ నూ మాంĬెర్లున్ ǹĦింĨేటపుప్డు పǵ ĺైంĬింగ్ 
సమయంలో వదులుĦా మారకుంĬా చూడంĬి.

3  బాǹనున్ ǸాĽెట్నరల్ సȏయంĮో ĺైంĬింగ్ Ķెļిన్ ȁకక్ 
మాంĬెర్లుక్ గటిట్Ħా అమరచ్ంĬి, ఎందుకంటే బాǹన్ ఆడకుంĬా 
మాంĬెర్లోత్  Ƿాటు ǳరĦాȃ.

4  Ĵిర్కష్న్ Ĭైర్వ్ İావ్ĸా లేİా పటం 5 మĸియు 6లోǵ నంబర్ 1లో 
చూĳిన ȇధంĦా Ħేరున్ మారచ్డం İావ్ĸా ఎంచుకునన్ ĺైంĬింగ్ 
ĺైర్ పĸిమాణాǵకి అనుగుణంĦా ĺైంĬింగ్ Ķెļిన్ ȁకక్ Ĵీడున్ 
సరుద్ బాటు ĨేయంĬి.

5  ĺైంĬింగ్ Ķెļిన్ Ħైడల్  ȁకక్ ȇలోమ Ĵీడున్ సరుద్ బాటు ĨేయంĬి, 
తİావ్ĸా బాǹన్ లోపȃ ĵాగం ȁకక్ Ƿొ డవు అసలైనİిĦా 
ఉంĬేలా కాķల్ ȁకక్ Ƿొ డవును కొనȎాĦించంĬి. పటం  

5 మĸియు 6 ȁకక్ సంఖయ్ 2ǵ చూడంĬి. ǩవĸి Ľెటిట్ంగుక్ 
ముందు Ǿకు అĲేక టర్యల్స్ అవసరం కావచుచ్.

6  ఒక Ƿొ ర కాĦితం లేİా గుడడ్ను కోర్ ఇనుస్లేషĲాగ్  బాǹĲైప్ కీర్జ్ 
లేకుంĬా సజావుĦా ఉంచంĬి.

పవర్ : ఎలక్ట్రీషియన్ (NSQF - రివైజ్డ్ 2022) - అభ్యాసం 1.12.105
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ĺైంĬింగ్ ĺైర్ మందం తĦినంత ĳెదద్İి అķనటల్ķĮే, కĲెక్ట్ 
ĨేĽే Ľీసం ĺైర్ ȁకక్ Ȏో లద్ర్  అవసరం లేదు.

7  ĺైంĬింగున్ Ƿరా్ రంǻంǩ, ఒĸిǭనలోల్  వలె బాǹĲోల్  కాķల్ Ƿొ డవు 
బాĦా ఉంİో  లేİో  తǵఖీ ĨేయĬాǵకి కǶసం ఒక Ƿొ రను పూĸిత్ 
ĨేయంĬి. కాకǷో Įే, అడడ్ంĦా ఉంĬే ĴీĬిన్ మȆల్ సĸిİిదద్ంĬి.

ĺైంĬింగ్ ĺైర్ ȁకక్ పర్కక్Ĳే ఉనన్ మలుపులు అǳĺాయ్ĳిత్  
Ĩెందకూడదు లేİా ĺాటి మధయ్ ఖాȆǵ కȃĦి ఉండకూడదు. 
తపుప్Ħా ఉంటే, Ĵీడున్ మȆల్ సరుద్ బాటు ĨేయంĬి.

8 టేబుల్ 4లో Ǵసుకునన్ Ĭేటా పర్కారం పర్ǳ లేయĸోల్  అవసరĶైన 
ఇనుస్లేషన్ మĸియు ǵĸిద్షట్ సంఖయ్లో టరƑǂను అంİించడం 
İావ్ĸా లేయర్ İావ్ĸా ĺైంĬింగ్ లేయరున్ Ƿరా్ రంǻంచంĬి 
మĸియు కొనȎాĦించంĬి.

9  ǵĸీణ్త సంఖయ్లో మలుపులు ĦాయపĬిన తĸావ్త, ముĦింపు 
ĽీȎాǵన్ టంకము ĨేĽి, బాǹన్ Șాల్ ంజ్ అవుటెల్ ట్ İావ్ĸా బయటకు 
ǴయంĬి.

కాķలోల్  అĲేక టాయ్పుల్  ĺైంĬింగ్ ఉంటే, ĺైరున్ ఎపుప్డూ 
కǳత్ĸించవదుద్ . బదులుĦా Ƿొ డĺాటి లూǷోల్  Ƿొ డవును 
మడవంĬి మĸియు ĺైంĬింగున్ కొనȎాĦించĬాǵకి ĺైరున్ 
Ǵసుకుĺెళల్ంĬి. లూప్ ĨేయబĬిన Ǵగను బేర్ ĨేĽి కాķల్ 
ĺెలుపల కĲెక్ట్ Ĩేయవచుచ్.

10 ĳైర్మĸీ ĺైంĬింĦిన్ పĸిȌȃంǩన తĸావ్త, టేబుల్ 4లో ǴĽిన 
Ĭేటా పర్కారం తĦిన ఇనుస్లేషĲోత్  పటం  7లో చూĳిన ȇధంĦా 
ĺైంĬింగున్ చుటట్ంĬి.

11  టేబుల్ 4లో ǴĽిన Ĭేటాలో చూĳిన ȇధంĦా తĦిన Ľెకండĸీ 
ĺైంĬింగ్ ĺైరున్ ఎంచుకుǵ, 4 నుంĬి 7 దశలోల్  వలె కొనȎాగంĬి.

12 ĺైంĬింగ్ ముĦింపులో, మూĽిĺేĽేటటువంటి ఇనుస్లేషనున్ 
గటిట్Ħా చుటట్ంĬి మĸియు కటుట్ కోంĬి.

13 Ľీసం ȁకక్ సĸైన ముĦింపు కోసం కాķȃన్ తǵఖీ ĨేయంĬి 
మĸియు టేబుల్ 3లో Ǵసుకునన్ టెంĳేల్ ట్ మĸియు Ĭేటాను 
ఉపȂĦింǩ పĸిమాణాǵన్ తǵఖీ ĨేయంĬి.

14 కొనȎాĦింపు మĸియు ȍార్ట్ సరూక్ƺట్ కోసం ĺైంĬింగల్ను 
పĸీǘించంĬి. ĺైంĬింగ్ Ĭేటా అందుబాటులో లేకుంటే లేİా కొతత్  
టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ĸిన్ Ĭిజైన్ ĨేĽి వూండ్ ĨేయవలĽి  ఉంటుంİి.

పవర్ : ఎలక్ట్రీషియన్ (NSQF - రివైజ్డ్ 2022) - అభ్యాసం 1.12.105
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టాస్క్ -4 : టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ కోరల్ Ȏాట్ కింగ్ (E&I)

1 పటం  8aలో చూĳిన ȇధంĦా ĸెండు ĺైపుల నుంĬి బాǹĲోల్ కి ‘E’ 
లాǽĲేషనున్ Ĩొĳిప్ంచంĬి.

2 ఎడమ Ĩేǳ ĺైపు (L.H.S.) నుంĬి Ĩొĳిప్ంǩన İాǵ కిర్ంద కుĬి 
ĺైపు (R.H.S.) లాǽĲేషనల్ను ఉంచంĬి.

3 L.H.S ȁకక్ ఉǩత ǩవరలో ‘I’ లాǽĲేషన్ ఉంచంĬి. పటం  
8bలో ఉనన్టుల్ Ħా ‘E’ ముకక్.

‘I’లోǵ Ȏాల్ ట్ R.H.Sలో సంబంıిత Ȏాల్ ట్ కంటే ĳైన ఉందǵ 
ǵĸాధ్ ĸించుకోంĬి. ‘E’ లాǽĲేషన్.

 లాǽĲేటెడ్ అĽెంǺల్  ņల్ష్ మĸియు Șాల్ ట్ లై ఉంĬాȃ.

4  ఎదురుĦా ĸెండవ ‘E’ ఆకారపు లాǽĲేషనల్ను Ĩొĳిప్ంచంĬి.

 ఇİి బాǹనుక్ సĸిĦాగ్  సĸిǷో తుందǵ ǵĸాధ్ ĸించుకోంĬి.

5  Ȏాథ్ నంలో ‘I’ ఆకారపు లాǽĲేషన్ ఉంచంĬి.

ఇİి ǿదటి “E” లాǽĲేషĲైప్ Șాల్ టాగ్  ఉందǵ ǵĸాధ్ ĸించుకోంĬి.

6 అİేȇధంĦా పటం  9లో చూĳిన ȇధంĦా ఎలాంటి Ħాయ్ప్ లేకుంĬా 
పర్Įాయ్మాన్యంĦా లాǽĲేషనల్ను Ĩొĳిప్ంచంĬి.

 ĳేĸొక్నన్ ǿతత్ం లాయ్ǽĲేషనల్ను Ĩొĳిప్ంǩనపుప్డు, అĽెంǺల్ కి 
సĸైన పĸిమాణాǵన్ కȃĦి ఉంటుంİి, వదులుĦా ఉంĬే 
లాǽĲేషనుల్  మĸియు సĸైన ఇంటĸోప్లేటెడ్ లాǽĲేషనల్  నుంĬి.

7  ఎగువ మĸియు İిగువ ǹĦింపు ĳేల్ టల్ ను అసంǺల్ లో అసలైన 
ȇధంĦా అమరచ్ంĬి. 

 లాǽĲేషనల్లో కోర్ Ȏాల్ టల్ ను సమలేఖనం ĨేయĬాǵకి పర్Įేయ్క 
శర్దధ్  వహించంĬి.

Ĵికిస్ంగ్ బో లƄǂను సులభంĦా Ĩొĳిప్ంచవచచ్ǵ ǵĸాధ్ ĸించుకోంĬి.

8  ǹĦింపు ĳేల్ టల్  İావ్ĸా Ĵికిస్ంగ్ బో లƄǂను Ĳెటట్ంĬి.

9 ĳేĸొక్నన్ ǸాĽెట్నరల్ను ఉపȂĦించంĬి మĸియు అĽెంǺల్ ǵ 
ǹĦించంĬి.

10 Ħాȃ-Ƿొ Ĭి ĺాĸిన్ȍోల్  ముంǩ టరా్ Ĳాస్ƶరమ్రున్ ĺాĸిన్ష్ ĨేయంĬి.

11 Ȅడ్-అవుట్ ĺైరల్ĳై ĳేĸొక్నన్ ఇనుస్లేటింగ్ Ľీల్ వల్ ను అమరచ్ంĬి.

12 ĳేĸొక్నన్ టెĸిమ్నల్ బో రుడ్ ƴ Ƿొ ందంĬి మĸియు ĳేĸొక్నన్ రంధర్ం 
İావ్ĸా పర్ǳ Ȅడ్-అవుటున్ Ƿాస్ ĨేయంĬి.

అǵన్ Ľీల్ వ్ Ȅడుల్  సĸిĦాగ్  అమరచ్బĬి ఉĲాన్యǵ 
ǵĸాధ్ ĸించుకోంĬి.

పర్ǳ రంధర్ం వదద్  అǵన్ Ľీల్ వ్ Ȅడుల్  ముగుȎాత్ Ȃ లేİో  తǵఖీ 
ĨేయంĬి అంటే టెĸిమ్నల్ బో ĸ Ɔోǂ బేర్ Ȅడుల్  కǵĳించకూడదు.

13 పటం  11లో చూĳిన ȇధంĦా టెĸిమ్నల్ బో రుడ్ ƴ Ȏాథ్ నంలో ఉంచంĬి.

14 టెĸిమ్నల్ బో రుడ్ ƴ ĳేĸొక్నన్ సట్డల్Įో భదర్పరచంĬి.

15 టెĸిమ్నల్ బో ర్డ్ మĸియు కోర్ మధయ్ ఎటువంటి Ȅడ్స్ ǩకుక్కోలేదǵ 
తǵఖీ ĨేయంĬి.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సం 1.12.105
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16 పర్ǳ Ȅడ్అవుట్ ĺైర్ మĸియు İాǵ టంకం టాయ్గ్ మధయ్ ĳేĸొక్నన్ 
Ķెకాǵకల్ జాķంటున్ ĨేయంĬి.

17 పర్ǳ జాķంటున్ Ȏో లద్ర్  ĨేయంĬి మĸియు Ĵిగ్ 11లో 
చూĽినటుల్ Ħా ǽగులు ĺైర్ ǩవరలను కǳత్ĸించంĬి.

టాస్క్ -5 : మూĽిĺేĽిన తĸావ్త టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ȁకక్ పĸీకష్

1 Ķెగగ్ĸోత్  కొనȎాĦింపు కోసం Ƿరా్ థǽక మĸియు İివ్Ǵయ ĺైంĬింగల్ను 
పĸీǘించంĬి.

2 టేబుల్ 6లో Ƿరా్ థǽక మĸియు İివ్Ǵయ ĺైంĬింగ్ ǵĸోధకతను 
కొలవంĬి మĸియు ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

పటిట్క 6

టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ మూĽిĺేĽే ǵĸోధకత

 Ƿరా్ థǽక  పర్ǳఘటన ................. ohm

 Ľెకండĸీ 1 ǵĸోధం ................. ohm

 Ľెకండĸీ 2 ǵĸోధం ................. ohm

 Ľెకండĸీ 3 ǵĸోధం ................. ohm

3  టేబుల్ 7లో ĺైంĬింగుల్  మĸియు Ĵేర్మల్  మధయ్ ఇనుస్లేషన్ 
ǵĸోధకతను కొలవంĬి మĸియు ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

పటిట్క 7

మధయ్ ఇనుస్లేషన్ ǵĸోధకత

 Ƿరా్ థǽక & İివ్Ǵయ మూĽిĺేతలు ................ megohm

 Ľెకండĸీ ĺైంĬింగ్స్   ............. megohm
 (పర్Įేయ్క ĺైంĬింగల్ ȇషయంలో)

 ĺైంĬింగ్స్ మĸియు Ĵేర్మ్ ............ megohm

4  ĸేటెడ్ ĺోలేట్ జోత్  టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ȁకక్ Ƿరా్ ధǽక ĺైంĬింగున్ కĲెక్ట్ 
ĨేయంĬి. Ľెకండĸీǵ Įెĸిǩ ఉంచడం, Ƿరా్ థǽక మĸియు 
İివ్Ǵయ ĺోలేట్ ǭన్ పĸీǘించంĬి. కనుĦొనన్İాǵన్ టేబుల్ 8లో 
ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

పటిట్క 8

Ĳో-లోడ్ కొలత

 Ƿరా్ థǽక ĺోలేట్ జ్  ................ volt

 Ľెకండĸీ ĺోలేట్ జ్

  1 ....................... volt

  2 ....................... volt

  3 ....................... volt

5  కోర్ ȁకక్ ĺెబౖేర్షన్ Ȏౌండ్ కోసం గమǵంచంĬ.ి ఇİ ిఅȎాıారణంĦా 
ఉంట,ే Ȏాట్ ంĳంిగల్ను ǹĦింǩ, కాķల్ ȁకక్ ǹగుతు కోసం కూĬా 
తǵఖీ ĨేయంĬి.

6  టరా్ Ĳాస్ƶరమ్రున్ తĦిన లోĬోత్  కĲెక్ట్ ĨేయంĬి, తİావ్ĸా పూĸిత్ లోడ్ 
కĸెంట్ Ľెకండĸీ గుంĬా ĺెళుతుంİి మĸియు టేబుల్ 9లో లోడ్ 
వదద్  ĺోలేట్ జ్ మĸియు కĸెంటున్ ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

పటిట్క 9

లోడ్ కొలత

 Ƿరా్ థǽక ĺోలేట్ జ  .............. volt 

 Ƿరా్ థǽక కĸెంట్................. amp 

 Ľెకండĸీ ĺోలేట్ జ  ........... volt 

 Ƿరా్ థǽక కĸెంట్................. amp

7  ǵరంతĸాయంĦా ఎǵǽİి గంటల Ƿాటు టరా్ Ĳాస్ƶరమ్రున్ పూĸిత్ 
లోĬోల్  ఉంచంĬి. Įాకడం İావ్ĸా ĺైంĬింగ్ మĸియు కోర్ ȁకక్ 
ఉȍోణ్ గర్తలో మారుప్ను గమǵంచంĬి. ఉȍోణ్ గర్త ĳెరుగుదల 
ఇనుస్లేషన్ తరగǳలో ఉంటే, టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ O.K.

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సం 1.12.105
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పవర్ (Power) అĵాయ్సము 1.12.106
ఎలకీట్ర్ļియన్ (Electrician)-టార్ న్స్ Ǹారమ్రుల్  

టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ȁకక్ Ȏాıారణ ǵరవ్హణ ȁకక్ అĵాయ్సం - (Practice of general maintenance 
of transformer)
లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సము ముĦింపులో Ǿరు :
• టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ȁకక్ పర్ǳ గంట ǵరవ్హణను ǵరవ్హించడం 
• టార్ Ȏాఫ్రమ్ర్ ȁకక్ ĸోǯĺాĸీ ǵరవ్హణను ǵరవ్హించడం 

 అవసĸాలు (Requirements)

 ȎాధĲాలు/పĸికĸాలు

• ఎలకీట్ర్ļియన్ టూల్ కిట్  - 1 No.

Ķెటీĸియల్స్
•  Ľిȃకా జెలున్ మȆల్ సకిర్యం ĨేయĬాǵకి అవసరĶైన అంĻాలు.
•  Ľేప్ర్ ĸిȄఫ్ డయాǸరా్ గమ్.

గమǵక: ȋకష్కుడు టై ర్Ƕస్ ǵ టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ యారుడ్ క్ Ǵసుకెȅల్ ǵరవ్హణ ȇıాĲాలను పర్దĸిశ్ంచవచుచ్.

ȇıానం (PROCEDURE)
టాస్క్ -1 : : గంటకు ఒకȎాĸి ǵరవ్హణను ǵరవ్హించంĬి

1  అంİింǩన అǾమ్టర్ İావ్ĸా చదవబĬిన టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ȁకక్ 
İివ్Ǵయ లోడ్ కĸెంటున్ గమǵంచంĬి.

2  Ĳేమ్ ĳేల్ ట్ ȇవĸాల పర్కారం ĸేట్ ĨేయబĬిన ȇలువĮో ఈ 
ȇలువను తǵఖీ ĨేయంĬి.

3  లోడ్ కĸెంట్ ĸేట్ ĨేయబĬిన ȇలువ కంటే ఎకుక్వĦా ఉంటే, కింİి 
కర్మంలో టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ĸౖెప్ లోడున్ తĦిగ్ంచంĬి.

 a సరూక్ƺట్ బేర్కర్ ఆఫ్ టిర్ప్

 b అవసరం లేǵ లోడ్ Ĵీడరల్ను Ľివ్చ్ ఆఫ్ ĨేయంĬి

 c సరూక్ƺట్ బేర్కరున్ మȆల్ ĩార్జ్ ĨేĽి ఆన్ ĨేయంĬి.

4  టేబుల్ 1లో Ƿరా్ థǽక లైన్ ĺోలేట్ జ్ మĸియు లైన్ కĸెంట్ 
మĸియు Ľెకండĸీ లైన్ ĺోలేట్ జ్ మĸియు లైన్ కĸెంట్ మĸియు 
PF ȇలువలను ĸికార్డ్ ĨేయంĬి.

5  టేబుల్ 1లో థĸోమ్Ȏాట్ ట్ డయల్ లేİా థĸామ్Ǿటర్ İావ్ĸా 
సూǩంచబĬిన చమురు ఉȍోణ్ గర్తను గమǵంచంĬి.

టేబుల్  1

  Maintenance chart for hourly maintenance of 3 transfomer

 Sl. Date & Primary Secondary Secondary  Power  Oil Remarks
 No. Time Line Voltage Line Voltage Current Factor Temp

   Phases Voltage Phases Voltage Phases Current
    (V)  (V)  in Amps

 1  1U - 1V  2U - 2V  2U

 2  1V - 1 W  2V - 2W  2V

టాస్క్ 2 : టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ȁకక్ ĸోǯĺాĸీ ǵరవ్హణను ǵరవ్హించంĬి

1 కింİి కర్మాǵన్ అనుసĸించడం İావ్ĸా ǵరజ్Ȅకరణ Ļావ్సను తǵఖీ 
ĨేయంĬి.

a Ħాȃ మాĸాగ్ లు సప్షట్ంĦా ఉĲాన్Ȃ లేİో  తǵఖీ ĨేయంĬి, İాǵǵ 
ȉభర్ం ĨేయకǷో Įే

b కిర్యాȌల ఏజెంట్ రంగును తǵఖీ ĨేయంĬి అంటే Ľిȃకాజెల్

c Ľిȃకాజెల్ ĳింక్ రంగులో ఉనన్టల్ķĮే, İాǵǵ కిర్ంİి కర్మంలో మȆల్ 
సకిర్యం ĨేయంĬి.

2 ǵȎాస్రĶైన టేర్లో Ľిȃకా జెల్ సఫ్టికాలను Ľేకĸింǩ 200°C వదద్  
బేర్క్ ĨేయంĬి.

3 సఫ్టికాలు Ƕలం రంగులోకి మాĸినపుప్డు, Ǻర్టరున్ ǳĸిĦి సకిర్యం 
ĨేయబĬిన Ƕȃరంగు సఫ్టికాలĮో ǵంపంĬి.
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4  టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ĸోల్  చమురు Ȏాథ్ ķǵ తǵఖీ ĨేయంĬి.

5  కనజ్ĸేవ్టర్ Ľైట్ Ħాల్ సున్ గమǵంచంĬి మĸియు టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ 
ȁకక్ చమురు Ȏాథ్ ķǵ తǵఖీ ĨేయంĬి.

6 చమురు Ȏాథ్ ķ తకుక్వĦా ఉనన్టల్ķĮే, కీల్న్ టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ 
ఆķలున్ ǵంపడం İావ్ĸా Ĭెర్ķన్ ȇలువ İావ్ĸా Ȏాథ్ ķǵ ĳైకి 
లేపంĬి.

7 తకుక్వ వయ్వıిలో చమురు Ȏాథ్ ķ గణǶయంĦా పĬిǷో Įే, ఏİైĲా 
చమురు ȄకేǮ కోసం టాయ్ంకున్ తǵఖీ ĨేయంĬి.

8 టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ టాయ్ంకోల్  Ȅక్ ఉంటే, బో ధకులను సంపర్İింǩ ȄకేǮǵ 
ǵĺాĸించĬాǵకి తĦిన చరయ్లు ǴసుకోంĬి.

9 ఉపశమన డయాǸరా్ గమున్ తǵఖీ ĨేయంĬి.

10 టరా్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ȁకక్ ĳేలుడు ǹలంను గమǵంచంĬి మĸియు 
ఉపశమన డయాǸరా్ గమ్ పĸిĽిథ్ǳǵ తǵఖీ ĨేయంĬి మĸియు 
పటిట్క 2లో పĸిȌలనలను నȀదు ĨేయంĬి.

11 అİి పĦిȃన లేİా ȇĸిĦిǷో ķనటల్ķĮే, టరా్ Ĳాస్ƶరమ్రుక్ Ƿరా్ థǽక 
సరఫĸాను ĺేరుĨేĽిన తĸావ్త İాǵన్ భĸీత్ ĨేయంĬి.

టేబుల్  2

3ఆķల్ కూల్డ్  టార్ Ĳాస్ƶరమ్ర్ ȁకక్ ĸోǯĺాĸీ ǵరవ్హణ కోసం ǵరవ్హణ Ĩార్ట్

 Įేİీ సమయం చమురు Ȏాథ్ ķ ȁకక్ రంగు ȁకక్ పĸిĽిథ్ǳ ĺాయ్ఖయ్లు
    Ľిȃకా జెల్ ఉపశమన డయాǸరా్ గమ్ చరయ్ ǴసుకుĲాన్రు

Ƿరా్ జెక్ట్ వర్క్ (Project Work)

లǘాయ్లు: ఈ అĵాయ్సము ముĦింపులో Ǿరు :
•  ĺాĸికి నǩచ్న Ƿరా్ జెక్ట్ వĸిక్ƴ ఎంచుకోంĬి
•  అవసరĶైన పİాĸాథ్ ల జాǹĮాను Ľిదధ్ం ĨేయంĬి మĸియు ĺాటిǵ ĽేకĸించంĬి
•  అవసరĶైన ȎాధĲాలను జాǹĮా ĨేయంĬి
•  Ƿరా్ జెకైట్Ƶ సంǘిపత్  గమǵకను Ľిదధ్ం ĨేయంĬి
•  Ƿరా్ జెకుట్ ƴ పూĸిత్ ĨేĽి, అǵన్ ȇవĸాలĮో Ƿరా్ జెక్ట్ ǵĺేİికను సమĸిప్ంచంĬి.

గమǵక: ȇĵాగంలో Ĩేపటాట్ ȃస్న Ƿరా్ జెక్ట్ పనుల గుĸింǩ 
బో ధకుడు ȇవరంĦా ȇవĸింĨాȃ. ȇĵాగంలో అందుబాటులో 
ఉనన్ బలాǵన్ బటిట్  టై ర్Ƕలను సమూȏలుĦా ȇభǭంచవచుచ్ 
మĸియు ఎలా Ľిదధ్ ం Ĩేయాȃ మĸియు అǵన్ ȇవĸాలను 
అంİంిచవచుచ్ పూĸిత్ పǵతనం మĸియు ఖǩచ్తతవ్ంĮో పǵǵ 
పూĸిత్ ĨేయంĬి.

•  Ƿరా్ జెక్ట్ పǵǵ Ƿరా్ రంǻంచĬాǵకి మĸియు అనుసĸించĬాǵకి దశ
•  Ĩేĸి ఉనన్ Ȏాంకేǳక పǵǵ మĸియు İాǵ భȇషయ్తుత్  పర్ĵాĺాలను 

Ĳొకిక్ Ĩెపప్డం İావ్ĸా సమూȏǵన్ ĳేర్ĸేĳించంĬి.
•  పǵǵ సమానంĦా ȇభǭంǩ, పూĸిత్ ఆసకిత్Įో Ȃకోల్  Ƿాలొగ్ Ĳేలా 

చూసుకోంĬి.
•  Ƿరా్ జకె్ట్ పǵǵ Ƿరా్ రంǻంచంĬ,ి దశలĺాĸĦీా పĸీǘంిǩ పూĸిత్ ĨయేంĬ.ి
•  పూరత్ķన Ƿరా్ జెక్ట్ జాǹన్ İాǵ ఫంకష్Ĳాȃటీ మĸియు İాǵ 

యుటిȃటీ కోసం పĸీǘించంĬి.
•  İాǵ Ȏాంకǳేక Ƿాĸాǽతులు, Ľెప్ĽĴికిషేన్, Ķటెĸీయిల్ అవసరం 

మĸియు İాǵ ఖరుచ్, కాĸాయ్చరణ ȇıానం, ǵరవ్హణ, యుటిȃటీ 
మĸియు మాĸెక్టంిగ్ ǿదలెనౖ ĺాటĮిో కూĬని Ƿరా్ జకె్ట్ ǵĺİేకిను 
Ľిదధ్ం ĨేయంĬి.

•  ǵĺİేకిలో అధుĲాతన ĺరెష్న్ కోసం భȇషయ్తుత్  ȇసత్రణ, సులభంĦా 
ఇతర Ƿరా్ జెకిట్క్ మారచ్డం ȁకక్ పĸిıిǵ సూǩంచంĬి.

•  Ǿ బో ధకుǵĮో İీǵన్ తǵఖీ ĨేయంĬి.
•  Ƿరా్ జెక్ట్ అǵన్ కాĸాయ్చరణ సూచనలĮో పూĸిత్ Ĩేయాȃ మĸియు 

Ľివ్చుల్ , ǵయంతర్ణలు, లేబులుల్ , ǩȏన్లు ǿదలైన ĺాటిĮో 
అవసరĶైన ȇıాĲాǵన్ కȃĦి ఉంĬాȃ.

•  Ƿరా్ జకె్ట్ మĸియు İాǵ ఫంకష్నల్  పర్కారం భదర్Įా పĸకిĸాలను ఉంĨాȃ.
•  ǵరవ్హణ  మĸియు  మరమమ్తుత్  సూచనలను  సప్షట్ ంĦా 

సూǩంĨాȃ.

గమǵక: బో ధకుడు అǵన్ ĸికారుడ్ లు మĸియు ǵĺేİికలĮో 
Ƿరా్ జెక్ట్ పǵǵ మూలాయ్ంకనం Ĩేయాȃ. Ƿరా్ జెక్ట్ వĸిక్ంగ్, 
ఖǩచ్తతవ్ం, పǵతనం, భదర్Įా లకష్ణాలు మĸియు ĺైĺా 
పర్శన్లకు సంబంıింǩన İాǵ పǵ పǵǴరు కోసం ఇĺావ్ȃస్న 
మారుక్లు.

Ƿరా్ జెక్ట్ పǵ
1 ȇదుయ్త్ పĸికĸాల ఓవĸోల్ డ్ రకష్ణ.
2 Ȉı ిలాంప్ /ĸాǳర్ లాంప్  ȁకక్ సవ్యంĨాలక ǵయంతర్ణ.
3 ĸిలేలను ఉపȂĦింǩ ఫూయ్జ్ మĸియు పవర్ ĺైఫలయ్ 
సూǩక.
4 Ĭోర్ అలారం/సూǩక.
5 ఎలకిట్ర్కల్ Șాల్ షĸోత్  Ĭెకĸేటివ్ లైట్ .

పవర్ : ఎలకీట్ర్ļియన్ (NSQF - ĸిĺైజ్డ్  2022) - అĵాయ్సం 1.12.106
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